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Btamage meétallique pour préserver de Uoxidation [
objets en fer ot en cuivre. On trouve, dans les breveb""’k“
d’invention explrés,.et, par cor'lséquent , devenus
- Proprié'é du public, un Pruc:edé pour I’étamage
des divers objets de qum.c;ullerl?: ou autres, qu’on
veut préserver de la rouille. Voici comment il est

déerit :

o
us

Prenez 5 livres d’étain,,
8 onces de zinc,
8 onces de bismuth ,
8 onces de cuivre jaune en bagnette
8 onces de salpétre pour puritier. s

Ces matiéres se combinent de maniere que l'al-
Jiage qui en r_ésulte est dur, blanc et sonore. Le peu
de cuivre qul entre da'ns cette composition ne pro-
duit aucun vert-de-gris, parce que le bismuth le
décompose to!aleme}n.

Application du vernis. Les objets que I’on veut en-
Juire ne doivent étre chauffés (autant qu’il sera pos-
sible ) que dans la matiére méme mise en fusion
dans des tuyaux de tole.

1ls seront retirés lorsqu’ils auront acquis un de-
gré suffisant de chaleur, et on répandra dessus du
sel ammoniac : on les passera ra})idement, couverts
de ce sel, dans le vernis; on les essuiera ensuite
avec des étoupesou du coton, comme cela se prati-
que pour I'étamage ordinaire; et tout de suite on
trempe dans l’eau le morceau enduit. Avant de pas-
ser les batteries de fusils et de pistolets, on en re-
tirera les ressorts intérieurs.

Moyen d’étamer de petites piéces de métal. Ce moyen
ne peut étre employé que pour de petits objets .
comme de pegits clops a téte, etc. Aprés avoir bien
décapg les ol.)]ets met'alllques en les plongeant dans
une dissolution d’acide ¢tendu d’eaun, Fauteor les
place , avec une quantité suffisante d’étain et de sel
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ammoniac, dans un vase de terre dont I'ouverture
est étroite, la panse ovale et large; il met le vase
sur un feu de charbon, en le couchant sur sa panse
et il agite fréquemment la matiére , qu’il jette ens
suite dans eau quand il juge I'étamage achevé. Par.
la il ne perd pas une aussi grande quantité de sel
ammoniac que par les mayens ordinaires, qui d’ail.
leurs sont un peu moins expéditifs. Ce procédé est
di a M. Gill, Anglais: le Technic Reposit. du mois de
mai 1827, page 290, I’a fait connaitre.

Procédé propre a étamer ct a polir des poids en fonte,
par M. Bégou. L'Industriel de décembre 1827 indique,
page 109, le moyen suivant :

Nettoyez bien d’abord le poids 4 étamer dans un
bain d’linile de vitriol de 18 a 20 degrés; trempez:
le ensuite dans de ’eau propre; aprés cette prépa
ration, trempez-le dans une dissolution de sel am
moniae : cette dissolution doit étre faite dans la pros
portion d’un dix-septieme de sel sur la quantité
d’cau employée. Pendant ces diverses opérations
vous avez du faire fondre de I'étain extrémement
fin et pur, dans lequel vous avez ajouté 3 onces
cuivre rouge pour chaque 100 livres d’étain: ce mé
lange étant bien fondu, a un degré assez chand,
sans étre néanmoins assez élevé pour I'empécher d
prendre sur la piece a étamer, le poids est plong
dans le mélange, et I’étain prend facilement dessus

Les poids destinés 4 ére polis doivent avoir pass
sur le toar, avant de subir les opérations subséquen
tes; quand ils sont étamés et refroidis , on les reme
sur le toar, et on les polit avec un brunissoir ord
naire. ]

_Pour que les 3 onces de cuivre puissent fondre ai.
sément, vous les mélez préalablement avec 6 livre
d’étain sealement ; et I'on recommande, pour que
le mélange soit parfait, d‘yplmwer une gousse d’ail
a P’aide d’un fil de fer : on verse ensuite ce bain
dans I'étain ordinaire, selon la proportion voulue.
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Cet étamage s’applique sur tous les poids et les rend...
trés propres. 5 il

Framage indien, ou dorure factice employée dans
VInde. Le Journal philosophique d’Edimbourg indique
une composition presque aussi belle que la dorure ,
propre revétir les ouvrages et ustensiles en fer.
Cette espéce d’étamage est usitée chez les Moochées
et les Nuqquashes de ]‘In_de. Le ferblantier indus-
trieux pourra se Papproprier avec avantage.

On verse, pour 'cbtenir, une certaine quantité
d’étain pur fondu dans un vase de hois qui peut avoir
1 pied de long sur 2 ou 3 pouces de diamétre, et 'on
ferme aussitot Pouverture par laquelle le métal a
coulé. En agitant le tout avec beaucoup de violence,
on réduit étain en poudre verdatre trés fine ; aprés
avoir tamisé cette poudre, afin d’en séparer quel-
ques parties glossiéres qui peuvent s’y rencontrer,
on la méle ‘de la glu fondue; puis on broie le
mélange sur une’pierre,, avant de le verser dans des
d’une aine grandeur.

- étre émployée , cette composition doit avoir
la consistance d’une créme légere , et alors on I'ap-
pl;qhé‘_{gv}gc un pinceau, comme de la peinture ordi-
naire. Lorsqu’elle est séche, elle a Papparence de la
couleur commune vert d’eau ; mais, brunie avec une
agate, elle perd cette teinte, et ressemble a une
couche uniforme et brillante d’étain poli; couverte
ensuite d’un vernis blanc ou coloré, cette composi-
tion présente Paspect de I'argent ou de l’or. Elle ré-
siste, avec beaucoup de force, aux intempéries de

On éprouvera peul-étre quelques difficultés, en la
fabriquant d’abord, & transformer I’étain en poudre
impalpable, et a déterminer la quantité la plus con-
venable de glu qu’il faut employer ; mais, avee un
peu de pratique,, on surmontera bientdt ces obsta-
cles. On devra remarquer que, si I’étain était trop
gras, le brunissoir d’agate n'agirait pas sur lui, et

13
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qu’il s’émietterait, au contraire, si la proportion de
glu n’était pas suffisante.

Trayail de la tole. La tdle se travaille comme le fer-
blanc, mais on ne la polit pas : comme elle a plus
de dureté, il faut employer pour la mettre en ceuvre
des outils d’une force un peu plus grande. On I’em-
ploie a faire une multitude d’objets dont ’énumé-
raticn serait inutile et presque impossible. On peint
ordinairement la téle en noir, on la vernisse aussi;
et c’est une branche spéciale d’industrie.

Noupeau moyen de souder la tile. I1 va de soi que
pour les diverses opérations qu’exige le travail de
la téle, nous renvoyons le lecteur aux opérations,
décrites pour celui du fer-blanc : néanmoins, nous
ne devons point passer sous silence un procédé d
soudure particulier a la téle; il est dit au journal an-
glais Technical Repository. (Nes 14 et 15.)

On commence par bien décaper les surfaces qu
doivent étre réunies ; on les humecte avec une dis.
solution de sel ammoniac , puis on les lie fortemen
ensemble an moyen de tenons ou de fil de fer; en-
suite on passe sur les joints une composition de bo:
rax pulvérisé trés fin, et de poussiére de fonte m
lée avec de I'’eau en consistance épaisse, et I'o
chauffe jusqu’a ce que la soudure entre en fusion.
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TROISIEME PARTIE,

DE L'ART DU FERBLANTIER-LAMPISTE,

Vorcr la partie la plus importante de Part dont
nous offrons le Traité ; car, d’une part, elle donne
au ferblantier explication de I'un des plus intéres-
sans phénoménes’ d.e la nature (la.]umiére ); elle lui
apprend & apprécier Pintervention de la science
dans P'exercice de son art; et , d’autre part, elle lui
assure des bénéfices bien supérieurs a ceux qu’il
peut espérer des produits ordinaires de la ferblante-
rie; elle le place, €n outre, presque au premier rang
des industriels. Par ces divers motifs, nous allons
donner tous nos soins a cette intéressante partie. La
savante théorie de M. Péclet (Voyez Traité de I’éclai-
rage ), ses expériences remarquables et conscien-
cieuses , 'examen le plus minutienx de chaque
lampe décrite, des essais réitérés, les conseils de
lampistes renommés , tout a été mis en ceuvre pour
rendre familiére aux lecteurs cette belle branche
d’indastrie.

La multitude d’objets qu’elle embrasse nécessitait
une division exacte, fondée sur ’observation des
parties essentielles, afin de classer les lampes sans
ces rapprochemens forcés et ces subdivisions multi-
pliées , qui, par des moyens divers, aménent égale-
ment la confusion.

Nous avons donc pensé qu’il convenait de dé-
crire :

1°. Les lampes 4 réservoir inférieur au bec;

2° Les lampes & réservoir de niveau avec le bec;




DLTiM
| VIRTUAL b

148 MANUEL

3e. Les lampes a réservoir supérieur au bec;

4°. Les lampes hydrostatiques;

5°. Les lampes mécaniques.

Il va de so1 que ces descriptions concernent scu~
lement le systéme des lampes ; car nous ne pouvons,
a chacune d’elles , répéter tous les procédés de leur
construction. La simple indication du mécanisme
pourrait suffire , a-la rigueur, puisque le ferblantier

eut faire ici Iapplication des régles_données dans
o Ire Partie; mais, pour ne rien laisser & désirer,
nous ferons précéder la théorie des lampes d’un
chapitre destiné aux détails de leur constraction gé-
nérale.

Pour développer eonvenablement la lumiére dans
les lampes, il est indispensable de connaitre sa na-
ture, I’action qui la produit (ou la combustion); en-
fin Pinfluence de l'air, des liquides, des lois de la

esanteur sur la combustion, et, par suite, sur la
umiére. Cette importante théorie, que nous tache-
rons de décrire le plus simplement et le plus claire-
ment possible,, formera un chapitre préliminaire,
intitulé Traité de I éclairage ; un autre chapitre trai-
tera des organes des lampes. ‘

En décrivant les appareils des différentes lampes,’
nous ferons connaitre les perfectionnemens succes=
sifs et rapides qu’ils ont recus depuis 1784.

+ Les tableaux comparatifs des divers éclairages en=.
tre eux,.sous le rapport économique , en faisant ap=:
précier au ferblantier-lampiste la bonté relative des
appareils d’éclairage , pourront le mettre sur la voi

de nouvelles améliorations. La relation de beaucoup
de procédés employés a I’étranger, relativement a.
cette partie, contribuera aussi a l'instruetion et au
bénéfice du lecteur. |

Indépendamment de la lumiére , on demande en-
core quelquefois un autre service aux lampes, la cha=
leur. Nous avons cru devoir recueillir toutes les ap=
plications de ce genre, qui, selon toute apparencey
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s'étendront, dans peu de temps, & un bien plisrere
grand nombre d'obi];ets. F VRTUAL wsEum

L’indication de briquets spéciaux nous semble
devoir comp]étex: cette partie, consacrée Péclairage
des lampes ainsi qu’a la théorie de l’e’clairage en
général.

CHAPITRE PREMIER.

THEORIE DE L’ECLATRAGE.

Lz but de I'éclairage est de remplacer la lumiére
du jour, la lumiére natarelle au moment ot elle
nous abandonne, par une lumiére artificielle. Par
conséquent, la théorie de I'éclairage consiste & con-
naitre les propriétés de la lamiére naturelle qu’il s’agit
de remplacer, et les proprictés de la lumiére artifi-
cielle qu'on veut lui substituer, ainsi que les cir-
constances qui permettent a cette lumiére acciden-
telle de se manifester, et qui fayorisent son déve-
loppement. .

Propriétés de la lumiére naturelle.

Toutes les propriétés de la lumiére ne sont pas
pour nous d’une égale importance ; mais nous de-
vons en attacher beaucoup a connaitre les lois sui-
vant lesquelles elle se propage : or, a cet égard, un
léger examen nous aura bientdt donné les documens
nécessaires.

Trapsportons - nous dans un appartement bien
fermé. Nous nous trouvons plongés dans une obscu-
rité compléte. Supposons qu’on ait pratiqué au vo-
let une petite ouverture circulaire de 2 lignes de dia-
metre, fermée avec une plaque de métal mobile dans
une coulisse; supposons encore qu’en face de cette
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umwer | ouverture soit un mur éloigné d’une quinzaine de
pieds ; si nous tirons la petite plaque de métal pour
ouvrir le trou , nous verrons a I'instant un cercle
lamineux de pareille grandeur se manifester sur la
muraille, et il n’y aura aucun espace de temps ap-
préciable entre cette manifestation et I'ouverture
de la plaque. Si nous ouvrons brusquement les vo-
lets , la chambre, jadis obscure, se remplira subi-
tement de clarté. Ce résultat aura lieu au moment
méme de I’action, sans aucun intervalle. De cette
premiére observation , nous devons conclure que la
lumiére se propage avec une grande rapidité. La promp-
titude de sa propagation est en quelque sorte ef-
frayante; car, par des calculs rigoureusement exacts,
on est venu a bout de s’assurer que la lumiére d’une
étoile, pour arriver jusqu’d nous, parcourt plus
d’une lieue dans la 6o¢ partie d’une seconde.
Refermons les volets, et laissons ouvert le petit
trou de 2 lignes de diamétre par lequel passe un
rayon lumineux. Placons-nous sur la direction de’
ce rayon , de facon a apercevoir la lumiére a travers
la petite ouverture qui lui sert de passage. Si dans,
cette position nous_interpesons, entre Pouverture
et notre eil, un petit corps opaque gros de 2 lignes,
nous n’apercevons plus ni le rayon ni Pouverture; si
nous nous mettons de c6té, et que nous placions ce’
petit corps entre 'ouverture et la muraille sur la
quelle aliait frapper le rayon, ce filet lumineux sera
intercepté et n’éclairera plus la muraille. Enfin si
en plein air, nous élevons un trés petit corps entr
notre @il et le soleil , une partie des rayons lumi
i neux sera interceptée par ce petit corps, il suffira
| pour nous cacher une portion correspondante d
il soleil. Il faut en conclure que la lumiére se meut, se
propage en ligne droite. v
Ce principe nous donnera l'explication d’un fait
il important que nous connaissons tous, savoir : que
i la lumiére diminue de force & mesure qu’elle s éloigne de
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sa source. Par cela seul que la lumiére part d’gy
point peu étendu pour se répandre dans un espace’
mmparatxvqmeflt beaucoup p}us vaste, sans qu’elle

puisse jamais s écarter.de la llgne'dr_mle y il en ré-

sulte que ses rayons trés ,rg]xproches aleur sortie du

point lumineux iront s’éloignant de plus en plus

’'un de lautre pour occuper un plus grand espace,

et qu’ils formeront une espéce de cone, dont le som-

met formé par le point lumineux sera aussi forte-

ment éclairé a lui seul que toute la base.

De Ja résultent deux conséquences importantes :
la premiére, que quand on veut empécher cet affai-
blissement de la lumiére qui doit parcourir un
grand espace, il faut empécher cet écartement obli-
que des rayons, et les forcer a fuivre une direction
parallele , de facon qu’ils ne soient pas plus écartés
P’'un de I'autre a une grande distance qu’a leur sortie
du foyer lumi‘eux. On atteintaisément ce but, ainsi
que nous le Verrons plus loin, a I'aide de miroirs
convenablement disposés; et c’est sur ce principe,
appliqué aux lumiéres artificielles, que repose la
construction des réverbéres et des phares destinés
a éclairer a de grandes distances.

Une seconde conséquence importante de ce prin-
cipe est la possibilité de mesurer Pintensité, la force
de deux lumiéres inégales. Nous avons vu que les
rayons lumineux forment une espéce de faiscean co-
nique, qu’ils sont réunis au sommet et s’écartent
progressivement pour occuper un plus grand espace
a mesure que la base du cone s’élargit. D’un autre
cdté, il est prouvé en géoméirie que si un cdne est
coupé perpendiculairement a son axe par des plans
paralléles entre eux , les surfaces de ces sections
s’accroissent dans la méme proportion que les carrés
de leur distance avec le sommet du céne. Or, si ces
sections , qui nous représentent I'espace dans lequel
se dispersent de plus en plus les rayons luminenx ,
augmentent dans cette proportion, et, si Vinten-
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sité de la lumiére diminue # mesure que cet espace
augmente, nous en déduirons nécessairement cette
régle que lintensité de la lumiére diminue propor-
(ionm:}lemenl, a4 'augmentation du carré de la dis~
tance du point éclairé au point lumineux; c’est-
a-dire que, si un corps, placé a a pouces d’une
bougie, en est éloigné de 2 pouces de plus, il sera
4 fois moins éclairé; si on 1'éloigne de 3 pouces, il
sera g fois moins éclairé; si,au lieu d’augmenter la
distance de 2 ou 3 pouces, on l'augmente de 5, il
sera vingt fois moins éclairé. Par la }nélpe raison, si
un corps quelconque est égal.emem éclairé par de.nx
corps lumineux qui en sont inégalement prés, I'in-
tensité de la lumiére de ces deux corps sera dans
la proportion du carré de leur distance au corps
éclairé. Si I'une des lumiéres est a4 une distance
double , son intensité sera 4 fois plus grande; si elle
est a une distance triple, son intensité sera neuf fois
plus grande. En d’autres termes, si I'tfie des lumiéres
est & 2 pouces du corps éclairé, et 'autrea 4 pouces,
quoique P’éclairage produit par les deux lumiéres soi
égal, I'intensité de la premiére sera représentée pa
4, carré de 2, et I'intensité de la seconde par 16, carré
de 4. Ces intensités seront par conséquent dans le
rapport de 4 4 16; ¢’est-a-dire que la seconde sera
gﬂﬂtre fois plus forte que la premitre, car le premie
les deux nombres est contenu 4 fois dans le second.
Au nombre des propriétés les plus important
de la lumiére, il faut compter la réflezion. On donne
ce nom & la faculté qu’a la lumiere lorsqu’elle ren
contre une surface polie, d’étre renvoyée par cette
surface dans une direction déterminée. 1
Cette direction varie suivant la forme de la sur

it face réfléchissante ; mais, quelle que soit cette forme,
| le rayon avant et aprés la réflexion est toujou
dans un méme plan perpendiculaire au corps réfl
teur; et Pangle que fait avec la surface de réflexi
le rayon qui vient la frapper est toujours égal &
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Pangle que fait ce méme rayon avec la méme 1),
face apres la réflexion. VIRTUAL

De la résultent les conséquences suivantes, que
nous nous bornons a énoncer en employant les meé-
mes expressions que M. Péclet.

1. Les surfaces planes n’augmentent ni ne dimi-
nuent la divergence ou I'écartement des rayons lg-
mineux ; elles changent seulement leur direction, et
les rayons réfléchis sont disposés comme le seraient
des rayons directs inus par un corps lumineux qui
serait ]‘)Iacé au lieu de_l’:mage. h

2°. Toutes les surfaces convexes augmentent la
divergence des rayons lumineux, et par conséquent
dispersent la lumiére.

30, Les surfaces concaves diminuent toujours la
divergence des rayons lumineux.

4. Les miroirs sphériques, elliptiques et parabo-
liques concentrent en un senl point les rayons ré-
fléchis lorsque le corps lumineux est, pour les pre-
miers, a une distance du miroir plus grande que la
moitié da rayon ; pour les seconds, lorsqu’il occupe
un des foyers, et pour les derniers lorsqu’il est a
une distance extrémement grande du miroir.

5. Les miroirs sphériques et paraboliques ren-
.dent paralléles les rayons réfléchis quand le point
lumineux est, pour les miroirs sphériques , 4 une
distance du miroir égale a la moiti¢ du rayon, et,
pour les miroirs paraboliques, quand il occupe le
foyer.

6°. Que la réunion des rayons réfléchis en un
méme point, ou leur paralléiisme, n’a jamais lien
qu’approximativement dans les miroirs sphériques,
et d’autant mieux que les miroirs ont une moindre
étendue relativement 4 la grandeur des sphéres dont
ils font partie; mais que ces dispositions des rayens
réfléchis ont lieu rigourcusement dans les miroirs
paraboliques et elliptiques, quelle que soit dailleurs
leur étendue.
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Lorsque la lumiére passe atravers des corps trans
parens , sa direction est aussi modifiée.
Cependant lorsque les deux surfaces sont parals
léles, les rayons entrans et sortans restent paralieles,
Mais si les deux surfaces sont inclinées I'une 3
’autre, ou si toutes denx sont concaves, les rayons
sortans sont plus divergens que les rayons entrans,
L’effet contraire est produit si les deux surfaces
d“ CD!‘I’)S transparent sont convexes. LCS l"ayO“S se
rapprochent et quelquefois se réunissent en un
méme foyer. G
Mais lorsque les rayons lumineux passent  tra-
vers un corps transparent, ils subissent encore u
autre effet ; ils sont dispersés, et cet effet est sensibl
a la sortie du corps transparent , lorsque les deu:
surfaces de ce corps me sont point paralleles. C’es
ce que I'on observe aisément quand on fait pass
a travers un prisme de cristal un rayon lumineux
Ce rayon s’épanouit, se divise en bandes distinctes
ayant chacune une des couleurs de 'arc-en-ciel.

»
|
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Propriétés de la lumiére artificielle.

Comme la lumiére naturelle, la lumiére artificiell
se meut en ligne droite , et son intensité décroit
raison du carré des distances. Elle est réfléchie d
la méme maniére par les surfaces polies, subit I
mémes modifications quand elle passe a travers
corps transparens.

Elle ne differe donc que fort pea de la lumiér
naturelle. La plus notable différence consiste da

gt la couleur. Au lieu d’étre parfaitement blanche,
| lumiére artificielle que nous prodaisons par la co
bustion des substances grasses est toujours un p
rougedtre. P
On peut corriger celéger défant en faisant passer
lbximxére a travers un verre légérement coloré
il eu.
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Production de la lumiére artificielle. b

1l est un grand nombre de moyens de produire
artificiellement la lumiére. Le plus commode et I'un
des plus économiques est la c_ombustion des ma-
tieres grasses. De toutes ces matiéres, ’huile briilée
dans des lampes est la substance la plus avantageuse
pour Péclairage : c’est celle dont nous devons spé-
cialement nous occuper.

Pour cela, examinons avec attention tout ce qui
se passe lors de la combustion de I’huile dans une
lampe, et donnonsla préférence, pour ce premier
examen,  la lampe la plus simple.

Cette lampe , réduite & sa plus simple expr‘on,
i ce qu’étaient toutes les lampes a Porigine de leur
invention , consistera dans un petit verre rempli
d’huile dans laquelle plonge en partie une méche.

A peine I'huile et la méche sont-elles convenable-
ment disposées que I'huile s’insinue entre les fila-
mens de la méche, et mouille complétement jusqu’a
une certaine hauteur la partie de la méche qui était
au-dessus du niveau. Cette étrange élévation de
I’huile est due a la propriété qu’ont les liquides de
s’élever au-dessus-de leur nivean pour pénétrer
dans les petits espaces que leur présentent les tubes
capillaires ou de trés petit diamétre , les lames trés
rapprochées les unes des autres, et des faisceaux de
fibres ou de filamens qui laissent entre eux peu
d’intervalle. Cette propriété est désignée sous le
nom d’attraction capillaire.

L’emploi de la_méche dans les lampes a précisé-
ment pour but de mettre a profit cette précieuse
propriété d’élever au-dessus du niveau une petite
portion duliquide, et de le livrer ainsi partie par
partie a la combustion. e

Maintenant que la lampe est garnie, que la méche
est imbibée d’huile, allumons-la et regardons ce
qui va se passer.
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La chaleur vaporise I'huile 4 mesure qu’elle monte:
daus la méche. Les vapeurs s’élévent dans D’air, s’al

lument et britlent ; la flamme qui en résulte prend

une forme conique. Examinée atientivement, cette
flamme présente deux parties bien distinctes. Une
partie lumineuse dans sa totalité, bleudtre a sa base,
et se terminant en pointe; une autre partie, pla

cée au centre de la premiére, a travers laquelle on
I'apercoit. Cette seconde partie est chscure, a toute
Papparence de vapeur non briilée, et on cesse d’a

voir des doutes sur sa nature lorsqu’on observe la
fumée plus ou moins épaisse qui s’éleve de la pointe
de la flamme.

Ilglst facile de se rendre compte de-cet effet. La
vapeur s’éléve en colonne autour de la meche, elle
s’enflamme ; mais comme elle ne peut briler san
air, la panie en contact avec ’air, la par(ie exté.
rieure, est la seule qui brile. La partie intérieure ne
peut briller, parce qu’elle est séparée de I'air par la
partic extérieure , par la partie en combustion. De
la vient que ces parties extérieures sont en feu et
brillantes, tandis que les parties, intérieures son
ternes et sombres.

A mesure que les vapeurs s’élevent la combustion
s'opere. Il y a donc plus de vapeur en feu immédia
tement autour de la méche qu’a un pouce au-dessus,
De la vient que la flamme, épaisse dans le bas , s’ef:
file en s’¢levant, prend une forme conique et se ter
mine en pointe.

Mais un point qu’il importe encore bien plas dé¢
remarquer, c'est qu'il s’échappe de la fumée. In-
dépendamment de son odeur fétide , elle est un
perte inévitable, car elle prouve gu’une partie d
I'huile, réduite en vapeur, s’échappe dans air sang
étre brilée, ef par conséquent sans donner de ré:
sultat utile. Cela tient a ce qu’une partie de la va:
peur de haile n’arrive en contact avec Pair doni
elle a besoin pour briler que lorsqu'elle est déja
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trop éloignée dl} foyer I)’rincil?g‘l de la chaleur,| ¢1.;
lorsque la température n est (_ie_|a plus assez éley iy
pour que la combustion ait lieu.

Le but de I'art de éclairage est d’éviter cet in-
convénient, et de briiler I'huile sans fumée et sans

erte.

On cherche ensuite & donner a la lamiére Je plus
de blancheur et d’éclat possible.

Enfin, dans certaires circonstances, on modifie
la lumiére et on la dirige de diverses maniéres.

Nous allons examiner, dans le chapitre qui suit,
les moyens employés pour atteindre ce résultat.

PR AR AR VI LA LA LA AR LA L S A AR A A S s

CHAPITRE 1I.

DES ORGANES DES LAMPES, OU DES PARTIES.PRIN-
CIPALES QUI EXISTENT DANS TOUTES OU PRESGUE
TOUTES LES LAMPES.

IL y a dans les lampes , ou du moins dans presque
toutes, diverses parties pour ainsi dire fondamen-
1ales, dont nous devons d’abord nous occuper avant
de décrire chaque lampe en détail.

Parmi ces parties, les unes servent spécialement
4 la production de la lumitre ; ce sont les becs, les
cheminées de cristal, les meches, les porte-méches.

D’autres ont pour but de diriger, réfléchir ou
disperser la lumiere produite.

Passons ces diverses parties en revue.

t°. Du Bec plat.

Les becs plats sout de deux sortes : les becs a
meches plates, sans cheminée, ou becs nus 5 et les
becs ayant unecheminée en verre. La fig. 125 donne
Fidée des premiers, et la fiz. 126 celle des seconds.

1
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Ces becs sont trés mauvais et brilent I'huile avee
beaucoup de perte, prim.:ipalelment les becinus,"
qui sont ordinairement disposés de la maniére g

lus défayorable, comme on I'a vu ﬁf’. 125_; car ces
l}:e::s, toujours placés au-dessous des réservoirs, sont.
courbés en avant et dans leur plus grande largeur ;.
ainsi le bec intercepte ]ui-mém.e la presque totalité
du courant qui frappe la partie postérieure de la
méche. Ce genre de bec a subi une gral.ule :{mélio-
ration quand lord Cochrane eut le premier Pidée de
disposer le plan de la meche dans une sitnation pera
pendiculairea la précédente, demamér.e que la partie
¢paisse du bec est placée d’avanten arriére ( fig. 127).
Par cette disposition , ’airalimente mieux la flamme,
On emploie ordinairement les becs plats nus pour
Péclairage des rues, des corridors, et de tous les.
endroits qui n’exigent pas beaucoup de lumiére,
Les becs 2 cheminée se meuvent au moyen d'un
pignon et d’une créma.illére, comme nous allons
Pexpliquer a I'article suivant.

2°. Du Bec d’ Argand ou bec cylindrigue.

En substituant aux becs plats et a leurs méches

leines & fibres paralléles, un bec en forme de cy:
indre creux , Ami Argand trouva moyen de faire
briiler la partie intérieure de la méche, et rendi
un service éminent a I’éclairage. Depuis cette épo-
que , 1786, la plupart des becs furen.t dis;_)osés d’a:
prés ce systeme, sauf quelques modifications que
nous indiquerons.

Les premiers becs construits par Argand avaien
leur méche pincée par en bas ( fig. 128) entre deux
anneaux de cuivre i k; elle pouvait monter et des
cendre entre les deux anneaux ab o’ b, a laide
d’une tige de fer i/mn , deux fois coudée , dont un
branche i/ glissait dans un conduit o’ ¢’; ménagé
le long du grand cylindre. Dans I'origine, la che
minée employée par Argand était en téle; sa parti
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inférieure était placée au-dessus de la flamme,
la maintenait un collier fixé 4 une tige. Cette chy=
minée a été remplacée par un cylindre de verre
dont le diamétre est plus grand que celui de I’en-
veloppe ext.éneu’re de l? méche. Ce tube et son sup-
port sont dlspos?s vertlc‘\alement et (11? maniére i ce
que leur axe soit le méme que celui du cylindre
ab,cd. Ainsi, comme I'air a non seulement acces
a Pextérieur du cylindre, mais encore qu’il monte
dans I'intérieur pour alimenter la flamme, la com-
bustion s’opére plus rapidement, et 'on obtient
une plus belle lumlére. pour la méme quantité
d’huile brulée, parce qu’il s’en vaporise tres peu,
et Pon n’a ni odeur ni fumée. Dans tous les points
de la circonférence, la flamme n’a qu’une trés pe-
tite épaisseur.

Diamétre du bec, L’influence du diamétre du bec
sur Dintensité dela lumiére est marquée ; le rétré-
cissement et I’élargissement du bec ont leurs avan-
tages et leurs iuconvéniens,

On sait que I’action capillaire a lieu dans les tubes
de trés petit diamétre; par conséquent, si le bec
est étroit, il détermine une action capillaire outre
celle de la méche; il la renforce, et, par conséquent,
Phuile monte et reste constamment au sommet du
bec, ce qui est trés avantageux, et maintient la
combustion & distance da bec. Il faut donc rétrécir
le diamétre du becautant que possible, mais non pas
trop , parce qu’alors ’huile, 4 raison de sa viscosité,
ne s’éleve que lentement, avec peine ; elle ne mouilie
les meéches que d’une maniére imparfaite, et souvent
il n’en arrive pas assez pour une bonne combustion.
Indépendamment de cet inconvénient, il y a celai de
Pincommodité du nettoyage, dont le besoin se fait
d’autant plus souvent sentir.

L’échauffement mutuel des diverses parties de la
flamme influe beaucoup sur la lumiére qu’elle pro-
duit, et cette influence diminue quand le diamétre
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central du bec s’élargit. Outre cela, a mesure que
le bec s'agrandit , le courant d’air intérieur ang.
mente aussi d’épaisseur, son centre est plus éloigné
de la flamme , et, par suite, une plus grande por-
tion d’air s’écoule sans servir a la combustion, eg
en s’échauffant inutilement : de plus, le bec n’aide
en rien a Paction capillaire. Au total, il résulte des
expériences de M. Péclet: 1°. que la quantité de
lumiere donnée par la méme quantité d’huile est
d’antant plus grande que le calibre du bec est plus
Petit; a0 que les becs ainsi resserrés ne produisent
un bon effet qu’autant qu'on renforce le courant
central en diminuant les ouvertures du courant ex:
térieur.

Les hecs se faisaient tous d’abord en fer-blanc;
mais comme leurs bords s’usaient promptement
on les fabrique en cuivre. On préféere maintenant les.
becs sinombres , dont nous parlerons en traitant de
la lampe ainsi nommée.

Rapport des courans d’air. 11 suffit de se rappeler
Pinfluence de V’air sur la combustion pour apprécier
celle du rapport et de la grandeur absolue des denx
courans d’air sur la lumiére. Si le courant extérien
est trop fort, la flamme seffile , s’allonge , et si la
différence des deux courans est trop considérable
la combustion n’est pas compléte. Si, au contraire,
Cest le courant intérieur qui domine, la flamme se
renfle, augmente de hauteur , mais si le courant
extérieur est trop faible, la lampe fume. Il est done
bien important de ménager entre ces limites ex
trémes des dimensions propres & rendre la flamme
blanche et constante. Il est évident qu’il faut pow
obtenir le mazimum de la lumiére, que la quantité
dair qui afflue sur la flamme excéde peu celle qui
est nécessaire pour la combustion.

30. De la Cheminée.

Cest un cylindre de verre élargi et renflé a
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base , ce que on nomme le co.ude de la cheminc
Les lampistes , en fansa{xt fab;xquer ]eg cheminges
dont ils tiennent magasin, doxvenf avoir égard a la
position du coude ou diamétre supérieur et a la hau-
tear de la cheminée.

Le coude dela cheminée rétrécit le courant d’air,
le dirige sur la ﬂam_me et rend la combustion plus
complete. Mais son {nﬂuence n’est favorable qu’au-
tant qu’il est aune distance con.ven;.lblede la méche,
placé trop baut ou trop bas, il fait fumq. On ne
saurait préciser la distance, car elle varie avec la
pature de I'huile et Pétat de Vair. Il est donc bien
avantageux de pouvoir la varier 2 volonté, c’est
ce qui a lieu pour les lampes 4 mouvement d’hor-
logerie, les becs sinombres et les lampes de M. Gar-
nier, ou la cheminée peut étre placée a la hauteur
désirée.

Le diamétre de la cheminée au-dessus du coude
est pour Pordinaire beaucoup plus grand qu’ii ne
devrait étre : rétréci, il donnerait un résultat plus
utile a I'huile , est beaucoup plas de blancheur 4 la
flamme ; mais les cheminées étroites s’échauffant
beaucoup et cassant souvent, cet inconvénient y a
fait renoncer. Pour éviter la casse, il faut aussi faive
usage de cheminées en verre double, ou verre so-
lide : elles sont d’un prix un peu plus élevé que les
autres, mais elles durent infiniment plus.

Pour obtenir I'effet des cheminées étroites sans
craindre la casse, M. Péclet conseille de placer au
sommet un obturateur circulaire, semblable a une
clefde poéle , mais dont le diamétre n’aurait que le
tiers de celui dn tuyau. Formé d’une feuille mince
de platine , cet obturateur serait fixé & un axe qui
tournerait a frottement dur entre deux touriilons,
et serait fixé dans la position convenable, a I'aide
d’un bouton qui terminerait I'axe,

La cheminée augmente le tirage a proportion de
sa hauteur, mais cet accroissement devient nuisible
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au-dela de certaines limites. L’augmentation de vi-
tesse du courant d’air accroit Iénergie de la combus-
tion et nécessairement la vivacité de la lumiére,
tant que Pair n’est pas trop fort: alors la flamme
devient blanche ; mais quand 'air arrive en excés,
la flamme, qui devient a la vérité plus brillanté, di-
minue de volume et d’intensité. Ainsi donc, il y a .
un degré de hauteur qu’il faut atteindre, sans jamais
le dépasser. Ce degré varie suivant la qualité des
huiles et la température de l'air :il serait doncbien
a désirer que les becs d’Argand permissent d’aug-
menter ou de diminuer a volonté la hauteur de la
cheminée.

Les cheminées sont ordinairement en verre blanc,
mais pour accroitre la blancheur de la lumiére , on
pourrait leur donner une teinte bleue.

4°. De la Méche.

. Pendant un grand laps de temps , la méche ne fut
w’un long fil delin, et plus tard de coton plongé
gans un vase d’huile, et sortant seulement par le
bout. Cette méche pleine était ou cylindrique, ou
aplatie, et toujours formée de fils paralltles, en
us ou moins grande quantité. La seconde espéce
Ee méche est plate, formée d’une sorte de tissu
lache en coton , et semblable a un ruban étroit. On
cire ordinairement ces méches pour leur donuer
plus de roideur et les rendre moins promptes a s
charbonner. La troisieme sorte de méche , inventée
par Argand, est de forme cylindrique, elle est tis
sue an métier , en coton lache, et jamais cirée. Leur
diametre est assorti a celui du bec qui doit les reces
voir. On distingue ce diamétre par numéros , et on
réunit les meéches en paquets d’unc douzaine pour
T'usage des consommateurs. Ces trois derniéres ob:
servations sont communes aux méches plates et au
meéches cylindriques. i
L’élévation de la méche au-dessus du bec, rela=
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tive 4 la hauteur convenable du coude de la chenii-
née , accroit de beaucoup la lumiére. Il est génénan
Jement avantzgeux d’élever bea,‘chup la méche;
parce que la consommation de I’huile n’augmente
pass & beaucoup prés, dans le rapport de Paccrois-
sement de la lumiére. Dans les lampes bien con-
struites , on peut élever beaucoup la méche sans

roduire de fumée , mais, dans tous les cas, si la
durée de la combustion se prolonge , la méche élevée
se charbonne rapidement, et Iintensité de la lu-
miére diminue de méme. Il est trés important que
le bord de la méche ne présente aucune inégalité ,
car alors la fumée serait immanquable. Les méches
trop épaisses ou trop serrées sont d’un fort mauvais
effet.
On monte et on descend a volonté la méche; l’ap-
areil inventé par Argand était pen commode, et
on I’a successivement remplacé par plusieurs autres.
La tige recourbée qui sert 2 mouvoir la meéche est
garnie d’unecrémaillérequi engrénedans un pignon;
en faisant tourner le bouton qui la termine , on fait
monter ou descendre la méche par un mouvement
doux et continu. Mais un grave inconvénient nui-
sait a cette disposition d’ailleurs avantageuse : a me-
sure que la méche s’éle_vai! , une partie de la tige la
dépassait, et pour éviter qu’elle ne fit fumer, il
fallait ’éloigner de la flamme en donnant une grande
dimension au tube qui devait contenir cette tige ,
qui produisait toujours malgré cela une ombre dés-
agréable. Pour y remédier , on a percé la partie in-
férieure du tube ;on y a placé une petite douille de
cuivre renfermant un cuir a travers lequel passe la
tige qui est attachée au porte-méche ; par ce moyen,
la tige ne s’éléve jamais au-dessus du bec. A la vé-
rité , il peut s’écouler un peu d’huile par le tron
d’introduction de la tige, mais cette guantité est
trés petite , et du reste , comme il s’en écoule beau-
coup plus par les bords du bec, surtout quand on
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remonte la méche aprés Iavoir baissée , il y a tou=
fours au-dessous de la lampe un petit réservoir pour
recevoir I’huile quis’échappe : ce réservoir est dans
le pied de la lampe lorsqu’elle en a un , ou bien il
est formé d’un petit godet en verre ou en cuivre ,
quand la lampe est suspendue. (Voy.enbla fig. 153.)

La fig. 129 indique la premiére disposition , et la
Jig. 130 la seconde. On préfére maintenant rempla-
cer souvent la crémaillere par une tige 4 vis. On
voit , fig. 131 , cette vis maimenue.dans sa situation
par deux petites arétesc et d , appliquées coztre les
surfaces supérieure et inférieure d’une petite tra-
verse fixe placée au-dessous du bec. La queue de
Vanneau du porte-méche fe est taraudée et pénétre
dans la vis. La partie inféricure de la tige porte un
bouton moletté g /i , & I'aide duquel on tourne aisé-
ment la vis; d’oit il suit que la rotation de la vis
fait mouvoir la méche de haut en bas, et de bas en
haut.

50. Du Porte-Méche.

Le porte-méche est formé de deux anneaux qui
s'emboitent et peuvent serrer la méche que Pon place
entre eux. La tige qui le fait mouvoir est fixéeal’an-
neau extérieur ou intérieur, selon que le tuyau de
la tige est en dehors ou en dedans du bec. Lorsque
la tige pénétre par la partie supérieure du bec,
comme Pindique la fig. 129 , le porte-méche peut
&tre fixé d’abord a cette tige, que I'on met en place
aprés; mais quand elle entre par la partie inférieure,
il ne peut étre fixé que quand la tige est en place.
A cet effet , ’'anneau qui doit recevoir la tige 2 une
queue percée d’un trou , daus laquelle la téte de la
tige pénétre , et qu’elle dépasse de quelques milli-
métres, jusqu’a un arrét qui Pempéche d’aller plus
loin, Pextrémité de la tige est a vis, et regoit un é-
crou qui fixe la queue de 'annean.

Les apgareils indiqués pour e mouvement de la
meche exigent tons un tube latéral,, pour placer la
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queue du porte-méche, et la tige qui s’y trouve ai-
tachée. Ce petit cylindre obstrue en cet endroit 4.
passage de Pair, é(':I!auffe P'huile qu’il renferme , la
fait entrer en ébullition et dégager des vapeurs inu-
tiles 2 la combustion. On I’a supprimé de la maniére
suivante. Le porte-méche consiste en un court cy-
lindre de fer-blanc, sur la circonférence dudtiel
sortent plusieurs lames de cuivre terminées par
deux portions de cercle, et naturellement écartées
du cylindre : on place la méche a P'extérieur du
c)‘liu'dre, et a mesure que le porte-méche est enfoncé
dans le bec elle se trouve fortement pressée. La tige
qui fera mouvoir le porte-méche est soudée a ex-
trémité du cylindre sur son épaisseur, et paralléle-
ment a son axe: elle se trouve alors logée dans la ca-
pacité du bec, d’ou elle sort a travers une boite de
cuir. Son extrémité est fixée a une crémaillére,
comme il a été dit plus haut.

Pour entourer facilement le porte-méche de la
méche , on entre celle-ci sur une baguette conique
en bois poli, delalongueur du doigt, et d’une cir-
conférence un pea moindre que celle du porte-
méche, dans Pintérieur du ue? elle doit pénétrer
par le bord. Dés que la méc?le a embrassé le porte-
méche , on tourne d’ane main le bouton pour faire
descendre la méche, tandis que de 'autre on sou-
léve et retire la baguette. Dans les premiers temps ,
le porte-méche était terminé par un anneau mobile
un pen saillant : un second anneau mobile, trés
plat, servait & retenir la méche sur le bord du cy-
lindre ou porte-méche.

6°. Des Réflecteurs opagques.

Pour projeter la lumiére de haut en bas, et porter
un vif éclat sur les corps placés au-dessous, on se
sert de réflecteurs opaques : le meilleur est celui de
porcelaine blanche, qui laisse passer une lumiére
douce par la transludicité de sa pate ; les plus ordi-
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naires sont en tole vernie a blanc, et méme en pa-
¥ier trés blanc, soutenu par une carcasse en fil de
er. Tous ces réflecteurs ont la forme d’un céne
tronqué ; ceux en tdle ou en fer-blanc sont pourva;
d’une boucle latérale de fil de fer qui sert d’anse.

. n°. Des miroirs paraboliques.
.

Afin que les rayons de lumiére soient portés a une
grande distance sans perdre de leur intensité,
importe qu’ils soient paralléles; car s’ils sont incli-
nés, ils divergeront a mesure qu’ils s’éloigneront du
foyer, et Iintensité de la lumiere ira en décroissant.
suivant la distance. Pour rendre les rayons paral-
léles,, on emploie les miroirs paraboliques et les mi~
roirs sphériques. Nou§ ne nous occuperons que des
premiers, qui sont blen_ préférables aux seconds.
Dans les miroirs paraboliques le parallélisme est ri
goureux pour tous les rayons émanés du foyer,
quelle que soit d’ailleurs leur obliquité et I’étendu
du miroir. Le lampiste emploie ces miroirs pour le
lampes de billard, et autres quinquets semblables;

Les miroirs paraboliques passent pour étre di
difficile construction ; mais les indications suivante
fourniront le moyen de les préparer avec facilité.

Construction des miroirs paraboliques.

On peut se servir de plusieurs procédés différens..
Nous allons successivement les passer en revue.

Premier procédé. On fait une zone conique et tron-
quée, que I’on soude a une calotte parabolique. On
écrounit ensuite la zone sous le marteau jusqu’a ce
que le tout coincide avec une parabole découpée
dans du carton ou du liais, ce qui s’obtient aisé-
ment. Pour former la zone on prend un secteur
129 degrés dans un cercle dont le rayon est de
260 millimétres ; on en retranche un secteur con-
centrique d’un rayon de 150 millimétres. 11 en r
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sulte une portion de couronne circulaire plate qy
étant repliée, forme la zone conique. On somic”
celle-ci & une calotte parabollqu'e, dont Pouverture
est de 1og millimétres et coincide avec celle de Ia
zone, et dont la fleche est de 54 millimétres. Dans ce

remier procédé, on emploie des feuilles de for.
blanc ou de laiton d’environ 1 millimétre d’épais-
seur. 5

Deuziéme procédé. Qn fait écrouir sous le marteau,

ar un ouvrier travaxllant.le cuivre en rétreinte, un
cercle en laiton, d’un millimétre et demi d’épais-
seur, et d’environ 250 millimétres de diamétre. Si
le cuivre est sans pa}l!e etd’une qualité convenable,
on parvient assez aisément a faire coincider I’inté-
rieur de ce paraboloide d’une pitce avec une para-
hole découpée en bois, qui servira de calibre.

Dans ce second procédé, comme dans le premier,
on polit le_ miroir successivement avec la pierre
ponce en pierre le charbon et le tripoli. Ce polis-
sage s'exécute promptement aatour : le miroir
achevé pese un peu plus d’ane livre. On peut aussi
employer pour ce second procédé le cuivre rouge ,
qui est be.auconp Plus facile a rétreindre que le
jaune; mais aloys il faufir,a argenter le miroir. Ce
moyen sera toujours préférable lorsqu’il s’agira de
faire des miroirs de grande dimension.

Troisiéme procédé. La meilleure maniére de faire le
miroir serait, sans contredit, de le jeter en fonte
avec lalliage usité pour les miroirs de télescope;
mais ce procédé serait beaucoup trop dispendieux ,
et les miroirs seraient trop pesans.

On peut cependant recourir  la fonte en em-
ployant le laiton. Cet alliage exige peu de travail
pour le polissage , et on peut 'amincir convenable-
ment sur le tour.

Les deux premiers procédés sont préférables
comme moeins coiitenx , lorsqu’on ne veut faire
qu’un ou deux miroirs. Le troisitme vaut mieux
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lorsqu’il Sagit d’en fabriquer un grand nombre. I}
faut néanmoins remarquer que, quoiqu’on doiw
tendre a Pexactitude dans la courbure du miroir,
une précision rigourense n’est pourtant pas indis-
pensable. Lorsqu’il s’agit de réunir en un faiscean
cylindrigue les rayons qui émanent d’.un point lu
mineux , pour les diriger sur un point qui n’e
pas trés éloigné, on est sur qu’l;m petit défaut d
parallélisme dans un rayon ne P'empéchera pas d
tomber sur quelque point de 'objet a éclairer.

8o, Des globes et demi-globes dépolis.

Ce sont des réflecteurs transparens hémisphé
riquesou sphériques. Lors_de I’invention des lampe
astrales on faisait des demi-globes en gaze d’Italie,
montés sur une carcasse de fil de fer entouré d’une
spirale de petit ruban blancappelé faveur. Ces globes
étaient munis d’une boucle latérale de fil de fer verni
4 blancy pour servir 4'anse. Les @emi-glohes en
cristal, en verre dépcglx, sont garnis par le haut
d’une couronne de cuivre lége_r, qui sert de poi-
guée 3 une lame de cuivre garnit le bas. )

Les demi-glches ont souvent une forme spéciale
suivant les appareils, tels que celui de la lampe
sinombre, qui représente un vase : il est tout uni;
mais pour l'ordinaire les globes ou demi-globes
sont embellis de dessins et d’ornemens travaillés
a la roue. Pendant quelque temps on a coloré les
fleurs que représentent ces dessins ; mais cette ten-
tative n’a pas eu de succés. Tous les réflecteurs,
globes , demi-globes, sont surmontés par la chemi-
née de verre qui les traverse. g

C’est aux fréres Girard que 'on doit Pinvention
des globes de verre dépolis. i

La propriété de la dispersion de la lumiére nou
explique Favamage des globes ou enveloppes trans-
lucides; elles ont, outre I'avantage d’en atténuer
I’éclat, celui de produire sur les corps qu’elle:
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éclairent et derriere eux des pénombres trés larges
(on nomme pénombre , la dégradation insensible ||,
passage de l’ombre? lf: lumiére); et quand lcs
corps sont de peu d’épaisseur, l'ombre qu’ils pro-
settent derriére eux ne s’étend qu’a une trés petite
distance. Cela provient de ce que la lumiére étant
dispersée par ’enveloppe translucide, les effets ont
lien comme si elle émanait de l'enveloppe elle-

méme.

0°. Des Cristaux de lustres.

Nous avons vu (chapitre premier) (1) que lorsqu’un
rayon lumineux traverse un prisme, il se décompose
a sa sortie; mais il faut que les rayons ne soient
pas trop inclinés, car alors ils ne sortent pas; ils se
réfléchissent en dedans jusqu’a ce qu’ils rencontrent
une face sous une incidence suffisante pour sortir;
mais ces réflexions intérieures diminuent la vivacité
des rayons, et par conséquent 'on reconnait que
les faces des cristaux de lustres ont une forme désa-
vantageuse; leurs faces produisent des angles trop
grands, et la lumiére n’en sort quapreés plusieurs
réflexions intérieures. La meilleure forme pour dé-
composer la lumiére et produire des couleurs bril-
lantes serait celle d’un prisme ou d’une pyramide
triangulaire , dont les faces seraient également in-
clinées entre elles.

P o

CHAPITRE TII.

DE LA CONSTRUCTION GENERALE DES LAMPES.

St les formes et Pappareil d’éclairage sont extré-
memert variés dans les lampes, les principes qui

(1) Théorie de I'éclaivage.
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président 4 leur construction sont constans. La d
vision du travail, la multiplicité des piéces, leur.
parfait rapport, leur emboitement non moins ina-
percu que solide, tels sont ces principes adoptés
chez tous les lampistes qui entendent bien leur état.

Lorsque le chef d’atelier a adopté une forme o
une dimension particuliére pour la lampe qu’il veut
construire, aprés qu'il a déterminé le nombre de
cette lampe, il commence par tracer c.hacune des
piéces qui doivent former le'bec;'ll agit de méme
pour toutes celles qui sont nécessaires pour consti;
tuer le pied, le garde-vue, etc. D’apiés les conseils
donnés au commencement de ce Manuel sur 1’éco
nomie a observer pour le découpage, le chef d’ate
lier découpe en fer-blanc tous ces calibres, et les
donne a un ouvrier intelligent, qui, en appliquant
chacune de ces piéces sur des feunilles de fer-blane
trace avec une pointe les traits sur lesquels il doit
porter la cisaille. Il ne prend un nouveau calibre:
qu’aprés en avoir tracé quelquefois plus d’une cen
taine; il les découpe ensuite tous, et les passe 2 un
autre ouvrier , qui les contourne et les confectionne
selon la forme qu’ils doivent avoir.

On en fait autant pour tous les calibres de la mém
lampe , et chaque ouvrier est occupé d’une partie;
un autre les assemble et forme des becs; un troi-
siéme est occupé des pieds ; un quatriéme assemble
les becs avec les réservoirs d’huile : les moins ha=
biles , les apprentis, s’occupent du couvercle, de
tubulures , des réservoirs , des objets accessoires des
lampes , comme des entonnoirs spéciaux , des bu
rettes, etc., et 'on voit bientdt une_centaine d
lampes confectionnées comme par enchintement.

Les crémailléres , les pignons, les porte-méches,
avec les griffes qu’on a généralement adoptées au-
jourd.'hni, sont en laiton, et se fabriquent par des
ouvriers particuliers qui les vendent a trés bas pri:
aux lampistes. g
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Les branches, les écrous, les filets de vis en fawmmiear

ui se rencontrent souvent dans le pied des lamlu"ﬂf',-'“‘“"'\'””“
s’achétent aussi par le lampiste chez les fabricans de
ces sortes d’objets. Un ouvrier est chargé de placer
les cuivres, un autre d'ajuster les fers; tous deux
font usage des manipulations ordinaires du ferblan-
tier.

1l arrive souvent que les pieds ne sont pas en
fer-blanc, ou du moins qu’ils ne le sont qu’en par-
tie : le lampiste agit pour cela comme pour les ob-
jets précédens. Il‘ acheéte che'z les divers manufactu~
riers qui les fabriquent les pieds de cuivre poli, les
cristaux , etc. Il en est de méme pour les globes en
cristal , en verre dépoli, les cheminées de verre, les
méches plates, cirées ou non cirées, les méches
circulaires, les réflecteurs en papier vert ou blane,
ou bien en gaze d’Italie, dont les lampistes tiennent
toujours ample provision.

La lampe terminée, un ouvrier chargé de vernir
les pieds des lampes, les garde-vue, de dorer les
parlies réservées pour la dorure, s’occupe de ces
diversembellissemens. Cetouvrierestordinairement
attaché a une grande manufacture; et sous P'eil da
maitre, il exécute avec plus de soin et d’ensemble
les travaux dont il est chargé. On ne peut donner
aucune régle sur les décorations qu’il doit faire,
puisque ces décorations varient a L'infini; cependant
nous pouvons indiquer comme chose constante,
1°. qu'aux lampes astrales et sinombres le réser-
voir, les branches qui soutiennent celui-ci, le
réflecteur de fer-blanc, et la partie qui se trouve im-
médiatement au-dessous du bec, sont toujours re-
couverts d’un vernis blanc; 2°. que la galerie qui
environne ce réservoir est dorée; 3. que pour lor-
dinaire les corniches qui se trouvent au pied sont
dorées également.

Multiplicité des piéces. Les pieds des lampes pa-
Taissent n’étre formés que d’un seul morceau, méme
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en les examinant avec lattention la plus minu.
tieuse; mais il en est bien peu qui ne soient compo-
sés d’un assez grand nombre de picces, et c’est ce
qui permet de leur donner des formes élégantes et
variées. Pour donner un exemple de la multiplicité
des piéces, nous allons faire la description détail-
lée d’un pied de lampe sinombre.

La fig. 132 montre ce pied, ot chaque lettre in- -
dique un morceau différent. Ces morceaux, dessinés
séparément, portent la méme lettre, en sorte clu’il est
facile de voir la place qu’ils occupent lorsqu’ils sont
montés. Occupons-nous d’abord de la base.

La pitce p, semblable a un petit coffre, entrea
frottement dur dans z, double corniche : p a un
étranglement pour recevoir la corniche de cette der-
niére pidce; d’autre part, la piece m, petit plateau
sur lequel s’éleve un cone, est exactement de la
méme largeur, et s'emboite sur la partie étranglée.
Afin que cet assemblage ne vacille pas, on fait un

eu rebrousser en arriére les bords de p. Lorsqu’on
’introduit dans 7, la base de p entre dans le pied g.
Pour qu’elle ne s’enfonce pas trop, et ne vienne &
giter les formes sur lesquelles. elle s’appuie, cette
base est doublée intérieurement dans son pourtour
d’une languette de fer-blanc qui la maintient au
point convenable.

La piéce ¢ a son tour s’ajuste avec la piece r, qui;
demande quelques détails particuliers : r forme la
base et le dessous du pied de la lampe; elle port
en s un petit tube pour recevoir la branche ¢, don
Pextrémité se termine par un filet y de vis, qui tient
en dessous de r par un écrou. Afin que cet écrou ne
fasse pas saillie, on emboutit de maniére & produire
un enfoncement , dans lequel le bout du filet et
Pécrou soient recus : cette mesure se répéte i tout
les lampes qui portent en dessous un écrou ou un
robinet , etc. On forme quelquefois le dessous d’une
pitce carrée; quelquefois anssi on emploie a cet
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offet deux morceaux en diagonale opposée. Pour

rendre le pied lourd, on introduit du ploml,"7 "

chasse , au moyen d’un trou arrondi que I'on pra-
tique preés de I’enfoncement ot ‘loge Pécrou : on
ferme ensuite ce trou avec une pitce soudée. L’ad-
dition du plomb.n’a lie}l que lorsque le pied de la
lampe manquant de poids , menacerait d’étre aisé-
ment renversé. On congoit que les lampes hydrosta-
tiques, dont le pied est chargé du poids de Phuile et
du liquide propre a établir I'équilibre , n’ont pas be-
soin de ce supplément de pesanteur.

Le petit cone de m entre dans le cercle o, puis
dans & ; au-dessus de % se place i, puis viennent les
cannelures . Dans ¢, et au milieu de p, s’enfonce le
tuyau qui forme Pextrémité inférieure de d. Son
extrémité supéricure présente une partie rétrécie
qui s’ajuste exactement avec c : cette piéce a son
tour s’emboite avec &, et b avec a, qui termine le
pied de la Jampe.

Ces piéces, ainsi superposées les unes aux autres,
se désuniraient au moindre mouvement, si elles n’é-
taient intérieurement maintenues. C’est Poffice de la
branche ¢ qui se compose de trois parties : 1°. d’une
sorte de petit vase en fer-blanc, ou partie évasée du
tube, exactement de la dimension de a sur le bord
de laquelle le haut de # s’appuie ; 2°. d’un tube fermé
au point z : ce tube est destiné & recevoir les émou-
chures de laméche, et huile qui peut s’échapper du
réservoir, choses qui saliraient le pied de la lampe;
3°. 4 Vextrémité du tube est soudée une tige de fer y,
qui se termine par un filet de vis. Cette branche ¢
traverse, dans toute sa longueur, la colonne, et se
fixe par un écrou, ainsi que nous I’avons vu en par-
lant de 7. Alors toutes les piéces sont parfaitement
consolidées, et ne semblent faire qu’un seul corps.

Pour faire porter solidemest et commodément la
partie supérieure de la lampe sur ce pied, on soude
immédiatement au-dessous du bec deux petits ey-
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lindres de fer-blanc, tenant I'un dans Pautre, et
séparés par un intervalle de deux lignes environ :
I'un, et le plus grand, s’enfonce dans la colonne;
P’autre recoit a frottement un petit gobelet long de
3 pouces, et resserré a sa_base : base qui porte sur
le bord supérieur de a. Voici donc quatorze piéces
dont est composé un pied de lampe; et selon que
les contours se multiplient, les piéces doivent se
multiplier; car il est 2 remarquer que chaque partie
qui s'évase, ou change de forme, que chaque cercle,
chaque corniche demande un nouveau morceau de
fer-blanc. Clest au chef d’atelier a déterminer le
nombre des piéces quand il trace ses calibres. Je croi

cet exemple suffisant.

,
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CHAPITRE IV.

DES LAMPES A RESERVOIR INFERIEUR AU BEC.

I semble naturel de procéder par I'ordre que
nous avons adopté, et de commencer par la descrip:
tion des lampes a réservoir inférieur au bec; mai
il s’en faut bien qu’en suivant cette marche no
Ppuissions passer du simplq au composé, car les r
servoirs inférieurs appartiennent aux appareils le
plus compliqués. La rf\ison en est claire. 1l faut, e
ce cas, que I’huile soit maintenue dans le bec a
hanteur convenal)le pal‘ une certaine fOl‘Ce; etcom
I’huile doit arriver continuellement 2 mesure qu’ell
est consommeée , ce mouvement ne peut étre produi
que par uneaction équivalente. Ainsi dans les lampi
en question, il est nécessaire d’employer un mou;
vement constant. Le mouvement est tantdt produil
par un mécanisme plus ou moins ingénieux et com
pliqué, tantét par P'équilibre des liquides. Au
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diviserons-nous les appareils a réservoir au-dessoua
du bec en hydr et en mécani VRTUAL

7 .

Ce chapitre sera donc forcément un chapitre de
renvoi, car il s.erait peu convenable de placer les
appareils d’éclairage les plus difficiles et les plus

arfaits , avant les premiéres lampes, si grossiére-
ment improvisées, et celles qui ont subi des amé-
Jiorations successives.

CHAPITRE V. b

DES LAMPES A RESERVOIR DE NIVEAU AVEC LE BEC.

La condition nécessaire pour fabriquer avec succés
ce genre d'appareils est que la partie de lameéche dans
laquelle sopere la combustion soit a une trés petite
distance du bain d’huile. Pour lordinaire, on met les
niveaux des réservoirs a 3 lignes environ au-dessous
du sommet dubec; cette distance est convenable, mais
il faudrait qu’elle restat constamment la méme. Cette
condition est toujours remplie dans les weilleuses,
parce que la méche ayant peu de longueur, et se
trouvant placée sur un flotteur qui reste toujours a
la surface de I’huile, il y a toujours la méme distance
entre le sommet de la méche et le réservoir. Nous
commencerons ce chapitre par ces simples appareils
de combustion et autres semblables, en choisissant
les plus intéressans et les plus nouveaux.

Peilleuse ou lampe sans méche. M. Blackader, de
Londres, annonca, en 1825, dans le Journal scientifique
d’Edimbourg, le procédé que nous allons décrire,
procédé qui a récemment éprouvé diverses modifi-
cations. La méche est remplacée par un tube de verre
capillaire, appelé jais, ayant environ un pouce de
longuenr: il est fixé dans une coupe de cuivre, de
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fer-blanc ou d’étain, d’a peu prés un pouce de dia
métre. Cette coupe renversée flotte sur I'huile:
tube traverse verticalement le fond de la coupe qu
est plongée dans P’huile. La coupe doit étre lestéa
de maniére & ce que Dorifice supérieur du tube ne
dépasse que trés peu le niveau de Thuile. Par ce
moyen, I’huile monte aisément jusqu’aux parois du
tube sans déborder; et lorsqu’on y applique une
lumiére, elle prend feu, et donne une flamme lé-
gére, mais fixe et brilante. A mesure que I'huile se
consume, la coupe, qui flotte a sa surface, descend.
avec elle, et 'alimentation de Dorifice du tnbe res~
takhit toujonrs la méme, peu importe, par consé-
quent, qu’ily ait beaucoup ou peu d’huile dans la
lampe. Il convient que celle-ci soit de cristal, afin
que sa lumicere puisse éclairer de coté. 1l se forme a
Porificedu tube, ot estlaflamme, une petite crofite de
matiére charbonneuse qu’il faut enlever une fois par
jour, ou tous les deux jours seulement. Cette sorte
de lampe présente 'avantage de briler toute nne
nuit, et méme plusieurs nuits, sans que le volume
ni Péclat de la flamme éprounvent la moindre altéra-
tion. Elle consume trés peu d’huile, et parait trés
propre a I'usage des malades.

Lampe flottante perfectionnée. Le perfectionne«
ment qui distingue cette jolie lampe de celles du
méme genre déja en usage, consiste dans un déve-
loppement graduel de la lumiére; selon que I’on a
besoin de 'augmenter ou de la diminuer. Elle est
¢élevée a 4 degrés distincts dans la fig. 133.

Lorsque cette lampe est flottante sur le verre, ou
sur le vase qui contient huile, si, avec de petites
pinces, on pose trés délicatement au fond que forme
son rebord circulaire, le premier des deux anneanx
qui fout partie de son approvisionnement, et si 'on
allume alors la lampe, elle produit une flamme de
moyenne étendue; mais si I'on retire cet anneau, la
flamme diminue au degré le plus inférieur.
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En employant de la méme maniére le plus gros.
anneau, on obtient la dimension de flamme de tr 4
sieme degré; et si I'on charge la lampe des deux
anneaux en méme temps, la flamme s’¢léve an qua-
trieme degré qu’indique la figure. On comprendra
facilement que les anneaux , en agissant comme
yoids , augmentent la quantité d’huile qui alimente
}a combustion. La flamme ne dégage aucune fumée,
On brile ordinairement dans cette petite lampe
I’huile de sperme de baleine la plus pure. Comme
elle est dépourvue de méche, on a seulement a net-
toyer chaque jour Porifice du tube conique qui sert
de siphon. Ces lampes se fabriquent en verre trés
mince ou en argent, ce qui est préférable a rai-
son de la durée. Leur invention est due & un An-

lais.

peilleuse-pendule. M. Gabry , fabricant de faience
a Liancourt , département de 1'Oise, a exposé en
1819 unejoliepeliteinvenlion qu’il appelle veilleuse-
pendule, et que, depuis cette époque, plusicurs fa-
bricans de bronze et. plusieurs ferblantiers ont trans-
formée en un meuble élégant. Cette ingénieuse ma-
chine est extrémement simple. Elle indique I’heure
par une aiguille sur un cadran vertical au fur et a
mesure que I'huile se consume. Le corps de cette
veilleuse esten porcelaine ; néanmoins , on peut trés
bien le faire en fer-blanc. Il a une forme a peu pres
ovale ; de quatre pouces de long sur un pouce et
demi de large, et environ autant de profondeur. Au
milicu de la longueur s’éleve verticalement une
plaque en fer-blanc sur laquelle est peint un cadre
divisé en 48 parties égales. Au milieu da cadran est
pratiqué un trou dans lequel passe un petit axe qui
porte du ¢6té du cadran une aiguille: ce méme axe
porte par derriére un morceau de levis conique, sur
la surface duquel sont creusées 10 a4 12 gorges de
}mndules qui vont toutes en décroissant. Le bout de
’axe est engagé dans un support qui lui permet de
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tourner librement. Au devant du cadran est placée
la méche, qui est fixée dans un porte-méche qui sup.
nage toujours au-dessus de I’huile ; cette meche e
calibrée, tant pour sa grosseur que pour sa lon-
gueur, afin d’avoir une lumiére constamment égale,
Sur le derriére du cadran est un flotteur en fer-blang
et en liége qui repose sur P’huile, Il est surmonté
d’un petit anneau auquel estattaché un fil gui passy
sur une des gorges du cone, et porte un petit poid
a son autre extrémité. Lorsque la veilleuse est a
lumée, on place I'aiguille sur I’heure qu’il est aloj
L’huile en s’abaissant entraine le flotteur, qui tire &
lui le fil et fait tourner Paiguille. On régle cette veil.
leuse en changeant le fil d’une gorge a 'autre. Cests
a-dire que si elle avance, il faut monter le fil d’une
gorge vers le gros bout ; si elle retarde, il faut )
descendre d’une gorge vers le petit bout. !
L’explication de la fig. 134, qui représente cett
lampe, rendra cela sensible. A , corps dela veilleuse
B, ouverture du réservoir d’huile dans lequel es|
placée la méche enfilée dans un porte-méche en car
ton et en liége; C, autre ouverture du réservoin,
dans laquelle plonge le flotteur. Aux ouvertures
C sont soudés deux tubes de méme diamétre qu
communiquent entre eux; D, cadran , E, aiguille
d’égale pesanteur aux deux bouts; I K, support di
Paiguille F D ; G, cone 2 gorges; H, flotteur;
petit poids faisant presque équilibre au flottenr.
Chauffe-pieds économiques , ou chaufferettes de Ho
lande. — L’Industriel Belge, dans son 59° numéro
1818, page 1, donne la description de ces chanffe
pieds inventés par M. F. Hensch, a Henri-Capell
Le journaliste commence par prouver combiel
les chaufferettes au charbon de bois , ou autre con
bustible, entrainent d’embarras, de dangers mém
combien elles infectent et salissent les apparteme:
L'expél:ience ayant établi jusqu’a I’evidence
graves inconvéniens, nous allons immédiateme
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nous occuper de décrire au ferblantier le chauff.
pieds hollandais. )

Description de Cappareil. (Voyez fig. 135 et 136.)
1o en A, espéce de boite ovale‘en fer-blanc, percée
J’ouvertures pour donner un libre accés a I'air utile
4 la lampe; Z anse & charniére, pour pouvoir la por-
ter; Y, trois petits piliers , deux devant et un der-
riore, percés Hun trou pour y passer des chevilles
en fil de fer, attachées a de petites chaines , a I'aide
desquelles on fait tenir la boite ; puis le fond de la
Jampe W a coulisse et é‘méche nageante V entourée
d’un cercle pour recevoir ce qui pourrait se rép:mdre
dans des cas extraordinaires.

29. Cette lampe, garnie de deux oreilles et d’un
couvercle, est construite de maniére 4 ne point géner
Pacces de Dair, et a faire toujours rester la méche
au milieu. Elle a un diaphragme horizontal, servant
de fond au petit bassin rempli d’eau froide.

30, En d, tuyau de 'ouverture du petit bassin par
lequel on I’alimente d’eau : il est percé en bas de
petits trous : ce tuyau est pourva d'un couvercle un

eu plus large pour empécher que le degré de cha-
Feur ne ’éleve au-dessus de 80’ Réaumur; il est en-
touré d’an antre tuyau un peu plus élevé, quiempéche
que la moindre humidité ne puisse se déposer sur la
partie ot on pose les pieds.

4o: En D, fourreau en maroquin pour recevoir les
pieds; il est doublé en plisse, attaché avec des
pointes d’ziguille au bord de la partie ol sont posés
les pieds. Ces pointes s’enfoncent par les petits trous
dont cette partie est percée.

5°. Enfin , couvercle pour éteindre la lampe. On
remplit a pen prés a moitié le petit bassin d’ean
froide, on allume la lampe, et, huit minutes apres,
la chaleur commence a s’élever assez pour chauffer
sensiblement. Pour varier le degré de chaleur, on n’a
qu’a placer la lampe ou bougie & une hauteur plus
ou moins grande. Il faut avoir soin de renouveler
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'eau de temps en temps a mesure qu’elles’évapore,
On se sert, pour Pentretien de la lampe , d’alcoo]
dont la dépense ne s’éléve pas plus que celle du
charbon de bois. D’aprés ces détails , on voit que le
chauffe-pieds hollandais n’est qu’une imitation des
Augustines.

Chaufffe-pieds de M. Schwichardi(r). Ce chauffe-pied
est un perfectionnement de la chaufferette de ma-
dame de Montaux , exécuté aprés Pexpiration du
brevet de cette dame. A ’extérieur , ces deux objets
se ressemblent parfaitement; ils ne different que
par la construction de lalampe, qui est plus simple,
moins cofiteuse , et d’un aussi bon effet. Supposon,
qu’on lui ait donné la forme.d’un.e chanceliére, telle
que Pindique la fig. 137. L’intérieur de la boite esg
revétu ’une feuille de fer-blanc qui laisse un libre
acces a air nécessaire 4 la combustion. La boite est
élevée comme un tabouret sur quatre pieds. Au mi-
lien est placée une lampe en fer-blanc, de forme
carrée , avec un petit mécanisme propre a élever ou.
abaisser la meche, de forme plate , et qui ne répand
pas de fumée lorsque la flamme n’a pas plus d’un
centimétre de hauteur. Cette hauteur est fixée par
un fil de fer vertical , soudéa coté de la meche, sur
la lampe, qui se fixe aisément sur le fond de la chauf-
ferette.

Le dessus du chauffe-pieds offre un trou parallé-
logrammique , bouché par une boite en fer-blanc,
d’un centimétre d’épaisseur ; cette boite est le ré-
servoir de la chaleur; elle est remplie de sable, et
ferme hermétiquement. Le sable s’échauffe, ne peut
pas acquérir un plus grand degré de chaleur que la
flamme de la lampe ne peut lui en communiquer, et
la conserve an méme d}:-gré tant que dure la com
bustion. On pent aussi faire usage d’une boite sem=

—

(r) Lampiste & Paris, rue de la Grande-Truanderie.
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blable qui contient seulement de I'ais. Elle ¢ wymiear
) verl > B 1 & e 1 VIRTUAL MUSEUM
petite ouverture d un centimétre sur la surfaélN-
férieure; clle a le miérite de s’échauffer dos welle
est en place, mais elle perd cette chalear aussitdt
ue la lampe est éteinte, ou qu’elle est séparée du
chauffe-pieds ; tandis que la boite remplie de sable
peut conserver de Ia chale_ur pendant assez long-
temps pour échauffer les pieds quand on se met ay
lit; on Ienveloppe dun§ une serviette. Ce chauffe-
Pi“ds use pour 7 centimes d’huile pendant viugg.
quatre heures, et la méche n’a besoin d’étre mou-
chée que do;ux fois ps:ndant ce temps. I1 est 4 la fois
simple, joli, économique et tres salubre, 1l se vend
de 5 a g francs. Le ferblantier peut étre assyré d’en
débiter beaucoup.

Etriers a lanternes. On doit au méme auleur Jeg
étriers a lanterne dont la Sociéré d’en(ourngement a
parlé avec éloge. 1is se composent d’une petite lampe
placée dans des hoites coniques de fer-blanc, fixées
au-dessous des étriers, et servant 4 chanffer les
pieds du cavalier, et a éclairer en méme temps son
chemin , & I'aide d’une petite fenétre vitrée qu’on
ouvre et ferme a volonté. Malgré les secousses que
recoivent ces étriers , I'huile ne se répand pas en de-
hors, par un moyen fort ingénieux‘ dont voici ja
description.

Les méches plates des lampes de M. Schwikard; 3
de différentes largeurs, sont placées au-dessus du
réservoir , et portées par un bec qui descend dans
une cayité c_§'lindrique plongée dans ce résexvoir;
elles sont pressées dans un conduit courbe, élastiqug,
par une roue dentée, dont. 'axe horizontal, traver..
sant une petite masse de liége , passe en dehors, er
sert a faire entrer et sortir la méche a volonté, mé-
canisme que M. Lambertin a d’ailleurs employé le
premier. La cavité qui contient la méche et son con-
ducteur est formée par un cylindre d’un petit dia-
métre (25 millimeétres) : placé dans le réservoir, il

16
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Earait a peine en dchors, et contribue cependang
eaucoup 4 la perfection de la lampe. Pour cet effet,
ce cylindre est soudé a la partie supérieure du ré.
servoir, avec lequel il communique par un petit
trou pratiqué vers le haut, pour le passage de Pair,
et par sa partie inférieure, qui descend jusqu’aupreés
du fond sans le toucher. Cette disposition a I'avan-
tage de s’opposer parfait_em.ent au balottement du
liquide , et t{zempécher ainsi I’huile de se répandre
au-dehors lorsqu’on agite la lampe , surtout si on a_
Pattention de n’en mettre que jusqu’au niveau de la
roue dentée, qui se trouve alors de 15 a 16 milli-
métres au-dessous du bec de la meéche. ]
Four portatif chauffé par une lampe. Le London journa
of Arts, de novembre 1827, indique, page 150, I'ap-
pareil inventé par lord Cochrane. Il est esquissé
fig. 138: a a est la coupe du four portatif, 5 ’espace
ou le passage entre le four et son enveloppe. La caisse
extérieure est conique, et la lampe y est adaptée a
Paide de montans. La flamme de la lampe chauffe:
dabord la partie inférieure du four, et la chaleur
se répandant tout autour, cuit les objets qui s’y
trouvent placés : la famée s’échappe par le haut de la
cheminée o. Il y-a un petit tayau e qui traverse la
paroi intérieyre du fourneau pour laisser échapper:
PPeau en vapeur. Cette lampe est alimentée avec de
Phuile , mais on peut entretenir avec toute autre
matiére grasse ; ou peut méme y briler du gaz.
Peilleuse de M. Dumonceau. C’est un appareil ou es-
péce de fourneau en téle, garni d’une porte a sa pal
tie inférieure , par laquelle on introduit une lamp
4 trois méches qui sest a échauffer lesliquides. Cette
porte est percée d’'un grand nombre de trous (ui
donnent acces a V'air intérieur pour obtenir la com
husticn. 3
Une marmite oblongue en fer-blanc entre presque
entidrement dans la partie supérieure du fourneau
gui est de méme forme ; elle n’est retenue gne pas
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un bord saillant de deux lignes qui pose sur la &1
face de ce fourneau. La marmite a un conve:’s,

ercé de deux ouvertures dans lesquelles on intro-
duit deux vases lorsqu’on veut chauffer au bain-
marie. Ces vases ont chacan un couvercle qui sert 3
boucher les ouvertures lorsqu’on veut opérer a fen
nu. Quelques trous pratiqués an haut du fourneau
Jaissent une libre circulation a 'air et a la fumée -
un robinet adapté au fond de la marmite permet
d’en retirer les liquides.

Trois onces d’huile suffisent pour faire bouillir,
an bout d’une heure, trois litres d’eau , et la tempé-
rature nécessaire a I’ébullition se maintient pendant
quatre heures. On peut méme préparer le pot au feu
avec cette lampe. Son anteur la recommande aussi
pour les lanternes de voitures. La disposition de la
méche empéche que I'huile ne s’écoule par le mou-
vement de la voiture. Il faut seulement prendre la
précaution de maintenir horizontalement les bran-
cards des cabriolets; antrement la lampe pourrait ,

ar le repos , laisser couler un peu d’huile dans la
Famerne.

Lampe antique. Les divers appareils de combustion
précédemment décrits sont ingénieux et commodes
dans leur simplicité, mais la lampe qui nous oc-
cupe maintenant est loin d’offrir les mémes avan-
tages. La lumiére en est rouge, vaccillante, fumeuse,
et Podeur insupportable ; elle consiste en un vase
de forme trés variable, mais presque toujours ovale,
comme la fig. 13g. Ce vase rempli d’huile présente
a son extrémité un bec par lequel sortle boutde la
meche a fils paralléles, et plongée dans Uhuile: quel-
quefois il se trouve plusieurs becs. En Italie, et au
sud de la France, ou cette mauvaise lampe est fort
usitée, on y ménage unc anse pour la tenir a la main
et on l'attache a une tige verticale soutenue par un
pied plombé. On monte ot I'on descend la lampe
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sur cette tige , en Iy arrétant par une cheville ou
par une vis de pression.

Lampe a boite. Cette lampe est ancienne et trés

commune. On voit, fig. 140, le pied, qui porte en
pun cylindre i la base duquel est pratiqué un bees
EuR T est une boite cylindriqué, munie d'un cou-
vercle & poignée, et d’un becu, plus resserré que
celui du premier cylindre. Cette boite est le réser-
voir. On ’ouvre, on y met une méche a fils paral-
leles, dont le bout sort par le bec : on le remplit.
d’huile, on le ferme , puis on Pintroduit dans le cy-
lindre, ou enveloppe, qui doit avoir un diamétre
un peu plus grand quela boite. 1l faut avoir une pe-
tite pince pour tirer de temps en temps la meéche.
Cette lampe est tout entiére en fer-blanc.

Lampe de cuisine. On doit a M. Schwickardi cet ap-
pareil. I’huile se verse par un trou au centre, 0t 0
laisse une plaque qui s’ouvre a charniéres du coté
du bee. Sur le bord du bec est une petite tige hori
zontale que termine un bouton moleté, et sur laquelle
viennent saillir trois ou quatre dents : cette tige
nommée cric , peut pirouetter sur un trou et umi
anse en fil de fer, placés aux extrémités, et quil
brident contre la méche. En faisant pirouetter l
eric, les dents grippent la méche et la font mouvoir.
La cheminée de verre est maintenue par de gros fi
de fer verticaux. La fig. 141 indique ce simple ap
paveil. '

Réverbéres. Ces lampes sont ainsi nommées pary
que chaque jet de flamme y est réfléchi par
miroir poli en métal. Elles servent pour éclair
les Tues. On y adapte sur les faces opposées de
becs dans la situation indiquée par la fig. 127. E
courbant ce bec dans le sens le plus favorable |

i la combustion, comme nous Pavons vu, lord Ce
i chrane a encore introduit un perfectionnement. I
environne le hec d’une surface de méme forme, q

wa Bl
war

1».‘
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se termine & peu de distance de la méche, et da-
I'autre coté hors du réverbeére : le courant d’air Qe
détermine la combustion s'introduit par U'espace qai
sépare le bec de son enveloppe, se dégage preés de
la méche , et active si bien la combustion, que I'on
peat britler dans ces appareils les huiles qui pro-
viennent de la distillation du goudron et de la
houille, sans qu’il se dégage une quantité sensible de
fumée.

Réverbére ou lampe de Robinson. Cette lampe, annon-
cée enaoit 1828, dans le London Journal of Arts (Jour-
nal des Arts de Londres ), page 270, peut étre im-
portée avantageusement en France pour I’éclairage
public, pour celui des cours, longs corridors, etc.
Elle peut servir & briller de I’huile, en remplagant,
par un appareil a bréler ce liquide, le tuyau de
gaz que son inventeur lui fait porter.

La colonne de cette lampe consiste en deux pieces
de fonte de fer, et un support en fer forgé destiné
a soutenir le globe de verre qui entoure le bec.

. (Voyez fig. 142, Elévation; et fig. 143, Coupe ver-
ticale) a, base de la colonne posée de niveau sur la
pierre dans laquelle sont scellées et bien encastrées
les pates 44 ; ¢ est la colonne dont la partie infé-
rieure est ajustée pour s’encastrer dans la base a.
Une clavette unit enveloppe a la base. Le porte-
Jampe est fixé sur le haut de la colonne de la méme
maniére, par deax boulons.

&, croix qui sert & poser I’échelle de I'allumear.
Elle est plate, un peu moins épaisse en dessus qu’en
dessous, afin que la lumiére de la lampe puisse frap-
per sur les deux cotés ou se trouve le nom de la
rue. Le globe porte en dessous une ouverture d’un
pouce et demi. Mais , pour empécher les effets d’un
trop grand vent, un disque de fer-blanc entoure le
tuyau de gaz, ou Iappareil de la méche, et peut
monter ou descendre.

Le chapeau a la forme indiquée dans la figure.
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On voit que la cheminée descend dans lintérieur
du globe afin d’entretenir un courant d’air et d’en-
lever la vapeur d’ean, qui, sans cette précaution,
ternirait les parois du globe.

Cette lampe ne projette pas d’ombre au-dela de
sa base ; le gaz ou I'huile y britle sans agitation dans
les temps les plus orageux : la poussiére ne trouve
pas a s’y loger, et comme il est difficile d’atteindre
le globe sans échelle, son adoption a mis fin anx
vols ﬁ'équens que l'on faisait 4 Edimbourg du laiton
du bec.

Lampe & méche plate & réservoir latéral. Cette lampe
assez peu commode, surtout lorsqu’elle n’a point
de cheminée , est cependant fort en usage. On voit
fig. 144, le réservoir AB; on Pemplit par an ori-
fice qu’on bouche avec un petit bouchon en fer n,
ou mieux par une sorte de petit couvercle en fer-
blanc qui recouvre la tubulure : ce dernier est pré-
férable, parce qu’il ne fait point jaillir huile quand
Porifice en est rempli, comme il arrive avec le bou-
chon. Lair nécessaire pénétre par un trou m, et
Phuile parvient a la méche par un conduit qui sert -
de support au réservoir. Une cheminée de verre,
une meche plate que meut un pignon a crémaillére,
et un réflectenr en tole vernie complétent cette
lampe. On en voit aussi de cette espéce dont le ré=
flecteur est a poste fixe, mais ayant la faculté de se
rejeter en arriere de la flamme, que n’entoure
point une cheminée de verre.

Lampe de Proust. C, matras sphérique en verre,
Col 1, cylindre creux E E, bec recourbé D, bord
inférieur du tuyau F, tube mn, hobéche K. Voici
les parties qui composent cette lampe, représent
fig. 145. C est le réservoir , et son col,I est ferm
par un bouchon deliege que traverse he de fer
blanc m n, ouvert aux deux bouts; ¢’
que Phuile sort du réservoir 2 mesar
bustion s’opére. I’huile est sontenue
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voir par la pression athmosphérique. C a son o
imrosuit dans le cylindre ET, au bas duquel cs;
soudé le bec D. Cebec est recourbé, propre a re-
cevoir une méche plate , qu’on attise avec une aj-
guillette, ct qu’on meut avec un .cric comme dans
la fig. 141 bis. Comme il est essentiel que huile ne
mangue pas au bout du bec, on a soin que 2 soit
environ a une ligne au-dessous du niveau de D, en
faisant saillir convenablement ce tube du bouchon,
L’action capillaire est suffisante pour conduire
’huile jusqu’a la flamme. Lorsque, par la combns-
tion, le niveau yient a baisser dans le cylindre EE,
cet orifice n se déconvre , I’air passe en bulles a tra-
vers ’huile du réservoir, et celle-ci descend par le
tube mn dans le cylindre EF. Comme il se peut que
P’air contenu dans le haat de Cse dilate par la chaleur
et force 'huile a descendre plus abondamment qu’il
ne faut, pour éviter qu’elle ne dégoutte au bout du
bec, on introduit le bas du cylindre EF dans un
second cylindre G, ou I’huile qui coule sous le bec
est recue , aprés étre entrée dans le creux d’une
bobéche KL, qui est percée a cet effet. Dailleurs
le tout est porté sur un pied lesté en plomb; on
entre dans une coulisse E F la branche d’une car-
casse en fil de fer pour porter la cheminée de verre
et le réflecteur de papier. Pour remplir le réservoir,
on enléve le matras, on le renverse le col en haut,
on &te le bouchon et 'on verse 'huile ; aprés quoi
on enfonce avec soin le bouchon au méme point on
il était, et on remet le matras a sa place. Cette
lampe , qui se faiten fer-blanc verni, est d’un usage
excellent lorsqu’on ne veut pas une grande lumiere.
Lampe astrale ( fig. 164). On la doita M. Bordier-Mar-
cet. Le réservoir est un anneau terminé en dessus et
en dessous par deux plans paralleles, et soutenn par
deux branches latérales aa, dont I'une au moins
est un canal pour porter U'huile & la méche, et pour
¢lever celiquide un peu au-dessus de Porifice supé-
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rieur du bec. Le véservoir est garni d’une galerie
dorée , tantot fixe, tantdt mobile, et ce dernier cas
est préférable, a raison du nettoyage. En r est un
bouchon, ou platdt un petit couvercle, qu’on n’ste
que lorsqu’on verse I'huile, ce qui se fait douce-
ment, au moyen d’uwe burette : il faut auparavant
monter la méche a la hautenr qu’elle doit avoir.
En s se trouve le fpetit ventilateur. Les deux bran-
ches, les deux plans du réservoir, le réflecteur en
tdle ou en fer-blanc, etc. , tout est verni a blanc jus-
qu'au point ol la partie sxapérieure de la lampe
entre dans le pied. Ce genre de lampe admet égale-
ment les méches plates et les méches cylindriques.
Le réflectenr translucide est hémisphérique.

Lampe sinombre (fig-147), a, comme la précédente,
en r, son couvercle, et en s, son petit ventilateur ;
elle a été inventée par M. Philips. Le réservoir
disposé comme celui de la lampe astrale, a ses faces
supérieure et inférieure inclinées en toit, et sans
galerie. Le réflecteur en verre dépoli a la forme d’un
vase. Sa partie inférieure est au-dessous de la cou-
Tonne; les rayons sont dispersés en bas et en haut,
€t, comme la couronne qui les arréterait est trés
mince, ils se réunissent bientot. 1

Bee sinombre. Cette lampe a un bec ingénieux que’
Pon adopte maintenant d’une maniére générale. Il se
compose, 1°.d’un porte-meche (fig. 148), court tuya
€n cuivre comme tout le reste du bec, portant trois
petites lames de cuivre aa, souvent dentées au.

ord supérieur, faisant.ressort, et d’une petit
queue 4, et un appendice intérieur en c. On entre I
méche comme un fourreau sur ce tube, et les lame:
la pincent et Parrétent lorsqu’on fait entrer fe porte-
meéche entre les deux cylindres , seconde et troi.
sieme piéces du bec. Le cylindre intérieur (fig. 149
estcreusé de cannelures 0000 en hélice, comme |
filets d’une vis, dans lesquelles s’engage Pappendice ¢
du porte-méche : alors, pour faire monter et des-
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cendre celui-ci, il suffit de le faire tourner, ce AL wisen
Lon pratique & I'aide du cylindre nommé grille ( iz
150, PL1I). Cecylindre ceee est percé longitudinale-
ment de rainures ou fenétres dd, destinées a rece-
voir le petit appendice extérieur 4 du porte-méche.
La grille qui entre dans le bec est garnie & sa partie
supérieure d’un appendice f, qui trouve 4 se loger
dans une ouverture ¢ de ’anneau a galerie ( fig. 151),
quatriéme et derniére piece da bec sinombre. Cet
anneau g/ est soutenu par quatre tiges iiii, qui se
recourbent , descendent en dehors du bec, et sont
fixées a leur extrémité sur la circonférence d’un an-
neau moleté oo, qui environne le bec. Ce dernier
annean porte des branches de ressort zzz z, souvent
appelées griffes, qui forment une galerie circulaire,
et maintiennent la- cheminée de’verre. Le mouve-
ment est facile a concevoir. On tourne I'annean oo
qui Tait mouvoir la grille, et celle-ci le porte-méche.
Comme Pappendice intérieur ¢ de celui-ci est en-
gagé dans la rainure spirale 0 o du bec, et que P’ap-
pendice extérieur & est engagé dans la fenéire d d
de la grille, le porte-méche monte dans le bec. La
fig. 152 montre ce bec tout monté. Le courant d’air
extérieur s’établit par des ouvertures nn placées a
la partie inférieure du bec, a ’endroit oti le cylindre
extérienr du bec, qu’on nomme aussi bougie, com-
munique avec le vase p, qui est destiné a recevoir
Phuile extravasée , soit qu’il se trouve dans le pied
de la lampe, soit qu’il se termine par un godet si
la lampe est suspendue. :

Lampe suspendue. Lafig. 153 représente une lampe
suspendue, du genre des lampes astrales et sinom-
bres, qui ont ’avantage de pouvoir étre suspen-
dues par des chaines au plancher des appartemens,
pour projeter la lumiére de haut en bas. Parmi les
appareils de cettesorte, il faut distinguer les lampes
de M. Milan, qui sont complétement contenues dans
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un globe de cristal , d’oti on peut les faire descendre
par un moyen fort ingénieux.

Lampe astrale & niveau constant, et qui ne porte pas
dombre. Le tome XV, page 67, des Descriptions des
machines et procédes, annonce qu’en 1822 un brevet
d’invention (de 5 ans) a été accordé au sieur Morize
pour la lampe suivante.

Sur le pied de cette lampe, qui est rond , et porté
sur une embase de forme octogonale , repose un bec.
a triple courant d’air, mu par un cric & vis sans fin
et & pince. Un des trois courans d’air est alimenté
par r{)es trous pratiqués sous la gorge du bec. Deux
conducteurs , servant tout a la foisde supports a la_
couronne et a introduire de I’huile et de Iair, sont
adaptés au bec. ; )

La couronne, qui est de forme conique , a exté-
rieurement g pouces de diamétre ; son diamétre in-
térieur est de 4 pouces et demi; ce qui laisse une
ouverture qui reoit un globe en cristal, dans lequel
se trouve renfermée la lumiere.

Sur la couronne est placé un bouchon fermant
exactement, et servant a la fois a I'introduction de
Yhuile dans la couronne, et de mobile 4 un pivot
soupape , au moyen duquel I'huile descend dans le
bec. Un petit trou, placé a I'opposé du bouchon,
établit le courant d’air. Cette lampe ne projette au
cune ombre, parce que la couronne, offrant une
face de 12 lignes sur la circonférence intérieure,
présente une surface de 18 lignes, qui se terminy
en angle aigu sur la circonférence extérieure, et qui,
recevant les rayons qui s’échappent du globe de cris
tal quelle embrasse, les porte a ses extrémités, o
ils se réunissent et peuvent se répandre ainsi en tout
sens,

Le niveau est constant, par la raison que la con-
ronne est élevée au-dessus dn bec , et qu’il y a deux
conducteurs servant, 'un a établir la communie;
tion de Iair, et I’autre a introduire huile , ce qui
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a lieu par le moyen de la soupape a pivota laquelle
le bouchon sert de mobile. ViRT
Lampe astrale carrée. La flamme de la lampe astrale
ronde ne divergeant pas assez pour I’éclairage des
filatures de coton , M. Bordier-Marcet imagina de
lui faire projeter une lumiére pyramidale , afin d’é-
clairer les plans rectilignes. Ildonna 4 la lampe ainsi
modifiée une forme carrée qui permetde la fabriquer
aisément et contribue a la rendre peu coiiteuse.

CHAPITRE VI.
DES LAMPES A RESERVOIRS SUPERIEURS AU BEC.

Cgs lampes connues, presque toutes, sous le nom
de lampesiz quinquet, étaientautrefois fort employées.
Le réservoir était porté sur une tige verlic;_lle ser-
vant de pied, mais comme elles ont I’inconvénient
de projeter une ombre derriére le réservoir, on ne
les emploie plus guére qu’en les attachant sur les
murailles des lieux qu’on veut éclairer, dans les
corridors, les salles de bal, les cafés et autres lieux
de réunion : alorson les nomme guinquets. Avant que
les lampes a pied fussent aussi recherchées, on atta-
chait aa tiers de la hauteur d’une cheminée de salon
deux quinquets, comme les fig. 154 et 155. Quoique
ne servant plus a cet usage, 1ls sont encore fort ré-
pandus. Je m’abstiens de donner le dessin des lampes
4 réservoir supérieur pourvues d’un pied, parce
qu’on les confectionne entiérement en cuivre poli.

Quinquets. On sent que le réservoir étant plus élevé
quele %ec, I’huile dégorgerait par Porifice supérieur
du bec avec lequel il est en communication, mais
un appareil spécial s'oppose a ce dégorgement en
modérant lavitesse de’écoulementdehuile. (Voyes,
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fig. 155, la théorie de cet appareil. ) A est le réser
voir fermé de toutes parts, excepté vers sa base o
ou se trouve un trou bouché par un clapet : pour
remplir ce réservoir d’huile, il faut le prendre par
la panse A, I’enlever et le renverser pour porte;
Porifice en haut. Dans cet état, le clapet s’ouvre e
dedans par son propre poids. Le réservoir étant rems
pli, on le retourne de haut en bas, etle clapet se
referme de lui-méme : huile y reste donc enfermée
On introduit ce col du vase dans une auatre capacité
4 C, ouverte par le haut et rajustée pour recevoir et
maintenir solidement ce vase. Dans cette position
le clapet est repoussé en haut par sa tige poussée pae
le vase inférieur &, et laisse passer ’air qui sort par
Porifice supérieur, et qui va gagner le haut du ré
servoir A, pour tenir la place quittée par Ihuile.
Celle-ci cesse de descendre lorsque le trou du clape
s€ trouve complétement baigné, parce que P’air ne
peat plus s'introduire dans le réservoir par cet ori:

fice : Ihuile reste donc suspendue dans le réser-
voir A par la pression de Pair ambiant , quand s |
tension dans ce réservoir, plus le poids de la mass
d’huile, équivalent & cette pression d’a peu pres 7i
centimetres de mercure. Quand I’huile vient a ét
consumée par la flamme , le niveau du vase B 7
baisse au-dessous du clapet, Iair rentre dans le é
servoir, et il descend une nouvelle portion d’iuil
qui est brilée a son tour. On voit que ce phéng
méne est le méme qu’on observe dans la lampe
Proust (fig. 145). On donne le nom de réservoir
alternatifs aux réservoirs supérieurs au bec, pard
que, le viveau étant descendu par la combustion,,
remonte, et subit ainsi des variations successives.
Dans la fig. 154, le réservoir , quoique fondé su
les mémes principes, differe par la forme et la pg
sition de Pouvertureinférienre du réservoir d’huil
Ce réservoir est exactement fermé par un bouchg

a vis que I'on place aprés ayoir rempli le premie
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d’huile. Il est garni latéralement d'un orifice ) edgEar
3 cette hauteur, il est enveloppé d’une douil "%,
fer-blanc, également percée d’une ouverture qui
ferme ou laisse libre la premiére, suivant que son
ouverture est de c6té ou en face de la premiere.
Cette douille est garnie d’un petit appen('lbice d qui
entre dans une rainure a baionnette pratiquée dans
le gouleau du vase extérieur B, et a k‘aige duque[
en tournant le vase A, on ouvre son orifice latéral :
par cette disposition, on a I'avantage de pouvoir
facilement fermer le réservoir quand on transporte
la lampe, et par conséquent d’éviter les dégorge-
mens que l'agitation on Iinclinaison produisent
presque toujours.

Lampe de M. Leyasseur, ( fig. 156). Elle est disposée de
Ja méme fagon, mais le réservoir d’huile A se monte
a vis sur le réservoir R, et la douille, qui enveloppe
Pextrémité du réservoir A, peut monter et descendre
a laide d’une tige e a, qui y est soudée, et qui passe
(dans une ouverture pra!iquée a la partie supérieure
du vase B. Ce qui établit une grande différence entre
cet appareil et le précédent, c’est que I’espace, qui
environne 'orifice da vase A par lequel ’huile s%é-
ceule, est tres large, tandis qu’il est trés étroit dans
la fig. 154. On voit que M. Levassear a adopté le
bec sinombre.

On régle autrement les réservoirs supéricurs cir-
culaires. Le tuyau de communication du bec au ré-
servoir est garni d’un robinet, et le réservoir formé
d’un seul vase, dont le couvercle est percé d’une
ouverture fermée par un bouchou. Il porte en outre
un tube ouvert aux deux bouts, et qui descend jus-
que prés du fond. On remplit le réservoir par Pou-
verture supérieure; on la bouche ensuite : alors, le
robinet une fois ouvert, 'appareil agit comme les
précédens, car si la colonne d’air n’environne pas le
vase A, elle est dans son intérieur.

Bouchon mécanique de M. Caron. Ce perfectionne-

17
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ment porte sur le robinet : la fig. 157, qui en pré-
sente la coupe, montre que le boisseau ouvert par
les deux bouts renferme latéralement deux ouver-
tures circulaires AB. Ce robinet se place vis-a-vis du
tuyau qui conduit I'huile dans le b’ec d’une lampe
astrale; la clef en est creuse, divisée en deux par-
ties, sans ancune communication par le diaphragme
ab. La chambre M de la clef est ouverte supé-
rieurement, et renferme une ouverture latérale et
circulaire A’, qui se trouve a une hauteur égale
a celle de I'ouverture du boisseau. La chambre
inférieure N de la clef, ouverte inférieurement,
renferme aussi un orifice latéral circulaire B, a
la méme hautenr que celle du boisseau, mais qui
est opposée a l'ouverture A’. Au-dessous du robi-
net est un réservoir PQ, dans lequel plonge le
tube 2 air RS, dont Pouverture inférieure est de
quelques lignes au-dessous du bec de la lampe, et
régle le niveau d’écoulement. Dans la position de la
clef représentée par la figure, I'huile contenue dans
le réservoir s'introduit dans la chambre N en passant
par les ouvertures B’ et B du hoisseau et de la clef,

nis de la descend dans leréservoir P Q, d’oit I’écou-
ement se fait sans interruption dans le bec de la.
lampe, comme si le niveau de T'huile étant en R,
le réservoir était ouvert par la partie supérieure.
Quand on veut remplir le réservoir d’huile, on
tourne la clef du robinet par les deux oreilles p et ¢,
de maniére a faire rencontrer I'ouverture A’ avec
I'ouverture A ; quand cela arrive, 'ouverture B est
du coté opposé de B, la chambre N n’est plus en
communication avec le réservoir d’huile, et Pespace
PQ, d’on se fait ’écoulement dans le bec, cesse aussi,
par conséquent , de communiquer avec ce réservoirs
alors, en versant de I'huile dans la chambre, elle se
répand dans le réservoir annulaire. Quand on veut
ensuite allumer la lampe, on remet le robinet, en.
sens contraire, dans Ja position indiquée par la figure.
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Pour que I’on puisse aisément fixer le robinet -1y,
points précis ott les ouvertures A et B correspond ¥]
exactement a celles C et D du boisseau, les bords
supérieurs de celui-ci ont deux arréts contre lesquels
la clef vient buter dans les deux positions qu’elle
doit avoir quand le bec est allumé et quand on in-
troduit I'huile. Mais cet appareil n’est applicable
qu'anx lampes de suspension , parce que le réservoir
d’huile est beaucoup plus élevé que les bords du bec.
Lampe Georget. En 1821, M. Georget imagina de
faire un réservoir annulaire, étroit, placé a une
grande hauteu_r au-dessus du bec, et a travers lequel
passe la cheminée; de telle sorte que la partie infé-
rieure soit a la naissance du globe dépoli gui envi-
ronne la flamme. Ce réservoir est réuni a la lampe
par le canal méme qui conduit I'huile a la méche.
Ce canal, ou tuyau de descente, est unique, droit,
vertical, divisé en deux parties, dont celle qui est
soudée au réservoir entre de quelques centimétres
dans la partie inférieure. La premiére est terminée
par un clapet, et se rend dans un réservoir au ni-
veau du haut da bec pour alimenter la flamme.
Le clapet sert a 'introduction de I’huile; il se ferme
quand on renverse le réservoir pour le mettre en
place, et s’ouvre de lui-méme par un arrét lorsqu’il
est dans la position qu’il doit conserver. La forme
de cette lampe est belle, et son mécanisme ingénieux.
Quand les réservoirs enveloppent les cheminées,
ils sont sujets a s’échauffer, et pourraient faire dé-
gorger I'huile; mais cet inconvénient n’a pas lien si
la Jampe a d’abord été bien garnie. Mais si le réser-
voir renfermait beaucoup d’air au commencement
de la combustion, comme il se dilate plus que huile,
il pourrait arriver que cet accroissement de volume
dépassit de beaucoup celui du liquide consommé,
et qu’ainsi il y elit dégorgement dans le bec. On
voit combien 1l importe de remplir exactement les
réservoirs des lampes & réservoir supérieur.
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L’ingénieux appareil de suspension de M. Milan
s’applique parfaitement & ce genre de lampes. i
Nous finirons ce chapitre par l'indication de deux
lampes économiques, empruntées au Bulletin de la
Société d’Encouragement.

o

Lampes a suif.

Lampe de M. March. Le suif y est renfermé dans
un réservoir placé au-dessus de la lampe; il y est
entietenu liquide, et tombe par un petit canal dans
le bec de la Jampe; un robinet adapté a ce canal sert
4 augmenter ou & diminuer la quantité de suif qui
doit découler. Par ce moyen, cependant, on perd
beaucoup de saif inutilement , et il faut tourner sou-
vent le robinet pour que le réservoir se trouve tou-
jours & une distance égale de la flamme.

Lampe de M. Boswel. L’auteur a cru pouvoir remé-
dier & ces inconveniens, en ne faisant couler du suif
qu’autant qu’il est nécessaire pour que la méche en
soit suffisamment imbibée. En conséquence, salampe
se compose d’un auget ou réservoir, incliné a 45
degrés, renfermant un morceaun de suif, et placé
au-dessus d’une petite caisse d’étain a coulisses, a la
partie avancée de laquelle se trouve le bec destiné a
recevoir la meche. Des fils de fer ferment Pentrée du
réservoir, et empéchent le suif de tomber; par ce
moyen, le suif, lorsqu’il est fondu rar la chaleur,
ne tombe que goutte a goutte dans la petite caisse
pour alimenter la flamme. On détermine la quantité
de suif qui doit découler, en poussant ou en retirant
cette caisse, selon qu’on désire rapprocher ou éloi-
gner le bec de la lampe du réservoir. Malgré ces.
perfectionnemens , cette lampe avait un désagré-
ment ; car chaque variation de température, surtout
en hiver, exigeait que le bec de la lampe fit éloigné
graduellement du réservoir, pour que El petite cais
ne se remplit pas trop du suif qui découlait, ou qu
la flamme ne s’éteignit faute d’aliment.
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M. Boswell imagina donc de fixer la caisse s”EL
branche d’une balance, traversant le pied perp.-vﬁ:
culaire de la lampe sous un angle de 32 a 45 degrés ;
au bout de cette branche, il suspendit un poid;
pour tenir la caisse en équilibre. De cette maniére,
quand une plus grande quantité de suif tombe sur
la caisse, il I'a fait descendre, et empéche que la
flamme ne touche de trop prés le réservoir; ainsi
cette lampe s’alimente d’elle-méme. Pour que la po-
sition horizontale de la caisse ne soit pas dérangée,
on a placé une seconde branche parall¢lement et an-
dessous de la premiére, dont I'un des bouts tourne
dans le pied de la lampe, et Iautre se réunit par
une charniére a une piéce de fer-blanc qui est verti-
cale au-dessous de la caisse; le mouvement produit
par cette double branche ressemble a celui du pan-
tographe, car la premiére est également fixée a
charniére a la pi¢ce de fer-blanc.

Pour empécher le suif de se figer en hiver, une
petite plaque a coulisses, dont le bout est angulaire,
est disposée au-dessous du réservoir; cette plaque
peut étre déplacée au moyen d’un fil de fer, de sorte
qu’il est possible d’approcher la flamme du réservoir
aussi prés qu’on le juge a propos, afin que le suif
tombe goutte & goutte et ne puisse se figer. Cette
lampe est aussi pourvue d’un réverbére qui sert a
réfléchir la lumiére, et a augmenter le courant
d’air; il est composé de deux plagues fixées aux
cbtés du réservoir, mais ne le touchant point; a cet
effet, elles sont un peu courbées en avant, et for-
ment un angle avec les cOtés du réservoir. Pour
obtenir une lumiére plus vive, on se sert de cing
meéches de trois fils chacune, et placées lesunes a
cOté des antres , sur la méme ligne.
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CHAPITRE VIL
DES LAMPES HYDROSTATIQUES.

Dans ces lampes 2 réservoir inférieur au bec,
P'huile est élevée du pied , ol on I’a versée, jusqu’a
la méche, qu’elle baigne, par une force de pression,
4 l'aide d’un liquide précisément comme dansla fon-
taine de Héron, que nous avons décrite dans le der-
nier chapitre de la seconde partie de ce Manuel (1).
Le titre de ces appareils indique exactement leur
nature, car hydrostatique signifie équilibre des li-
quides. Mais, outre cette premiére espéce de lampes
hydrostatiques, qui ne contiennent que de huile et
de Yair, il y a une seconde espece de ces lampes qui
renferment de I’huile et une liqueur d’une plus
grande deusité. Ces derni¢res, plus modernes et
plus répandues que les premieres , sont assez nom-
breuses; elles ne different réellement entre elles
que par le mode de remplissage.

On peat les classer ainsi: 10. lampes a remplis-
sage par un robinet horizontal; ae. lampes a rem-
plissage par un robinet vertical; 3°. lampes & rem-
plissage sans robinet.

Lampes d’aprés le systéme de la fontaine de Héron.

Lampe Girard. Le 30 décembre 1804, MM. Girard
fréres obtinrent un brevet d’invention pour des
lampes hydrostatiques et hydrauliques, basées sur

H'<!) Voyez la fig. 121, qni représente la fontaine d
érom,




DU FERBLANTIER. 199 (
les principes de la fontzine de Héron. L’wuvre :
ces Ea})iles lampistes excita Penthousiasme des aryyv
teurs et l'intérét des savans. Mais les variations de
température auxquelles cette lampe est sujette , mais
la complication de son mécanisme, que les ouvriers
ont beaucoup de peine 2 comprendre, sa robe fixe,
qui forcait a démonter, pour le nettoyage ou le rac-
commodage des tuyaux, et qui, par conséquent,
gatait la peinture, toutes ces causes empéchérent
que cette lampe ne fit répandue comme elle sem-
blait devoir I’dtre. Tontefois les influences du ther-
mométre et du barométre sont trés légeéres; le mé-
canisme n’est pas beaucoup plus compliqué que celui
des lampes hydrostatiques par le second principe
auquel tous les ouvriers se sont familiarisés , et enfin
il serait facile de confectionner la lampe Girard avec
une robe démontante. Ce qui le prouve, c’est que
le sieur Brissiel, lampiste, a adopté ce genre de
construction pour ces lampes; et que, d’ailleurs,
lorsque le moiré était a4 la mode, il n’était pas pos-
sible de les fabriquer autrement. Il serait bon aussi
d’y adapter un bec en cuivre de nouvelle forme.

Peu de temps aprés son apparition, M. Caron
(I'autenr du bouchon mécanique) perfectionna cette
lampe, qu’il continue de fabriquer avec beaucoup de
soin. Les fig. 158 et 159 montrent en coupe, sous
deux faces différentes, la construction de la lampe
modifiée, qui est exactement comme & son origine,
a Pexception d’un tube fort court qui a été ajouté,
et d’une soupape qu'on a supprimée, ainsi qu’un
bouchon en cuivre.

Voici Pappareil tel qu’il avait été construit par
les fréres Girard. La hauteur de la lampe est divisée
par des diaphragmes en quatre cavités, dont trois
XYZZ y sont importantes pour ses fonctions ; la
quatriéme V -sert seulement a recevoir Thuile qui
vient a s’extravaser pendant le remplissage ou la
combustion.
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Le tube AA, qui a son orifice sur le plateau su-
péricur, traverse le premier diaphragme a, et arrive
jusqu’a cing ou six millimétres au-dessus du second,
b : il est sondé hermétiquement avec le premier dia-
phragme. Ce tube, dans 'invention de MM. Girard,
avait une ouverture latérale auprés du plateau su-
périeur, laquelle lui donnait communication avec la
cavité X. Cette ouverture est suprimée maintenant.

Au-dessous du tube A, est soudé au second dia=

phragme 5 un second tube BB, qui prend naissance
sur ce diaphragme, traversele troisitme ¢, avec lequel

il est soudé , et descend librement dans un tube plus

grand C, qui est soud¢ au fond de la lampe. Ce tube
est plus ou moins long, suivant la dimension que
recoit la lampe, selon qu’on le verra plus bas.
D’aprés les inventeurs, ce tube BB portait, a son
orifice, prés du second diaphragme 4, une soupape
qui, continuellement poussée par un ressort qui
tendait a tenir toujours le tube fermé, ne s’ouvrait
que lorsqu’on enfoncait un bouchon de cuivre dans
Porifice supérieur du tube AA. Ce bouchon, qui
entrait a frottement dur, poussait un fil de fer qui
communiquait & la soupape, et la faisait ouvrir. Ce
mécanisme ne servait qu'a empécher Phuile de des-
cendre dans la cavité ZZ pendant qu’on remplissai
la Jampe. M. Caron I’a reconnu nuisible et I’a sup:
primé. .
Un troisiéme tuyau DD D, qui prend naissanc
au diaphragme supérieur ¢ de la cavité Z, travers
les deux diaphragmes & et a avec lesquels il est soud
et s’éleve jusqu’a la moitié a peu pres dela cavité X
la, il est recouvert d’un capuchon qui s’éleve d
trois millimétres au-dessus de sa surface supérieure;
embrasse le tube, et descend jusqu’a trois millimétr
au-dessus du diaphragme a. Ce tube sert a porter d
T'air qui est chassé de la cavité ZZ, par I'huile g
y entre pendant la combustion ; cet air, qui se ren
sous le capuchon, est forcé de redescendre pour
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sortir par-dessous les bords inférieurs de ce cap
chon, afin de gagner la partie supérieure de la (w0
vité X, out il pese par son ressort sur la surface de
I’huile de cette cavité, et la fait monter au haut du
hec de la lampe, comme nous le verrons bientét.

Un quatriéme tube EE nait a trois millimétres
au-dessus du diaphragme a, et aboutit a la partie
inférieure du bec F, avec lequel il est soudé, apres
avoir traversé le plateau supérieur ou il est égale-
ment soudé. Ce tube sert a conduire I’huile dans le
bec F.

Enfin, un cinquiéme tube GG, qui n’est ici que
de précaution, et ne sert a rien pour le jeu de la
machine, est utile pour porter, dans la cavité V, les
gouttes d’huile qui s’extravasent. Ce tube prend
naissance sur la surface du plateau supérieur, tra-
verse le diaphragme a, ainsi que le diaphragme 4,
et se trouve soudé avec ces trois piéces.

Jeu de la lampe Girard a son origine. Débouchez le
tuyau Aj; aussitot la soupape du tuyan B se ferme.
Versez I'huile par le méme tuyau; la cavité Y se
remplit : continuez & verser, la cavité X se remplit
par une petite ouverture latérale, placée au haut du
tuyau A, et supprimée maintenant; arrétez-vous
guand le liquide arrive au haut du tuyaua. Alors re-
metiez en place le bouchon métallique, et la sou-
pape s'ouvre; aussitot huile contenue en ¥ descend
en Z, remplit le tube C, s’extravase par-dessus les
bords, et se répand en Z. Elle ne peut descendre
dans cette cavité sans en chasser P'air qui y est con-
tenu : cet air monte par le tube DD, et se rend a la
partie supérieure de la cavité X apres avoir passé
sous le capuchon, et avoir traversé ’huile dont cette
cavité est remplie. Cet air, par son ressort, pése sur
la surface de huile et la fait monter par le tube EE
jusqu’au sommet du bec F, pourvu que la distance
de, Cest-a-dire la distance du bord supérieur du
gros tube C a la naissance du tube B, soit parfai-
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tement égale a la longeur Ei, mesurée depuis la

naissance du tuyaun E jusqu’au haut du bec. On régle

ceite distance par une plus ou moins grande longueur

quon donne au tuyau C. On ne fait monter T'huile

qu’a 6 millimétres au-dessous de extrémité supé-

rieure du bec, afin d’éviter que I'huile ne s’extra-

vase, a cause de Iélévation de Ihuile au-dessus de
son niveau par les tubes capillaires que forment les

fils de la méche. La combustion dure tout le temps

qu’il y a de I’huile dans les deux cavités X et Y.

Lorsqu’on veut regarnir la lampe, il faut extraire
Ihuile qui est entrée en Z. Pour cela, on débouche
le tube A, et I’on renverse la lampe sur une burette:
préparée expres, aprés.avoir enlevé le chapiteau qui
soutient le globe, et mis en place un entonnoir ren-
versé M (fig. 159) comme cela est montré en M par
les lignes ponctuées. Cette manceuvre est trés lente,
Pair ne trouvant aucune issue pour prendre la place
de I’huile qui sort; et ce n’est qu’aprés un laps de
temps considérable qu’on parvient a la vider. C’est
1a un des motifs qui avaient fait abandonner la lampe
Girard.

Jeu de la lampe modifiée. M. Caron a supprimé la
soupape a la naissance du tuyau B, son ressort, |
fil de fer, le bouchon de cuivre, ainsi que la commu:
nication au sommet du tube A. Il a ajouté w
tube H H, soudé au plateau supérienr et au dia-
phragme a; ce tube regoit intérieurement une tig
de fer I, surmontée d’un bouton, afin de la tir
aisément ; elle est percée , dans son axe, d’un troj
jusqu’a la‘hauteur J, ou un second trou est prati
qué horizontalement , et va joindre le premier. Cett
tige glisse dans une boite & cuir pratiquée dans ]
partie supérieure du tuyau H H. Par ce moyen, o
établit 2 volonté une communication entre l'air i
térieur et Pair extérieur: on intercepte cette com:
munication en poussant le bouton.

Pour le remplissage, on tire le bouton I, on ver!
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I’huile dans le tube A ; les cavités Y et Z se remp 3
sent, et I’on s’arréte lorsque Phuile monte 4 la sur.
face supérieare du tuyau A. Alors, aprés avoir en-
foncé le tuyau Len pressant sur le bouton, on couvre
Ja lampe de Pentonnoir O, et on la renverse sur la
burette; aussitdot on entend [huile descendre, la
cavité X se remplit, toute ’huile superflue se rend,
en deux minutes, dans la burette , sans qu’aucune
goutte se répande au-dehors; la cavité Z reste
vide. Cette lampe donne une trés belle lumiére,
La méche briile de 6 4 g millimétres an-dessus dua
bec, pourvu que la robe de ce bec soit d’un diame-
tre de 3 millimeétres plus grand que celui de la me-
che : celle -ci est toujours abondamment baignée
d’huile.

Lampe de suspension hydr ique et & régulateur, de
MM. Thilorier et Barrachin. Il ne faut pas confondre
cette nouvelle lampe, fabriquée en 1829, et fondée
sur le principe de la fontaine de Héron, avec la
lampe hydrostatique des mémes lampistes , de I'an-
née précédente, et fondée sur le second principe
d’hydrostatique.

Le nouveau régulateur dont il est question a
beaucoup d’avantages (d’aprés le jugement de M. Pé-
clet, qui loue toujours a I’exces tout ce qui sort de
la fabrique de M. Thilorier). Il est entiérement in-
dépendant de la hauteur de la liqueur dans les ré-
servoirs supériear et inférieur; il régle directement
I’élévation de ’huile dans le bec, et produit un ni-
veau toujours constant pendant la durée de la com-
bustion , quels que soient d’ailleurs la capillarité du
bec, et le rapport des densités des deux liqueurs
que contient la lampe , pourva que ce rapport soit
plus grand que celui qui est nécessaire pour faire
monter 'huile dans.le bee. La derniére propriété du
régulateur nous apprend le second principe de cette
lampe , qui réside sur la pression d’une colonne d’eau
salée.
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La fig. 160 montre Ja coupe verticale de cette
lampe a suspension et a deux becs : on la voit an
milien de la combustion. A, tube &4 air naissant an
sommet du réservoir &; A’, méme tube, destiné
livrer passage & l'air lorsqu’on renouvelle huile de
la colonne pesante; B, tuyau fermé a son extrémité
supérieure , et recouyrant Aet A’.En Cestun tube
ouvert a son extrémité supérieure, et s'ouvrant al
base du réseryoir m, apres avoir traversé le réser
voir k.

D, réservoir a air;
du réservoir a air, et

le réservoir m.

F F, tubes adducteurs de I'huile s’ajustant sur
tambour F/, qui communique lui-méme avec
tube G. Ce dernier tube recoit 'buile destinée a lz
combustion ; elle gécoule d’une ouverture pra i
quée en C sur le tube C, et pénétre dans la capas
cité ou gousset H , ce gousset, sur lequel est disposé
la boite a cuir, que représente, § !

ur une plus grand
échelle et séparément la fig.161.

k, réservoir de la colonne pesante; K/, tube s’ou
vrant a la base du réservoir & , et s'ajustant a la base
du réservoir Dj il communique avec ce TESErvo
par I'ouverture D’ M, réservoir de Thuile destin:
i la combustion. N N, tubes propres a conduin
Phuile du trop-plein dans la capacité P, ou puits qu
recoit les égouttures des tubes N N, et qui comm
nique, par le tube d’¢écoulement Q , avec ie robine
de service R. 3

Fig. 161, coupe verticale de Ia boite & cuir; a
douille de la boite dont la base est ajustée au som
met du tube G; &, vis a téte goudronnee pénétra
dans la douille a; ¢, cuir pressé par la vis b, et

travers duquel glisse la tige du piston e; d, rol
delle de cuivre contre laquelle se fait la pression
la vis 4; e, piston dont Pextrémité supérieure,

raudée , porie une téte goudronnée f; g, ouverta

E, tube s'ouvrant au somme
par lequel Pair est chassé dan;
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pratiquée latéralement sur la douille e, qui ekt oy
rapport avec 'ouverture ¢/, pratiquée sur le tubeE@s
I, petite poriée pratiquée a la base de la donilfe a,
et sur laquelle s’appuie le piston e, qui ferme alors
la communication entre le tube G et le tube C,

Service de la lampe. Supposons Pappareil tout-a-fait
vide; on pousse le piston C’, et ce piston, s’ap-
puyant sur Porifice du tube G, ferme toute commu-
nication entre les becs et le corps de la lampe; on
enléve le tube B, et on met a découvert les denx
tubes A et A. On introduit d’abord par le tuhe A
I'huile destinée a faire contre-poids, et dont la
quantité est déterminée d’avance. Cette huile pé-
nétre dans la capacité £, s’écoule par le tube K, et
arrive dans la capacité D, qu'elle remplit entiére-
ment.

Quand on a versé par le tube A I'huile néces-
saire au jeu de I'appareil,, on verse dans la cuvette
du tube C I’huile destinée 4 la combustion. Cette
huile arrive a la base du tube C et pénétre dans la
capacité M; I’air qui est renfermé dans cette capa-
cité réagit sur I'huile qui remplit la capacité D, et
refoule cette huile par le tuyan K jusque dans la
capacité k. La longueur du tube C est telle, que la,
colonne d’huile qu’il contient fait équilibre par son
poids a lacolonne destinée & servir de contre-poids,
et que lorsque ce tube reste plein, la lampe est gar-
nie , c’est-a-dire que les réservoirs k et M sont en-
tierement pleins, ainsi que le tuyau K, et que le
réservoir D et le tube E sont entierement vides. La
figure 160 représente I'appareil lorsque I’huile est a
moitié consumée.

On léve le piston G/, et 'huile s’écoule par ou-
verture ¢ dans le tube G, puis dans le tambour ou
capacité F, et de la dans les conducteurs des becs.
Dans le méme temps qu’on rétablit la communica-
tion des becs avec le réservoir M, on replace le
tube B, comme on le voit dans la figure 160. Toute
18
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ﬁ = I'huile qui se trouve entre le tube B et le tube C
BT continue a s’écouler par le bec, tandis que I'huile
qui remplit 'espace existant entre les deux tubes A
et A y reste suspendue; la hauteur ott elle s’arréte
est le point oni, étant arrivée, elle fait équilibre
la colonne pesante; et cette colonne, qui au com-
mencement de la combustion part du sommet du
réservoir % jusqu’a la base du réservoir D, se rac-
courcit de moment en moment, jusqu’a ne plus
occuper que Iintervalle qui sépare la base du reser-
voir k£ du sommet du réservoir D. Dans la figure
160, la longuneur de la colonne est exprimée par.
intervalle qui existe entre les niveaux a liquide
dans les deux réservoirs & et D, et y représente-
rait la hauteur oti ce liquide s’éleéve dans le tube B.

La petite colonue d’huile qui est soutenue dans le
tube B maintient I’équilibre dans tous les instans de
la combustion, en se raccourcissant dans la méme
proportion que la colonne pesante, et en servant de
complément a la colonne d’huile, qui commence &
la surface du liquide dans le réservoir M, et dont le’
sommet est a la base du tube B. Comme tout le mé-
rite de la lampe et du régulateur est dans la ma-
ni¢re dont s’établit la compensation, nous entrerons
dans quelques détails a ce sujet.

La colonne pesante agit sur une autre colonni
dont la base est a la partie supérieure du_réservoi
M, et le sommet a la partie inférieure du tube B
Cette seconde colonne ¢étant plus courte que la pres
miére, celle-ci doit la soulever par son poids, el
Uhuile doit dégorger par le bec. Supposé que I'oj
introduise dans le tube C le tube B, de facon que
base de ce tube vienne affleurer le nivean de I’hui
dans le tube C, et qu'ainsi le tube B descende s
peu au-dessous du sommet du bec. la colonne pl
km_gue continuera asoulever la colonne plus courte
mals en méme temps la pression de I'air, détermi
par le vide formé dans la capacité k& ct les tubes.

,
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et A, fera monter une colonne d’huile dans Pesyaipc
compris entre le tube B et les tubes A et A’ Ceite
colonne montera sans cesse jusqu’an moment og sa
longueur, jointe a celle de la colonne comprise entre
le sommet du liquide dans le réservoir M et la bage
du tube B, sera égale 4 la longueur de toute I, co-
lonne motrice : cette longuenr se mesure par Pes-
pace compris entre les deux surfaces du liquide dans
les réservoirs k et D ; mais & mesure que par Peffet
de la combustion cet espace deviendra moindre, ]a
petite colonne supplémentaire se raccourcira, et
d’apres les lois de Péquilibre des fluides elle s’éta-
blira a son point d’équilibre,

- On régle le niveau de I'huile dans le bec, en al-
longeant ou en raccourcissant le tube B. Ce niveau
se forme nécessairement 4 la base de ce tube, car
dés que la hauteur de ’huile a diminué dans le bec,
et que la base du tube s’est dégagée, la colonne mo.
trice, devenune plus pesante , s’écoule en partie dans
le réservoir D, et entraine par son déplacement une
bulle d’air, qui s’éléve au travers de la petite co-
lonne d’huile renfermée dans le tube B. Cette bulle
d’air remplace la goutte d’huile écoulée dans D, et
cette goutte, en chassant un volume égal dair en M,
force ’huile a reprendre en bas son niveau primitif,

Lampes d’aprés le second principe d'll]drastatique. Le
principe d’hydrostatique d’apreés lequel sont fabri-
quées les lampes suivantes est celui-ci : Soit ABC
(fig. 162) un siphon renversé, ouvert par les deux
bouts, et renfermant denx liquides différens n’ayant
aucune action chimique I'un sur autre, ne pou-
vant pas se mélanger, et ayant une grande diffé-
rence de pesanteur spécifique;; soit enfin F la surface
de séparation des deux liquides : si par ce point on
méne une ligne horizontale m#z dans la position
d’équilibre, les hautenrs DE et F d des deux liquides
au-dessus de mn seront en raison inverse de leur
pesanteur spécifique. Si, par exemple, le liquide
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contenu dans DE est deux fois plus pesant que
celui qui est renfermé dans EF, la colonne Fd devra
étre deux fois plus longue que la colonne ED, et
cela, quels que soient la forme et les rapports de
dimension des tubes DE et EF, pourvu qu’ils ne
soient pas capillaires, car alors la loi Préct’:dente
éprouverait une modification due 4 la capillarité des
tubes.

D’aprés cela, disposez un appareil composé d’un
réservoir A (fig. 163) communiquant avec la partie
inférieure d’un autre réservoir B, a ’aide d’un tube.
ab; adaptezala partie supérieure de ce dernier un
tube cd, qui s’éleve au-dessus du réservoir A, et il
est évident que A, ainsique ab, étant remplis par un
liquide plus pesant que I’huile, et B étant rempli
&huile, le liquide de A descendra dans B, et fera
monter Phuile dans le tube ¢d a une hauteur e,
telle que le poids de la colonne d’huile e f soit
égal au poids de la colonne liquide fk. Si I’huile
se consomme 4 I’extrémité ¢, nne quantité corres-
.pondante de liqueur descendra en B, et maintiendra
Pextrémité de la colonne d’huile sensiblement au
méme point , car a mesure que le liquide de A s’é-
coule en B, le niveau supérieur de ce liquide baisse
en A et monte en B ainsi la longueur de la colonne
de ce liquide qui pese sur Phuile se raccourcit. Mais
on peut, en fermant le vase A ety adaptant un tube
mn, rendre fixe le haut de cette colonne; il ne reste
{)lus alors que les variations qui proviennent de

*élévation de ce liquide dans B; mais P'influence de
cette ascension du liquide dans B serait trés petite,.
si ce vase était trés large. Effectivement, supposons
que le liquide de A ait une pesanteur spécifique qui
soit a celle de ’huile comme 4 esta 3, et que le li-
quide de A écoulé jusqu’a ce que son niveau soit au
point z ait monté son niveau en B de 10 milli-
métres, le raccourcissement de la colonne d’huile,
a partir du niveau f de séparation de deux liquides,

s -
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sera de 10 millimétres multipliés par 4/3, ou
13 millimétres. Cependant le niveau inféricur /2"
monté de 1o millimetres par hypothése 3 par consé-
quent, Vabaissement cffectif de I’huile au-dessous
du point ¢ sera seulement de 3 millimétres 35il
sera done beauccup plus petit que élévation de
piveau du liquide pesant en B, et ce dernier sera
évidemment d’autant plos petit pour le méme vo-
lume d’huile, que le diamétre B sera plas grand.

Lampe de Keir. Keir prit ¢n 1787 une patente a
Londres pour la fabrication de lampes hydrostati-
ques, d’apres le principe exposé ci-dessus. Il em-
ployait une dissolution saline. Cette lampe n’ayant
pas réussi, et le mécanisme n’étant, aprés tout, que
celui des autres lampes kydrostatiques , nous ren-
voyons le lecteur au tome VIII des Brevets d’inven-
tion , pour une description détaillée.

Lampe de Lange. Ce lampiste , qui prit en France
un brevet d’invention, en 1804, employait de la
mélasse pour faire équilibre avec 'huile : mais la
mélasse m’avait pas assez de fluidité. Par le motif
indiqué a P'article précédent , nous faisons un ren-
voi semblable.

Lampe de Verzi. Son auteur prit en France un
brevet en 18710. Il employait du mercure. Cette
Jampe se remplissait par le bec, sur lequel on chaus-
sait un entonnoir garni d’une dounille, et absolu-
ment semblable a celui qu’emploie maintenant
M. Thilorier. Le remplissage avait aussi lien de la
méme maniére qu'on I'observera dans la lampe de
ce dernier lampiste. ( Zoyez le tome V des Brevets
d’invention, Certificat de perfectionnement, pour la
description de I'appareil de Verzi. )

Lampe hydrostatique économique. Avant de passer a
la lampe hydrostatique des fqréres Girard, qui est
véritablement le type de tous les appareils de-ce
genre , nous allons décrire une lampe simple et du
faible prix de 4 a 12 francs, ce qui la rend inappré-
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ciable pour la classe pauvre. On la dcit a M. Astier ,
qui en a fait hommage a 'Académie de Toulouse.
Nous empruntons les détails suivans au Journal de
cette ville (1826 ). .

Tout le mécanisme se réduit a un tube de fer-
blane, et a Pextrémité duquel est attachée une ves-
sie qui devient le réservoir de I’huile. Ce tube glisse
a frottement dans le goulot du vase, qui peut étre
de verre ou de métal quelconque; le tube peut étre
élevé ou abaissé au besoin. A I'extrémité supérieure
du tube sont adaptés deux porte-méches, soit pa-
ralléles ou divergens. Le vase dans lequel plonge
cet appareil est élargi a sa partie supérieure par un
renflement d’une capacité a peu prés égale a celle
de la vessie : c’est la le réservoir du fluide pesant.

II résulte de cette disposition que la vessie étant
pressée en tous sens par le fluide pesant, Thuile
s’éleve constamment au-dessus du réservoir d’une
hauteur proportionnelle a I'excédant de la pesan-
teur, pour y briler 4 la maniére d’une chandelle.
Ce mécanisme est beaucoup plus simple que celui de -
Lange et de Verzi. En effet, le premier se servait
de la mélasse pour faire monter ’huile qu’il renfer-
mait dans un sac de peau sans couture, et vernissé
au caoutchouc (gomme élastique ); mais la mélasse,

4 raison de sa viscosité, circulait difficilement dans
les nombreux tuyaux ascendans, descendans ou
obliques qui constituaient son invention ; d’ailleurs
ce liquide,, venant a fermenter, laissait dégager de
Pacide carbonique, qui le tenait dans un état d’ag:
tation d’autant plus contraire 4 son effet qu’il finis
sait par diminuer trés sensiblement de pesanteur
spécifique, ce qui indique la cause du peu de succe
de ces lampes, bien qu’elles fussent ingénieusemen
concues et habilement exécutées. 1

Le liquide de M. Astier est, dit-il , infermentes:
cible, et agissant comme antiputride, par rappo
2 la matiére animale de la vessie, mais il ne le fai
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pas connaitre autrement. Sy lampe ne consume (ru““
a2 gros d’huile par heure, pour pmduirel’effetd'une
chandelle ; elle est susceptible de divers ornemens.

Lampe hydrostatique & ligueur saline de may. Fréderic
et Philippe Girard, fréres.

Eatrait de leur brevet d’invention. Cette lampe
(fig- 164), dans laquelle on fait usage d’une Jj-
queur saline, n’a pas la précision de celles que I'on
vient de décrire (les lampes hydrostatiques, fondées
sar le systéme de la fontaine do Héron ); mais sa con.
struction, étant extrémement simple, permet de ’6.
tablir & des prix modérés,

La capacité « contient la liqueur saline. L’huile
se trouve dans e large réservoir inférieur 4, ¢t Pair
arrive dans la capacité @ par le tube c. Iy hauteur
du liquide dans le vase 4 w'influera donc aucune-
ment sur la hauteur de I’huile dans le bec; d’un
autre ¢61é, la capacité B ayant fort peu de hauteur,
et la pesantenr de Ja liquenr saline n’étant guére
que d’un tiers plus grande que celle de Ihuile , le
niveau de ce liquide dans le bec ne variera que
d’une quantité €gale au plus au quart de la hauteur
du vase b : par conséquent, si ce vase a six lignes,
le nivean ne variera que d’une ligne et demie.

Quand on veut garnir d’huile cette lampe, on
dévisse le tuyau ¢, qui est vissé en d; on a un en-
tonnoir fait exprés, dont la tige s’introduit dans le
tuyau ascendant e, placé 1 cbté du bec; on verse
de I’huile dans cet entonnoir, alors la liqueur saline
remonte dans le vase a, et quand Popération est ter-
minée, on visse de nouveaun le tuyau ¢ avant d’en-
lever I'entonnoir, On pourrait se dispenser de dévis-
serle tube ¢, en ménageant sur le fond £ un orifice
qu’on boucherait et déboucherait 4 volonté s pour
laisser sortir Vair extérienr, et lui interdire ensuite
Pacces de la capacité a. On pourrait aussi rendre le
nivean de huile anssi exact dans cette lampe que
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dans les autres en prolongeant le tube g, ainsi qu’on
le voit en ib, de maniére que la liqueursaline arrivat
dans la capacité bb par Vorifice b, placé tout pres de
la paroi supérieure de cette capacité: alors, pour
que la liqueur pt remonter sans se méler a huile,
il faudrait incliner la lampe vers /i au moment de la
garnir. Celte addition serait plus satisfaisante qu’u-
tile. Il n’est pas nécessaire de dire que la cuvette
supérieure [ est disposée de maniére a prévenir le
versement de I'huile.

Une capacité qu'on ajoute d’une maniére conve-
nable a cette lampe recoit les écoulemens ou par un
tuyau additionnel, ou directement selon sa position,
qui dépend de la forme a donner au corps de la
lampe. Elle se vide par les mémes ouvertures ou
par un tuyau du robinet mfgneur.

Quant a la nature de la liqueur saline, elle est
parfaitement sndifférente a leffet, pourvu qu’elle
soit trés pesante et qu’elle n’ait d’action marquée
ni sur Phuile ni sur la matiére de la lampe.

Ce brevet, obtenule 15 décembre 1804, pourquinze
ans, fait partie du domaine public depuis 1819,
époque de son expiration ; mais, contre le veeu de la
loi, il n’a pas été publié alors.

Lampe Thilorier. En 1828, MM. Thilorier et Bar-
rachin présentérent 2 la Société d’Encouragement
une lampe hydrostatique que montre la fig. 165. En.
voici les différentes parties :

‘. Réservoir au liquide pesant ou réservoir su-
perleul‘. .

b. Réservoir a 'huile ou réservoir inférieur.

c. Tuyau élevant Yhuile au bec et servant au rem:
plissage. y

d. Tuyau destiné & élever ou Jaisser descendre
liquide pesant.

. Bouchon fermant et onvrant & volonté un tube
soudé au sommet de a, et faisant communiquer I’ai
avee le réservoir au liquide.
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i. Tuyan aux égouttures. [ -
. Réservoir aux égouttures. VIRTUAL WU

. Entonnoir se plagant sur le bec et propie au
remplissage.

J. Godet mobile.

.. Bec.

Le liquide moteur est une dissolation de sulfate
de zinc dont la densité est a pen pres de 1,57, celle
de ’huile a briler ordinaire étant prise pour unité :
il est formé d’antant de sulfate de zinc que d’eau.
Les propriétés de cette dissolution sont, de ne s’al-
térer ni par la durée ni par le contact de 'huile, de
ne point attaquer le fer-blanc, et de ne se congeler
qu’a 8 degrés au-dessous de glace.

Le réservoir a étant rempli de ligueur saline, et 4
d’huile, le premier maintiendra le second dans le
tube d’ascension d, a une hauteur qui sera en raison
inverse de la densité de I’huile, relativement a celle
de V'autre lignide. La hauteur de cette derniére co-
lonne devra étre comptée, a partir de la partie infé-
rieure du tube a air jusqu’a la surface supérieure de
ce méme liquide dans le vase 4.

Si on 6te de Ihuile a extrémité du tube ¢, air
s'introduisant dans @ par le tube a air, obligera un
volume de liqueur salée a descendre dans 4, et
déterminera I'ascension d’un égal volume d’huile;
mais, pendant ce temps, le niveau du liquide dans
le tube ¢ baissera continuellement. Car la colonne
rootrice reste toujours au méme point, puisqu’elle
doit se compter de Pextrémité du tube # air qui est
fixe; mais 1l n’en est pas de méme de Pextrémité
inférieure de la colonne d : elle se termine a la sur-
face de la liqueur saline, et cette surface s’éléve con-
tinuellement pendant I’écoulement.

On voit, d’aprés cela , la grande ressemblance qui
existe entre la lampe a liquenr saline des fréres
Girard et celle de Thilorier. Les dispositions des
réservoirs et des tuyaux, la place qu'ils occupent ,

-
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les fonctions qu’ils remplissent , le moyen d’intro-
duire l'air nécessaire pour fixer le départ du liquide,
Pingénieux procédé pour le faire remonter par Pal-

longement momentané de la colonne d’huile, tout

est commun entre les denx lampes.
Le bec Z, rendu capillaire par le rétrécissement a
son sommet, est formé de deux cylindres concen-

triques me laissant entre eux qu’un petit intervalle

au-dessus du réservoir d’huile, se place au godet
mobileg, qui embrasse les tubes c et d : il sert i rece-
voir Phuile qui s’écoule du bec lors du remplissage,
ce qui peut s’écouler pendant Ja combustion. Elle
est amenée par un tuyau, disposé au_centre de la
surface supérieure concave de a. Le godet j est caché
par la partie inférieure de la robe de la lampe, robe
démontante qui se souléve verticalement.

La liqueur motrice est versée dans la lampe, une
fois pour toutes, par le méme procédé qui sert a la
remplir d’huile chaque jour. Ce procédé est celui de
Verzi.

On chausse sur le bec /, I'entonnoir i garni d’'une
douille qui 'embrasse, et intérieurement d’un bou-
chon fixe qui ferme le tube central du bec: de ma-
niére que quand Pentonnoir est en place, sa capacité
communique seulement avec celle du bec.

Alors on souléve le bouchon du tube a air, on le
tourne, et un arrét le maintient dans cette position :
cette opération est nécessaire pour que Pair puisse se
dégager. Voici au résumé le service de cette lampe =

1° 11 faut dter journellement le verre, le porte-
verre et le godet; 2° enlever en tournant jusqu’a ce
que le point d’arrét se trouve en face de I’échan
crure , la robe ou enveloppe de la lampe; 3°. enleve;
le godet mobile , le vider, essuyer et le remettre en
place; 4° chausser Pentonnoir sur le bec ; 5¢. ouvri
le bouchon; 6°. emplir la lampe ; 7°- aprés qu'elle es
pleine, enlever I'entonnoir, et remettre les parties
enlevées.
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On voit fig. 166, en B, une galerie portant le vepyc
et le globe; elle est ajustéf: sur un tube a filets g
poussés autour , et sert a rc_gl_er la hauteur de la ‘me-
che. Le porte-méche est dirigé par une crémaillere
plncée dans le tube d’ascension. Le porte-verre est
construit de facon a ce que la cheminée s’appuie sur
trois petits arréts : il a des ouvertures de grandeur
suffisante laissant pénétrer un courant d’air sur la
surface extérieure du bec.

Dans les lampes cylindriques , la robe s’enléve
complétement, et laisse I'appareil & nuj dans les
autres, la partie inférieure seule de la lampe est gar-
nie d’une robe mobile destinée @ masquer le goder.

ZLampe Morel et Garnier & niveau d@riable ( fig. 167.)
Cette lampe fut présentée a la Société d’Encourage-
ment & la méme époque que la précédente. Voici les
parties qui la composent :

10. Réservoir aa, au liquide pesant ; 20. récipient
d’huile ee; 3. deux tubes dg, servant, I'un & cou-
duire le liquide moteur dans e, I'autre a amener
P’huile au bec; 4o. un bouchon a, a travers lequel
passe le tube a air, glissant dans une boite a cuir
fixe, dont la partie supérieure, taraudée, s’engage
dans un écrou; 50. d’un robinet supérieur, a trois
entrées 1, 2, 3, la premiére destinée d ouvrir ou a in-
tercepter le passage du bec au tube d’ascension a, la
deuxiéme faisant communiquer la partie supérieure
de a avec la douille ouverte 2, la troisieme établis-
sant la communication du tube ¢ avec une petite
douille, sur laquelle se chausse ’entonnoir de rem-
plissage M. Capacité 4, dans laquelle se réunit ’huile
déversée par le bec; tuyau i, pour faire couler cette
huile déversée. Cette huile est amenée sous le pied
de la lampe par un tuyau particulier fermé par un
robinet qui permet de vider la capacité k. g

On voit (fig. 168) le pied de la méme lampe a ni-
veau fixe, parce que c’est en effet dans la base que
réside la différence de nivean. Nous commencerons

AL




216 MANUEL F

par dire que la lampe a piveau variable ne différe dﬁill
la lampe a niveau fixe que par I’absence du robinet ..:J
destiné a maintenir la longueur de la colonne mo-
trice. 4

Le liquide moteur employé par M. Morel est
formé d’cau-mere de salpétre, et d’environ un tiers
de mélasse. 3

Service de la lampe. 1°- 11 faut Oter le verre, la
gorge et le porte-verre; 3¢ ouvrir un robinet an
moyen d’une clef de cuivre; 3o. placer P’entonnoir
dans sa tubnlure, et lever son bounchon j 4°. re
plir la lampe doucement ; 5o. fermer le robinet, e
tournant de droite a gauche; 6o. enlever entonnoi
aprés L'avoir fofiné; 70. remettre les parties enle
vées ; 8o. de temps @ autre, et non journellement
ouvrir le robinet p, vider la lampe et le fermer.

Le remplissage se fait latéralement , et ce syste
a exigé le robinet 2 trois entrées, qui, a la fois,
10. établit ou intercepte la communication du tuya
d’ascension de Phuile avec la douille latérale
20. onyre ou ferme la communication avec le bee
30, fait communiquer le réservoir supérienr aves
Pair. Lidée qu'ont eue les auteurs de munir leur en|
tonnoir d’un bouchon qui se leve et se baisse a vo:
lonté, empéche qu’en soulevant I'entonnoir aprés I
remplissage , 'huile superflue ne se répande sur
cuvette, d’ou ce liquide irait inutilement remplir |
réseryoir aux égouttures.

Le robinet 2, qui maintient le niveau de la colon
motrice a la méme hauteur , a une tige qui traver:
la boite  cuir i; sa clef est creuse et s'onvre en n e
en z, de telle sorte que dans une certaine positi
du robinet, le liquide qui s'écoule du réservoir
deyerse par I'ouverture z, et que dans I'autre posi
tion , ce méme liquide peat remonter par la parti
inférieure dn tube e.

Nous avons dit, en parlant de la lampe Thilorier
que la partie supérieure de la colonne motrice d
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vait étre prise d«;{)uis la partieinférieure du tube & alny

et qu’elle s’étendait jusqu’a la surface supérienre 77" "5

liquide moteur dans le réservoir 4 ( fig. 165). Nous
avons dit que la colonne motrice diminue continuel-
lement 2 mesure que 'huile se consomme. Pour éyi-
ter cette diminution, M. Morel fait écouler la liqueur
saline d’un point plus élevé que la surface du liquide
dans le réservoir e (fig. 167) a la fin de la combus-
tion : par ce moyen, il a obtenu une colonne pe-
sante plus courte, mais d’une longueur constante;
néanmoins, il fallait que cette disposition cessit pen-
dant le remplissage, parce qu’autrement le liquide
pesant n’aurait pu remonter dans le résevoir supé-
rieur; c’est cette double fonction que remplit le ro-
binet h. Pendant la combustion, le liquide s’échappe
par ouverture z, qui se trouve alors a extrémité
inférieure de la colonne motrice, et pendant le rem-
plissage le liquide qui s’est accumulé aun fond du
réservoir & peut remonter dans le réservoir supé-
rieur, parce que orifice latéral » du tube z est f[:r-
mé, et que ce tube communique avec son prolonge-
ment v, qui descend jusqu’au fond du réservoir &.
Cette lampe nous parait préférable a toute autre
Jampe hydrostatique de ce genre. L’appareil de
combustion est celui de Carcel, sans ancune modi-
fication. La lumiere de cette lampe est belie et con-
stante : la robe est fixe; mais ce n’cst point un dés-
avantage , parce que les robes démontantes ont le
désagrément que lorsqu’on transporte la lampe, elle
arait pen siire, et vacille toujonrs dans la robe.
Lampe d’Edelcrantz ( fig. 169) On la nomme lampe
statique, parce que sa marche dépend de Yéqui-
libre entre trois corps différens, dont deux sont
fluides et Tautre solide. Elle est formée de trois
cylindres concentriques aahh, nnhh, et fgbb :
les deux premiers sont réunis par lenr partie infé-
rieure, et forment entre cux un espace annulaire
fermé par la partie inférieure. Le second cylindre

X9
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nnhh est aussi fermé par un plateau supérienr

4d : cette partie de appareil forme donc une sur-

face circulaire horizontale, garnie, prés de sa cir-

conférence,, d’une rainure profonde, dont le re-

bord extérieur s'éleve au-dessus du plateau central,

Le eylindre fgbb, qui entre librement dans Pes-

pace annulaire formé par les deux premiers cy-

lindres, est également fermé par un plateau fg,

que recoit a son centre un tube vertical k17, sur

Pextrémité duquel est monté a vis un bec d’argent.

Ce dernier tuyau en renferme un autre plus petit

P g, ayantle méme axe, et qui est maintenu dans sa

position par deux petites traverses : il recoit une

tige de fer fixée au plateau dd, el quise termine

supéiieurement par un écrou o. Ce petit cylindre

sert a diriger le mouvement de fig b4 : les cylindres

aahh, nnkh, fgbh, sont en tole, ainsi que les |
plateaux ddfg et anneau hk; le tube Akl peut
étre en cuivre ou en fer-blanc.

Jeu de la lampe. Fixez 'écrou o, qui limite la plus
grande élévation de fg b4, de maniére que la di-
stance des plateaux fg et nn soit d’environ seize
lignes a leur plus grand écartement, cest-a-dire
quand la partie supérieure de pg touche Iécrou.
Versez ensuite du mercure dans I'espace annulaire
ahnnha jusqu’en rr; enlevez apres cela le bec, et
versez de ’huile par 'ouverture £/, de facon a rem-
plir Pespace n. Ce liquide, agissant par son propre
poids sur la surface du mercure, fera élever son
nivean extérieur au-dessus de r; et comme la pe-
santeur spécifique du mercure est environ quinze
fois plus grande que celle de ’huile, la différence rr”
de niveau du mercure sera égale a la quinziéme par:
tie de la hauteur /. Le réservoir étant plein , visse
le bec, etilne reste plus qu’a charger le platcau f
d’un poids suffisant pour monter huile jusqu’en s ;
la distance r#/, des deux niveaux du mercure se:
angmentée du quinziéme de la hauteur du bec; mai
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une fois I’équilibre établi, 'huile se maintien
jours au niveau ss; car le mercure placé dans les
rainures d’emboitement ne sert qu’a inlercepter Pair
extérieur, et dans le rapprochement ou I'écartemeny
de fg et nn, il ne joue point d’autre réle. 1] suffi
donc d’examiner les diverses pressions qu’éprouve
Phuile placée dans le réservoir , et dans le tuyay
d’ascension. Or, I’huile située au-dessous de [/ et
de kg, éprouve une pression constante égale ay
poids de la partie solide et mobile de Pappareil , en
¥ comprenant le poids dont on I'a chargé ; par con.
séquent la colonne liquide qui s’éJéve au centre doit
nécessairement acquérir une hauteur telle » que son
poids fasse équilibre a cette pression : la pression
étant constante, la hauteur de I'huile Iest aussi,
tant que fig et nr ne sont pas en contact.

Le poids de la partie mobile de Pappareil n’est
pas rigoureusement invariable; mais le cylindre
fgbb étant trés mince, la diminution de poids
qui résulte de son enfoncement dans le mercure
naura aucune influence seusible sur le nivean de
Phuile dans le bec. :

Le tube wutt en fer-blanc sert comme un godet
a recevoir I’huile surabondante. Les lignes tracées 4
droite et a gauche de /£ indiquent la coupe d’une
enveloppe propre a recevoir divers ornemens, et
destinée 2 former le poids qui agit sur la surface de
Phuile.

Lorsqu’on connait combien d’huile le bec con-
sume par heure, on détermine facilement la capa-
cité qui doit contenir lhuile, pour que la lampe
dure un temps déterminé. Quant au poids dont
on charge [k, il est égal an poids d’un cylindre
d’huile qui aurait pour base le plateau f%, et pour
hauteur la distance # 5. Cette lampe trés ingenieuse
n’a point réussi, parce qu’elle n’est point porta-
irve.

Lampe hydrostatique de 1. Palluy. Cette lampe est
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4 robinet vertical; le bec est mobile, et c’est son
mouvement qui produit celui de la clef du robinet,
Ce robinet est 4 deux entrées sculement, parce que
le tube 2 air est mobile. Le remplissage se fait par un
entonnoir terminé par un tuyan cylindrique qui se
place sur la douille de remplissage : cctte dernitre,
ainsi que la partie inféricure gu’elle recoit, sont
percécs latéralement de denx ouvertures. Lorsqu’on
remplit la lampe on place Pentonnoir de telle sorte
que ces deux ouvertures ne s€ rencontrent pas; et
quand la lampe est pleine et qu’on a fermé la com-
munication du tube d’acension avec la douille de
remplissage en tournant le bec, on tourne 'enton-
noir de maniére a faire coincider les deux ouver-
turcs; Phuile restée dans Pentonuoir s’écoule alors
dans le godet inférieur. Celte disposition a I'avan-
tage de faire disparaitre la possibilité d'un jet d’haile
au-dehors , si on venait a oublier de fermer le robi-
net, parce que I’entonnoir ne devant s’enlever que
lorsqu’il ne s’écoule plus d’huile par Porifice laté-
ral, la continuité de cet écoulement avertirait de
Perreur commise.

Dans le systéme adopté par M. Palluy, le porte-
méche ne pouvait pas étre dirigé par une crémail-
lére, et pour le placer a coté , 1l aurait falla ména-
ger dans le réservoir supérieur une cavité fermée de
toutes parts, d’une forme annulaire, et d’une assez
grande étendue. M. Palluy a été obligé de remplacer
la disposition ordinaire par une vis logée dans le
bec, dans laquelle se trouve engagé un écrou fixé
au porte-méche. Cette vis est dirigée par deux roues
dentées.

La disposition du godet mobile est la méme que
celle de la lampe Thilorier, ainsi que la forme des
becs; le porte-verre est celui de Carcel. La lampe
de M. Palluy avait d’abord Pinconvénient de donner
des flammes coniques et un peu rougedtres, parc
que le courant d’air intérieur était beaucoup trop
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grand. Ce courant ayant été rétréci, la lampe T
nit maintenant une lumiere cylindrique pﬂr#‘ai‘[’c
ment blanche.

La fig. 176, PL 111, représente la lampe de M. Pal-
luy toute montée , et dessinée au tiers de sa gran-
deur naturelle.

On voit fig. 171 la cuvette supérieure montrant les
différens orifices pour Pintroduction de 'huile, son
écoulement et la communication du réservoir avec
Pair extérieur.

Fig. 172. Bec mobile monté de toutes ses piéces.

Fig. 173. Boisseau en élévation et en plan, dans
lequel tourne a baionuette le robinet qui détermine
le passage de I’huile dans le réservoir inférieur, et
son ascension au bec.

Fig. 174. Porte-méche et son engrenage.

Fig. 175, Pl. 17. Bouchon et tube a air.

Fig. 176 et 177. Entonnoirs : le premier est des-
tiné au remplissage de la lampe; le second & celui
du candelabre.

Fig. 178. Godet inférieur mobile, dans lequel
tombe le trop plein de 'huile, vu en plan et en
coupe. Les figures 172 4175 sont dessinées aux deux
tiers de grandeur naturelle : les mémes lettres in-
diquent les mémes objets dans toutes les figures.

A, réservoir supérieur renfermant la liqueur sa-
line ; B, réservoir d’huile inférieur; C, tube con-
duisant la liqueur du réservoir dans la cuvette;
D, tube d’ascension de ’huile du réservoir B au bec
de la lampe; E, tube par ot sécoule I’huile sura-
bondante aprés le remplissage et pendant la combus-
tion; F, godet mobile qui recoit le trop plein de
Phuile; G, partie inférieure de la robe , qui se sou-
léve verticalement quand on veut dter le godet mo-
bile; H, bec de la lampe; I, galerie portant le
verre et le globe.

Sur le c6té droit du bec en fer-blanc H, est soudée
une chape en cuivre @, portant un petit canon 4,
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dans lequel est enfilé et tourne I'axe d’un pignon
vertical ¢; le bout d de cet axe est carré ct regoit
une clef e, quis’enléeve a volonté. Le pignon ¢ en~
gréne avec un autre pignon f5 fixé au bas d’une
méche i, et qui lui sert d’écrou. On congoit qu’en
faisant tourner le pignon ¢ dans un sens ou dans
Pautre, on éléve ou I'on abaisse le porte-méche.

Du cbté du bee H, opposé a I'engrenage,, est soudé
un petit tube de cuivre £, qui recoit un robinet ¢, ]
tournant dans un boisseau m ( fig. 173), dela méme
maniére qu’une douille de baionnette de fusil. Ce ro-
binet est réuni au boisseau par une bague servant -
d’écrou a la vis n-

La moitié o du diametre intérieur du robinet est
divisée dans toute sa longueur par une cloison o fer-
mée en bas; I'antre moitié p, qui est ouverte, cor-
respond directement avec ouverture comprise entre
Ienveloppe H du bec et le porte-meéche : g est un
trou percé dans la partie latérale inférieure clu robi-
net £; s est un arrét saillant soudé sur ce méme r10-
binet, et servant & régler sa course dans le bois-
seau m : y est un tube en cuivre courbe, soudé au
corps du boisseau m, et dont Pextrémité se termine
par la deuille de remplissage z (fig. 171)- Quand on
tourne le robinet ¢ de droite a gauche , jusqu’a ce.
que le mouvement soit arrété par le butoir s, le
trou ¢, et, par suite, la partie vide p du tube cor=
respondant avec le tube de remplissage y, et la com:
munication du bec avec le tube d’ascension D est
interrompue; alors on place surla douille z Penton=
noir , on souleve le tube a air, et on verse I'huile ¢
celle-ci, aprés avoir traversé 'espace p du robinet £
tombe dans le réservoir inféricur B. Pendant ce
temps , Ja communication avee le bec est fermée: 0
la 1établit aprés le remplissage aprés avoir descend
le tube a air, en ramenant a sa premiére position k
tube /, c’est-a-dire que le trou g se trouvera alors &
Popposé du tube y, et le trou r correspondra , d’u
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part, avec le trou @ du boissean m ¢t le tube d; g
cension D, et de I"autre avec le bec. £ [

Ainsi, pour faire le service de ta lampe, il suffic
de tourner de droite & gauche, ou de gauche i
droite, le robinet ¢ dans le boisseau m , en lui faisant
décrire un quart de révolution. L’extrémité infé-
rieure de Dentonnoir (fig. 176) est percée sur le
cO1é d’un petit trou &', lequel, aprés que la lampe
a été remplie, se tourne dans la direction d’un pe-
tit bout de tuyau ¢’. Moyennant cette précaution ,
tout ce qui peut rester d’haile dans la tige de Pen-
tonnoir tombe par le petit tuyau ¢’ de la cuvette @/,
et se rend par Vorifice &’ dans le tuyan E, et de la
dans le godet mobile F (fig. 178 et fig. 179 bis), en Fo.

On voit le régulateur ( fig. 175 ) :1l est formé d’un
tube ouvert par les deux bouts, terminé supérieure-
ment par le bouchon f/, a travers lequel le tube se
prolonge, et qui est recu dans une petite douille
conique alésée ¢' : la partie moyenne /.’ du tube est
filetée et s’engage dans un écrou fixe maintenu par
une tige /. La partie inférieure g du tube plonge
dans le liquide. Il résulte de cette disposition que
pour établir la communication du réservoir A avee
I'air, ce que nécessite le remplissage, il suffit de
faire tourner le bouchon de facon & ce que la vis 2/
s'éleve de quelques pas au-dessus du niveau du li-
quide.

La cuvette de la lampe est composée d’une petite
boite en fer-blanc /, percée d’un orifice dans lequel
est soudé le tuyau ¢. Elle porte une ouverture co-
nique m’, qui facilite le remplissage, et un rebord »’,
que ’'on soude contre le fond o’ du socle : la cuvette
est entierement bouchée i ’extéricur par une plaque
circulaire p* en fer-blanc, également soudée au
fond o’.

Candelabre hydrostatique de M. Palluy. La fig. 179
représente ce candelabre dessiné au dixieme de sa
grandeur naturelle : il est & quatre becs, et construit
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sur le méme priucipe que la lampe; le bec du mia
Jieu seul est hydrostatique et alimente les autres. Le
dégorgement arrive dans une cuvette L, a laquelle
sontadaptéeslestiges portantleslroisautres becs dont
le niveau est plus basque celui du bec central : c’es
I'huile surabondante de celte cuvette qni alimente
les trois becs latéraux ; le trop plein se perd dans le
socle du balustre ot est placée une cannelle &, pour.
servir de dégorgement; cette cannelle est dessinée
sur une plus grande échelle (fig. 180). Le service di
candelabre est le méme que celui des lampes : il em=

lit par la cuvette du bec da milien ; mais comme la
E«autenr de la colonne saline est déterminée de ma-
niére a produire un dégorgement par le bec central,
il faut fermer le bec jusqu’a ce qu’on allume, o
seulement 'orifice supérieur du tube a air, san

quoi la lampe se viderait.

SUSIHIOHL  cl Ui A sas SRR A TR SAR AR

CHAPITRE VI

DES LAMPES MECANIQUES.

Vorct les plus belles lampes, mais aussi les plu:
chéres : toutefois I’élévation du prix se trouve coms
gensée , puisqu’elles brident Ihuile d’une manié

ien plus productive que tous les autres appareils d’é
clairage , et que Pintensité de la lumiére est pl
constante. L’idée de prendre le pied méme de 1
lampe pour réservoir, et de faire monter huile pi
une pompe mise en action sous Pinfluence d’un mo
vement d'horlogerie, est due & MM. Carcel et Ca
reau. Depuis eux, MM. Gagneau, Gotten, Duves
ger, etc., ont employé des mécanismes plus
moins ingénieux, Mais avant de décrire ces intél
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sans appareiin, occupons-nous d’une lampe mée:
nique assez commune , la lampe & pomipe.

Lampe @ pompe. Cette lampe, trés vsitée chez les
pauvres gens, et surtout dans les départemens mé-
ridionaux, se vend a trés bas prix. Quoiqu’on I'ait
per fectionnée en y adaptant Pappareil a double cou-
rant d’air et un réflecteur, ce n’est tonjours qu’une
lampe a flamme rougedtre, faible et vaciilante ; aussi
’a-t-on presque généralementabandonnée : toutefois
il en faut faire mention, puisqu’il s'en fabrique
encore.

L’appareil,que I’on fait ordinairement en fer-blane,
a, comme le montre la figure 181, la forme d’un
chandelier pourva d’une hobeche avec sa chandelle,
1l est composé de deux piéces creuses; I'une, AB,
est conique : elle sert de pied et de réservoir infé-
rieur; la se trouve un petit corps de pompe ( fig. 182)
¢e soudé au corps de la lampe, fermé a son fond,
et communiquant avec sa capacité par de petits trous
dd, et par une soupape; le piston g est surmonté
de deux tubes de fer-blanc i et &, dont 'un 4 entre
dans l'autre i, et communique avec une soupape n
adaptée au piston ; le tube extérieur i est soudé au
fond A du réservoir supérieur AC, qui a la forme
d’une chandelle creuse : le bas entre dans le cylin-
dre qui surmonte le pied ; les deux soupapes s’ou-
vrent de bas en haut. Voici le mécanisme de ’appa-
reil :

Lorsque , prenant la bobéche entre les doigts vous
pesez sur elle, le cylindre ou réservoir supérieur
s’enfonce un peu dans Iinférieur, et le pision des-
cend dans le corps de pompe ; I’huile qui s’y trouve
presse les soupapes m et n : m ferme 'ouverture du
bas , n s’ouvre et I’huile monte par le tube inté-
rieur & dans I'intérieur /. Le piston arrivé au bas
de sa course, vous cessez de peser sur la bobéche,
et le piston est repoussé en haut par un ressort a
boudin qui remplit tout le corps de pompe. Dans ce
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mouvement rétrograde, n reste fermée; mais il ga
fait une aspiration qui souléve m, et Phuile passang
par dd, sous le fond du corps de pompe, y entre
par louverture m, et remplit de nouveau cette ca-
pacité. Plusieurs jeux successifs de la pompe éleven
divers volumes d’huile, et quoique ce liquide fuie
un peu par le bas du tube k¢, qui est ouvert, par
Peffet de la viscesité, non seulement le tube i £ / s’em.
plit, mais P'huile se déversant par lorifice supé-
rieur / emplit bientot le cylindre CA. Ce dernier,
réservoir, dont le fond A est boaché, peut étre en
levé, emportant avec lui la bobeche et le tube ik
lorsqu’on veut verser de ’huile dans le pied.

En ¢ est une plaque qui empéche I'huile de jaillip
au-dehors; elle est percée d’un trou rond ou d’une
fente oblongue pour recevoir un court tuyau for.
mant bec mobile, dans lequel la méche ronde ou
plate est maintenue. Cette méche flotte dans 'huile’
de CA, et I'on n’en laisse sortir qu’un petit bout,
qui brile, et qu’on attise de temps en temps; et
méme quand L'huile est trop basse dans CA, il fau
faire manceuvrer la pompe, sans quoi la lumieére

alit et ne tarde pas a s’éteindre, parce que la capi
arité de la méche n’éléve plus qu’nne trés petite
quantité d’huile sans cesse décroissante. Quand
Thuile élevée par la pompe est surabondante, e
conle au-dehors par le bec et retombe le long de
cylindre A C sur la bobéche qui est percée, et elle
rentre ainsi dans le réservoir inférieur.

Lampe de Carcel (fig. 183). Dans le pied cylin:
drique ou quadrangulaire de la lampe, est une boite
ABCD divisée par des cloisons en trois chambres
des soupapes ferment quatre orifices, a4 i la cloisor
supérieure, ¢ f 4 I'inférieure. Un piston M parcour
horizontalement la chambre intermédiaire R S, qu
tient lieu de corps de pompe ; sa tige horizontals
M:x perce la paroi AC, et passe dans une boite
cnir a travers AC, sans permettre a I’huile de se
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f,;]i::se"r par cette ouverture. Un mouvement d‘hol‘-‘immwsm
logerie imprime a ce piston un va-et-vient, de ma-
ni¢re que I'huile qui est entrée dans RS est refoy-
lée, tantdt vers S, et léve alors la soupape &, tantét

en R, et leve la soupape a; I’huile entre donc dang

la chambre supérieure N, et de 13 s’éleve par cette
compression dans le tube TU, jusqu’a la meéche,
La chambre inférieure P Q est cotipée par une cloj.
son transversale en deux espaces, qui n’ont entre
cux aucune communication, et I’huile, qui y arrive

de dessous, passe alternativement dans le corps de
pompe par les orifices ¢ et /. Ainsi » quand le piston

est poussé vers S, le vide, qui tend 2 se faire en R,
ferme la_soupape a, leve ¢, et I’haile remplit les
espaces Q et R; en méme temps la pression exercée

S ferme la soupape £, leve 4, et chasse Ihuile vers

N dans le tube T U. Lorsque le piston rétrograde
en R, le méme effet a licu du coté opposé, c’est-a-
dire_que la soupape reste fermée, f se leve, et
Thuile remplit Pespace PS ; de autre c6té, la sou-
pape ¢ demeure fermée, et la pression léve a et
pousse 'huile par I'orifice a dans le tube T U : ainsi

la pompe est & double effet. Cette lampe est reconnue

la plus belle de toutes.

Lampe de Gagneau ( fiz. 184 et 185). On la nomme
aussi aglaphos ; elle est disposée comme la précédente,
mais le mécanisme qui fait monter I'huile est trés
différent. La fig. 185 montre le mécanisme iniérieur.
Lorsque sous P'influence de la force motrice d’un
mouvement d’horlogerie la roue C tourne lente-
ment; comme ses dents sont triangulaires ou ondées
en festons, le levier coudé aba oscille i droite et a
gauche, parce que si un des bras pose sur le som-
met d’une dent, autre porte sur un creux. Les
talons dd , fixés an dos des deux branches, poussent
ainsi tour  tour les leviers droits ¢f, en sorte que
les plateaux zz ont un mouvement alternatif de ,
haut et bas, Pun montant quand Pautre descend.
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Chacun de ces plateaux presse le fond flexible d'an
petit tambour mm en taffetas gommé, qui est placé
sous le réservoir d’huile avec lequel il communique
par deux trous ab (fig- 185) : ces trous sont ferm
par des soupapes qui sont de petits morceaux de
taffetas gommé. Un vase C, exactement fermé de
toutes parts , contient de Pair emprisonné , et com
munique avec les tambours I par I'an des trous &
qui sy rendent.

Jew de la lampe. Voici Veffet produit par ce mé
nisme que, dans son Rapport & la Société d’Encou-
ragement , le savant M. Francceur a comparé a la
circulation du sang. Lorsque le fond G est pressé
par en bas, I'huile qui est entrée dans le tambour T
par le trou a ne peut plus reprendre le méme che-
min , parce que la soupape le bouche : elle 1¢ve done
b et entre dans le réservoir d’air; V'autre tambour
est alors inactif et rempli d’huile, mais la pression
le met en jen a son tour, ¢t il se vide, tandis que i
premier, revena i son ¢état ordinaire, se remplit
d’huilej ainsi Uhuiie entre sans cesse dans le réser-
voir G, ou lair se trouve comprimé vers la parol
supérieurc , et réagit sur elic avec toute la fores
élastique due & sa compression. Un tube G H, qui
est ouvert aux deux bouts, et aboutit tout prés du
fond G, est bientdt baigné d'huile, puis ce liqu
s’y éleve jusqu'a la méche sans aucune intermission.
Un filtze g g, qui entoure les soupapes, ne laiss
jamais entrer les impuretés qui se rencontrent dan
Phuile. Get excellent appareil justifie par une expes
rience soutenue les éloge que luia donnés M. Fra
ceear. Le seul reproche qu’on lui puisse adresser
d’exiger des réparations lorsgue les tissus de taffe
gommé se laissent traverser, ce qui arrive api
quelques années de service : mais cet inconvénient
est réparé.

Perfectionnement de la lampe Gagneau. Pendant long:
temps M. Gagneau a employé des soupapes telles



DU FERBLANTIER. 2 6)c Q

que les montre la figure 186. Dés que M. Lenorm il
cut connaissance des soupapes en taffetas préparoes
an caout-chouc, employées en Angleterre, il en con-
seilla usage a cet habile lampiste,qui les adopta. Les
fig. 186 et 187 veprésentent ce perfectionnement qui
remplace les deux soupapes de chague cOté, et rend
'exécution plus facile comme le service plus stir. Le
rectangle A est supposé une portion du fond, qui
porte sur une face les boites, et sur lautre les ré-
servoirs. Il perce dans cette plaque deux trous ad
de la grandeur convenable pour Pintroduction de
I'huile; il couvre d’un ¢6té, 'un a, d’un morcean
de taffetas verni a la gomme élastique, de la largear
de trois fois le diametre du trou ; il tend légérement
ce taffetas et le fixe par deux petites bandes de fer-
blanc b ¢, qu’il soude par les deux bouts, aprés avoir
pratiqué au burin quelques petits crans & 'une et a
autre pitce, ce qui empéche le taffetas de glisser;
il place Pautre morceau de taffetas sur Pautre face
pour couvrir de Ja méme facon le trou d. On concoit
que Phuile entre facilement lorsqu’elle agit sur le
taffetas dans toute sa longueur, en cherchant a le
séparer du fond, ct que celui -ci céde sans trop de
résistance; tandis qu'au contraire il en oppose une
invincible lorsque I'huile tend & appliquer sur le
trou ce simple taffetas, qui devient par la le plus
simple et le meilleur des obturatcurs : alors les ré-
parations ne sont presque plus nécessaives.

Lampe de MM. Duverger et Gotteu. Cette lampe,
pour laquelle ces messieurs ont pris un brevet d’in-
vention en 1821, est trés simple et ingénieuse. Elle
est & double courant d'air, et I'huile y monte de
méme que dans la lampe Carcel. Le moteur est un
ressort de pendule , mais les mobiles sont réduits a
deux roues et deux pignons, dont 'axe du dernier,
faconné en manivelle, fait monter et descendre la
tige unique qui porte les pistons d’une petite pompe
i jet continu. Iln’y a dans ce mouvement ni vis sans

20
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fin, ni volant régulatear; ce dernier est remplacé
par une roue de fer-blanc montée sur Paxe 4 mani-
velle,, prolongé & cet effet, et dont la circonférence
porte de petits augets qui, plongeant dans un fluide
particulier composé d’huile non siccative , se rem-
plissent de ce fluide , qui s'échappe ensuite & travers
de petits trous ménagés dans leurs fonds du moment
qu’ils commencent 5 remonter. On sent qu’en fai-
sant les trous des augets plus ou moins grands , on
donne a ce régulateur toutes les vitesses qu’on désire.
On pent méme faire varier son mouvement de rota-
tion dans des instans donnés, en faisant les trous du
fond des augets inégaux , et ménageant ainsi plus
d’énergie au moteur, au moment ou il éprouve une
plus forte résistance, comme par exemple dans le
mouvement des pompes mises en jeu par une mani-
velle.

Une autre chose remarquable dans la lampe Got-
teu , cest le moyen qui empéche P’huile contenue
dans le réservoir supérieur de se répandre dans la
capacité olt est placé le mécanisme : il n’y a de
communication obligée de I'un @ ’autre que le trou
dans lequel passe et joue la tige des pistons de la
pompe ; mais cette tige, quelque petite qu’elle soit ,
ne doit pas y éprouver de frc‘;nement, pour ainsi
dire, et pourtant I'huile ne doit pas méme y trans-
pirer. C’est en faisant passer la tige des pistons,
d’abord dans unne petite boule de cuir chamoisé ,
pleine de laine hachée, et ensuite a travers du mer-
cure contenu dans un petit barillet de bois ou d’i-
voire qui est ferme en hauat comme en bas, quon
obtient ce résultat. Le mercure, si fugace, y reste
cependant et s’oppose au passage de I'huile, sans
occasionner de frottement a la tige du piston; au
total, les lampes mécaniques sont préférables a toutes |
les autres : leur lumiére est plus blanche, leur éclat
plus brillant. On leur donne les formes les plus
agréables. La méche est si abondamment baignée
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d’huile, que la partie enflammée saille de plus dumesr
six lignes au-dessus du bec, en sorte que i wose
bec u’e,sl bl‘ﬁl'é. On pf:urmit Y mettre un bec sinom-
bre. L. ?n(reuen’ est sxmple., puisqu’on verse I’huile
par Iorifice supérieur du pied. La méche se meqt en
tournant une vis horizontale située sous le bec, et
saillante au-dehors par un pignon et une crémaillére.

Lampe & esprit de vin. Cette lampe économique est
tres commor{e et d’un usage simple : elle se compose
10.de la lampe proprement dite, ou corps de lampe,
(fig. 196). On la remplit d’esprit de vin; a en est le
bouchon, ou couvercle; elle est portée sur un pla-
teau ayant une poignée b; 2°. la figure 195 indique
le porte-lampe; c’est une boite cylindrique en fer-
blanc, présentant en B une porte ou une ouverture
par laquelle on introduit le corps de lampe dont il
est parlé ci-dessus, en le prenant par la poignée,
que P'on voit sortir &’ fig. 108. Le corps de lampe
repose sur le fond de son porte-lampe, qui est per-
cillé en i d’une rosace de trous pour I'introduction
de I’air extérieur. La figure 198 représente le porte-
lampe en coupe latérale.

Une boite ovale en cuivre, dans laquelle on met
aussi de esprit de vin (fig. 197 et fig. 199), est re-
présentée en coupe et en élévation : elle porte un
appendice ou tube % 4, et se trouve placée sur I'ou-
verture du porte-lampe. Voyez aussi son couvercle
a, qui est a vis. Ainsi cette troisiéme partie est in-
troguitc dans le porte-lampe, et posée au-dessus de
la lampe de maniére que 4 soit tourné du coté de
Pouverture B (fig. 195 ). Quand Pesprit de vin con-
tenu par le corps de lampe est échauffé, sa flamme
met en ¢ébullition celui qui remplit la boite ovale en
cuivre : alors celui-ci monte par le tube-appendice #,
redescend et jaillit en avant par 'ouverture B, ainsi
qu’on le voit fig. 198. 4o. On remplit la boite 193
et 194 du liquide que I’on a dessein de faire chauf-
fer, puis on place le corps de lampe de maniére que
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Pouverture B reste parfaitement libre, et demeure
opposée a cette boite. i
Cette lampe est peu ﬂnbarmisanle en ce que tous
les objets qui la composent peuvent entrer dans la
boite représentée ouverte fig. 193, et fermée fig- 194,
Seulement il faut démonter le manche D de cette
boite , et le metire dans le porte-lampe. Il va sans
dire que le porte-lampe doit entrer librement dans
la boite-enveloppe 193 et 194, qui serait gitée sielle
entrait a frottement, et, outre cela, de difficile

usage.

Mode perfectionné d’emplir les lampes d’huile.
Ce procédé, emprunté au Mechanic’smagaz (n® 284,
page 393, 1829), 3 beancoup d’analogie avee celui
quon emploie en France dans les lampes dites a
pompe. ( Voyez page 235.) ‘
Qu’on se représente la section d’une lampe or-
dinaire, ayant un tube ouvert a ses deux extrémi-
1és, dont V'une est sondée au fond de la lampe,
et Pautre sintroduit dans un second tube fermé
placé sur le coté de la lampe ; lextrémité supérieure
porte uue vis pour ¥y fixer dans I’occasion un cou-
vercle qui empéche Phuile de s’écouler. |
Qu’on se représente une section d'un réservoir
Q’huile, qui ala forme &’une seringue dont la tige
creuse est terminée par une vis sur Jaquelle s'adapte
Pextrémité supérieure du tube de la figure précé-
dente.
Lorsque le tout est ainsi disposé, si on presse

la lJampe contre le réservoir inférieur, le piston
g’abaissera, et forcera Ihuile a sélever dans I
tube, de la dans le tube de cd1é, puis enfin dans 1
corps de Ja lampe. Si I'on a trop pressé, et s’il es!

monté trop d’huile, on peut la faire redescendr

dans le réservoir, en imprimant au piston un mou
oté, 1l est impossible

vement contraire. D’un autre ¢
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gu’on puisse faire sortir huile de la Jampe panoe;

. 2, panoe
qu’il n’en peut plus monter lorsque le tube ferme 4
est rempli entierement, et que le niveau du liqnide
dans la lampe ne peut s’élever au-dessus du sommet
de ce tube. Pour remplir le réservoir, il suffit d’en-
lever le couvercle et le piston.
Perfectionnemens dans les appareils applicables & la com-

bustion de Uhuile, et autres matiéres inflammables,

Le Ire’pertaire des Patentes (Repert. of Patent invent.)
indique dans le N° de décembre 1827, page 368, cet
appareil que I'on doit a M. Th. Machett. Il consiste
en une lampe d’Argand supportée par une colonne
crense et un piédestal, qui forment un réservoir
pour I’huile ou P’alcool. Le réservoir est séparé du
bec par un cylindre contenant de I'air que Pon
comprime par le moyen d’une pompe renfermée
dans sa partie inférieure, et dont lair comprimé
force le liquide 4 monter dans le bec au travers d’un
tube muni de robinets et de tuyaux latéraux qui
réglent introduction de I'air et la quantité néces-
saire d’huile.

La premiére amélioration consiste en ce que
M. Machett nomme un constricteur. C’est un faiscean
de meéches de coton paralléles d’environ trois ou
quatre pouces de long, dans lequel on peut aussi
méler des fils tordus et des crins de cheval que I'on
place dans le tube, au travers duquel I’huile monte
dans le bec et passe au travers d’'un robinet qui,
étant tourné plus ou moins, comprime le coton et
augmente par la ou diminue la rapidité avec laquelle
T'huile passe dans le bec. Dans la Patente se trou-
vent décrites des dispositions au moyen desquelles,
a mesure que la compression de I’air augmente, le
robinet du constricteur tourne pour rendre I’action
de la méche plus grande, et vice versd. La principale
de ces dispositions consiste en un piston qui se meut
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dans un cylindre vertical placé dans le réservoir
d’huile, et'anquel est attaché le bras du robinet.

La seconde amélioration consiste & faire creux le
piston de la pompe dair, par lequel P'air est com-
primé dans le piédestal; on y place une soupape co-
nique qui est pressée par un ressort 2 boudin, dont
la longueur regle le degré de pression de I'air dans
le réservoir; et quand celle-ci devient asscz grande
par le mouvement de la pompe a air, pour que
Phuile ne puisse étre poussée trop fortement dans
Ie bec, le mouvement de la tige permet a I'air com-
primé de faire passer 'huile par le piston creux au
fond de la pompe, d'out un petit tuyau le conduit
au bout de la colonne creuse.

Il y a un autre robinet a la partie inférienre du
tube par lequel Ihuile est forcée de monter au bec, -
ce qui sert & fermer la communication quand la
lampe ne doit pas fonctionner. Ce robinet est fait
de telle sorte, que quand il produit cet effet il onvre
en méme temps un passage a I'air comprimé dans le
piédestal , par leguel il sort au travers d’un petit
tube qui s’éléve au-dessus de huile dans la colonne
creuse. Ce robinet est tourné par un tube qui enve-
loppe le tuyau par lequel Uhuile monte au bec, et
sur lequel agit une coupe placée a la partie supé-
rieure de la colonne pour recevoir 'huile qui peut:
sortir du bec; en tournant cette coupe, le robinet
inférieur est ouvert par le moyen du tube, et fermé
dans la position inverse.

Il y aenfin d’autres robinets et d’autres tubes dé-
erits ‘dans la spécification, mais qui sont plus ingé-
nieux qu'untiles, a raison de leur complication.

Régulateur propre & régler la lumiére d’une lampe et a la ‘
rendre invariable dans ses effets. (1824.)

L’intensité et la pureté de la lumiére d’une lampe.
dépendent de la forme du verre & quinquet ; mais
cette forme est tellement variée, qu’il est rare d'en



y

DU FERBLANTIER. 9.3 yuLmmmear

TVIRTUAL MUSEUM

trouver de la juste dimension. Quant & Ueffet du bec
sur lequel on I’adapte, le nouvean régulatenr remé-
die a cet inconvénient ; il est pratiqué a la partie su-
périeure de la robe du bec, dans laquelle i! entre &
frottement, et de toute sa longueur, qui estde18 lign.
Sa figure est ronde comme celle de cette robe, dont
il forme Porifice an moyen d’une bague en cuivre,
sur laquelle il est soudé : cette hague étant d’une
circonférence plus grande en fait la bordure et le re-
pos. Sur la partie inférieure de cette méme bague
sont adaptées de petites branches en cuivre formant
galerie, et servant de pinces pour assujettir le verre
sur le bec,

Ce régulateur pouvant allonger la robe du bec &
quinquet de 18 lignes, et les coudes des verres, de
la dimension desquels dépend Peffet de la lumiére,
élant susceptibles de s’élever an moment que les
circonstances I'exigent, il s’ensuit que la lumidre
d’une lampe peut toujours étre réglée, et étre ren-
due invariable dans ses effets,

Un autre perfectionnement apporté a la lampe
déerite plus haut consiste 2 adapter au bec 2 quin-
quet une bague en cuivre d’un diametre d’environ
10 lignes plus grand que celui de la vobe du bec,
servant de support au globe de cristal dans lequel
s’opére la combustion. -

Kntre cette bague et la robe du bec est un vide de
3 lignes, au moyen duquel un courant d’air assez
considérable est établi dans I'intérieur du globe. Ce
globe, se trouvant ainsi exposé 4 un donble contact
d’air, ne peut plus contracter cette extréme chalenr
qui lui érait communiguée par la combustion, et qui
avait Peffet le plus pernicienx sur I'action du foyer
et sur la pureté de la flamme.

Lufin cette bague évitant Péchauffement de toutes
les parties de la couronne de la lampe, I’huile con-
serve toujours sa fraicheur, et la combustion s’opére
alors sans odeur ni exhalaison.
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Maniére den ettoyer les globes des quinquels.

On se sert généralement aujourd’hui des globes
pour adoupir l’é(:lat trop vif de la lumiére des quin-
quets ; mais Phuile qui se répand sur Ja partie infé-
rieure de ces globes se calcine par I'effet de ka grande
chaleur qu’ils éprouvent, de manitre a les salip
promptement 3 15- dépét caleiné qui les rend mal
propres adhére si fortement , qu’on ne peut les net-
toyer en on}ployanl les moyens de lavage ordinaire,
On y pnrvmndra facilement en faisant usage de la
méthode que nous indiquons.

Faites une eau de savon ou de potasse, avec la-
quclle vous nettoierez le globe; prenez ensuite de
Ja pierre-ponce réduite en poudre fine, avec laquelle
vous frottez bicn I'intérieur du globe. Pour enlever
les taches qui n’ont pas cédé a ce premier frotte-
ment, vous employez une pierre ponce, avec la-
quelle vous frottez fortement sur les parties demeu-
rées noires, ou, §’il est besoin, on emploie une iime
fine pour enlever toutes les parties calcinées; on
rince bien ensuite avec de 'eau pure; le globe re-
vient alors dans son premier état, et il est aussi beau
que s’il sortait des mains de 'ouvrier.

~ A

CHAPITRE IX.

DES BRIQUETS.

Ir n’entre et ne peut entrer dans notre plan de
décrire tous les moyens par lesquels on se procure
du feu instantanément a l'aide des briquets : c’etit
é1é perdre le temps que de décrire a cet égard les
procédés les plus simples, comme aussi les procédés
les plus compliqués. Restait donc Pindication des




ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

238 MANUEL

briquets intermédiaires; c’est la que j’ai fait up
choix, qui non seulement donnera aun lecteur
moyen de préparer les briquets les plus commod
et les plus ingénieux, mais encore le mettra 4 mén
de fabriquer les choses les plus compliquées en ¢
genre, s’il le juge & propos.

Nouveau briquet physique de M. Derepas , ou Lampe
pyro-preumatique. }

Cet instrument est une application des plus heu-:
reuses de la découverte de U'ingénieux Doebéreine)
qui, le premier, annonca qu’un jet de gaz hydro-
géne dirigé sur du platine en mousse rougit ce der-
nier ; que par suite le gaz s’cnflamme et brile tang
que le jet continue.

On voit en perspective (fig. 188) ce brique
posé d’un flacon a b et d’an flacon inférieur, qui on
chacan deux orifices, et sont superposés I'un a I’au=
tre. Le flacon supérieur ¢ 6 a un orifice en d ferm
par un bouchon de cristal, sur la surface duquel on
pratique quelques sillons pour faire communique;
Pair extérieur; il s’ajuste en davec Uerifice supériew
du flacon inférieur, qu’il ferme exactement com
un bouchon de cristal usé a ’émeri. Au-dessous de
cette jonction le flacon « porte un long tube ¢, qui
descend presque jusqu’au fond du flacon inférieur,

Indépendamment de son ouverture, ce dernier
en g un tubulure en eristal sur laquelle est cimenté
soigneusement P’appareil g, &, 4, dont nous allons
parler tout a I’heure, et qui est construit en cuivre
(on peut aussi le faire en fer-blanc). La branchi
cintrée est creuse, et, par le moyen du robinet qui
termine, elle peut 4 volonté communiquer avec I
térieur du vase inférieur. La branche allongée
pleine, une vis m /% est engagée a vis au bout de cet
branche, de telle sorte qu’on peut faire avancer
reeuler a volonté le cylindre £, qui est fixé a Pe
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trémité de cette vis, et par ce moyen approcher i "
éloigner du point d, d‘pﬁ part le jet de gaz hydro-
géne, la mousse de platine qui est enfermée dans ce
cylindre et retenue par un réseau en fil métallique.
Par ce moyen, on peut enflammer le 8az plus ou
moins vite.

Une bougie z, portée par un petit chandelier o,
cst élevée a une hauteur convenable pour que sa
meche se trouve dans la direction du jet et sen-
flamme. Tout cet appareil est fixé dans une boite,
soit en acajou, soit en fer-blanc peint et vernissé, en
tole vernie, etc ; de quelque matiére qu’elle soit, elle
porte un tiroir ¢, dans lequel on enferme la provi-
sion de bougies. Le chandelier a coulisse est placé sur
le devant et s'y maintient solidement : les flacons
sont assujeltis sur le derriére par trois griffes rrr,
dont une a une vis a téte, qu’on ne peut mouvoir
avee la main sans un tourne-vis.

Le tube ¢ du flacon supérieur traverse un mor-
ceau de liége percé s de 8 a 10 lignes d’épaisseur,
qui tient solidement avec lui, et qui serta supporter
un tube de zinc #.

Tout étant ainsi disposé, on verse dans le vase in-
férieur une quantité d’eau dans laquelle on méle une
once et demie d’acide sulfurique, de telle sorte que
le liquide ne s’éléve qu’a un pouce au-dessous de la
tubulure g; on bouche tout de suite le flacon infé-
rieur avec le flacon supérieur a b. Aussitot que le
zinc touche le mélange, la décomposition de Peau a
lieu, son oxigéne se combine avec le zinc et Poxide,
et son hydrogéne occupe la partie supérieure du
flacon inférieur, ct s’y accumule;j il presse sur la
surface du liquide qui monte dans le vase supérieur
en enfilant le tube ¢, et I’ascension continue Jusqua’i
ce que le zinc se trouve entiérement au-dessus du
liquide : le reste du flacon est plein de gaz hy-
drogéne.

’ Les choses étant en cet état, si 'on ouvre le ro-
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binet inférieur, le liquide se précipite dans le vase
inférienr; et fait sortir avec force le gaz hydrogéne
par un pelit tube; ce gaz se dirige sur le platine en
mousse, le porte a la couleur rouge; le gaz s’en-
flamme, et la bougie est allumée : on ferme le robi-
net; le liquide qui s’est ¢élevé dans le vase immerge
le tube de zinc, la décomposition de Ieau se renon~
velle, le liquide monte dans le vase supérienr ad,
et Pautre vase se trouve presque rempli de gaz hy=
drogéne. Le dessin de la figure est pris dans le mo-
meat oi le brigquet est prét a douner du feu. Il sert
long-temps avaut qu’on ait besoin d’y toucher, et
son extréme commodité ne saurait étre contestée.

Briquets d’aprés M. Doebereiner. Les briquets dans
lesquels on emploie le platine en mousse ont beau-
coup de simplicité ( fig. 18y). Iis sont composés d’un
appareil a dégager 'hydrogéne, et d’une tige fixée
au robinet, qui se recourbe a quelques centimétres, |
et porte une douille dans laquelle passe une tige
droite portant a son extrémité un petit tambour |
fermé par un treillis en fil de platine, et qui con=
tient Ia mousse de platine. Quelquefois, pour que
Pappareil soit moins embarrassant , on tourne verti
calement le bee du robinet (fig. 190). La queue du
vase supérieur, et le goulot du vase inférieur de ces:
appareils, sont rodés a I'émeri, de sorte qu'ils joi:
gnent parfaitement bien sans lut ni garniture de
cuivre.

Voici une forme plus simple encore , ainsi qu'on
peut le voir figure 191. Le briquet est formé de deux:
cylindres concentriques. Le vase extérieur est formé;
inférieurement, et le second ne est pas; il est
méme un peu soulevé, afin que le liquide puisse
passer facilement du vase intérieur dans I'espace qui
le sépare du vase extérienr. Le cylindre intéricur)
st exactement fermé supérieurement par une boite
e cuivre qui porte le robinet : il renferme le cylin:
dre de zinc. Le vase dans lequel s’éleve le liquide
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quand le robinet est fermé, entoure le réseryoq
férieur.

Briquet preumatique. Voyez ( fig. 192) ce briguet
qui consiste en un cyhndre d’e‘lain, de fcr-blnnc:
de laiton , ou de tout autre métai, ouvert 3 un hout
A, et fermé a I'autre B, dans lequel on Peut faire
piston G, qui en joint exactement les pa-
10is, a la maniére des pompes foulantes ordinaires,
L’extrémité I du piston est creusée d’une petite
cellule, ot I’on place un pea (]’umadou; on pousse
rapidement ce piston vers le fond bouché dy tube
et on le retire aussitot : i| se trouve alorg que ama~
dou a pris feu. Cet effet s’explique facilement. On
sait que Pair dilaté abaisse la température des corps
voisins , comme aussi ils sont échauffés lorsqu’on e
comprime. Quand la compression est forte, {a tem-
pérature s’éléve A un assez haut degré pour décider
Vinflammation de l’amadou; mais il faut que lac-
tion exercée soit rapide, parce que Ia chalear déye-
loppée se di: siperait a- mesure par I’mstrumen(
méme. Il faut retirer subitement l’ama'iou, parce
qu’il s’éteindrait de suite, faute de pouvoir trouver
Foxigéne nécessaire a Paliment du feu. Auss; lors-
qu’on wopére pas avec assez d’adresse , obserye-t-on
sur Pamadon , quand on I’a retiré, une tache noire
qui montre qu’il a pris f

r ;D~

eu et s’est ensuite éteint,
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QUATRIEME PARTIE.

DES ORNEMENS.

Uriee, ou plutdt indispensable accessoire, cette
quatrigme partie contient, 1°. tous les détails rela=
tifs aux ornemens de beaucoup d’objets, produits
de la ferblanterie ordinaire, tels que les porte-
liqueur, pune-bomeille, porte-mouchettes, cte.;
et 2°. ceux qn’exige I'embellissement des lampes.
La premiére division est asscz restreinte, et presqu
stationnaire ; mais il n’en est pas de méme pour I
seconde, et I'on sent qu’il est impossible de décrir
tout ce que le gotit des fabricans lampistes, et les
variations de la mode , penvent inspirer en ce genre.
Toutefois, on peut indiquer les formes les plus or=
dinaires , les plus pures, les plus gracieuses (ce qui
nous avons fait par nos figures); on doit fournir le
meilleurs moyens de colorer, vernir, dorer, bronzer:
renseignemens qui seront utiles dans tous les cas
et concerneront les produits de la ferblanterie
comme les diverses parties des lampes. Le simpl
ferblantier , ainsi que le ferblantier-lampiste pari
sien, ou chef d'une manufacture, se trouvera
grices a ces indications, en état de suivre les travaux
de Pouvrier chargé des ornemens. Demeure-t-i
en province, wa-t-il qu’un petit atelier, il pourr:
par lui-mémes embellir, réparer ses produits , et
Pon apprécie tout de suite le gain et ’agrément
que lui procurera cette facilité. ‘

Deux chapitres seront consacrés aux embellisse:
mens que peuvent exercer cu faire exercer le fer:
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blantier et le lampiste : le premier traitera de la m‘f':
niére d’appliquer les couleurs et les vernis; le second
contiendra les détails relatifs a la dorure, Pargen-
ture, divers dessins, et aux ornemens étrangers a
T’art du lampiste, tels que les corniches en cuivre,
Jes chapiteaux en bronze, etc. Nous consacrerons
aussi un troisitme chapitre au moiré métallique, qui
eut tant de vogue il y a peu d’années, et qui orne trés
agréablement les lampes,, ainsi que différens objets.
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CHAPITRE PREMIER.

DES COULEURS ET VERNIS.

’EXCELLENT Manuel du Peintre en bdtimens nous
fournira la plus grande partie des indications conte-
nues dans ce chapitre; et si I'on désirait des détails
plus étendus a cet égard, on ne saurait mieux faire
que de consulter cet ouvrage, parvenu en peu de
temps & sa troisieme édition.

Maniére de peindre la tile et le fer-blane. Les con-
Jeurs dont on revét ces deux métaux se détrempent
toujours & I’huile; mais il ne s’agit point de la pein-
ture a Chuile simple , qui ne serait pas assez brillante
pour ce genre d’objets, c’est la peinture a l'huile
wernie polie que Pon met en usage. Cette peinture,
dit Pauteur du Manuel déja cité, est le chef-d’cuyre
de la peinture a P’huile. Cependant, elle n’en dif-
fere que dans sa préparation, qui exige 'emploi de
teintes dures, et dans le vernis qu’elle recoit lors-
qu’elle est appliquée ; du reste, les procédés des
deux peintures sont les mémes.

Pour des coulenrs claires, telles que le blanc, le
gris, etc., il faut employer 'huile de noix ou I'huile
d’eeillette; si les couleurs sont foncées, comme le

|
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marron , Uolive, le brun, ¢’est a Phuile de lin pure
quon devia donner la préfésence. (Poyes, ponr les
couleurs et leurs combinaisons, le Manuel du Peintre
en bdtimens, depuis la page 4 jusqu’a la page 107.)

Toutes les couleurs broyées et détrempées a Uhuile
doivent étre couchées a froid. Il faut avoir soin de
remuer de temps en temps la couleur dans le pot,
avant d’en prendre avec la brosse. Cette précaution
est indispensable pour lui conserver la méme teinte
et la méme épaisscur.

Tout sujet qu’il s'agit de peindre a 'huile recevra
d’abord une ou deux couches d’impression , c'est-
a-dire un enduit de blanc de céruse broyé et dé-
trempé 4 P’huile. Pour la peinture vernie, la pre-
miére couche doit étre broyée et détrempée a Phuile,
et la derniére doit étre détrempée a essence, mais
qui soit pure, parce qu’elle emporte lodeur de
Phuile, et parce que le vernis qu'on applique
sur une couche détrempée a I’huile coupée d’es-
sence, ou a I'essence pure , en devient plus brillant,
et enfin parce que I'essence étant mélée avec I'huile,
elle la fait pénéirer dans la couleur.

Comme le ferblantier n’agira que surdes matiéres
dures, dont le poli s’oppose a Papplication de I'im-
pression et de la peinture, en faisant glisser les cou-
leurs par-dessus, il sera nécessaire de mettre un peu
d’essence dans les premiéres couches d’impression,,
afin de faire pénétrer I'huile.

Emploi des vernis. Pour la composition des vernis,
nous renyoyons au Manuel cité plusieurs fois, ou
plutdt nous conseillons au ferblantier de sappro-
visionner de bons vernis chez un habile fabricant;
néanmoins, nous allons donner, d’aprés M. Tingry,
la recette d’un vernis spécial pour les métaux :

Copal liquéfié, 3 onces; sandaraque, 6 onces;
mastic mondé, 3 onces; verre pilé, 4 onces; téré-
henthine claire, 2 onces; alcool , 32 onces.

Ce vernis a du brillant et de la consistance; il
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s’appli_que et se gouverne comme les autres verns
qui exigent les précautions suivantes : 9

1°. Il ne .faut vernir que dans un lieu & Pabri de
toute poussicre;

2°. Le vernis doit étre renfermé dans des pots de
terre vernissée, propres et dégagés de toute humi.
dité;

3°. Pour prendre le vernis avec la brosse, on ne
fait que Peffleurer, et en retirant la main on tourne
deux ou trois fois la brosse pour couper le filet que
le vernis traine aprés lui;

4°. On emploie les vernis  froid ; mais lorsqu’il
fait treés froid, il faudrait maintenir dans le lieu on
I’on opére une température telle que la gelée ne
saisisse pas le vernis et ne le fasse sécher par pla-
ques. Si I'on vernit pendant I’été, il faut exposer le
sujet vernissé au soleil ; si la chaleur en était trop
forte, et qu’il y elit a craindre que le vernis n’écla-
tat, il suffira d’exposer le sujet a ’air chaud. En
hiver, on place les objets vernissés dans une étuve
ou dans une chambre bien chauffée. Dans tous les
cas, on aura soin d’avoir les mains séches et pro-
pres en opérant;

5°. Le vernis gras ne craint pas la chaleur, et
subit sans inconvénient celle d’un four trés échaaffé;
aussi le ferblantier mettra-t-il dans un four toutes
les piéces vernies, 4 moins qu’il ne préfére les ras-
sembler sur des rayons, et promener devant elles
un réchaud de doreur;

6°. Une chaleur modérée convient au vernis a
I’alcool ; a cette température, il s’étend et se polit de
lui-méme ; on voit les ondes et les cotes se dissiper,
et les glaces de la brosse disparaitre : mais un trop
grand degré de chaleur le ferait bouillonner et le
rendrait inégal. Le froid lui est contraire; 8’il en est
saisi, il blanchit, forme des grumeaux qui lui font
perdre son état lisse et poli;

7°. 11 faut vernir a grands traits, rapidement, une
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seule fois pour I'aller et le retour. On doit éviter de
repasser la brosse, car on roulerait Je vernis. Il faut
également éviter d’épaissir les couches et de croiser
les coups de pinceau; ]

8. Il faut étendie le vernis le plus uniformément
qu’il est possible, et ne pas donner 2 la conche
plus que Pépaisseur d’une feuille de papier. Est-elle.
trop épaisse, elle se ride en séchant; trop mince, lg
vernis s’enléve avec facilité; i

9° On ne doit jamais passer une seconde couche
que la premiére ne soit parfaitement séche;

10°. On applique les vernis avec des pinceaux
faits en forme de pate d'oie, et qui se nomment
blaireauz & wernir, ou bien avec des pinceaux de soie
trés fine : ils servent pour les fortes parties d’ou-
vrage. Pour les parties délicates, on fait usage de
trés petits pinceaux enchéssés dans des plumes;

11° Il faut bien essuyer les pinceaux avec un
linge propre et fin, avant de les sécher. 8l 8’y ¢tait
séché du vernis, on les mettrait tremper pendant
quelques temps dans I’alcool ou dans I'essence, se-
Ion que le vernis serait alcoolique ou a I'huile.

Polissage du vernis. 1l arrive assez souvent que la
surface vernissée présente de petites proéminences.
le moyen de les enlever est de polir le wernis; plus
cette orération est répétée, plus le vernis a d’éclaty
aussi, lorsqu’on fait de beaux ouvrages, a-t-on at=
tention de polir & chaque couche.

Pour polir les vernis gras, quand la dernig;
couche est bien sécke, on trempe dans l'ean de la
pierre-ponce pulvérisée, broyce et tamisée, et apri
en avoir imbibé une serge, on frotte légérement
uniformément la surface vernissée ; on la frotte e
suite avec un morceau de drap blanc imbibé d’huile
d’olive et de tripoli en poudre trés fine. Plusien
ouvriers se servent de morceaux de chapeau; mais
ce feutre ternit toujours, et souvent peut gater
fonds. On essuie 'ouyrage avec un linge doux, d¢
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maniére qu'il soit luisant et qu’on n’y apercoive au-

cune raie. On songe ensuite a le lustrer. A cet effet,

on le décrasse avec de la poudre d’amidon ou du

blane d’Espagne, en frottant avec la main, et en
essuyant avec un linge.

Les vernis alcooliques exigent les ménes soins
pour étre polis, a Pexception du premier frotte.
ment a la pierre ponce. Le lustre se donne aussi de
Ja méme facon.

Moyen de rafraichir ou d’aviver les wernis. Lorsque
les ordures de mouches, ou quelques taches, ont
sali une piece vernissée, on la nettoie au moyen
d’une éponge trempée dans une légére eau de les-
sive, en partie formée avec la potasse et les cendres
gravelées.

Maniére de vernir le cuivre, la tdle et le Jer-blane. On
commence par polir 'objet & vernir avec une pierre-
ponce, puis on le préle, c’est-a-dire on le frotte avee
la préle (eguiseta), herbe de Pespece des fougeres.
On termine par polir avec du tripoli, suivant les
procédés quiont été indiqués pour ces opérations.
On étend ensuite cinq a six couches de vernis gras
a la résine copal, si le fond est hlanc ou de counleur
claire , et au succin, si la teinte en est sombre. On a
soin de ne pas ternir Pobjet en le touchant avec les
mains, d’attendre que chaque couche soit bien seche
avant d’en appliquer une nouvelle, et de présenter
Touvrage a une chaleur forte au moment o Ion
pose le vernis. Si cela se peut, il faut le présenter
alors a 'ardeur dua soleil, car le soleil et le grand
air contribuent beaucoup a donner de la dureté an
vernis.

Moyen de donner a la tile la couleur du bronze

et de lacier.

Bronze. Cette couleur s’obtient en couchant une
teinte plate de vert américain, qu’on rehausse par
du jaune d’or préparé, ainsi que le vert américain

g T 3 »
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a 'essence et au vernis gras blanc, comme nous
dirons pour la couleur dacier. On peut enco
bronzer la téle de la maniére suivante : Broyez deg
feuilles de cuivre battu , trés minces, et détrempey,
a Iesprit de vin cette poudre, en y ajoutant g a x
décagrammes de gomme laque plate par litre d’al.
cool; chauffez la tole, puis étendez le bronze. Voug
pouvez aussi bronzer a I'aide d’un mordant composé
de 2 parties de bitume de Judée, 2 parties d’huile
grasse et une de vermillon; quand ce mordant est en
péte, vous Péclaircissez avec de 'essence, puis vous
'appliquez; pendant qu’il séche, vous le saupoudrez
de poudre de bronze avec un pinceau. Aprés Pens
tiere dessiccation, vous frottez avec une brosse rude
pour enlever une partie du bronze.
Acier. Pour les ouvrages peu soignés, préparez
cette coulenr avec un mélange de blanc de cérase
de noir de charbon et de bleu de Prusse, broyés
Ihuile grasse et employés a l'essence. La second
préparation , plus cofiteuse , mais plus belle , con~
vient aux ouvrages de choix. On broie séparément
A P’essence du blanc de céruse, du bleu de Prusse,
de la laque fine et du vert-de-gris cristallisé. Le mé:
lange , en plus ou moins de chacune de ces couleurs
avec le blanc, donne le ton voulu de la couleur
d’acier. Ce ton ainsi obtenu, on prend gros comme
une noix de la couleur que Pon détrempe dans un
petit pot, avec un quart d’essence et trois quarts de
vernis gras blanc. Aprés avoir bien nettoye la tdle,
on la peint avec cette couleur, en laissant un inter
valle Ie deux ou trois heures entre chaque couche.
Cette opération faite, on y met une couche de vernis
gras.
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CHAPITRE II.

pE LA DORURE, DE L ARGENTURE, DES GRAVURES :
DES ORNEMENS ACCESSOIRES DES LAMPES.

O~ sait que les moyens employés pour dorer
varient selon la nature de la surface a reconvrir d’or.,
Pour les objets qui nous occupent, c’est la dorure 4
lhuile qui convient spécialement.

Pour dorer a I’huile, on emploie or-couleur, qui
n’est autre chose que le reste des couleurs broyées et
détrempées a ’huile, qni se trouvent dans le petit
vase nommé pi/zce/icr, qui sert aux peintres pour
nettoyer leurs pinceanx. Cette matiére est extréme-
ment grasse et gluante ; aprés Pavoir broyée de nou-
veau et passée a travers uu linge fin, on en fait usage
comme fond pour appliquer P'or en feuille. Avee un
pinceau, de méme que si I'on peignait, on couche
cet or-coulenr sur la teinte dure. 1’ or-couleur est d’au-
tant meilleur, qu’il est plos vieux , parce qu’alors il
est plus onctueux. On applique ensuite I’or en
fenille. Mais nous allons faire suivre ce procédé or-
dinaire d’un procédé beaucoup meilleur.

1°. On donne d’abord a l'ouvrage une couche
d’impression dans laquelle on anra fait bouillir de la
litarge;

2°. On broie ensuite trés fin, a I'huile grasse, de
la céruse calcinée, et on la détrempe avec de I’es-
sence , ce qui ne se fait qu’a mesure qu'on s’en sert,
perce qu’elle est sujette a s’épaissir. On donne trois
a quatre couches de cette teinte dure, uniment et sé-
chement dans les ornemens et les parties qu’on veut
dorer avec soin; il fant atteindre les fonds, suivre
exactement les sinuosités, bien retirer et étendre la
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couleur le plus également et le plus mince possibly

30. On prend de P'or-conlenr passé au hnge fin
et al’aide d’une brosse douce, quia servi a étendy
les couches a P'huile, on le couche uniment et i seg
4 1l importe d’atteindre les fonds de ciselure et
ornemens délicats avec de petites brosses, en reg
rant soigneusement les poils qui pourraient s’en dé
i tacher;
! 4°. Quand Por-couleur est assez sec pour happ
seulement Por en feuille, on étend celui-ci sur k
coussin. (1), on le coupe & morceaux, et I’on dore
fond avec la palette, en appuyant légérement ave

u coton en ouate, et ramendant les petits endrof
dans les fonds avec de I’or conpé par morceaux, qu
Pon appuie avec un pinceau de poil de putois,
pinceau & ramender.

Les doreurs connaissent les instrumens que nog
venons de décrire, ainsi que 'expression ramender
mais ces choses, quoique simples, sont peu famj
lidres au ferblantier. Nous lui dirons donc que
palette est nn bout de quene de petit-gris disposé e
éventail 4 P'aide d’une carte : cette palette est pous
vue d’on manche de bois; on la passe légéremen
sur un peu de graisse de mouton pour lui fain
mieux ensuite happer la feunille d’or. {

Les pinceaux a ramender sont doux , arrondis, g
ne doivent jamais faire la pointe; ils servent a re

arer les manques, cassures ou gercures qui se son
aites sur la dorure, en posant sur la partie défee

S ARt the

(1) Cet instrument se nomme aussi coussinet : il
formé d’un morcean de hois en carré long, garni, sur un
€paisseur d’environ trois doigts, de bon coton cardé, su
lequel on étend une pean de veau dégraissée et passée a
lait. Cette pean bien tendue, on attache aux quatre
k trémités du carré une feuille de parchemin, qui forme
{} bandage, pour retenir Uor.
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fueuse un petit morcean d’or; on mouille préala-
blement cette place avec un petit pinceau humecté »
ou bien I'on y passe un peu de colle si le ramendage
est sec.

Procédés de M. Monteloux Lavilleneuse, de Paris, Cet
industriel, dit le Dictionnaire de Technologie, qui g’est
rendu célebre par ses dorares & Ihuile, en a bruni
sur toutes sortes'd’objets de métal verni, et a bean-
coup perfec.xic‘nmé. cet art. Voici Pextrait de son
brevet, expiré maintenant :

Premier procédé, 11 consiste & appliquer un mordant
sur les pieces vernies et polies. A cet effet, on ré-
chauffe la piéce, et on la fait ressuyer dans I'étuve,
afin de s’assurer qu'il n’y a pas la moindre humidité
sur les parties qu'on destine a étre enduites du
mordant. Dans cet état complet de siccité, on place
avec précaution, et le plus également possible, tant
en quantité qu’en distance, des mouches du mor-
dant préparé; on se sert pour cela d’un petit baton
affilé en forme de crayon. Cette opération s’exécute
le plus promptement qu’il se peut, afin que les
premiéres gouttes mises ne prennent pas une con-
sistance qui serait nuisible 4 la parfaite extension du
mordant, laquelle se fait de suite, en se servant
d’abord d’un petit tampon de taffetas, et ensuite
d'un velours qui étend le mordant et en diminue la
quantité au point nécessaire. Sans cette précaution,
on noierait I'or en 'appliquant, et on lui éterait le
brillant qu’il obtient par Papplication.

Le mordant est composé d’or-couleur et d’huile
cuite dégraissée , mélés en proportion égale.

Deuziéme procéde. Celui-ci consiste a ajouter deux
parties de cire a une partie de vernis au mastic,
fait d’huile de lin dégraissée et de mastic, qu’on
applique comme le mordant précédent. Lorsqu’il
est frotté et étendu, on achéve Vextension en 'ex-
posant a la chaleur d’une étuve.

Troisiéme procédé. On applique ensuite 'or comme
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pour cette derniére méthode, qui consiste a fai
un mordant composé d’une partie de vernis bla
au carabé, ou de vernis noir anssi au carabé, et d
deux parties d’huile grasse; le tout employé sang
essence, de la maniére suivante : Couchez le mor.
dant au pinceaun, essuyez avec un velours, et mettez
un intervalle entre I'application du mordant et cell
de Por : Pusage seul peut indiguer le moment d¢
siccité du mordant pour appliquer Por.

La palette, le biiboquet, une simple carte, sui
vant habitude de Pouviier, servent également
coucher I'or. Quand il est appliqué, on appuig
dessus avec un mosceau de peau bien propre; on
repasse ensunite avec un velours bien net, afi
d’unir et de donner le brillant nécessaire. On lg
laisse sécher dans une étuve trés douce, et on |
donne aprés une ou plusieurs couches de vernis gras
ayaut soin de ne pratiquer cette derniére opératiol
que lorsque I'or est parfaitement sec, et qu'il n'e
plus susceptible d’étre imbibé du vernis, ce qu
lui oterait son éclat. Ces couches de vernis serve
a mettre Por a I’abri des frottemens, et a mém
d’étre lavé en cas de salissnres.

De Largenture. Elle s’opére absolument par le
mémes procédés que la dorure.

Des gravures. Les meillenrs conseils que nons pours
rions donner aux ferblantiers, soit sur les opérationg |
précédentes, soit sur celle des gravures propres
embeilir lears produits, sont surpassés par extrai
suivant de la Description des Brevets d’invention, t. IX.J|

ﬂfjjen ) app[iquzr mécaniquement des gravures forma
‘eoration sur la tile vernie; par MM. Girard fréres.
« Les procédés employés a la décoration des corps
..qohdvs se réduisent a deux principaux : application
immédiate d’une couleur sur le fond, et application
d’un mordant prepre a retenir et a fixer sur le
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parties qui en sont enduites les métaux réduits | omin it
feuilles minces , ou des couleurs séches qui ne s%ai-
tachent que sur les parties olt le mordant est appli-

qué. Ces depx procédés sont quelquefois combinés

avec un troisiéme, qui consiste a graver a la pointe
certaines parties de la dorure ou de la couleur appli-

quée, pour produire, au moyen du fond que I'on
découvre, un effet de clair-obscur. »

Un autre procédé consiste a appliquer, au pin-
ceau ou ala plume, des teintes secondaires sur les
couleurs principales dont le décors est composé. Ce
moyen s’emploie rarement. Dans le procédé de
MM. Girard, toutes ces manipulations, trés longues
et trés colteuses , sont remplacées par le travail des
planches gravées , soit en creux, soit en relief, et il
n’est aucun genre de gravure qu’on ne puisse trans-
porter ainsi sur des surfaces d’une forme quel-
conque.

Parmi les opérations que je viens de mentionner,
la plus difficile & suppléer était celle du mordant.
On y parvient en employant deux espéces de mor-
dans : le premier n’est autre chose qu’une substance
mucilagineuse ou sucrée, que ’on réduit en consi-
stance épaisse, et quel’on porte sur du papier a aide
d’'une planche gravée en crenx ou en relief; on ap-
plique aussitot Por ou l'argent en feuilles, ou une
couleur en poudre; on nettoie avec une brosse fine
les parties qui n’appartiennent pas au dessin, et on
Pobtient ainsi de la plus grande pureté.

On enduit ensuite avec du vernis la surface sur
laquelle le dessin doit étre définitivement fixé, et
lorsqu’il a acquis un degré de dessiccation suffisant
pour happer fortement au doigt, on y applique le
papier, que I'on a humecté légérement ; on acheéve
alors de le mouiller, et le premier mordant perdant
toute sa force, 'ornement reste tout entier sur le
vernis, puis ’on retire le papier parfaitement net.

Si le dessin ne doit pas étre retouché a la pointe,

22
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il se trouve fini, et ’on n’a plus qu'a le vernir.

Si 'on veut, au contraire, imiter le travail de I
pointe, on exécute la seconde opération, qui con
siste 4 appliquer sur le premier dessin une gravur
en bois, en taille-douce, au pointillé, etc.; pou
cela on a une planche qui se raccorde parfaitemen
avec celle qui a servi a I'application du mordant
on 'imprime 4 Pordinaire avec de I'encre & I’huile
de la couleur désirée, et ayant recouvert d’un
couche de mordant le dessin déja exécuté, on
applique Pépreuye de la gravare; alors en retiran
le papier la couleur reste presque en entier sur 1
mordant. On peut, de cette maniére, appliquer plu
sieurs teintes les unes sur les autres, ou hien le
appliquer successivement sur une feuille de papier,
en commencant par celles qui doivent paraitre su
les autres, telles que les couches de clair.

Le tableau exécuté de cette maniére ne produi
sur le papier qu’un mauvais effeg, étant vu par.
derriére; mais il parait tel qu'il doit étre, lorsque
Payant appliqué sur le vernis, on a enlevé le papier,
ainsi qu’il est dit ci-dessus.

Ce méme moyen s’emploie indépendamment d
premier, lorsqu’il s’agit d’appliquer une ou pla
sieurs couleurs immédiatement sur un fond,

Un autre procédé, qui réussit parfaitement pou
les dessins en or et en argent, consiste & imprimej
sur du papier le dessin, a la maniére des vignett
de reliure.

On se sert pour cela d’une roulette ou planche d
cuivre, sur laquelle le dessin est exécuté en relief:
on vernit le papier avec du blanc d’ceuf, et quan
il est & peu preés sec on y étend 'or, et I'on Ppass
dessus la roulette ou la planche chaude.L’or s’attach
seulement aux parties qui ont recu Pimpression d
la chaleur; 'on obtient ainsi des empreintes parfai
tement nettes et de la plus grande délicatesse; 1
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reste de ’opération s’achéve comme dans le premiéurin.

procédé.

On emploie aussi avec succes des planches gra-
vées sur un corps flexible, tel que du bois mince,
du cuir ou du plomb; on applique le mordant ou la
couleur sur cette planche , que I'on met, au moyen
d’une pression modérée, en contact avec la surface
a décorer.

Un autre moyen qui réussit encore assez bien ,
consiste & exécuter en creux le dessin sur une plan-
che de métal, a I'aide du clichage; on huile ensuite
Jégérement cette planche, on la couvre d’une couche
de 7 a 8 lignes de blanc d’ceuf, et 'on obtient par
ce procédé une planche tres flexible, qui peut servir
a produire un grand nombre d’empreintes , pourvu
que I'on y applique le mordant ou la couleur avec
beaucoup de légéreté.

On fait encore usage, pour exécuter des dessins en
or et en argent, d’emporte-piéces, au moyen des-
quels on découpe le dessin dans du papier doré i la
gomme ou au sucre; on applique sur le mordant
le dessin ainsi découpé, et en humectant le papier
on en détache I'or, qui reste sur le mordant.

On peut anssi employer le procédé inverse , c’est-
a-dire découper a jour le dessin dans du papier que
I'on colle sur la piéce a décorer ; on applique ensuite
les feunilles d’or et d’argent au travers des trous;
mais ce procédé, qui réussit fort bien , n’est appli-
cable qu’a un petit nombre de cas : on peut se servir
aussi de cuivre mince au lieu de papier.

On peutggncore appliquer 2 la tdle vernie le pro-
cédé employé en Angleterre pour décorer les pote-
ries, qui consiste a tirer 'empreinte de la gravure
sur une masse de colle-forte réduite en gelée trés
solide, et a la porter ensuite sur la piéce a décorer.

On se sert également avec succés des épreuves de
gravure tirées avec des encres d’or ou d’argent. Les
gravures peuvent étre enluminées avant on aprés
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leur transport sur la tole, de maniére a former d
jolis tableaux.

MDM. Girard ont ajouté a leur procédé divers per
fectionnemens. :

1°. Au lien de construire en bois, en cuivre, o
de toute autre maniére les planches en relief dont o
doit se servir pour transporter des dessins et gra-
vures sur les objets vernis, on fait d’abord exécute
!e dessin en crenx , et ou moule dans ce creux des
plauches en colle-forte ramollic ou en gomme élas-
tique rendue flexible par son infusion dans éther,
ou encore en cuir bouilli ou en carton. Ces nou-
velles planches servent pzlrfai(emvnt pour appliquer,
immédiatement sar les objets vernis les couleurs
dont elles sont enduites; on peut, a Paide de ces
planches flexibles, appliquer méme le mcrda{:l pour
les dorures, ce qui remplace le procédé décrit poun
exécuter les dessins en or.

2°. On exécute encore des planches flexibles, e
découpant le dessin dans du cuir, do liége tré
mince oa du carton que on colle sur du cuir : le
relief obtenu par ce moyen est trés net; ces plane.
ches peuvent servir long-temps.

9. Les papillons pouvant par la beauté de leurs
counleurs devenir un objet de décors trés élégant,)
on les emploie en nature en les appliquant sur le
mordant, sur lequel la poussiere de leurs ailes s’at-
tache et conserve toute {a vivacité de leur coloris.

4°. Un moyen treés simple d’exécuter sur le vernis.
des ornemens imitant le guilloché, est fondé sur la
propriété qu’ont les huiles de ramollir les vernis et
de les rendre solubles dans I'essence de térében-
thine. Toutes les gravures peuvent servir a c
usage. On applique sur le vernis 4 moitié sec la gra:
vure fraiche ; on enléve le papier, on laisse durcir.
la piéce , on lave avec de P'essence jusqu’a ce qu'on
ait enlevé la gomme. Chaque trait se trouve alors
trés purement exécuté en creux sur le vernis. On dore
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sans ajouter d’autre mordant que Pessence, et 'on
obtient une dorure fort brillante , et sur laquelle le
dessin se trouve rendu a la maniére du guilloché.

5°. La gomme et d’autres corps mucilagineux,
jonissanl de la propriété de former, avec le vernis,
méme sec, unc combinaison soluble dans eau, si
I'on trace avec une couleur gommée un dessin sur
un objet verni et poli, quon laisse ce dessin pen-
dant quelque temps sur la piéce, il se trouvera exé-
cuté en creux lorsqu’on lavera la piece & 'ean pour
enlever la couleur : ce moyen pourrait étre employé
comme l'autre.

60. 11 existe un procédé fort simple pour obtenir
une dorure brillante, c’est d’enduire Pobjet de ver-
nis, et de le frotter ensuite avec du coton jusqu’a
siccité. Ce vernis conservant encore un peu de mor-
dant, or s’y applique facilement, et brille beau-
coup plus que par la maniére ordinaire. Onimprime
ensuite sur l'or le dessin en vernis transparent par
I'une des méthodes indiquées plus haut; on fait
durcir le tout, et on lave la piéce & ’essence pour
enlever I'or qui n’est pas couvert : le dessin reste
net. Si quelques parties d’or ne se détachent pas,
on les enléye en poncant trés légérement. On ob-
tient a peu prés le méme effet par le procédé indi-
qué plus haut pour la dorure guillochée.

Des ornemens accessoires des lampes. Lies corniches et
autres ornemens en cuivre s’achétent chez les ou-
yriers qui fabriquent les autres parties formées de
ce métal : seulement le ferblantier fera bien de dorer
ces ornemens lui-méme, ou de les faire dorer dans
sa fabrique.

Pour mettre le lecteur sur la voie des opérations
a faire pour les embellissemens accessoires des lam-
pes, nous Pentretiendrens des ingénieuses inven-
tions de M. Gagneau. Cet habile lampiste a cannelé
le premier le fut des colonnes de lampe, et fabrique
des chapiteaux en bronze de Vordre corinthien,
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avec beaucoup de facilité et une véritable perfection,
Voici comment il obtient les cannelures qui embel-
lissent ses produits. Il a imaginé un mandrin en
acier, composé de trois piéces dans sa longueur,
Pune pour le haut du fit, 'autre pour le milieu, et
la troisiéme pour le bas. Ces trois picces sont si bien
ajustées dans leur longueur l'une contre l'autre,
qu’il faut examiner avec une minutieuse attention
pour reconnaitre les jointures. Il peut par ce moyen
sortir le mandrin, qui autrement ne sortirait pas
lorsque le cylindre ge fer-blanc qui fait la colonne ,
est cannelé. Ces matrices sont cannelées trés régu-
lirement; il les met sur le tour aprés les avoir bien
solidement assemblées , et les avoir enveloppées d’un
tuyau en fer-blanc ou en cuivre mince , préparé ex-
prés. Au-dessus du tour, est fixé un grand levier qui
porte au-dessous une grande roulette, qu’il fait
entrer dans les cannelures, et par une forte pres- |
sion, en promenant la roulette,, ce fabricant obtient
sur le tuyau de fer-blanc ou de cuivre, les canne-
lures parfaitement exécutées. Cela terminé, il dé-
monte les trois piéces, et sort facilement le moule
pour recommencer son opération. Ce lravni! facile
s’exécute avec une rare précision ; il va sans dire que
M. Gagneau a autant de mandrins qu’il a de di-
mensions différentes de colonnes.

Quant aux chapiteaux de bronze, il opére ainsi :
il fait fondre d’abord le noyau, qu’il lime et qu’il
tourne, puis il applique dessus les feuillages et les
volutes, qui sont fondus a part, et qui sontajustés a-
coulisse dans le noyau, et fixés par des vis, Ces or-
nemens sont si bien traités, qu’ils n’ont presque pas.
besoin d’étre ciselés pour étre livrés au doreur, ce.
moyen offre une économie considérable, puisque,
dit M. Lenormant, M. Gagneau peut fournir au
prix de 15 francs, a ses confréres, des chapiteaux
qui, avant qu’il eiit imaginé ce moyen, lui cotitérent
150 francs d’achat; encore n’étaient ils pas parfaite~
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ment évidés , parce qu’il est impossible de fonds:
ces objets d’une seule piéce en conservant le derriére
des feuilles d’acanthe exactement évidé; et le cise-
leur qui les évide aprés la fonte en exige extréme-
ment cher. La construction adoptée par M. Gagneau
doune I'avantage de pouvoir remplacer avec beau-
coup de facilité, et presque sans dépense, un ou
]\]uSiEUrs d_e ces ornemens qui se casseraient ou se
détérioreraient par accident.

En comprenant la fabrication du moiré métalli-
que , dont nous parlerons dans le prochain chapitre,
nous aurons donné sur les ornemens des lampes tous
les détails qu’il était possible de donner. Chacun sait
qu’il y a des pieds de lampe en plaqué, en cristal,
en carton, en verre, elc.; par conséquent, si nous
prétendions les décrire, il nous faudrait embrasser
tous les arts.

CHAPITRE IIl gr pERNIER.

DU MOIRE METALLIQUE.

Vorcr ce qu’en 1818 la Société d’encouragement pu-
biiait sur la fabrication de cette agréable composi-
tion.

Les objets en moiré métallique sont aujourd’hui
trés recherchés dans le commerce, et jouissent d’une
faveur méritée,, qu’ils doivent en grande partie ala
variété de leurs dessins imitant la nacre de perle,
le marbre, le granit, et aux reflets chatoyans et
nuancés qu’ils donnent a la lumiére. M. Allard , qui
a exécuté les plus beaux ouvrages en ce genre, est le
créateur de cet art nouveau, dont la découverte est
due au hasard ; il résulte de 'action des acides, soit
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seuls, soit combinés, et i différens degrés, sur
Pérain allié.
n Un procédé aussi simple ne pouvait rester long-
temps ignoré; plusienrs amateurs ont fait des re-
’ cherches & ce sujet, et ont obtenu des résultats fort
! satisfaisans, dontils se sont empressés de répandre
la connaissance. Aussitot chacun s’est emparé de la
& découverte pour 'exploiter a son profit, et mainte- -
vk nant il n’est pas de ferblantier a Paris qui ne prépare
des feuilles de moiré métallique. Cette concurrence |
a fait baisser le prix de cet ornement, d’abord assez
élevé. Ce genre d’embellissement s’appligue a toutes |
les espéces de plateaux, aux vases, caisses a fleurs,
hoites et coffrets servant a divers usages, cages de
pendules, lampes, mais aussi on I'a employé a déco-
rer des appartemens , oi il produit les effets les plus;
agréables, surtout a la Jumiere. .
M. Herpin, de Metz, amateur, guidé par la théo-
rie, imite trés bien le moiré, dont il a adressé plu-
sieurs échantillons & la Société. Apres avoir inutile-
ment essayé les acides végétaux, il employa des
acides minéraux dans diverses proportions : M. Her-
{)in assure que l'acide nitro-muriatique (eau régale)
ui 2 donné les résultats les plus satisfaisans. Voici
les mélanges qu’il indigue comme les plus conve=
nables sur du fer-blanc Iégérement chauffé :

1°. Quatre parties d’acide nitrique , une partie de
muriate de soude, deux d’ean distillée;

2°. Quatre parties d’acide nitrique , une de mu-
riate d’ammoniaque ;

3°. Deux parties d’acide nitrique, une d’acide
muriatique , deux d’eau distillée; i

4°. Deux parties d’acide nitrique, deux d’acide
muriatique, quatre d’eau distillée;
it 5°. Une partie d’acide nitrique, denx d’acide
| muriatique, trois d’ean distillée ; '
b 6°. Denx parties d’acide nitrique, den x d’acide
!

a2
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muriatique, deux d’eau distillée, et deux d’acide
sulfurique;

7°. Deux parties d’eau seconde, une de muriate
de soude;

8°. Deux parties d’ean scconde, une de muriate
d’ammoniaque.

L’auteur a employé aussi, sans mélange, de acide
acétique trés concentré, de Vacide sulfurique pur
ou étendu, de I'acide hydrochlorique (mux'ia!ique)
et de l'acide nitro-hydrochlorique ( nitro-muria-
tique); il préfere 'eau distillée a I'eau commune.

Procédé de M. Herpin. On prend une des compo-
sitions ci-dessus, que I'on met dans un verre ordi-
paire : on y trempe une petite éponge qu’on passe
ensuite sur la feuille de fer-blane, jusqu’a ce qu’elle
soit humectée partout également. Sﬂa feuille a été
chauffée légérement , et que l'acide soit concentré
on peu étendu, le moiré se forme en moins d’une
minute ; dans le cas cantraire, il faudra cing et
méme dix minutes. On trempe ensuite la feuille dans
de Peau froide, et on la lave en la frotiant légére-
ment avec un peu de coton ou la barbe d’une plume;
aprés quoi on la laisse sécher.

M. Herpin recommande de ne pas verser I'acide
sur la feuille, parce que cela occasionne de grandes
taches noires dans les endreits ot il tombe : souvent
une partie s’oxide avant que Pautre soit parfaite-
ment moirée , ce qui, suivant lui, provient de ce
que Pacide n’a pas été étendu également ct en méme
temps. Le moiré s’oxide aussi toutes les fois qu’on
le fait sécher trés prés du feu en sortant du lavage, et
méme natarellement a air.

Si I’on ne veut pas vernir de suite le fer-blanc
moiré , on le recouvre d’une couche un peun épaisse
de gomme arabique dissoute dans I'eau.

L’auteur ayant remarqué , en meirant une cafe-
tiere neuve et planée, que le fond était parsemé
d’une multitude de petites paillettes argentines,
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tandis que les soudures présentaient I'aspect d’un
guirlande de fleurs, comprit que les molécules dy
fer-blanc avaient é1é rompues et désunies par 'opé.
ration du planage : ce qui produisait le fond sablé,
tandis que la chaleur du fer a souder, en fondang
1’étain , le restituait dans son premier état et don
nait lieu aux petites guirlandes. D’aprés cette conjee
ture, M. Herpin essaya de faire plusicurs traits
avec un fer rouge sur un morceau de fer-blanc planés
et en moirant du coté opposé il obtint les effet;
qu’il en attendait; mais si I'on fond trop forte-
ment Pétain , le résultat reste imparfait.

Il a produit des étoiles et méme des dessins tré
jolis, en promenant le fer - blanc sur la flammg
Q’une lampe d’émailleur, et si délicatement, qu'or
ne voyait pas que I’étain avait été fondu ; il s’est
servi aussi de fer-blanc non plané. ]

Quoique le moiré métallique paraisse facile ¢
faire , il faut user d’une certaine dextérité, qu'oy
n’acquiert que par 'habitude, et qui consiste al
laver au moment convenable , car une seconde d
plus ou moins le dénature et I’altére complétemen
S’il est pris trop tot il manque d’éclat, et trop tard
il devient terne et noirétre.

Cette opération doit se faire lorsqu’on aperoi
quelques taches grises et noires se former : on
sert pour cet usage d’eau de riviére , ou mienx
core d’eau distillée légerement acidulée , soit a
du vinaigre, soit avec I'un des acides qui entr
dans les mélanges , dans la proportion d’une cuille:
rée d’acide pour un litre d’eau.

En regardant le fer-blanc d’un certain sens,
apercoit distinctement les contours des parties
doivent se moirer; les acides ne font que dével
per les cristallisations qui se sont formées sur le
au moment ot on I'a retiré du bain d’étain fon:
de sorte qu’on peut choisir ainsi a volonté
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feuilles qui donneront des cristallisations plus ou
moins grandes.

Le fer-blanc de France ne prend pas aussi bien
le moiré que celui d’Angleterre, disait-on en 1818;
mais il faut observer que depuis cette époque les
fabricans de fers-blancs les ont beaucoup perfec-
tionnés.

On n’obtient aucun résultat sur I’étain fin. Le
moiré métallique a la propriété de supporter le
coup de maillet, mais non celui de marteau ; aussi
ne peut-on faire avec lui des objets en creux.

Toutes les nuances colorées que 'on voit sur le
moiré ne sont dues qu’a des vernis colorés et trans-
parens lesquels , étant poncés, font apercevoir la
beauté du moiré.

Méthode de M. Baget. Le Journal de Pharmacie (jan-
vier 1818, page 25) donne ainsi qu’il suit les dé-
tails de cette méthode :

Premier mélange. On fait dissoudre 4 onces de mu-
riate de soude dans 8 onces d’eau, et on ajoute 2
onces d’acide nitrique,

Deuziéme mélange. 8 onces d’eau, 2 onces d’acide
nitrique et 3 onces d’acide muriatique.

Troisiéme mélange. 8 onces d’eau, 2 onces d’acide
muriatique et une once d’acide sulfurique.

Procédé. On verse un de ces mélanges chaud sur
une feuille de fer-blanc placée au-dessus d’une ter-
rinede grés : on le verse a plusieurs reprises jusqu’a
ce que la fenille soit totalement nacrée; on la plonge
ensuite dans de I’eau légérement acidulée, et on la
lave.

Le moiré qu’on obtient par I'action de ces diffé-
rens mélanges sur le fer-blanc imite bien la nacre
de perle et ses reflets ; mais les dessins, quoique va-
riés , ne sont dus qu’au hasard, ou plutdt a la ma-
nitre dont ’étain cristallise a la surface du fer, en
sortant du bain d’ ge, et ne pré rien de
régulier a la vue. En faisant éprouver au fer-blanc,
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a différens endroits, un degré de chaleur capable g
changer la forme de cristallisation de I’étain, M. B;
get a tenté de lui faire prendre des dessins parti
liers correspondant aux endroits chauffés. De cety
maniére, il a obtenu des étoiles, des feuilles de foy
gére, etc.; il a produit aussi un dessin granit biey
semé, en versant & volonté 'nn des mélanges ci;
dessus indiqués , mais froid , sur une feuille de fe
blane chauffée presque au rouge. ]

Le succés de ces différens moirés tient en grandy
partie a Palliage de ’étain que I'on applique sur
fer. Dans plusieurs manufactures on ajoute a I'étaiy
du bismuth ou de Pantimoine, et ces deux métaux,
dans des proportions gardées, ne contribuent p
peu a donner de beau moiré. Les fers-blancs frans
cais qui contiennent du zinc n’offrent pas le mémy
avantage.

Jiéthode de M. Berry. Lart de préparer le moiré mé
tallique est susceptible de recevoir beaucoup de mod
fications. Cette eristallisation, obtenue a la surface d
Pétain par 'action combinée de la chaleur et des aci
des, peat étre variée a Pinfini, soit par la nature de
Palliage, soit par Pinégale répartition du calorique,
soit par un refroidissement lent on brusque, soit en:
fin par les vernis ou couleurs lucidoniques appliqué
sur le métal : de la un grand nombre de méthode
intéressantes , parmi lesquelles Pexpérience ens
gnera a faire un choix. Celle de M. Berry, pein
de La Rochelle, differe des précidentes, et prod
des résultats nouveaux. Le moiré métallique fab
qué par ce nouvel amateur est fort beau et com
rable & celui de M. Allard. Voici la description
ses essais.

En répétant le procédé ordinaire, au moyen da.
quel on obtient le moiré, c’est-a-dire en passant di
vers acides combinés sur des feuilles de fer -bla
Pauteur remarqua que ce moiré était seuleme
Veffet de la cristallisation de I'étain; il résolut
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varier la forme de cette cristallisation , et il trouva
qu’on pouvait y parvenir en employant isolément le
feu, I'air et ’eau. Nous allons voir quel a é1é le ré-
sultat de ces tentatives.

Premiére expérience. Une feuille de fer-blanc ayant
¢été placée sur des charbons incandescens, M. Berry
attendit que I'étain fit en pleine fusion pour donner
q“elques_coups de soufflet au centre de la feuille 3
aussitot il se produisit a la surface une espéce de
fleur dont les étamines étaient représentées par
Pendroit qui avait recu Pimpression du vent : les
pétales partaient du centre comme des rayons, au-
tour desquels on apercevait des cercles concentri-
ques. L’auteur pense qu'on pourrait obtenir ainsi
diverses espéces de moirés métalliques, en variant
la forme et le nombre des bouches a vent.

Deuwicme expérience. Au moment ot ’étain de la
feuille de fer-blanc est en fusion, M. Berry pro-
jette dessus, par aspersion, de I'ean fraiche, dont
chaque goutte fait cristalliser I’étain a Pendroit ou
elle tombe , et produit une fleur qui se répete sur
l'autre face. Pour faire le granit, il suffit, apreés la
premiére opération, de laisser sur le feu la feuille
de fer-blanc, pour qu’elle acquiére un certain
degré de chaleur, et de continuer Paspersion jusqu’a
ce que les gouttes d’eau restent sur 1’étain sans
houillonner.

Troisiéme epérience. On peut obtenir, par le moyen
de I’eau, des dessins moirés trés variés, en adaptant
sur une planche de la grandeur de la feaille des
substances susceptibles de s’imbiber d’eau, ou bien
en donnant a cette pianche différentes formes, et
l'appuyant encore mouillée sur I’étain en fusion.
Les mémes effets seraient produits par Pemploi de
machines hydraunliques. L’'auteur annonce n’avoir
opéré que sur du fer-blanc anglais.

Quatriéme _expéricnce. Aprés avoir fait fondre de
I'étain fin, M. Berry I’a coulé sur une table pour en

23
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obtenir une feuille bien unie, laquelle, plongée dang
les acides, a montré de belles cristallisations ; cette
méme feuille ayant été passée a la pierre ponce e
polie, le moiré a disparu, ce qui prouve que |
cristallisations ne se forment qu’a la surface et son
promptement détruites par le frottement. L’éta
allié de plomb ne donne pas de moiré.

M. Berry emploie pour développer les cristallisa
tions sur Iétain de l'acide nitro-muriatique (e
régale) composé de deux parties d’acide nitrique e
d’une partie d’acide muriatique, étendues de d
parties d’eau distillée. C’est dans cet acide, q
recoit un bassin de terre vernissée , qu’il trempe
feuilles; il les en retire de temps en temps pour
éponger avec le méme acide, afin d’empécher el
de I'oxidation. Aussitdt que le moiré parait, il
retire , les rince a plusieurs eaux pures pour e
lever lacide, et les essuie : elles sont alors prétes
recevoir le vernis.

Nous terminons ces renseignemens sur la fah
cation du moiré métallique, en rappelant au I
teur que M. Allard imite a volonté I'aspect du satin,
la ma‘{achite ou le cuivre soyeux de Sibérie, I’écaillg
le mica, I’aventurine, etc.
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VOCABULAIRE ™

DES TERMES TECHNIQUES

DU MANUEL DU FERBLANTIER.

Agrafer. Afin que les vases résistent a la chaleur
du feu, on forme a 'un et & 'autre bord des piéces
qui les composent un rebord de quelques lignes,
puis on croise ces rebords ensemble en les rabattant
P'un sur 'autre. C’est ce qu’on appelle agrafer.

Anneau porte-méche. ( Voyez Porte-méche. )

Appuyoir. Morceau de bois plat de forme triangu-
laire pour presser les feuilles de fer-blanc que 'on
veut souder.

Astrale (Lampe). Elle fut inventée par M. Bordier-
Marcet. Deux branches latérales y servent a porter
le réservoir qui entoure circulairement le bec.

Attraction capillaire. Propriété qu’ont les liquides
de s’élever dans les tubes de trés petit diamétre
nommés capillaires.

Aviger. Ce terme signifie, pour le vernisseur, net-
toyer les vernis en les lavant avec une eau légére-
ment alcaline. Pour I’étameur, c’est racler avec un
instrument de fer la piece de cuivre qu’il veut re-
vétir d’étamage.

Baignoire a sabot. C’est-a-dire ayant une espéce,
de couvercle adhérent , et ressemblant a4 un sabot.

Baignoire & réchaud. Baignoire a laquelle est adapté
un fourneau-chaundiére qui chauffe eau du bain.

Bec. Appareil qui recoit la méche des lampes : sa
forme varie beaucoup.

Bigorne, Outil formé d’an morceau de fer, monté
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par le milien sur un pivor aussi de fer, de maniére
que la bigorne forme deux bras.

Bigorne a chante pure. Celle qui n’a gu’une gouge
longue de 15 pouces. On la nomme ainsi, parce
qu’elle sert a former en cone la quene d’une chante~
pure. 1

Bigorne (Grosse). Elle s’emploie pour Jes marmiteg.
et giandes cafetiéres. )

Billot. Tronc d’arbre dit tortillard, qui scutient
Pappareil du plateau de plomb pour découper &
Pemporte-piece.

Billot & bigorne, ou plus simplement Billot. Gros
cylindre de bois, percé a la surface de dessus de
plusieurs trous ronds ou carrés dans lesquels on
place les tas et bigornes. !

Blaireau & vernir. Pinceau en forme de pate d’oie..

Border. On borde de plusieurs maniéres : 1°. en
formant un repli; 2°. en ourlant (yoyez.Ourler);
3°. en pratiquant des cannelures circulaires sous
Peurlet ou le repli. 3

Bougie. Cylindre extérienr du bec sinombre.

Calibres. Patvons des pices de fer-blanc.

Cheminée de werre. C)-Endre en verre, renflé a
base , que I’on met antour de la flamme des lampes
pour en angmenter ’éclat et prévenir la fume'g.

Coussin, ou Coussinet. Encadrement de bois en
carré long , rembourré de coton, et couvert d'une
peau de veau bien tendue sur laquelle on étend or:
en feuilles.

Crémaillére. Tige verticale dentée, 4 laquelle on.
donne un mouvement de va-ct-vient pour monter on
descendre la méche des lampes.

Cric. Tige horizontale qui fait monter la méche
aux lampes de cuisinc. 5

Croiz. Marque que les fabricans de fer-blanc pla--
cent sur les caisses remplies de leurs produits. Elle
désigne le fer-blanc le plus fort et le plus cher, e
s‘imprime simple, double ou triple, suivant |
qualités.
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Cuiller a souder. Elle est ronde, assez profonde ,
¢t pourvue d’un bec pour verser le métal fondu.

Emboutir. Faire preudre aun morcean de fer-blanc
une forme demi-sphérique, ce qui s’obtient en frap-
paut avec des marteaux propres aux différens on-
yrages.

Emporte-piéce. Poingon long de 3 pouces, gros de
» environ , rond dans toute sa longueur, creux en
dedans par le bas, et fort tranchant.

Etamage. Mélange de plomb et d’étain pour I'or-
dinaire. Il y a de meilleurs étamages.

Etamer. Revétir la surface intérieure d’un vase de
plomb et d’étain fondu.

Fer & souder. Morceau de fer emmanché dans une
poignée de bois, et portant a cbté et dans le bas
un il dans lequel se rive un morceau de cuivre
rouge.

Fer-blanc des pontons. On nomme ainsi en Silésie
la troisiéme sorte de fer-blanc ayant 15 pouces sur
11 et demi, et marquée d.

Fer-blanc anglais. Avant les progrés de nos manu-
factures, il était le plus estimé de tous.

Fleurs. On nomme ainsi les feuilles de fer - blanc
battu les plus minces.

Galerie. Une petite galerie circulaire dorée en-
toure le réservoir des lampes astrales; elle est ad-
hérente ou non adhérente : le premier cas est main-
tenant le plus fréquent. On appelle aussi galerie les
branches de ressort qui entourent ’annean des becs
sinombres et maintiennent la cheminée de verre.

Griffes. Les branches de ressort dont nous venons
de parler se désignent par cette expression.

Grille. Tube situé entre les deux cylindres du
bec des quinquets.

Gouge. Gros poingon de fer se terminant en demi-
cercle tranchant par le bas.

Hydrostatiques ( Lampes). Ce mot grec, qui signifie
équilibre des liguides , indique le mécanisme de ces
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appareils, ou I'huile s’¢léve du pied jusqu’a la r_néc_he {
par une force de pression, a 'aide d’un llquxde‘.I
convenable.

Impression. Le peintre en bitimens désigne par ce {
terme les premiéres couches de blanc de céruse broyé
a P'huile, qu’il place préalablement sur objet qui
doit recevoir la peinture a P’huile. .

Lampiste. On désigne sous ce nom le fabricant de
lampes. Ce titre ne date que depuis I'invention des
lampes astrales, par M. Bordier-Marcet. A

Lampes @ double courant d’air. Source de Part du
lampiste et de tous les perfectionnemens qu'il a
éprouvés depuis. Cette découverte d’Ami Argand
introduisit les méches en forme de cylindre creux,
les cheminées de verre, etc.

Limes. Les limes du ferblantier n’ont rien de par-
ticulier que leur emploi; elles servent a enlever
Pexcédant de la soudure et a aplatir les bords des
replis soignés.

Lisiére. Quand les feuilles de fer-blanc ont recu
une seconde immersion dans la chaudiére & lisser, le
fabricant de fer-blanc les en retire, et lenr donne
un coup vif avec une baguette. Cette percussion
débarrasse la feuille de ’étain excédant, et celui-ci
en tombant laisse une légére trace, que les ouvriers
désignent pas le nom de lsiére, parce qu’en effet
elle se voit sur le bord de la feuille. ;

Maillet. Le ferblantier a plusienrs de ces marteaux
de bois, qui lui servent 4 emboutir. Cet outil se pré-
fére au marteau de fer, parce qu’il produit moins
d’inégalités. 11 ¥y a des maillets 2 pans ronds, et
d’autres 4 pans plats. !

Marteauz. Le travail du ferblantier exige un grand
nombre de ces instrumens. 1l a les marteaux a pla=
ner, a emboutir, i réparer, etc.

Moiré métallique. Fer-blanc sur lequel on produit
des reflets brillans, par Paction réunie de la chaleur
et des acides, 5
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Monter l'ouprage. C’est réunir ensemble divers mor-
ceaux qui composent une piéce.
Monter au repli. Quand un vase de fer-blanc ne doit
1

pas aller sur le feu, ou qu’il se fabrique avec peu
de soin , Pouvrier se contente de former un repli 2
J'une des piéces, et de le rabattre sur le bord de la
pié(l:_e correspondante, 2 laquelle il 0’y a point de
repli.

I]’}Ianter en agrafe. (Voyez Agrafer.)

Monter une lampe. C’est en réunir toutes les piéces,
sans autre soin que de les faire exactement se rap-
porter ensemble, et les maintenir au moyen d’une
branche a vis et d’un écrou.

Mordant. Application propre a retenir et i fixer
sur les parties qui en sont enduites de I'or on de
'argent en feuiﬂes.

Or-couleur. (Voyez Pincelier.)

Ourler. C’est, 1°. replier le bord d’une pitce de
fer-blane; 20. passer un fil de fer sous le repli;
3°. c’est de fixer le bord du repli, et de lui faire
embrasser le fil de fer a I’aide d’un marteau.

Ourlet. Bordure obtenue par opération précé-
dente.

Palette. Le doreur nomme ainsi un bout de queue
de petit-gris, disposé en éventail a I'aide d’une carte.

Parer les feuilles. Les battre avec un marteau de
fer poli sur un bloc de bois bien uni. C’est la méme
chose que polir. |

Payillon. Partie conique d’un entonnoir.

Penombre. On nomme ainsi la dégradation insen-
sible du passage de 'ombre a la lumiére.

Persillées. On nomme ainsi les feuilles de fer-blanc
dont la surface présente comme une multitude de
gercures , de taches et de petits trous.

Pied-de-chépre. Morceaun de fer semblable 2 un tas,
mais moins large et plus élevé.

Pincelier. Petit vase dans lequel les peintres lavent
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et nettoient leurs pinceaux chargés de coulears
broyées et détrempées i I’huile. Ce nettoyage pro-
duit une substance grasse et fort gluante, que I'on
appelle or-couleur.

Pinceau a ramender, Ce pinceau, doux et arrondi
sert & réparer les défauts de la dorure.

Préler. C'est frotter avec I’herbe appelée préle
(equiseta) une surface pour commencer i la polir.

Planer. Rabattre sur]]e tas, avec un marteau poli,
les grains de fer-blanc.

Plateau de plomb. Appareil nécessaire au décou-
page des emporte-piéce.

Poingons a découper. Emporte-pi¢ce ordinaires.

Polir. Polir le fer-blanc, c’est le frapper avec un
martean ; polir le vernis, c’est le frotter avec de la
pierre ponce ou du tripoli en poudre.

Pompe a double effet. Mécanisme de la lampe Carcel.

Porte-méche. Appareil sur lequel porte la méche
des lampes; il varie souvent selon la forme de cha-
cune d’elles ; mais le plus communément c’est un
cylindre allongé de fer-blanc, ou un anneau de méme
matiére. -

Porte-werre. Cylindre court, qui entoure ordinai-
rement le porte-méche et recoit Ja cheminée de
verre. On le fait maintenant presque toujours en
cuivre et orné d’une galerie circulaire.

Racler. Préparation pour étamer. ( Voy. vier. )

Racloir. Instrument de fer propre a gratter la sur-
face de P’objet qui doit recevoir l")élamage.

Ramender. Quand la dorure a des manques, cas-
sures ou gergures, on mouille la place défectueuse,
et Pon y pose délicatement un petit morceau d’or
en feuille.

Réparer. OPération qui consiste & abattre,avec un
marteau les inégalités produites par le marteau A 4
emboutir la téte de diamant.

Reflecteur. Ce now indique un appareil pour ré-
fléchir la lumiére. On en fait en papier, en cristal,

{

:
8
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en verre dépoli, en tole vernie a blanc, en gaze,
enfin en porcelaine blanche.

Sinombre (Lampe et bec). Imaginés par M. Phi
Cette invention différe peu des lampes astrales. La
Jampe sinombre est remarquable par son réflecteur
avant la forme d’un vase. Le bec sinombre est fort
é'fégam.

Souder. Clesten quelque sorte sceller le montage
des piéces de fer-blanc, en faisant fondre sur les
jointures la composition qui forme la soudure.

Soudure. C'est un mélange dont I’étain est la base.

Tas a planer. Morceau de fer carré dont la face de
dessus est polie et fort unie, tandis que celle de
dessous est en queue, afin d’entrer dans un billot.

Tas a soyer. 1l est semblable a4 une higorne. Le
ferblantier Pemploie a faire les ourlets.

Teinte-dure. C’est un enduit placé préalablement
sur un objet qne I'on veut poin({’re, vernir ou dorer.
(Voyez Impression..)

Vésiculées. Les feuilles de fer-blanc qui demeurent
trop long - temps dans l’acide deviennent wésiculées,
selon I’expression des ouvriers, c’est-a-dire que leur
surface, se boarsouflant en beaucoup de points,
présente des vésicules nombreuses.

FIN.
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