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PLANCHES
I/ Tl W ol v 3 o

NOTA. — Les lettres M et P-B, inscrites ci-dessous et en téte des
Planches, indiquent les usines de fabrication. 1
L’usine d’ANTOIGNE, dont la gare est MONTBIZOT (Sarthe), est
désignée par la lettre M.
L'usine de PORT-BRILLET (Mayenne) est désignée par les
lettres P-B.

EAU & GAZ

Usines de Nes des G
fabrication Planches

M 1  Tuyaux (Fagon Paris), Tuyaux (articulés).

M 2  Coudes courants du commerce.

M 3  Tuyaux & brides, Gones, Manchons.

M 4  Raccords usuels pour Tuyaux.

M 5 Tuyaux 4 emboit t, joint au tch B.S.G.D. G.

M 6 Tuyaux — — (systeme Somazée).
M 7  Tuyaux cylindriques, Tuyaux pour serres.

M 8  Dimensions des brides de Tuyaux, Colliers de prises. ¢
M 9  Consoles, Colonnettes pour Supports de Tuyaux et Robinets.
M 10  Borne-Fontaine & Levier (Type d’Angers).

M 1 —_ a Repoussoir (Type du Mans), & volant, & jet continu.
M 12 - — ( — de Paris).

M 13 - 4 Vis (Types Ouest et Orléans).

M 14  Bouches d'arrosage pour villes et jardins.

M 15  Accessoires pour Bouches, Bondes de fond, Clapets, Crépines.
M 16  Robinets-Vannes, Robinets d'arrét, de puisage.

M 17  Bouches a Clef, Regards pour Robinets.

M 18  Trappes de Regards N** 14 12.

M 19 —_ N~ 13 a 22,

M 20 —_ de Fosses, Caniveaux spéciaux.
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| Tsines de Ko des
I fabrication Planches

M 21  Grilles d'égott, hes ou tes inod
! M 22  Bouche d’égout inodore (systéme Barbat), Plaques pour Caniveaux.
£ M 23 PL hes, Trappes asphalté
M 2  Colonnettes et Appliques, Piéces brutes pour Pompes, Clapets.
P-B 25 Pompes pour puits et purins.
. P-B 26  Pompes aspirantes sur madriers.
[ PB 2 - 2
P-B 28  Pompes-Bornes sur patin ou tubulure.
M 29  Fontaine-Wallace simple.
M 30 - avee vasque.
M 31  Bornes-Fontaines & consoles et ronde.
F M 32  Fontaine-Wallace applique.

CONSTRUCTION, FUMISTERIE, AGRICULTURE, CHEMINS
DE FER, DIVERS

M. P-B 40  Tuyaux de descente, unis.
M. P-B 41  Tuyaux de descente, cannelés, ovales, 1/2 plats, Chasse-Roues.
l P-B 42  Gargouilles et Caniveaux.
4 P-B 43  Grilles gratte-pieds, Plaques & jour, quadrillées, de seuils, de marches.
‘ P-B 4%  Colonnes pleines ef creuses.
3 P-B 45 - - Chéssis pour devantures.
3 P-B 46 Drains pour écuries hori les (systéeme B iey; B. S. G. D. G.).
P-B 47  Colonnes, Mangeoires pour écuries.
? 2 P-B 48  Rateliers d'écuries, Fers & repasser.
M. P-B 49  Cheminées en fonte (Types divers).
" P-B 50 Plaques a rosaces et fleurs de lys pour cheminées.
M. P-B 51  Plaques foyéres unies, 4 filets, 4 sujets.
P-B 52  Plaques i sujets, ondulées, d'ancrage.
M 53  Cloches et Cylindres de Caloriféres, Barreaux, Poids d'horloge.
P-B 54  Grilles 4 houille, Auges & chevaux et bestiaux.
o P-B 55  Pieds de Bancs pour villes ¢t jardins.
P-B 56  Bancs montés pour villes.
P-B 57 — pour jardins.
P-B 58  Arceaux de jardins, Porte-Manteaux, Crachoirs.
P-B 59  Porte-Parapluies, Porte-Pelles, Pieds de tables de café.
: P-B 60  Pieds de tables, de Bancs pour Ecoles, Haltéres.
P-B 61  Charrues, Bouches de four, Tuyéres, Enclumes.
P-B 62 Machines 4 cintrer, Machines & refouler.
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Usines de Kes des
fabrication Planches
PB
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Roues de Wagonnets, Cabrouets, petites Voitures, Charrues.
Volants, Poulies, Crics et Patins pour Voitures, Boites de Roues.
Matériel de Moulins 4 Pommes; Moulins montés.
Vis en fer pour Pressoirs.

= = (Dimensions.)

= - (systémes Rollin, Mabille).
Poéles 4 cloches, carrés, Potagers, Poissonniéres, Coquilles a rotir.
Eviers, Réchauds, Pots de cuisine, Poterie du Périgord.
Chaudrons, Galettoires, Casseroles, Poéles 4 Marmites.
Marmites diverses, Cagnards, Tourtiéres, Pots Limousins.
Coquelles, Chaudiéres, Fourneaux-Etouffoirs, Boudues.
Chenets pour Cheminées.
Poids & peser, Frangais et Espagnols, de 100 kilos.
e g & Agricul

Four-Boulangerie.

e.

Roues de Wagons, Moutons, Sabots, Pilons, Boites & graisse, Coussinets.

Plaques tournantes & voie étroite.
- Colonnettes de barriéres, Poteaux indicateurs.
Changements et Croisements de Voies.

APPAREILS POUR USINES A GAZ

M. P-B 90 4 126.

P-B 128
M. P-B 129
M 130

—coco—
(Voir I'Album spécial.)
Candélabres ordinaires.

- 4 consoles, ornés, Consoles, Portes.
— ornés.

e
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PL. N 1 M AR R LERRAULY. M. PL. N° 1
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUCTEUR, LE MANS A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, L MANS !
TUYAUX, FAGON PARIS, fprouvés a 10 Atmosphéres TUYAUX, FAGON ARTICULE, tprouvés & 10 Atmosphéres
LONGURUR UTILE | DIAMETRES POIDS LONGUEUR UTILE | DIAMETRES POIDS
Qs « e dos @ par
Tayaax millimttres | Mitro coaraat Tapaux millimbtres | Mdteo coorant
=/, K. = K.
. "l s 1= w™| &
1=t 2 P 650
P 40 690
= et 9n
40 780 50 D450
2 t 45 10 00
1™ 50 et 27 50 60 11 50
50 11 30 bl 13 00 |
o |
2250 54 12 80 80 16 40 :
%0 14:60 1750 et 3% 100 22 50
68 16 00 ‘l‘_) : 052
L 18 20 1%
< 81 22 00 [ 150 3150 ]
5 100 27 00 ll % %00 5
3 108 31 00 o %100 : %
N 120 34 50 o o 3
: 3 125 36 00 3 o0 ity 5
] 135 37 30 e o0 s
: 150 40 83 &% i 3
162 47 00 \' sy e
| 175 50 00
| ’ 200 56 33 300 90 00
| 216 65 00 320 25 00
250 7% 33 330 100 00
350 113 00
300 9 75 - 360 122 00
350 120 87 50 127,60
& 49 150400 100 133 00
: 500 e 500 180 00
. | LL LS 600 262 50 600 230,00
Voir dessins et dimensions des raccords aux PI. N* 2, 3et 4.
La tolérance minimum dans le poidsjyaux est de 1/20° en plus ou en moins y ZO i




PL. N' 2 M.
A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNstrucTEUR, LeE MANS .

COUDES COURANTS DU COMMERCE

COUDES A EMBOITEMENT ET CORDON COUDES A EMBOITEMENT ET BRIDE

N4

COUDE AU 1/
//

\\
‘\‘ / /
/]
N2 .‘*.;;/, N5
V/ COUDE AU 1,8 =

COUDE AU 1,8°

. N3 N6

COUDE AU 1/16*

COUDE AU 1/16*

RAYONS MOYENS DES COUDES AU

DIAMETRE
des
COUDES

1/4 ou 90 DEGRES  |1/8" oU 45 DEGRES| 1/16° ou 22°30 N 7. — COUDE AU 1/4 A PATIN
L it (Se fait 2 Emboitement et Cordon, et &
30 | 0°250|0.150] » » |0%250[a.150{ » | 0°250{ « | » Emboitement et Bride sur tous les
35 | 0.2500.150| » » |0.2500.150| » | 0.250( » » rayons ci-contre.)
E 40 | 0.250]0.150/0.100/0.065{0.250{ » | » |0.250] » | »
¥ 45 | 0.250(0.160] » | » |0.250{0.500| » |0.250/0.100| »

50 | 0.250(0.170| » | » [0.250| =» 0.250{ » | »
i 54 | 0.500| » » | » |0.500| » » |0.500| » »
i 60 | 0.500(0.300/0.180{0.160{ 0.500, » | » |0.500( » | »
| 68 |0.500|0.300 » | » |0.500| » | » |0.500] - | »

v

| 75 | 0.500| » [ » | » |0.500| » | » 0.500 » | »
| 81 | 0.500|0.200{ » » |0.500 » » | 0.500{ » »
| 400 | 0.500(0.250/0.200 ~ |0.500]1.000{0.300f 0.500}0.700(0.8500)
g 408 | 0.500{0.700| » » |0.500[ » » | 0.5000 » »
i 120 | 0.500| . » » |0.500] » » | 0.500[ » »
425 | 0.500|0.300{ » » |0.500| » » | 0.500{ » »
435 | 0.500( . » » |0.500 » » [0.500] » »
450 | 0.500{0.2000 » | » |0.500| » | » {0.500| » | »
462 | 0.500] » » » |0.500| » | » |0.500| » »
475 |0.500) > | » | » [0.500 » | - |0.500| » | » NOTA
200 | 0.500|0.300/0.2000 » |0.500, » | » |0.500{ » | » —
246 | 0.500f » | » 0.500{ » | » |0.500 » | » Lorsque les commandes ne por-
250 | 0.500| » [ » | » 10.500{1.000 » |0.500| » | =» tent aucune désignation de Rayons
300 | 0.500{0.750f » | » |0.500{1.000, » |0.500| » | » les coudes sont toujours expédiés
350 (4.500f » | » | » [4.500[ » | » 14,500 » | » avec les Rayons indiqués en chif-
400 | 1.500f » » » |4.500 » | » |1.500 - » fres gras, qui sont du type de la
! 500 | 4.500f » » » |4.500] » » |4.500{ » » ville de Paris.
600 | 4.500| =» » » [4.500 » » 4.500| - »

H = Les peids ne sont qu'approximatifs
F‘-“USE‘ ULTIM
‘ ULTIMHEAT" M




Twe. ® LEBRAULT.

M.

PL. N° 2

A. CHAPPEE, FonpeEur-CoNsTRUCTEUR, L MANS -

N9

COUDE AU 1/8°

COUDE AU 1/16°

COUDES COURANTS DU COMMERCE

COUDES A BRIDE ET CORDON

N° 10

22230.

12

COUDE AU 1,8

K13

COUDE AU 1/16°

COUDES A BRIDE ET BRIDE

E 2 RAYONS MOYENS DES COUDES AU
Hga
278 1/4 ou 90 pEGRES 1/8* ou 45 DEGRES | 1/16 ou 2230 :
a N° 14 — COUDE A PATIN !
millim, e |
30 [07250(0.156| » | » » 10250 /0.150| » » [0°250| » > (Se fait a Bride et Bride, et
35 [0.250(0.150 » | » | » |0.250{0.150| » | » |0.250| » | » Bride et Cordon, sur tous
40 |[0.250(0.150| > » » [0.2500.1500.100/0.065|0.250| » » les Rayons ci-contre.)
45 |0.250(0.160 » » » 10.250/0.160| » » 10.2500.160 0.100
50 |[0.250(0.300/0.170| » | » [0.250}0.300(0.170| » |0.2500.300/0.170
54 |0.5000.110| » » » [0.500| » » » 10.500| » »
60 {0.500 |0.300{0.180/0.160| » |0.5001.0000.300/0.180|0.500|1.000/0.300
68 [0.500 (0.300| » » » 10.500{0.300( » » 10.500| » »
75 |0.500| » » » » |0.500| » » » 10.500| » »
81 [0.500 [1.500/0.300{0.200(0.150{0.500 {1.500|0.300{0.200| 0.500|1.500 [0.300
400 |0.500 |0.6000.4000.200 {0.160 {0. 500 |1.000 {0.600 0.400 | 0. 5001.000 [0.600;
408 |0.500{0.700(0.200| » » |0.500/0.7000.200{0.150( 0.500{0.700| »
420 |0.500|1.000f » | » | » [0.500{1.000| » » |0.500{1.000( »
125 [0.500 |0.400{0.300{0.200| » [0.500|0.400/0.300(0.200|0.5000.400(0.300
435 10.500 0.300/0.1800.150| » |0.500 [0.300(0.180{0.150|0.500/0.300| »
450 |0.500 |0.750/0.500{0.200{ » |0.500 {0.750/0.4000.200|0.500 |0.750 [0.400|
462 [0.500 |0.3000.250[0.200( » |0.500(0.3000.250| » [0.500/0.300 » 3
478 |0.500 | » » » » |0.500{ » » > 10.500 » »
200 |0.500 |0.3500.5000.200| » |0.80010.350/0.300{ » |0.500 » | »
216 (0.500 [0.350| » | » | » [0.500[0.30| » | » [0.500| » | » e
250 [0.500 |1.000(0.4500.3000.250| 0. 500 |1.000/0.450{0.300{ 0. 500 |1.0000.250] ey
300 [0.500 |0.750| » | » | » |0.500[1.000{0.750{ » |Q.5001.000/0.750
350 (4.500 |0.450| » | » | » |4.500(0.450| » | » |4.500/0.450| » ob:e‘:-::ticl:q::afi?;sn’tm?éme.
400 |4.500 [1.000| » | » | » |4.500{1.300{1.000{ » |4.500{1.300(1.000
500 (1.500| » » » » 14.500{ » » » [4.500| » »
600 [4.500f » | » | » | » |4.500 » | » | » |4.500| » | » i

Les poids ne sont qu'approximatifs

ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N° 8 M.

A. CHAPPEE, FoNDEUR -CoNSTRUCTEUR, LE MANS:

RACCORDS COURANTS DU COMMERCE

Raccord & Bride et Cordon Raccord & Bride et Emboitement

F

N 16

N7 — Tuyau a 2 Brides

TABLEAU DONNANT LES DIMENSIONS ET Poips DES RACCORDS CI-DESSUS

N* 45 — & BRDE & CORDIN Ne 16 — A BADR & EXBOITRIEN N° 47 — A DIUX BAIDS
Diamaire | LOVESERE | Poids | Dismbtre 7:595? Poids Diamdtre m‘;';:“ Poids
intérieur i du raccord intérieur | oovimom | du reccord intériour | mayimum | d'un tuyan

30~ 2400 30%/~ 3200 30%| 1=000 8%000

% 2.700 3% 3.850 3% | 1.250 | 11.000

40 3.000 40 4.500 40 20.000

s (T 450 s (U800 450 a5 ) 26.000

50 6.000 50 9.000 50 2.000 29.000

54 8.000 54 10.300 54 5 32.000

60 10.000 60 13.000 60 36.000

& 10.500 68 14.000 6 54.000

b3 12.400 s 15.500 6 62.000

81 13.400 81 17.000 81 74.000

100 17.000 100 20.000 100 90.000

108 17.800 108 21,400 108 103.0%0

120 19.000 120 23.600 120 115.000

125 20.000- 125 24.950 125 [ 399 190 000

135 22.000 135 26.000 135 125.000

150 25.000 150 28.500 150 136.000

16 [ T | 5000 w2 [ 72| 3100 162 155.000

175 29,000 15 33.500 175 168.000

200 33.000 200 38.500 200 190,000

216 36.600 216 40.000 216 195.000

350 70.000 350 78.000 350 2.500 | 360.000

400 84.500 400 93.000 400 450.000

500 110.000 500 122.000 500 587.000

600 146.000 600 160.000 600 785.000

Q&= _| ] 1

Les poids ne sont qu'approximatifs




e M. PL. X 3

A. CHAPPEE, FoNDEUR -CONSTRUCTEUR, L IMANS

CONES COURANTS DU COMMERCE
N 18 FI ) LS. Y N 20
A Emboitement et Cordon N°19 — A Emboitement et Bride - A deux Emboitements

;me«ww(»aswi

N* 23 — A deux Cordons

< Longuoar wlile~0400, )} Longuaw: _xlile - 0= 400

-=== -
NOTA — Les modéles ei-dessus sont faits pour des diamétres éculifs; on peut né i écuter sur
étres et toutes I , mais avec frais de modéles supplementmres
BIAMETRE SAILLIE
N 2. — MANCHONS DU COMMERCE i ey
i, = . i des manchons
(Voir ci-contre les dimensions et poids) dants | Manchons SAE droits
Manchon droit ordinaire 30| 50%p= 44000
35 5 - 5.000
40 70 07200 ¢ 0=100 6.000
45 s 7.000
50 80 | 0.250 9.000
54 90 | 0.300 11.000
60 102 3 14,500
6 | 108 ; 0.350 0 0.125 | 45 099
B 115 19.000
81 121 21.000
100 142 23.000
108 150 25.000
120 160 ) 0.400 27.000
125 165 28.000
135 15 31.000
150 193 u150 34.000
_ _ ; 162 | 208 | 36.000
e donguaw |} Se font également avec tubulure 1% | 219 40.000
4 bride. 200 244 45.000
Manchon spécial A 2 Emboitements 216 | 260 48.000
S Z Le manchon ci-con- 250 296 56.000
tre se fait sur tous 300 350 ) 0.450 72.000
diamétres et 4 des lon- 350 402 87.000
gueurs variables, mais 400 453 § W 102.000
avec frais supplémen- 500 554 132.000
taires. 500 658 [ h 165,000

Les poids ne sont gqu'approximatifs




PL. N' %

M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTevr, LE MANS

TABLEAU DES PRINCIPAUX RACCORDS USUELS

AVEC LEUR LONGUEUR MAXIMUM POUR TOUS DIAMETRES

N°28. — T a Emboitement et Cordon
avee tubulure & emboitement

ZJ.yunr..auwzmuu :

N’ 32. — Croix 2 Emboitement et Cordon

avec 2 tubulures 4 emboitement

i..... Longneur e maimum,

N* 36. — T a Emboitement et Cordon

avec tubulure & bride

N 40. — Croix & Embeitement et Cordon
avec 2 tubulures & brides

I

NOTA. — Les

DIAMETRE
intéricur
DES RACCORDS

LONGUEUR
utilo
MAxiHoN

N* 29. — T a Emboitement et Bride
avec tubulure & emboitement

m/n
30

35
40
45
50

500

12000

1m250

1500

20500

N 33. — Croix & Emboitement et Bride
avec 2 tubulures & emboitement

N 37. — T A Emboitement et Bride
avec tubulure & bride

N° 41. — Croix a Emboitement et Bride

avec 2 tubulures & brides

5 s

-

e 5
L Longueur wlide mosimumn

ds ne peuvent dép

la

1

Ils peuvent recevoir plusieurs tubulures.
Les tubulures ne peuvent avoir quun diamétre égal ou inférieur 2 celui du tuyau.

r maximum indiquée au tableau.

MUSEE ULTIM
ULTIMHEAT

Les poids me sont qu'approximatifs




IMP. E. LEBRAULT.

M.

PL. N &

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, LE MANS

TABLEAU DES PRINCIPAUX RACCORDS USUELS

AVEC LEUR LONGUEUR MAXIMUM POUR TOUS DIAMETRES

N 30. — T a Bride et Cordon
avec tubulure & emboitement

L

. ETe S ...
Jonguer wicle maximum.

N° 34, — Croix a Bride et Cordon

avec 2 tubulures 4 emboitement

N 38, — T a Bride et Cordon
avec tubulure a bride

BT A

N° 42. — Croix a Bride et Cordon
avec 2 tubulures 4 brides

£

Pour les donner bien

DIAMETRE
intéricar
DES RACCORDS

/i
30

35
40
45
50
54
60

LONGUEUR
utile
MAXINOM

1=000

g 1250

| 1#500

27000

27500

: 1o le diamétre intérieur du raccord principal et celui de
chacune des tubulures; 2* toutes les dimensions représentées sur les raccords ci-dessus, par la lettre X. Pour
les emboitements, la longueur utile compte toujours du fond de ces emboitements.

Ne 31. — T a Bride et Bride

avee tubulure 4 emboitement

o e . :
Longuear ulie mazimun

N° 35. — Croix & Bride et Bride

avec 2 tubulures & emboitement

Lenguetr. wlele maxisum

N 39. — T a Bride et Bride

avec tubulure & bride

. O

. : =
o Longuens alite  mazimun

N° 43. — Croix a Bride et Bride

avec 2 tubulures & brides

G A
: Longueur _udile. mazanum

Les poids ne sont qu'approximatifs

T X A; e
mﬂm 1)
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT" MUSEUM
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PL. N*° B

M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrRucTEUR, L MANS

TUYAUX A EMBOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUC (Brevert S. G. D. G.)

POUR CONDUITES D'EAU ET DE GAZ
I:lprouvés 4 un

|
WIAMETRE| |

Longuew- ulile,

de 10 &
DIAMETRE | PRIX DU METRR
R
LONGUEUR UTILE & e
30 2710
£00 § 40 245
e 50 2 80
LEGENDE 2}
g &:50 ; 60 335
Brids de
A fis g deotf - 1o
choue.

o cl:nr:oolﬂl;nent 2 25
gh(u a 90 465
- 100 565

lie d'accrochage
F mdn.mlu. 110 6 40
125 7 80
300 135 825
150 9 50
160 10 40
175 12 20
200 14 »
25 16 60
250 19 10
300 24 40
350 30 »
400 400 35 50
500 47 50
600 6l »

NOTA. — Tous les accessoires pour joints (boulons, bagues,
rondelles) sont fournis avec les tuyaux et compris dans les
prix ci-dessus.

INSTRUCTION POUR LA POSE

Les Tuyaux étant descendus dans la tranchée, il faut :

1* Avant d'engager le cordon C dans I'emboitement D,
enfiler la bride de serrage A sur le corps du tuyau, ainsi
que la rondelle en caouichouc.

2* Cela fait, on emboite les tuyaux l'un dans l'autre, et on
place la bague en deux piéces E sur le corps de tuyau, et
de fagon qu'elles' viennent s'appuyer sur la rondelle en
caoutchouc.

3" Amener en place la bride de serrage A, en coiffant
la bague en deux piéces E; engager ensuite les boulons
de serrage, de fagon qu'ils viennent s'ancrer sur la saillie F
et opérer le serrage.

MHEAT

AT* MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs




%P, B, LEBRAULT. M. PL. N° B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTEUR, LE MANS

RACCORDS POUR TUYAUX A EMBOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUC (BreverE S. G. D. G.)

POUR CONDUITES D'EAU ET DE GAZ

MANCHON UNIVERSEL

NOTA. — Le Manchon universel se fait avec ou sans tubulures & bride ou & emboftement. Les Cénes de
réduction se font & deux brides ainsi qu'a emboitement et cordon, par n'importe quel bout.

Coudes au 1/8 et et au 1/16, bouts au-dessous de 0~50, comptent pour. . 4=»

— au 1/4, manchons, bouts de 0504 0*99. . . . ... ...... 150
PRIX DES RACCORDS. . . { Boutsde1*»al™49. .. .. .. -2
= e 1"50. A 1P00C i3 Sieis meiv e el sty skl s, 250

— de 2" et au-dessus, compwnt pou.r le tuyau entier. .'

e —

Avantages du Joint au Caoutchoue, Breveté S. G. D. G.

L'emploi du Joint au caoutehouc présenle, au point de vue do la facilité, de la rapidité et de I'économie
de la pose, des a depui: ps; mais le Joint actuel se recommande en outre par
les perfectionnements smvanu :

1* En raison de leur forme trés simple, ces tuyaux sont moulés et coulés debout et 4 grande longueur,
d'aprés ies meilleurs procédés connus sujourd’bui.

es Pieces mobiles, lé part, 8’ saines et nettes.

2 Si & la pose ou i la dé se une des piéces mobiles vient 4 se briser. l'accident n’a pas d
car le Tuyau, picee prmc!ll)a e, reste intact.

3 Le déboitement des Tuyaux est impossible quelle que soit la pression & laquelle ils sont soumis.

4° Avec le Manchon universel et les Raccords indiqués ci-dessus, toutes les combinaisons, se présentant
daxs V'installation des conduites, peuvent étre résolues.
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Appareils spéciaux pour le service des Eaux et la fabrication du Gaz
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PL. N* 6 M.
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrRUcTEUR, L MANS

TUYAU A EMBOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUC (SYSTEME SOMZEE)
POUR CONDUITES D'EAU ET DE GAZ
és 4 un mini de 10 A éres. )

(Ep

f LONGUEUR | DIAMETRE POIDS PRIX

| approximatif DU METRE
SHLE BN MULDBTRES| oy yhrep | (joint compris)

2 2= 00 40 8* 2150

=% § 50 9 2.60

t 6 11 2.80

70 14 3.20

80 17 3.85

90 20 4.50

100 23 5.10

110 26 5.7

125 29 6.35

SHod 135 32 7.10

150 35 7.70

1% 41 9.00

200 50 10.85

= 225 60 13.00

\ 250 o 16.15

‘ 300 97 20.35

4= 00 400 135 28.25

( 500 165 3500

15 !

NOTA. — Les raccords sont comptés pour le double
LEGENDE de leur longueur utile.

A. — Terre glaise placée aprés l'essai de la con-

duite et destinée 4 préserver le caoutchouc. Pt
B. — Rondelle en caoutchoue. “nF
C. — Gorge recevant la bague de caoutchouc avant,

Iemmanchement du tuyau.

TUYAU DISPOSE POUR ETRE MONTE

g D. — Rondelle en caoutchouc.
LEGENDE E. — Cales en bois facilitant le glissement du tuyau.
F. — Levier en fer servant & emboiter le tuyau.

Tord de lo Jranchee

TR ) e e L

ﬂ f Les poids ne sont qu'approximatifs
| UL
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inp. ®. tEBRAGLT. M. PL. N' 6

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

RACCORDS POUR TUYAUX A EMBOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUG (sYSTEME SOMZEE)

POUR CONDUITES D'EAU ET DE GAZ

COUDE AU 1/4 BRIDE ET CORDON

d Longocur invvariadle Q400

COUDE AU 1/8 BRIDE ET CMBOITEMENT

Longuer invearicdl
0200

< 2 B

T avec tubulure 4 Bride ou 4 emboitement

COUDE AU 1/16 SRR

NOTA. — Les raccords droits ci-dessus, & bride et cordon, & bride et emboitement, peuvent se faire avec
tubulure & bride ou a emboitement, sczlon la demande.

AVANTAGES DU JOINT AU CAOUTCHOUC (sySTEME SOMZEE)

Le joint S ser de par son étanchéité, la rapidité et la simplicité de sa pose.

On place la bague en caoutchouc dans la gorge C du bout maile et par un mouvement en avant du
levier F, on fait pénétrer ce hout, dans I'emboitement correspondant. La bague entrainée roule sur elle-
méme, s'aplatit dans l'espace conique et assure une étanchéité compléte. Le premier ou:rier venu peut donc
faire cette opération.

En raison de sa grande simplicité, ce joint est flexible; il permet la contraction et la dilatation des tuyaux
et supporte toutes les vibrations du sol.

A~
Les poids me sont qu'approximatifs fﬁ? LO G
MM 2
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PL. N* 7 M.
A. CHAPPEE, FonpEur-ConsTtrRUCTEUrR, LE MANS

TUYAUX CYLINDRIQUES JOINT A BAGUE

Diamdtre en | 1001408425 | 135|450 | 462 | 200 | 216

miliimatres.

400 | 500

&
% | 8
g
*r|§

Longueur des | 42 | ga 3=| 32|33 [3 |3 |3

tuyaux.

ol R e

Poids par  |oge, 196w, (31% |34% | 37'5] 43% |49°1 |58%| 671|867 1004 134"4(179'1 2432

mdtre.

Poidsdelabaguel 43 | 5%, | 6% | 6% | Too| 9% [10V7|12%|13%5| 17| 21'5| 26% | 34 | 39'5

droite.

Poids dolabaguel 7, | gr, | g%, |10% [12% | 14% [16% | 17| 235 |27 | 32%| 42% | 585 | 75%

conique.

TUYAUX A BRIDES JOIRT AU CAOUCTCHOUC

Diamatre on millim. 30| 35| 40 | 45 50 | 55 60 | 125 | 450

Longueur des taysux | 17009|17000{4" 000 | 1 000| 1 000| 4 000 1”000 | 1”500 1"500

Poids du mdtre 6‘00081‘0009‘00010'[5001{000 11,(50012‘000 l(00044000
Foide dune zondslle en | o 0anlo 022[0 025) 0 027] 0 031| 0 04| 0 038{ 0 330 0 %00
Poids de 2 boulons. |0 200/0 200/0 250 0 250{ 0 250{ 0 300| 0 300| 0 800| O 800

Rayon des coudes 0 250|0 250|0 250( 0 250 0 250 0 250| 0 250 0 450| 0 450

Les Poids ne sont gqu'approximatifs.




ixe. B, LEBRAGLY. M. PL. N'7

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, L MANS

TUYAUX POUR CHAUFFAGE DE SERRES

TuYAUX. RACCORDS SPECIAUX.
Diamatre| Lor- |Poids du LONGUEURS RAYONS |Dism.
on gueur | mdtre ——— des
millim. | utile | courant A B c D BE F R T brides

20 | o | 13000 | 6 100(0 5200 20| 220]0 190]0 70| 300]5 100 0 160
80 | 3 | 1500010000 3200 2700 2200 120]0 170{0 300}0 100 | 0 170

RaccorDs sPECIAUX.

wewr wlie 3700

Long

Nota. — Le joint se fait avec du plomb coulé et maté, soit plus avec une dell tch
comprimée entre le bout du tu)au et le fond de l’embdiwment

Les Poids ne sont qu'approximatifs.




PL. N'8 M.

A. CHAPPEE, FonDEUR~CoNsTRUCTEUR, LE MANS

BRIDES DU COMMERCE POUR TUYAUX DE CONDUITES D’EAU & DE 6AZ
BRIDES OVALES POUR TUYAUX DE 30 A 50 */-
N* 1. — ORDINAIRE N° 2. — VILLE DU MANS N* 3 — VILLE D’ANGERS

Diam. A D Dim. A|B | C | D Dism. A [ B | C
3 rumbraes P P
30 et 35 70 30135 | 80 | 120 | 75 30et35 | 82| 125 | 67
40 et 45 3 40et45 | 85 | 130 | 80 40etd5 | 115 | 168 | 90
50 83

BRIDES RONDES POUR TUYAUX DE 5% =/ ET AU-DESSUS

7

BRIDES FAGON PARIS BRIDES FAGON ARTICULE
DiaMiTRES | fPamsEuRs (23| H2 DiaMBTRES | fPatssEuRs | 23| 23
|— et —~——— g: g§ p—r | — — g: ST
A B c D E F 23] 33 A B c D E Fl=z3| 383
= = i e "60 |165 (210 | 16 | 13| 3 | 3 | I8
‘Z: ﬁ; ;fz ;g :: g ;3, i: 70159 211 18| 15| 3| 3| 18
80 |172 /224 | 18| 15| 3 | 3| 18
63159 f211 | 18 15( 3 | 3 | 18 90 |182 |23¢ | 18| 15| 3| 3| 18
8L 179 (224 | 18| 15| 3 | 3 | 18 100 {205 (250 [ 22 | 19| 3 | 4 | 21
200 | 205 (250 | 22| 19| 3 | 4 | 21 10 | 213 [258 | 22 [ 19| 3 | 4 | 21
108 | 213 (258 | 22| 19| 3 | 4 | @ 125 (230 {275 | 22 [ 19| 3 | 5 | 21 i
120 | 225 |20 | 22| 19| 3 | 4 | 21 150 1257 1306 | 23 | 20| 3 [ 6 | 21
125 | 230 (25 | 22| 19| 3 5 21 160 (269 | 318 | 23 [ 20 | 3 6 21
135 | 210 (285 | 22| 19| 3 | 5| 21 2000|ic0sa| 358 | (23 | 2081 ) |68 21
150 | 257 (306 | 23| 20| 3 | 6 | 21 220 |21 1374 | 23 |20 3 |6 |2
20 (358 (411 | 25 [ 22| 3 | 6 | 21
162 | 269 (318 23| 20| 3 | 6 | 21 260 [368 [421 | 25 |22 | 3 | 6 | 21
175 | 282 | 331 | 23| 20| 3 |6 | 21 280 353 |441 | 25 |22 |3 | 6 | o1
200 | 305|358 ( 23| 20| 3 |6 | 2 300 (418 |474 | 26 |23 | 3 [ 8 | 21
216 (321 (3714 | 23| 20| 3 |6 | 21 320 |433 (494 | 26 |23 |3 |8 | 21
250 | 358 |411 | 25 | 22| 3 |6 | 21 330 |48 (504 | 26 |23 (3 |8 | 21
300 418 {474 [ 26| 23| 3 |8 | 21 350 (468 |58 | 27 |24 | 3 (10 | 24
850 | 468 | 528 | 27| 22| 3 |10 24 360 |478 (538 | 27 |24 (3 |10 24
380 |498 (5358 |27 |22 | 3 |10 | 24
g o g gz ‘2,5, "; ig :: 400 522 [582 |28 |25 [ 3 [10 | 24
600 (726 |78 | 33| 30| 3 [14 | 24 et o2t 1| O (R R L
600 [726 (785 |33 |30 {3 |14 | 24

NOTA. — Les trous se font ronds ou carrés et de la dimension ci-dessus.

0 : Les poids ne sont qu'approximatifs




1MP, E. LEBRAOLT. M. PL. N*8

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConNsTRUCTEUR, LE MANS

COLLIERS DE PRISES D’EAU & DE BGAZ.

Tyee N° 1. — Pour tuyaux de 100 =/=
et au-dessus.

Type N* 2. — Pour tuyaux de 90 =/~
et au-dessous.

COLLIERS POUR PRISE D'EAU

Les tuyaux de plomb pour eaux ont :

5 =/ d’épaisseur pour tuyzux de 20 */;
T— — — —de21,30, 407"

Dans les commandes, indiquer :

1* Diamétre du tuyau. .
- Pri = 150 =/m
2 Diambtre de la prise, } 150-30; Prise de 30 ®/= sur tuyau de )/

COLLIERS POUR PRISE DE GAZ
Les tuyaux de plomb pour gaz ayant des épaisseurs variables, indiquer :
1* Diamétre du tuyau. .
2* Diamétre de la prise. ¢ 54-27-3; prise de 27%/=, 3%/~ d’épaisseur sur tuyau de 54.
3 Epaisseur du plomb .

TABLEAU DES COLLIERS DE PRISES

DIAMETRES INTERIBORS | DIAMETRES INTERIRURS | DIAMETRES INTRRIEURS muimsmmms DIAMBTRES INTERIEURS | DIANETRES INTARIRORS
dunmnldohprba dltuyulhhpﬂu du tuyau |de la priss| du tuysu d»h)rlu du tuyan |do la priss (lw\lldehpiu
| | | | |
( 20~ 20 20 20~ 20
0 27 27 21 21 21 21
l ] 60 100 135 200 350
30 30 30 30 30 30
20 40 40 40 40 40
% 27 20 20 ( 20 20 20
» e % 108 )7 150 {2 26 2 w0 )7
20 30 30 2 30 30 30
21 40 40 . 40 30 40
30 20 = 20 20 20 20
2
- 81 £l 120 # 162 = 250 500 £
20 30 )30 30 30 30
21 40 40 40 40 40
30 20 20 20 20 20
40 21 21 27 21 21
175 600
= 3 0 1% 9% i 3 o | ¥ 93 ) 30
40 40 40 40 40
| | | Tt

Les poids ne sont qu'approximatifs

Q
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PL. N9 M.
A. CHAPPEE, FonpeEur-ConsTRUCTEUR, Le MANS

CONSOLES POUR TUYAUX DE CONDUITES

POUR TUYAUX DE 0710 POUR TuYAux DE 07 50

N

POUR TuvAux DeE 07 20

Nl I
' ==F x ]
: I e
==
o i
Coupe par A,B.

= -..0350..... >
=y - ]
P T 1
PG S anils
=

<

POUR TUuYAuX DE 0715

Coupe par A.B.

[0 [0l
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM




IMP. E. LEERAULT. M. PL. N*9

A. CHAPPEE, FonDEUR-CONSTRUCTEUR, Le MANS

COLONNETTES oc TUYAUX «x SUPPORTS .. ROBINETS-VANNES

COLONNETTE POUR SUPPORTER LES TuvAux £ 0780,1700€T1710 SUPPORTS DE ROBINETS-VANNES DE 0710 A0725
i

Manlewr_variable

.. 0410

o

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N°10 M.

A. CHAPPEE, Fonbeur-ConsTrucTeur, L MANS

BORNE-FONTAINE A LEVIER (TYPE D'ANGERS)

DETAIL DE L’APPAREIL
Echelle au 1.
5

COUPE SUIVANT AB

£

B
Eiy

==

W)

voips 120 k.

NOTA. — Cette borne se livre
avec son souillard avec lequel
elle est boulonnée.

ULTIMHEAT* MUS!

EUM

Les poids ne sont qu'approximatifs




%P, B, LESRAULY. ™. PL. N°10

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, L MANS

INSTALLATION DE LA BORNE-FONTAINE

ELEVATION

BORNE-FONTAINE

CUVETTE OU SQUILLARD

—_—

> BOUCHE A CLEF, OU REGARD

1
Echelle an 1,, il

Les poids ne sont qu'approximatifs ¢




PL. N 11 M.
A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTrRUucTeEUR, LE MANS

BORNE-FONTAINE A REPOUSSOIR (TYPE DU MANS)

Cette borne se fait
aussi avec manceuvre
a levier.

s

..

Y

=

~‘Ii§\\\:\

0,670

BORNE 90 K. SOUILLARD 34 K.

NOTA. — La borne et le souillard

sont indépendants.
- i T ; &g
il Q ﬂfv - Les poids me sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N"11

Le MANS

1MP. E. LEBRAULT,

A. CHAPPEE, FONDEUR ~CONSTRUCTEUR,

BORNE-FONTAINE A JET CONTINU

DETAIL DE L'APPAREIL

S

)

BORNE-FONTAINE A VOLANT, SE FERMANT SEULE

L'APPAREIL

DETAIL DE

mwmmmw:mmm £i T
IR g B vl
Bidgt difsgiiecsi g8 gf |
R Y Mm?mmm.” g.d! 4y
RHHTHHL 28 11

Le cofire de ces deux
itypes de borne- fontaine |—

‘est le méme que celui de|
; la borne-fontaine & repous- |

(Type du Mans), des-
sinée 4 la planche ci-

[1iL]

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM

Les poids me sont qu'approximatifs



PL. N° 12 M‘

A. CHAPPEE, Fonpeur -ConsTRUCTEUR, LE MANS

BORNE—FONTAINE A REPOUSSOIR & RACCORD A INCENDIE (rvPE DE PARIS)

DETAIL DE L’APPAREIL

>

Echelle au é

N
\
il

|

N
758N AN TSN
&

POIDS

K s
N 7
N 2
\\ M ‘\§ N
D) 3
i\
,-' Cette borne se hvre
= \\\\\\“\ == avec son souillard avec

lequel elle est boulon-
née.

MUSEE ULTIMH

ULTIMHEAT

Les poids ne sont qu'approximatifs




TP, E. LEBRAGLT. M. PL. N' 12

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, L MANS

INSTALLATION DE LA BORNE-FONTAINE
ELEVATION

<« BORNE-FONTAINE

«——— RACCORD A INCENDIE

q550

0
204
o ¥

TUYAU DE CONDUITE

PLAN

BOvCHE A OLEF ET (CE 0

ROBINET DARRET /& oy L

TUYAU DE P E28:0) )
) )E____PRISE . gw»j

4
Nanin

TROTYOIR

T
|

GARGOUILLE DU COMMERCE

CHAUSSEE

1
Echelle au o

| sonouse |

T

Les poids ne sont qu'approximatifs

b1l

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM




PL. N*18

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, L IMANS

FONTAINE A-VIS (TYPE DE LA COMPAGNIE DE L'OUEST)

BORNE

ELEVATION

Echelle au 4/ 10

PROFIL

A i

PoIDS 56 K.

’APPAREIL

DETAIL DE L

FLAN

Les poids ne sont gu’approximatifs

i1}

~ 1

,’p

i &

MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N°13

1XP, E. LEBRAULT

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANs

(TYPE DE LA COMPAGNIE D'ORLEANS)

FONTAINE A VIS

BORNE

PoIDS 43 K.

"o

Echelle au

ELEVATION

= N\
G D70

PLAN

% |
2
&3]
(4
<
[a%
2 I
Sl e
1 WV K
B sl e .
o i
= ]
n
Resl
A

ik

Les poids ne sont qu'approximatifs

Q&

j1il]

(

MUSEE ULTIMHEAT
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PL N 14

M.

A. CHAPPEE, Fonbeur-ConsTrUcTEUR, L MANS

BOUCHES D’'ARROSAGE SOUS TROTTOIRS (AVEC RACCORD A INCENDIE)
N° 1 (Tyee oE Paris)

A ROBINET D'ARRET INTERIEUK

S 7
: 2lorifices de
={ 07200, 0040
‘ - i ;
i g/ :
il E
' % i
! 7 .
7
Z
é Largeur ext™ du coffre : 272 'I,
5 Lorgeur int* du coffre : 258 */-
L AN Ne 2
- % 410 . 7
] 25
ETRI
TYPES /EAL‘L.’:S\ PRIX
: Voo | 41 e | 6450 |
2 orifices de
000, oo | o4 J 41— |41 - [6650
0100, 0040 z 4 - |51 |ess0
g 27— |41- [46%»
Nea)4l- |4l - [48%
41- |54 - |50
21- |41 — | 45%»
Neg{4l— |41~ |47
‘ 41— |54 — | 49%»

Les poids ne sont gqu'approximatifs




IXP  £.LEBRAULT M PL. N 1%

A. CHAPPEE, FonpEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

BOUCHES D’ARROSAGE POUR COURS, JARDINS, ETC.

(AVEC RACCORD A INCENDIE)

SoNC e, I . £555 S ]
N 4
i/ a
( _‘%:ﬁ
7 ! .—].1_
4\
\aaa

% Diam. 447 — 45 fr.  \
— 80=/~.— 65 fr.

Pt
-

oonoooooog
//2'1"1A CHAPPEE
(3 0 8 o I | l 30

O0al
=

’J

PLAN

PLAN

Prix pou N* 7

5}!} | ism|a.. 15 | 20° lzs |3o 35%] 0%

| Prix 17050} 19¢ ‘!I' l24'5l 20°50 [ 38°

Les poids me sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N* 15 M.
A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, L MANS
ACCESSOIRES POUR BOUGHES D’ARROSAGE
RACCORDS Pr TUYAUX RACCORD FEMELLE
LANCES POUR ARROSAGE — ——"——~ POUR BOUCHE
i N N7 N8 LANCES COURBES
SANS ROBINET AVEC ROBINET
N3
JET DROIT [
b N 41
‘_ N4
H POMME ROBINETS CORRESPONDANTS
E‘ : aux Lances Ne 13
S e
& = DIAMETRE | DIAMETRE
Z i . onia Lixca | b0 nosmar
@l 8
f e Zh 20 millim. 15 millim.
é 28 25
7z 3i 30 ;
< = H 25
\ 40
\ 45
\ 50 )
|
PRIX DES ACCESSOIRES CI-DESSUS SELON DIAMETRES ET NUMEROS
”“’e'f"" N1|N2|N3 N4 |N5|N6|NT7|NS8|NY9 N 10|N 1[N 12N 13
millimétres
avec le jet droit mtre | mdre | métre
10| » » » » » » [ 150 [ 125 [ » » » » »
13 » » » » » » | 1.90] 1.35 » » » » »
15 575 | 8775 | 1750 | 2700 | 2700 » 1.90 | 1.40 | 285 | 095 » » »
18 » » » » » 250 | 2,25 | 1.75 | 3.25 » » » »
20 7.20 10.25 | 1.75 | 2.25 | 2.25 | 2.75| 2.60 | 1.85| 3.65 | 1.05 » [10700 | 19700
25 8.7 [12.25 | 2.25 | 2.75 | 2.75 | 3.25 | 3.00 | 2.25 4:20 1.25 » [12.00 |23.00
30 10.70 (14.75 | 2.75 | 3.50 | 3.50 | 4.00 | 3.50 | 2.50 | 4.85 | 1.40 | 750 [14.50 |28.00
35 15.70 |18.50 | 3.50 | 4.50 | 4.50 | 4.75 | 4.25 | 3.00 | 5.40 | 1.50 | 8.25 [18.00 | 30.00
50 5 » » » » | 6.50 3.50 | 6.10 | 1.60 | 9.50 (22,00 [34.00
45 5 s » » » | 725 4.00 | 7.30 | 1.75 |10.25 [26.00 |33.00
50 » » » » » 8.50 4.75 | 7.75 | 1.95 [11.25 |30.00 |42.00

O

MUSEE UL
ULTIMHEAT

Les poids ne sont qu'approximatifs




IXP, B. LEBRAOLT. M PL. N°'15

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTEUR, L MANS

Hatddeeer lotate

ACCESSOIRES POUR CONDUITE D’EAU

BONDES DE FOND METALLIQUES

N1 POUR RESERVOIRS, ETANGS, ete.

Diamétre N1 N2

NOTA. — Les contacts de ces deux
bondes de fond sont en bronze.

La bonde de fond N* 1 ne peut s'employer que pour des réservoirs ou étangs de peu de profondeur.

CLAPETS DE RETENUE

poUR CONDUITES D'ASPIRATION D'UN DIAMETRE DE 130 ET AU-DESSUS

COUPE VERTICALE TaBLEAU DES DiMENSIONs ET Prix
PRIX | PRIX DB LA CREPINS
DIAMETRE | HAUTEUR [0, S50k | BT —a NOTA
1a crépine) | galvanises | cuivre rouge| Les Crépines
-] e de ces clapets
0150 07650 70°¢ 32° 3¢ se font soit en
0.200 0.7 20 64 63 tille galvanisés,
soit en cuivre
2 0.250 0.930 115 95 100 rouge, selon la
2% demande.
= 0.300 0.980 135 130 135
s §
=
CREPINES
POUR DEPARTS DE CONDUITES RECIPIENT D'AIR

POUR CONDUITE DE REFOULEMENT

8¢ font pour
tous diamétres 7
en cuivre rouge
ou en thle gal-
vanisée.
S
g
i
|
lmdl:/ YT

Cuivre rouge : 6°lek.
Tole galvanisée: 5° —

Prix z

NOTA. — Les tubulures se font & Gpﬁé.dia-
métres. On peut les demander soit a brides,
soit & emboitements.

- Les poids ne sont qu'approximatifs
28O AA
I]

T
ji 1l
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N 16 M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-Construcrteur, L MANS

ROBINETS-VANNES A COIN (FONTE ET BRONZE)
POUR CONDUITE D'EAU
B. S.G. D. G.
TYPE DE LA VILLE DE PARIS

AVANTAGES DE

CES ROBINETS

1* Hauteurs excessivement réduites et
inférieures & tous les types connus,
ce qui permet d'enterrer moins pro-
fondément les conduites.

3' Vis augmentées de diamétres pour
les meitre & I'abri de toute rupture
possible. '

4* Presse-étoupes en bronze, retardant
le desséchement des étoupes, qui
restent lubrifiées pendant plusieurs
années.

2 Emploi pour les vis et les contacts
de bronze phosphoreux de
1™ qualité.

Les trous des bri-
des ne sont percés
que sur demande.

Diznitres | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 {100 |110 {425 |435 {150| 162|175 | 200 | 225| 250 300 (350 | 400 | 500 | 600 | 800
g‘ A | 250 260{ 300) 350] 875 375| 400| 410| 430; 440| 460| 500| 540| 572| 630 | 740 | 790| 910|1=040{1=320
E% B | 160| 180 186 211| 224/ 234 250| 258 275| 285| 306( 318{.331| 358] 374| 411| 474| 528| 582| es2| 7s6| 990
gs C | 232 263| 276| 321| 337| 345| 363| 319| 402/ 418| 440| 438 488| 525| 581| 617| 725|795 | 870(1=040|1=250|1600
| Poids . . . |18« | 25% | 36« | 48+| 54x| 64x| 68« | 75 | 95« | 06* [111* |126* | 137 | 169+ | 212+| 240+| 396* | 505+| 620 34%| 1500%| 2450+
Prixdes Robinets| 31 | 37° | 44°| 52| 59° | 65| 69¢ | 72 |83° |88‘ (93 M00* |115° 13311637191 3007 4007 4807 683'| 980°|1530"
— desVolants |150 | 2¢|225/250| 3| 3¢| 3! 4¢| 4| 4¢ [ 50| 5 |50 |5 Is5e is [8 | » » » »

O Les poids ne sont gu'approximatifs

MUSEE ULTIN
ULTIMHEAT® MUSEL




IMP. B, LEBRAULT. M PL. N 16

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

ROBINET DE PRISE D'EAU

FONTE A CRAN D'ARRET, A BOISSEAU FONCE ET TROU
ET BRONZE DE DECHARGE

N3 i
fugnamoy |

Diamdtres | 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50

e | | ——]| —

Eeartemeat
deshrides. | 28 | 40| 50| 60 [ 70 | 70 | 9% | % | 105

Pris. . |6°75|7°50(825(11 50|14 ‘501 1750{ 20 »|24" »|28*

Boisseau et clé bronze ROBINET D'ARRET

Boisseau fonte, clé bronze
(TYPE VILLE DE PARIS)

DIAMETRES 20 | 25 |27 | 30 |35 |40 | 45| 50 |55 |60 'lolsoioo
S =

i Ecartement A d
brides. . . . . 175 175 | 175 175 | 200] 200[ 200 250] 250 250| 250
sl T Tt | | | f| ¢ ¢ 1 | 0] ¢ A
o 1 pug | DS hroe 11.75/14. | 15 |7 50| 21| 25| 30|37 50 45 | 52 | 62| 72 | 80
misentare. [T »| 97511 12 »|16| 21| 27135 »| 42 50| 62 72| %0
e |

ROBINETS DE PUISAGE A MAIN

(EN CUIVRE)

Nota. — Les robinets N* 6, 7 et 8 se font aussi & vis diffé-
rentielle, systeme Ciron, sans augmentation de prix (Voir

ci-dessous la coupe du robinei).

Avantages de ce Robinet ROBINET A TAMPON

==5 A VIS DIFFERENTIELLE
Mouvement plus prompt. SYSTEME CIRON
Indication du degré d'ouverture. Breveté S. G. D. G.

DIAMETRES. . . . . . 10 | 12 | 15| 18| 20| 25| 30| 35| 40

750 825 9 »10 25{11 »l14 »[18 »|25 »|2% =
PRIX A

Ne7. .. | 775 8 50| 9 25|10 50f i1 50|14 50| 18 50|25 50|28 50
NeS...| 625 7 » T50 825 9 » 11 »1450{19 =24 »|
PRIX DE LA ROSACE. | « 60| » 75| » 75| 1 » 1 =»f 125 125 1 50| 1 50|

SANS NOSACE

Les poids ne sont gu'approximatifs

O é=
ot 11}
Il
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N* 17 M.
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrRUcTEUR, L MANS

BOUCHES A CLEF METALLIQUES

3l
§ : 2 x,
RN
&
3 \
L1
S !

Le Tabernacle v° 1 ! 1s Tabernacle . &

t pour robinets & e s fait que pour des

prises d'eau do 307
avec robinet de jauge.

boissean de 27 &
1007 de diamétre.

porps 18 k.

pomps 25 x

Les peids ne sont qu'approximatifs .

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N' 17

14P. B, LEBRAOULT.

£l

A. CHAPPEE

BOUCHES A CLEF

FoNDEUR~CONSTRUCTEUR, LE MANS

o
)
-

o

2

| S

&

PoIDS : 15 K.

poips : 11 K.

Bouche & clef pour prise de gaz

Coupe

o
o
=
o
< o
D o
g =
=
4
m

“ 0200, -

Cette bouche & clef

peut recovoir les Tubes

et Tabernacles de Ja

Dbouche ci-contre, 0. 1

roIDs 44 k.

PETITS REGARDS EN FONTE POUR ROBINETS

Ne27

N° 26 bis

N 25

POIDS TOTAL IS5

b voins &%

POIDS TOTAL 9O,

PoIDS TOTAL 16F Poros torar 42"

POIDS TOTAL 20

«R220 5

e

"00g0 *

m
£
g
e
|
3
5
g
g
%

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N* 18 M

A. CHAPPEE, FonDEUR-CONSTRUCTEUR, Lt MANS

TRAPPES DE REGARDS
MODELES DU COMMERCE

<y
Y|
7 ’\'\‘

%%

'?/[;‘ Poips Poips

l

;‘!§ CHASSIS @ 180 K CHASSIS ”3

0,740

l,/é

TAMPON : 95K | TaMPON : 105

POIDS TOTAL 275 K || POIDS TOTAL 278

%

D

Poms Poips

CHASSIS @ 75Kk || cwassis 1 25K

0730

TAMPON 0K | TAMPON : 0S5 K

POIDS TOTAL 155 K. ‘ POIDS TOTAL 330 K

|

TAMPON : 8 K TAMPON: 39 K
POIDS TOTAL : 195 K POIDS TOTAL : 1B X

POIDS DU CHASSIS 2 111 K POIDS DU CHASSIS: 59 K
N5 N6

-8
>

9.54Q
0.250.
7%0

..0,5%0. .

oo

Les Poids ne sont gu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N* 18

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

IMP. E. LEBRAULT.

TRAPPES DE REGARDS

MODELES DU COMMERCE

145 K.
108 K.
253 K

o TAMPON
POIDS TOTAL

N9

WK

194 K
139 K

TAMPON @
POIDS TOTAL

POIDS DU CHASSIS

N'Sg

2K
WK

POIDS TOTAL : 161 K

TAMPON :

POIDS DU CHASSIS

7?

N

T T

'

BEEE

HEEEEENENEEE]

SN
| EE

T

1

oo LIRS

£52" e

.-0.850 . .

.. 085Q.. ..

-0.620.

0,650

0,600

52
e

OO

N° 12

T s
T TRIT T
R

o

V)

00
Q0
Q)

FOIDS TOTAL :

LA

%
R

%%% %

1.050

X B

N 11

A. 0% 930, 8. 0™ 600
A.0™680 £.0,100 X 0,000

ﬂ POIDS TOTAL: 515 K

N 10

A.1% 030, B. 0,740

.0 790, £,0,100, K0,070

POIDS TOTAL : 679 K

Les Poids me sont gu'approximatifs

111

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N* 19 M.

A. CHAPPEE, FonNDEUR-CONSTRUCTEUR, L IMANS

TRAPPES DE REGARDS

MODELES EMPLOYES PAR LA VILLE DE PARIS

POIDS DU CHASSIS. . 200* ( POIDS DU CHASSIS. . 200"
* 43 - TAMPON. ., 140 N 14 — TAMPON. . 140

v
POIDS TOTAL. . 340° ' POIDS TOTAL. . 340
2 g IR
7N 7 S
: 75 %, -
7 7
| Do) 5%
|3 ORO
7 7%
3 2% 7
Y Ny, 12
525 RS &
t %
o | i
< | 2 oS
-3 i 3 <o)
- 3 2%
|
759}
3%
| B
£ N7\
5,
; 7S =%
| 7R RS
SYAYAS 5%
IO, 5
SIS DEOID 5
SIS | R SRS
% DR S AT,
| KA IOK A KIS EABIORD p B RECTEE

N 15 N 16
POIDS LU CHASSIS. . 177" POIDS DU CHASSIS. . 360"
— TAMPON, . 125* — TAMPON. . 130
POIDS TOTAL. . 302° POIDS TOTAL. . 490*

FRAIIRS
S S S Y
RN

»,‘waww,\ P {
|

o o o | e o f ey o s
S

J

s
%

DS%S
S

7S

. 0,850.

a
32

NS S 0,
IS SG S
ROROIIROXE

Les Poids ne sont gqu'approximatifs




ixP. B. LERRAULT. M. PL. N* 19

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

TRAPPES DE REGARDS
MODELES DU COMMERCE

POIDS DU CHASSIS. 97" POIDS DU CHAssIS. 176" POIDS DU CHASSIS.

80
N 17 - TAMPON. 90* N- 48 ; - TAMPON. 110° e 49 j — TAMPON. 63"
POIDS TOTAL. . 187"

POIDS TOTAL, . 286" POIDS TOTAL. . 143"

N 24 N 22 .}
N 20 POIDS DU CHASSIS. . . 55% POIDS DU CHASSIS. . . 30: #
POIDS TOTAL : 85 — TAMPON. . . 27" - TAMPON. . . 22°
POIDS TOTAL . . 82* POIDS TOTAL . . 52*

234¥5 0450

Les Poids ne sont gqu'approximatifs




PL. N* 20 M.

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE

MANS

TRAPPES DE REGARDS
N- 28

"

030

POIDS DU TAMPON : 82

N° 30

POIDS 17 K

POIDS DU CHASSIS : 180 K )
| POIDS TOTAL : 262 K

x

S o g3 :
? V/(/////\(_ :Z )
o el PR i o

PLaquUE DES TRous A
POIDS (4 K

PLAQUE DU TROU B

N 31
A 8 DisposITIONS }’O_ID@
3 8 c CHASSIS : 90K
f oy A TAMPON : X
TOTAL 5 97 K
CHASSIS © 01 X
3 H 3 8 ‘ TAMPON : 36 X
2 3 R ' o
E TOTAL ;97 K
/ CHASSIS 1Ot K .. | Extérieur du Chéssis | Tntérisur du Chdssis
v c \ TARPON ::: N /_"! mw POIDS
S ; B | =3 | o8 | 095 | o6 | 18>
TOTAIOE aabi) 122 | o.ss | L.os | 0.2 | 150

Les Poids ne sont gqu'approximatifs



M. PL. N* 20

(up. E. LEBRAULT.

A. CHAPPEE, FONDEUR-CONSTRUCTEUR, L MANS

TRAPPES DE REGARDS

/ POIDS DU CHASSIS @ 404 K
POIDS DU TAMPON : 100 K

/POIDS DU CHASSIS : 607k

N° 33 \ ro10s ou TaMroN : 113k 3

\ POIDS TOTAL © 780 K \ POIDS TOTAL * 384 K.

INCENDIE
T
T i § &
T LR
PPEE]
§
B

CHASSIS ET PLAQUES DE CANIVEAUX

355 ( POI0s oU cHAssis ;
{ roips ou TAmpoN i )

34 K. LE METRE COURANT

N

TTITTT

7
7 é/ 7

I

CHASSIS ET PLAQUES DE CANIVEAUX ORDINAIRES

5 ek
POIDS DU CHASSIS 5 HIBK )
POIDS DU TAMPON ; ©OK )

N°36 |

Les Poids ne sont gu'approximatifs




PL. N° 21 M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-Construcreur, Le MANS

GRILLES D'EGOUTS (AvEC ou saNs CHASSIS)

POIDS DU CHASSIS 255 * (  Poips bu cHassis 146> ( POIDS DU CHA3sIS (34
Ne 4 OE LA GRILLE  220% N2 } Ok LA gRiLLe 170 Ne 3 DE LA GRILLE i48*
TOTAL 478* ! TOTAL 315 TOTAL 280*
H l il N : T TTIT 11 e -

i- ‘ | i lii

L

—0600Card) | |

i}
[T

=
e

7000 ..

& }
fi Ei

SEEe— = F
B o
T

—ea 0300 Cani)
POIDS OU cHASSIS 128 % POIDS DU cHASSIS (42 * rOBESY onaNsIbI 908 7i (T0iRe
Ne 4 OF LA GRiLLE  82* N5 OE LA GRILLE 70 % N6 PrIsons S80S Ne 7 e e 05'
ToraL 208" ToTAL 212+ ToTAL Va0 b gl
% ToTaL 227
s i g s e
Y UI i ‘.i Ty g nu ull
| bl i : | 4
E (f] | | s | :
i ﬁ E : q | i) m nl nifhai
| i ] | i TR T
| I il | H R ]
I
| rakhal MDY L
*

CLIT S

CHAstis 6B CHAssis 56
N* 8 {cmux 35" N9 éamuu 24 N° 40) oms 17

cHAssis 49 * cHAssis 48 %
N- 41 i

= T
ToraL 100 rora. 80 ToraL 66 TorAL 50

ol Les poids ne sont qu'approximatifs
il i

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




(NP, . LEBRAULT. M. PL. N* 21

A. CHAPPEE, FoNpEUrR-ConsTRUCTEUR, L MANS

GRILLES D’EGOUTS (AVEC OU SANS CHASSIS)

cHAsas |5 cHAssis 10}
N 12 ] omux 9 N 43 ]emux 5> e
g — g = N 14 L
TOTAL 24 \ vora. 15

Lad

S Letais

TABLEAU DES DIMENSIONS ET PoIDs DEs GRILLES, N 44 et 15.

‘WA...500110120130140150160I'lOlBOlDOWdiiﬁmm 2501 260] 270| 280 300 350 | 400
q\hwl.u sl ol » » s e 3| af »f of260| 250| 260 270| 280 200 300| 310| 320| 330\ 340 390 | 450
:Poldldumis. » » 3 » » = > | > >|6356 656 95(7 25/7 557 858 45{8 45|8 750 05|90 2514 00{12 00
' Poids de la Brille.|1x00[4 10[1 204 3011 404 70{4 80[2 002 602 70{2 70|2 80/3 40|3 50|3 20|+ 00|4 50|4 80|5 80/5 80!6 00| 8 20{110 00

/Dismire D. . . .| 100| 110| 420| 430| 440| 150 480| 470 180| 190| 200| 210} 220| 230| 240{ 250| 260| 270| 280 200{ 300 | 350 | 400
15 \DismitreB., . .| »| » »| » » o » > » »| 240| 250| 260| 270 280| 200| 300 310| 320 330| 340 | 390 | 450
S )Poids duChassis.| | »| | » 3| »| 3 »f > 5005255 505 758 00/6 25|6 50/6 75|7 007 25(7 508 7540 00

‘\,mmmcmn..oo&oo 20{4 40{4 501 60[4 80[2 40/2 502 703 00(3 40[3 2013 303 604 50|4 60(4 T0l4 8O ooboo 6 00| 7

TABLEAU DEs DIMENSIONS ET DES Pomps pe Lo GriLLe Ne 48

Largeur A........... 300 300 250 250 250
Longuear C......... . 850 300 300 220 200
Poids de la Grille ....| 7800 4 000 5 500 3 700 4 000
Poids du Chassis. o 8 200 7 400 6 200 6 000

CUVETTES INODORES A JOINT HYDRAULIQUE
N-det2

Modéle | Diamétre D | Diamétre E

Net | 0400 0™ /m | 36 k.
2| 0260 60 /n | 46 k.
N3 | 0325 | 1157/ |40 k.
4| 0220 807/m | 8k

Les poids ne sont qu'approximatifs

=
M|

MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT

MUSEUM



PL. N° 22 M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructeur, Le MANS

BOUCHE D’EGOUT INODGRE (Systime Barsat)

ELEVATION

FONDEUR CONSTRUCTEUR]

—

COUPE TRANSVERSALE

Poips ET DIMENSIONS PRINCIPALES DES BOUCHES
D'EGOUT INODORES

LONGUEURS

/_TW—'—\ POIDS
A B c

0.800 0.45 0.20 175

1.000 0.45 0.20 185
1.200 0.45 0.20 195

Trappe pour Bouche d'Egout sous-trottoir
ELEVATION COUPE TRANSVERSALE
. SOOI

Poips ET DIMENSIONS PRINCIPALES

DIMENSIONS

OIS
A B c [} E

- = = 0.8 | 1.00 | 0.90 | 0.28 | 0.23
Basieviank S 0.70 | 0.90 | 0.80 | 0.28 | 0.23

0.90 | 1.10 | 1.00 | 0.28 | 0.23 || 90~
920
0

0 Les Poids ne sont qu'approximatifs

Ll Ll
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



M PL. N° 22

INP. E. LEBRAULT.

A. CHAPPEE, FonNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANs

PLAQUES POUR CANIVEAUX EN MAGONNERIE

COUPE TRANSVERSALE

Poips ET DIMENSIONS DES N° 1

DIMENSIONS
—— POIDS
A B c

0.90 0.70 0.50 145+
1.20 1.00 0.50 200

COUPE TRANSVERSALE

1

IRHDAEHAERA

Pomns ET DIMENSIONS DES N° 2

DIMENSIONS

POIDS

5>

COUPE LONGITUDINALE N-3 COUPE TRANSVERSALE
5 2 . - ~s 7

s

Poimps T DIMENSIONS DES N° 8

DIMENSIONS
POIDS
A
0.60 85
0.70 100
0.80 15
1.40 158
1.20 175

Les Poids ne sont qu'approximatifs

111 /Q‘(ﬂﬂﬁ

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N 22 M.

A. CHAPPEE, FonDEUR-ConsTRUCTEUR, LE NANS

FONTES ASPHALTEES POUR TROTTOIRS
SYSTEME GOUMET BREVETE S. G. D. G.

PLAQUE POUR BOUCHE D’EGOUT SOUS TROTTOIR
Eu?v.u‘lON

m

"

TR A

AT

IIIIINII‘!,III
L

T

5

= lHl_iIIIlI'IIHI

DIMENSIONS PRINCIPALES ET PoIps

DIMENSIONS

A B c D E

POIDS

0790 | 1=10 | 100 | 0=28 | 0=23
r [0.801.00] 090 0.28|0.23
= [ 0.70 | 0.90| 0.80 | 0.28 | 0.23

BOUOHE D’EGOUT INODORE SOUS TROTTOIR (SYSTRME BARBAT)
Eu’:vnxon COUPE

’ %;" ldﬂll T

D'EGOUT INODORES

LoxGururs ET Poips pes BoucHES

POIDS
T T —

Foato | Asphalte

0"800 | 187 18
1.000 | 206 24
1.200 | 230 30

111 1 Les poids ne sont qu'approximatifs




18P, E. LENRAULT.

M.

PL. N 23

A. CHAPPEE, FonDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

FONTES ASPHALTEES POUR TROTTOIRS
SYSTEME GOUMET BREVETE S. G. D. G.

TRAPPE POUR FOSSE D'AISANOES

TRAPPES DE REGARD

TABLEAU DES POIDS DES DIFFERENTS TYPES

DimeNsioNs ET Pows pes TRAPPES ASPHALTEES 3 TYPES POIDS
de
DIMENSIONS POIDS 1=20 X 085 Fonte | Asphalte | Torar
Nes /ﬁ—r\-“"—\ /—-r’\——\ |
A B2l [C TN [Foss MR Torix Chassis .| 160% 156
Type lourd. j ; 880~
12 bis 1=050 0=800 | 0=060 | 320~ | 45~ | 365 Tempons | 158 4
13 bis 1.045 0.800 | 0.060 | 815 45 | 360 hassis. | 120 10
15bis | 0.950 | 0.650 | 0.065 [ 280 | 35 | 315 Type moyen 300
19 bis 0.800 0.610 | 0.056 | 125 80 | 155 pons | 120 50
0.700 0.500 | 0.050 | 75 20 95 ries Chassis . 4 6 ; 20
0.95 X 0.85| 0.600 | 0.060 | 210 28 | 238 Type S Tempons 95 o
Typede1=28X 0=68. .| = 5 | 1%

AVANTAGES DES FONTES ASPHALTEES POUR TROTTOIRS & CHAUSSEES
Suppression des chutes pour les p}éwnslpar les temp% b
¥ 4 u

T
EXTRAITS DE JOURNAUX « Faits Divers »

Petit Journal. — Samedi 6 novembre 1879. — Partout, & chaque pas, des chutes nombreuses se produaisaient :

amenaient des chutes
Nos reporters ont assisté & de nombreux, accidents de ce genre : besucoup ont amené des blessures assex graves.
Mereredi 10 décembre 1879. — Les accidents ont été assez les
pas blurau monellemcm
Plusi tiquiers, dans les quartiers de la rive gauche, ont mis sur lu
l'-nernpum N'APPROCHEZ PAS, dautres ont mis sur les trottoirs de la pailse,
aux piétons les chutes qui peavent avoir des conséquences fdchenses,
La Prance. — Rue du Havrs, la damo Noud, reatidre, domicilite rue de Monceau, ayant glissé sur uuo bouche d’

tombée et, dans sa chute, s'est fracturé la jambe droite : les soins qui lui ont é16 immédiatement doanés, font espérer quo cet
n'sura pas de suite grave.

e inévitables.

bois et ]uquldupu

PIiugpllu et surtout par les temps de n:gu et do verglas. C’ les chutes ont lieu au moment

ceataines
M. le docteur Thulié, neun I viemt

u Conseil municipal, vient do lun
avec un do ses

vois, il a glissé sur nnrep:ddégwt. l Thulié a essayé de se retenir, mais en vain, et son

il s'est fracturé la rotule et a d se faire transporter chez lui en voiture,

ou de gelée. — Durée considérée
placé aprés usure

la neige boueuse
des chaussées permettait seule d'éviter ces chutos aux piétons, car sur les trottoirs le vide de quelques endroits ot les bouches d’égout

qui sont tombées ne se sont

teaux indicateurs, avec
, pour éviter ainsi

— Samedi 26 mars 1881. — Nous avons nmhs lou sigualé le danger qu'offraient los pluqn-d‘g?:mdlu.lulnl-
el: thngar uno expérience douloureuse. Il remtrait

nd, & Ja hoatear de la place
eoqll::nentpuenpuw;udule,

Les poids me soni qu'approximatifs

O :

MUSEE ULTIMHEAT
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PL. N 24 M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE IMANS
Ne' 4
2 COLONNETTES ET APPLIQUES N3
¥ POUR ROBINETS A MAINS
i
| - POIDS
NNy yoEsrr. '
CoLoNNETTE . . N°1 — 36"
APPLIQUE. . . . N°2 — 28"
SourLLarp. . . N*3 —21*
‘@ RoBINgT . . (voir Pl N* 16)

650

NOTA. -- La grille du souillard
est mobile.

Sur demande, la tubulure du
souillard peut étre disposée
pour s’emboifer avec les cani-

veaux de 4° (Pl. 42).

.- 462 Eol i

<-723..5

-~ s20. . . &
GRILLES DE SOUILLARDS EN MACONNERIE
N 18 N- 19

DrmensioNs BT Poips bE LA GrRILLE N° 20

DINENSIONS | 0=500 | 0400 | 0=350 | 0=300 | 0=250 | 0=200
des sur sur sar sur sar sur
GRILLES 0.500 | 0.400 | 0.350 | 0.300 | 0.250 | 0.200

Poids. . . . 18* 12 10% 8x 5 4=

(S
5%

@) Les polds ne sont qu'approximatifs




PL. N° 24

14P. E. LEBRAULT. M
.

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

CORPS DE POMPE
<N T T

PIECES BRUTES POUR POMPES S

CORPS DE POMPE

BALANCIERS DE POMPES

pompes se livrent brutes.

NOTA. — La grille du sovillard
st mobile

CLAPETS D'ASPIRATION ET DE REFOULEMENT
roUR PoMPES
W' 4. — CHAPELLE. | N* & — CLAPET CAOUTCHOUC.
N°* 2. — RACCORD. N° 5. — CLAPET CUIR.
N° 3. — CREPINE.

<
: DIMENSIONS ET PRIX
CLAPETS DE REFOULEMENT
L P Diamétres D [40=/= | 50=/= | 60/ | 70~ | 80=/=| 90~/= |100=/=[135~/=
AL T RE
J<4d-N1 N1 g
N Ny vs \ e ; A.| 120, 12 150 150 | 175 15 180 | 200
£ {Hauteurs § B.| 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
( (o] 210 | 210 | 300 | 350 | 350 | 350 | 440 | 500
& % Ne2 b : PRIX. . . .| 8 »| 9 » | 11°» [42°» |15'» | 20°» | 30/ » | 45" »

Jes poids ne sont gu'approximatifs 0O




PL. N° 25 P.—B

A. CHAPPEE, FonDrur-CONSTRUCTEUR, Le MANS

POMPES ASPIRANTES POUR PUITS

POMPE MONTEE SUR MADRIER EN CHENE POMPE SUR SOCLE EN PIERRE

(Les deux types sont 4 balancier et goulot t

TYPE AA

Avantages de ces Pompes

1° Bon marché, — Fabrication soignée. — Pose facile,

2 Le piston se meut' dans un fourreau en cuivre
qui empéche l'adhérence et assure un frottement doux
et uniforme.

3* Le balancier peut tourner autour de la pompe;
en outre celleci s'oriente indifféremment dans les quatre
sens du patin. D’ou faculté de pouvoir placer la pompe
partout, quelles que soient les sujétions.

4° Elles sont i gélables. En tenant, pendant un instant le balancier au point haut de sa course, I'eau
retourne au puits, par l'ouverture des clapets.

5* Démontage et nettoyage faciles, tous les organes étant boulonnés ou vissés.

6° Toutes les piéces sont marquées et peuvent se remplacer. En cas d'avarie, indiquer 4 I'usine le numéry
et le nom de l'organe.

Les pompes a cuvettes types C et CC peuvent aussi étre établies sur puits, mais elles conviennent
essentiellement 4 I'extraction des purins.

Les poids ne sont qu'approximatifs




INP. E.LEBRAULT. P — B PL. N° 25

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUCTEUR, L MANS

POMPES A CUVETTES POUR PURINS

POMPE SUR SOCLE EN PIERRE POMPE MONTEE SUR MADRIER EN CHENE

(Les deux types sont 4 balancier et goulot tournants)

Type CC

TARIF DES 4 TYPES DE POMPES

1* POMPES POUR PUITS

Numéros Diamétro Quantité PRIX A L'USINE
dela i d'eau 100rDI0 | e

par
Pompe Piston minute Type A Type AA

fr.

fr,
N4 60 mill. | 19 litres.| 20 » 17 50

—2 0 — {28 — 21 » 18 50
-3 80 — |28 — 23 50 21 -
— 4 100 — |38 — 2T » 2% 50
Les pompes A et C sont expédiées toutes
2 POMPES POUR PURINS montées sur un madrier en chéne verni.

Type C | Type CC

Les pompes AA et CC ont leurs patins
" 7 percés pour le passage des boulons de scel-
N3 80 mill. | 48 litres. 25 50 23 » lement.,

1

iialcns g A ou C, si on les veut sur madrier.
P AA ou CC, si on les veut sur socle.

Dans les commandes de pompes, bien désigner z
2* Le numéro ou diamétre.

Les poids ne sont qu'approximatifs




PL. N' 26 P-—B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTevr, L MANS

POMPES ASPIRANTES EN FONTE (TIGES NON GUIDEES)

SUR MADRIERS

NOTA

Ces pompes sont
montées sur madriers
en hois de chéne, et
garnies en cuivre inté-
rieurement.

Les balanciers peu-
vent indifiéremment
se monter & droite ou
4 gauche, selon la

commande.
Prix :
N* 10 — 35 fr.
N 11 — 40 fr.
Diamétre intérieur : 75 =/ Diamétre intérieur : 80 /.

Les poids me sont qu'approximatifs



IXP. B. LEBRAULT. P — B PL. N 26

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstRucTEUR, LE MANS

POMPES ASPIRANTES EN FONTE (TIGES NON GUIDEES)

SUR MADRIERS

NOTA

Ces pompes sont
montées sur madriers
en hois de chéne, et
garnies en cuivre inté-
rieurement.

Les balanciers peu-
vent indifiéremment
se monter 4 droite ou
i gauche, selon la
commande.

PRix :
/ I R 12 : 45 fr.
I 3 : N 13 — 50 fr.
\ )
Diamétre intéricur : 85 =/. Diamétre intérieur : 90 */a
Les poids ne sont guapproximatifs 0O

£ ULTIMHEAT
HEAT® MUSEUM




PL. N 27 P—B

A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructeur, Le MANS

POMPES ASPIRANTES EN FONTE [ricES GuipEes)

SUR MADRIERS

NOTA

Ces pompes sont
montées sur madriers
en bois de chéne, et
garnies en cuivre inté-
rieurement.

Les balanciers peu-
vent indifféremment
se monter & droite ou
4 gauche, selon Ila
commande.

Prix :

N* 14 — 40 fr.
N 15 — 45 fr.

Diamétre intérieur : 75 */. Diamétre intérieur : 80 =/

Les poids ne sont qu'approximatifs




1M R LEBRAULY. P — B

PL. N 27

A. CHAPPI:ZE, FonpEUR-ConsTRUCTEUR, LE IMANS

POMPES ASPIRANTES EN FONTE '11GES GUIDEES)

SUR MADRIERS

NOTA

Ces pompes sont
montées sur madriers
en bois de chéne, et
garnies en cuivre inté-
ricurement.

Les balanciers peu-
vent indifféremment
se monter & droite ou
a4 gauche, selon la
commande.

Prix :

N 16 — 50 fr.
N 17 — 55 fr

Diamétre intérieur : 85 */s

Diamétre intérieur : 90 */u

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N' 28 P....B

A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructeur, Lz MANS

POMPES-BORNES EN FONTE (ASPIRANTES)
SUR PATIN A SCELLEMENTS OU SUR PIED A TUBULURE

Hauteur _

Diamétre intérieur. . 90 =/. Diamétre intérieur. . 92 */.
Hauteur. . . . ... 0%960 Hauteur. . . . ... 1070

PIED A TUBULURE
NOTA

Diamétre intérieur . 1057/

Ces pompes se livrent toutes montées, soit
Hauteuwr. . . . .. 17440

avec patin 4 scellements, comme il est indi-
qué ci-dessus, soit avec pied 4 tubulure
comme le dessin ci-contre. Ce pied & tubulure
se fait pour les 4 numéros de pompes-bornes
de cette planche.

Ces pompes sont garnies en cuivre
intérieurement, et peuvent se faire &
toutes les mains.

i
A

Les poids ne sont qu'approximatifs




PL. N'28

INP. B, LEBRADLY. P Ay B

A. CHAPPI::E, FonpeEur-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

POMPE EN FONTE (ASPIRANTE ET FOULANTE)

POMPE-BORNE EN FONTE (aspIranTE)
N 21

MONTEE SUR MADRIER EN BOIS DE CHENE

[HHauteur

Diamétre intérieur. . . 110%/.

Diamétre intérieur. . . . 90%/a
Cette pompe est garnie en cuivre intérieurement et
elle est munie d’un robinet de puisage en cuivre.

Les poids nme sont qu'approximatifs




PL. N* 29 M‘

A. CHAPPEE, FonbpeUR-ConsTRUCTEUR, L MANS

FONTAINE WALLACE

La FoNTAINE WALLACE CI-CONTRE PEUT RECEVOIR UN APPAREIL DE

PUISAGE, COMME LES BORNES-FONTAINES DE LA PLANCHE N 31

PLANS POUR L'INSTALLATION

DE LA BORNE-FONTAINE RONDE OE LA WALLACE CI-CONTRE

(Voir pL. N° 31)

B (3
e

“(Diasmérre 073D

0635

il
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



wr. ¥ LEsRAuLE. M. PL. N* 29

A. CHAPPEE, FoNDEUR ConsTrRUCTEUR, LE MANS

Joo

om

Havtour lolale

P77 7777 0 A

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



M.
A. CHAPPE‘E, FonDEUR-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

o€ N 1d

FONTAINE- WALLACE AVEC VASQUE




PL. N* 31 M.

A. CHAPPEE, FonDEUR-CONsSTRUCTEUR, L MANS

BORNE-FONTAINE A CONSOLES

SOL

V /7774 7% 47

Voir pour plan de l'installation, la Planche N°* 29

[ 11111
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT" MUSEUM



ixP. B LEBRAULY. M. PL. N*31

A. CHAPPEE, FonpeEUr-ConsTRUCTEUR, LE MANS

BORNE-FONTAINE RONDE

Voir pour plan de I'installation, la Planche N° 29

T R 11
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM




PL. N°32

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, L IMMANS

FONTAINE-WALLACE APPLIQUE

AVEC VASQUE ET PUISAGE

Les poids ne sont qu’'approximatifs

<




INP. . LEBRAULT. M PL. N°32

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRuUCTEUR, L MANS

FONTAINE-APPLIQUE
POUR PUISAGE

N
o

e

S

R

X
Ot

€

=

CX
A

\/ N\
K&

>
25

&5

VaV,
e"

SN
&K

%2
or A

Les poids ne sont qu'approximatifs O




PL. N %0 M_P.B

A. CHAPPEE, FonDeur-Consrructeur, L MANS

TUYAUX & RACCORDS DE DESCENTE UNIS

BouT DE 1°00 - BoUT DE 0"500

1= 00

BOUT DE 065

or 32

% -..0% i >

BOUT DE 0125 BouT DE 0~080

omiZs_ Lomos

= 3
COUDES ORDINAIRES COUDES SPECIAUX POUR LA FUMISTERIE
(SE FONT JUsSQU’A 9 POUCES)

COUDE AU 1/4 COUDE AU 1/8 s N2

EMBRANCHEMENT CULOTTE
SIMPLE DOUBLE DOUBLE

F

Dans les Embranchements, le diamétre des moignons est de : Dans les Culottes. les moignons ont le
1/2 pouce (07014) plus petit que celui du tuyau, dans les tuyaux méme diamétre que le tuyau principal.
de 4° et au-dessous — 1 pouce (0°027) plus petit que celui du
tuyau, dans les tuyaux de 5 pouces et au-dessus.

Les poids ne sont quwapproximatifs

@]

ULTIMHEAT
AT* MUSEUM




INP. E.LEBRAULT. M __P.B PL. N* %0

A. CHAPPEE, Fonxpeur-ConsTRUCTEUR, L MANS

TABLEAU DES POIDS DES TUYAUX & RACCORDS DE DESCENTE UNIS

D,Aumggsgpouccs..lilz 2 |212| 3 (342| & | 5 |6 |7 |8 |9 [10 |42
intérieurs ( Millimétres| 41 | 54 | 68 | 81 | 95 |110 | 135 | 160 | 190 | 220 | 250 {270 | 320
Drax. int. de Pemboit.. .| 60 | 73 | 83 | 95 | 107 | 123 | 149 | 481 | 205 | 237 | 267 {291 | 342
Tuvaux exTiers de 1°00| 500 | 6:80| 8:00| 9*50(11*00/13*50 {1700 [19* 50 |25* 00 2800 |31 00 [50* 00{63* 00
= Bour de 0.65| 4 50| 5 00| 5 50| 8 00{10 00{12 00|14 40 {18 00{20 50 [22 00[24 0027 00[37 00
L Bour de 0.50 | 2 603 50{ 4 10| 4 80| 6 10| 6 90| 8 60| 9 80[12 60[14 20{15 60}25 20{32 00
= BouT de 0.32[ 2 402 70| 3 00| 4 00| 5 80| 6 50| 7 50| 9 00{10 00[12 50(13 5016 00[25 00
- pour de 0.25 1802 00|2350|3 20| 4 40| 4 60| 5 60| 7 00| 8 6010 00{12 20 |14 2019 20
L pour de 0.16 | 1 40| 1 80| 2 00| 2 50 3 00| 3 60| 4 00| 5 00| 7 00| 7 50(11 00[12 00{13 50
—  Bourde0.125|130|1 60| 1 70| 2 10| 2 65| 3 00| 350 410|559/ 6 30| 830 » » » »
= Bour de 0.08 |1 20 (1 40| 1 50| 180 230{ 250|3 00| 320{ 390 480(520(8 »/» »
au 1/4 (90°). [2 20| 250| 2 70| 4 00| 4 20| 4 60| 6 50{11 00[13 0016 00[25 5027 00{30 00
““”‘s-zaul,%(w). 160|200 220 300|330 430 540| 7 00| 9 00]12 00{14 5017 50/20 00
de. . . 0°%0|2 504 00| 6 00| 7 20[10 00{11 0014 00|19 00| » »[» » » »[» »/ » »
DA"PB"“{ . .1.00|» »|800] 90011 00[1300/15 00| » »| » »| » »| » »f » » » 5| » »
Zslmples » »|2 80| 380[ 7 10] 820 9 00{12 20|15 00|20 00|24 00|28 00[46 00| » »
BNBRANGIRNENTS. - 3 goubles | » »{4700{ 5 10| 7 00| 8 70[11 00[15 00|20 00[28 00|32 00[40 00{60 00| » »
Esimpla 500|560 7 »| 670| 8 00| 850[16 00{19 00[24 00[28 00[32 0049 00 » »
CULOTTES - - § goubles| 5 50| 6 00| 7 50 somosonaonoozzoouooasoopzoouoo > »
coupE au 14 DIMENSIONS DES COUDES AU 1/4
UAETRIS| 21~ | 54 | 68 | 81 | 95 | 110 |135 | 160 | 490 | 220 | 250 | 270 | 320
B | 140 |140 | 130 | 160 | 170 | 270 |190 | 190 | 220 | 230 | 260 | 260 | 330
C | 7 | 7| 8| 9100|100 |130 | 140 | 160 | 160 | 210 | 190 | 250
R |50 |5 | 8| 8| 8| 9 (100|140 |130 | 160 |200 | 200 | 250
DIMENSIONS DES COUDES AU 1/8
UAMBTRIS| 40~ | 54 | 68 | 81 | 95 | 410 |135 | 160 | 190 | 220 | 250 | 270 | 320
B | 70| e| | | s|w| 8|s| B0l B
€ | 18| 18| 18| 20| 20| 20| 20{ 20| 20| 20| 15| 18| 20
R | 80| 8 | 150|130 | 130 | 150 | 150 | 150 | 150 | 170 | 200 | 250 [ 250
DIMENSIONS DES EMBRANCHEMENTS (SIMPLES OU DOUBLES)
) =
,m«;.ss 68 | 81 | 95 | 110 | 135 | 160 | 190 | 220 | 250 | 270 | 320
A » | 200 | 260 | 340 | 330 | 320 | 400 | 410| 460 | 400 | 480 | 50| »
B | »| 40| 30| 8] 50| 60[120| 8| 75| 8| 8| 10| »
c » | 160 | 200 | 260 | 200 | 250 | 200 | 320 | 400 | 350 | 400 | 450 | »
D » | 130 | 150 | 180 | 200| 195 | 240| 250 | 250 | 260 | 345 | 370

DIMENSIONS DES CULOTTES (SIMPLES OU DOUBLES)

inbl;" 41--| 5% | 68 | 81 | 95 | 110 | 135 | 160 | 190 | 220 | 250 | 270
A [ 210 [330 | 330 | 340 | 330 | 320 | 400 | 410 | 470 | 400 | 480 | 570
B (50| 8| 60| 8| 501 60| 120f 8 [ 100 | 50| 8| 70

| G |170 {240 | 270 | 260 | 290 | 250 | 290 | 320 | 350 | 250 | 400 | 500
D (125 |150 | 170 | 180 | 205 | 200 | 235 | 250 | 300 | 270 {350 | 380

Les poids ne sont qu'approximatifs




PL. N' 4

- §

M.

A. CHAPPEE, FonpeEur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

N1
CANNELES

TUYAUX DE DESCENTE CANNELES & OVALES

TUYAUX OVALES

BOUT ENTIER : 1000

¥
% 1/2 Bour : 07650
) Pors pes TUYAUX OVALES
g COUDE DE CHAMP
. Bour| 1/2 | 1/4 |cOUDE [COUDE
g, | DIMENSIONS |eptier | BovT u‘m ds champ | do plat
ER
C loesx 0305 | o |42 | » [ 185 |18
0"435 X 0230 » | 226 » |135|11»
0=115> 07460 | 25°5 [ 18 » | 10*8 | 9 » | 10 »
2 CUVETTES
: e UNIES N2
§I 12 roNDE D’ANGLE
D
=3
Ay
@ Poips pEs CUVETTES .
N PTkss
2 —2 ... 18k >»
§‘ —8 ... 19k.»
—4.... 20k »
5 Sur demande, le dismdtre
R de 90== de la tubulure,
X peut étre modifié,

e,

1/4 pE BoOUT : 0320

" 000aT ¢ BEIINE Lnog

"RYLIR OV M §T : saioq

0000 ¢ Bnow Z/p

i

0620 : Lnoa §/

r § TABLEAU DES Poips DEs TUYAUX DE DESCENTE CANNELES >

£ S

i Rl 4 | 5 | 6 g

Pouces. . . . 3 31 iR

E DIAMETRES 3 Millimétres . | 81 (95 | 110 | 135 | 160 2

B IDICTIEUrS. { de 'Emboitm' | 95 | 110 | 125 | 150 | 1% 9

=

3 £
TUYAUX ENTIERS de 9000 | 16* » | 17* » | 20* » | 27*5 | 34*» \
12BouT de 0°500. . . . . | 8 » (11 » |13 » |15 » {20 »
1/4 BooT de 07250. . . . . 52| 6 0| 66| 9 »|I2x»

» DAUPEINS de 07500 . . . . |12 » |14 » [ 15 » |20 » |26 » Diam. intérieur
4 ou 110™
Dans les des. indicuer si les tuyaux canuelés doivent porter le scellement en fonte.

)

MUSEE ULTIMH
ULTIMHEAT" M

Les poids ne sont qu'approximatifs



IXP. B, LEBRAULT.

12U E]

PL. N' 41

A. CHAPPE‘E, FonpeEUrR~CONSTRUCTEUR, LE MANS

CHASSE - ROUES

Ne 24
BUTTOIR

N- 22
CRAPAUDINE
Ne 23 N- 24
4 &
A g
= /’- S
. 200 Swr. 135 . 10, _

200 sur 135 5 x
230 sur 140 6 x 50
260 sur 145 7 &

4]

sont qu'approximatifs




P E————— - ®

PL. N’ 42 P-B
A. CHAPPEE, Fonpeun~Constructeur, L MANS

INSTALLATION DE GARGOUILLES
L+ NOTA. _ Les Gargouilles pour Villes doivent toujours se torminer par une bordure
de trottoir (Raccord N €)

S S 5 SR

GARGOUILLE DU COMMERCE (ronD CINTRE)

= = o".m; L 17000
Poids du métre courant 33 k.

1er TyrE

= 2. e oee
Poids du métre courant 30

2¢ Tyre
NOTA. — Les Sabots et Tétes de gargouilles (N** 2, 4 et 5) ne peuvent
pas recevoir de tuyaux de descente plus grands que 3 P*. (81 */).

9.4 12002 . & e

R R 2 2 R L e
RACCORDS POUR LES 2 TYPES
TETE DE GARGOUILLE T A ANGLES DROITS

BORDURE DE TROTTOIR 0
(Indiguer sila face doit étre drcite ou inclinée)

riisgo g

COUDE AU 1/8

‘\i gauche

EMBRANCHEMENT
(se fait & droite, 4
\\ " gauche ou double.)

Ces coudes se font
50 4 droite ou &
4 gauche gauche.

Les poids me sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHE
ULTIMHEAT® M




IMF. E. LEBRAULT. P g B PL. N 422

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, L MANS

: PETITE GARGOUILLE CONIQUE

(]

& <« S

- &
= T A ANGLES DROITS COUDE Au‘/m droite ou & gauche)
& 3001 % RACCORDS CONIQUES 720,

LAej”

GARGOUILLE DOUBLE

4 Type
o —

= .07 200 a 2700C . R
Raccords : Embranchement simple et double et ¢oude 1/S
CANIVEAUX DU COMMERCE

T e G 1 N e

COUDE AU Y3
(a droite ou a gauche)

COUDE AU Y4
(a droite ou a gauche)

h A
: "-_L’T<\_\\\_ /‘\“{‘.\“\“
¥/

a droite 4 gauche
POIDS DES CANIVEAUX
:: é ] < . G ’ en Pouces .. 3 4 5 3
§ =5 DIAMETRE INTERIEUR DES CANIVEAUX § o7 | o 140 155 460
<L LARGEUR DU COUVERCLE .... en millim... | 116 145 170 200
= a2
$R 3 —_—
<=: -: (-9 = x x X
SoiE Poids des caniveaux (le mdtre)......... 900|138 00 | 15 00 | 16 00
- 23
; sz —  descouvergles dd ) e 850 | 1050 [ 43 00 | 15 00
® 2
a g E —  des coudes au 1/4 (avec couvercle)......... 640| 770 | 950 |10 70
£3s —  des coudes aulf8 (— id. —Juerurennn. 38| 450 | 540 630
= &
SR — desT (——id —).eeoon.. | 800| 8350 | 1400|1750

Les poids ne sont qu'approximatifs I8 0)




PL. N 43

P

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUCTEUR, LeE MANS

GRILLES GRATTE-PIEDS ET PLAQUES QUADRILLEES
Ne 4

DIMENSIONS
P
L. E. POIDS.
17200 | d7eo0 | &1
4.400 | 0.530 | 35
1.000 | 0.500 | 30
0.9%0 | 0.460 | %
0.850 | 0.420 | 21
0.800 | 0.400 | 20
0.750 | 0.375 17

DIMENSIONS
1
L. E. POIDS |
17200 | 07600 | 59"
1.100 | 0.550 | 50
1.000 | 0.500 | &
0.900 | 0.450 | 34
0.850 | 0.425 3
0.800 | 0.400 | 27
0.750 | 0.375 2%

DIMENSIONS
x. E. POIDS.
1.500 | 0.600 | 55¢
1.400 0.550 | 48

MUSEE ULTH
ULTIMHEAT

DIMENSIONS

]
L. E. | poios
e  Setoa
07700+ | 67350 | 15%
0.650 | 0.320 | 13
0.600 | 0300 | 11
0,55 | 0.270 | 10
0.500 | 0.250 | 9
0.450 |0.250 | 8
0.400 | 0.250 7
0.350 |0.250 | ©
DIMENSIONS
L. B. POIOS
07700 | 07350 | 20
0.650 | 0.525 | 18
0.600 | 0.300 | 15
0.550 | v.275 | 14
0.500 | 0.250 | 42
0.470 | 0.180 9
0.450 | 0.250 | 12
0.400 | 0.250 | 8
DIMENSIONS

Les Poids ne soat qu'approximatifs




INP. E. LEBRAULT. P — B

PL. N" 43

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsSTRUCTEUR, LE MANS

n-zﬁé . N 9‘015 ; 5. 1 le”‘.
%&%/{

Maziraum 77000 ! L R OAUI B .

PLAQUES PLEINES & A JOUR, SPECIALES

N*7 (s Jour), Poips : § x. 5

Les dimensions des plaques  jour
N 5, 6, 7, sont invariables.

Plaque pour seuil de porte
N 40 : 90 &. le m* carré

Plaques 3 damier

desscus de celles indiqué

On peut exécuter Tes plaques N* 8, 9, 10 & toules di
Ne 44 Plaques de largeur invariable N 12

A

o et Sl i G
Plaques de largeur invariable N 14
. POIDS
par
nétrs courant
, Bx

. Lengueur . 17009 MATIUDY -

Bordures de marches d'escalier

Plaques de largeur invariable
N- 46

N 15

PROVEr I

Poips : Voir Caniveaux (pl. ne 42) K Puu;s"};;u; S
N 47 Bordures de marches d’escalier

oo

530 Maxiinuin -

0™000 . o deo

POIDS PAR METRE COURANT : 5 K. POIDS PAR METRE COURANT : 5 x. 200

Les Poids ne sont qu'approximatifs.




SERIE

A FoNDEUf}—CONs-rRUCTEUR. Le MANS
1re

COLONNES PLEINES OU CREUSES A UN ETAGE

N° 4%
A. CHAPPEE

PL.

Vi

[ —
SNAUD ANNOTOD

* *ENISTd ANNOTOD

**A8NIU0 ANNOTOD
* “ENIATd ANNOTOD

**@8NAYO ANNOTOD
**@NIATd ANNOTOD

*'@BNAND ANNOTOD
* "@NIATd ANNOTOD

— guninos oy wp fyomacordilo spigy

= PTG

iy

ap [ypucecodds spigy

Ces Colonnes se font sur toutes longueurs




PL. N*%%

Le Mans

IMP. . LEBRAULT.

A. CHAPPEE,

FOoNDEUR-CONSTRUCTEUR,

COLONNES PLEINES OU CREUSES A DEUX ETAGES

Q=¢ SERIE

s s it spra)

= umanen ; popy o fipnivandiy

Les formes des Moulures et des bases de Ch



PL. N* 45 P-B
A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTRUCTEUR, Le MANS

COLONNES A CHAPITEAUX SPECIAUX, POUR POUTRES EN BOIS OU EN FER

POUTRE EN BOIS POUTREENFER I SIMPLE POUTRE EN FER | DOUBLE POUTRE EN BOIS
| | o h

{ ! i
i ¢ | LT PLA
| GMAPITEAU  CARAEA FERAL PLAN DU CHAPITEAU [PrPOUTRES A 27ERSAL A" DU CHAPITEAY AZ0U 3 CONSOLES

NOTA L'épaisseur minimum des Colonnes creuses est de 18%/a
" { Ces Colonnes peuvent également se faire pleines

Pour les colonnes ornées, le modéle est & fournir ou & payer par le client.

i R i1

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




IxP. E. LEBRAULT. : P-B PL. N°45

A. CHAPPEE, FonDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

CHASSIS POUR DEVANTURES DE MAGASINS

N®Q MOULURE N°3 A VITRAUX
e IR

LONGUEUR MAXIMUM %7000
LONGUEUR. MAXIHUM 42 000.

L TSERE SRR N T, SR i 060 -.... = 5

COUPE PAR A.B. COUPE PAR.A B.

;.fn,o&,“...o_ﬂw...n.ob.: <008 . 044 .. 008

NOTA. — Les Chissis de Devanture s'exéeutent 4 toutes les dimensions en usage dans le commerce.

i et 1

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT* MUSEUM




PL. N %6

BB

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

ENSEMBLE D'UNE ECURIE A SOL HORIZONTAL SYSTEME BASSERIE B. S. 6. D. 6.

.

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs




NP, % LEBRAULT. P-B PL. N’ 46

A. CHAPPEE, FonpeEur-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

: DRAINS POUR ECURIE A SOL HORIZONTAL

COUPE

DU DRAIN BT DU COUVRE-DRAIN

PLAN

ﬂ’ DE L'ASSEMBLAGE DU DRAIN
«

A=h20

;1 ET DU COUVRE-DRAIN

Pente de (=01 par
métie pour faciliter
Pécoulement de Varine.

A-DIRE : LE REPOS SUR UN PLAN HORIZONTAL, ET, EN MEME TEMPS, L'ASSA!NISSB_HBNT DU LOCAL ET LA
CONSERVATION DE LA LITIERE PAR LA DISPARITION IMMEDIATE DE L'URINE, D'AILLEURS MIBUX RECUEILLIE.

SYSTEME BASSERIE, colonel de cavalerie en retraite. — Brevere S. G. D. G.

Chacun sait ou comprendra qu'ad I'écurie, la pente du pavé sous le cheval est, pour ce précieux animal,
une cause de fatigue permanente au lieu de repos, de déviation des aplombs naturels des membres, de défor-
mation des sabots, d’accidents souvent graves causés par l'impatience que provoque le manque d’équilibre, en
un mot : l'origine principale évidente de ce dicton encore trop justifié : Le plus grand ennemi du cheval,
c’est I'écurie.

Mais chacun -sait également que si le pavé de I'écurie est horizontal ou & peu prés, I'urine s'épand sous la
litiére qu'elle pourrit promptement; que le coucher du cheval n'a lieu, alors, que dans I'ordure d’o il se
reléve sali, et, de ce fait, exposé & des brutalités de la part de ’homme chargé de son pansage.

:
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Et chacun sait encore que I'infection humide li\li se dégage de ces liquides
et les germes pestilentiels qui s'amassent dans le sol par infiliration entre les pavés, favorisent I'invasion
d’épizooties redoutables, telles, par exemple, que Ja maladie typhoide qui, récemment, a causé tant de pertes de
chevaux, notamment & Paris et environs.

Au moyen du sysiéme de drainage dont I'appareil est exposé aux dessins ci-dessus et qui permet de
laisser a I'animal ‘son équilibre naturel sur un plan parfaitement horizontal, tous les inconvenients ci-
dessus indiqués sont tag b b en realisant j 11 t et sous plusi formes, une
importante économie. 5

En effet, tout le travail d’écurie sera moins pénible, plus prompt; la litiére se maintiendra saine méme

algré moindre consommation de paille ; les purins mieux recueillis rendront & la culture plus de principes
fe ts; et le cheval donnant meilleur travail sera, en outre, de plus longue .durée.

L'application du méme systéme hygiénique & la vacherie et A I'dtable 4 beeufs, disposées 4. cet effet,
rorteu également d’heureux fruits au point de vue de l'intérét du cultivateur, et en méme temps de
"alimentation publique.

. 5
DRAINAGE DES ECURIES ET DES ETABLES AU MOYEN D'UN COUVRE-DRAIN PASSOIRE MOBILE, EN
FONTE, ARTICULE, ET PERMETTANT, SOUS LES ANIMAUX, LA SUPPRESSION DE LA PENTE DU PAVE ; C'BST-

PRIX PAR STALLE D’ANIMAL
DENOMINATIONS Selon {a looguesr de la fraction da drain callecteur B OBSERVATIONS
La longuear da drain individud A &ast toujours constaate,

- - - 11 est fait uno remise
Longueur do la fraction du collecteor | 1=10 | 1%20 | 1=30 | 1=40 | 1=50 | 160 | 1=70 ( I=80 | _ loa prix ci-d

Prix par stalls Jaaimal . . . . |45 » |47050 | 50¢ » | 5250 |55 » | 5750 | 60 » | G2r50 | apris limporance do

NOTA. — Donner, lors de la commande, le dinstallation des écuries avec Vemplacement des purins powr Vécoulement
K, du liquide. Un plan est fourni pour le montage des pidces.
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ECURIES

TYPE ADOPTE PAR LES HARAS DE LAMBALLE (@étes-du-Nord.)
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A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRucTEUR, LE MANS

ACCESSOIRES POUR ECURIES
MANGEOIRES (rYPE DINAN)

AVEC OU SANS ANNEAUX
colonne de téte

Longueur Poids

0= 610 42+
0 960 52
A A
Type Lamballe (& fond rond). PoIps :
Mangeoires
Colonne de Croupe Type du Pin (4 fond plat).  Poms .
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Mangeoire d’angle

Porps : 13 k.

Garniture des Stalles
e

N' 1. — Type Lamballe 2*182. — Poips :
N* 2. — Type du Pin 2°220. — Porns

N' 2. — Type du Pin

.. N*1. — Type Lamballe 1°060. — Poips : 68 x.___ ..

e 73

Garniture des Mangeoires
Po [Dsfé— X500

ors8s

Plaque d’Inscription

Poms : & k. .

. Ses -

NOTA. — En cas de commande, on fournit un vlan complet four le montage de ces accessoires, suivant le
type des Haras de Lamballe, ou des Haras du Pin.
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