
PL. N* -48 P - B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  ÎÆANS

A C C E S S O I R E S  P O U R  É C U R I E S

RATELIERS DIVERS EN FER

TYPE DES HARAS

de Lamballe et du Pin

Poids : 20 k. le mètre 

Prix : 1 fr. le kilo.

N* 2. —  RATELIER DROIT. —  P r ix  : 18 fr. le mètre courant.

N‘ 3. -  RATELIER CORBEILLE

P r ix  : 25 fr. la pièce.

N* 4. — RATELIER D’ANGLE

P r ix  : 22 fr. la pièce.

...................o ro js o ..............

NOTA. —  Les râteliers N“  2, 3 et A sont en fer rond de 16 ”/« de diamètre et peints à une couche de minium. 

Fourchette de Mangeoire

___ V " 3pp

Prix : 12 fr.

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT' MUSEUM ^



PL. N’ 48P - B

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

BOUT POINTU

F E R S  A R E P A S S E R

MANCHE EN PONTE

BOUT DEMI-ROND BOUT ROND

P r ix  des F ers  a u x  100 P ièces PETIT FER (Manche en fer)

Numéros . . . 2 3 4 5 6

Manche en fonte 31' 34' « « 56'

Manche en fer.. 44' 47' 55' 63' 71

P r ix  45 fr. les 100 pièces.

Les poids ne sont qu’approximatifs
l i a i <s IlfiiB
MUSEE ULTIMHEAT*

ULTIMHEAT* MUSEUM



•PL. N ‘ 4 9  P  ~  B

A .  C h A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

Les poids ne sont qu'approximatifs

COUPE HORIZONTALE

CHEMINÉE EN FONTE, AVEC FOYER A AILETTES & BOUCHES DE CHALEUR

Poids de l 'Appareil

Façade et tablette.................  160*

Foyer à ailettes.................. 113

Tuyau de fumée..................  19



P  ~ B PL. N 4r9

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M^ANS

C H E M I N É E S  EN F O N T E
N° 1

Type de la Compagnie de l ’Ouest

N* 2

Type de la Compagnie d'Orléans

Dimensions du Type N” 1

N** A B c D E F POIDS

î 320 710 560 780 800 117 41“
2 320 180 570 790 810 127 H

Grille pour Cheminée type Ouest N“ 1

PLAQUE D’AVANT-FOYER

Dimensions du Type N’ 2

n- A B C D F G

1 1- » 0-42 1-04 0-68 0-66 1-03
2 1.30 0.72 1.04 0.68 0.96 1.33
3 1.38 0.80 1.04 0.68 1.04 1.41
4 1.60 1.02 1.04 0.68 1.26 1.63

Poids

N®»
Crbkinées N® 2 PLAQUES

Lourdes Légères FCYBR

î 127* 88* 51*
2 145 100 79
3 148 103 85
4 157 110 100

Les poids ne sont qu’approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT’
ULTIMHEAT' MUSEUM



PL. N* 50 P - B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S  

ir  5. — CHE MI NÉ E ,  TYPE RUMFORT (a  r o sa c e s  o u  a  f l e u r s  d e  l is )

ÉLÉVATION COUPE VERTICALE

NOTA. — Ces cheminées se font également 
à fleurs de lis et de toutes dimensions, 
avec les modèles de la planche ci-contre.

La plaque de fond se fait indifférem­
ment unie ou à rosaces.

En cas de commande, donner exacte­
ment toutes les dimensions indiquées ci- 
contre.

H- 6. -  CHEMINÉE, TYPE ORDINAIRE ( a  FLEURS DE LIS OU A ROSACES) 

ÉLÉVATION COUPE VERTICALE

NOTA. — Ces cheminées se font également 
à rosaces et de toutes dimensions, avec 
les modèles de la planche ci-contre.

La plaque de fond et les plaques de côté 
se font indifféremment unies ou à fleurs.

En cas de commande, donner exacte­
ment toutes les dimensions indiquées ci- 
contre.

Les poids ne sont qu'approximatifs



P - B

Les poids ne sont qu'approximatifs a i



PL. N- 51________ P  “  B

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r . L e  M A N S

PLAQUES
Unies et à Filets de tontes les dimensions

MUSEE UlTIMHEAT
ULTIMHEAT' MUSEUM

Les Poids ne sont qu’approximatifs



P - B PL. N*51

A .  C -HAPPÉE, F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S  

PLAQUES FOYÊRES
N* 6 — Combats de Coqs N1 7 — Le Bœuf et le Chien

N" 8 — Les Chiens et le Loup H’ 9 — Le Renard et les Raisins

Les Poids ne sont qu'approximatifs
MUSEE ULT1MÜEÀT

ULTIMHEAT* MUSEUM



A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

PL. N* 52 __________________________P - B

DIMENSIONS ET POIDS DES PLAQUES ORNÉES DE LA PL. N 51

V  PLAQUES FORME CARRÉ

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHE A T 1 MUSEUM

Les Poids ne sont qu’approximatifs



IKP. K. LXBRA t M    P . B PL. N* 52

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r . L e  M A N S

DIMENSIONS ET POIDS DES PLAQUES ORNÉES PL. NJ 51

2’ PLAQUES FORME DÔME

NOTA. -  Les plaques ornées sont moulées sur des modèles métalliques, invariables comme dimensions. 
On est donc prié de ne pas sortir de celles indiquées dans les tableaux ci-dessus.

PLAQUES FOYÈRES ONDULÉES

Ces plaques ondulées « d on t le  m o d è le  est d éposé  » se 

font à toutes dimensions; elles ne cassent pas au feu, quelle 

que soit la température du foyer.

PLAQUES D’ ANCRAGE

Les Poids ne sont qu’approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT' MUSEUM



PL . N ' 53 M,
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

CLOCHES DE CALORI FÈRES

.Diamètres ou numéros des Cloches.

S é r ie  A____________________________________________ S é r ie  B

Diamètres ou N“ . 1.13 90 80 76 75 75 70 65 60 55 50 45 40 36 35 32 36 32 30 30 28 27 23 21 18
Poids des Cloches 1000 569 440 367 411 340 250 260 254 225 220 180 126 77 78 58 62 50 51 27 25 18 15 ÎT 6
Poids des Fovers. —L 120 106 89 89 89 76 55 50 48 47 40 38 34 31 27 28 12 12 12 11 10 6 5 4
Poids des Boules. — — — — 61 55 49 45 38 30 33 32 30

Les Cloches se livrent ferrées ou non ferrées.

Le poids des grilles et barreaux n'est pas compris dans celui des foyers.

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT1 MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs
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IMP. *. LI8RAUIT. M.
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

CY L I NDRE S  DE CALORI FÈRES

S é r ie  A _________________________ S é r ie  B
Longueurs ou Numéros . 80 76 70 65 60 55 50 45 40 35 32 30 28
Poids des Cylindres . . . 250 220 175 165 96 79 69 46 35 35 26 24 22
Poids des Foyers . . . . — — 68 56 47 40 35 30 25 23 17 15 14
Poids des Boules . . . . — 61 49 45 33 35 33 32 30 — — — —

POI DS D’ HORLOGES DE TOUTES FORMES ET DE TOUS POIDS

N' 1. — Saucisson N- 2. — Boudin N° 3. — Olive

• -  - ...... ............................................................................ .—
Les poids ne sont qu’approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



PL. N' 54 P - B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

GRILLES a HOUILLE

DITE CINTRÉE SANS DOSSIER

Sf à ? A 'À W i

« K a t i

DITE CINTREE A PETIT DOSSIER

LL N* 1

DITE CORBEILLE CINTREE

DITE Pa LMETTE

DITE CORBEILLE RONDE

( Longueur........... 0*280 0-310 0-340 0-370 0-400 0-430 0*460 0-490 0-520 0-550 0-580 0-610

f Poids................ 4.8 5 .» 5.8 6.1 6.2 6.8 7 .* 7.3 7.6 7.9 8.2 8.5

(  Longueur...........
N* 2 *

0.280 0.310 0.340 0.370 0.400 0.430 0.460 0.490 0.520 0.550 0.580 0.610

(  Poids................ 5.5 5.8 6.2 6.7 7 .» 7.2 7.9 8.2 8.3 8.7 9.1 9.5

( Longueur........... 0.280 0.310 0.340 0.370 0.400 0.430 0.460 0.490 0.520 0.550 0.580 0.610
N* 3 \

( Poids................ 7 .» 7.6 8.5 9 .» 9.3 10. n 10.6 11.7 11.8 12.2 13.- 13.80

( Longueur........... 0.280 0.310 0.340 0.370 0.400 0.430 0.460 0.490 0.520 0.550 0.580 0.610
N- 4 5

( Poids................ 3.6 3.7 3.8 4 .» 4.2 4.4 4.7 4.9 5.2 5.5 5.8 6.2

( Longueur........... 0.310 0.360 0.410 0.460 0.510 0.560 0.610 _ _ _
X* 5 \

( Poids................ 5.4 5.8 6.2 6.6 7 .» 7 A 7.8 — “ —

(  Longueur........... 0.370 0.420 0.470 0.520 _ _ _ — _ _ _ _
N* 6 J

(  Poids................ 7 .» 7.5 8 .. 8.5

"

Les poids ne sont qu’approximatifs



PL. N' S-£— _______________________P - B ______________________________

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r ,  L e M â N S

GRILLES A HOUILLE

A CHENET
N* 7

f i - i U l  JL  I J L f L . H . J i  a  a

A CHENET 
N* 8

GRILLES A CHANVRE

0.670

0.570

0.480

Prof'

0.450

0.400

0.360

( Longueur........... 0-300 0.370 0.440 0.510 0.580 _
! N- 7 !
1 ( Poids................ 3î6 4.3 5 .- 5.7 6.4 ~

( Longueur........... 0.370 0.420 0.470 0.520 0.570 0.620
N* 8 ]

( Poids................ 4.4 4.9 5.4 6 .» 6.6 7.3

AUGES POUR CHEVAUX ET BŒUFS

Numéros et dimensions des Auges

Longueur ProfoBdeur Poids Contenance

POUR HEVAUX ET BŒUF s

l 1-70 300 13Sk 160 litres
2 1-28 300 124* 120 —
3 0-85 300 88* 80 —

POUR PORCS (avec fond plat)

1 2-25 0-180 90* 90 litres
2 1-95 0-180 84* 65 —
3 1-65 0-180 59* 50 —
4 1-28 0-180 48* 30 —
5 1-00 0-180 45* 25
6 1-00 0-120 28* 22 —
7 0-85 0-120 26* 18 —

POUR PORCS (avec fond rond)

1 2-00 0-155 60» 56 litres
2 1-75 0-155 55» 52 —
3 1-50 0-155 45* 43 -
4 1-25 0-155 40* 35 —
5 1-00 0-155 32* 28 -
6 0-75 0-155 25* 21 —

AUGES A PORCS ( a  f o n d  p l a t )

ci

AUGES A PORCS (a fond rond)

Les poids ne sont qu'approiima.ifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



±_________________________ P - B _____________________________

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r . L e  M A N S

Les Poids ne sont qu’approximatifs

PIEDS SI MPLES POUR BANCS DE VI LLES

p o id s  : 32 k .
poids : 19 k

J>T-àZ0-___ .77.4 Æ'
é-______________V I 4 » ______________

Les pieds n“‘ 2, 3, 4 peuvent recevoir les armes des villes

N° 3 Mod. lourd 75 K. 

—  léger 55 K.

N ” 6

POIDS



LE8RALLT. JD ►— |—  ̂ PL*. N' 5!

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M lA NS

PI EDS S I MPLES POUR BANCS DE JARDI NS

MODÈLES QUI SE FONT 
sur

DEUX POIDS DIFFÉRENTS
LOURDS LÉGERS

Pied n" 3 ....................... 75 * 55 k

iO .................. 9 7

11.................. 11 8-5

1 2 ....................... 10 6

1 3 ....................... 14 11

Les Poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM





P - B P L .  N* 56

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r . L e M A N S

MUSEE ULTIMHEAT1
ULTIMHEAT’ MUSEUM



PL. N- 57 P ~ B

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



S. LE8RAULT. P -  B P L . N  ”57

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M à N S

BANCS DE J A R D I NS  MONTÉS

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



PL. N“ 5 8 P - B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M -ANS

ARCEAUX POUR C ORBE I L L E S  DE JARDI NS
N* 2 IC 3 N* 4

s :/ -- ^ yf
F I

l !

_ o.i 6°. J

!

« J
r t

î
| o. Zoo |

H* 10

¥ --------- i

Poids et Dimensions des N" 8

Numéros Largeur Hauteur Poids

xn. m. k.

i 0  3 0 0 0  2 1 0 0  5 3 0

2 0  3 1 0 0  1 85 0  5 1 0

3 0  3 3 3 0  2 4 0 0  8 1 0

4 0  4 5 0 0  2 53 0  8 2 0

5 0  4 9 0

OGvJ

O

1 1 30

Les Poids ne sont qu’approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



LF.BRAULT. P  “ B PL. N‘ 58

A* C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M [ANS

P O R T E - MA N T E A UX
N- 2

____ i

CRACHOIRS

PORTE-ALLUMETTES

POIDS

3 K.

Les Poids ne «ont qu'approximatifs.

MUSEE ULTIMHEAT



A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

FL. N‘ 59 P  “  B

PORTE-PARAPLUIES —  PORTE-PELLES ET PINCETTES

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N' 59_______________________P  “  B

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

Les poids ne sont qu'approximatifs

PIEDS DE TABLE

MUSEE ULTIMHEAT '
ULTIMHEAT MUSEUM



PL. N 60 P  “ B

Taille Hauteur Poids

Grande. . 0-410 5*500

Moyenne. 0.390 5.400
Petite. . . 0.370 5.300

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

PI EDS DE TABLE D’ ÉTUDES POUR ÉCOLES
N° 1 (3 grandeurs) Nc 2 (3 grandeurs)

PIEDS DE BANC D’ETUDES
N° 3 (4 grandeurs)

N' A —  PIEDS DE TABLE POUR DESSIN N’ 5
(3 grandeurs)

-  PIEDS DE BANC POUR RÉFECTOIRES
»w  tablette «  petits fers à T pour porie-képis 

(3 grandeurs)

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM

Les poids ne sont qn’approximatifs



PL. N 60P  “ B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

PI EDS DE BANC & TABLE POUR ÉTUDES & ASI LES
(5 grandeurs)

„ ........... E "  >

D im e n s io n s  e t  P oid s

I > DES CINQ GRANDEURS DU TYPE CI-CONTRE

X
O

POUR ÉTUDES POUR ASILES

Z
s
H

Grands

N* 1
Moyens

N- 2
Petits

N' 3
Grands

N* 4
Petits

N* 5

A 0 - 6 9 0 0 -6 2 0 0 - 5 6 0 0 - 4 4 0 o - io o

B 0 .3 7 3 0 .3 3 5 0 .2 9 5 0 .2 2 5 0 .1 9 5

C 0.3a5 0 .2 8 5 0 .2 6 3 0 .2 1 5 0 .2 0 5

D 0 .2 0 0 0 .2 0 0 0 .1 9 0 0 .1 9 0 0 .1 8 0

E 0 .3 8 0 0 .3 8 0 0 .3 3 0 0 .3 3 0 0 .3 :1 0

| F 0 .7 4 0 0 .6 7 0 0 .6 0 0 0 .4 5 5 0 .3 7 5

Poids 20‘ 6 17'4 17' 17'5 14'

1 HALTÈRE

H A L T E R E S

DIAMETRE
des boules A 0-030 0-060 0-072 o-oso 0-0S6 0-100 0-110 0-11S 0-123 0-132 0-137

LONGUECR
de la tige B 0-090 0-090 0-090 0-090 0-ÙU0 0-090 C-lOO 0-100 O-liO 0*110 0-110

Poids total P 2-5 3k 4' 5k 7 . 5 10k 12*5 I5k 17‘ 5 20k

NOTA. — Dans les commandes, ne pas confondre 1 haltère avec l paire d'haltères. La paire comprend deux 
appareils semblables au dessin ci-dessus.

BARRES A SPHÈRES

Les poids ne sont qu’approximatifs

DIAMÈTRE
des boules A 0-070 0-075 0-086 0-110 0-125 0-137 0-148

LOXGGBOR
de le tige B 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25

Poids total 7'5 Sk 10k 15k 20k 25k 30



FL. N* 61 P  -  B
A. C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

CHARRUE DOMBASLE COMPLÈTE

La Maison possède les modèles des Charrues BODIN et à BARRES. Elie exécute tous les autres 
systèmes de Charrues, mais sur modèles fournis par les clients.

BOUCHES OU PORTES DE FOUR

N°* Largeur Hauteur

1 0.245 0.275 10*
2 0.220 0.240 9k
3 0.190 0.220 7*

T ype C

Type A T ype B

N®* Largeur Hauteur

1 0.355 0.260 31*
2 0.285 0.240 23*
3 0.265 0.220 19*'
4 0.245 0.200 18*

La bouche C sa 

fait atec porte 

ouvrant à droite 

on à gauche.

N*» Largeur Hauteur

1 0.500 0.300 13̂ 5
2 0.550 0.320 15*
3 0 600 0.380 17*
4 0 650 0.400 22"

Les poids ne sont qu’approximatifs

$8 ÊÊf-' r.

MUSEE ULTIMHEAP
ULTIMHEAT ' MUSEUM ■





N U M É R O S DES M A C H IN E S 1 3 3 4

Largeur du fer â cintrer.................................. 85 V 125 V 150 -/- 1-5 -/-

Epaisseur du fer à cin trer............................................ 25 -r 35 T 40 T 45 ■/“

Poids total de la machine.................... 135 “ ISO - 212 * 235 *

P r ix .......................................... « 3 0  ' 1 5 0  ' I S O  f 3 0 0 '

Les poids ne sont qu’approximatifs

P L . N "6 2  ___________ P  - B

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

MA C H I N E S  A CI NTRER LES CERCLES DE ROUES
BATIS  EN FER . —  C YLIND R E S EN FER TR EM PÉ



»  «O .2 •=c- o 2

NUMÉROS DES MACHINES i 2 » 4

| Largeur maximum du cercle à refouler. . . . 100 -/- 125 ■/* 150 T 175 "/*
1 Poids de la machine.................................... environ 280 ‘ 320 * 405 k 485 *
1 Prix de la machine (sans roulettes)............ ; 1 7 0  ' 2 0 0  ' 2 4 0  f 2 7 0  f

En plus pour les 4 roulettes........................ 8 ' 8 ' 8 ' 8 '

P I È C E S  DE R E C H A N G E

Griffes neuves à poignées.............................. la pièce 12 ' 14 ' 16 ' 16 '
Retailles de griffes (détrempe, taille, trempe). . id. 3 ' . 3 ' 3 ' 3 '
Mondaches neuves....................................... id. 3 ' 3 ' 3 ' 3 '

P  ~ B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

MACHI NES A REFOULER ET A SOUDER

PRINCIPALEMENT LES CERCLES DE RODES ET LES ESSIEUX

MUSEE ULTIMHEAT' 
ULTIMHEAT' MUSEUM



P -  B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

N- 5

N* 7

K* 4

ROUES DE CABROUETS N* 6

ROUES DE WAGONNETS
H" 2

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTtMHEAT
UlTIM HEAT'M USEUM



PL. N 63IMF. C. LIBRAOLT. P - B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

ROUES POUR BROUETTES OU CHARRUES
N '9 JS.., N -10

MODELES DI VERS EN FONTE

RODES DE CABRODETS ( H ™  * - *  2" (4 b-  e n t f  I «ODES DE CHARRUES ( Diam‘ ®  PoidB ï '  
à bras l Z  o.lso! -  2“ (3 -  droft’s) | à 6 bras droits (  :  S  :  fc

ROUELLE EN FER AVEC MOYEU EN FONTE

POUR CHARRUE

ROUE EN FER AVEC MOYEU EN FONTE

POUR BROUETTE

Les poids ne sont qu’approximatifs



PL. N* 64 M  P . B
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

V O L A N T S
A BRAS EN FONTE

A BRAS EN FER

A 3, 4, 5 OU 6 BRAS

LÉGÈRE POUR PUITS

N* 1

MÈTRE
LARGEUR DP, 
LA GORGE

A

POIDS

0-145 0-035 0*750

0.160 0.032 1.400

0.180 0.032 1.600

0.185 0.040 1.200

0.200 0.040 1.850

0.200 0.032 3.000

0.230 0.045 2.250

0.250 0.035 4.000

0.300 0.035 6.000

0.350 0.035 8.000

P O U L I E S
RENFORCÉE

MÈTRE
LARGEUR DP. 

LA GORGE 
A

POIDS

0.200 0.055 6*000
0.250 0.055 8.000
0.300 0.055 11.000
0.350 0.055 15.000

0-160
0-200
0.250
0.300
0.350

0-060
0.055
0.070
0.060
0.060

POULIE PLEINE ÉVIDÉE

Diam ètre 0725G et 0 ^  Ï7 S .

5*000
7.000
9.600

13.000
13.000

Les poids ne sont qu'approximatifs



PL. N G4r

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

CRICS DE MOULINETS POUR VOITURES

TYPE A TYPE B TYPE C TYPE D

1 s
DIAMÈTRE
intérieur

"f — 2

1 * haut bas =
. ■ .

*/ » -/ » 1
I 1 133 125 74 2.60

1 2 118 111 63 2.40

V 3
114 108 62 1.90

4 90 83 54 1.50

5 89 81 56 1.20

6 78 72 55 0.70

s DtAMÈTBB
‘intérieur s

y. *73
! « eu en g
Jr bout bas ta

-/ . » / . * / . *
20 82 67 126 4.00
21 82 85 95 2.65
22 73 64 104 2.47
23 70 65 92 2.70
24 60 55 75 1.25
25 65 71 67 1.20
26 54 49 80 1.57
27 5C 61 60 0.85

PATINS POUR MECANIQUES DE VOITURES

TYPE À TYPE B

Numéros 7 8 9

Longueur 260 225 475

Largeur 120 80 80

Poids 8k400 4k500 3*500

Numéros 1 2 3 4 5 6

Longueur 435- 435- 435- 135- 135- 135-

Largeur 64 60 54 50 45 40

Poids 2-300 2MO0 2*000 1-800 1*600 4*500

BOI TES DE ROUES BRUTES

C Longueurs ' millimètres : 278 —  333 — 361 — 383, 
6S0SSES 80ITCS '  LOnl>UCUrS ( en ponces : 10’ -  12* -  13’  -  14'.

(  Diemètre intérieur rainima an gros bout : 46m/ m (20 ligues).

millimètres : 195 — 223 —  250. 
i pouces : 7° — 8* — 9°.

Diamètre intérieur minima au gros bout : 38“ /,, (16 lignes). 
On exécute les bottes de toutes dimensions. Indiquer la longueur, les 

diamètres intérieurs (gros et petits bouts) et les épaisseurs.

PETITES BOUES
Longueurs

Les poids ne sont qu’approximatifs
f lJ Î  _
MUSEE ULTIMHEAT*

ULTIMHEAT’ MUSEUM
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•A. C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M a n s  

MA T É RI E L  DE MOUL I NS A POMMES

VIS DE PRESSOIRS EN FONTE

CRAPAUD1NE

DIAMÈTRE 0= 095 0” 100
POIDS 45 K. 55 K.

NOIX A BROYER LES POMMES

A lOKiUIÜ̂

Désigner si l'on veut trou rond ou trou carré

LONGDEC» DIAMÈTRE POIDS TEOC ROND TROU CARRÉ

0-130 3“ » 35"/“
4 pouces 
(110 T )

0.140 5 » 35“/“
0.145 6 » 35 s
0.157 7 » 35 35

5 pouces 0.140 7 5 28 35
0.141 32(135-/-) 0.151 8 » 28 35
0.140 9 5 28 35

I 6 pouces l 0.150 10 » 28 35
(160-/-) 0.150 10 » » 33

L 0.165 14 » » 37
7 pouces 
(190-n

( 0.150 13 » » 35
( 0.168 16 » ” 37

PALIERS A NOII
N" 1

POUR NOIX SANS ENGRENAGES

r x _ ----------,.....a

POUR NOIX AVEC ENGRENAGES

a ____________ j 9 l

P o i d s  : 9 * 700

PALIER A CHAPEAU

200 _ 
P o i d s  : 3 * 000

MANI VELLES

 ̂ _ r _______ ___J

| L o n g u e u r  | 0 "8 0 | 0 -S 5 | 0 '4 0 [
P o id s  S k. | 4 k. 5 k.

Les poids ne sont qu’approximatifs



■A. C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

Les poids ne sont qu’approximatifs

MA T É R I E L  DE MOUL I NS A POMMES

ENGRENAGES ET PIGNONS

Les trous des engrenages et des pignons ont 25 "/* de diamètre brut.
P oids : 1 * 500

ENGRENAGE N° 1

PIGNON DU 
N ° 1

P oids : 1 1500

ENGRENAGE N° 2

FERRURES DE MOULINS A POMMES

P oids : 40 '

'  MUSEE m jlM H E A T  
ULT1MHEAT' MUSEUM
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P L . .  N *  6 6 M.
A .  C h A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  ^M^ANS

VI S OE P R E S S O I R
N- o w» o Dans les vis n“  2, 3,

4,5 l’écrou du bas peut
VIS A DEUX ÉCROUS VIS A DEUX ÉCROUS être remplacé par une

embase et une clavette.

N* 1

VIS A TÈTE

A vec  écrou à lanterne 
quatre branches

Avec manchon 
à bec-de-cane ordinaire.

Avec écrou à lanterne 
quatre branches 

olaveté sur l’arbre.

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



A - '  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M [A N S

N' 4

VIS A DEUX ÉCROUS

K* 5

DEUX ÉCROUS

Avec appareil à manchon 
à bec-de-cane et levier à cliquet 

avec un point d’appui.

Avec appareil à engrenages 
et à levier vertical 

avec un point d’appui.

Avec manchon à bec-de-cane 
elavetè sur l’arbre.

MUSEE ULTIMHEAT
.  ULTIMHEAT MUSEUM







P L  N ' 68 M.

Les poids ne sont qu'approximatifs

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M A N S

Le poids de la vis en fer est indique par diamètre 
et longueur à la planche n* 67

VIS DE PRESSOI R

POUR FORTES PRESSIONS {ENCLIQUETAGE SYSTÈME ROLLIN B. S. G. D. G.)

ÉLÉVATION

Poids des Appareils.

N' 7 pour vis de 72 à 76 */*
-  8 — 78 à 83
— 9 — 86 a 90
-c 10 -  93 à 98

110
180
220
250

LÉGENDE

A — Levier en fer — incassable ; 

B et C — Axes du levier ;

D — Plateau-coulisse ;

E - F — Clavettes en fer;

G — Ecrou à couronne dentée ;

II — Support de l’appareil ;

I. J — Guides.

Grande vitesse au début, quand l'axe du 
levier est en B.

Grande force par le simple déplacement 
de l’axe B en C.

La puissance de serrage est de 250.000 
kilogrammes.
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A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S  

VIS DE PRESSOI R

A ppar eil  universel pour fortes pressions (Système M abille ).

ÉLÉVATION

LÉGENDE

A — Levier en fer auquel on imprime un mouvement de va-et-vient.

B — Bielles transmettant ce mouvement à l’écrou.

C — Clavettes en acier engrenant dans les dents de l'écrou.

D — Couronne dentée formant écrou de pression.

E — Crapaud supportant l’appareil.

Les vis (système Mabille) se font à écrou, à tète ou à clavette. Les diamètres varient de 10 “/* 
à 130 — Longueurs suivant demande.

Poids des Appareils ci-dessus.

2 pour vis de 10à 80 “ * de diamètre. 125

3 — 81 i 90 — 172

4 — 91à 100 - 240

5 — 101 à 110 — 310

6 - 111 à 130 — 350

Poids total des vis les plus fréquemment employées.

Diamètre des vis. . . . 10 -/- 75-/- 80 -/* 85 “/“ 90 “/.- 95 -/-

Longueur .................. 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30

Poids tota l............... 220 * 230 * 240 ‘ 300 * 330 ■ 420 *

Les poids ne sont qu’approximatifs
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT*MUSEUM
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A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M !A N S  

P O T E R I E  AU P O I DS

POÊLES A CLOCHES

P o id s  d e s  T y p e s  H* 2

M o d . N* 28, lourd. 

Pocle et cloche ronde . . 32“ 'j

Grille à pattes............  5* j

M od . N* 2S, léger. 

Poêle et gr ille ................16“ )
5

Cloche plate.................. 5* )

PLAQUES POUR POELES N°* 1 et 2

NV
Diamètre

intérieur
Hauteur Poids

28 238 279 9*00

35 271 302 11.00
<45 207 350 15 00

j 55 325 359 16 00

70 356 394 21 00

CLOCHES DE POÊLES

28 215 136 3k «
35 242 157 4.00
45 269 183 7.00
55 300 205 9 »  1

70 332 225 9.00

GRILLES POUR LA HOUILLE 1

N8» Diamètre Épaisseur Poids

28 200 11 2» 00
35 230 15 3.00
45 255 15 3.00
55 270 15 4.00
70 300 15 6.00

Tout se vend au poids

CARRÉE AVEC CHASSIS

POIDS : 13 K.

CLOCHES A ANSES EN FER & A ŒIL
POUR POÊLES

Les cloches à anses en fer et à œil se font sur tous les numéros de poêles à cloches.

MUSEE ULTIMHEAT' • >  r
ULTIMHEAT' MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs
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Intérieur en pouces 10 11 12 13 14 15 16

• / Longueur... 320 345 370 395 425 450 475
3 ) Largeur . . . . 185 190 195 200 210 215 220
S (  Hauteur. . . . 112 115 116 116 120 128 135

/ Poissonnière. 3k80 4kl0 4*80 5k50 Gk10 6k20 8k50
S \  Grille......... ».S0 v.90 1.20 1.50 1.70 1.80 2.50

*  (  Total........... 4.60 5 » 6 » 7 * 7.80 8 > Il »

Les poids ne sont qu'approximatifs

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e M â N S

P O T E R I E  AU P O I DS

POÊLES CARRÉS POUR CORPS DE GARDE

N“ 1. — Avec four.

POTAGERS AVEC OU SANS F E U I L L U R E S

Intérieur en pouces 4 4.1/2 5 5,1/2 6 6.1/2 7 7.1/2 8 8.1/2 9 10

i  | Longueur... 155 175 185 198 210 230 252 260 270 295 310 320

2 (  Hauteur___ 72 72 80 82 86 96 96 102 105 10S 110 130

/ Potager....... l k18 l k55 l k80 2k55 2k60 2k65 3k45 s^so 4k75 5k15 6k03 6*60

w i  Grille.......... 0.12 0.15 0.20 0.25 0.40 0.45 0.55 0.60 0.85 0.85 0.97 1.20

2 j  Couvercle.. 0.50 0.80 1.20 1.20 1.40 1.40 1.40 1.60 1.70 2 » 2.40 2.70

\ Total......... 1.80 2.50 3.20 4 » 4.40 4.50 5.40 5.70 7.30 S » 9.40 10.50

P O I S S O N N I È R E S

COQUILLES 

A ROTIR
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A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

P O T E R I E  AU P O I D S  ( s u it e )

RECTANGULAIRES
É V IERS

NOTA

La cuvette rectan­
gulaire se fait avec 
trou en A, en B ou en C, 
selon la demande du 
client, pour tous les 
modèles.

P r o f o n d e u r  : 0"080

Numéros. . 1 T1T A 5 6 7 8 9 !
Longueur . 0-45 0-50 0-56 0-60 0-68 0-80 0-90 1-00 1-03

Largeur. . 0.34 0.35 0.42 0.45 0.45 0.45 0.46 0.48 0.81

Poids . . . 9* 101 13* 15k 16* 22* 23* 25* 43*

ÉVIERS A SEILLES

Numéros . . 1 2 3

Longueur. . 0*64 0-70 0-75

Largeur. . . 0.46 0.50 0.55

Poids. . . . 12* 13* 14*

P oids : 19 k .

RECHAUDS RONDS A 2 GRILLES

Las poids ne sont qu'approximatifs

Il Numéros............... 3 4 5 6 7

Hauteur.................. 90 98 112 127 138
Diamètre supérieur. . 161 174 198 218 237

• Diamètre inférieur . . 86 100 112 120 134

Poids..................... 1*150 1*350 2* 2*300 2*950

POTS OVALES

Numéros............... 0 1 2 33 4

Hauteur.................. 140 155 160 175 190
Grand diamètre intr . 205 250 250 285 340

Petit diamètre intr . . 155 185 210 230 290 !

Poids..................... 7* 12* 19* 21* 32* 1
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A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

P O T E R I E  AU P O I D S  ( suite )

POTS DE CUISINE

Numéros 1 2 ! 3 j 4 | S .6 ! _ 8

Hauteur. ; 195 195j 195| l î »  200 200 200 200
Diamètre! 160 167 [200[220)220 2501250 265
Poids . . j 10 12 115 |1S 20 2S 28 34

O c to g o n es

Numéros l i a i 3
‘ ' ......
4 5 6 7 | 8 9

Hauteur. 

Diamètre 

Poids . .

195Î190I195 
165 H95I200 
1 9 12 7 129

190j 1951200 
220l230|250 
31134,37

1951200
260|270
40142

200

350
48

CHAUDRONS A REBORD

dits Bordelais

POTS PÉRIGORD

avec ou sans pieds
POTS dits MOUGNES

N°*
en

litres
Diamètre Pro­

fondeur Poids
l

H”  ! Diamètre Pro­
fondeur

Coo
tenante Poids N- Diamètre Pro­

fondeur

6
*/■

260
T

130 36 147 147 13 142 117

7 275 137 33 161 161 12 168 173

8 2S6 143 30 167 164 11 181 185

9 29S 149 27 178 174 10 189 195

10 312 156 24 187 182 9 200 205

11 325 162 20 199 191 8 208 214

18 331 167 18 219 211 222 228

11 345 172 15 227 216 7 230 235

15 361 180 12 240 224 62 241 247

17 369 184 10 257 236 6 251 257

18 380 190 4 276 249 266 270

20 390 195 e-1
'2 299 273 5 276 281

82 403 200 6 322 290 4 291 298.

24 412 206 5 340 312 3 304 313

26 426 213 4 362 339 2 337 341

28 437 219 3 396 361 1 370 374

30 455 227 1

Les poids ne sont qu'approximatifs

m
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A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

A OREILLES DE CÔTÉ
P O T E R I E  AU P O I N T

CHAUDRONS
A OREILLES DROITES

T a b l e a u  c o m m u n  a u x  C h a u d r o n s  a  o r e i l l e s  d e  c ô t é  o u  d r o i t e s

Numéros Diamètre Profondeur Contenance Numéros Diamètre Profondeur Contononce

3 Points 0-230 0-106
LITRES
3.50 20 Points 0-460 0-209

LITRES
29.90

4 0.246 0.113 4.40 24 0.435 0.225 35.30
5 0.267 0.122 5.80 30 0.523 0.237 45.10
6 0.285 0.131 7.50 40 0.550 0.245 51.50
7 0.306 0.135 8.00 55 0.572 0.263 59.60
8 £.315 0 146 10.10 70 0.607 0.277 71.00
9 0.331 0.151 11.40 RS 0.663 0.307 80.00

10 0.349 0.159 13.60 100 0.690 0 .3 2 3 101.00
12 0.367 0.165 15.10 130 0.715 0.375 118.00
14 0.3S8 0 174 17.90 130 0.692 0.415 130.00
16 0.411 0.185 21.00 160 0.737 0.480 160.00
18 0.437

-
0.197 26.00 200 O.SOO 0.472 200.00

CHAUDRONS A PI EDS C H AUDRONS - F OURNE AUX

Les chaudrons à pieds se 
font sur tous les numéros 
de chaudrons, et les chau­
drons-fourneaux sur tous 
les numéros de chaudières.

CHAUDI ÈRES A BORD A PITONS SANS PITONS

N - Diamè:re Profotd’ ConU l" . . . Diamètre Profond* Cotteo"

30 523
MILtlM.

237
LITRES

45.1 100
MILLIM.

694 325
LITRES

101 *
40 550 245 5 1 .5 130 715 375 131.*
55 572 263 5 9 .6 130 692 415 1 3 0 .»
70 607 277 7 1 .* 160 737 480 160.*
85 659 313 8 4 .* 200 800 472 200. *

CHAUDI ÈRES POUR CHARRONS

7 —
Contenance

Les poids ne sont qu'approximatifs
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A., C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

P O T E R I E  AU P O I N T

6ALETT0IRES RONDES
A PIEDS OU SANS PIEDS

B A S S IN S  A ANNEAUX
UNIS OU A  REBORDS

DIAMÈTRES

Petit bord Koyto bord Grand bord ||

4 250 2S8 283 1

5 279 300 297 1

6 295 317 318

7 318 333 339

8 320 350 355

9 345 365 »

10 370 390 *

Se font aur tous les numéros 
des Galettoires rondes ci- 
contre.

PjOÊLES ro nds
A UNE MARMITE

N“  10,11,12,13,14,15,16,17, 
18,19,20,21 et 22 pouces.

MARMITE
POUR POÊLES RONDS

Les pieds comptent pour 1 point en plus

CASSEROLES
QUEUES EN FER

A Fond rond et à Fond plat

Diamètre Profondeur

N*' Diamètre Profond' Coites"

8 193 168 3 litros
10 233 179 4 —
12 238 179 5 -
14 252 179 6 -
16 265 185 7 -

( 3

F O N D
■ ILL1M.

R O N D
LIT! CS

0.70 
1.25 
2.70 
3 50
4.40 
5.80 
7.50 
8.00 

10.10
11.40

F O N D  P L A T

N“

valeu r  en POINTS
Munètro rroLoi'

milUm.
arec

marmite et 
sans grille

Corps 
du poêle

Dessous
arec
pieds

tampons portos

8/28 28 11 6 2 I 237 287
10/35 35 15 7 2 1 268 290
12/45 45 19 10 3 1 280 300
14/55 55 23 14 3 1 300 334
16/65 65 27 16 5 1 319 335

La marmite compte pour le numéro du poêle.
1 Les a** 8, 10, 12, 14 se font à volonté, avec buse dessus et

bute derrière. Le n* 16, à buse derrièro seulement.

GRILLE RONDE POUR LA HOUILLE 
(SE VEND AU POIDS)

La queue se paie en

Numéros Diamètre Épaisseur Poids

8 240 n  “ /“ 3k

10 250 11 3

12 270 13 4

! 14
290 13 4

U L _
300 13

Les poids ne sont qu’approximatifs
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A .  C h  A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  ÎÆa N S

POTERIE AU POINT

r
TOUPIES (Pots Orléans) MARMITES ANGLAISES

N** diamètre ProfonJeu: Contenance N- Diamètre Profondeur Contenance

millim. millim. litres millim. millim. litres
4 125 141 2.20 4 135 135 2.00

5 131 148 2.60
6 160 146 3.80 fl

8 180 158 4.70 I
6 143 159 2.90

10 193 175 5.50 |

7 152 172 3.80 12 207 189 7.00

8 167 180 4.50 14 220 204 9.00

9 130 190 6.00
16 237 230 10.80

18 247 230 12.50
10 190 213 7.40

21 272 248 14.60

12 194 218' 7.80 24 288 256 17.40

14 212 241 9.00 27 302 278 21.30

16 213 242 10.00
30 322 300 24.00

36 338 309 27.10
18 224 251 12.80 42 338 322 32.30

21 231 263 15.20 48 375 332 36.20

23 237 275 15.40 55 390 348 41.30

26 231 300 19.40
60 416 371 50.30

70 425 380 55.40
30 266 305 22.90 80 450 410 63.50

33 2S2 303 23.50 90 163 432 72.20

40 311 319 28.50 110 507 450 88.00

50 336 311 38.40
130 515 477 115.00

200 623 552 165.00f . ....,
--------  — — V.V Otm  W IUJIIC

pour le 1/3 du numéro.
La marmite compte pour 2/3 du

POTS HAINAUT

K- Diamètre Profondeur Contenance

millim. millim. litres
5 145 142 2.90
6 150 145 3.80
7 155 152 4.50
8 162 160 5.40
9 170 170 6.35
10 182 175 6.55
11 190 183 7.20
12 199 184 8.00
13 204 203 8.S0
14 210 210 10.40
15 217 217 12.20
16 220 225 12.50
18 230 2:35 13.80
20 248 245 17.00
25 259 264 20.30
30 279 274 26.00

î-e couvercle aemanae seul compte 
pour le 1/3 du numéro.

Le pot compte pour 2/3 du numéro. 

CAGNARDS PLATS

Le couvercle demandé seul compte 
pour le 1/3 du numéro.

La marmite compte pour 2/3 du 
numéro.

N- Diamètre Profou leur Contenance

millim. millim. litres
4 248 87 2.95
5 262 88 3.25
6 280 103 4.55
7. 298 110 5.75
S 315 115 6.35
9 «35 120 8.20
10 373 133 10.10
12 380 137 11.20
15 392 145 13.30
18 412 145 15.40
21 445 155 18.10
24 472 155 20 “O
27 489 156 23.90
30 498 168 27.40

Âii
MUSEE ULTIMHEA7" ^

ULTIMHEAT MUSEUM i j U

Les poids ne sont qu approximatifs
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A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

POTERIE  AU POINT

MARMITES NORMANDES OD ORDINAIRES

N- DIAMÈTRE PROFONDICR coimnsci

1
millimètres

115
millimètres

85
litres I 
0.60

2 138 100 1.20

3 169 125 1.90

4 190 138 2.80

5 205 147 3.70

6 221 163 4.90

7 236 172 6.00

8 250 183 7.40

9 268 . 192 8.90

10 287 208 10.40

12 303 220 13.00

14 318 232 14.50

16 336 210 17.10

18 354 254 20.30

20 368 268 23.40

22 382 278 25.80

27 386 280 27.80

30 398 298 29.60

40 418 300 34.50

45 444 322 42.00

50 477 312 48.00

60 508 353 60.00

70 527 360 69.00

80 537 382 72.00

100 598 418 90.00

Le Couvercle compte pour moitié du nu­
méro de la marmite en p lu s .

La marmite seule compte pour le numéro.

. \

TOURTIÈRES

N"
tQüiTUcrr

en
POINTS

DlilÈTHl PROFONDEUR COSTEMC!

24 10
millim.

240
millim.

85

18 13 1/3 262 94

15 16 290 96

12 20 312 105

10 24 352 113

La tourtière compte pour 2/3 de la -valeur. 
Le couTercle compte pour 1/3 de la valeur.

POTS LIMOUSINS

POT SEUL COCTFRCLB
seul

Numéros
ÉquiTaleBt

POINTS

Équivalent

POINTS

Ditmêtre PrtfMP CoBleaauce

3/4 seau (18) 11 2/3 1 1/2 m‘l70
millim
230

y  -  n s i 14 2 1S6 250

11/1- (12) 17 1/2 2 1/2 201 271

11/2- (10) 21 3 22C 293

2 - 28 3 1/2 236 315

21/2- 35 4 257 336
;*

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT' MUSEUM
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OTÂLES OD DADBIERES

COQU ELLES

RONDES RONDES

A Pieds on sans Pieds
A QUEUE OU A ANSES

A Fond plat, à Pieds
A QUEUE OU A ANSES

A Fond plat, sans Pieds
A QUEUE OU A ANSES

Le3 Couvercfes demandés seuls comptent pour 1/3 du numéro. — Les Coquelles seules comptent pour 2/3.

NUMÉROS GRAND
DIAMÈTRE DIAMÈTRE

PROFON­
DEUR

7 245T 170 T 92-/-
8 256 177 100
9 266 ISO 100

10 285 187 103
12 296 196 105
14 312 202 113
16 321 240 126
18 335 246 136
20 350 265 140

NUMÉROS DIAMÈTRE PROFONDEUR CONTENANCE

2 128 T 60 - r 1
3 166 75 1 50
4 180 85 î 80
5 189 85. 2
6 204 88 2 50
7 210 % 2 80
8 225 101 3 20
9 238 106 3 80

10 240 106 4 20
11 243 110 4 70
12 253 117 5 10
14 270 118 5 70
16 237 130 7 10
18 306 139 7 60
20 308 140 8 85

Chaudières pour Bergeries
A REBOKD A POIGNÉES

Comptée pour 25 points. 
Diamètre 170“/*. — Profondeur 155 "/■

NUMÉROS LARGEUR PROFON- CONTE­
NANCE

NtMÉROS LARGEUR PROFON­
DEUR

CONTE­
NANCE

40 530“/“ 270"/" 47 40 530-/- 270 T 47'“™

55 560 280 56 55 560 280 56 !

70 590 290 63 70 590 290 63

85 620 310 76

100 660 325 95

fiLilLB_ _ _ _ f f i f i  :
MUSEE ULTIMHEAT 

ULTIMHEAT MUSEUM

Les poids ne sont^Ça’approximatifs



P ~ B PL. N 73

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r  •• C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

FOURNEAUX-ÉTOUFFÛIRS A MANCHE FOURNEAUX RONDS OU RÉCHAUDS

fer

NUMÉROS DIAMÈTRE PROFON­
DEUR

DIAMÈTRE 
des grilles.

5 pour 8 1/2 1 157 7 “
6 10 180 
7 111/2 1 192

Le fourneau compte po 
La grille ou le eouverc 

N ' 5 pour 1 point 
N" 6 pour 2 points 
N* 7 pour 2 points

135 7 "
141
141

ur le numêr 
e comptent 
5/4;

1/4.

149 7 -  
170 
182

>.
>our :

NUMÉ­
ROS

DIAMÈTRE PROFONDEUR
DIAMETRE
des grilles.

3 166 7 - 135 »/■ 152 -/-
4 173 141 157
5 185 146 166
6 195 160 170
7 210 170 195
8 219 170 205
Le fourneau compte pour le numéro.
La grille compte pour moitié du numéro en plus.

MARMITES BOUDUES

J Ê -
Poëlettes à huile.

NUMÉROS DIAMÈTRE PROFONDEUR

42 742 7 *  
815

212 7 “  
215

NUMÉROS DIAMÈTRE PROFONDEUR CONTENANCE NUMÉROS DIAMÈTRE PROFONDEUR CONTENANCE

2 155 7 “ ' 106 7" 2* ~  »  I 18 310 7" 197 -/- 13 "  50
3 165 111 2 25 20 320 210 16 »

4 172 115 2 50 23 329 213 17 60
5 186 123 3 25 26 346 225 20 306 198 128 3 75 30 361 243 24 »

7 208 133 4 40 35 375 259 26 608 215 140 5 » 40 400 273 33 »

9 223 150 5 50 45 416 282 36 5010 237 157 6 50 50 440 292 42 »
12 255 170 8 » 60 455 ■300 47 »

14 272- 169 9 40 70 485 311 55 T>

16 289 184 11 50 80 499 327 63 »

La marmite boudue compte pour les 2/3 du numéro. — Le couvercle compte,-pour 1/3.

Les poids ne sont qu’approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



PL Nc 7-i P  “ B

N' 14, pouces ou points par paire. N‘ 15, pouces ou points par paire. N’ 13, pouces ou points par paire.

Les poids ne sont qu'approximatifs

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  I v lA N S

CHENETS (Echelle au 1/5')

N' 2 — Eau

N’ 4 — Terre N* 5 — Faune N° 6 — Nègre

Cheîîets N“ 1, 2, 3, 4, 5, 6 . 

N* 7 — Marie-Antoiaette

N" 10. 11, 12, 13, 14, 15, 16 pouces 
comptés pour 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 points par paire.

N* 8 — Sirène N’ 9 — Odalisque

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



—  P - B  P L .

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e iMANS

CHENETS (Échelle au l / 5-)

N* 10 — Jean Bart N- 11 — Flore N° 12 — Zouave

Les poids ne sont qu’approximatifs

12,16 pouces 11,12,13,14,15,16 pouces N** 12,13, 14, 15 pouces
comptés pour 16, 20 points par paire comptés pour 15,16,17,18,19, 20 points par paire ou points par paire

N1' 13 — Reine N’ 14 — Sévigné N1 15 — Agnès Sorel
- s .

N* 10 pouces ou points par paire N" 11, 12 pouces ou points par paire N’ 13 pouces ou points par paire

CHENETS A COLONNES

N' 16 — Base ronde N” 17 — Base carrée
CHENETS A

N- 18

ÉCUELLES S j P  OU A COUPES

N°* 11, 12. 13, 14, 15, 16 pouces ou points par paire.



PL. N* 75 M .

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -Co n s t r u c t e u r , L e  M a N S

MÊME TAR IF QUE CELUI DES POIDS FRANÇAIS

A PESER FRANÇAIS AJUSTÉS

P oids de  : 50 grammes 

_  ,  100  —

-  »  —  200 —

—  »  —  5 00  —

— »» — 1 k. 000
—  »  —  2 000
-  »  —  5 000

—  »  —  10 000

—  »  —  20 000
-  »  -  50 000

TARIF DES POIDS A PESER FRANÇAIS AJUSTÉS

' » les 100 pièces Les Poids à peser sont rendus f ra n c o  en gare 

de l’acheteur, pourvu que la demande atteigne 

50 francs.

IMPOTS 

en plus

DES P R IX

ci-contre

Poids de 50 à 200 gr. 0'06 par pièce

— 500 à 2 k. 0 12 —

— 5 k. à 20 k. 0 30 —
— 50 — 0 60 —

Il est fait une remise sur les prix ci-dessus, d’après l’importance des commandes

POIDS A PESER ESPAGNOLS AJUSTÉS

POIDS

4MUSEE ULTtMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



L £  Br a u l t .

l e  M a n s

R ajustés
K IL O S  R

POIDS DE 100 KILOS

employés
bascules.



PL. N* 76 P  “ B

GRILLE FAUX-FOND
pour la

CUISSON A LA VAPEUR

HAUSSE

La buanderie simple comprend le fournèau complet et la chaudière. — Les cheminées, couvercles, hausses,

*^7 de’ lavand ière. 30 40 50 60 70 85 100 120 150 200
Contenances en Litres 'de là  cloche. . . 25 34 43 55 67 79 89 102 114 140

(de la hausse . . 30 36 40 48 6ô 77 91 110 123 160

T o t a l  d e s  C o n t e n a n c e s  e n  L i t r e s .

à. * _

85 110 133 163 203 241 280 332 387 500

' A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r -Co n s t r u c t e u r , L e  N iA N S

BUANDERIES OU FOURNEAUX ÉCONOMIQUES POUR TOUS USAGES DOMESTIQUES
A FOYER CANNELÉ ÉVITANT LES CASSURES ET POUVANT SERVIR A  TOUT COMBUSTIBLE 

Y  COMPRIS LA HOUILLE, BREVETÉ S. G. D. G.

COUPE HORIZONTALE 
DU F O Y E R  C A N N E L É

cheminée

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



r

IUP. B. LEbKAULT. P - B P L .  N *  7 6

M IAcv rrr* ©

S) £o  P!

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M [A N S

BOULEAUX UNIS POUR L'AGRICULTURE

ROULEAU ARTICULÉ

POUR JARDIN

Diamètre : 0" 400 ; 

Largeur : 0“ 500; 

Prix : 65 fr.

Les poids ne sont qu’approximatifs

J  MUSEE ULTIMHEAT 
* E * “  UITIMHFAT U ' ie c u v



P L .  N  7 7 P - B

Envoi du prospectus sur demande



P  -  B PL . N 77

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e ÎV ÏANS

F O U R - B O U L A N G E R I E
M E T A L L I Q U  E 

B. S. G.

POUR CHAUFFAGE A LA HOUILLE 
OU AU COKE

D E M O N T A B L E  

D. G.

POUR LES TYPES A ET B

K"
DIAMÈTRE

de

la Sole

de
POIDS

total

PRIX
do»  eompris

1

2

3

4

0 -7 3 5

0  9 1 0

1 0 9 3

5 kilos 

10 — 

20 —

3 8 0  ‘  

5 8 0 -  

8 8 0 “

200 f. 

300 f.

Envoi du prospectus sur demande



PL N° 78 M .

A .  C H A P F É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t -e u r , L e  M A N S

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS
ROUES DE WAGONS DE TOUTES DIMENSIONS EN FONTE TREMPÉE, PI-EINES OU ÉVIDÉES

A bras de fer. A bras de fonte èvidée.

MUSEE ULTIMHEAT
Les poids ne sont qu’approximatifs



IHI». E.LBCRAULT. M PL . N° 78

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

Les poids ne sont qu'approximatifs

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER & D’ ENTREPRENEURS
MOUTON POUR SONNETTE SABOTS DE POTEAUX

Pour poteau de 150”/*. Pour poteau de 200"/*-

Poids : 14 00.

CRAPAUDINES FEMELLES

Poids : 17*300 Poids : 16*900.

CRAPAUDINE MALE

Poids : 
11*600.

COUSSINETS POUR YOIE NORMALE

\

PETITS OOCSSINETS
pour Entrepreneurs

BOITE A GRAISSE DE LORRTS



PL. N* 79 M.

Les poids ne sont qu'approximatifs

A.. C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  IVtANS

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER & D’ ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 1® 300 DE DIAMÈTRE

Poids : 1.500 *

1/2 PLAN 

du
PLATEAU PIXE

Diamètre extérieur de la cuve_ : 1 “  420 
_ Diamètre du plateau mobile : 1” 3Ç0.



LCURAvLT M. PL. N '79

A . C H A P P É E ,  F o n d e ü r -C o n s t r u c t e u b , L e  M A N S  

MATÉRIEL OE CHEMINS DE FER & D’ ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 1 m 680 DE DIAMÈTRE

Les poids ne sont qu approximatifs

1/2 PLAN

DU PLATEAU M03ILB

1/2 PLAN 

DU PLATEAU FIXE

Diamètre extérieur de la cuve : 1 * 740 
. Diamètre du plateau mobile : 1 "  680

Poids : 1.000 *

MUSEE ULTIMHEAT'
ULTIMHEAT MUSEUM



PL N '80 M .

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M â N S

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER &  D’ ENTREPRENEURS
PLAQUE TOURNANTE DE 2 “  050 DE DIAMÈTRE 

(TYPE DES CHEMINS DE FER DE L'ÉTAT)

1/2 ÉLÉVATION1/2 COUPE
Diamètre du plateau mobile : 2 "  050. 

Diamètre du chemin de roulement : 1*730

PENETRATION DU RAIL DANS LA CUVE ÉLÉVATIONPLAN

1/4 PLAN

Vue du dessus de 
\ la plaque.

1/2 ÉLAN

DU PLATEAU FIXE

■ ■ ..ESjy 1/4 PLAN

Vue du dessus de la plaqur 
(le plancher enlevé.)

MUSEE ULTIMHEAT’
ULTIMHEAT' MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs



A. C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M A N S

1/2 p l a S

DU PLATEAU FIXE

Poids : 2.230 '

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER &  D'ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 2m 030 DE DIAMÈTRE 
TYPE DES CHEMINS DE FER DE L’OUEST)

1/2 é l é v a t io n 1/2 COUPE

MUSEE ULTIMHEAT'
ULTIMHEAT MUSEUM



PL. N' 81 M .

A .  C h A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER ET D’ENTREPRENEURS
PLAQUE TOURNANTE DE 3m080 DE DIAMÈTRE 

(TYPE DE LA C1* FRANCO-ALGÉRIENNE)
....................... Diamêtro du plateau mobile : 3“ 080 ______  _

1/4 plan
du plateau mobile

Poids : 4-200 k.

1/4 plan
(Les plaques striées enleYées.)

Q. (§ÿe) 
“r t i M

Les poids ne sont qu’approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM .



M. PL. N' 81

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M â NS

Les poids ne sont qu'approximatifs

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER ET D’ENTREPRENEURS
PLAQUE TOURNANTE DE 3m DE DIAMÈTRE 

(TYPE DES TRAMWAYS DE LA SARTHE)

Diamètre extérieur de la cure : 331160.. ___
Diamètre du plateau mobile : 3“  000 -

.Diamètre de l ’axe du chemin de roulement : 2“ 580 . . . 
< Distance entre rails : lm042 ,

1/4 plan 
du plateau 
avec quadrillage.

1/1 plan
du plateau mobile 
sans quadrillage.

Poids : 4.600 k

1/2 plan du plateau 
fixe.



A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

Les poids ne sont qu'approximatifs

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER ET D’ENTREPRENEURS
PLAQUE TOURNANTE DE 1“ 200 DE DIAMÈTRE 

(TYPE DE LA C" DE L'OUEST)

COUPE VERTICALE DE LA PLAQUE

P o i d s  : 630 *

1/2 plan de la cure 1/2 plan (La plaque 
vue en dessus.)



M  _  P . B PL. N 82

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  Î vTa n S

POTF.AU POUR CLOTURES
POTEAU INDICATEUR, POUR ROUTES, CHEMINS, ETC.

M o d è l e  d u  Se r v ic e  v ic in a l  d ’E u r e -e t - L o ir

ji t te s )  : i ,dyê;J
j 2 '3 »  ■* PONT-TRANCHE FETU |, 0 ? 5 <~”“ N0GENT-SUR-EURE

-C H A R T R E S T ‘ 9 - '—  C H A U F F O U R S  !
T R IZ A Y  1?1

B A IL LE A U -L E -P IN » -*-3 “3  .I--------  --------- - M ESLAY-LE GRENET— 2 V  ;
• ...................or’ico * ‘ | ___ (T fOC

NOTA.

La partie supérieure du 
poteau est disposée de ma­
nière à permettre de placer 
les 2 plaques indicatrices, 
suivant n’importe quelle 
direction.

Pour les 4 figures

COLONNETTES POUR GARDE-CORPS

N" 1

P o id s  :

Poteau............125 *
2 plaques . . . .  45

P o id s  t o t a l . 170‘

Les poids ne sont qu'approximatifs

-v

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT MUSEUM



PL N° 83 M.
A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e M A N S  

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS

MANOEUVRE DE CHANGEMENT POUR VOIE DE l m000 

T YPE  DES TRAMWAYS DE LA SARTRE)

CHANGEMENT DE VOIES



M, PL. N1 83



A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r  - C o n s t r u c t e u r , L e M A N S

A P P A R E I L S  S P É C I A U X

P O U R

U S I N E S  A  G A Z

D E M A N D E R  L E S  P L A N C H E S  9 0  à 1 2 7

MUSEE ULTIMHEAT



PL. N ‘ 12S

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

APPAREILS D 'U S IN E S  A GAZ 

C A N D É L A B R E S

Les poids ne sont qu'approximatifs

N* 4

p o id s  : 139 *POIDS : 140 *



PL. N* 129 M  _ P .  B

p o i d s : 310* p o i d s : 1 0 0 ‘ p o id s  : 130*

Les poids ne sont qu'approximatifs

N** LONGUEUR POIDS

!1 1- 145 17

2 0* 800 13

A .  C H A P P É E ,  F o n d e u r - C o n s t r u c t e u r , L e  M A N S

APPAREILS D’ USINES A GAZ 

C A N D É L A B R E S

CONSOLE DE RÉVERBÈRE

PORTES D’ ABONNÉS

N* 2.

p o id s  : 2 ' 050 5v

NOTA

Les lanternes pour 
les candélabres N“ 6 
et 7 ne sont fournies 
que sur la demande du 
client.

p o id s  : 2*120

<2-? ’J 'Ç _____

N- 7
o -tu  o

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT MUSEUM



A .  C h a p p é e ,

N- 8. -  CANDELABRE

P . B PL. N 129

l e  M a n s

NOTA. — Ce candélabre peut sc faire 
à 1, 3 et 5 lumières.

La partie supérieure formant bouquet 
peut sc faire, à volonté, tou rn a n te  ou 
f i x e ;  dans le premier cas, toutes les par­
ties de contact sont en bronze.

La Maison livre ce candélabre prêt à 
recevoir les lanternes, celles-ci ne sont 
fournies que sur la demande du client.

Le piédestal n’est pas fourni par la 
Maison.

Piédestal

Les poids ne sont qu’a

O'--' G ôo

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT MUSEUM



PL. N- 130

A .  C h a p p é e ,

w  9. -  CANDÉLABRE

NOTA. — Ce candélabre peut sc faire 
à 1, 3 et 5 lumières.

La partie supérieure formant bouquet 
peut se faire, à volonté, tou rn a n te  ou 
f i x e ;  dans le premier cas, toutes les par­
ties de contact sont en bronze.

La Maison livre ce candélabre prêt à 
recevoir les lanternes, celles-ci ne sont 
fournies que sur la demande du client.

Les poids ne sont qu approximatifs
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT' MUSEUM

m



M . P . B P L .  N  1 3 0

A .  C h a p p é e , l e  M a n s

N- 10. -  CANDÉLABRE

0? G ôc

NOTA. — Ce candélabre peut se faire 
à 1, 3 et 5 lumières.

La partie supérieure formant bouquet 
peut se faire, à volonté, tou rn a n te  ou 
f ix e  ; dans !e premier cas, toutes les par­
ties de contact sont en bronze.

La Maison livre ce candélabre prêt à 
recevoir les lanternes, celles-ci ne sont 
fournies que sur la demande du client.

Los poids ne sont qu’approximatifs

&3k 3 L
MUSEE ULTIMHEAT'

ULTIMHEAT' MUSEUM
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TABLE DES MATIÈRES

NOTA. — L p s  lettres M et P-B, inscrites en tète des planches, et ci- 
dessous, indiquent les usines de fabrication.

L'usine d'ANTOIGNÊ, dont la gare est MONTBIZOT (Sarthe), 
est désignée par la lettre M.

L ’usine de PORT-BRILLET (Mayenne), est désignée par les 
lettres P-B.

N»* Csiae3
des Planches de fabrication

A
A c c e s s o ir e s  pour bouches d ’arrosage........................................................  15 M

—  pour écu ries .................................................................... 47 P -B
A p p l iq u e s  pour robinets à m ain ................................................................  24 M
A r c e a u x  pour corbeilles de ja rd ins ...................................................................... 58 P -B
A uges pour chevaux et bestiaux................................................................  54 P-B

B
Bancs de jardins montés...............................................................................  57 P -B

—  de villes montés................................................................................... 56 P -B
B a r b e a u x  de grilles ............................................................................................  53 M. et P-B
B a r r e s  à sphères.......................................................................................................... 60 P -B
Bassins  à an n eau x ......................................................................................  71 P -B
Boites à graisse ordinaires...........................................................................  78 P -B

—  à graisse de lo r r y s .................................................................... 78 M
— de roues..............................................................................................  64 P -B

B o n d e s  de fond m éta lliques ....................................................................................  15 M
Bordures de marches d’e s ca lie r ................................................................  43 P -B
B o r n e s - F o n t a in e s  à consoles et ron d e ............................................  31 M

—  à jet continu........................................................  11 M
—  à levier (type d’Angers).....................................  10 M
— à repoussoir (type du Mans)............................... 11 M
— à repoussoir (type de Paris)............................... 18 M
— à vis (type C" de l'Ouest)..................................  13 M
—  à vis (type C” d’O r léa n s )..................................  13 SI
—  à vo lan t. . . • ................................................. 11 M

B o u c h e s  à clé métalliques................................................   17 M
__ d’arrosage pour trottoirs et jardins...................................... 14 SI
__ d égoût inodores système Barbat), dessus quadrillé . . .  22 SI
__ —  ( — ), dessus asphalté . . .  23 M
—  de four.............................................................................................. 61 P -B
—  in o d o r e s  à joint hydraulique .............................................................  21 M

B r id e s  pour tuyaux du conduites..................................................................  8 M
B uand eries .....................................................................................................  16 P -B
B u t t o i r s ........................................................................................................................... 41 P -B

C
C a g n a r d s  plats..........................................
C a n d é l a b r e s ...........................................................................
C a n i v e a u x  du  c o m m e rc e ..................................................
C a s s e r o l e s ................................................................................
C h a n g e m e n t s  e t  C r o i s e m e n t s  de  voies . . .
C i i a u r u e k ................................................................................
C h a s s e - r o u e s ...........................................................................

72' P-B
128 à 130 M. P-B 

42 P-B
71 P-B
83 M
61 P-B
41 P-B



TABLE DES MATIÈRES

K«* UsiBfS
dis Plaicbes de fabriatâB

Cbassis  de devantures de magasins..................................................... 45 P -E
— et P laques  pour caniveaux en m açonnerie......................  20 M

C haudières  pour bergeries...................................................................  73 P -E
—  pour charrons.................................................................... 71 P -B

C haudrons à rebords dits B orde la is .................................................  70 P -B
— ordinaires, à bord. Chaudrons-Fo u r n e a u x ............... 71 P -B

Chem inées en fonte, modèles d iv e r s .................................................  49 M. P-B
— o r n é e s ...............................................................................  50 P -B

Chenets A figures, à colonnes, à c ou p es ........................................... 74 P -B
Clape ts  d'aspiration et de refoulement pour pompes......................  24 M

—  de retenue...............................................................................  15 M
Cloche à air pour refoulement............................................................ 15 M
Cloches et Cylin d re s  de calorifères.................................................  53 M
Co llie r s  de prises d’eau et de g a z ..................................................... 8 M
Colonnes de tète et de croupe pour écuries...................................... 47 P -B

—  pleines et c reu ses ................................................................ 44 et 45 P -B
Colonnettes pour garde-corps............................................................  82 M

—  pour robinets â main.....................................................  24 M
— pour tuyaux de con du ite ............................................. 9 M

Consoles pour tuyaux de condu ite..................................................... 9 JJ
— A g a z ......................................................................................  12S M

Coquelles ovales et ron d es ................................................................  73  P -B
Coquilles  A r ô t ir ..................................................................................  69 l ’ -B
Cornes de tuyères. . ...........................................................................  61 P -B
Coussinets pour rails............................................................................. 78 P -B
Cr a c h o ir s .............................................................................................. 5S P -B
Ch a p a u d in e s .......................................................................................... 41 p_B
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F erru res  de moulins A pommes......................................................... 65 M
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