PL. N' 48 P-B
A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructeur, L MANS

ACCESSOIRES POUR ECURIES
RATELIERS DIVERS EN FER

N1 . e
reeoesmnas, | f 0|4 e fuet . 1! .....

de Lamballe et du Pin

& n

a80.

Porns : 20 k. le métre
Prix: 1 fr. le kilo.

e
g
&

N° 3. — RATELIER CORBEILLE N° 4. — RATELIER D'ANGLE
Prix : 25 fr. la piéce. PrIx : 221r. la piéce.

NOTA. — Les rateliers N* 2, 3 et 4 sont en fer rond de 16 */a de diamétre et peints 4 une couche de minium.

Fourchette de Mangeoire

== =~ S :

e e e e e S e e O e et ne it

) :.
AA Les poids me sont qu'approximatifs
EE ULTIMHEAT -
IHEAT" MUSEUM




IKP. E. LEBRAULT. P = B PL. N° %8

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUcTEUR, LE MANS

FERS A REPASSER

MANCHE EN FONTE

BOUT POINTU BOUT DEMI-ROND BOUT ROND

MANCHE EN FER

BOUT POINTU BOUT DEMI-ROND BOUT ROND

Prix pes Fers aux 100 Pikces . PETIT FER (Manche en fer)

Numéros . . .| 2 3 4 5 3

©
Manche en fonte| 31¢ | 34 | 42 | 48 | 56 %
Manche en fer..| 4 | 47° | 55 | 63 | 7 =

Prrx 45 fr. les 100 pidces.

et

MUSEE ULTIMHI

Les poids ne sont qu'approximatifs

EAT
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ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N* 49 P—B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTEur, Le MANS

CHEMINEE EN FONTE, AVEC FOYER A AILETTES & BOUCHES DE CHALEUR

COUPE VERTICALE

ELEVATION
o s 17480 4 = %
. rgeur de la chomindes 1 ™100 K % o .

™ o00

N

COUPE HORIZONTALE

MMM
s N\

Poips DE L'APPAREIL

2
2
s =
§  Fagade et tablette. . . . . . 160"
3
i Foyer 4 ailettes . . . . . . 113
Tuyau de fumée . . . . . . 19
Cheminée. . . . . . 292*
Grille & houille. . . . . . . 19
Plaque de foyer. . . . . . . 2%
Plaque d’avant-foyer . . . . 2T
Pops TOTAL. . . . 362*
]
Hﬁ“ O-«. “ i & Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM




IXP. 5. LEBRAOLT. P — B PL. N° 49

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrucTeur, Lz MANS

CHEMINEES EN FONTE
N1 —— N2
Type de la Compagnie de 1'0uest Type de la Compagnie d'Orléans

Iyee, A B c D E € POIDS

1 32(/)- 710 | 560 | 780 | 800 | 117 | 41*

2| 320 | 780 | 570 | 790 ( 810 | 127 | 43"

Divensions pu Type N° 2

Ner A B c D F G

1| 1» | 042 | 1704 | 0v68 | 066 | 1703
2 {130 [ 072 | 104 | 0.68 | 0.9 | 1.33
N3 i 3 | 1.38 | 0.8 | 1.04 [ 0.68 | 1.0¢ | 1.41
& | 1.60 | 1.02 | 1.0¢ | 0.68 | 1.26 | 1.63

Porps

Caexixges N 2 |PLAQUES|

New ’\1 DIATANT-
Lourdes | Légires FCOYER

1 127 88" 51 g
2 145 100 79
3 148 103 85
1 157 110 100

...1nes0..

Les poids me sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N' 50 P~-B

A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructeur, L MANS

x5 — CHEMINEE, TYPE RUMFORT (A ROSACES OU A FLEURS DE LIS)
ELEVATION COUPE VERTICALE

NOTA. — Ces cheminées se font également
4 fleurs de lis et de toutes dimensions,
avec les modéles de la planche ci-contre.

La plaque de fond se fait indifferem-
ment unie ou & rosaces.

En cas de commande, donner exacte-
ment toutes les dimensions indiquées ci-
contre.

N

3 = =)
6. — CHEMINEE, TYPE ORDINAIRE (s FLEURS DE LIS OU A ROSACES)
ELEVATION COUPE VERTICALE

NOTA. — Ces cheminées se font également
4 rosaces et de toutes dimensions, avec
les modéles de la planche ci-contre.
La plaque de fond et les plaques de coté
se font indifféremment unies ou & fleurs.
En cas de commande, donner exacte-
ment toutes les dimensions indiquées ci-
contre.
NN

2o L) G= :
e 1l Les poids me sont gu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM

-



1XP. B, LEBRAULT. P o B PL. N 50

A. CHAPPEE, Fonbeur-ConsTrRucTEUR, LE MANS

MODELES POUR INTERIEURS DE CHEMINEES

Modéle N* 2
4 grandes rosacés

cir, mazrinmme o™g 80

| Largeur mazinuameo™Soo |

Modéle N° 1

4 petites rosaces roIps : 80 KiLos

le métre carré
POIDS : 62 KILOS

le métre carré DETAIL DES ROSACES

moes™ S0

DETAIL DES ROSACES
Echelle au 1/4

e

Longuewr: mawimmm =1 500

o Largeue mavimiun ¥ Modéle N* 4
4 moyennes fleurs de lis

Modéle N° 3 3
4 petites fleurs de lis

%

%
RO
(ke

Nz
R

poIps : 80 KiLos
le métre carré

POIDS : 75 KiLos
le métre carré

i8a
SE A R (o
B X
%

NI
H AVAVAVAZAWA

DETAIL DES FLEURS
Echelle au 1/4

DETAIL DES FLEURS
Echelle au 1/4

Longuewr marimmum. =1
ENENENTANA
NSO
A\ Nl Nl NCA2 NLD
Longuess mawimum = 1 ™ 500

t-’i— NN

S

Modéle N' 5 i |
4 grandes fleurs de lis §
| E
7 I g PoIDS : 90 K. le métre carré L3
E DETAIL
) 3 Longuews: mascinuam =17 500 1 DES FLEURS
¥ i W 5 :
| 3. 13
| §
< S
Les poids ne sont qu'approximatifs il ﬁ

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N°51 P—B

A. CHAPPEE, FonpeEUrR-ConsTrRUcTEUR, L MANS

PLAQUES FOYERES
Unies et A Filets de toutes les dimensions

N' 1 — »romR

Les Poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



IXP, E. LEBRAULT. P-B PL. N*B1

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

PLAQUES FOYERES
- N' 6 — Combats de Cogs

K 7 — Le Beeuf et le Chien

Les Poids mne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEATY MUSEUM



PL. N* 52 P—.B

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTrUcTEUr, Le MANS

DIMENSIONS ET POIDS DES PLAQUES ORNEES DE LA PL. N° 51

41° PLAQUES FORME CARRE

NUMEI}OS ET NOMS LARGRUR | HAUTEUR PIDS NUMEROS ET NOMS LARGEUR | HAUTBUR POIDS
DRS PLAQUES DES PLAOUES
N1 MiROIR . . . . . 040 | 05 | 1 N°'9. I Baor BT LB: 045 | 035 | 13
CHIBN . . . . S5 3
vall 0w |t (05 | 033 | 16
058 | 063 | 22 046 | 057 | 18
059 | 064 | 39 058 | 063 | 22
N 2. A IniTiaLgs. . ./ 063 063 38 N 8. Les Cuiess er) 059 0 64 43
064 | 0.6t | 38 te Lovp. . .) 055 | 060 | 20
067 | 068 | 3L 06s | 064 | 46
\ 069 | 069 | 43 \ o069 | 069 | 53
[ 05 | 060 | 22 /046 | 053 | 20
f
054 | 038 | 19 ;038 | 063 | 2
- 063 | 063 | 25 050 | 064 | 44
Y35 SQURIL &« =% o v e
) 064 | o6t | 37 | WO LeRemmo =) g63 [ 065 | 43
[ 063 | 063 | 062 | 063 | 22
\ 069 | 069 | 46 [ 063 | 063 | 28
y \ 069 69 | 48
05 | 060 | 22 U8 1280
051 [ 071 | 45 / 045 | 054 | 16
052 | 071 | 45 053 | 059 | 20
05 | 06t | 40 05¢ | 060 | 36
N' 4 FLEGR . . . . . 058 | 063 | 2 058 | 063 | 23
2 N 10. Le Loup ET
063 | 063 | 22 AR 058 | o064 | 42
064 | 064 | 43 063 | 063 | 23
7068 068 29 064 0 64 43
069 | 069 | 47 069 | 069 | 37
069 | 069 | 29
055 | 064 | 22
062 068 25 ’ 050 0862 20
N5 Vase. ... .. oieer|iwotes £ el (| T }f““‘s 060 | 06t | 2
068 | 068 | 24 069 | 069 | 27
063 [ 069
-4 =
N' 6. CoMBATS DE Coqs.‘ e, 5 O 15
l o3 | 05 | 15

om0 S Qe Les Poids ne sont gqu'approximatifs
] fif

MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT* MUSEUM



IXP. R LEBRAULT. M__ P.B PL. N* 52
A. CHAPPEE, FonNDEUR-ConsTRUCTEUR, LE MANS

DIMENSIONS ET POIDS DES PLAQUES ORNEES PL. N° 51

2’ PLAQUES FORME DOME

84 NUMEROS BT NoXS HADTROR
H“‘Llli;:‘:‘.’“ LARGEUR | BAUTSUR '1:5630” fomms des Plaques. LARGEOR | RAUTCR au dime, | PIDS
|
N 1. MirOIR. 040 0"44 0"51 12 ; 0763 0~13 | 25~
N°8. Les szws o
05¢ | 051 | o6s |21 Er LE Loup z :_‘ g :-21 3;‘: 3
N 3. SoLEIL. g 063 063 074 |29
067 | 068 | 08l |3 | mg Iy Reanof 062 | 032 | 073 | o4
ErLES RAIsINs
N-4 Fieur . 057 | 062 | 073 |28 OeTE| "ol f 08l |83
N5 Vase .. 067 | 067 | 08l |30 0521 058 | 066 | 23
057 062 0173 25
I'G(.:Couan pef 049 054 063 |18 N :g.n'k:néf:lf 057 063 073 | 29
0QS. . . .| 058 0 58. 069 20 062 063 074 28
059 | 059 | o069 |10 0i6e ] 069 0’8 || 35
* 7. Le Beur
“rr LECrien.) 065 | 058 | 061 |17 N14. LnsVor.nuns 0 59 064 | 074 | 29
0 68 068 0 81 29 ET L'ANE. 068 08 | 36

NOTA. — Les plaques ornées sont moulées sur des modéles métalliques, invariables comme dimensions.
On est donc prié de ne pas sortir de celles indiquées dans les tableaux ci-dessus.

PLAQUES FOYERES ONDULEES

Ces plaques ondulées « dont le modile est déposé » se

font & toutes dimensions; elles ne cassent pas au feu, quelle

que soit la température du foyer.

PLAQUES D'ANCRAGE

N1 N2 rpows:7Tx N'3 rows:19x N4 roms:1kk
poins : Tk 5 % = T

Les Poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT" MUSEUM



PL. N° 53 M

A. CHAPPEE, FoNDEUR ~CONSTRUCTEUR, LE MANS

CLOCHES DE CALORIFERES

CLOCHES DE 0,32
ET AU-DESSUS
SERIE A

Cannelées & lintérienr

CLOCHES DE 0,36 ET AU-DESSOUS

SERIE B

ou non cannelées

|

Sur demande, les cloches se font renforcées ou & ailettes.

BARREAUX DE GRILLES
de toute Longueur
pour Cloches et Cylindres

Série A Série B

Diamétres ou N*. [1.13|90 |80 | 76| 75 | 75 | 70 | 65 | 60 | 55 | 50 | 45 | 40 |36|35/32 |36 (32| 30| 30/28 27|23(21/18

Poids des Cloches | 1000 |569 [430 [367| 114|310 250| 260 254|225 220| 180 | 126| 77| 78| 58 [| 62 |30| 51| 27|25 | 18[15| 11| 6
Poids des Foyers. | —— 120106 | 89| 89| 89| 76| 55| 50| 48| 47( 40 | 38 [34|31|27[28/12[12[12|11|10| 6| 5| 4
38

Poids des Boules. —|—{ 61| 55| 49( 45| 38|36 333230

Les Cloches se livrent ferrées ou non ferrées.

Le poids des grilles et barreaux n'est pas compris dans celui des foyers.

~

. i Les poids ne sont qu'approximatifs
A MUSEUM




1P, E. LEBRAULT. M PL. N’ 53

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConNsTRUCTEUR, LE MANS

CYLINDRES DE CALORIFERES

CYLINDRES DE 0,50 ET AU-DESSUS CYLINDRES DE 0,45 ET AU-DESSOUS

SERIE A SERIE B

Sur demande, les cylindres se font renforeés ou 4. ailettes.

Les cylindres se livrent

ferrés ou non ferrés.

Série A Série B

Longueurs ou Numéros . |80 |76 |70 | 65|60 | 55 | 50 [|45 | 40 | 35 |32 [ 30 | 28
Poids des Cylindres . . . {250|220|175|165| 96 | 79 [69 | 46 | 35 | 35 | 26 | 21 | 22|
Poids des Foyers . . . . |—|[—| 63|56 |47 |40 {35130 |25(23|17]15/ 14
Poids des Boules . . . . |—[61 [49 |45 |38 |35 |33 {32 |30

POIDS D’HORLOGES DE TOUTES FORMES ET DE TOUS POIDS

N 1. — Saucisson N° 2. — Boudin N 3. — Olive

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N’ 5% P-B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRucTEUR, LE MANS

GRILLES A HOUILLE

DITE CINTREE SANS DOSSIER DITE CINTREE A PETIT DOSSIER

DITE PALMETTE

DITE CORBEILLE CARREE DITE CORBEILLE RONDE
= =
A

02280 | 0=310 | 0=340 | 0=370 | 0=400 | 0430 | 0=460 | 0=490 | 0=520 | 0=550 | 0=580 | 0=610
4.8 5.0 5.8 6.1 6.2 6.8 T.» 7.3 1.6 7.9 8.2 8.5
0.280 |0.310 |0.340 |0.370 | 0.400 | 0.430 | 0.460 | 0.490 | 0.520 | 0.550 | 0.580 | 0.610
5.5 5.8 6.2 6.7 T» 7.2 7.9 8.2 8.3 8.7 9.1 9.5
s Longueur.. .... 0.280 |0.310 |0.340 |0.370 | 0.400 | 0.430 | 0.460 | ©.490 | 0.520 | 0.550 | 0.580 | 0.610
; Poids....cc.... T.o» 1.6 8.5 9.» 9.3 10.» | 10.6 | 1.7 | 11.8 | 12.2 | 13.» | 13.80
R Longuer....... 0.280 | 0.810 | 0.340 | 0.370 | 0.400 | 0.430 | 0.460 | 0.490 | 0.520 | 0.550 | 0.580 | 0.610
Ne
3 Poidsy.........0 3.6 3.7 3.8 4o 4.2 4.4 4.1 4.9 5.2 5.5 5.8 6.2
Longueur. . ..... 0.310 | 0.360 | 0.410 | 0.460 | €.510 | 0.560 | 0.610 - - - = —
Ne
; Poids.......... 5.4 5.8 6.2 6.6 T.» 1.4 1.8 - —_ - - =
Longueur....... 0.370 | 0.420 | 0.470 | 0.520 - - - - - - - -
N6
o in o T» 7.5 8.» 8.5 - — - - - - — =
Q

— Les poids ne sont gqu'approximatifs




INP. B, LEBRAULT.

2=

PL. N' 5%

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, LE MANS

A CHENET
Ne'1

© ©

Diam Prol* Poids
0.670 0.450 80+
0.570 0.400 56
0.480 0.360 3=

Numéros et dimensions des Auges

GRILLES A& HOUILLE

A CHENET

N- 8

0.370 | 0.440 | 0.510 | 0.580 -
Ne
b 4.3 5. 5.7 6.4 -
gUenr. ...... 0.370 | 0.420 | 0.470 | 0.520 | 0.570 | 0.620
N+ 8
Poids .......... 4.4 4.9 5.4 6. 6.6 7.3

o~

R

DO

Looguenr | Profondeur Poids.

Contésance

POUR CHEVAUX ET BGEUFS

1=70 300 138+
1=28 300 124«
085 300 88«

POUR PORCS (AVEC POND PLAT)

225 0180 90~
1=95 0=180 84~
1=65 0=180 59«
1=28 0180 48¢
1=00 0=180 45
100 0=120 28+
0°85 0=120 26~
POUR PORCS (avEc Foxo RoND)
0=155 60~
=75 0=155 55¢
1=50 0=155 45«
1725 0=155 40
1=00 0=155 32+
75 0=155 25«

160 litres
120 —

80 —

§

ZRELERS

AUGES A PORCS (o FoND PLAT)

b

Les poids ne sont qu'approximaiifs

= (O Gese
g <= a
i) | ]Jﬂm
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N* 355 P-—.B

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTRUCTEUR, L MANS

PIEDS SIMPLES POUR BANCS DE VILLES

Ne 1

0" 500 _

poIDs : 49 k.

900

5

S
- '
S i
; i
%
¢
e o e e il

e OGN e

RN T LA

Les pieds n** 2, 3, 4 peuvent recevoir les armes des villes

=

Mod. lourd 75 k.
— lger 555

i N

; ;

S

:

P g

X e

e 1 ! |

s N O

%

PoIDS : 9 k. §

O ’i\" S Les Poids ne scnt qu'approximatifs
1]

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




IMP. E. LEBRAULT. P -B

PL. N* 55

A. CHAPPEE, FonDEUR-CoNsTRUCTEUR, L MANS

om S6o

PIEDS SIMPLES POUR BANCS DE JARDINS

MODELES QUI SE FONT ;
sur LOURDS | LEGERS
DEUX POIDS DIFFERENTS
Pled 0t 8% Crerentals on B 55
=LA e e e 9 T
- 1..... . 11 8-5
— A2 sivieivan s 10 6
— A3.....0000 14 11
Les Poids ne sont qu'approximatifs - Q

MUSEE ULTIMHI
ULTIMHEAT




PL. N* 56 P-B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrUcCTEUR, L IMANS

BANCS DE VILLES MONTES

2725  Prix : 2450
% = 2= » - 23 50
- = "5 — 2250

Longueur : 2°25  Prix : 4550
— 2" » — 44 »
— 1=75 43 »

Longueur : 2°50

Longueur : 2°50
—_— 2-»25

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM 2l



IMP. E. LEBRAULT. P — B PL. N*56

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

BANCS DE VILLES MONTES
N' 5

Longueur : 2°50
— Qm25

Longueur : 2* > Prix : 44" »
— 1= — 1350

Longueur : 2* »  Prix : 414/ »
— =5 — 1350

ﬁ%?

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N° 57 P~-B

A. CHAPPEE, FonDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

BANCS DE JARDINS MONTES

Longueur : 2

Longueur : 2* » Prix : 1550

— =5 — 46 »
- 1=50 — 14 50
— 15 — 14 »

= I*» — 13 50

Longueur : 2° »
— 178
— 1=50
— 1=25
— *» — 1450

‘ Il
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT" MUSEUM



PL. N°57

%P, 8. LEBRAULT. P — B

A. CHAPPEE, Fonbeur-ConsTRUCTEUR, LE IMANS

BANCS DE JARDINS MONTES

2= »

- 15 — 14 »
— 1=50 — 43 50

— 1= — 43 »
- I*» — 125

Longueur : 2* » Prix : 33! »
=75 — 3250
1950 — 32 »
= 125
I 30" »

- ) L5 —

ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N° 58
P=B

A. CHAPPEE, FonNDEUR-CoNsTRUCTEUR, L MANS

ARCEAUX POUR CORBEILLES DE JARDINS
N2

rorps 0 K, 700

PoIDS 1 K.

| poros 1 x. 15
poiDs 1 K.

. hauteur

.0250..

poIps : 0 K. 800

Poips ET DiMENSIONS DES N° 8

Numéros Largeur Hautear Poids
m. m. k.

2L 0 300 0 210 0 530

2 0 310 0 185 0 540

3 0 38 0 240 0 810

4 0 450 0 255 0 820

5 0 490 0 20 1 130

QO Les Poids ne sont gqu'approximatifs

i

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



e 3 xmRAvLE. 3 P-B PL. N* 58

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTRUCTEUR, LE IMANS

A5 PORTE-MANTEAUX

120

Pos 0 . 800
N 4

2.2400,

0 e

RN xS

Porps 2 k. roiDs 2 K.

CRACHOIRS

2

7 oA _t;ﬂﬁ

3 k. 200 3 k.

Poips 1 x. 300

m,uwwm "

POIDS
POIDS
PORTE-ALLUMETTES
. POIDS
S 0 x. 450
:

POIDS R

ar ¢10

Les Poids ne sont qu'approximatifs.

CT=
[ flln
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM




PL. N' 59 P.—B

A. CHAPPEE, FonDEUR-CoNnsTrRUCTEUR, LE MANS

PORTE-PARAPLUIES — PORTE-PELLES ET PINCETTES

Les poids ne sont qu'approximatifs




IMP. E. LEBRAOLT. P = B PL. N° 59

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrRucTteEur, LE MANS

PIEDS DE TABLE

201DS
10x. 500

072, ..

Les poids me sent qu'approximatifs P O WG
111 Il 1]
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



—

PL. N 60

FonDEUR-ConsTrUCTEUR, LE MANS

A. CHAPPEE,

ETUDES

N°3 (4 grandeurs)

PIEDS DE BANC D

PIEDS DE TABLE D’ETUDES POUR ECOLES

N° 2 (3 grandeurs)

N°1 (3 grandeurs)

@
]
o

~

049017,
0040 rmf -5 K
0240 PPy - [ A

017 0 gy

06 10
ol - g
0890wl

00y
V006 S
00C6 5P

L O -]

;- ﬂFan..-W:..\.\:n.w.»&.

B ARG e

L LS

0.300

N'5 — PIEDS DE BANC POUR REFECTOIRES

N'4 — PIEDS DE TABLE POUR DESSIN

avec tabletle en petits fers & T pour porte-képis

(3 grandeurs)

(3 grandeurs)

9.220....

Cwnymy

|2 888
5 & b 5 0
(-

5 =) =3
IR
2| 2 wmw
5 14
@ GO, S
A L ce @ g .,
Sl e e e

= s 28

B @
S = a

6L 0 PO -2, "

9910 £yl -Gl

COM arspuvfl-f A

00091 0.0

000.9] P30 -6,

0 gl - 3N

00 42yl - g A

0005391 5P0d - S TP 0 VY - oif7

Les poids ne sont qu'approximatifs .

MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT® MUSEUM



NP, E. LEBRAULT. P-B PL. N 60

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

PIEDS DE BANG & TABLE POUR ETUDES & ASILES

(3 grandeurs)

DiMENSIONS ET Poibs

» DES CINQ GRANDEURS DU TYPE CI-CONTRE

POUR ETUDES POUR ASILES

— | ——~——
Grands | Moyens [ Petits | Grands | Petits
N4 |N2|N3|N4&|NS5

0=690 |0=620 | 0560 | 0~440 | 0=400
0.375 [0.335 | 0.295 | 0.225 [ 0.195
0.315 |0.285 [0.265 | 0.215 [0.205
0.200 (0.200 {0.190 | 0.190 (0.180
0.380 |0.380 |0.330 | 0.330 | 0.330

M M D o W b IDIIBNSIONS

0.740 [0.670 |0.600 | 0.455 |0.375

Poids | 20'6 | 17°4 | 17* | 175 | 14"

_sh tE
NI

HALTERES
DIAMETRE
des boules A 0=086| 0=100| 0=110]0=118| 0=125|0=132| 0=157
LoNuETR

de la tige B |0=090 /0090 0=090| 0=090| 0=100| 0=100| 0=110{ 0*110| 0=110

3k A S5 | 5| 10 | 1265 | 15¢ | 175 20

B
&

Poros ToTaL 1*

NOTA. — Dans les commandes, ne pas confondre 1 haltére avec 1 paire d’haltéres. La paire comprend deux
appareils semblables au Jessin ci-dessus.

BARRES A SPHERES

B

DIAMRTRE
des boules A 0070 | 02075 | 0=086 | 0=110 | 0=125 | 0=137 | 0=148

LOXGORUR
de la tige B 1=25 1=25 1=25 1=25 1=25 1=25 1=25

Poros 7oTAL ™5 8 10+ 15¢ 20~ 25 20

seo O 6=0
iE <= alg
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT" MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs




PL. N* 61 P-B

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTRUCTEUR, LE MANS

CHARRUE DOMBASLE COMPLETE

La MaisoN posséde les modéles des Charrues BODIN et & BARRES. Elie exécute tous les autres
systémes de Charrues, mais sur modéles fournis par les clients.

BOUCHES OU PORTES DE FOUR b

TypE A TyeE B

Nes | Largeur | Hauteur | poros|

-

0.245 | 0.275 | 10¢
0.220 | 0.240 | 9
3 [0.190 | 0.220 | T

(]

1]0.355| 0.260 ( 31*
2 10.285 | 0.240 | 23*
3| 0.265 | 0.220 | 19¥
4 | 0.255 | 0.200 | 18+

TyPE G
Laboushe Gy || | Largeur | Hauleur rowsil gy, g0 gyip
fait a o ¥ 881 av
e porte e e e aussi avec
ouwraatddroite || 2 | 0.550 | 0.520 | 15~ || porte & deax
on 2 gauche, 30600 |0.380 f 17 vantaux.
4| 0.650 | 0.400 | 22*
/'-". W Les poids ne sont quapproximatifs
S

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT" MUSEUM




1XP. B. LEBRAULT. P = B PL. N’ 61

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrucTeEUR, L MANS

TUYERES ORDINAIRES

T

Nee | A B c i D | Doids Ne | A B | C D | Poids Nl A B c D | Paids
WisL.| MILL.| MILL, | WILL, B [ MILL. ( MILL. | MILL. | MILL. NILL, | MILL. | ¥ILL. | MILL, Rz

1 861130 120| 71| 750 1 811|100 | 130 | 90 | 900 1 83 | 185 | 150 | 120 | 18~00

2 8| 00| 165| 8| 9.50 2 90 | 80 {150 | 92 | 9.50 2 76 | 90 | 185 | 120 |149.00

3 9| 9v0{ 170| 90| 9.50

4 | &5 | usfws| o 13.00 TUYERES A RESERVOIR

5 | 00| 90| 160| 98] 12.00 2

6 96 | 120 165 | 102 13.00

7 100-| 90| 160 | 110| 16.00 '

8 85| 132 | 145 110 12.00 .'C

9 88 | 135 | 140 | 115 12.00 >

MILL.| MILL. | MiLL.| Mie,| wiy
230 | 210 | 140 [ 250 | 110 | 39%00

2 | 200 185 | 420 | 205| 100 | 27.00
190 | 170 | 90 | 220 | 100 | 28.00

Poids PLAQUES DE TUYERES DE FORGE
17 kil
25 —

2

n° 2.

0 —

PO A N A
g
|

CORNE DE TUYERE

POIDS | POIDS POIDS[POIDS!

Toydees| T la | ‘dla Toydres| i la | dela

e | plaque | Tuyére de  |nlaque | Tuyére

07070 | 50% | 6+ 02070 | 15x | 6

0.080 | 55 9 0.080 | 15 9

0.09 | 60 | 12 0.09 | 26 | 12

{0200 70 | 14 0.100 | 26 | 14

fomoi s | 16 0.110 | 30 | 16

2 0.120 | 8 | 20 0.120 | 30 | 20
> 3 P —

Les Poids ne sont qu'approximatifs <z ; o

e
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N°62

P

A. CHAPPEE, FoNDEUR~CONSTRUCTEUR, LE MANS

MACHINES A CINTRER LES CERCLES DE ROUES

BATIS EN FER. — CYLINDRES EN FER TREMPE

NUMEROS DES MACHINES 1 2 3

Largeur du fer & cintrer. . . . . . . . ... Spaliss 8wy 125 == 150 == 175 =
Epaisseur du fer  cintrer . . .

Poids total de la machine.

......... 25 )= 3B 40 =~ 455>

...... 135 * 180 * 2128 235 "

Prix. . . ........ 420! | 150' 180" | 200

411
MUSEE ULTIMHEAT®
ULTIMHEAT" MUSEUM

Les poids ne sont qu’appmxi;liau!s




1%P. E.LEBRIULT. P — B

PL. N° 62

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

POUR REFOULER :
Chauffer le fer & blanc. Le placer sur la machine (la partie chauffée sur le béti, entre les griffes).

Serrer les griffes, et tourner le volant.

MACHINES A REFOULER ET A SOUDER

PRINCIPALEMENT LES CERCLES DE ROUES ET LES ESSIEUX

Couper ensuite les bavures  la tranche.

POUR SOUDER !

Couper le fer & vif sans amorcer. Chauffer les bouts 4 blanc.

volant et couper les bavures 4 la tranche.
Toutes les opérations se font en une seule chaude. Ne pas forcer quand le fer n'est plus chaud.

Placer la partie & souder sur le biti (entre les griffes). Serrer les griffes. Tourner le

NUMEROS DES MACHINES 1 2 3 4
Largeur maximum du cercle & refouler. . . . . . . . .| 100 == 125 == 150 =
Poids de la machine . , . ... .. .. 280 * 320 * 405+
Prix de la machine (sans roulettes). . . : 1201 | 200 ¢ 240 v
En plus pour les 4 roulettes. . . . . . .. 8 8* 8r

PIECES DE RECHANGE

Griffes neuves & poignées. . . . . sl laipidesiii=12)E 14 ¢ 16 ¢ 16 ¢
Retailles de griffes (détrempe, taille, trempe). . id. 3 3 3 3o
Mondaches neuves . . . . .4 ... ... id. 3 3iE 8us 3=

¥
Les poids ne sont qu'approximatifs °

Tl

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N' 63 P=-B
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

ROUES DE WAGONNETS

° >
< o~
g H
(o]
o 3 S
< o
> H
=) o
3 k!
| H
>
H
H
o
w
o~
E
]
H

DIAM, : 0®400 POIDS : 21*000

'
|
i
|

N7

DIAX, :

O™ 480 roms : 24'500
DIAX, : O™ BBO Pois : 30* 000

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




INP, E. LEBRAULT. P e B PL. N 638

A. CHAPPI'-JE, FoNpeEUR-CoNsTRUCTEUR, LE MANS

ROUES POUR BROUETTES OU CHARRUES
H5 ., N 10

| puM.: 0%840 Poms:3* 600 !

: 270 r0Is : 4*300

. : 240 voms : 3* 400

o
°
o
b

T
g
2
°
&
o

CEr
233
533

-3-3-2-X-3
ocooo
oMo
NMODWW
N
d-3-3-3
rTmo®
TonN
u

|

E

: O™ 820 Pois : 4% 200!

g8
O
i
ig

E

DIAN,

MODELES DIVERS EN FONTE
Diam. 0‘215 Poids 3‘ (4bra.sd o'.s) Di; 0°450. P ds?‘
nonxs%xmnouxrs‘ 0 e |nouxsnncannmz s

75. — 2*(4 — en S
( — 040 — *B — dm,'s) a 6 bras droits 07270, — 4.
ROUELLE EN FER AVEC MOYEU EN FONTE ROUE EN FER AVEC MOYEU EN FONTE
POUR CHARRUE POUR BROUETTE

Les poids ne sont gu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N* 6z M 5 PB

A. CHAPPEE, FonpeUrR-ConsTRUCTEUR, L MANS

VOLANTS

A BRAS EN FONTE

A BRAS EN FER

A3,4 5006 BRAS | | A 6 BRAS

Diamétre du érow brat 3074,

DIA= NOMBRE DIA- NOMBRE DIA~ NOMBRE -
ubrne | ve smas| PO luiree foe smas | PO fl wirne | pe smas| P08 .:':n OIS
038 | 6 o |l 095 | 6 42 1=06| 6 57
17000
0.5 | 4 1 0.9 | 4 9 107 6 60 o
059 | 6 22 0.9 | 6 s 108 6 35 1.025 59
o | 4 24 097 | 6 117 5 85 1.050 50
0.8 | 4 27 097 | 5 49 18| 8 65
0719 | 6 41 L»| & 1.28| 6 30 o100 5
0.80 [ 4 2% L0l | 6 70 1.35| 6 109 Ll 58
0.87| 6 31 103 | 4 51 1.280 n
0.9 | 4 a1 103 | 6 61
POULIES
LEGERE POUR PUITS RENFORCEE PLEINE

N2 N 3.

Deamitoe
Diamélre
Dicvnelre

DIA- LARGEUR g LARGEUR DE - BU) ]
MRTRE | 1A m«:‘ Foine wivas | taconer | 008 S L::ooo.lo:‘ oms
A - A A

0145 | 0%35 | 0750 0.200 | 0.055 | 6000 100 [Imdeeos | a0 3
0250 | 0.055 | 8.000 TR00 1, 00815867 000

0.160 0.032 1.400 0.250 0.070 9.600
0.300 0.055 11.000 0.300 0.060 13.000

0.180 0.032 1.600 0.350 0.055 15.000 0.350 0.060 18.000

0.185 0.040 1.200

0.200 0.040 1.850 POULIE PLEINE EVIDEE.

0200 | 0.032 | 3.000
0.230 0.045 2.250
0.250 | 0.085 | 4.000 N4 |
0.300 | 0.035 | 6.000
0.350 | 0.035 8.000

Diamétre IT250 ct 0™ 275

1l MY Les poids ne sont gqu'approximatifs
MUSEE ULTIMHEAT'
ULTIMHEAT* MUSEUM

i




IXP. E. LEBRAULT.

BB PL. N 64
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTeur, LE MANS

CRICS DE MOULINETS POUR VOITURES

TYPE A TYPE B TYPE C TYPE D

w | DuaMErRE o w | DrAMETRE v P DIAMETHE 5 2 DIAMETRE =
H = DIAMY = g
5 intérieur | s E intériear _5_ 3 5 intérienr g |z £ intérieur E 3
5 en | 3| & g sl & Slen|en | 8|2 Elew |en | B3[2
z bas | = = B Z |haut | bas | = Z |haut | bas | B
] ey A F ) L o (7SR 0 i *fn | Ma | a|
4 1133 | 195 | 74 [2.60 65 |2.28]| [l 121 100 | 118 | 130 [2.72f) |20 | 82 | 67 | 126 |4.00
18| 91| 100| 90 {1o7fl [l2a| s2| 85| 95 |2.65
2.40 }
2 (18 |11 | 68 8|18 | 112 | 54 L70) H 15| 83| o3| 88 |nes| (22| 73| 68 | 104 |27
3 |14 | 108 | 62(1.90 15| 75| 88| 82 |1.44) 1i28| 70 | 65 | 92 |2.70
9 | 116 | 112 | 54 {1.75 3
s |9 | 83| 561150 16| 67| 8 | 73 [1.32 24| 60| 55| 75 |1.25
o | s | s6lieof [0 | % | m | sslre mw| 52| 63 0.65( (125 | 65 | 71 | 67 [1.20
5 g 18| 52 63 | 55 0.63 26 | 54 | 49 | 80 |1.57
6|78 |7 |s5oq0f fun | 72| 65 | 53130 [f19] 45| 55 0.581 27| 56 | 61 | 60 lo.s5
PATINS POUR MECANIQUES DE VOITURES
TYPE A
Numénos | 20ile 4 5 6 Nonénos 7 8 9
Longueur 435= | 435w | 135~ | 135~ [435« | 135~ Longueur 260 225 475
Largeur 64 | 60 | 54 | 50 | 45 0 Largeur 120 80 80
Poids 2:300 | 2x400 |2:000 | 1:800 | 4600 | 4*500 Poids 8x400 | 500 | 3500

BGITES DE ROUES BRUTES

{ on millimdtres : 278 — 333 — 361 — 388,
{ Longuenrs | op Dovce s 100 = 1B — 18v — 18
{ Diemétre intérieur minima ou gros hout 46=/, (20 hgnu).
{ en millimétres : i% 223 — 250.
Loagasurs | ¢ pouces : 8 — .
Diamétre intérieur minima au groo bom 38-/_ (16 lignes).
On exécute les bottes de toutes dimensions. Induqner la longueur, les
diamétres intérienrs (sros et petits bouts) et les épaisseurs.

EROSSES BOITES

PETITES BOITES g

*

b —

G ) O\,’CG!)
o L, &

] Rt 11
MUSEE ULTIMHEAT'
p> ULTIMHEAT™ MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs



PL. N* 85 M

T

-A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTEUR, L IMANS

MATERIEL DE MOULINS A POMMES
VIS DE PRESSOIRS EN FONTE

CRAPAUDINE

0™ 780 POUR LES DEUX MODELES

DIAMETRE 009 | 0=100
2 Modéles POIDS 45 & 55 K.
b k. et 40 k.
NOIX A BROYER LES POMMES LONGUEUR |DIAMEYRE | POIDS | TROU ROXD | TROU CARRE
0=130 | 3* » » 35e)=
4§ouees 0.140 | 5 » 35 »
(1104=) §0.145 | 6 » | 35 »
0157 | T » | 35 35
0.140 | 7 5| 28 3B
g Spouces3 0141 | 8 » | 32
] (3577 (0151 | 8 » | 28 3
Vs 0.140 | 9 5| 28 35
t 6 pouces § 0.150 | 10 » 28 35
: (160%=) § 0.150 | 10 » » 3
e 1 L 0.165 | 14 » » 37
G v 7 pouces § 0.150 | 13 » » 35
Désigner si I'on veut trou rond ou trou carré oo Z 0168 | 16 » A b
PALIERS A NOIX
N1 N2
POUR NOIX SANS ENGRENAGES POUR NOIX AVEC ENGRENAGES

Morguer 07320 3 i Songuess om0
Porps : 5*700 Poips : 9* 700

PALIER A CHAPEAU
MANIVELLES

G Gy

0~ 40
Sk

0=80 | 0~ 35
Sk 4k

i LoNGUBUR
Poms

e af Les poids ne sont quapproximatifs
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




IuP. B.LEERAULT. M PL. N° 85

—

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

MATERIEL DE MOULINS A POMMES

ENGRENAGES ET PIGNONS

PIGNONS DU
ENGRFNAGE N° 4 ENGRENAGE N° 2 N° 2 5

\
3
\FNJ‘/"
< y/

PIGNON DU
N° 4

2 P
= \6 Poips : 1*200

ad

ST

Poips : 1*500

Les trous des engrenages et des pignons ont 25 =/. de diamétre brut.

FERRURES DE MOULINS A POMMES
N1 N2
SANS ENGRENAGES POUR RECEVOIR AVEC ENGRENAGES POUR RECEVOIR
UN VOLANT EN FONTE UN VOLANT EN FONTE

Pows : 40°* Porps : 65*

N3

SANS ENGRENAGES POUR RECEVOIR DEUX VOLANTS EN BOIS

-

SR

5 4 0

Les poids ne sont qu'approximatifs ¥ it ,_,%ﬂﬁf
7 MUSEE OLTIMHEAT

ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N°66 M
A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructeur, L MANS

VIS DE PRESSOIR

Dans les visn™ 2, 3,

N1 -9 g

= LEE 4,5 l‘écruti %\; bas peut

v & : L = étre remplacé par une
IS A TETE VIS A DEUX ECROUS VIS A DEUX ECROUS embase et une clavette.

N6
VIS A DESCENDRE

Cette vis se fait de0.600
4 1.100de longueur (D) avec
un diamétre de 0.055 (24
lignes) & 0.074 (32 lignes.)

Avee manchon Avec écrou 4 lanterne
quatre branches

Avec écrou a lanterne
@ bec-de-cane ordinaire. claveté sur l'arbre.

quatre branches

980 £
[

MUSEE ULTIM
ULTIMHEAT* M




4P, 5. LEBRAULT

PL. N"66

M.

A. CHAPPEE,

FoNDEUR-ConsTRUCTEUR, LE IMANS

N &

VIS A DEUX ECROUS

Avec

VIS DE PRESSOIR

NS5
VIS A DEUX ECROUS

N7
VIS A DESCENDRE f
Cette vis se fait de 0.600 é<

1.100 de longueur (D) avec un
X diamétre de 0.055 (24 lignes)
2 | it 0.071 (32 lignes).

Avec appareil 4 manchon

hon & bee-de-ca

Avec il &
et & levier vertical
avec un point d’appui.

& bec-de~cane et levier 4 cliquet

elaveté sur I'arbre. avec un point d’appui.

MUSEE ULTIMHEAT'
ULTIMHEAT” MUSEUM



PL. N* 67 M
. - TEUR E
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE IMANS
VIS DE PRESSOIRS
TABLEAU DEs DivMENSIONS PRINCIPALES DU Type N* 1
: g -
z=5| LONGUEURS POIDS g = g LONGUEURS POIDS
i —— 8| —— | ————
o) <=
E : : A B du fer |dela fonte! T0TAL E: : A B du fer. |de lafonte TOTAL
o® °
054 | 0=71 17 31 7 , 056 | 0=84% 29 50 79
s ) 0 % |08 19 31 50 062|093 31 50 81
060 |0 95 22 31 58 630 J 0 67 |1 08 35 50 85
060 | 110 2% 31 56 07 | 113 37 50 97
e 0T |12 40 50 9%
05 [0om 19 30 49 e = = =
5 |0 8 21 30 51
54ne g e |o0os o 30 5 07 [0 98 40 55 95
g5 {082 |1 03 43 55 98
0:°60 {2310 S 20 el 087|118 46 55 101
;05 [0 22 31 53 0% (128 50 55 105
0 % |08 % 3l 55 072 |0 88 39 62 101
569 { 0 60 |0 95 2 31 57 07 [0 9 2 7 e 104
060 | 110 28 31 59 g8 { 0 82 | 1 03 45 62 107
V06 [1 2 30 31 61 087|118 48 62 110
—_— —_— 09 |1 28 52 62 114
0 5% [0 23 40 63 iy
Peta o e | e omilw| @ | a | w
587 g 3 (: ?5 ;‘; 2 :(s, qom= {0 8 | 116 51 61 112
: 08 |12 55 61 116
065 |1 20 32 40 ) 09 |13 9 61 120
05 [0 8 o 41 69 o 7% |09 m o el
062 |0 93 30 41 7l 07 |1 06 50 67 17
617§ 0 67 |1 03 % al 7 k)0 8 |16 54 61 121
o7 |1 13 36 4l ki " )oss |1 9 58 67 125
o7 |1 28 39 4 50 0 9% |1 36 62 67 129
TABLEAU DES DIMENSIONS PRINCIPALES DES Types N° 2,3, 4 et §
58 : )
ax 2 LORGUEURS |(poIDs| POIDS DE LA FONTE L =Z| LONGUEURS |poips| POIDS DE LA FONTE
&
g~ & | ——~——1—] R E |~ & | —~———
B3% Typo 3% Type
Eg.g A B PER | oo Ne3 N4 N5 255 A B FER [ oo NeS [N § [N 5
- 3 » » » » » -
relraln s o fm ] (eblvb |3 |ui |
S 1™ 050 150 | 35 | 43 | 8 f121 |14
050,31 0S| L2611 85 IS 6T 1MoLt 148 050! 165 | 30 | 8 | 3 [121 |14
050 | 165 32 35 67 | 119 |142 os4| 178 | 44 43 73 121 | 144
» » » » » ) [T e _—
s I B et iy | Sl N > » » . » |81 | 145
045 | 125 25 3 70 | 119 | 148 05| 13| 35 52 78 |131 | 145
05 |13 | 20| 31| 70 |19 | 143 05! 15| a1 | %2 | |11 |5
56% ¢ 050 | 15 | 30 | 37 | 70 |us |43 | 63 05| 165 | 46 | 52 | 78 |181 [145
050 | 165 | 35 | 37 | 70 |19 | 143 (s A L [ 78 |18l | 145
050 | 18 | 39 [ 37 | 7 |mo |us 0156 | SUE00| 150,]| ‘So5 | FTSag (8L 1118
045 | 125 | 20 | 40 | 69 |121 |14 0150 (AN 151 801 ISTSH 46
. 050 | 135 | 33 | 4 | e |12 |14 2 e e IRt ol 8 [
889 { 050 | 150 | 36 | 40 | 69 [121 146 || 65 { 00| 165 | 40 | 57 | 80 |13 | 146
050 | 165 | 30 | 4 | 69 |12 |14 osel 17| se| s | 80 |11 |16
os54| 176 | 41 | 4 | 69 {121 |14 060 18 | 55| 51 | 80 [181 | 146

| L
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatils




s M. PL N 67
e
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS
VIS DE PRESSOIRS
TARIF DEs DIMENSIONS PRINCIPALES DES Types N* 2, 3, 4 et § (Suite)
= s
@ 25| LONGUEURS |pomps| POIDS DE LA FONTE | @ %Z| LONGUEURS |poms| POIDS DE LA roNTE
gl — | |~ 83— —— | . |————
Eé A 8 |rex :,f‘: N3 |Nd|ns EE: A Bl ean :{f;‘ Py e
0=50 | 1=30 | 48 60 8 |11 |41 ‘ 0=68 | 1=77 83 90 s | 155 | 188
050 165 | 53| 60 | 8 [131 |147 | 83+ J 068 | 192 | 88 | %0 |us {137 |13
e J 05|10 | 5% |60 | &5 |13 |14 (St Bl e Sl et v 183
060 | 18 | 59 | 60 | s5 |131 |41 e o b e e
o6 | 19| 6 | 60 |85 |18 |4z 062 | 1381 78 | 109 |15 | 144 | 182
o6 | 218 67 | 60 | 85 |11 |14 066 | 151 m | 100 1125 | 144 | 182
S s e e 066 164 81 (109 125 |146 | 182
05 | 15 | 54 | 61 | 8 |13 [150 | 86" 068 | 177 | 86 | 1090 125 | 144 | 18%
050 | 165 51 | 61 | 81 |12 |15 068 | 192! o1 100 [125 |146 | 182
s ) 054 [ 17 59 | o1 | s [1s2 [150 068| 207 | 96 | 109 |15 |14 | 182
060 18 62 61 8 | 132 |15 068 2221102 | 109 |125 | 144 | 182
062 19| 65 [ 6 | s [132 |15 — e e e e
oc6e| e |l eort or |iss | 1% | ik 062 138 | 75 | 108 [135 | 144 | 181
e e e foisdy o 06| 15 | 80 108 [135 |14 |18
05| 150 | 58 | % | 83 |13 |150 066 | 166 8 | 108 (185 |14 |1®)
05 | 16| 59 | 24 | 8 |13 (150 | 88F ¢ 08| 177 | 89 | 108 |15 [144 | 11
gpe J O3 | 1761 88 | 7 | s |13 |10 068 1902 | 100 | 108 |135 |14 | 1m0
" Joeo| 18 | 66 { 7% | 89 |13 |150 0 68; 207 | 105 | 108 | 135 | 144 | 18)
o6 | 19| 70 | 14 | 89 |13 |15 o6s| 202 | 109 | 108 135 |14 | 181
oe| 218 1| % | s |13 |15 —_— — | — —
et Bk et ] e ) 062| 138 79 | 115 | 140 |151 | 24
os0| 15| 5 | 7 |01 |13 |19 064 151! 86 | 15 [140 |151 | o4
osaf 16| 6 | 7 [100 |13 |19 066 | 166 | 92 |15 (150 |15 | os
. Yoe| 17| 65 100 |13 [149 || 9o { 0 63| 177 100 |15 | 190 |151 | e
TP 06| 185 | 6 00 |13 |49 068 | 192|106 | 15 (140 [151 | 24
060 | 20 | T 01 |13 | 149 068 207 | m |us |0 |13 | 2is
06| 213| % 100 |13 149 Vo6 | 22|15 |15 |0 |11 | 2w
o5 15| 6| s |107 |135 |149 o62| 138 88 |120 |m2 lusz |on
os| 161 | 6 | 81 |107 | 135 | 149 06| 151 o |120 |142 |32 |om
qeun ) 00| 10| 68 | 8L 07 |15 | w9 066 | 166 (103 [120 [142 |15 | 2w
" )o60| 18| 70 | 81 (107 | 135 149 | 93% S 063 | 17| 10 | 120 |14 |152 |27
oe6s| 196 | 75 | 81 |107 [ 185 |10 oe6s| 1o2|us [120 |12 (152 |2m
o6 | 21| 7| st |107 {135 | 199 068 | 207|119 [120 |19 |15 | om
— g e e e 06s| 222|125 | 120 |12 |2 |om
osa| 146 | 65 | 85 |10 [136 | 148 = S el e ) s
o0s4| 160 | 68 | 8 |10 |13 | 148 o62| 13| 93 | 145 (15 156 |2m
o6 | 17| 7 | 8 |10 [136 [14s 06i| 15| 9 |145 {150 |156 |23
B 06| 185| 7 | s |10 |13 |18 066 | 165100 | 145 |15 |16 |27
064 19| S0 | 8 |10 [196 [143 /959 L 068 | 177|115 (145 |10 |15 |oma
o6s| 2| 8 | s5 |10 |16 | 148 063| 162|123 (145 |10 [15%6 |2
=i o6s| 207[120 | 145 |150 |156 |3
O35} 11464168 | 5 80,0 || TILEI 180 Flltok o6s| 222|155 |15 |150 156 |3
0 5% 160 71 89 111 136 184 N BRI e
f0gk: ) Q004 0L IS ) e AL SABGRCH 168 062 138 15 (1m0 |16 | 23
060 18 | 7 | 8 |1 ;136 |18 06| 150 [107 |15 |10 |16 | 218
030K} 106] 888 §1 5 095 | LU G (180 | 10 066 | 166 |16 |15 |10 [161 | 273
06| 21| 8 | 8 |11 |15 |18 | g3 { 03| 177|122 | 155 |10 |26
Sl Fe e e 06| 192|188 |15 (170 |168 |
wefon 18] 010w E) (0wl e e e
066 | 166 7 | % |15 [187 |83 ) g
e AS Q=0
= ifii

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL N° 68

M.
A. CHAPPEE, Fonoeur-ConsTrRUCTEUR, L MANS

VIS DE PRESSOIR

POUR FORTES PRESSIONS (ENCLIQUETAGE systéme Roruivy B. S. G. D. G.)

ELEVATION

LEGENDE

A — Levier en fer — incassable ;
B et C — Axes du levier;

D — Plateau-coulisse ;

E - F — Clavettes en fer;

Grande vitesse au début, quand l'axe du
levier est en B.

Grande foree par le simple déplacement
de I'axe B en C.

La puissance de serrage est de 230,000
G — Eerou & couronne dentée ; kilogrammes.
H — Support de I'appareil ; TR )
I. J — Guides. -
1

Poids des Appareils.

N 7 pour visde 724 76 7~ 110 * ¢
— 8 — 78483 180
-9 . - 8 a 90 220 Le poids de la vis en fer est indiqué par diamétre
A0 - 93 4 98 250 - et longueur 4 la planche n* 67
S N 2=
2 AT
111 Bl 11}

Les poids ne sont gu’approximatifs
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT® MUSEUM




INP. E.LEBRAULT. M PL. N* 68

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, Le MANS

VIS DE PRESSOIR

APPAREIL UNIVERSEL POUR FORTES PRESSIONS (SYSTEME MaBILLE),

ELEVATION

LEGENDE

A — Levier en fer auquel on imprime un mouvement de va-et-vient.
B — Bielles transmettant ce mouvement & I'écrou.

C — Claveties en acier engrenant dans les dents de I'écrou.

D — Couronne dentée formant écrou de pression.

E — Crapaud supportant l'appareil.

Les vis (systéme Mabille) se font & écrou, & téte ou a clavette. Les diamétres varient de 70 ==
4 130 =/=. — Longueurs suivant demande.

Poids des Appareils ci-dessus.

Ne 2 pour vis de 70 4 80 =/ de diameéire. 125 *

—3 - 8la 9 — 172
—4& - 91 a 100 - 240
-5 - 101 & 110 - 310
—6 - 111 a 130 — 350

Poids total des vis les plus fréquemment employées.

Diamétre des vis. . . .| 70 =/* i e 80 =/= 85 = 90 == 9% ==
Longueur. . . . . . . 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30
Poids total . . . . . .| 220" 230 * 240 * 300 * 330 420 *

~

A=
/Q G} ’ﬁ)
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT#MUSEUM

Les poids ne sont qu'appreximatifs



PL. N° 69 P....B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrucTeur, Le MANS

POTERIE AU POIDS

POELES A OLOOHES

TYPE N°1. TYPE N°2.

Porps pEs Tyres N* 2

Mop. Ne 28, lourd.
Poéle et cloche ronde . . 32*
37

5*

Grille & pattes . . . . .

Mob. N* 28, léger.

Pocle et grille . . . . . 16* o
Cloche plate. . . . . . . 5*

TYPE N 4 PLAQUES POUR POELES Nos 1 ot 2

Diamétre 3 OVALE CARREE AVEC CHASSIS
N Hauteur | Poids

istéricur
28 238 279 900
33 271 302 11.00
45 207 350 15 00
55 35 359 16 00
70 356 5% 21 00

CLOCHES DE POELES
28 215 136 3t »
35 242 157 4.00 POIDS : 68 K.
45 269 183 7.00
55 205 9 »
0 532 225 9.00
GRILLES{EOURSLATHOUILLE CLOCHES A ANSES EN FER & A GIL
Ne» | Dismétre | Epaissenr| Poids POURROLLES
28 200 1 2100
35 230 15 3.00
45 255 15 8.00
55 270 15 4.00
0 300 15 6.00
Tont se vend au poids

Les cloches  anses en fer et & il se font sur tous les numéros de poéles 4 cloches.

| MLALE Les poids ne sont qu'approximatifs
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




IMP. E. LEBRAULT P (= B PL. N° 89

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, LE MANS

POTERIE AU POIDS

POELES CARRES POUR CORPS DE GARDE

Ne 1. — Avec four. N 2.

POIDS : 95 K.

POTAGERS AVEC OU SANS FEUILLURES

Inwéricorenponces| 4 |4.1/22( 5 [512| 6 (612

7172 8 |8172| 9 10

1
i ( Longuenr...| 155 | 175 | 185 | 198 | 210 | 230 | 252 | 260 | 270 | 295 | 310 | 320
& thum.... 72 72| 80 | 8 | 8 | 9 | 96 | 102 |'105 [ 10S | 110 | 130

Potager..... 118 | 1455 | 1480 | 2+55 | 2460 | 2465 | %45 | 3¥50| 4%75 5%15( 6%03| 660
» \ Grille. ... 0.12 0.15| 0.20| 0.25 0.40( 0.45 0.55| 0.60} 0.85( 0.85| 0.97| 1.20
2 <
£ ) Couvercle...|0.50 {0.80 (1.20 {1.20 | 1.40 | 1.40 [ 1.40 | 1.60| 1.70 | 2 »| 2.40] 2.70

Total ......[1.80|2.50 [3.20 |4 »|4.40|4.50 |5.4015.70|7.30 |8 »|9.40 10.50

POISSONNIERES

Intérienrenpouces| 10| 11} 12| 13| 14| 15| 16

i ( Longueur...| 320 | 345 | 370 | 395 | 425 | 450 | 475
H 190 | 105 | 200 | 210 | 215 | 220
5 ( Bowtewr. ...| 112 | 115 | 116 | 116 | 120 | 128 | 135

Poissonniére.| 3480 | 4%10 | 4%80 | 550 | G¥10 | 6420 | 8:50

8 ) Grille......| ».80| ».90}1.20| 1.50 | 1.70 | 1.80 { 2.50
S
Total..,..,.| 4.60|5 »|6 »|7 »|7.80(8 »Hl »
NUMEROS DIMENSIONS EN MiLLIMETRES
copuiLLEs (o =TT T - e
A ROTIR 1 317 357 215 480
K 2 340 380 275 5.70
= 3 8 350 390 300 6.50
: 4 390 430 300 T »
H pr TN 5 400 450 325 8.20
] 2 6 400 460 345 8.50
= ] 7 470 5% 360 | 1B . i

Les poids ne sont qu'approximatifs /‘ﬁ’?&?ﬁﬁ)
i MUS;F U‘L’“‘\-ﬂ;EAY ]
‘» LLTIMHEAT* MUSEUM



PL. N' 70 BB

A. CHAPPEE, Fonbeur-ConsTrucTEUR, LE MANS

POTERIE AU POIDS (surre)

EVIERS
RECTANGULAIRES NOTA D'ANGLE

v

La cuvette rectan-
gulaire se fait avec
trouenA,enBouenC,
selon la demande du
client, pour tous les
modéles.

ProroxpEur : 07080

Numéros. . | 1 |2 |3 | 4 |5 |6 |7 |89 Numéros . , | 1 2 3

Longueur . | 0745 (0750 |0°56 060 | 0=68 | 0=80| 0=90 [1=00 |1=03 Longueur. . | 064 | 0°70 | 0°75
Largeur. . |0.340.35 |0.420.45[0.45(0.45 |0.45 0.48 [0.81 Largeur. . . | 0.46 | 0.50 | 0.55
Poids. .. |9 |10 |13* |15* |16 |22 |23 |25t |43t Poids. . .. | 12+ | 18 | 14

EVIERS A SEILLES

Pors : 19 K. Porps : 18 k. Porps : 15 k.

RECHAUDS RONDS A 2 GRILLES

Numéros . . . . .. 3 4 5 6 7

Huauteur. . . . . . . 90 98 112 »7 138
Diameétre supérieur. . | 161 174 198 218 237
- Diamétre inférieur . .| 85 ¢ 12 | 120 | 134
Poids . « 3% - - 1150 | 1*350 25 2:300 | 2'950

POTS OVALES

Numéros . . .. .. 0 i 2 3 4

Hauteur. . . . .. . 140 155 160 175 190
Grand diamétre int" . 205 250 250 285 340
Petit diamétre int". . 155 185 210 230 290
PSS fateiny ek . T = 19 2] 32+

Les poids ne sont qu'approximatifs

ULTIMHEAT” MUSEUM |




e, B LEERAGLT. P-B PL. N' 70

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

POTERIE AU POIDS (surre)

POTS DE CUISINE

Diamitre Oclogones
Numéros | 1 I\'nméros'ill‘3 4/56/7/8 9
Hauteur, | 195 Hauteur. | 195190195} xsol |
sy ey e
Pows.. . |10 Pows. 'I”lm” 31343740 (42|48

CHAUDRONS A REBORD P0TS PERIGORD
POTS dits MOUGNES
dits Bordelais avee ou sans pieds
l:::“ viamitee | PP | poigs Nor | Dinmites | P | G0 ot Neo | Diamitre| (oo 1 O | oo
pa - == _:/—- = T -[- LI.. P
6 | 260 | 130 3 | 47| 147 13| 12| 147
7| 2| 3 33 | 161 | 161 12| 168 193
8 | 286 | 13 30 | 167 | 164 n| s 18
9 | 208 | 19 21 | 118 | 17 10| 189 | 195
10 | 312 | 156 21 | 187 | 182 9| 20| 205
1 | 325 | 162 20 | 199 | 191 8 | 208 | 214
12 | 33| 167 18 | 219 | 211 73| 222 e
1| 35 | 172 15 | 227 | 216 7| 280 235
15 | 361 | 180 12 | 210 | 224 6} 241 | 247
17 | 369 | 184 10 | 257 | 236 6| 251| 257
18 | 380 | 190 83| 216 | 219 53| 266 | 270
2 | 300 | 195 h 209 | 213 5| 21| 281
2 | 403 | 200 6 | 322 | 200 4] 201 | 208
2 | 412 | 206 5| 30 | 312 3| 304| 313
2 | 426 | 213 4 | 362 | 339 2 | 331| 31
28 | 431 | 219 3 | 306 | 381 A 1| 30| 37 "
30 | 45 | 227 : s

Les poids me sont qu'approximatifs




PL. N* 71 P—-B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRucTeur, LE MANS

POTERIE AU POINT

A OREILLES DE COTE

CHAUDRONS

TABLEAU COMMUN AUX CHAUDRONS A OREILLES DE COTE OU DROITES

A OREILLES DROITES

font sur tous les numéros
de chaudrons, et les chau-~
drons- fourneaux sur tous
les numéros de chaudiéres.

Numéros | Diométre | Profondenr | Contenance || Numéros | Dismétre | Profondeur | Contonance
LITRES LITRES
3 Points 02230 0=106 3.50 20 Points|  0=460 0=209 29.90
4 0.246 0.113 4.40 2% 0.435 0.225 85.30
5 0.267 0.122 5.80 30 0.523 0.237 45.10
6 0.285 0.131 7.50 40 0.550 0.245 51.50 .
1 0.306 0.135 8.00 55 0.5712 0.263 59.60
8 <315 0 146 10.10 70 0.607 0.277 71.00
9 0.331 0.151 11.40 85 0.663 0.807 80.00
10 0.349 0.159 13.60 100 0.690 0.323 101.00
12 0.367 0.165 15.10 130 0.715 0.375 118.00
14 0.388 0 174 17.90 130 0.692 0.415 130.00
16 0.411 0.185 21.00 160 0.737 0.480 160.00
18 0.437 0.197 26.00 200 0.800 0.472 200.00
CHAUDRONS A PIEDS CHAUDRONS-FOURNEAUX
Les chaudrons 4 pieds se

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM - e

Nes | Diamdce | Profondr | Conteass | Ne» |Diamétre |Prefonds | Contenc
MILLIM, | MILLIN, LITRES MILLIM, [MrLLIM, LiTAES
30 523 237 45.1 100 694 3% 101 »
4 550 245 51.5 130 s 375 131.»
55 572 263 59.6 130 602 415 130.»
0 607 207 T.» 160 37 480 160.»
8 659 313 8h.» 200 800 472 200.»
o
CHAUDIERES POUR CHARRONS
Numéros | Diamétre |Profondeur | Contenance
70 495 445 60 litres
100 515 665 90
ﬁu i ; Les poids ne sont qu'approximatifs




1MP. €. LEBRAULT.

PL. Nt Z1

P=B

=

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrRucTeur, Lz MANS

A PIEDS OU SANS PIEDS

DIMENSIONS DES GALETTOIRES RONDES

DIAMETRES
Numéros |

Petit bord | Noyen bord

v BBERE

CASSEROLES
QUEUES EN FER
A Fond rond et a Fond plat

POTERIE AU POINT
GALETTOIRES RONDES

BASSINS A ANNEAUX
UNIS OU A REBORDS

g

A OREILLES

Se font sur tous les numéros
des Galettoires rondes ci-
contre.

POELES RONDS
A UNE MARMITE

N*10,11, 12,13, 124é 15, 16,17,

pouces.

18, 19, 20, 2L et

MARMITE
POUR POELES RONDS

Numéros | Diamétre [P d (¥
FOND |[ROND
WLLIN, MILLIN. LITRES
(2 130 58 0.70
(3 162 70 1.25
4 200 85 2.70
> = 10 o La marmite compte pour le numéro du podle;
Ll 267 122 5.80 Les ne* 8, 10, 12, 14 se font & volonté, avec buse dessus et
8 285 131 7.50 buse derriére. Le n® 16, & buse derridro soulement.
9 306 135 8.00
10 315 146 10.10
2 331 151 11.40 GRILLE RONDE POUR LA HOUILLE
FOND PLAT (SE VEND AU POIDS)
3 165 71 1.20
$ 180 85 1.80 Naméros ‘Diamdtre Epaisseur Poids
5 204 88 2.50
6 225 101 3.20 = =
7 245 110 4.70 8 240 ~/° 5§ 3
8 270 18 5.70 10 250
9 287 130 7.10 = = :; &
10 306 139 7.60 4
12 208 140 8.85 1% 290 13 Lo
16 300 13 5 p
La quene se paie en sus. P

Les poids ne sont qu'approximatifs

=0)

= MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



N

PL. N°

e

N

P-B

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstruUcTeEUR, L MANS

TOUPIES (Pots Orléans)

POTERIE AU POIRT

=

MARMITES ANGLAISES

POTS HAINAUT

Le couvercle demand:: senl compte
pour le 1/3 du numéro.

La marmite compte pour 2/3 du
RWLCro.

Nee | Diamétre| Profondeu: | Contenance Nes | Diamétre| Profondenr| Contenance
willim. | millim, litres millim. | millim, litres
4| 125 | 14 2.20 4| 13| 15 | 20
5| 131 | 148 | 260 o R
s | 180 | 158 4.70

5 2.90
SRR 1% 10 193|153 | 5.5
71 12 [ 12 3.80 12 | 207 | 189 7.00
8 167 180 4.50 14 220 204 9.00
16 | 237 | 230 | 10.80

9 | 18 |19 | 6.00 1

18 | 217 | 230 | 12.50
0 | 190 [ 23 | 7.40 2 it B e A
12 | 191 | 218" 7.0 24 | 28 | 255 | 17.40
14 | 22 [ 20 | 9.00 IR0 BRI S 2100
30 | 32 | 300 | 2500

16 | 213 | 22 | 10.00
36 | 333 | 300 | 27.10
18 | 224 | 251 | 12.80 o e |
20 | 231 | 263 | 15.20 48 | 3 | 332 | 36.20
oAb e e 55 | 300 | 38 | 41.30
60 | 416 | 371 | 50.30

26 | 251 | 300 | 19.40
7 | 425 | 38 | 55.40
30 (266 | 305 | 2290 80 | a0 | 410 | e350
3 | 282 | 305 | 2330 9 | 463 | 432 | 7220
40 | 31 |39 | 850 0k i S0T | FAS0THT | 8800
150 | 5465 | 471 |115.00

50 | 33 |30 | 3340
3 200 | 625 | 552 |165.00

Ne | Diamétre | Profondeur | Contenance
millim, | millim, litres

5 15 142 2.90
6 150 145 3.80
7 155 152 4.50
8 162 160 5.40
9 170 170 6.35
10 182 175 6.55
11 190 183 7.20
12 199 184 8.00
13 204 | 203 8.80
14 210 | 210 10.40
15 217 | 217 12.20
16 220 [ 225 12.50
18 230 | 235 13.80
20 248 | 245 17.00
2 259 | 264 20.30
30 219 | 274 25.00

Le couvercle demandé seul compte

pour le 1/3 du numéro.

Le pot compte pour 2/3 du numéro.
CAGNARDS PLATS

Le couvercle demandé seul compte
pour le 1/3 du wiméro.

numero.

La marmite compte pour 2/3 du

A PIEDS
POU SANS PIEDS \
Nes  |Diamétre | Profondear
millim i

4 248 o
5 262 3
6 230 1

1 298 5.

8 315 2 6.

9 335 2 8.2
10 373 133 10.10
12 336 137 11.20
15 392 | 145 13.30
18 412 145 15.40
21 445 155 18.10
24 472 155 20.70

21 489 156 23.90
30 498 168 27.40

Les poids ne sont qu'approximatifs




14P. E. LEBRAODLT,

2B

PL. N 72

=

A. CHAPPE‘E, FonDEUR-ConsTRUCTEUR, LE MANS

POTERIE AU POINT

MARMITES NORMANDES 0U ORDINAIRES

TOURTIERES
N" | prAMETRE| PROPONDEUR | CONTENANCE Ne m[:g‘:‘:‘m DUNETRE PROFONDBUR | CONTENANCE
illime illimé: litres millim, millim.
1 115 85 0.60 24 10 240 8
2 138 100 1.20 18 13 1/3 262 94
3 169 125 1.90 15 16 290 9%
4 190 138 2.80 12 20 312 105
5 205 147 3.70 10 24 352 113
6 221 163 4.90
| 236 172 6.00 La tourtiére compte pour 2/3 de la valeur.
8 250 183 7.40 Le couvercle compte pour 1/3 de la valeur.
9 268 192 8.90
10 287 208 10.40
12 303 220 13.00
14 318 232 14,50
16 336 240 17.10
18 354 254 20.30
20 368 268 23.40
22 382 278 25.80
27 936 280 217.80
20 308 208 29.60 . = 3o
0 a8 8150 POTS LIMOUSINS
IS 444 322 42.00 £l N:/fﬂ;\ i <
50 4T 342 48.00 Ty iqui:;lm ﬁan:kn Diamtre | Profonde M‘lu b
it 5 e i e willim.| millim
T 527 360 69.00 3/4seau(18)| 112/3| 1122| 170| 230
80 537 382 72.00 v — 5| 14 2 186 | 250
100 598 418 90.00 14— (12)] 172 21/2) 201 | 271}
L 12— (0|21 | 3 | 26| 203
Le Couvercle compte pour moitié du nu- 28 31/2| 26| 3154
méro de la marmite en plus. 35 4 o571 3% ,
La marmite seule compte pour le numéro. I o
Les poids me Sout qu'approximatifs (ﬁ%ﬁ
: MUSEE ULTIMHEAT

METIMHEAT* MUSEUM



PL. N' 73 P-B
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRUcTEUR, L 'MANS

COQUELLES
OVALES 0U DAUBIERES RONDES RONDES

e : . 1 :
A Pieds ou sans Pieds A Fond plat, & Pieds A Fond plat, sans Pieds
A QUEUE OU A ANSES A QUEUE OU A ANSES A QUEUE OU A ANSES

Les Couvercles demandés seuls comptent pour 1/3 du numéro. — Les Coquelles seules comptent pour 2/3.

o MGA:A;‘I:. PETIT Pz:‘::' NUMEROS | DIAMETRE | PROFONDEUR | CONTENANCE

2 128 == 60 = T

7 | 2457 | 1707 | 92y 3 166 B 1 50

8 |26 |17 100 : = & Tase

it >

9 266 |18 |100 6 204 88 2 50

10 | 285 187 | 103 7 210 96 2 8

= 8 225 101 3 20

12 |26 | 196 |105 5 238 106 Sy

4 |32 |22 |13 10 240 106 4 2

16 | 321 [210 |126 }é 3;3 1 }9’ 4 70

5 5 5 10

18 | 335 246 136 14 270 118 5 7

20 [350 |25 [140 16 287 130 7%10

18 306 139 760

20 308 140 8 &

‘Marmite & gondron.
i 2 Chaudiéres pour Bergeries
A REBORD A POIGNEES

PROFON- | CONTE= PROFOX- | CONTE=
NowERos | LareEOR | © ot | DD NUNEROS | LARGEUR | oo™ 1 on

40 |530== |270== [ 47uee) | 40 [530%= | 270> |47

55 |560 280 56 55 |[560 280 56
70 1590 200 63 70 590 290 63
i N 8 foo [30 |7
f = | & = 5 -
e Comptée pour 25 points. (5= gHO02 660 == %
“ Diamatre 170 /. — Profondeur 155 =/=.
| 5 4 Les poids ne sont’qﬁ‘approximaﬁfs

MUSEE UerﬂY‘ e
ULTIMHEAT* MUSENS




IXP. E. LEBRAULT. g P — B PL. N 78

——
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrRUCTEUR, LE MANS
FOURNEAUX-ETOUFFOIRS A MANCHE FOURNEAUX RONDS QU RECHAUDS

NUMEROS l piaMETRE | PROPON- ;é;ziﬁg "g;‘;‘:‘ DIAMETRE | PROFONDEUR | P& ‘éfﬂ;:
5 pour 8 1/2 | 157 =/= 135 =/~ 149 == 3 166 =/= 135 == 152 =)
6 1 141 170 4 173 141 ! 157 5
7 el e 141 182 5 185 145 166
Le fourneau eompte pour le numéro. 8 195 160 170
La grille oule couvercle comptent pour : 7 219 170 195
N 5 pour 1 point 3/4; 8 A 170 205
N° 6 pour 2 points; Le fourneau compte pour le numéro.
N7 pour 2 ponts 1/4. La grille compte pour moitié du numéro en plus.

MARMITES BOUDUES

Poélettes A huile.

NUMEROS DIAMETRE PROFONDEUR
1 42 = 212 =/=
2 815 215" -

NUMEROS | DIAMETRE | PROFONDEUR | CONTENANCE || NUMEROS | DIAMETRE | PROFONDEUR | CONTENANCE
2 155 =/~* 106 == ey 18 310 == 197 =/~ 13 tive= 50
3 165 111 2 2 20 320 210 16 »
4 172 115 2 50 23 329 213 17+ 60
5 186 123 3 2 26 346 225 20 30
6 198 128 3 B 30 361 243 24577 »
T 208 133 4 40 3B 3B 259 2% 60
8 215 140 5 » 40 400 273 33 »
9 223 150 5 50 45 416 282 36 50
10 237 157 6 50 50 440 292 42 »
12 .| 255 M 170 8 » 60 455 300 47 »
14 2725 169 9 40 70 485 311 5 . »
16 289 184 11 50 80 499- 327 63 - »

La marmite boudue compte pour les 2/3 du numéro. — Le couvercle compyti:our 1/3.

.,
Les poids ne sont gqu'approximatifs ,q_,)? CQ

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT® MUSEUM




PL N° 7% P-.B

A. CHAPPEE, FonpEUR-ConsTRUCTEUR, LE MANS

CHENETS (I::chelle au 1/5¢)

N4 — Air N'3 — Feu

. Gl

e 10, 11, 12, 43, 14, 15, 16 pouces

CHENETS N* 1, 2, 3 5 Site
23,456 comptés pour 44, 45, 46, 17, 18, 19, 20 points par paire.

N* 7 — Marie-Antoinette N+ 8 — Siréne N° 9 — Odalisque

i

N° 44, pouces ou points par paire. N 15, pouces ou points par paire.  N'43, pouces ou points par paire.

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM

Les poids ne sont gu'approximatifs




IMP. E.LEBKAULT. P~ B PL. N° 7%

A. CHAPPEE, FonpEur-ConsTRUCTEUR, LE MANS

CHENETS (Echelle au 4/5¢)

N* 40 — Jean Bart N* 14 — Flore N° 42 — Zouave

N~ 12, 16 pouces N 11, 12, 13, 14, 15, 46 pouces N~ 42, 13, 14, 15 pouces
comptés pour 46, 20 points par paire comptés pour 15, 16, 17, 18, 49, 20 points par paire ou points par paire

N°¢ 43 — Reine N 44 — Sévigné N° 15 — Agnés Sorel
5k

N° 40 pouces ou points par paire  N* 44, 12 pouces ou points par paire N’ 43 pouces ou points par paire

N 18
CHENETS A COLONNES 7

N* 46 — Base ronde N 17 — Base carrée

N= 11, 12, 43, 14, 15, 16 pouces ou points par paire.

Les poids ne sont qu'approximatifs T,]ﬂ &

MUSEE ULTIMHEAT"
ULTIMHEAT® MUSEUM



.
PL. N* 75 M.

A. CHAPPEE, FonpEUr-ConsTRUCTEUR, LE MANS

POIDS A PESER FRANCAIS AJUSTES

TARIF DES POIDS A PESER FRANGAIS AJUSTES

Porps pE : 50 grammes 5% » les 100 pitces Les Poids a peser sont rendus franco en gare
== 100r= 7 Ri de l'acheteur, pourvu que la demande alteigne
—» — 200 — 10 » — » — 50 1

rancs.
—»— 500 — 17 » — » — s
=i 11000 R S e IMPOTS [ Pows be 50 & 200 gr. 0106 par picce
—»— 2 000 0 » — » — M
=m0 000 10 Caig=imy = poe — 50022k 012 —
— »— 10 000 5 il e DES PRIX
—»— 20 000 30 » — » — ci-contre — 5ka20k. 030 —
—»— 50 000 9B » — » — 50 — 060 —

Il est fail ure remise sur les prix ci-dessus, d’aprés Iimportance des commandes

POIDS A PESER ESPAGNOLS AJUSTES

MEME TARIF QUE CELUI DES POIDS FRANGAIS

11} S 1]
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




4P ¥ LEmRAULE, PL, N 75
A. CHAPPE‘E, FONDEUR-CONSTRUCTEUR. Le MaANs .
 \
POIDS A pEsgp AJUSTES

PoIDs pg 499 KILOsS Ronp
Plan

Coupe s A p C-
—

cules.

Ces poids sont €mployés pour tarer les pag

MUSEE Ul i
ULTIMHEAT* MUSEUM




PL. N* 76 P-B

-A. CHAPPEE, FonNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

BUANDERIES OU FOURNEAUX ECONOMIQUES PGUR TOUS USAGES DOMESTIQUES

A FOYER CANNELE EVITANT LES CASSURES ET POUVANT SERVIR A TOUT COMBUSTIBLE
Y COMPRIS LA HOUILLE, BREVETE S. G. D. G.

COUPE HORIZONTALE
DU FOYER CANNELE

CORBEILLE & HOUILLE GRILLE FAUX-FOND
pour la
CUISSON A LA VAPEUR

La buanderie simple eomprend le fournéa plet et la chaudiére. — Les cheminé les, h
cloches, ete., .doiveet Qou}g)urs étre dgngdésten supplément.

e eukdeiE P2 7. et B RS o e e v s e
Contenances en Litres Jdelacloche. . .| 25| 34| 43| 35| 67| 79 | 89 | 102 | 114 | 140

delahausse . .| 30| 36| 40| 48| 65| 77| 91 | 110 | 123 | 160
TorAL pES CoNTENANCES BN Litres. | 85 | 110 | 133 | 1683 | 203 | 241 | 280 332 | 387 | 500

A

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM



PL. N* 76

¥. LEBRAULT.

e

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoxsTtrRUcCTEUR, L MANS

ROULEAUX UNIS POUR L'AGRICULTURE

E Q(.‘

ROULEAU ARTICULE

POUR JARDIN

092 Q¥ | Q&F [ 9%F [Q8F | HEW : . :
2096 | 2062 | 1069 | 1008 | x09F |"1viog,sarog § =3 8101 "SNP 9 ¥
022 | 08F |00 | 08F [0ZF| ' w A

%808 | x089 | x09G | x3E¥ | x00F |"IVIOJ, 8a104 9 wl ‘8007 "wnleIB Ay
/AS¥ |,90F [,S€F Q¥ QOF| - uﬁw e

2089 | 4318 | 139 | 1998 | xLeg |ivaoy saog § 08 1 0T "wmbSPY V
08 w0 | OL w0 [09 w0 |09 w0 [GFwO|* * =+ ¢ XD2O[M0Y $0P $OAQIBIA

SINQ XOVATO0M SAC XT¥d IT SNOISNIRIQ

Diamétre : 0°400;
Largeur : 0°500;
Prix : 65 fr.

o)

Les poids ne sont gu’approximatifs

L

@eee
Il
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT* MisSer e

o

TS e



PL..N" 77 P-B

[ A. CHAPPEE, FonpeEUR -ConsTRUCTEUR, LE MANS
FOUR-BOULANGERIE
METALLIQUE DEMONTABLE

B. S. G. D. G.

POUR LES TYPES A ET B
TYPE A

PORTE DU FOUR HAUTEUR

POUR CHAUFFAGE AU BOIS DIAMETRE

d
Largeur | Bauteur |extérieur
. cher

0°97
019 | 112
130

» »

T M M

0= h04 Envoi du prospectus sur demande.
MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT* MUSEUM <



INP, . LEBRAULT. P -B

PL. N' 2%

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrucTEUR, LE MANS

FOUR-BOULANGERIE
METALLIQUE DEMONTABLE

B. S. G. D. G.

POUR LES TYPES A ET B

TYPE B
POUR CHAUFFAGE A LA HOUILLE N DIAId:YRE |IPO:AHDE POIDS u::u[:rls
OU AU COKE 1a Sole | chaquocaissn | 94! | cmallage
1 735 | Skilos | 330 [ 150f.
2| 0910 | 10 — [580* | 200f.
3 1093 |20 — (880 | 300f.
4 » » » »

Envoi du prospectus sur demande.

AT MUSEUM



PL N°78 M'

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTRucTeur, L MANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS
ROUES DE WAGONS DE TOUTES DIMENSIONS EN FONTE TREMPEE, PLEINES OU EVIDEES

A bras de fer. A bras de fonte évidée.

K %
§ al o
qE| g

~ &
2 s -
= g
5|8 :
sl 2
a |z N

TRAIN DE ROUE MONTE AVEC BOITES A GRAISSE
EN DEHORS

- D'axe en axe des roues. (variable).— - —— -

TRAIN DE ROUE MONTE AVEC BOITES A GRAISSE
EN DEDANS

- D'axe en axe des roues (variable).. ... - ...

“

Les poids ne sont qu'approximatifs
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



INP. E.LECRAULT. M. PL. N° 78

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrRuUcTEUR, LE MANS

MATERIEL OE CHEMINS DE FER & D’ENTREPRENEURS
MOUTON POUR SONNETTE

SABOTS DE POTEAUX

PILONS
A base rondz A base spéciale.

N1

Poids : 17*300.

PETITS OOUSSINETS

pour Entreprensurs
S Sl

BOITE A GRAISSE DE LORRYS

- By

Les poids ne sont qu'approximatifs



PL. N° 79 M.

A. CHAPPEE, Fonpeur-Construcreur, L MANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS
PLAQUE TOURNANTE DE 1™ 300 DE DIAMETRE

., Diamétre du plateau mobile I g

oL ___ Diamétre extérieur de la cuve : 1=420

PLATEAU MOBILE

Poids : 1.500

Les poids ne sont gqu'approximatifs
=0 O, 6=
] ol 111
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT* MUSEUM




IXF. K. LEBRAULT M. PL. N‘79

A. CHAPPEE, Fonpeur-ConsTrucTeur, L= MANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 1™ 680 DE DIAMETRE

- ..-Diamétre extérieur de la cuve : 1=740.. . ---oooooo..
- ... Diamétre du plateau mobile : 12680 .
. ... Diamétre du chemin de roulement : 1= 200. ..

~Ecartement des rails : 0=600-

1/2 PLAN 1/2 PLAN

S / DU PLATEA
DU PLATEAU FIXE /§ \ PU PLATEAU MoBILE

Les poids ne soat gu'approximatifs e ® )
‘MH"\i :"-,- ﬂﬂm
MUSEE ULTIMHEAT

ULTIMHEAT* MUSEUM



PL N°80 M

A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D’ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 2% 050 DE DIAMETRE
(TYPE DES CHEMINS DE FER DE L'ETAT)

| 12 coure 1/2 ELEVATION |
Diamétre du platean mobile : 2=050 -

1=730

Diamétre du chemin de roulement

L

1/4 PLAN

[l Vue du dessus de
¢ la plaque.

1/2 pLAN

DU PLATEAU FIXE \

1/4 PLAN

Vue du dessus de la plaque
(le plancher enlevé.)

Poids : 2.300 ¢

®0) Les peids ne sont guapproximatifs

MUSEE ULTIMHEAT*
ULTIMHEAT* MUSEUM




INP. E.LEBRAULT. M PL.

. N" 80

A. CHAPPEE, Fonpeur-CoNsTRUCTEUR, L IMANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 2™ 030 DE DIAMETRE
TYPE DES CHEMINS DE FER DE L'OUEST)

1/2 ELEvATION 112 coure

e wioeieei. Ecartement des rails : 42450 ... ...}

1/2 pPLAN

DU PLATEAU FIXE. |

Poids : 2.230

1/4 PLAN

1/4 pLAN

Les poids ne sont gu'approximatifs

MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N° 81 M.

A. CHAPPEE, Fonpoeur-ConsTructeur, Le MANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER ET D’ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 32080 DE DIAMETRE
(TVPE DE LA Ci* }‘RANCO—ALGEIU.ENNB)

it S A mna n e s e heoser o Diamdtre: dn platean miobile s *8m 080 - LTl | . ton s oA SRS

JEA00 = =

5/55 % eweriieeiie oo oo Diamdtre du chemin de roulement : 22930 ... ... R385

.. Diamétre intérieur de la cuve : 3=200

Poms : 4.200 K.

1/4 plan

1/4 plan <73 (Les plaques striées enlevées.)

du plateau mobile

i

0‘0
0855

a0
09000
L

1/2 plan (Le plateau mobile

enlevé.)

Les poids ne sont gu'approximatifs

; W“gimﬁ»‘%

MUSEE ULTIMHEAT:
ULTIMHEAT® MUSEUM




e, B LEBRAGLY, . M. PL. N° 81

3

A. CHAPPEE, FonpEUR-CoNsTRUCTEUR, LE MANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER ET D'ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 3™ DE DIAMETRE
(TYPE DES TRAMWAYS DE LA SARTHE)

Diamétre extérieur de la cave : 32160.. .. __ L .
3 Diamétre du plateau mobile : 3= 000
= - .- Diamétre de l'axe du chemin de roulement : 2= 3580 _
<  Distance entre rails : 1042
> 5 COUPE ELEVATION

1/4 plan
du plateau mobile

1/2 plan du plateau
avee quadrillage. N

fixe.

du plateau mobile
sans quadrillage.

Les poids ne sont qu'approximatifs ﬂ ﬂE} /_Q%nr

MUSEE ULTIMHEAT
P §  ULTIMHEAT® MUSEUM



PL. N* 82

M.

A. CHAPPEE, FoNDEUR ~CONSTRUCTEUR,

Le MANS

- .Diamétre

la plaque :

MATERIEL DE CHEMINS DE FER ET D'ENTREPRENEURS

PLAQUE TOURNANTE DE 1200 DE DIAMETRE
(TYPE DE LA C* DE L'OUEST)

COUPE VERTICALE DE LA PLAQUE

1=200..

LTIy T T

Poips :

- vy, ] :

630 *

1/2 plan de la cuve

B 1/2 plan (La plaque

E vue en dessus.)

MUSEE ULTIMHEAT

0 Les poids ne sont quapproximatifs

ULTIMHEAT® MUSEUM




Mr. L LEBRACLT. M P.B PL. N’ 82
A. CHAPPEE, Fonpeur-ConstrUCTEUR, LE MANS
POTEAU INDICATEUR, POUR ROUTES, CHEMINS, ETC.
POTEAU POUR CLOTURES
s MopELE DU SERVICE VICINAL D'EURE-ET-LOIR
@ T @ s o)
2% 3«=PONT-TRANCHEFETU || §| 0*5«==NOGENT-SUR-EURE ||
3 (4| 159 ~==CHAUFFOURS |
11*3«==CHARTRES TRIZAY = 151 |
BAILLEAU-LE-PIN>>3"3 MESLAY-LE-GRENET=22:7 |
' -2%%%, ; o-j00
llO;l'A. Poips
La partie supérieure du 1;0"”“ """ ’z.
poteau est disposée de ma- plaques
niére & permettre de placer .
les 2 plaques indicatrices, Poros Torar. 170
suivant n'importe quelle
direction.
Echelle au o 2 8
L = L8
Pour les 4 figures
COLONNETTES POUR GARDE-CORPS
‘N2
.
Les poids ne sont qu'approximatifs N "‘O

i i
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT® MUSEUM



PL N°83

M.

CHAPPEE, FonpEUurR-ConsTRUCTEUR, L IMMANS

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS

MANQEUVRE DE CHANGEMENT POUR VOIE DE 1™000

(TYPE DES TRAMWAYS DE LA SARTHE)

__ 2m0.90

CHANGEMENT DE VOIES

A

Je|lde Iiguille 4727940

DO AA Gee
0111 1|
MUSEE ULTIMHEAT
ULTIMHEAT" MUSEUM




MUSEE ULTIMHEAT
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PL. N°83

€ oo g uipyi sy uitod o pgandiyp s1ucod vy ot
\ ]

MATERIEL DE CHEMINS DE FER & D'ENTREPRENEURS
CROISEMENT POUR VOIE DE 1™000

" — —

1

—

et

M
A. CHAPPEE, FoNDEUR-CONSTRUCTEUR, LE MANS

“SOI0A IP JNAWISIOID NP
1 Jwoweduryd np A[quasus

INP. E.LEBRAULT.

aundg




PL. N'128

A. CHAPPEE, FonDEUR-ConsTrRUCTEUR, LE MANS

APPAREILS SPECIAUX

POUR

TUSINES AIGAZ

DEMANDER LES PLANCHES 90 a 127




IMP. E. LEBRAULT.

P""B PL. ™ i28

A. CHAPPEE, FoNDEUR ~CONSTRUCTEUR, LE MANS

Hauteur totale : 32300

PoOIDS : 140"

: 2%770.

Jeellement 0,5

Hautear au-dessus du sol

Hauteur totale : 3+300

_m‘: 's:‘fl' |

APPAREILS D'USINES A 6AZ

CANDELABRES

N3 N4
X (spéeial pour lampes)

E
e S
's g

12400 .. -

y 7 -
2 < U
Hauteur au-dessus da sol
2=000.

Hautevr totale :

-.-Hauteur totale : 3=10 .. .

Hauteur au-dessus du sol
Hauteur an-dessus du sol , 2650

| keellemend 0.4

P

poips : 130 POIDS : 65* porps : 139

Les poids ne sont qu'approximatifs

LTIMHEAT
MUSEUM




PL. N° 129 M _ P.B

A. CHAPPEE, Fonpeur-Constructevr, L MANS

: 4= 300

Houteur totale

APPAREILS D'USINES A GAZ
CANDELABRES

NOTA

Les lanternes pour
les candélabres N* 6
et 7 ne sont fournies
que sur la demande du
client.

: 3=800

N** |LONGUEUR|POIDS
4| -1%045 | 17
2

S
=
2
£
]
s
S
=
=
=
= &
- s
Z s 2 0800 | 13
2 - 2 ot
£ z L 5
% s — PORTES D’ABONNES
< w B¢ . N
= p :
2 N 3 =
2 g = 0.
= s 3 £ =z
= E- 3 §R7
3 % T4
o K g 2 Ne 1.
| a 3 - — St
2 i
:‘ E Pows:Z'izoi‘_
=] S,
Z
A
i
N* 2.
4 X
POIDS : 2" 050 0

L Seetlement o S00

Poips : 310* roips : 100" pPoiDs : 130 *

Q Les poids ne sont qu'approximatifs




IMP. E. LEBRAULT.

PL. N 129

A. CHAPPEE,

Le MANS

N 8. — CANDELABRE

k o650

J

<
‘. i o
o
oK
y y T
NOTA. — Ce candélabre peut se faire 3
41, 3 et 5 lumiéres. X
La partie supéricure formant bouquet " :
peut se faire, a volonté, tournanfe ou 5 H
fixe; dans le premier ¢éas, toutes les par- '
ties de contact sont en bronze.
La Maison livre ce candélabre prét a F
recevoir les lanternes, celles-ci ne sont =
fournies que sur la demande du client. @ ]
" L = L <t =2
Le piédestal n'est pas fourni par la cum =
Maison. ; A
S
i
=
n
2
Picdestal -3
]
en ®
i 2
pierre. E
H
.
2
3
=

Les poids ne sont qu'approximatifs

MUSEE
ULTIMHEAT




PL. N' 130 S P.B

A. CHAPPEE,

N- 9. — CANDELABRE

NOTA. — Ce candélabre peut se faire
4 1, 3 et 5 lumiéres.

La partie supérieure formant bouguet
peut se faire, 4 volonté, tournante ou
fixe; dans le premier cas, toutes les par-
ties de contact sont en bronze.

La Maison livre ce candélabre prét a
recevoir les lanternes, celles-ci ne sont
fournies que sur la demande du client.

0. .-

3

Les poids ne sont qu'approximatifs

A




INP. B, LEBRAGLT.

P B PL. N° 130

A. CHAPPEE, Le MANS

N 10. — CANDELABRE A BRANCHES

I 700

NOTA. — Ce candélabre peut se faire &
a1, 3 et 5 lumiéres. i;

La partie supérieure formant bouquet
peut se faire, & volonté, tournante ou
fixe; dans le premier cas, toutes les par-
ties de contact sont en bronze.

La Maison livre ce candélabre prét a
recevoir les lanternes, celles-ci ne sont
fournies que sur la demande du client.

Les poids ne sont gu'approximatifs O
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TABLE DES MATIERES

NOTA. — Les lettres M et P-B, inscrites en téte des planches, et ci-

dessous, indiquent les usines de fabrication.
L'usine d'’ANTOIGNE, dont la gare est MONTBIZOT (Sarthe),
est désignée par la lettre M.

L'usine de PORT-BRILLET (Mayenne), est désignée par les
lettres P-B.

Kes Usines
des Planches  de fabrication
A
AcCESSOIRES pour houches d'arrosage. . . . . . . . . .. Siiees 15 M
— pour écuries . . . . . . . .. SRS S St e 47 P-B
APPLIQUES pour robinets amain. . . . .. ... .. .. o a e 24 M
ARceaux pour corbeilles de jardins. . . . . . SRR e ) B 58 P-B
AuGEs pour chevaux et bestiaux . . . . .. . ... ... L. 54 P-B
B
Baxcs de jardins montés. . . . . . 0 e ks oo B O T 57 P-B
— devillesmontés. . . - o .o . o AL TS 56 P-B
Bapreauxdeigrilles. . . . . o e vie e o e ame s o 2 53 M.etP-B
Barres A sphéres. . . . . . ... .. SR Sl el St . 60 P-B
BASSINS A ADNEAUX ., . c/u v o o s 0 s o oo o oeie . e 1 P-B
BoiTES & graisse ordinaires. . . . . . .. ... ... £l e 8 P-B
—  Agraissedelorrys . . . . . .. 8 M
= ideirouss’ orol RNl R N s 64 P-B
Boxbes de fond metalllqucs .................. 15 M
Borpures de marches d'escalier . . . . . LS e meE 43 P-B
BorNES-FONTAINES & consoles ebronde . . . . . . . . ... o 31 M
— d'jeticontinul. < - oL U sl eie e s 11 M
= a levier (type d’Angers). . . . . SRS Pt 10 M
— & repoussoir (type du Mans). . . . . . . .. 11 M
— & repoussoir (type de Paris). . . . . . . .. 12 M
— a vis (type C* de 'Quest). . . . . . . S 13 M
— & vis (type C* d'Orléans) . ... . . o . . .. 13 M
A volanty sist o T RLETEET & b A G 11 M
BoucHES :\ cloimétalliques S CTENCl o r e N SR 17 M
—  d'arrosage pour trottoirs et jardins. . . . . . . .. .. 14 M
—  d'égout inodores (systeme Barbat), dessus quadnllé g I 2 M
= — ( — ), dessus asphalté . . . 23 M
— defour. . ... ... .. L5 O § 61 P-B
—  INODORES 4 joint hvdrauhque A ol R T S 21 M
Bripgs pour tuyaux de conduites 8 M
BUANDERIES. . % P-B
Burroins . 41 P-B
c
CAGNARDS pIatsls Clown’s W onfs LW Ll e A Tl 2 P-B
CASDELABEES . v o s wic = o tsits s aios SCH O T o e 128 4 130 M. PB
CANIVEAUX QU COMMErCe. . . o - = = « + o o o o o o s v oo o 42 P-B
CASSEROLES: « « o o o o « » o o« « = B & 0 IR 71 P-B
CuANGEMENTS et CROISEMENTS de voies . . . . « . . . . .« « 83 M
CHARRUES: "o /.0 oo fots Mot oy & imipiole . S 61 P-B
CHASSE-ROUES, o+ « o + o o 4 o o 2 o s o s o 0 s oo s o 41 P-B

\§3

MUSEE UL"MNEAY
ULTIMHEAT® MUSEUM
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TABLE

DES MATIERES

Caassis de devantures de magasins. . . . . . . .. ... . .
— et PLAQUES pour caniveaux en magonnerie . . . . . .
CHAUDIERES pour bergeries. . . . . . . . ... R eine s le ture
-_ pour charrons. . . . .. ... e ot .«
CuAUDRONS & rebords dits Bordelais . . . . . . . ... S L
- ordinaires, & bord, CHAUDRONS-] Fov.,mznux g
Ci N/ en fonte, modéles divers . . . . . ... .. ..
— ornées . . RUESE S S SR IS Sty o)
CueNETS 4 figures, 4 colonncs, A coupes ...... R

CrLaPETS d'aspiration et de refoulement pour pompcs Ry

~ S ideretentio . ok o h Vs, Hes
CLoCHE & air pour refoulement . . . . .

Crocues et CYLINDRES de caloriféres . .

Covrriers de prises d’eau et de gaz. . .

CoLoxNEs de téte et de croupe pour écuries. . . & . Roa

= pleines et creuses . . . . . . .

COLONNETTES pour garde-corps. . . . .

— pour robinets & main. . . . .

pour tuyaux de conduite .

Coxsul.ss pour tuyaux de conduite . . . .

E_IRE W St

CoQUELLES ovales et rondes O TR

COQUILLES A rdlir. . v . o o o . . .«
CornES de tuyéres. « . v o . . . . . .

CoussINETS pour rails. . . . . .. . . o
CRACHOIRS . . . . . e o e (S a7 A

- pour wagons & bascules. -
CrEPINES pour départs de conduites . .
Crics de moulinets pour voitures . . . .
Cuverres inodores a joint hydraulique .

- unies et ornées pour descente . .

Drains pour écuries (systéme Basserie). . .

E
E\cnuuasen[onte............ ...... St
ur lins & p 3 AT R R TS
vaensdecumne... ........... ot e e e

F
FERS & Tepassers: 2ic ' i R et e g .
F de lins 4 p
FONTAINE-WALLACE. . « . « o . . . . . . o hedet nian s
— APPIRQUSS o & ol e oy s ey iR -
BYECTVASQUS "ot ws o1 oS ale e e b e
FoxTes nsphalwes pour trottoirs . . . . . ... ... »Eor el o
FoUR-BOULANGERIE. . . . . . ... ... .. RS
FOURNEAUX-ETOUPFOIRS. « « . » . . « . . ...
FOURNEAUX ronds. . . . . i e g

GALBTTOIRBS . . . « . o o s 0 s o . -
GARGOUILLES diverses. . . . . . . . .
GARNITURES pour stalles et mangeoires .
GRILLES & chanyre. . . . . . ... ..

R Ronille 2 S

L

E

Nes Tsiges
des Planches  de fabricatica
45 P-B
20 M
T3 P-B
7 P-B
0 P-B
71 P-B
49 M. P-B
50 P-B
T P-B
24 M
15 M
15 M
53 M
8 M
47 P-B
41 ot 45 P-B
82 M
24 M
9 M
9 M
128 M
3 P-B
69 P-B
61 P-B
Kb P-B
58 P-B
41 P-B
it M
15 M
61 P-B
21 M
41 P-B
46 P-B
61 P-B
65 M
70 P-B
48 P-B
65 M
29 M
32 M
30 M
23 M
™ P-B
T3 P-B
3 P-B
71 P-B
42 P-B
47 P-B
54 P-B
54 P-B



TABLE DES MATIERES

N Usines
des Planches  do fabrication
Gruies dégoits . . . . . ... e ool el ol 21 M
—  de souillards en monnerxe Sirha G ISk M e 21 M
—  grattePfids . ... . . 43 P-B
H
HALTERES, . . . . . M RIS S R R, 2 gt 60 P-B
M
MACHINES & cintrer . . . . . 62 P-B
—_ 4 refouler. . . . . 62 P-B
MANGEOIRES pour écuries . . 47 P-B
MARMITES 4 goudron. . . . 3 P-B
— boudues. . . . . . 73 P-B
—_ diverses. . . . . . 7 P-B
—  pour poéles ronds . 1 P-B
MATERIEL de moulins 4 pommes . o 65 M
MouLINs & pommes montés. . . . S sy 65 M
MouToN de sonnette. . . . . . .. .. ... B 8 M
Murers de forges . . . . . . . . SRR 6l P-B
N
Norx 4 broyer lespommes . . . . . . . . .. ... ... 65 M
P
PALIERS pour moulins A pommes . « . . . . . ... ... .. 65 M
PariNs pour raécaniques de voitures . . . . . . . oo . 64 P-B
Pieps de bancs pour villes et jardins . . . . . . .. ... . 55 P-B
— detablesdecafés « o . o oL 0o e e el el 59 P-B
— - etdebancspourécolcn. BT P Rty h 60 P-B
PILONS . . = o ¢ o o 0. o B T B R et 15 78 M
PrLaqQuES & sujets . . . Gh, AR . 5lets2 P-B
— decaniveaux . . . . o'. . . .. S e A . P-B
—  dlinseription pour éeuries . . . ... L. L. 47 P-B
—_ foyéres, unies et a filets. . . . ... ... ... .o s 51 .et P-B
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— plemeseté]our.............. ..... 43 P-B
— pourseuils,ddamier, . . .. ... ......... 43 P-B
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— d'horloge. . . . . oot v 53 M
Poupxs(wéoesbru‘.esenfonh)................. 24 M
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- - (gnndstypeu)... . ... 26228 P-B
PORTE-ALLUMETTES . . . . S o A S RS 58 P-B
Portes de fours. . . . .. At ) . 61 P-B
— d'abonnés . . Tia T R % 128 M
PORTE-MANTEAUX . R R S te] 5! o) e o e . 58 P-B
PORTE-PARAPLUIES . S LS RO 3 59 P-B
PoORTE-PELLES et PINCETTES. . . . » . . . « - . o .. 0. .. 59 P-B
POTAGERS et POISSONNIERES. . o o o « « s o o o o o o . ., . 69 P-B
Poreavdecloture. . . . . . ¢ ¢ o v 00 e on A 82 M
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—  pour chauffage de serres s T M
—  dedescente cannelés. . . . . ... ... P 41 M s
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