DESCRIPTION DES SOUPAPES DE SURETE
dites « RETOURS D'EAD » pour conduites d’alimentation.

Ces soupapes, que 'on place sur le tuyau de conduite, entre
la pompe alimentaire et la chaudiére, ont pour but de prévenir
les accidents qui arrivent souvent par suite de fausses manceuvres
dans D'alimentation. En effet, un chauffeur peut oublier d’ouvrir le
robinet d'introduction sur la chaudiére avant celui de la pompe
alimentaire; de 1a rupture des tuyaux ou d'un organe de la pompe.
I1 arrive aussi que les bouilleurs réchauffeurs font explosion par
suite d'excés de pression.

Ces soupapes doivent toujours étre réglées un kilogramme
an-dessus du timbre, afin d'éviter que les chaudiéres ne se vident,
ce qui pourrait étre trés dangereux, par suite de la réaction que
produirait une quantité d’eau enlevée instantanément, surtout si le
générateur était aminei par 'usure.

Nous chargeons toujours ces soupapes avec des poids qu'il est
facile d’éloigner ou de rapprocher & volonté, nos leviers étant gra-

dués en kilogrammes. Les ressorfs que I'on substitue quelquefois

aux poids sont souvent cause d’accidents, car il est impossible de
s'apercevoir pour quelle pression ils sont réglés.

Afin d’éviter les secousses, il faut donner & ces soupapes un
diamétre égal & celui du tuyau d’alimentation; il est méme pré[érable
qu’il soit un peu plus grand, mais jamais plus petit.

Il ne faut jamais mettre ces soupapes trop prés de la pompe
alimentaire.

Si, malgré ces précantions, des secousses se produisaient dans le
tuyautage, il faudrait recourir & un récipient d’air.

Une seule soupape de retour d’eaun suffif sur une conduite générale
alimentant plusieurs chaudiéres.Ces soupapes de retour d'eau
sont indispensables avec nos Régulateurs automatiques
d’alimentation.

FONCTIONNEMENT

L'eau venant de la pompe alimentaire passe directement par la soupape pour se rendre & la chaudiére; 'il y a excés de pression, elle souléve le clapet V, et s'écoule
par l'ouverture O.

TARIF DU N°¢ 23 pour pression n’excédant pas 7 kilog.

Les prix de toules nos soupapes comprennent toujours celui du conlre-poids,

|
i inmitre des inmétre Diamétre des
2, | oy | vmeveene | puix | D | DU v | puix
I Millimélves Millimetres Millimdlres Francs Millimdires Mildimbtres Miilimétres Francs
356 110 197 60 80 180 247 125
40 110 197 70 70 190 265 150
45 140 207 85 80 200 280 180
50 130 215 100 100 240 310 260 |
|

Pour les brides de formes spéciales on de diamétres plus grands que ceux indiqués au tarif, il y a une augmentation de 10 95.
Renseignements nécessaires pour 'exécution des commandes :

1° Le diamétre intérieur du tuyau de la pompe alimentaire; 2° le timbre de la chaudiére.
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SOUPAPE DE SURETE DITE RETOUR D’EAU

pour conduite d’alimentation.

Cette soupape se place directement sur le bouilleur alimentaire ou réchauffeur.

Elle fonctionne comme la précédente. Lorsqu’il y a excés de pression dans le réchauffeur, le clapet se souléve et ’eau s'écoule par
'ouverture O, _

Cette soupape doit toujours étre réglée un kilogramme au-dessus du timbre, afin d'éviter que la chaudiére se vide. Nos leviers sont
gradués en kilogrammes.

TARIF DU N- 24

pour pression n'excedant pas 7 kilogrammes.

Les priz de loules nos soupapes comprennent loujours celur des conlre-potds.

Dinmétre Diamétre
de Vorifice PRIX de lorifice ERES:
Millimdires Franecs Millimaires Franes
35 55 60 115
40 65 70 140
4 80 #0 1656
50 02 {00 240

Nous construisons également, sur demande, ces soupapes avec bride plate au lieu d’étre cintrée.

Rensecignements nécessaires pour l'exécution des commandes 3

1° Le diamétre intérieur du tuyau de la pompe alimentaire; 2° le diamétre du bouilleur alimentaire ou réchauffeur;

3° le timbre de la chaudiére.
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SOUPAPE DE SURETE DITE RETOUR D’EAU

pour conduite d’alimentation.

Cette soupape se place directement sur le bouilleur alimentaire ou réchauffeur.

Elle fonctionne comme la précédente. Lorsqu'il y a excés de pression dans le réchauffeur, le clapet se souléve et I'eau s’écoule par
1'ouverture O.

Cette soupape doit toujours étre réglée un kilogramme au-dessus du timbre, afin d'éviter que la chaudidre se vide. Nos leviers sont
gradués en kilogrammes.

Elle ne différe du ne 24, que par I'adjonction de la tubulure T, destinée & recevoir le tuyau de la pompe alimentaire.

TARIF DU N° 25
pour pression n'’excédant pas 7 kilogrammes.

Les prie de loules nos soupapes comprennent loujours celui des conlre-poids,

Diamétre Diamétre Diamétre Diamétre
: : PRIX s : PRIX
de 1'orifice de la bride A B de lorifice de la bride AB
Millimitres Mitlimétres Francs Millimétres Miltimeires Francs
35 110 60 60 180 125
40 110 70 0 190 150
45 140 85 80 200 180
50 150 100 100 240 260

Nous construisons également, sur demande, ces soupapes avec bride plate au lieu d’étre cintrée.

Renseignements nécessaires pour Vexécution des commandess

1° Le diamétre intérieur du tuyau de la pompe alimentaire; 2° le diamétre du bouilleur alimentaire ou réchauffeur ;
30 le timbre de la chaudiére.
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ROBINETS DE NIVEAUX D’EAU

OBSERVATIONS GENERALES

De nombreux essais ont été fails pour éviter la rupture des tubes de niveaux
d’eau, et jusqu’a ce jour aucun résultat sérienx n'a été obtenu.

Afin de diminuer 'échauffement des tubes, par suile du contact direct de la
vapeur, on a imaginé quantité d’appareils el de disposilions qui consistent & con-
denser préalablement la vapeur.

Tous ces appareils et toutes ces dispositions donnent des indications absolu-
ment fausses qui peuvent éire la cause de graves erreurs el occasionner de terribles
accidents. Ainsi, on rencontre assez fréquemment des niveaux placés dans les
condilions suivantes :

La prise d'ean est faite sur un bouilleur, ou & la partie inférienre de la chau-
diére, par un tuyau de 20 & 30 millimélres de diamétre, et la prise de vapeur direc-
tement sur le sommel de la chaudiére ou sur I'un des appareils, par un pelit tuyau
de 8 & 10 millimélres.

Qu'arrive-t-il par suite de celte disposilion?

Le niveau indiqué dans le tube en verre est beaucoup plus haut que le niveau
réel dans la chandiére.

En voici la raison :

Si les prises d'eau et de vapeur ne sont pas de méme diamétre et de méme
longueur, el si les robinels du haut et du bas n'ont pas les mémes orifices, la
pression ne sera pas la méme aux deux extrémilés du tube.

Sile tuyau de vapeur est plus pelit et plus long, la pression sera moindre & la
partie supérieure du tube et le nivean indiqué dans le tube sera plus haut que le
niveau réel de la chaudiére, ainsi que nous le disons ci-dessus,

Si, au conlraire, par suile d'incruslations, le tuyau de I'ean se bouche partielle-
ment et devienl ainsi plus petit que la prise de vapeur, le niveau indiqué dans le
tube sera plus bas que le niveau réel de la chaudiére, puisque la pression sera plus
grande & la parlie supérieure.

On pent facilement se rendre compie de ce que nous avancons, en ouvrant on
en fermant successivement plus ou moins les robinels de prise de vapeur et
d'eau.

Il esl facile de varier la lecture du niveau & volonté jusqu'a remplir ou vider
complétement le tube. Nous avons rencontré beaucoup de chaunffeurs qui emploient
ce moyen, pour mettre ainsi le nivean & tube d’accord avec les indicalions de
I'appareil a flolteur. Afin de pouvoir affirmer ce fail, nous avons monté sur une
chaudiére dix niveaux 4 tubes de 30 eentimeétres de Jongneur de différentes dispo-
sitions el nous avons oblenn 10 niveaux absolument différents, depuis le tube com-
plétement plein jusqu'au tube complélement vide, alors que le nivean réel de la
chandiére était resté constamment au eentre da tube.

On ne doit pas oublier que Ia loi des vases communiquants est vraie en stalique,
mais fausse en dynamique,

Pour que le nivean indiqué dans le tube en verre soit le plus prés possible de
la vérité, nous le répétons, il faut que lestuyaux de prise d’eau et de vapeur soient
de méme diamélre el de méme longueur, et, de plus, qu'ils prennent directement
sur la chaudiére ou sur le vase conlenant le liquide dont on veut connaiire le
niveau.

On a cherché & subslituer les glaces plates aux fubes.

Ces glaces (méme celles en verre trempé) ont le grave inconvénient de se
rayer lrés vite, ce qui rend la lecture du nivean impossible an hout de pen de
temps. De plus, elles sont difficiles & monler et elles sont tout aussi susceptibles de
se rompre que les yerres.

Le mieux, 4 notre avis, est d'avoir ¢le bons robinets fonetionnant facilement,
de fagon que les chauffeurs ne soient jamais dans la nécessilé de frapper dessus
pour les faire fonctionner; ee qui cause souvent la rupture des tubes et quelquefois
celle des robinets,

rramAcE

ROBINETS DE NIVEAUX D’EAU A GARNITURE D’AMIANTE ET FERMETURE AUTOMATIQUE

Brevetés s, g. d. g.

Le grand suceés des robinels & garniture damiante nous a amené a faire
I'application de ce systéme aux robinets de niveaux d'ean.

Plus de 30,000 paires fonctionnent en France et en Angleterre.

Avec ce sysléme, nous obtenons des robinets d'une étanchéité absolue quoique
trés doux & manceuvrer, La fragililé du verre ne permellanl pas d’éviler sa rupture,
quelque disposition ou quelque précaulion que 'on prenne,nous avons pensé qu'il
valait mieux se préoceuper des conséquences qu'elle entraine foredment.

Partant de cette idée, nous avons disposé ces rohinels avec deux clapets en
forme de boulets.

Voici comment ils fonctionnent : Quand I'appareil est en marche normale, les
boulets restent dans Ja posilion indiquée par le dessin.

S'il ¥ a ruplure, ils se trouvent entrainés par le courant et interceptent toule

communication avec I'extérieur, il est alors facile de fermer les robinets pour rem-
placer le tube. Gelle disposition évite non seulement la projection de I'eau el de la
vapeur, mais elle a aussi le grand avantage d'empécher la chaudiére de se vider
lorsque le fube casse pendant la nuil.

Nous ne prélendons pas avoir inventé la fermeture automatique qui est connue
depuis bien des années, nous revendiquons seulement I'avoir rendue pratique.

En effet, il est [acile de voir que notre disposition permet de nettoyer le robinet
el le tuyau de prise d'ean, comme si le clapet boulet n'existait pas; de plus, ces
deux boulels s’enlévent facilement, puisqu'on les relire & la main en dévissant le
bouchon supérieur et le robinet de purge.

Ci-aprés nous donnons les prix de ces robinels, qui varient suivant les divers
modéles et dispositions.
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DECRET DU 30 AVRIL 1880

Article 11, concernant spécialement les indicateurs du niveau de I’eau.

§ lev. — Indicateurs du niveau de U'eau. Chaque chaudiére est munie de deux appareils indicateurs du niveau de l'eau, indépen-
dants I'un de l'autre et placés en vue de I'ouvrier chargé de I'alimentation.

§ 2. — L'un de ces deux indicateurs est un tube en verre, disposé de maniére & pouvoir é&tre facilement nettoyé et remplacé
au besoin.

§ 3. — Pour les chaudiéres verticales de grande hauteur, le tube en verre est remplacé par un appareil disposé.de maniére 2
reporter en vue de l'ouvrier chargé de I'alimentation, l'indication du niveau de l'eau dans la chaudiére.

ROBINETS DE NIVEAUX D’EAU A FERMETURE AUTOMATIQUE

Brevetés s. g. d. g.

Quoique les robinets représentés planche 52, qui sont & boisseau ordmalre, n’aient pas les avantages de ceux & garniture d’amiante,
ils ne sont pas d’une construction moins bien soignée.

Nous les faisons, comme les précédents, avec ou sans fermeture automatique, ainsi que l'indiquent nos tarifs ci-aprés.
Tous ces robinets sont avec manche en bois, afin d’éviter la chaleur du métal.
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ROBINETS DE NIVEAUX D’EAU

ROBINETS A GARNITURE D'AMIANTE
Tous nos robinets de niveau A garniture d’amiante sont alésés
pour tubes en verre de 17mm de diamétre.
Les brides du n° 70 ont 100mm de diamétre.
TARIF DES ROBINETS

No 70. — La paire de robinets & brides, y compris le purgeur
75 francs.

78 —

...............................

Pour les brides d’un diaméire plus grand que celui indiqué ci-dessus,
il ¥ a augmentation de 2 francs par centimétre et pour chagqus bride.

N°7l. — La paire de robinets avec donilles, y compris le

DUPEBHDE BINI6: ) e s alaiaim wifle s, eatians v sia i ule svidlers 72 franes.
Ava porgent W08 . ... st e B B 75 —
N*72. — La paire de robinets avec allonges el écrous pour
locomobiles, y compris le purgeur simple....... 82 franes.
V00 POERONE BY T8 .. vl st v et s s et 85 —
N°73. — Robinet purgeur avec raccord A ajutage pour tuyau
HEITREEE. ol e s S o e 15 francs.
Le purgeur simple sans le raccord................. 12 francs.

La Fermeture automatique, appliquée a ces robinets, aug-
mente de 20 francs le prix de chaque paire.

ROBINETS A BOISSEAUX ORDINAIRES

Diamétee | Diamitre | piamotre | PRIX dune 74 | PRIX duno 75 | PRIX du n° 76
de l'orifice | ges Tubes des Bri R (e
des o - A e Purgeur | Purgeur | Purgenr |Purgear | Purgeur | Purgenr
Robinets VEita by simple | 2°77 | gimple | n°77 | simple | m® 77
Aillimtres Millimitres Millimdtres Francs Franes Franes Firance Franes Fromes
12 16 70 28 |29.50 27 |28.50 39 33.50
15 18 B 35 |36.756 84 |85.76| 40 '|41.76
18 20 80 43 |45. » 41 |43, » 49 |61, »
2 22 85 48 |[50.50 | 48 |[48.50 | 58 |58.50

Pour les brides de diamélres plus grands que ceuw indiqués ci-dessus,
il ¥ a augmentalion de 2 [rancs par chaque centimétre et pour chagque bride.

PRIX DES ROBINETS PURGEURS

Diamétre PRIX PRIX
de l'orifice des des des

Robineta Purgeunrs simples | Purgenrs ne 77
Millimdtrea Fronca Francs

12 3. » 4.50

15 3.75 5.50

18 4.50 6.50

22 5. » 7.50

Le Robinet purgeur n® 77 est ayec raceord A ajutage pour tuyan de purge.

La Fermeture automatique, appliquée 4 ces robinels, augmente de 16 franes
cenx de 18wm, ef, de 20 francs ceux de 22mm,

Les robinets de 12 et 15w= d'orifice ne se fonl pas avee fermeture antomalique.

ROBINETS DE NIVEAUX, EN FONTE, A GARNITURE D’AMIANTE POUR APPAREILS A AMMONIAQUE

y compris le purgeur simple, 120 franes la paire. (Brides de 100™™ de diamélre.)
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NIVEAUX D’EAU
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NIVEAUX D’EAU

Avec Robinets a garniture d'amiante, brevetées s. g, d. g.

Les no: 79, 80 et 81 sont avec mouvement articulé, permettant de fermer instantanément les deux robinets

Cette disposition vendant plus facile au chauffeur la mancuvre des robinels, lengage a les fermer chaque soir. On évile ainsi que la chaudiére se vide
si le tube casse pendant la nuil, ce qui arrive asses fréquemment.

Ne 78, — Nivean d'éan monts sur plague en N80 i vicn v inass Mia Galsionss sseis s s v Sivas o sidle e s 5 Ui bk Waipabio w)atejii i ss's 83 fr.
Ne 79. — Niveau d'eau monté sur plaque en fonte, avec mouvement articulé.......... ... .. ... i iiiiaiai il 103 fr.
. ? avee mouvement arliculé . ........ 122 fr.

Ne 80. — Niveau d’eau monté sur colonne en fonte recevant les dépdts vaseux : o L ,
sans mouvement articule......... 102 fr.
. g A avee mowuvements articulés . ...... 222 fr.

Ne 81. — Niveau d’eau double monté sur colonne en fonte recevant les dépots vaseux Vi
sans mouvement arliculé . . ....... 182 fir.

Nous disposons, sur demande, les tubulures de prise d’eau et de vapeur du type ne 80, de facon & ce qu'elles soient d'équerre avec les
robinets, lesquels peuvent étre dirigés & droite ou & gauche, suivant les cas.

Les robinets purgeurs sont simples comme pour les nes 70, 71 et 72. Si on les désire avec raccord & ajutage comme le n° 73, il y a une
augmentation de 3 franes par purgeur.

Nous construisons également ces appareils avec robinets de jauge étagés sur la colonne en fonte. Le prix de chaque robinet & garniture
d’amiante est de 12 francs.

Nous y ajoutons, sur demande, un protecteur en bronze pour le tube en verre, dont le prix est de 10 francs.
Les plaques, ainsi que les colonnes en fonte portent une fléche indicatrice telle qu'elle est représentée no 78.
Nous fixons toujours les poignées de manceuvre des mouvements articulés sur le robinet de vapeur, telles qu'elles sont représentées. Si on
désire les faire fonctionner d'en bas, il suffit de nous en prévenir, nous les mettons sur le robinet d’eau.
La fermeture automalique appliquée a ces niveauw augmente de 20 francs le priw de chaque paire.

Nota. — L’écarlement a & de centre & centre des deux robinels est de 330 millimélres; tout changement & cette dimension entraine une augmentation de 10 9%.
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NIVEAUX D’EAU AVEC ROBINETS ORDINAIRES

' Les n* 83, 84 et 85 sont avec mouvement articulé, permettant de fermer instantanément les deux robinets.
Cette disposition rendant plus facile au chauffeur la maneuvre des robinels, Uengage a les fermer chaque soir. On évite ainsi que la chaudiére se vide
&i le tube casse pendant la nuil, ce gui arrive asses fréquemment.
No 82, — Niveau d’eau monté sur plaque en fonte :
{

Nous- disposons, sur demande, les tubulures des prises d'eau et de vapeur du type n° 84, de facon a ce qu'elles soient d'équerre avec les robinets, lesquels peuvent étre
dirigés & droite ou & gauche, suivant le cas.

Les robinets purgeurs sont simples; si on les désire avec raccord & ajutage comme le ne 77, voir Uaugmentation planche 53.

Nous construisons également ces appareils avee robinels de jauge étagés sur la colonne en fonle, dont le prix est le méme que celui des purgeurs.

Nous y ajoutons, sur demande, un protecteur en bronze pour le tube en verre, dont le prix est de 10 franes.

Les plaques, ainsi que les colonnes en fonte portent une fleche indicatrice, telle qu'elle est représentée no 82.

Nous fixons toujours les poignées de manceuvre des mouvements articulés sur le robinet de vapeur, telles qu'elles sont représentées. Si on désire les faire fonctionner d'en
bas, il suffit de nous en prévenir, nous les mettons sur le robinet d’eau.

La Fermeture automatigue appliquée & ces robinets augmente de 18 francs ceux de 18 millimétres, et de 20 francs cenx de 22 millimétres.

Les robinets de 15 millimétres ne se font pas avec fermeture antomatique.

® Nora, — L'écartement ab de centre a centre des deua robinels est de 350 millimélres; lout changement a cetle dimension entraine une augmentation de 40 9.

Robinets de 15 millimélres d'orifice pour tube de 18 millimétres de diamétre............... cooeovivneinnn, A R 43 fr. »
Robinets de 18 millimétres d'orifice pour tube de 20 millimétres de diameétre................oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineans b2 fr. »
Robinets de 22 millimétres dorifice pour tube de 22 millimétres de diamétre.................................................. 80 fr. »
; Ne 83. — Niveau d'eau monté sur plague en fonte, avec mouvement articulé :
Robinets de 15 millimétres d'orifice pour tube de 18 millimétres de diamétre............ e R s 63 fr. »
Robinets de 18 millimétres d’orifice pour tube de 20 millimélres de diamélre................oooiiiiiiiiiiiii i, R ;O
Robinets de 22 millimétres d'orifice pour tube de 22 millimétres de diamélre.................oi i 80 fr. »
Ne 84, — Niveau d'ean monté sur colonne en fonte recevant les déplts vaseux :
Robinets de 15 millimétres d'orifice pour tube de 18 millimétres de diamétire GHES mORtemMen arh:cuie. """""""" B0 80
sans mouvement articulé,............... 55 fr. 50
Robinets de 48 millimbtres d'orifice pour tube: de 90 millimatres de diamdtre -} ‘2% movvemen! arlicld................ S8
sans mouvement arliculé....... ........ 85 fr. »
I Robinets de 22 millimétres d'orifice pour tube de 22 millimélres de diamétre Aes B oIant ar!';.cw'é’ """""""" i
sans mouvement arliculé................ 70 fr. »
| Ne 85. — Niveau d’eau double, monté sur colonne en fonte recevant les dépdts vaseux :
' Robinets de 15 millimétres dorifice pour tube de 18 millimétres de diamétre % e e ai:lmu‘lé R Heate 1804, o
i : sans mouvement arliculé................ 96 fr. »
' Robinets de 18 millimétres d'orifice pour tube de 20 millimétres de diamétre o Mouialim: ar.!lcu:it}s """"""" 298 5 &
sans mouvement articulé................ 113 fr. »
Robinets de 22 millimétres d'orifice pour tube de 22 millimétres de diamétre o) NEIULAE m'.f Goulds............. Tk fr. s
sans mouvement articulé. .............. 124 fr. »

FONDERIES FER ET CUIVRE

el



)

ETHUILLIER 5 PINEL

INCEMIEUNS MECANCIENS
T CROUEN =

CLAPETS
DE RETEN

pour alimentation,

LETHUILLIER sPINEL

MCTATEDRS WFTARICE:

LETHUILLIER & PINEL, mceneurs-mecaniciens, ROUEN

VIRTUAL MUSEUM
CONSTRUCTION SPECIALE D'APPAREILS DE SURETE POUR CHAUDIERES A VAPEUR .

Pl 56 |

i |

||
| RRNRAIN

DECRET

DU 30 AVRIL 1880

N° 64




LETHUILLIER & PINEL, wcenieurs-mecaniciens, ROUEN
CLAPETS DE RETENUE POUR I’ALIMENTATION

DECRET DU 30 AVRIL 18S0
ArTiCLE 8. — Chague chaudiére est munie d'un appareil de retenue, soupape ow clapet, fonctionnant aulomatiquement ef placé au point d'insertion
du tuyau d'alimentation qui lui est propre.

Nos Clapets de retenue sont guidés haut et bas par une tige centrale qui remplace avantageusement les ailettes, dont l'inconvénient est de présenter un obstacle
au passage du liquide et de canser en outre une délérioration rapide.

Pour éviter les secousses et pertes de charge, la section de passage de nos clapels est un peu plus grande que celle des orifices de la boite.

Le n° 63 est disposé pour étre fermé a volonté, ce qui évite un robinet.

Les n°s61 et 62 peuvent étre disposés avee fermelure comme le ne 63,

Le n°64 est disposé pour maintenir au besoin le clapet ouvert,

TARIF DES CLAPETS DE RETENUE

DIAMETRES ' ) PRIX DU N¢ g1 PRIX DU N- g2 |
DIAMETRES S PRIX DU N- 60 PRIX DU N+ 61 PRIX DU N° g2 || PRIX DU N- g3 PRIX DU N* 64 |[lavec feru;:zt;;e comme || aves [r:m:it;g: comme
U“:J::,; 5 H TOUT FONTE i TOrT ﬁm. mi i m B TOUT FONTE m TOUT s
BRONZE | gy sRONZE|| BRONZE | gy proNze|| BRONZE |£TBRONZE| BRONZE |BT BRONZE|| BRONZE |EY BRONZE|| pronze |wrsRoNze || BRONZE |®ETBRONZE || prROszE |ET BRONZE :
Willimiwes || Millimdtres | Hillimitres Francs France Franes Franes France | Frones || Franes Francs Francs Fraucs Francs Franea Franea Francs
20 90 9% 11 9 12 10 15 13 17 s 20 » 18 » 2l » |
25 100 110 14 12 15 14 17 15 23 » 27 » 24 » 26 * |
30 110 120 17 14 18 16 22 20 29 » 34 n 30 » 34 »
35 120 130 22 15.50 24 18 26 22 35 » 42 » 3 » 39 n
50 130 140 21 18 29 -l 37 32 42 » 50 » 44 » 52 » |
55 140 150 34 21.50 36 25 45 40 52 » 60 » o4 » 63 » t
50 150 150 43 26 43 30 52 47 64 » i o 64 » 3 » |
60 = 160 » 35 » 35 » 95 » 95 » 65 » 55 » T
0 4 170 5 48 ) 48 e Bt 2 70 e § 70 . 86
80 n 190 » 59 » | 50 » T8 » 84 o 94 » 84 » 103
90 » 210 » 70 = i) » o5 n 100 » | 110 » 100 » 126
100 » 230 » 83 » 83 | » 110 » | 120 0 | 130 » 120 » 147

A partir de 60m™ le bouchon en bronze est remplacé par un plateau fixé avec boulons.

Pour les clapets avec brides de diamétres plus grands que ceux indiqués au larif, il y a augmentation :
10 De 2 fr. par centimétre ou fraction de centimélre et pour chaque bride, pour les clapels en bronze;
20 De 109 pour les clapets en fonte et bronze.

Nota. — Des priz seront donnés pour les clapels de disposilion spéciale.
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CONSTRUCTION SPECIALE D'APPAREILS DE SURETE POUR CHAUDIERES A VAPEUR

LETHUILLIER & PINEL, iNcENiEURS-MECANICIENS, ROUEN.

——— e —

CLAPET AUTOMATIQUE D’ARRET POUR CONDUITES DE VAPEUR

DECRET DU 29 JUIN

A la suite des terribles explosions de Marnaval et d’Eurville, qui, par la rupture
de conduiles de vapeur, firenl un nombre considérable de vielimes, I'Administra-
tion des Mines invita les industriels & munir leurs chaudiéres de CLAPETS DE
RETENUE DE VAPEUR, fonctionnant automaliquement, Jorsque plusieurs géné-
rateurs sonl en communicalion de vapeur enire eux.

La Commission centrale des machines a4 vapeur ayanl rappelé que des acei-
dents analogues élaient survenus antérienrement dans d'autres usines, M. Raynax,
ministre des travanx publies, adressa, le 13 février 1884, i Messieurs les Préfets, la
circulaire suivanle :

issé6

« En vue de prévenir les conséquences graves qu'enlraine Uexplosion d'une
chaudiére, lorsque, comme a Marnaval, elle fail partie d'un groupe de généra-
leurs qui sonl en communicalion de vapeur enlre euw, les Ingénieurs devront
élre invilés a recommander aux Industriels inléressés U'adaplation de clapels
prés de Uinsertion de chaque conduile partielle de vapeur sur la conduile géné-
rale, de maniére a éviler, en cas d'explosion de l'un des généraleurs, Uirruption
de la vapeur provenant de la conduile générale des antres chaudiéres. »

Enfin, le Jounxat Orricier du 9 juillet 1886 publiait le déeret suivant :

DECRET DU 29 JUIN 1886

Vu le déeret du 30 avril 1880, relatif aux chaudiéres & vapeur autres que celles qui sont placées sur les bateaux;
Yu I'avis de la Commission centrale des machines & vapeur, en date du 4 février 1886 ;

Le Conseil d’Etat entendu, DicriTE

Arr. v, — Lorsque plusieurs générateurs de vapeur, placés & demeure, sont groupés sur une conduite générale de vapeur, en nombre tel que le produit,
formé comme il est dil & article 14 du déeret du 30 avril 1880 (1), en prenant comme base de calcul le timbre réglementaire le plus élevé, dépasse le nombre
1800, lesdits générateurs sont répartis par séries correspondant chacune & un produit au plus égal A ce nombre : chaque série est munie d'un CLAPET
AUTOMATIQUE D'ARRET, disposé de fagon a éviter, en cas d’explosion, le déversement de la vapeur des séries restées intactes.

Par le Président de la République,
Le Ministre des Travaux publics,

Cu. BAIHAUT.

Fait & Paris, le 29 juin 1886.

Signé : Joues GREVY.

VALEURS CORRESPONDANTES DE LA PRESSION EFFECTIVE EN KILOGRAMMES

ET DE LA TEMPERATURE EN DEGRES CENTIGRADES

(1) Armione 14 v Dforer pu 80 Avein 1880 : R AL i

Les chaudiéres sont divisées en trois catégories. — Cette PRESIOR ... o0s ot : 15 2 2.5 : 55 4 &5 ’ . : 85 T || e
clagsification est basée sur le produit de la multiplication du TeMpERATURE .. 111 [ 120 | 127 | 133 | 138 | 143 | 147 | 151 | 155 | 158 | 161 | 164 | 167 | 170 | DEeres.
nombre exprimant en métres eubes la eapacité totale de la —
chaundiére avec ses bouilleurs et ses réchanffeurs alimentaires, PRESSION 75 8 85 9 o5 110 l105] 11 l1as 1 12 l12s | 13 | 135 | 14 Ko
mais sans y comprendre les surchauffenrs de vapeur, par le S TG T g ) o 4 - " : Y i
nombre exprimant, en degrés centigrades, I'excés de la tem- TempEraTURE..| 173 | 175 | 177 | 479 | 181 | 183 | 185 | 187 | 189 | 191 | 193 | 194 | 196 | 197 | DEcres.
peérature de I'eau correspondant & la pression indiquée par le
timbre réglementaire sur la fempérature de 100 degrés, eon- i 5 5.5 - 5 5 " E C
fursabment & s table humets £ pilsest Bhoret: ’ Presgion ......| 145 15 | 155 16 165 17 175 | 18 18.5 19 195 | M ] aeseniisnses Kiroo.

TeMPERATURE ..| 199 | 200 | 202 | 203 | 205 | 206 | 208 | 209 | 210 | 211 | 213 | 214 |.....|..... DEecres.




EXTRAIT DU RAPPORT PRESENTE A LA SOCIETE INDUSTRIELLE DE ROUEN

Par M. LIEBAUT, INGENIEUR

A la suite des empériences failes par MM, Bonpain, Jantol, Legris, Powell (Thomas), Powell (Harry), Roland, Tierce et Windsor,

——canie s

DESCRIPTION ET PRINCIPE DU CLAPET AUTOMATIQUE D'ARRET DE MM. LETHUILLIER & PINEL

L'ﬂppm'ﬂ'il de MM. Lethuillier et Pinel esl d'une exiréme simplicité; il se com-
pose en prineipe d'un disque en bronze qui se déplace sur un guide vertical égale-
ment en bronze, pour venir s'appliquer sur un sidge de soupape ordinaire, mais
renverse.

Ce disque est percé de petils trous pour permeltre & la vapeur d'élablir la
pression au-dessus de celui-ei, aprés la fermeture, et le
faire retomber seul, lorsqu’on ferme les valves. a

La distance du disque & son siége est réglée pour
assurer la fermeture, seulement dans le cas d'explosion
d’une chaudiére ou de déchirure d'une conduite.

Lorsque les eaux sont trés séléniteuses, MM. Lethuil-
lier et Pinel évilent le dépot du tarire sur les parties frot-
tantes, en renfermant le guide dans une gaine faisant
corps avee le clapet.

Examinons quel esl le mode d'action de la vapeur
sur le clapel, tel que nous venons de le déecrire. A ce
propos, il y a une remarque importante a faire snivant
que le disque est dans le courant de vapeur ou notable-
ment au-dessous.

Dans le premier cas, le clapel recevrait sur toute sa
surface I'effort de la puissance vive de la vapeur, son
fonctionnement serait ‘trop rapide ‘et présenterait l'in-
convénient d'une fermeture intempestive. '\ 3

Pour le démonirer, supposons le clapet de 150 m/m ‘
de diamétre d'orifice qui a servi & nos expériences, et
dont le disque pése 3 kil. 580; cherchons quel devrail
étre son poids pour fonetionner avee une dépression de
0 kil. 200, correspondant & une vilesse de 139 métres, la pression dans la chaudiére
élant & B kilog.

Le clapet esl soumis & une pression de bas en haut égale a :

2.09

P = 0.50 X 7= 0.0198 139°— 40 kil. 751

donnée par la formule ;: P = !\‘; w V2, dans laquelle = correspond a la densilé

N
A\

x
de la vapeur qui s'écoule; — G gravité ou 9.81; — w section recevant l'action de
la vapeur; — V vitesse de la vapeur; — K coefficient égal 4 1 dans le cas o la
surface est normale au courant du fluide. A cause des remous et de I'inelinaison
du jet, ce coefficient est voisin de 0.50.

Dés que eelte pression sera supérieure an poids du clapel augmenté du léger
frotlement du disque sar le guide, 'appareil fonetionnera. Le clapet devrait done,
dans le cas qui nous occupe, avoir un poids supérienr & 40 kil. 751; c'est dire qu’il
ne serait plus pratique. On le raménerait & des dimensions plus normales, en
augmentant la résislance qu'il oppose par I'adjonction d'un ressort, d'un contre-

poids, ete. C'est & cette nécessité que devront avoir recours
c tous les appareils recevant I'action de la vapeur,
X Dans le deuxiéme cas, celui ot le disque est en dehors
du courant, c'est & un tout autre effet que le clapet obéit.
Sans vouloir aller chercher trop loin la cause du fone-
tionnement, nous pensons qu'il doit se passer, dans la
boite du clapet, un phénoméne analogue & eelui que pro-
duit I'aspiration dans une tuyére d'injectenr,

La tuyére, en effel, a une forme conique élablie de
facon & donner it la vapeur des vitesses croissantes : on
sait que, dans la plus grande section (celle dans laquelle la
vitesse de la vapeur est minima), il se produil une aspi-
ration.

Nous allons voir que ces condilions sont réalisées
dans I'appareil, tel que nous I'avons déerit.

Nous remarquons, en effet, que dans la boile du
clapet, la section immédialement au-dessus du disque
constitue, par rapport a l'orifice du sitge, une section
évasée : la vapeur s'écoulera done suivant une seclion
conique en loul semblable & la fuyére d'injecteur,
Comme dans celte derniére, il devra se produire, dans
le sens de I'écoulement, une aspiralion qui tendra a sou-
lever le clapet et a I'appliquer sur son siége.

(e mode de fonelionnement est une grande qualité, en ce que I'imperfection
du type de tuyére que constitue I'appareil ne lni permel pas de !‘mu-.limlmer sous
des dépressions trop faibles, el évite, par conséquent, les dangers de fermeture
inlempestive que nous avons signalés.

(est sur le principe que nous venons d'indiquer que MM. Lethuillier et Pinel,
avee des formes un peu différentes, ont basé les variantes qu ils ont (it’udlees pour
les cas généraux de la pratique courante. Leurs clapets sont en effet disposés pour
conduites horizontales ou verticales et peuvent étre combinés avec valves de prise
de vapeur,

Beavwont rouen

FONDERIES FER ET CUIVRE




CONSTRUCTION SPECIALE D'APPAREILS DE SURETE POUR CHAUDIERES A VAPEUR

LETHUILLIER & PINEL, meenieurs-mecaniciens, ROUEN

SUITE DU RAPPORT

DESCRIPTION DE LINSTALLATION
1

La chaundiére dont on disposait posséde une surface de chauffe effective de 160™; elle est du
type semi-tubulaire & 8 bouilleurs et 2 réchauffeurs latéraux.

Le tuyau de prise de vapeur a un diamétre de 150%*, Immédiatement aprés la valve réglemen-
taire, au point de départ de la conduite du déme de la chandiére, se trouve le clapet de 1507 soumis
4 Pexpérience, Cette premiére valve est appelée valve principale, pour la distinguer d'une deuxieme
valve placée 4 17,50 environ du elapet, et que nous appelons valve intermediaire. La conduite aboutit
enfin 4 un réservoir de 070 de diamétre et 4 métres de longueur, équivalant & une conduite de
0™, 15 de diamétre eb 85 métres de longueur. Ce réservoir peut communiquer avec l'atmosphere par
3 tuyaux, dont 2 de 120°* de diamétre et 1 de 50 de diamétre. Sur ces tuyanx se trouvent des
valves de méme diameétre, F

Un manométre est placé sur la condunite, immédiatement aprés le clapet; comme le manométre
de la chaudiére indique la pression avant le disque, on peut avoir, 4 chaque expérience, la dépression
sur ce dernier. Enfin, la pression dans le réservoir peut étre lue sur un troisiéme manometre monte
tont expres.

Avee cette installation (dont croguis ci-annexé), il est faeile de se rendre compte GUE le clapet
peut étre mis dans toutes les conditions d'une marche usuelle, et méme d'nn acci-
dent, car on peut facilement simuler une rupture de tuyaun, en établissant une
communication avec 1'atmospheére.

EXPERIENCES A

Un grand nombre d'expé-
riences ont été faites avant

celles dont nous donnons le
detail. Nous n'avons pas voulu
les reproduire pour tous les cas
qui ont-été essayés; nous nous
sommes conlentés, dans lesder-
niéres expériences, € placer
le clapet dans les condi-
tionsles plus défavorables.

Par exemple, le réservoir
étant vide de vapeur, mais ne
communiquant pasavesl'atmo-
aphére, si l'on ouvre brusgue-
ment la valve intermédiaire (la
pression étant de & kil 4 la
chaudiére), et que le clapet ne

quand cctte pression ne sera
que 4 et 8 kil, le clapet ne
fermera pas. Tl est donc inutile,
pour cesdernicrs cas, de relater

fonetionne pas, a forliors — ) = = .‘ \ % \\\\\3\\\3\&\\\\1\1\\%}:

CONDUITE
DES ESSATS

Nous avons d'abord
voulu nous rendre compte
sil'on pouvaitouvrir brus-
quement la valve dune
chaudiére, pour envoyer
sa vapeur dans un collec-
teur vide, sans que le cla-
pet fonctionne.

Premiére expérience.

Tav pression de la chaudicre
était & 5 kil. Nous avons vidé
le réservoir, puis interrompu sa
communication avec l'atmo-
sphére et ouvert la valve in-
termédiaire; guelle gu'ait
été la rapidité de l'ouver-
ture de cette valve, le cla-
pet n'a pas bougé. La méme
expérience, faite un grand
nombre de fois avec la valve
principale, @ donné le méme
résultat negatif.

On peul done conclure de cetle premiére expérience que 'on peut ouvrir
a plein tuyau et dans des conditions tout a fait anormales la valve
d'une chaudiére sans provoquer la fermeture du clapet.

Aanoniétre, | !

Kobinet valve de 120 ..
Robinetvalvede jom[m. .
Robinet valve de 120™ [ w.

Deuxiéme expérience.

Aprés cette opération, le réservoir se trouvant en communication avec la chaundiére,
nous avons ouvert une des valves de 120°%, Aussitot la commnnication du réservoir avee
I'afmosphére établie, la valve de 120 étant 4 peine ouverte de 14°, le clapet a
fermé brusquement. Le résultat a été le méme dans tous les cas, quelle qu'ait été
la rapidité d'ouverture de cette valve. Cette opération simule évidemment une
déchirure de tuyau ou une explosion de chaudiére.

La dépression observée sur le manometre de la conduite a été de 0 kil. 700, an mo-
ment de la fermeture. Le clapet refombait sur son siége, dés que la valve du réservoir
était refermée,

Sans modifier en rien le clapet, ni sa distance & son siége, nous avons
répeté aux différentes pressions, 4, 3, 2 et 1 kil., les expériences faites
avec la pression de 5 kil.; elles ont toutes donné les mémes résultats dont
le tableau suivant expose le détail.

G

Robinet valve de 50 ™ {w. —

Robinet vakve privcipal de 150 ™ | . |

Indicatews wnagnétique avee Manométre. | el

Echelle de 0.025 ™ | pour métre, =

Alimientation

Quant & la valeur de la dépression sous lagquelle le elapet a fonetionné, elle a été variable;
cela ne peut tenir qu'a la rapidité avec laquelle se fait ouverture des valves, puisque cette dépres-
sion mettait up temps trés appréciable (de 2 4 3 secondes) & s'établir, ce qui permettait de la cons-
tater facilement.

La conclusion immédiate de ces expériences est que : Uécoulement de vapeur se produisant
entre deux milienx, entre lesquels existe une différence de pression de 5 kil,, le clapet ne fonc-
tionne jamais, si la vapeur s'écoule dans un espace clos.

On peut objecter qu'une différence de pression plus grande peut exister; nous allons montrer
que ce cas doit étre trés rare. Tapplication du clapet suppose un minimum de deux chaudiéres, il
en resulte gue la vapeur a, dans les deux branchements de chacune d'elles, une vitesse moindre gue
dans la conduite générale, Par conséquent, si dans cette derniére existe une dépression susceptible
de produire la fermeture, cette dépression sera de beancoup diminuée dans chacun des branchements
sur leaquels ge trouve le clapet.

Traillenrs, pour ce2 cag spéeianx, on est maitre de régler une fois pour toutes les conditions de
marche de l'appareil, afin qu'il ne fonctionne que sons une dépression qui le mette & l'abri des dan-
rers de fermeture que nous avons signalés,

Du reste, il est & remarquer que le fonclionnement du clapet exige un temps trés appréciable et
une persistance dans Vaction de la vapeur. Sans aucun doute, la canse de la non-fermeture du
clapet, dans les conditions gue nous avons relatées (alors que le réseryoir est clos), tient a ce que la
dépression produite ne conserve pas ea valeur un temps suffisant, puisqu'elle diminue
& partir du moment ol elle se produit, «

Nous sommes méme arrivés 4 cette conclusion curiense, dans nos premders essais,
ait le clapet ¢lait voisin de son siége et fonctionnait plus facilement : pour produire la
fermeture dans les conditions que nous indiquens (le réservoir elos), il fallait une depres-
sion, & peu de chose prés, double de cellequi était nécessaire lorsque le réservoir com-
muniquait avec atmosphere, :

Les résultats du fableau montrent gu'on n'a pas & craindre de voir le clapet soumis,
danz la marche courante, & une dépression supérienre 4 0kil. 200. 8i cependant, dans
quelques cas partieuliers, cette dépression atteignait 0 kil 600, minimum nécessaire pour
produire la fermeture, avee la disposition uzuelle du clapet, angmentation de la distance
du disque & son siége éléverait cette limite inféricure. En effel; le premier clapet que
' nous avons essayé fonetion-
nait 4 0 kil. 300 minima; én
Pélojgnant de son gitge, on a
reculé cette Hmite & 0 kil GO0,
Comme on congoit qu'en éloi-
gnant suflisnmment le disque
de son siége on pent arriver i
ce qu'il ne soit plus agpiré, on
est maitre, le cas échéant, de
ne le fuire fermer gue sous des
dépreszions plus fortes.

La fermeture du clapet ne ee
produit, noua Pavouns vu, que
dans le cas de communication
avec l'atmosphére ; encore faut-
il que la gection d'écoulement
soit snffisamment grande. Le
clapet ne fonctionne pas, daus
ce cas, pour des fuites de faible

* importance. Noussavons plu-

. sleurs fois constat™e fait, pen-
dant nos expériences, gquand
nous voulions, dans la chau-
dicre, faire baisser la pression
en évacuant la vapear dans
'atmosphére.

11 en résulte que le fonction-
nement du clapet n'anra pas
liem dans les teintureries ol

e

J//',/y’? 7 cependant ’éconlement de la
I g

vapeur est persistant, car on
ne peut envoyer la vapeur dans
les bacs gue modérément pour
éviter les projections d'eaun.

...I &J’Urn.fun

CONCLUSION

Nous terminons en déclarant
que tontes les expériences que
nous avons faites sur le cla-
pet de MM. Lethuillier et
= Pinel ont répondu d'mne
— L fagon satisfaisante aux
= desiderata quenous avons
|| présentés et qui peuvent
se résumer ainsi :

- 1*Uneexplosion de chau-

—  diére ol toute déchirure

dela conduite produira la

i fermeture des clapets;

o 2* Toutes prises de va-
peur pourront étre faites
sur la conduite dans les
conditions les plus défa-

§ vorables et de quelque

— k& importance qu'ellessoient

sans que le clapet seferme

g'il n'y a aucune com-

o munication avec l'atmo-

—r sphére;

d» Le clapet fonctionne

== assurément aussi bien a

Clapet automatique d'arrét
de 150m|m. —t 1

- b

i Pressi Diff d i . i i 4
New d'ordre Pression Pr-l::z :n :::n - “T::r:lirﬂs o Dépression Ouverture | Communication| o re fi-ce prassu?n qu'dung
des dans Ia conduite le rdservoir |[chaudiéreet l:_ milleu i . avee OBSERVATIONS pr&ssioﬂ supérleure'
expériences | fa chaudiere | TYA de .'u...:?mt Je l.f" DL el o V'atmosphére sl Ajoutons qu'an moment de
| lm louverturedes valves, le disque
1 5.000 5.000 0.000 5.000 0,200 B 8 N Méme résultat avee la yalve principale et la eey antoe d'an loger maouve:
2 5.000 5.000 5.000 5.000 0,700 0 { ] F valve intermediaire. ment, qui suffira, il ¥ a lien de
3 5.260 5.250 0.000 5.260 0.600 0 C F Au moment du fonctionnement, la valve de 120== le croire, pour empécher qu'il
4 B 5.230 0,000 52560 0,760 B c F était cuverte de li=», n'adhére sur son guide,
5 5.250 5,250 5.250 5.250 0.750 B o P B indl ; i .
2 que que l'ouverture de la valve est faite
6 4.000 4.000 0.000 4.000 0.200 B 8 N brusquement, qI-e clapet automatique
7 4.000 4,000 0.000 4.000 1.000 0 c P © indique que I'ouverture do la valve est faite d'arrét de MM. Lethuillier
8 4 w00 4.000 £ 000 £.000 0,806 B pe F _ordinairement, . : et Pinel a donc été congu
9 3.000 3.000 0.000 5.000 0.750 B o ¥ 8 "::1':}“5 que la, m"@mt? était sous pression, et fonctionne dans l'esprit
10 3.000 | 8.000 3.000 3.000 0.750 B C F OB sommaihakio tes Demephacs. de la loi.
11 s |- 5060 0.600 3. 000 p 3 ( indique que la conduite était en communica- |
2.000 | 2- : 2, 0,700 B C F tion avec 'atmosphére. Le R "
12 2,000 2,000 2.000 2.000 0 700 B (& F ¥ indique que le clapet a fonctionné. SIS
13 1.000 1.000 0,000 1.000 0.2800 B C F N indique la non-fermeture du clapet, LIEBAUT, INGENIEUR,
L e = E. C. P,
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CLAPETS AUTOMATIQUES D’ARRET

POUR CONDUITES HORIZONTALES
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LETHUILLIER & PINEL, mceneurs-micaniciens, ROUEN

- CLAPETS AUTOMATIQUES DARRET
= | i - - * A = l A A . < = i e
BREVETES S G. D. G.
Le n" 65 représente notre Clapet simple, c'est-d-dire sans avcune indication extérieure; on se rend compte de son fonctionnement par le

bruit que produitle choe du disque obturateur contre le siége, au moment de la fermeture.

Le n"66 est absolument semblable ef fonctionne comme le précédent, mais il porte un volant qui indique extérieurement la position du
disque. Ce volant est entrainé, an moment de la fermeture, par un levier & fourchette qui emprisonne la douille inférieure du disque. 11 permet
¢galement de manceuvrer le clapet de temps en temps pour s’assurer de son bon fonetionnement.

Nous appliquons, lorsqu’on nous en fait la demande, un sifflet qui prévient de la fermeture de I'appareil.

¥ eava T e ' o 1@ aig . v ., - " = ’ : 2 1 Ag kL h ? A - 11§ < e 1 ’
Nota Nos modeles sont disposés pour permettre de placer le volant indicateur d’un edté ou de Pautre de la bhoite & clapet. Siaucune observation n’est

fnite, nous les livrons tels qu'ils sonl representés par le dessin,

’ TARIF DES N 65 g1 66

| — e — — = ]
Diamiiree pe LORIFICE. ..o ovvvvnon s, | S50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 200 |
|
DianETRe DES BRIDES ... ovvvvnnnnnns 150 160 170 190 210 | 230 250 260 280 290 300 320 330 340 360 '
LONGURBUR TOTALR: »iosi wriviioniosin o bih bie 200 | 225 | 245 270 | 200 | 310 | 330 | 350 370 | 390 | 410 | 440 | 460 | 480 | 530
i Prix puy No G5 (sans sifflel)...... Fr. 34 46 56 71 86 111 128 144 168 192 208 224 240 260 288
Puix pu N° 66 (sans sifflet).... .. Fr. 15 o7 70 88 107 138 160 180 210 240 260 280 300 325 360 [
S . | | I
!
Lo sifflet conte en plus ; pour clapels de 50 & 110 millimétres d'orifice, 20 francs: de 120 a4 200 millimétres, 25 franes, |
Pourles brides de formes spéeiales on de dinmélres plus grands que ceux indiqués sur le tarif, il y a une angmentation de 1094,
Pour les clapels construits sur longuenrs spéciales, il y a une angmentation de 20 ¢4,
Renseignements nocessaires pour l'execution des commandes : {o [orifice., — 2¢ Le timbre. — 3¢ Le numéro dn modéle.
= | Indépendamment de nos lypes couranls, nons constrisons des clapets spéeiava., Il suffil de nous adresser un croquis de Uinstallation du tuyautage.
|
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CLAPETS AUTOMATIQUES D'ARRET

BREVETES S. G. D. G.

POUR CONDUITES VERTICALES DE VAPEUR

Ces clapets fonctionnent comme les précédents, la vapeur s'écoule par un vide annulaire ménagé entre l'enveloppe et un plateau en

' bronze qui recoit le guide du disque obturateur.
Nous les construisons Simples on avec Indication extérieure.

Nous appliquons, lorsqu’on nous en fait la demande, un sifflet qui prévient de la fermeture de 1'appareil.

TARIF DU N- 67

| '
Dissimne 08 CTORIFICE. - usivmeimivis 50 60 ‘ 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 180 | 200

Diamirre pES BRmES.. ... ... - 150 160 \ 170 190 210 230 250 260 280 290 300 320 330 340 360
HAGIROR DOTALE svanvs sunimons swms i5n 185 205 225 245 260 280 300 320 340 360 380 400 425 450 500 |
1 | Puix bu CLAPET SIMPLE Fr.| 4| o7 70| 88| 107 | 138 | 160 | 180 | 210 | 240 | 260 | 280 300| 325 | 360 |

| Prix Avec INDICATION EXTERIEURE .. Fr. 54 69 84 106 129 166 192 216 252 288 312 336 360 390 468

Le sifflel coite en plus : pour clapets de 50 a4 110 millimétres d'orifice, 20 francs; de 120 a4 200 millimétres, 25 franes.
Pour brides de lormes spéciales on de diamétres plus grands que ceuax indiqués sor le farif, il ¥ a une augmentation de 10 ¢5.
| I I 8 1 | ) g

Pour les clapels construils sur hauleurs spéeiales, il y a une angmeniation de 20 o/,

Renseignements nécessaires pour l'exécution des commandes : 10 L'orifice, — 20 Le limbre. — 30 Si I'appareil doil éire avec ou sans mouvement,

|
1
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BREVETES S G. D. G.

. COMBINES AVEC VALVES

ROUEN
D'ARRET

Ces clapels fonetionnenl identiquement comme les précddents,
Nous les construisons Simples, comme le n® 65, ou avee Indication extérieure, comme le n® 66,
Nous appliquons, lorsqu'on nous en fuit Ja demande, un sifflel qui prévient de la fermelure de Uappafeil.

Nora. — Nos modéles sonl disposés pour permelire de placer le volanl indicaleur dun cdlé ou de Tautre de la boile a4 clapel. Si aucune observalion n'est
[aite, nous les livrons tels qu'ils sont représentés par le dessin no 66.

TARIF DES Ne 68 eT 69
| - ‘ L —— —- —_ —
| Disstree pe LCORFICE .. ..., EPET (- 60 70  BO 90 | 100 | 110 l 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 200
'} DiasiTne pes Dripes . 150 160 170 190 I 210 | 230 | 230 | 260 | 280 [ 200 | 300 | 820 | 330 | 340 [ 360 |
LONGUEUR TOTALE .. .......... 200 | 225 | 245 | 200 200 | 310 | 330 850 | 870 | 800 | 410 | 440 |, 460 | 480 [ B30 |
[ Prx pu N°68 ¢ simpr. . . 3 (. 80 116 131 150 203 218 224 278 | 302 328 374 100 435 188 '
t sams sifflel | avec Ispia, BXT.. I, L8O 100 130 148 180 230 250 260 | 320 300 380 430 460 200 560
[ Puix vu N°GY ( somere Fr. I| i 118 140 1623 199 243 248 2634 288 | 322 348 109 440 {75 o
: sans sifflet. 0 avie Isoie. exr. . Fr. 105 129 154 180 220 270 280 300 3530 370 400 4065 o00 040 610
—— — = —_ — — | — g —_— —— e | .
Iix pLus poun Yis Ex Brosze. . ....... $fe. |80.50 5fr. | ¥ | 9fr [10f0.50] 121, | 14 [ | 16 fo. | 180, | 20 fr, | 24 fr. | 2V fr. | 8L fr. | 85 1r.
. S | e . N N TS| S| W < cAN—

Le sifflel coile en plus :

pour elapets de 50 i 110 millimétres d'orvifice, 20 franes; de 120 4 200 millimétres, 25 franes,

Pour brides de formes spéciales ou de dinmélres plus grands que ceux indiqués sur le taril, il y a une augmentalion de 10 0.

Pour les elapels conslruils sur longueurs spéciales, il y a une augmentation de 20 9.

Les vis des elapels 1o 68 el 69 sonl en fer ou en bronze, suivanl Ja demande.

Soanenne observation n'est faile

dans ln commmande, nous

IVEons tnljours aves

Renseignements nécessaires pour l'exécution des commandes ;

vis en hronze

1o Lorifice, -

- 20 Le limbre,

- 3¢ Le numéro du modéle,

Indépendamment des divers types déerils ci-dessus, nous conslrnisons des Clapets spécianx, lorsque ceus-ci doivenl fonetionner dans des condilions anor
males, telles que dans les grands luyaux de chauffage par exemple. En effel, dans ce cas, on est obligé de purger forlement el assez longlemps; pendant l'envoi de la
vapeur dans la conduile, il se produil un vide el le disque obturateur peut se trouver entrainé. Nous le disposons alors pour pouveir élre bloqué a volonlé pendant

Uopération. — Celle disposilion augmenle nos différents larvils de 235 o4,

FONDERIES FER ET CUIVRE




| |-

e ———————— — - ~ - PO —— e —
__,____-__-._.;_:-—_—_——1-:-__'_——_—7&:-—___-:_5_—-;7 - —— — = R - . - iL :}
= e e —— = —————— e — - _— = & - A——

=

; VIRTUAL MUSEUM

CONSTRUCTION “‘f’l.'l'i\ll' D'APPAREILS DE SURETE POUR CHAUDIERES A VAPEUR

LETHUILLIER & PINEL, meinmugs- MECANICIENS ROUEN U

Ne 40 N 3t Ne 35 N 87 |

o
o
—
w

LETHUILLIER &

MANOMETRES ET INDICATEURS DE VIDE |



LETHUILLIER & PINEL, mceneurs-mecanicens, ROUEN |

—— A

‘ MANOMETRES

Article 7 du Deéecret du 80 avril 1880.

§ 1. Toute chaudiére est munie d'un manométre en bon état placé en vue du chauffeur et gradué de maniére & indiquer, en kilogrammes,
la pression effective de la vapeur dans la chaudiére.

§ 2. Une marque trés apparente indique, sur 1'échelle du manométre, la limite que la pression effective ne doit pas dépasser.

§ 3. La chaudiére est munie d'un ajutage terminé par une bride de 4 centimétres de diamétre ef 5 millimétres d'épaisseur, disposée
i pour recevoir le manomeétre vérificateur.
.
‘ Les Manomeétres oo 39, 40 et 41 sont avee cadran plein émaillé, aiguille TARIF DES MANOMETRES N« 40 g1 4|
' excentrique, bollier fonle recouverl en cuivre. w'ercddunt pos 10 kilogramines de pression.
‘ Lo no 40 est sans pattes pour le fixer, celles-ci étant sur le robinet. mamgrres 80 100 430 150 180 200 millimetres
Lo w0 41 est avee pattes pour le fixer. PRIX ... 27 28 30 33 44 55 f[rancs.
Le ne 39 est construit spécialement pour la vapeur directe et TARIF DES ROBINETS ET SIPHONS
sapplique ainsi sur nos indicateurs magnétiques: nous le livrons N® 90 Robinet raccord & ajutage avec bride d’épreuve ........ 6fr. »
toujours avee robinet d'épreuve. Prix complet : 50 francs. Ne 01 Robinet raccord horizontal avee bride d'épreuve ........ 6 fr. »
; . ' Ne 02, Raccord & ajutage avee douille ....vvvviiaiiiiiiinis 1 fr. 50
| ‘l e "1_" est e lmil.r_'.‘ovulc de :‘;!"J_X 220 en fonte Mo cadran | o g3 Robinet raccord 4 ajulage avee pattes et bride d'épreuve. 6 fr. 25 |
. émaillé, muni d’un robinet & ajutage avee bride d'¢preuve. Prix : 36 francs. | Nos 07 o1 08. Siphons fer creux sans raceord ... ...o.ovvvien... 4 fr. » |
i Le no 94, dit élalon, est portatif: il a 80mm de diamétre, boltier cuivre | Siphons fer créux avee raceord .. wevuseas v ios 6fr. » ‘
‘ verni pour pression de 20, 25 ou 30 kilog. Prix : 35 [rancs avec serre-joint. | Tous nos manomélres sonl gradués en kilogranmnes. |
‘ Etui en maroquin pour renfermer Uinstrument, 3 [fr. 50, Indiguer la pression maxima, si on désire la marque réglementaire
|

INDICATEURS DE VIDE
Ne 37 \ MERCURE, 60 franes. — (% Systeme est '.-r'rf,-fléjnlf:l.‘ }_r.l’-'r‘.s' J usle que les .-.fl".‘;-r-i:'-':‘.:"l.\' ,‘ff.r’;tl‘."fff]J.'l'!-"!'t'-\'_

i No 38, MeTanvigue, 50 franes avec robinet.
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DESCRIPTION DES

D'aprés le dessin ci-contre, il est facile de juger des détails de construetion de nos valves, qui
se résnment comme suit :

1o Fiellite th ! rrnity la chaudxere étant en pression. Pour cela on onvre
complétement la ?'L]vn. et ].l vis forme i partie supéricure ; denx erochets sont fixdés sur
I'écron du volant peur retenir le ln-:.-ssu-c."tnu[m. L

welt

wreades sont tres grandes de muniere & opérer

96 =y ior omplet

wothille I'acgemblare, susceptibles de se rompre pendant Ia
et la (‘““n fni se !ll!l dans 1o fraisure est fondn & méme Ll vis,

marche. Nos r‘[.qn-r-, sont fraisés,
gl
repliedes,
4o La vis éta rridings ¢ entimet permet de connaitre exiactement T'ouverture du elapet.

ent eentrdes ef ne peuvent, en eag de démontage, Btre mal

40 Le presse-étonpe est maintenn pur des boulons qu'il est tonjours facile de remplacer.
o En défaisant senlement les }mmun- maintenunt les joints du platean avec le eorps de valve,

W démemtent libroment poEnl 6 lu vuun

Nous ne construisons pas de Valves avee eolonnes mobiles en fer, paree que cette dizposition présente un grave inconveéniont pratique. En effet, Torsque ces
e Jos pivees sont décentrées, de telle sorte qu'elles se fuussent an travail, ce qui est canse d'une tres prompre détdrioration.

plice, il arrive presque tounjours, an remoniog

VALVES

7o Toutes nos valves sont ¢prouvees §
dtranglement dans e passage, L du elapet

(L& contraire ge rencontre tris -ul1\utt n].a‘i~ la construetion ordinaire.)

80 Nos valves de 20mm gt gqu-dessns sont dizposées pour que ouverture soit trés facile. A cet
effet, L wfin de décharger la vis avant
Il muncenvre.

Nous construisons des Valves de formes el de dimensions diffeventes a celles indiguées
dans ce calalogue,

Nows constrwisons également des Valves touwles en fonle el fer ow bien avee garnitures
en caoulehowe ow i i'iri'.i',' elles se f'rnf aussi towl ou ifu'“‘ft.r.' en bronse ;j;lu&f,-,"ﬂu!!l.{.r’ o en
midtul composé pour résister awr acides.

Nuoits en deternitnons los 'm‘f.i.' suivant les demandes el dessing ?r(.l' nows sont adresses.

iles suy calibroes

20 kilogrammes et nous garantissons qu'il n'y & ancun

dont la see rale en tons points celle

clapet porte une sonpape qui permet d'introduire In vapeur,

Toutes nos pidees élant fa
s nolre
par velour i cowrrier.

i sufAl de nous J-.lfrn"r.-'ll.h'-" le siumeyo tnseril

margue de fabrigue,  que porte chague valoe, pour recevair des pidees de rechange

Valves ont besoin d'étre répardes sur

TARIF DES ROBINETS VALVES N-° 3

DIAMETIOE [ prasBrpe | PIMENSIONS BN MILLIMETRES PRIX PRIX N oraudres DIAMETHE DIMESSIONS EN MILLIMETRES PRLX PRIX
DK DES DRIDES |~ e e e HBRONZR BRONZE e DES BRIDES [T e BRONZE BLONZE
|womwvien | ABered | M¥ | Be | 6uw | mn | ms | O phosphoreix § vowteios | ABetCD | MN | EG | GH | mL | Bs el L 5+ e
fiymn 1w 2005 80 80 150 200 40 fr. 45 [r. 11 0mm 25(min B 150 LI} 216 | 320 132 fr. 152 [r.
A% 150 210 80 83 | 180 | 200 50 55 120 260 365 | 1463 167 | 206 | 320 144 166
sl 150 225 92 04 | 196 | 230 60 66 130 280 390 180 | 185 | 320 | 360 156 180
Hi 160 253 a4 04 106 20 686 72 140 200 425 150 185 326 J60 178 206
il 160 260 104 108 207 230 T2 79 130 300 450 2005 200 338 J60 200 247
[ 170 265 | 108 | 113 | 207 | 230 78 85 160 320 480 | 205 | 205 | 338 | 360 220 275
70 170 270 | 113 115 | 224 | 248 84 94 170 330 530 | 215 | 235 | 352 | 400 245 307
Th 100 275 15 | 118 | 224 | 245 20 100 180 340 545 | 220 [ 240 | 352 | 400 280 353
80 100 980 | 128 | 134 | 230 | 2% 26 108 200 360 610 | 230 | 250 | 365 | 400 320 402
| di 210 310 140 160 259 2066 108 122 230 410 HR0 242 270 A 480 470 bTH
100 230 330 145 | 150 | 259 | 266 120 136 250 400 7850 | 253 | 300 | B2 | bH0 530 680

(1) Les vis, sitéges et clapets sont en bronze de premitre qualité jusqu'a 140mm d'orifice. Au-dessus de cette dimension les vis sont en fer. 8 on désire des vis en bronze, il faut ajouter anx prix

ci-dessus 1o méme majoration que pour lex ROBINETS A SOUPAPE, planche 70, n" 12%.

St aueune observation w'est fuite dans la commande,

(2) Les vis, siéges et clapets sont en bronze phosphorenx de 40 & 250™ sans exception.

nous Leerons Fr_'H”urJ I's avec J'{-.\' on Lr'rm:r'.

Pour les brides de formes spéciales ou de diamétres plus grands que ceux indiqués sur le lavif, il y a augmentation de 10 9%,
! pus g q ] b
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| VALVES BRIDES D’EQUERRE
i TARIF DES VALVES N*32
|
DIAMET | DIAMRTRE | DIMENSIONS EN MILLIMETRES PRIX PRIX ||] PEAMETIN | DIAMBTRE DIMENSIONS E¥ MILLIMBTRES PRIX PRIX
1 [ DES BRIDES | — ——m— e | IO T snovze || DES BRIDES ), s BRONZE
i ” i ] ) GEaMR phosphorenx|ll | ) SERIIGEE - phosphorenx
ORIFICE | ABetCD | 03 | EG | GH | HL | RS 1) (2) [ VemtFIcE | ABetCD | oM | B¢ | ¢H | HL | ng (1) @)
| e |
0 ‘ 140mm | 420 [ 96 | B3 | 180 | 200 38 i 43 fr. {10m 250mm | 78 [ 170 | 93 | 296 | 320 128 146 fr. |
i 1350 130 | 102 | 55 | 180 | 200 47 sa || 120 260 185 | 178 | 105 | 206 | 320 138 180
il 150 130 | 105 855 | 196 | 230 | 57 63 130 280 220 | 200 | 105 | 326 | 360 150 174
160 135 | 108 64 | 196 | 230 63 69 140 a0() 922 | 204 | 113 | 326 | 360 170 198
6 160 140 | 120 64 | 207 | 230 | 69 76 150 300 230 | 205 | 147 | 338 | 360 192 239
i 170 140 | 121 65 | 207 | 230 75 82 160 320 230 | 210 | 122 | 338 | 360 210 265
g 170 146 | 123 69 | 224 | 248 80 90 170 290 250 | 220 | 130 | 382 | 400 235 297
T 190 150 | 123 0 | 22§ | 245 88 96 180 340 255 | 225 | 435 | 352 | 400 260 333
| ol 190 156 124 T 230 245 02 104 200 360 270 | 245 146 365 | 400 300 389
|
; 210 160 | 138 | 88 | 259 | 266 103 117 230 410 205 | 300 | 168 | 455 | 480 “wl 555 ;
i 1ol 230 164 | 156 88 | 250 | 266 1156 130 260 460 325 | 337 | 183 | B25 | Bi0 490 620
(1) Les vis, siéges et clapels sont en bronze de premitre qualilé jusqu'a 140mm d'orifice. Au-dessus de celte dimension les vis sont en fer. Si on désire des vis en hronze,
il faut ajouter aux prix ci-dessus la méme majoration que pour les ROBINETS A SOUPAPE, planche 70, n° 124, |
Nt aucine obzervation n'est faite dans la commande., nous livrons fr;rf_,r'r;m'.\‘ avee vig en bronse 4
|
(2) Les vis, sitges el clapets sont en bronze phosphoreux de 40 & 250mm sans exceplion,
Pour les brides de formes spéciales ou de diamélres plus grands que ceux indiqués sur le larif, il y a augmentalion de 10 96,
FONDERIES FER ET CUIVRE
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TARIF DES VALVES N*33

- DIAMBTIE DIMENSIONS EN MILLIMETRES PRIX PRIX !! IRTRE| DIAMBTRE DIMENSIONS EN¥ MILLIMETRES PRIX PRIX
Bl DES BRIDERR | e e 0N BRONZE DR DES BRIDES |7 e e —mmm—— n ¥ BRONZE
vorrics | ABetCD | xo | oP | EG¢ | 6m | L | RS Ph“"‘f{‘i‘;“"‘, oursice| ABetCD | NO | OP | EG | GH | HL | Ry | Ondinain "h””l']._‘fm“
i) 4 4)mm 120 I 120 | 133 Hao| 180 | 200 45 r 50 fr. | 110 2h0mm 178 | 184 | 212 93 | 296 l 420 144 [r. 164 [r.
15 150 130 | 424 | 138 B35 | 180 | 200 55 60 120 \ 260 185 | 195 | 237 | 105 | 296 ‘ 320 156 178
i 150 130 | 4128 | 143 B | 196 | 230 66 T2 130 ‘ 280 220 | 207 | 251 | 105 | 326 :ilir'bl 168 192
D 160 135 | 132 | 148 | 64 | 196 | 230 72 78 140 200 222 | 217 | 262 | 113 | 326 | 360 190 218
60 160 140 | 137 | 184 64 | 207 | 230 78 856 150 300 230 | 225 | 265 | 117 | 338 | 360 210 | 257
a% 170 140 | 142 | 158 65 | 207 | 230 84 91 160 ‘ 320 230 | 232 l 280 | 122 | 338 - 460 240 | 295
70 170 146 | 146 | 162 . 69 | 224 | 24b 90 100 170 330 250 | 240 | 298 | 130 | 352 i 400 270 ‘ 332
75 160 150 | 150 | 164 | 7 224 | 245 26 106 LB 340 255 | 248 | 307 | 135 | 352 | 400 300 | 373
80 190 1H6 | 165 [ 167 | 7B | 230 | 246 108 120 200 360 270 | 260 | 327 | 146 | 365 | 400 350 432
o) 210 160 | 165 | 189 | 88 | 259 | 266 120 134 2:40 AL | 205 | 285 | 386 | 168 | 4b5 ‘ 480 | 530 | 635
100 230 164 | 176 | 205 \ 88 | 250 | 266 132 147 200 460 | 395 | 315 | 438 | 183 | B2S | Bl | 620 780
| | f
TARIF DES VALMES N 34
¥ LRI DIAMRTRE | PIMENSIONS EN MILLIMETRES PRIX PRIX | pramsn I praMBTEE | PIMENSIONS BN MILLIMETRES PRIX PRIX
e DR BIIBER T e 'R BLOXEZE | VB DES BRTDES |~ I — n NZE BRONZE
fvonpicr | ABet €D | MN | BEG | GH | HL | 1S ph“‘i‘;m""" IRIFT ABetCD | MN | BG ‘ GH ‘ oL J RS I'h'-'-“i(‘l‘;"ellx-
i 1A0mm [ 240 a6 | Bh 180 | 200 45 [r. 50 fr. | 110 as0mm | 3456 | 170 'I 03 | 206 | 320 144 [r 164 f'r.':
] 150 20 | 102 B | 180 | 200 55 60 [ 120 260 370 | 178 | 405 ‘ 2006 | 320 156 178 |
50 150 260 105 5] 196 230 66 72 130 280 440 200 | 105 326 | 360 168 192
i 160 270 | 108 64 | 196 | 230 79 78 {40 20() 4 | 204 I 113 | 326 | 360 190 218
| Gt 160 280 120 (i} 207 230 78 85- 150 300 460 205 | 117 ‘ 438 360 210 257 ‘
i 170 280 121 (it 207 230 84 91 Lh0 320 460 210 ‘ 122 | 338 | 360 240 295
70 170 2092 123 69 224 245 90 100 150 330 Hno 220 | 130 | 352 400 270 332
i 100 300 123 70 | 224 245 a6 108 180 340 510 | 225 | 133 3n2 400 300 373
R 190 312 124 5] 230 245 108 120 200 J60 540 245 146 365 100 350 432
90 210 320 | 138 88 | 259 | 266 120 134 230 410 590 | 300 | 163 455 | 480 530 635
oo 230 328 156 a8 259 266 132 147 250 460 650 337 ‘ 183 525 Y 850 780

(1} Les vis, sitges et elapels sont en bronze de premiére qualité jusqu'a 140mm dorifice. Au-dessus de celle dimension les vis <onl en fer, Sion désive les vis en bronze,

il faul ajouter aux prix ci-dessus Ja méme majoration que pour les ROBINETS A SOUPAPE, planche 70. n° 124.

SN oebieune obigervation nest feerle tlans la commande. nows Livrons l”!”f‘.l?l’)'.\' aoee vis e broise.

(2) Les vis, sitges el clapets sont en bronze phosphoreux de 40 & 250m® sans exception.
Powr les brides de formes spéciales ou de diameétres plus grands que cewr indigués sur le tarif, il y a avgmentalion de 10 %,
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ROBINETS A SOUPAPE

Indépendamment des Valves qui préeddent, nous construisons les fobi- | 20 kilogrammes de pression el il n’y a aneun étranglement dans le passage,
nets ordinairves & soupape. dont la section dgale en tous points celle du clapel.

Quoiqu’ils portent des numéros dillérents, nous les avons dénommes Nolre oulillage moderne, nos détudes el nolre organisation spéeinles,

aingi pour les désigner des précédents, alin déviler les ereenrs qui pour nous placent dans des conditions telles, que nous vivalisons de prix avec les

raient e produire danes les commandes principales maisons de France et de I'étranger qui 'occupent de ce genre de
S'ils ne possédent pas tous les avantages des Valves précitées, leur construction.

construclion n'esl pag moins hien soignée. Ils sonl également éprouvés & | Nons avons loujours des pitees de rechange en magasin

TARIF DES ROBINETS A SOUPAPE N° 100

|
68| 76 | 83| 95

S — — — | m—
DIAMBTIE DE L'ORIFICE ,..,.. 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 ! 100 110 120| 130 | 140( 150 160| 170 | 180 200] 230 | 250 willimotres
DIAMBTRIE DES BRIDES,....... 140 | 160 160 | 160| 160] 170 | 170 | 190 | 190 | 210 | 230 200 260 | 280 290 i B00 | 820 | 880 ( 840 360 410 460 millimétres
| |
LONGUEUR TOTALE EF....... 185 | 195 | 205 | 215 225| 283 | 245 | 260 270 0 200 810 | 330 | B30 | 870 | 8O0 | 410 | 440 | 460 | 480 | 630 (| 590 | 640 millimétres
g I W VA NN oS B S A RS S O Y |
| | |
PRUX Bionso ordinatis (1), 24 | 27 | 88 | 87 | 42 | 46 | 51 | 56 | 61 (68 | 78 | 83 | o5 | 116 | 182 | 160 177 | 182 | 207 | 230 | 290 | 350 francs
En plus pour vis bronze ...... » » | B 2 4 4 b G G 7 ’ 8 t 10 14 16 13 19 20 | 24 | 80 | 85 francs
| |

223 | 232 | 258 | 201 | 367 | 450 francs |

(2]
L]
-1}
P
&
w0

PRIX Bronze phosphoreux(2). | 26 | 30 | 3% | 44 102 | 115 | 138 | 164 | 190

(1) Les vis, siéges e clapets sont en bronze de premitére qualité juzqu'd 50°" d'ovifice. Au-dessus de cette dimension les vis sont en fer on en bronze, suivant la demande,
St avewne observalion n'est fole dans la commande, nouws hivrons \'1I.-f_|’lfIHJ'." apec vis en bronze

(2) Les vis, gi¢ges et clapets sont en bronze phosphoreux de 40 4 250, sans exception.

Pouwr les brides de formes spéctales ow de diamélves plus grands que ceuw indiqués sur le tarif, il y a augmenlalion de 15 9.

| Cette majoration, qui peut parailre exagérée, s’explique facilement. En offet, nous ne sommes parvenus & élablie cos tarifs trds réduils, toul en conservant
| une eonstruction irréprochable, qu'en fabriquant ces pidees par grandes séries & la fois. Si done nous sommes obligés de faire une seule pitee & eause du

diametre spéeial ou de la forme de la bride, on comprend que loul le systéme économique de notre organisation disparait. Nous pouvons néanmoins
i modilier ces conditions pour des commandes importantes.

| Contrairement qux maisons de Uélranger, nous livrons promptement des pidces spéciales.

o1
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LETHUILLIER & PINEL, mceneurs-mecaniciens, ROUEN

ROBINETS A SOUPAPE

BRIDES D'EQUERRE

TARIF DES ROBINETS A SQUPAPE N’ 10!

- - — e — _.___| --|———.'—-—| : — =
DIAMRTRE DR L'ORIFIOR «vuvee 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 | 100 | 110 | 120 | 430 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 200 | 230 | 250 millimétres ||
DIAMETRE DES BRIDES........ 140 | 160 | 150 | 160 | 160 | 170 | 170 | 190 | 190 | 210| 230 | 250 | 260 | 280 | 200 | 300 | 3520 530 840 | 860 [ 410 | 460 millimétres
|

PRIX Bronze ordinaire (1).... 24 27 33 n 42 40 b1 113 01 60 78 | HH) | 05 |[116 [ 132 160 | 177 | 182 | 207 |280 | 200 (350 francs

En plus pour viz ronze ....,. » » » B 3 + 4 il b [ 71 8 a 10 14 16 18 19 20 24 Hii] B6  francs |
PRIX Dronze phosphorenx(2). | 26 | 30 | 87 | 44 | BR | 57 | 62 | 68 | 36 | 83 | 95 | 102 | 115 | 138 | "M‘ 106 | 223 232 | 258 | 291 | 367 | 450 franes

P T T— - — - - - — - ~oal - | — — | — — e ! — — — — o —

(1) Les vis, si¢ges et clupets sont en bronze de premiére qualité jusqu's 50™= d'orifice, An-dessus de cette dimension les vis sont en fer on en bronze, suivant la demanile.
Si aucune observation n'est faite dans la commande, nous livrons toujours avec vis en bronse.
(2) Les vis, sitges et clapets sont en bronze phogphoreux de 40 & 250™", sans exception.

Pour les brides de formes spéciales ou de diamétres plus grands que eeux indiqués sur le tarif, 1l y o awgmentation de 15 9.
Cette majoralion, qui peul paraitre exagérée, s'explique facilement. En effef, nous ne sommes parvenus A dtablir ces Larifs trés réduils, tout en congervant
une construction irréprochable, qu'en fabriquant ces pidces par grandes séries & la fois. S8i done nous sommes obligés de faire une senle piéce & cause du
diamétre spéeial on de la forme de la bride, on comprend que toul le systdme éeonomique de notre organisation disparail. Nous pouvons néanmoins

modilier ees conditions pour des commandes importantes.

Conlrairement aux maisons de Uélranger, nous livrons promplement des picees spéciales,
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ROBINETS

diffep nt des

A SOUPAPE

ment dans I'arcade, ce qui force & tout changer en cas de réparation.

De plus, la vis indique extéricurement le degré d’ouverture du

[ clopel. La douille en bronze est chambrée et disposée pour pouvoir
étre facilement graissée.

Ces Robinets & soupape ne précédents que par

leur arcade qui permet de micux guider la vis. Nous devons faire
remarquer que cette vis monte et descend, sans tourner. dans une
douille en bronze facile & remplacer, au lieu d’étre fixée directe-

TARIF DES ROBINETS A SOUPAPE N™ 124 €1 125

DEAMELIE DE L'okIvics | 40 45 50 85 | 60 65 70 i 15 ! 80 90 | 100 | 110 | 120 ‘ 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 200 | 230 | 250 wmillimetres
DIAMETRE DES BRIDES........ 140 | 150 | 1801 160 | 160 | 170 | 170 | 100 | 190 | 210 | 230 | 250 | 260| 280 | 290 | 800 | 520 530 | 540 | 360 | 410 | 460 millimétres
LONGUEUR TOoTALE EF ., ..... 185 195 | 206 215 I 935 | 285 | 245 i 260 ‘ 270 | 290 | 810 830 ll 390 I 370 . 890 | 410 | 440 | 460 | 480 | 530 | 590 | 640 millimétres
—— - —— - | e e | c— e | — | — — e | —— | —— | — | — — e | — S—
PILIX Bronre ordionive (13.... 40 S 39 E M 40 | ad ol G LItH 706 HH 01 108 | 124 | 141 ‘ 169 | 186 | 191 |:.!Ili | 240 | 300 | 860 franc
En plus pour vis bronze ..,... u » ‘ » | 8,25 |8.25 : 4.00 | 4.00 | 5.7H| @ T 8 9 10 11 14 14 20 22 . Rh 20 Ha 45 franes
ERIX Bronze phosphorenx (2). | 32 | 36 | 44 . 50 | b | 6 68 | T4 ! 81 | 90 | 104 | 109 | 123 I-i(i‘L 169 | 202 :| 229| 244 201 ‘ 300 | 380 | 470 francs

(1) Les vis, si¢ges et clapets zont en bronze de premiere qualité jusqu'a 50 d'erifice, Au-dessus de cette dimension les vis sont en fer ou en bronze, suivant la demande.

Seoancune obserealion noest fudde dans la commande, nows Lvrons [Ouwjouwrs avec vis en bronse

(2) Les vis, sieges et clapets sont en bronze phosphoreux de 40 & 230", sans exception.

Pour les brides de formes speéciales ou de diamétres plus grands que ceuw indiqués sur le tavif, il y a augmentation de 45 9.

Cette majoration, quipeut parattre exaoérée, Sexplique facilement. o eflel, nous e sommes parvenus & clablie ces Larils [rés pédails, toul en conseryanl
J s qui] P 3 ) IRl | I
une consbruction ivréprochable, gqu'en fabrigquant ces pidees par grandes séries & Ja fois. 8i done nous sommes obligés de faire une seule pidee & cause du

diamétre spécial ou de la forme de la bride, on comprend que tout le systéme économique de nolre organisation disparait. Nous pouvons néanmoins
modifier ces conditions {mul' des commandes importantes,

Conlraivement avx maisons de Uétranger, nous lvrons promptement des picces speciales.
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ROBINETS A SOUPAPE

Ces Robinets & soupape, pour lesquels nous employons un bronze de premicére qualité, sont trés solides et d'une construction trés
soignée; de plus, nous garantissons que les différentes sections de passage sont partout au moins égales a celle du clapet.

Ceux livrés couramment dans le commerce sont généralement beaucoup trop faibles d’épaisseur, ce qui est cause de leur peu de
durée, et leurs formes ramassées ne
inférieure & celle des orifices d'enfrée et de sm'tlo.

Les Robinets & soupape ner 102, 103, 104, 105 o 106, se font tout en bronze ou avec le corps et le volant en fonte, et toutes les autres
piéces en bronze.

Les Robinets n°® 107 et 108 se font seulement en bronze.

Nous construisons également ces Robmets a soupape, sur commande, tout ou partie en bronze phosphoreux ou en métal composé
pour des emplois spéeiaux.

Tous les filetages intérieurs et extérieurs sont faits sur les pas des tubes en fer.

sont obfenues qu'en étranglant la section d'écoulement, laquelle & certains points est beaucoup

TARIF DES N*102 & 106

Corps ef Volants en fonfe. Les avtres picees en bronze.

TARIF DES N> 102 » 108

Toul en hronze,

IAMBTRE DIAMETRE DIAMETRE ' DIAMRTRI II DIAMBRTRE DEAMETE E PRIX | prix PRIX PRIX
des T:l;l"‘:t:gl::f;:;f les = l R . = des lu‘l;:l;n:!rfwf:‘rin:;ur les B M:‘Ill'.;;.r::.;.“m BUNUMERO | pU NUMERD | DU NUMERC

| 0 104 et 105 RRIDES L'ORIFICE 0= 104 et 105 BRIDES 104 et 108 105 107 18

W illiast | Meeres angl. | Millimdieee Mittimitres ' Franes i Nillimitres Mesures wngl. Millimitres Nilfisitres Franes France Francs Franee
15 112 2.7 20 10.50 10 B8 9.5 5 8.75 9.50 1. » 12.50
20 HYE! 19,2 03 12. = 15 1,2 12.7 75 13.25 12.25 14.25 16.25
25 1 & 95,4 110 19 20 34 19,0 40 17- » [ 18, 8. - 20.50

30 » » 120 21, » 15 ! 25.4 100 23, » ‘ 22. - 24. = 27. »

35 1 1/4 31.7 180 23. » gg » 11" 29. » 27. = 30. » 36. =

81.7 20 .. . . * . ®

1{3 i W6 R | a8 40 : Il,: tll:‘ ::sn i: - :(5) . | :: - ;: .

e i b i i5 184 | 444 140 52.- | 48, 56. » 67. +

50 2 s 50.7 1al 36, » 50 - ™ l 50,7 150 64 » B0. » 68. « 80. »

Pour les brides de dianmétres plus grands que ceux indiqués sur le tarif, il ¥ a augmentation de 2 francs pour
chaque centimetre exeedant le diametre fixé snr le tarif, et pour chague bride. — Pour les brides de formes spéciales,
nous fixons le prix sur demande.

Pour les brides de formes spéciales ou de diametres plus grands
que ceux indiqués sur le tarif, il y a angmentation de 25 %5
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ROBINETS A SOUPAPE |

Les Robinets & soupape nes 109 4 115 se font tout en bronze.

Nous construisons également ces Robinets & soupape, swr commande, tout ou partie en bronze phosphoreux ou en métal composé
pour des emplois spéciaux. |

Tous les filetages intérieurs et extérieurs sont faits sur les pas des tubes en fer.

TARIF DES ROBINETS A SOUPAPE N> 109 & II5

TOUT EN BRONZE

DTAMBTRE L. PRIX ‘ PRIX PRIX
correspandant des tubes en fer NES NUMEROS s FUMEROS DU STMALRD
. el i pour les n* 110, 111 et 115 | sl i 108, 110, 114 ‘ % 115 113
M esuren anglaises Milliutbroe Millimdtecs Framea Fron Fiernew | |
10 38 9.5 G5 . » 9.75 10. »
15 12 2.7 75 14.25 | 18.» 13.25 | |
20 3/4 19.» 90 18, » 16.50 17, » - |
25 1 » 28,4 100 24, » 29, 23. » '
30 » o B W 110 30. » | 28, » 29. » |
35 11/4 31.7 120 37. » ' 34. » 35. » |
" 40 1172 30.6 130 46.» | 42.» 42. »
45 1 3/ | 4.4 140 B7. » Bl. » 52. »
50 2 » - 1350 68. » 60. » 64. »

Pour les brides de diamétres plus grands que ceux indiqués sur le tarif, il y a une angmentation de 2 franes par chaque centimétre
excédant le diamétre fixé et pour chaque bride.

Pour les brides de formes spéciales, nous fizons le pric sur demande.
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LETHUILLIER & PINEL, mcenieurs-mecaniciens, ROUEN

ROBINETS A SOUPAPE

Les Robinets & soupape n°s 416 & 119 se fonl lout en fonle et en fer. (Sur conmmande, nous fouwrnissons les vis en bronze.)

Les clapets sont disposés, sur demande, en cnir ou en caoutchoue, tels quils sont yeprésentés nos 116 et 119, ou en métal composé comme les
n'* 117 el 118. Comme dans nos valves n 31 et 35, les vis des not 116 el 117 partent un cone qui permet de changer la garniture en pression.

Nous recommandons la disposition des nos 116 el 117, dont la vis ne tourne pas: elles se détéviorenl moins vite que Jes nos 118 et 119, Cette vis

monte el deseend dans une donille en bronze comme dans nolre n® 124, planche 70, el indique extérienrement le degré d'ouverture du clapet.

TARIF DES ROBINETS A SOUPAPE N= |16 eT |17

DR T TIOBERIAR < i s s s R SR S 40| 45 ! 50‘ 56| 60| 65| 70| 80 | 90 ! 100 110 120 | 430 | 140 | 150 millimétres
DIAMBETIE DES BEIDER: v vy e e nonernconnecssne »isssns 140 | 150 | 150 | 160 | 160 | 170 170 | 1w | 910 | 230 [ 350 I g0 | 230 | 290 | 300 millimétres
| LOXGUEUR TOTALE N™ 116 el 8., .cvovevnrnensancos 185 | 1Ud | 205 | 213 | 225 | 285 | 245 200 | 200 810 | 830 350 70 300 | 410 millimétres

PRIX, pour clapets en cuir, caontchone on miétal composé. H{H 41 46 52 ! By (151 70 80 .I 95 1“]| 123 138 ' 150 | 180 | 217 francs

En plus pour vis en Bron#e. .oeeevsvssamsverssmsvsassns 4,00 | 5.25 5.50 6 |6.75|7.26|8.25 8 10 | 12 14 17 | 22 T 30 francs

TARIF DES ROBINETS A SOUPAPE N= (I8 er |19

DIAMBFRE DE LORIVION .. ...oovvvveeeernnneeeeen. | 40| 45| 50| 85| 60| es| 70| s0| s0| 100 110| 120| 130| 140| 150 minimerees
DIAMETRE DES BRIDES, | ,eaurvsesssinsessssnsia L 1440 150 1450 |H 164 170 170 190 210 20 230 200 280 | 290 300 millimétres
PRIX, pour clupets en cuir, coontehone on métal compose, 28 31 . 36 39 44 47 no G4 2 a3 o3 | 106G | 125 | 1357 | 163 franes
En plus pour vis en Lronze, . ..oovuvvnvnn o S 4 | 3.2a 4 | 4,50 ) 5,40 Bl 7 2 9 10 | 13 14 i 18 23 franes
§ — Sl = |

Powr les brides de diamélves plus grands que cowa indiques sue b lavif, il y a une awgmendation de 15 %, Nous powvons néanmoins modifier

ces conditions pour commandes imporiantes.

Renseignements nécessaires pour Pexécution des commandes :

Indiquer @ 19 =i les clupets doivent étre en cuir, caontehone on metal eomposd (dans e dernier cus, dire & uel emploi on destine les Robinets 4 soupape); |

0 4i 1 viz doit étve e fer on en hronze,
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LETHUILLIER & PINEL,

ROBINETS A

INGENIEURS-MECANICIENS,

ROUEN

GARNITURE D’'AMIANTE

Hrevetes 5. g.d. g

DESCRIPTION

Le grand succiés qu'ont obtenu ces robinets est dd non sculement au
principe de leur conslruclion, dans luquelle on remplace le frollement des
surfaces mélalliques par un joint élastique, mais aussi & lemploi de
I'amianle pour faire ce joiol.

On se serl des meilleures qualités d’amiante & longues fibres avec lequel
on obtient, par un procédé spéeial, une garniture indestructible, dont les
propriétés ne sont nullement altérées, ni par une chaleur portée au rouge,
ni par le conlact des acides.

Nous avons liveé de rés grandes quantilés de ces robinels, el toutes
les maisons qui nous en ont demandé & titre d’essai, il y a quelques anncées,
nous ont conlinué leurs commandes régulidres,

La Compagnie des Chemins de fer de 'Ouesl, & la suile de plusieurs
commandes d'essai, nous a remis des ordres trés mmportants, qui seuls
prouveraient la supériorité de ce systéme sur tous ceux employés jusqua
ce jour pour la vapeur, si nous n'avions & y ajouler des références d'un
tres grand nombre dindustriels.

Les résullals n'ont pas été moins heureux dans les usines & gaz, ou
ces robinels rendent d'immenses services pour les eaux ammoniacales.

Leur succds est également sans rival pour les lails de chaux.

1l en est de méme dans les fabriques de caoulehoue et dans toules les
industries ol le dégagement des vapeurs sulfureuses délruil en peu de lemps
toule espece de robinet.

Nous avons aussi fourni un grand nombre de ces robinets pour des
appareils & eréosoter les traverses de chemin de fer,

Ces robinels, représenlés par les ligures 1, 2, 3 et 4, ne sonl pas rodés,
il ont au contraire un certain jeu dans Pajustage: ils sont conslruits
comme suil :

(uatre raimures E en forme de queue d'aronde sont meénagées dans
le boisseau A, & fond plein, et communiquent avee les espaces annulaives 11
réservés en haul el en bas du robinel.

On garnil dabord damiante le fond, puis on introduit Ta elé el on
remplit chaque rainure, ayant soin de bien serrer 'amiante avee un matoir.
On recouvre également damiante In partie supérienre de la clé el U'on
comprime le toul au moyen du presse-amiante C,

Il résulle de celle disposition. que la clé tourne complétement dans
I'amiante el ne se trouve jamais en confact avec aucune partie métallique,
de sorte que Von obtient un froltement (rés doux quoique le robinet soit
d'une étanchéité absolue.

,..

Indépendamment de nos lypes cowrants représentes planche 75, nous construisons des modéles spiciaune

lorsqi’il s'agit de comanandes {mportantes.
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LETHUILLIER & P]NEL,VU\_IGENIEURS-MECANICIENS, ROUEN

‘ Nous disposons ces robinels de Lrois Tagons différentes

Tout en Fonte (dans ce cas, la elé D est nick {ml,u,m éviter ta vowille) @ 10 Quand lear usage ne permel pas Femploi do cuivee: 29 s'ils ne sonf pas exposés a la
gelée; 30 lorsquiils doivent fonelionner assez souvenl.

Le Boisseau en Fonte et la Clé en Bromze : 1° S'ils ne sont pas exposés & la gelée: 20 Jorsquiils doivent étre manmuveés ravemenl; 3° quand ils sonl
employés i froid,
Tout en Bronze : Dans lous les anlres cas.

Nowus construisons des Robinels de nivean d'ear, méme systéeme. (Vair planches 51, 53 et 34.)

TARIF DES ROBINETS A GARNITURE D'AMIANTE N* 47, 48, 49 ET 54

TOUT EN FONTI BOISSEAU FONTI CLE BRONZE TOUT EN BRONZE (Presse amian'e foute)

———————— — — . o O e WPt~ = .

piAMBrIE | DIAMBTRE | LoNGUECR DEAMBTILS praviTny | LossTECR . AN DIAMBTRE | LONGUECR . .

i I NEE BRIDES I TOTALE PRIX DE LOmIriceE DES BLRIDES I TOTALK PRIX nE L' DES BRIDES TOTALLE ! PRIX

it Millini tpes Millimidres - ey Wittt Williinitees | Fevmes Millismbtres Mitingiheas | Aritlimiveos | Franes

| RO 05 : [- [ 12 80 (551 9.50 10 63 80 9.75

15 ats 1iy2 (1. » | 15 85 102 i 12, » 15 70 05 13.50

) 05 110 14. » ) {151 110 16. = %) 80 110 I8. »

23 11 14 18, « 110 34 20. » 5 00 125 25. »

| ) 125 150 | 95, + 20 125 | 150 28, = 30 1M 1400 32. »

{0 10 172 32. » {0 140 152 38. » 35 110 a0 &0. »

150} 202 b, o 5() 1560 202 53, = 40 120 150 51. ~

| I3 130 185 63, »

| 50 140 20) 79. »

Les yvobinets I8 ef 5§ sonl filetés sur les pas des ful

La longnenr est invariable. Pour les ro |.“|| ts en Tomte avee brides de Tormes spéeiales on

en bronze, cette augmeontiti toenlenlie & 2 frane
pluz grande dimension n'exedde pas le dinmétre indiqué an t

8 CH fr .

1

robingts

i

wits sur le tarif, il ¥ o angmentation de 100
jes (e formes =

e dinmitres s griands que e H
on excédant le diametre indigue an tarif et par chagoe bride, Les bri
. entrainent =enlement une majoration de 10 0/,

ar changue centimetre ou frac

TARIF DES ROBINETS A GARNITURE D'AMIANTE N° 50

TOUT EN FONTE BOISSEAU FONTE — CLE BRONZE
— SR— e — e = —— = —
1 IAMETRE JRGUREER til 1 TN NxGTENR -
- ’ 1:|.:|‘;\ :::.'Tllnrlm | T Il K [ PRIX [ !_:II' 5% I‘]I_I‘\ ‘|I|I1:1|'|I-1|.~ . I' ;T-Ill\ II_.IE PRIX
| i ' W itlimitres | I p—— I Willinitres ' T TCTI | W illiwid e [
160 73. » I G0 1650 215
=0} | 170 82, » | 0 150 Bl a97.
' 190 300 100. o | 80 10) 300 130. »
| 210 334 118, « I a0 211 aH 156. »
i 100 | 2430 A0S 162. » Ill 100 2910 N 170. »
= | _ | | | _

La longueur totule est invariable. Pour les brides de formes spécinles on de dinmitres plus grands que cenx indiqués sur le farif, il ¥ a une augmentation de 10 7/, A canse de leurs dimensions
nous dispogsons ces robinets avee une vis de mancenvre qui permet d'ouvrir et de fermer sussi doucement quon le désire.
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Nt 160

‘ Ne 160

‘ (TR

ROBINETS A BOISSEAU ORDINAIRE |

Nous envayons sur demande notre tavif de Robinetlerie ovdinairve, qui varie suicdan! le cours des mélan.r.

|| Tous les filetages intérieurs et extérieurs sont faits sur les pas des tubes en fer.
— | pmande, des Robinets en bronze phosphoreux ou en méfal composé pour résister aux acides |
Lr ] i

FONDERIES FER ET CUIVRE




LETHUILLIER & PINEL,

. e S ——— R P AR

3 IS

INGENIEURS-MECANICIENS,

H— -——

ROBINETS EN FONTE

[E‘FE\ ) t ! f
" ﬂm i er l
yL nMHEAT® ;

| VIRTUAL MUSEUM *

ROUEN

DL 78




| LETHUILLIER & PINEL, mceneurs-mecaniciens, ROUEN

. | ROBINETS EN FONTE

A BOISSEAU FONCE |

Ces robinets n'ont aucun presse-étoupe, la clé est maintenue par une bride ovale retenue au moyen de deux boulons, de sorte qu'elle ne

peut sortir du boisseau, comme cela arrive quelquefois avec les robineis ordinaires, lorsque I'on desserre 1'écrou pour donner dn jeu & la clé.

Une vis en bronze avec double écrou est adaptée & la partie inférieure du boisseau, pour permettre de remonter la c¢lé 4 volonté.

On évite ainsi la nécessité de frapper sur le robinet quand on veut le faire fonctionner.

|
TARIF DES ROBINETS EN FONTE N° 36 |
niAMbTRE ‘ DIAMBYRE LONGUEUR TOTALL Tk PRIX .
TR O F
i 1) ORIFICH | DES BribEs AB-CD EF R g | ]
|
' = . |
Millimdires | Millimetres Millimetves Millimeires I Francs
40 140 195 285 ' 25
|
' 50 150 208 314 33
60 160 224 3493 42
70 170 244 372 52
80 190 268 402 63
a0 210 206 431 76
100 240 330 A0 96 |
—_— |
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SIFFLETS A UN CYLINDRE
Ces sifflets en bronze, d'une construction simple et solide, s'entendent & de grandes distances, ils s'emploient le plus généralement

sur les fleuves et les locomotives. Beaucoup d'etablissements industriels remplacent la cloche par ce mode d’appel.

Les no* 42 et 43 sont disposés pour s'appliquer & la hauteur que l'on désire, soit sur le pont des bateaux, soit & Uextérieur des usines.

Le robinet de prise de vapeur est fixé directement sur la chaudiére.

Le ne 44 est avec soupape d'admission de vapeur.

TARIF DES SIFFLETS N> 42, 43 ev 44

I DTAMETRE EXTERIENI DIAMBTRE [XTERILEUI
PRIXN
T pAacCColD 1k BACCOLILD
|
————————— e — = e ——— e m— = = T —— — | — e ———— — —_—
2etdh | wd N0 42 et 44 N 43 Aol 4d | w43 | ned2 ‘ N0 43 No 44
— S — { —— — —
\ ¢ M illimdives | Millimetyres Millimeires | Millimetves Francs | Frawcs Frivics
|
- - |

100 | 20 | 14 15 | ] 40, » 20, » 60. »

| | | | |

- ———. S P —— —

‘
|
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| SIFFLETS A QUATRE CYLINDRES

Les sifflets représentés planche 79, quoique se faisant entendre & une assez grande distance, sont insuffisants employés sur mer ofl
leur son est dominé par le bruit des vagues et du vent soufflant avec force dans la voilure et les cordages.

Afin d'augmenter considérablement leur pnissance, nous avons réuni quatre sifflets équivalents au n° 42 sur un méme réservoir de
vapeur. Les sifflets nes 45 et 46 représentent ce systéme qui a été disposé spécialement pour la marine de 1'Etat et les transatlantiques.

Depuis lors, nous en avons vendu un trés grand nombre qui permettent d’appeler les ouvriers habitant trés loin des usines.

Il se compose de quatre cylindres ereux C fondus d'une seule piéce, montés sur un réservoir unique distributeur P de forme
correspondante. La vapeur arrive dans ce rdservoir par le fuyau T et s’échappe par quatre ouvertures ¢ ménagées & sa partie supérieure.
Elle agit a la fois dans les quatre cylindres et produit des sons trés puissants en venant frapper sur les plans inclinés & arétes aigués e,
disposées an plafond des cylindres.

Le ne 45 est disposé pour s’appliquer & la hauteur que 1'on désire, soit sur le pont des bateaux, soif & l'extérieur des usines. Le robinet
de prise de vapeur est fixé directement sur la chaudiére. Prix : 125 francs.

Le n® 46 est avec soupape d'admission de vapeur. Prix : 160 francs.

Le diamétre intérieur du raccord T est de 27 millimétres.

Le diamétre extérieur du raccord T est de 34 millimétres.

Indiguer, en faisant la commande, @ guelle pression moyenne le sifflet devra fonctionner.
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“THE LANCASTER”

EXTRACTEUR DE VAPEUR CONDENSEE
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I« PURGEUR

“THE LANCASTER” EXTRACTEUR
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AUTOMATIOQOUE

représenté en eoupe

on Extracteur de vapeur r':Qr‘l-'lf'l'\‘-'-r'"f!

1 et 2, se compose d'un réservoir rectangnlaire en fonte, fermé par et ='enfonce d ne

un eouvercle et destiné & recevoir I'ean de la condensation.

Sur 'une des faces de ce

sont réglées par un clapet mobile
excessivement re

Cette spirale tourne librement dans un écrou fixe, également en bronze, et est reliée par un 0
tube eoudé 4 un flottenr en enivre ronge |
un YU'\".H'I. I"l"ll‘:"!'llr surmon

reeneilliv toute 'enn condensd

On remplit d'abord le réservoir d'ean jusqu'an tr
ui-ei coule naturelieme
tourner la sy
elapet s'éloigne de son s

le flottear,
il §

flotteur par

pide.

v d"une cuv

efie

sorvoir se trouve orifice d'entrée dont ouver

emmanché dans Ia téte d'une spirale crense en bronze & pas

Cnversee.

FONCTIONNEMENT

an fond, ain
rale qu'il commande et par s

b an nivean le plus bas de la eonduite gque l'on veat purger, afin de

qu'il est repr
¢ du monven

TARIF DU N° 170

y plein, et, comme elle pénetr

ent de recul de cette dernidre, le | qun'il §
ge et l'ean condensée qui est dans la conduite se trouve refoulée dans le Le réservoir est
la pression de la vaje i

en venant frapj
d'éviter les proj

e e U e

BREVETE S. G.D. G.

dans ce flottenr se condense an eontact de 'ean et un vide

Ainzi se continne

are ¢t la fermeture d'ean condensée par rapport an débit de luppareil.

Cette lonone de

ription nous a4 parn neees
extractenr, qui est cependant d'une extré

ne simp

1'un trou & la partie inférienre. Ce flotteur renferme ot e NeNer ST Son Sieee, st mel il n 1t

Connaissant les

voulu livrer ce systéme 4l
et, quoigue ayant va un tr

3 nous

¢ d'applications en 2

références, NOWS NAYONS coa extracte:
bl 1 innde dans nos ateliers ot cher divera in
ulement et 4 air libre.
également R
senté en pointillé;

itypa de la Marine, ne

condant, L'Extracteur n" 171,

30

lement en fonte, mais d'une épal

TARIF DU N* |7

relalir se !rl'lui

cterre

nre calewlde

DE VAPEUR CONDENSEE

. Elle ze déve e dans le réservoir par le tuyvan plongenr, de 7 ki]n-;__fr.umluvﬁ. Le couve fai j t est maintenn par des boulor
r contre la cuvette renversée, Cette disposition de cuvette a simplement pour but ; nnement est absolument identiqne 4 celui que nons venons de déorire,
ctions contre le convercle. 4 la sortiede ean, afin d'éviter son our dans le rés
, le flotteur remonte dans la position indiquée par le dessing la vapeur gul reste ée par la pression et correspond & 0°700 par kilogramme.

pour fonectlonner 4

le sorte qu’il se remplit
le eyele des opérations qui se répétent proportionnellement & la guantité

pour bien faire comprendre le principe de cet

es d'appareils, nous n'avons
> rendn compte de son bon fonectionnement,
et obtenu les meilleures

e

seulement un
rvoir, Lahauteur

une

| T e e £ - . i DIMENSIONS EXTERIEURES DU RESERVOIR
l DIMENSEIONS EXTERIEURESR DI | kel | (Non compris le clapet de vetene) e Ol X
|——— — e e e ]| PRAX e i e i il BRTR
| AD A C BC D i E¥ | v SORLTIE i A B c 5 F | w [eseukr | sonnix
| |
] | ariitim, Fithii. Wiltim. ok Froance | Mittim, | Mitrien. Mittie. | Mittim Militu. Wiltim. Frans
| 285 370 245 a0 | 1 280 458 280 230 405 13 20 150
2 430 | 25 | 28 310 | 245 95 2 | 280 | 438 2 | 280 | 20 | 405 19 25 170
3 80 | 23 285 370 245 3 110 | 3 280 458 482 280 230 403 25 34 185
4 160 300 310 465 335 10 130 ! & 378 585 305 305 482 32 40 210
5 460 300 310 465 335 o 48 155 | l 5 B85 350 305 305 482 43 230
. 460 | 300 310 165 ) 63 190 | 6 55 | 530 | 305 | 305 | 4s2 63 235
' e A .! i -
Instruetion pour le fonetionnement de Pappareil :

Oter ln picee de bois placée duns le réservoir pour éviter In de

le réservoir jusqu'an niveau du tuyau de déversement.

FONDERIES FER ET CUIVRE
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Fig. 4

INDICATEUR DYNAMOMETRIQUE CROSBY

Breveté s. g. d. g.
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PEaMECC

INDICATEUR DYNAM

L'intérét considérable qui s'altache a la produetion économique de la vapeur a fail
naitre, depuis Uindicalenr du eélébre Wall, un eerlain nombre d'appareils trés ingé-
nieux, deslinés a se rendre exactement comple du lravail des machines.

Depuis quelgques années prineipalement, il y a une lendanee de plus en [|]||~ mar-
quée & commander direetement divers .I.[l]hl]i']l'-s !ur||'t11nr i grande vilesse, tels q
machines électriques, venlilateurs ntrifuges, ce qui anée I-u.me-lm‘m ton-
duit & eréer de pelils moleurs .‘-j[u‘:l:iilllx‘ Imur lesquels I'évalnation du Lravail est par-
tieulidrement délicale et intéressanle,

(Cesl surtoul ee bul que s'est proposé d'atleindre Uinventenr américain M.
de Boston, qui nous a eédé Nexploilation de son brevel [rancais,

1"

Croshy.

Cel indicaleur, qui peat 8tre employé dans toufes les opérations courantes, osi
principalement remarquable par sa disposition spéciale, qni permet d'éviter tonte
chanee d'errenrs dans la prise des diagrammes, erreurs d'aulanl plus susceplibles que
la vitesse esl plus grande,

L'indicaleur Croshy, représenlé ci-conire, en vue perspective el en coupe, se dis-
tingue de la pluparl de ses devanciers par son mode dallache du ressort et le méea-
nisme du eylindre @ papier. Les disposilions nouvelles que nous allons déerire ont
d'ailleurs Ie mérile davoir élé sanctionnées par la pratique, & la snite d'un grand
nombre d'essais.

Les figures 1 el 2 représentent ces indicaleurs aux deux tiers de Ja grandear
d'exéculion : le eylindre a papier avanl un dinmétre de 38 millimelres. Comme on le
voil, on a donné une grande légérelé an méeanisme servanl i transmeltre les mou-
vements reclilignes an erayon; celui-ei se trouve sur un long levier K forme d'une
seule lame d'ocier recuit au bleu, el 'ensemble esl porté par un eollier B que Fon peul
enlever toul d'une picce avee le piston, en dévissanl le chinpean A.

Pour démonler ces différents organes, on sépare d'abord In lige erense I odu pis-
ton et de la vis M en fournanl an moyen d'une broche engagée dans des trous conve-
pablement ménagés. Cetle opéralion a ponr effel de rendre en méme lemps loule
liberté au ressort réuni au piston par une simple rotule F formanl joinl universel.
Une vis G constitue une des parlies de cel avcouplement el serl, en oulre, & régler le
contael, puis & rallraper le jen. Comme on peuf le remarquer, la lige du piston se
trouve Loujours guidée sur une grande longucur, ¢e qui est favorable pour la {rans-
mission direcle des efforls.

Dans la paroi du eylindre, on a ménagd, an-dessus dua piston, onze petits trous qui
mellent le milien toujours en communicalion avee 'atmosphére, alin d'éviler {oule
cause d'erreur pouvanl provenir de la non-élanchéilé du piston.

1l est facile de modifier la hauteur de In ligne atmosphérique tracée sur le papicr ;
on dévisse légérement le chapeau A pour donner un pea de jeu an manchon B, on
tourne ensuile ¢e dernier i droite on i gauche, suivanl qu'il faut élever on abaisser
In Ldle E, et, par conséquent, le crayon, Grace au rapport des bras de levier, on peal
obtenir des dingrammes d'une grandeur convenable avee de pelils déplacements du
piston. Toute variation de pression, ¢i faible qu’elle soil, sera done fransmise el inserite
sur le papier.

Indicatewr complet nickeld, avee rabinel, regsor! el échelle

OMETRIQUE

sorrespondante, 300 francs. — Chaque ressort

C R (:)5 J[._—.: Yf_ Breveté s. (]. d.

L, est suriout au poinl de vi | i revele que 1'on s est place dans | élude de
o yns & donner & cel indicateur. ll'|| i nlll |i.'|1' suile, se préoceuper plus parli-
1I1|11'1r'[||r'|]| e Ia um..luu tion du ressort. Cel organe a un enroulement Lrés ingénieux
qui lui permel de transmetire bien verticalement les efforls exereés par appui cen-
tral dn piston, I consiste en un seul fil d'acier enronlé & parliv dn milien de sa lon-
gueur, en double spirale, el posséde ainsi tous les avanlages d'un ressorl mulliple.
Ses deux extrémités sont maintenues dans les ailettes de la picee d'appui D, tandis
quen bas sa légérelé est excessive. On le régle en lonrnant plus ou moins les vis entre
lesquelles il se trouve inlerposé.

La volule I, soudée simplement sur le fil, remplace la téte en bronze, adoplée d'or-
dinaire; elle donne une grande élaslicilé au ressort el prend son point d'appui sur
axe méme de la tige. Ce joint universel permet au ressorl de se préler i tous les dé-
placements du piston, toul en empéchant les coincements pouvant vésulter de Iallon-
gemenl el de la compression de ee double boudin.,

Une innovalion lrés heureuse eonsisle dans la substitlulion d'un ressort en spirale

au ressorl & volule pour entrainemenl du eylindre & papier

Afin que celui-ci suive
conlinuellement, & une cerlaine échelle de réduction, le mouvement du piston de la
nachine, la tension do fil de connexion doil resler constanle, méme dans les ¢han-

gements de diveelion dua tambour od les rési

slances sont relalivemen! grandes,

Pour vérilier si cetle condilion est réalisée avee les ressorls ordinaivement en-
ployés, M. Crosby a fail une série d'expériences an moyen d'un appareil iimaginé i
eeb effet par M. Gilman Brown. Ces essais lui ont démontré que, dans un sens du
mounvement, le lil sapporle une forle lension, el que, dans Fanlree diveclion, 'elTort esl
trés faible. An contraive, un rvessort 4 boudin, enrvould en double spirale, donne an
commencement de la course d'aller une faible résistance qui angmente d'une facon
progressive; des effels inverses se produisent pour la course de relour @ la traclion,
irées grande an débul pour vainere les résistaneces, va en diminuanl progressivement.
Celle maniére dagir du ressorl & bowdin a élé confirmée ailleurs par des épures
prises avee Nappareil d'essai. On a oblenn des trails sensiblement paralléles el éga-
lewent distants d'une ligne de repere tracdée quand le il ne supporte auenn eflort. La
tension de ce fil reste done presque conslante dans le mouvement de va-el-vient de la
machine,

l'l‘.l 5 esl dgalement preacecupe

de diminuer les varialions de traclion qui penvenl
dans les ch

(U I-]'..|||;i]"'.

rements de divection, par suile de la lorce vive du eylindre
i papier. Cefle considération mépite d'élre .~11\i~':1'_-.'r'-|'-. surloul pour les .'1|||:Ii:'.:1|[fms anx
machines a grande vilesse o les lnmbonrs (d'un certain poids peuvenl occagionner des
cnuses derrenr. La légéreté et les faibles dimensions de eet organe dans lindiealeur
Croshy donnent i cel égard de réelles garantics,

Le diagramume représenté figure 4 n élé pris sur une machine a lrois eylindres du
systéeme Brotherhood. Ce moleur tournail & 6135 lours par minute et aclionnait diree-
tement une machine électriqne. La pression de la chaudiére élail de 6 kilog. On voil, &
I'examen de la courbe, fonctionnement de Ja machine soumise o 'essai est
correet ebique laligne de détente est assez réguliére, malgré la grande vitesse de rolation,

que le

supplémenlaire,

18 francs.
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SPECIMEN IVINSTALLATION D’APPAREILS DE SURETE

Les appareils fiqurés sur cetle chaudiére sont les suivanls :
1* Un indicateur magnélique avec deux sifflets pour le manque et le trop d’eau, planche 3, n° 6, surmonté
d’'un manomeétre & vapeur directe, planche 63, n° 39;
2° Deux soupapes de streté¢ a échappement progressif, planche 35, n° 135, monlées sur le (rou d’homme;
3° Un niveau d’eau avec robinets a garniture d’amiante, planche 54, n° 80;

4° Un robinet valve de prise de vapeur, planche 64, n° 31.

Les tnstallations d'appareils de sdreté et d'accessoires divers étant susceptibles de varier U'infini, nous nous tenons a la disposition
de MM. les industriels qui voudratent nous consulter sur le choix a faire, pour leur donner notre appréciation, basée sur l'étude des plans

;|'q‘ q'h.-u;”‘itfr'.‘w J.Irr-f}. c{'.'a‘ram!‘ noles etre -frlIJ'|'r\‘.~ir;-'< r'.f cel z'ﬁ:'(.
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CIMEN D’INSTALLATION AREILS DE SURETF

Les appareils figurés sur celle chaudiére sonl les suivants :

Un indicateur magnétique avee deux sifflels pour le manque el le (rop d’eau, soupape de streté a échappe-

ment progressif, planche 6. n° 13, surmonté d'un manomeétre a vapeur directe, planche 63, n° 39.

2" Une deuxiéme soupape de siirelé séparée, également a échappement progressif, planche

t'su
LS

4n

D"

Un niveau d’eau avec robinets & garnilure d’amiante, planche 54,
Un robinel valve de prise de vapeur, planche 64, n°

Une valve brides d'équerre, planche 63, n® 32.
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SPECIMEN D’INSTALLATION D’APPAREILS DE SURETE

Les appareils figures sur celle chaudiére sont les suivants:
1° Un indicaleur magnélique avee deux sifflets pour le manque et le trop d'eau, soupape de strelé 4 échappe-
ment progressif, planche 6, n® 13, surmonté d'un manométre a vapeur direcle, planche 63, n° 39;
2° Une deuxiéme soupape de sirelé¢ séparée, surmontée d'un flotteur a sifflet d’alarme, planche 24, n° 27;
3° Un niveau d’eau avec robinels a garniture d’amiante, planche 54. n° 80;

4° Un clapet automatique d’arrét combiné¢ avec valve de prise de vapeur, planche 61, n° 69.

l.es mstallations d'appareils de sireté et d'accessoives divers élant susceptibles de varier a Uinfini, nous nous tenons a la disposition
de MM. les industriels qui voudraient nous consulter sur le choiz d faire, pour leur domner notre appréciation, basée sur Uétude des plans

de chaudidres qui devront nous étre adressés a cel effet.
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PARATONNERRES

Nolre spéeialité de construction d’appareils de siirelé et le systéme de nolre indicateur magnétique
nous ont amenes tout naturellement i étudier la question fort intéressante des paratonnerves,

Sans entrer dans le domaine de la théorie, ce qui surtivait du cadre de ce travail, nous devons dire
cependant que nous avons donné au systme & longue lige la préférence sur celui & petites pointes,
PAcadémie des sciences el Ja majorilé des savants ayant sanclionné ecelle disposilion, donl les preuves
d’efficacité ne sont plus & compler,

Nous nous sommes principalement oceupés de Papplication des paralonnerres aux cheminées d'usines,
et avant de donner la deseriplion de Pagencement que nous employons, le considérant comme le plus
simple ct le plus pralique, nous conseillons aux industriels qui onl une décision & prendre de bien se
pénétrer qu'un paratonnerre dont la construction et Iinstallation n’offrent pas loutes les condilions de
séeurité prévaes par Pexpérience est beaucoup plus dangerenx qu'nlile,

Les longues tiges offrant une trés grande résistance an vent, nous les fixons pour qu’elles ne puissent
nuire & la solidité de la cheminée.

Le dessin de la planche 86 représente la disposition que nous avons adoptée.

Une traverse, en forme de croisillon, est seellée dans la magonnerie pour recevoir Pextrémilé inférienre
de la tige dont la parlie supérieure passe dans un second croisillon cintré, fixé par quatre doubles scelle-
ments. Un éerou relient les qualre hranches conlre une rondelle et une clavetle formant serrage maintient
Ie tout contre la traverse inférieare.

L’ensemble est ainsi trés solide et facile & mellre en place.

Lattache du conducteur est des plus simples et offre toule séeurilé pour I'écoulement du fluide
¢lestrique.

Nog paratonnerres sont accompagnés d’isolatears en porcelaine, fixés dans des scellemenls & collier,
que 'on place de deux en deux métres & mesure du montage de la cheminée.

Nous les livrons avee cables en fer galvanisé on en cuivre rouge de 15 et 18 millimétres de diameétre,
qui sonl faciles & placer et n'offrent aucune solulion de continuild, ce qui est trés important dans Pétablis-
sement d'un paralonnerre.

Les pointes sont de deux sortes : 1° en cuivre rooge se terminant par un eone de 30 degrés; 20 en
cuivre rouge, extrémite en platine.

Enlin nous fournissons le perd-fluide, en fer ou en cuivre.

Nous envoyons des priz sur demande.

Chagque livraison est accompagnée d'un dessin avec notice explicative pour la pose.

Renseignements nécessaires
pour recevoir les prix el 'ecdcution des convnandes :
1° Les diamétres inlérieur et extérieur de la cheminde;

2° La hauteur;
32 La dislance de la cheminée au puits o se place le perd-fluide.
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