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ADRESSES

|I. LETTRES : Monsieur PAdministrateur-Délégué
de la Société Anonyme des Forges
et Fonderies de Montataire.

A MONTATAIRE (Oise)

TELEGRAMMES : FORGES MONTATAIRE

e

GONDITIONS DE VENTE

Nos Produits sont livrés a nos Usines, ils voyagent
aux risques et périls des Destinataires. — Les paie-
ments ont lieu a Paris, a
de terme, ou avec 2 % d’escompte au comptant.
La livraison franco, nos traites ou l'acceptation de
réglements n’operent ni novation ni dérogation a
cette clause attributive de juridiction.

Les effets au-dessous de 100 francs supportent une
perte de O fr. 50 et les effets sur ’Etranger ne sont
acceplés que sous la déduction de la perte au change.
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CAPITAL : 3,865,000 francs

SIEGE SOCIAL : 16, Rue Le Peletier — PARIS
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USINES A :

MONTATAIRE (Oise). — Forges, Fonderies, Aciéries, Laminoirs,
Etameries, Galvanisation, Plombage.

FROUARD (Meurthe-et-Moselle). — Mines de Fer et Hauts-
Fourneaux.

OUTREAU (Pas-de-Calais). — Mines de Fer, Fours & Coke, Hauts-
Fourneaux.

NANTES (Loire-Inférieure). — Imprimerie sur Métaux.
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T MEDAILLE D'OR A L'EXPOSITION NATIONALE DE 1819
' (Rappelée aux Expositions de 1823 et 1849)

] MepaiLLle D’OR  Société & Encouragement (1829)
i ; MEDAILLE de 1% Ci*** EXPOSITION UNIVERSELLE DE 855
MepaiLE D’HORNEUR Expos. régionale de Rouen, Méd. d’Or (1859)
DirLoME D’HONNEUR Exposition Nationale de Nantes (1861)
MEDAILLE D'OR EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1867
e - Internationale (1875)
— — Régionale d’Arras (1876)
— — — _de Compiégne (1877)
MEDAILLE D'OR EXPOSITION UNIVERSELLE DE 1878

DIPLOME Exposition du Ministére de Intérieur (1878)
DipLOME D’HONNEUR —  Industrielle ’Epinal (1881)
.T,- — — Nation. Régionale de Rouen (1884)
' — —  Industrielle de Beauvais (1885) ||
5 MEDAILLE D’ARGENT —  d’Hanoi (1887)
_L_ 2 MEDAILLES D'OR EXPOSITION UNIVERSELLE DE 41889

DirLoME D’HONNEUR Exposition de Perpignan (1890)

MEpAILLE DARGENT Société de Protection pour les Enfanis employés

dans les Manufactures (1876)

DrrroMe D’HoONNEUR Exposition de Beauvais (1895)
— ~ —  d’Angers (1895)
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DES

PRODUITS DES FORGES DE MONTATAIRE

Fers et Aciers laminés, ronds, plats et carrés de diverses qualités
Profilés Spéciaux
Fers et Aciers de qualité spéciale pour la Serrurerie

Toles de Fer et d’Acier pour construction et pour chaudiéres
Téles Striées
Toles de Fer et d’Acier fines et moyennes. - Toles décapées

Toles Plombées et Galvanisées en fer et en acier
Toles Ondulées Galvanisées

Ardoises Métalliques en tole galvanisée.
Tuyaux et Gouttiéres en tole galvanisée
Fers Feuillards étamés et galvanisés

Toles Etamées de petites et grandes dimensions 1
Fers Blancs brillants et ternes. - Fers Blancs inoxydables

FERS NOIRS — FERS BLANCS IMPRIMES _L_

Couperoses pour la teinture et ’Agriculture

Fontes d’affinage et de moulage des Hauts-Fourneaux de Frouard

Voir & la suite la Table des Matidres détaillée
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FERS & ACIERS LAMINES

Désignation des marques et qUalités......eeeeneieeeeeeranierunncnnn. 7

FERS & ACIERS MARCHANDS

ClasSification s s s s nstsncss oot ssrsmosseseassansoncessssmdontas 8
Dimension maxima et minima des Fers plats...e.oveeeeneninncnnnncanas 9 -10

FEUILLARDS
CIasSHICAtION s 5 s a3 o Bt R S e s T e o s S B o G ST 1
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— A VItTAZES. oo s aisiaciosiaisieinie s siaieinniain on aeinisiaslesioian st naisielsioislnilnibine 40 2 45
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Classification des "Toles fines NOITES & cuia s s sian sasisiassnsionsssnnssaionsi 114 - 115
— — — galvanisées et plombées.......ooeuennns 116
TOLES ONDULEES GALVANISEES
170} H G e e S S e e R B A e S oo o S 117 2 119
iEableau;deshpoIaAS Ths's e o rieis Sas slaiotire e atuioroletoibrelolela alie o sie s ste ela B 2 YeTe 120
EHOleSA AN e VI TE I ots ve ot o oo s reia el oo el e e e e e e e oo oo e 121

ARDOISES METALLIQUES
Grandimadale st S0 ol L e s aiah o s a e e S s AT e Tt 122
S G S o S0 R O S AR s S B O b S e b e Ao S A A 123
I HLE 3 s e B T e AR e R IO IO e T O (T 124
ModetdIEmpoid st s ia v s et biooe s o T I S B O S 125
FERS BLANCS BRILLANTS & TERNES

Fers blancs (dimensions de commerce) 126 - 127
» POULICONSEEVES .2 ive Stk roiatrs oleiviole eiolols rotolot ats o toala s 2 oretols 128

) A S SO e o s o e SR s A g S L e 129

Fers-blancs ternes tout-venant, Feuillards étamés, Fers-blancs imprimés 130




SEUM

DESIGNATION DE QUALITES

Qualité n° 2 (coke ordin.)...... Marque MONTATAIRE

Maréchal ordinaire............ —  MONTATAIRE MARECHAL
Maréchal supérieur............ —  MONTATAIRE MARECHAL supérieur
Bois ordinaire n° 3 . .......... —  MONTATAIRE @=="-
Bois supérieur n® 4........... —  MONTATAIRE' CORROYE

HIBois fin Grain n° 5 ........... —  MONTATAIRE
Bois fin Grain supérieur n° 6. .. —  MONTATAIRE

Bois fin Grain extra Suédeno 7. — MONTATAIRE CM

Acier doux ordinaire.......... — MONTATAIRE A.D.
Acier doux supér. Martin-Siémens — MONTATAIRE®
Acier extra doux Martin-Siémens = —  MONTATAIRE ((4.D.D.S.)

7




8 FORGES & FONDERIES DE MONTATAL@Eﬁ : zL!
& =
| .
MHEAT
B il CLASSIFICATION
CLASSES 1e 2° 3¢ & 5e -
PARCEURS EPAISSEURS EN MILLIMETRES !
EN MILLIMETRES
“ 142 19 — — — 4% etplus| 3% 2 4
a 202 26 — 8etplus | 5% 2 7%| 3% a2 5 —
cul 272 39 |1etpls| 8310% (5% 474 3% 4 5 = '
3 s st | os sof MTPSluyany| e 4| — 3
-] a2 8% v
<8 | 82a115| 92 40| Metplus [ 6% 28%| 4% 2 6| 3% 1 4 ;-
2 | 116 a 160 — 12240 | 7211% | 5% 2 6%| 4% 2 5 3
= 180 — = — | 12etpl 911l )
& | plus % 3
{ .
i i 17229 [12316% | 62 14y = e
| FERSRONDS | 55 .61 | 62276 | 75490 | 91 4 110 | 141 2 135 £
= 16319 | 11315 | 6 4 10% o .
FERS CARRES | 90454 | 55469 | 70481 |824110 |11 5 195 .
FERS 1/2 RONDS iy i 27455 | 14496 s
| i 2
l BANDAGES Saeaeli o . .
i' A CHAMPS RONDS 80t 905<32 %“
; %‘_—— %



FORGES & FONDERIES DE MONTATAIRE

[ raBimav DEs FERs pLaTS |

EPAISSEUR
EPAISSEUR EPAISSEUR MAXTMUM
LARGEUR
MINIMUM MAXIMUM - avec
ARETES ARRONDIES

mill, mill. mill. mill.
180 6 40 50
160 6 45 60
150 6 /5) 55
140 6 40 55
135 6 45 50
130 6 40 45
125 6 40 60
120 6 40 50
115 6 48 58
112 6 % 50
110 6 5] 55
108 6 51 55
105 6 40 50
100 6 70 72
95 6 70 72
90 6 70 72
88 6 70 72
85 6 40 53
80 6 70 72
V53 4y 70 72
72 4% 37 46
70 4y 65 67.
68 4% 40 47
65 44 40 46
63 4y /5] 54
61 4% 40 41
60 4y 40 4%
58 LA 4 50
55 &Y% 36 40
54 4 36 41
52 4 33 46
50 4 0 5]
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TABLEAU DES FERS PLATS

EPAISSEUR

EPAISSEUR

EPAISSEUR

MAXIMUM
LARGEUR :
MINIMUM MAXIMUM avec
ARETES ARRONDIES

| mill. mill. mill. mill

: 47 4 36 38

' &5 4 36 33

: 43 4 36 38

;’ 40 4 34 33 I

4 38 4 32
L_f 36 A 32
| 35 4 32
| 34 4 30
1 32 4 929
| 30 3 27
f 29 3 29
E 27 3 2
d 25 3 20
‘ 23 3 18
| 20 3 16
i 19 3 16
i 18 3 14
i 17 3 14
| 16 3 12
i 14 3 11
f 13 3 1
I 12 3 10
¢ 1 3 9
i 10 3 8
: 9 3 7

On peut descendre, par le spattage, au-dessous des épaisseurs minimum indiquées

. On peut toujours obtenir des épaisseurs beaucoup plus fortes avec angles arrondis
en livrant quelques millimétres moins large que la largeur théorique.

e

==
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FERS CARRES & RONDS

Ceux de 60 a 135 %7 sont produits de 2 en 2 millimétres.

CERCLES & FEUILLARDS

ULTINHEAT
VIRTUAlIMUSEUM

Les Carrés de 6 2 60 % sont produits de millimétre en millimétre,
Ceux de 60 a 125 % sont produits de 2 en 2 millimétres.

Les Ronds de 6 a 60 B sont produits de millimétre en millimétre.

CATEGORIES

1ra

20

30

40

59

6°

LARGEURS

EN MILLIMETRES

EPAISSEURS EN DIXIEMES DE MILLIMETRES

3
3
s
a
a
a
a

13
17
54
81

30 a 44
302 44
304 44
3H 4 44

204 29
20 4 29
25 a 34
4 2 54

20 4 29
15419
15219
920 i 2%
35 1 40

152419
10 2 14
12 4 14
15419
25 4 3%

30 et plus

20 229

102 11
122 14
15217
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ULT.,‘ME,\T[’ FERS SPECIAUX {
VIRTUAL MUSE}IM CLASSIFICATION e

CORNIERES, FERS A T, BARREAUX, RAILS 3

CATEGORIES 40 | 20 | 3 | 4 | Be J

CORNIERES EGALES | 402160 304235 [110et120| 25 |15 et 20

60><40 -
70550 | 5440 | 40><30
CORNIERES < 70560 [1205<70 | 4020 | 2315

= — 80><50 |120><90 | 35518 | 15><13
100><60 |130><90 | 30><16
100><70
4 100><80

INEGALES

30><35
35><40
i 80><60 | 25><40 | 27><30
: 60><50 {100><60 | 25<25 | 20><18

r}? T SIMPLES i == — | 5956 [1055<99 | 20><22 | 20317
i 58><55 |100<97 | 22><20 | 16><20
52<52 (100><95 | 23><18
, 50><50 | 82<83 3
| 75><80 B
%
| 38><16 |
' T INEGAUX —_ — — | 4132 3515 | 3014
32<14 &
‘ BARREAUX . = e A s 3
([l DE GRILLES { Lkl i
| T0><64 | 42><A0| — 5 = v
L", ! 603<55 1
4 | RAILS A CORNIERE — 55><30 —_ — — 3 i
1 FERS A NERVURE — —_ 68><34% — o ‘i‘f
. 5

-
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FERS A VASISTAS

FERS & COUTEAUX pour CERCLES

S———

ULTIMHEAT
FERS SPECIA UX |wuaism
CATEGORIES 4e | . 20 3e 4e »| Be 6°
5214 <33
52><32
I 43><28 | 30><22
VITRAGES =t = — | 7030 3624 | —
42527
M><25
325<23
\ 45><26
& 2 % ¥ 43<16%|
DEMI-VITRAGES { 09 o> o
53><34
| 52%><33| 36><29 |
FERS EN CROIX S % e e il —
i 43>31
FERS - = 5 = MT%
A BATTEUSE 595432
FERS A COULISSES :gxw
<12
POUR — = . — 505<12 30><10
CHASSIS DE FONDERIE 555¢19
34<16
FERS EN U = — = — | 42518 | 1913
96><14
FERS PETITS BOIS 1/2 RONDS - — - — — [ 16<20
TERS 4/2 RONDS CREOX — — — — 27223 |13225

— 11et14
dedk.efplus| — |
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REMARQUE GENERALE

Tous les poids par meétre courant
sont dc{mnés a titre de renseignement

et sans garantie.

‘m._
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CORNIERES INEGALES (Suite) ULTIMHEA
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CORNIERES A BATTEUSES
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