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TOLES DE CONSTRUCTION l

DESIGNATION DES QUALITEJ

»

Qualité NO=O COMMUNE: et s et L Mountataire
» Nf’ 3, ordinaire.. . ... . A S Montataire

» Ne 3, extra chaudiére........ Montataire

» No 4, demi-fort.........c... Montalaire

» Notheferfort et it sooes Montataire

»  Ne 6, fer fort supérieur. ...... Montataire

- NoET foroé muibeist S e th s Montataire
cier douxiordinaive e e s wee e Montataire
¥ extradoux i i i un ool Montataire

chaudiére Marine.............. Montataire

DF

EE

EES

FFB

AD

ADD
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Tableau indiquant les longuenrs maxima des Toles de construction e
| VIRTUAL MUSEUM ‘
PAR RAPPORT AUX EPAIS SEURS ET AUX LARGEURS

= . e &
} Epaisseurs en Millimeétres

;L.\kczux.\ 2% 2 4 3 4 7 8-10 | 14-43 | 44-15 | 16-17 | 18-20 | 20-22
i

i Fer |{Acier| Fer |Acier| Fer {Acier| Fer |Acier Fer |Acier| Fer |Acier|i Fer |Acier| Fer |Acier| Fer |Acier| Fer |Acier| Fer |Acier
1 700 7% (3 504 004 004 50 |5 75{6 00 |6 00|6 25 7 00{7 25(7 75(8 00 |8 25|8 50 (8 25 (8 50 |8 008 25 |7 25|7 50 (7 00{7 25
| 800 3504 004 004 50!5 756 006 00|16 25 7 007 25|7 75(8 008 25|8 50|8 258 50 (8 008 25 (7 25|7 50 (7 00(7 25

$00 3 3514 0013 50 14 50 |5 2515 50 |5 50(5 75 h506757257507758007758007'50775725750700725
1.000 32513 5013 354 0014 755 005 00|5 255 9 6 00[6 25[6 75|7 00|7 257 50|7 25|7 50 (7 00|7 25 [6 75|7 00 |6 50(6 75
1.400 3003253‘.’.0'575425450;“34)475 5 5015 75(6.25(6 50 |6 75|7 00|6 75|7 00 {6 50{6 75|6 25{6 50|6 00|16 25
1.200 2 6013 003 003 503 754 00 {4 004 25 5 00|15 25(5 7516 00 |6 25[6 5016 2516 50 |6 00|6 25 {5 756 00|5 50|5 75
1.300 2 302 502 603 00(3 50{3 75 |3 75|4 00 4 350(4 75(5 255 50 |5 75{6 00|5 75|6 00 |5 50{5 75 {5 25|5 50 [5 00{5 25
1.400 st | Grstaia] = oia | sraa) B225 1850 1350 | 3ETS 4 9504 50(4 7515 00 (5 25|5 505 25 (5 50 |5 00(5 25 |4 75(5 00 |4 50|4 75
| 1.500 seseilaad] e aile ol J13:0018 25639513 50, 1004;25450475475500475500450475425450400425
| 1.600 SISO RSl SR 1 S04 e Tl PORE (1) BEOGSE 3‘7540,0'425450450475450475425450400425375400
1.700 L) 192 3 50|3 7514 004 25|4 254 50| 4 25|14 50 |4 00|4 253 754 00|3 50(3 75
1.800 pratenlmete alllie s Slsnn ke 5 ais 95(3 503 75[4 00|4 00{4 25| 4 00{4 25|3 75{4 00|3 50(3 75|3 25(3 50
1.900 AL % 13 50|3 75{3 75| 4 00 375400/350

2.000 oaimie |sme| s Al A - |3 25(3 50{3 50|13 75|3°50|3 75 |3 25

i2.100 A (O ISP I o] o e e ) s LA g oo .-[3 25[3 50|3 25{3 50 (3-00

12.200  {....|....|....|.n..| Ronds de 10225 %

s RPN S——— oz J;
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ESSAIS A LA ACTION
o A
£l
DES FERS ET ACIERS EN BARRES, DES TOLES DE FER ET TOLES D’ACIER
=1
RESISTANCE ALLONGEMENT :
FERS EN BARRES par %4 2 pour % CORRE?"I?NDANT
QUA LITES MA RQU ES MOYENNE MINIMA MOYEN MINIMUM QUALITES SUIVANTES
kilog.
T o A I e R O i D No'2  MONTATAIRE .evcvuvsnvacon i oo %0 P, TER (S (Ve naner 4 Qualité Marine commune.
Bois ordinaire...ccococones .Ne 3 MONTATAIRE | Sr oy e L LR e 6 »  Marine ordinaire.
Bois supérieur............. No 4  MONTATAIRE P PO IO ..10 »  Marine supérieure.
BOIS AN GTaI D e oias 5 os o alrs S sl aidre Ne 5 MONTATAIRE 3§ A 18 S L »  Marine C, au bois.
Bois fin Grain supérieur No 6  MONTATAIRE 35023018 »  Marine B, corroyé supérieur.
Bois fin Grain extra (Qualité Suéde)..... No T MONTATAIRE --36.. -25.. ..20 »  Marine 4, Berry corroyé.
ACIERS - EN BARRES
Acier doux Martin-Siémens......oveeveennn. MONTATAIRE -40....L.. 2‘-} s |ia=a18 Acier qualité courante.
Acier doux supérieur Martin-Siémens........ MONTATAIRE --40....1....95....]....20 v doux, soudable.
Acier extra doux Martin-Siémens. .....c..00ee MONTATAIRE 0:36....)....28....0....95 » extra-doux, soudant.
Acier demizdlir oo ot v shoneasnsess Sl MONTATAIRE B STt EREEL - PR IOy L B PR ¢ » Y% doux trempant ligirement.
A CIET QUL oo e e e aic e bt e e s MONTATAIRE 26500 -55'15 seais 10 » % dur trempant.
Acier extra-duns, o sv o e oo st s et s MONTATAIRE A.RR. ........ % Au-dessus de 65 kilog. | En-dessous de15% | »  dur trempant fortement.
RESISTANCE ALLONGEMENT
= par %? de section pour %
f FOEESIDE  FRER MOYENNE MOYENNE
Long Travers Long Travers

Puddlée commune.......cuu.. Sk o Nei2 U2« e o 30.. eee Vecaileons (BEadiessn Qualité réservoir.
Puddlée ordinaire «..o.ueeeeseeeeeenns MONTATAIRE P........o....o B-eooeveee 7 R PR PR Touenfenn2% »  ordinaire,
Puddlée chaudiére. . MONTATAIRE C.H............ - 33...].00.30. . 8l 8Y »  chaudire.
Puddlée demi-fort. ..... MONTATAIRE: D'F. s, U ........ 34.. =30 DLk L P I £ 14 »  Marine commune.
Affinée au bois, fer forte.............. Ne 5  MONTATAIRE F.F.....cccceun fiveeeee 3.3l 1402 12.00..547 »  Marine ordinaire.
Affinée au bois, fer fort (supérieur)...... No 6  MONTATAIRE FES)...ccuos. frovocees: 3683, 1124 15.0...T 2 12 »  Marine supérieure.
Affinée au bois, fer forgé (extra)........ Noe 7 MONTATAIRE(EEB) ...coeuun {+o"-- 0eeB7 e Bk....1.45220..0.12 2 16 » - fine Marine.

TOLES D’ACIER 1 '
Acier doux Martin-Siémens........ovevennns MONTATAIRE A.D..ueuveunanus frecceeens LSS A R [ N ) Qualité courante.
Acier extra doux Martin-Siémens MONTATAIRE A.D.D. oovueses Bevceeeess IR BRI & R e G Gl ) »  construction Marine.
Acier extra (Chaudiére Marine) Martin-Siémens. ~ MONTATAIRE A.D.D.M....... f-ccc-o--- 38....0....38....1....28....]....28 »  chaudiére Marine.

N. B. — Tous ces essais sont faits sur des éprouvettes ayant 200
Ces essais doivent

de longueur utile, 252 de largeur et pour épaisseur celle de la téle.
étre faits a I'usine.
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CLASSIFICATION DES TOLES A CONSTRUCT.ION

|

]

gl om |e2m % | 3% & ng 5% | 6 7 5% 8 %  [9mgetplus

2.00><1.20(2.00><1.30| 3.00><1.35|3.00><1.45| 3.00><1.55| 3.00><1.60] 3.00><1.65 | 3.00><1.75| 3.00><1.85
2.505<1.10|2.505<1.20| 3.25><1.30 |3.25><1.40| 3.25><1.50 | 3.25><1.55| 3.25><1.60 | 3.25><1.65 | 3.50><1.75
3.00><1.00{3.00><1.10| 8.50><1.20 | 3.50><1.30 | 3.50><1.40| 3.50><1.45| 3.505<1.50 | 3.50><1.55 | 3.75><1.65

; 3.75><1.103.75><1.20( 3.75><1.30 | 3.75><1.35| 3.75><1.40  3.75><1 .45 | 4.00><1.55
4.00><1.00(4.00><1.10] 4.00><1.20] 4.00><1.25| 4.00><1.30 {4.00><1.35 | 4.00><1.45

-
)
°

2.203<1.20|2.30><1.30{ 3.00><1.403.00><1.50] 3.00><1.60| 3.00><1.65 3.00><1.70| 3.00><1.80] 3.00><1.90
3.25><1.35|3.25><1.45| 3.25><1.55| 3.25><1.60| 3.25><1.65 | 3.25><1.75| 3.50><1.85
2° 3.50><1.30|3.50><1.40] 3.50><1.50| 3.50><1.55| 3.50><1.60|3.50><1.70| 3.75><1.80

; 8.755<1.20|8.75><1.30| 3.75><1.40 3.75 X 1.45| 3.75><1.50 | 3.75><1.60| 4.00><1.70
4.00><1.10|4.00><1.20| 4.00><1.30| 4.00><1.35| 4.00><1.40 | 4.00><1.50 | 4.50><1.60

3¢ | 2.305<1.30| 2.50><1.30| 3.00><1.45 [3.00><1.55| 3.00><1.65| 3.00><1.70 3.00><1.75|3.50><1.90| 3.50><1.95
| ; 4.00><1.8013.75><1.85

4o | 2.50><1.30(2.75><1.303.00><1.50|3.00><1.60 3.00><1.70| 3.255<1.70| 3.50><1.75 | 3.25><2.00 | 3.50><2.00
: ( 3.00><2.10

—

Téles striées en losanges jusqu'a 1.20 de largeur sur 5/7 et plus.

JHIVLVINOW 30 S3IH3AN04 % S39H04

N. B. — Nous pouvons exécuter les commandes de tdles striées a bref délai, notre train
étant toujours monté. '
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CLASSIFICATION DES TOLES DE COMMERCE

FER® OU

ACIER

CLASSES

LARGEURS ET LONGUEURS EN MILLIMETRES

065 > 1 65

¢ 80 < 1 65

0 80 x

2 00

1 00 >< 2 000

POIDS

EPAISSEURS EPAISSEURS

POIDS

en millim. en millim.

POIDS

EPAISSEURS
en millim.

POIDS

EPAISSEURS
en millim,

13 » 216 »

1.5521.95 |17 »a20 » [1.65a1. 9%

20 »a 2% »

1.6021.92

26 »a36 »

1.67a1.93

9 »a12 90

1.0824.54 13 »a16 90(1.26 a 1, 6%

16 » 219 90

1.2821.59

20 » a 25890

1:28 2 1.66

6 5028 90

0.7821.06 |8 »a12 90 [0.7721.25

12 »a15 90

0.9621.27

15 »a19 90

0.9621.27

4 5026 40

0.5420.77 |6 5027 90 |0.63 a 0.76

10 »a11 90

0.8020.95

12 0214 90

0.7720.95

3 50a4 40

0.4220.53 (5 »a6 40 |0.4820.62

8»ad 90

0.6420.79

9 »adl 90

0.5820.76

3 »ad 40

0.3620.40 |4 »ad 90 |0.3920.47

6 50a7 90

0.5220.63

8 »a8 90

0.512a0.57

e

Toles de Qualité, fer fort.

»

»

»
»

fer fort supérieur.
fer doux pour Dynamo.
acier extra doux.

acier extra doux supérieur.

JHIVLYLNON 30 SIIYICNO4 % S3H04
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OU PLOMBEES
LARGEURS ET LONGUEURS EN MILLIMETRES
17}
o :
9 0 65 < 1 65 080 > 1 65 080 >< 2 00 4 00 >< 2 000
Lol
S POIDS JEPAIS'SE.URS POIDS l?PA(S:‘;ETJI(S POIDS EPAIS:%F.TJRS POIDS isp.'us?sﬁfms
en millim. en millim. en millim. en millim.

4re |95 kosetplus {2.99etplus |31 kosetplus |3 2 et plus 38keset plus 3. 0ketplus [49ko*etplus | 3.15etplus

2¢ (17 » 424 » (2.0322.87|21 »230 » [2.0422.91| 27 »237 »[2.1622.96|33 » 448 » [2.1123.07
3e (10 » 216 90/1.19 2 2.02|14 » 420 90{1.36 5 2.02]21 » 426 90|1. 684 2.15 |27 » 432 90|1.73 4 2.10
4019 »49 90|1.07 41.18{12 » 413 90 1,46 41.34{17 » 220 90{1.36 4 1.67 |23 » 4 26 90| 1. 47 21.72
5e |8 »28900.9521,06/11 » a1l 90[1.0641.15{15 » 216 90{1.2021.35 18 » 2 22 90|1.15 4 1.46
60 |7 »a7 90[0.8340.94/10 » 210 90/0.97 41.05[13 » 414 90[1.0441.19 16 » 417 90|1.02 2 1,14

JYIVLYLINOW 30 S3143ONO4 % S39H0A

7e |16 »46 900.71240.82|9 »29 90|0.8720.96{11 » 212 90{0.884 1,03 [14 » 215 90{0.90 4 1. 01

l CLASSIFICATION DES TOLES GALVANISEES
i

»af 90 10.6840.86/10 » 2410 90/0.80 4 0.87 [11 » 418 90{0.70 4 0.89

~1

8¢ [5 »ab 90 [0.5940.70
9e (45044 90 [0.5340.58(6 »26 90 [0.5840.67|8 »a9 90 |0.6420.79 10 » 210 90(0.64 4 0.69
4 »ad W 0./»7:10.52: 5 »ab 90[0.4820.57|7 »a7 90/0.5620.63(9 »a9 90 [0.5720.63




s i | I

FORGES & FONDERIES DE MONTATAIRE |coou@ coo|

ULTIMBEAT
VIRTUAL|MUSEUM

TOLES ONDULEES

GRANDES ONDES (166x82)




A H T i -
325 .. 725.. o Rl A= -TR5_. ,\ i P e [ --726.. .3?5.

MOYENNES ONDES N° 1% (100x28)
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MOYENNES ONDES N 2 ((1oo><22>v'””ﬂ“ﬁfsm

= B O
f - 500 e ccescsmceas ceme ..__... ;
' . [

".es;..1oo,,."m.1oa..§_.mo . 200 S 70075 aa...,'\4._1oa__;‘...1m_,.a&;

PETITES ONDES N° 3 (16<20)

.§86..
836

L] ! i i i i
B5NT6.. T O K] 6T -] 6 - T e [ [ Ot JE- . T 6 T 6 a2

1,26 .......,5.4._.............76'...A............)“_....A B B

PETITES ONDES N° 4 (1615 1/2)
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TABLEAU DES POIDS AU METRE SUPERFICIEL @ &7
=
DES TOLES ONDULEES & A NERVURES GALVANISEES, SUIVANT LES EPAISSEURS
fiissivg 69 ONDES|  MOYENNES ONDES PETITES ONDES | A NERVURES
; de166 % | POIDS DU METRE SUPERFICIEL (|POIDS du METRE SUPERFICIEL F
ge feullles POIDS non développé non développé No 4 No 2
APPROXIMATIF POIDS POIDS
avant | APPROXIMATIF | APPROXIMATIF
i NoO | Noi |Nodbis | No2 No 3 NY & i it
galvanisation | métre superficiel de de de de de de mitre superficiel | mdtre superficiel
non développs | 135><28 [125><28 | 1093<28 [100><22|| 76><20 |76><15 % | on développs | non développs
5/10 » 54300 | 5%450 H¥eb0 | k450 | 5600 |  H%300 5k450 5600
6/10 » 6¥200 6350 | 6550 | 6k350 6%550 | 6200 6350 6550
7110 » 7100 %250 7650 | 75250 7500 74100 7250 7x500
8/10 9500 8k000 | 8x50| 8kH00 | 8k50 || 8k4B0 8000 8150 8k450
910 105500 8900 9k050 Ok450 | 9050 9k400 8900 9x050 9k400
1% 11%600 9k900 | 10k050 [ 40450 | 10%050 || 10%400 | 9300 10%050 10%400
1% 14%200 125000 | 12x250| 42k700 | 12250 || 4125600 | 12x000 12%200 12%600
1% 17%000 145200 | 14%500 | 45%100 | 14x500 || 14%950 | 14%200 14%450 14%950
22 22%400 18600 | 19x000| 19%800| 19%000 | 19%650]| 18600 ;
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En Tole d’acier galvanisée, inoxydable
LA PLUS LEGERE DES COUVERTURES METALLIQUES

L
N

Assemblage par clous et agrafes sur chevrons et voliges. Plan d’une ardoise.

LEGERETE e e ECONOMIE

DUREE : L35 SOLIDITE

POIDS DE LA FEUILLE POIDS AU METRE SU’PERI'ICIEL

41 k. 900 environ 4 k. 300 environ
MODELE DEPOSE RECOUVREMENTS COMPRIS
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ASSEMBLAGE PAR CLOUS ET AGRAFES SUR CHEVRONS
; de 0.085<0. 0% et sur voliges de 0.07<0.013

Plan d’une Ardoise

DUREE — SOLIDITE — LEGERETE — ECONOMIE

Poids du métre carré : 4 kil. 500 environ
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NOTICE

SUR LES ARDOISES METALLIQUES EN.TOLE GALVANISEE
o i

L'ardoise métallique, que fabrique la Société anonyme des Forges et Fon-
deries .de Montataire, posséde aujourd’hui la sanction du temps et de P'expé-
rience. L’usage s’en vulgarise de plus en plus tous les jours. Plusieurs grandes
compagnies de chemins de fer et les administrations de 'Etat notamment,
en font des applications journali¢res. Les batiments de I'Exposition univer-
selle de 1878, ou ce systéme de couverture a été employé sur une sur-{§
face de plus de cent mille métres, rendent témoignage de sa valeur En

effet, Ies avantages des ardoises métalliques sont nombreux :

Elles sont d'un emploi des plus faciles, et ne nécessitent aucun apprentissage
de la part des ouvriers chargés de les poser;

Elles sont gracieuses a I'ceil et inattaquables dans I'air ambiant ordinaire, méme
par les vents salins de la mer; leur forme, et surtout le mode d’attache ne laissent
aucune prise aux ouragans les plus violents;

Elles.sont, en quelque sorte, inusables et n’exigent aucune espéce de répa-
ration ni d’entretien;

Elles ne sont pas combustibles comme le zinc. — Elles se découpent et se
soudent comme le zinc; les sections ne s’oxydent pas.

La dilatation est enti¢rement libre, tant sur la largeur que sur la longueur.

Les ardoises métalliques en téle galvanisée constituent le mode de toiture
métallique le plus économique; elles conviennent 2 tous les usages : gares de
chemins de fer, halles 4 marchandises, remises, hangars, marchés, lavoirs, maisons,
clotures, revétements extérieurs des murs, etc.

Elles sont trés légéres; par suite, la charpente peut étre moins lourde et moins

cotiteuse que celle des autres systémes de couvertures, sans excepter la tuile, ainsi

que le prouve le calcul comparatif suivant
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La pose des ardoises métalliques se fait au moyen d’agrafes ou bandelettes, de
10 c¢/m de long sur 2 ¢/m de large, en tole galvanisée et de clous galvanisés munis
de rondelles de plomb.

Le clou, enfilé d’abord dans Pagrafe (qui est percée d’un trou), puis, dans la
rondelle, est chassé, ainsi garni, 4 travers-l'ardoise dans la volige. La rondelle de
plomb est écrasée entre I'agrafe et I'ardoise, dont elle bouche parfaitement les trous.

L’agrafe est recourbée d’environ 2 ¢/m sur I'ardoise de la rangée supérieure etla
maintient 3 sa partie inférieure. La clouure est ainsi cachée et a I'abri de la pluie.

Chagque ardoise est donc fixée, en haut par deux clous, et retenue au bas par les
eux agrafes clouées sur l'ardoise inférieure.

Pour la premiére rangée d’ardoises, au bas du toit, les agrafes du bas sont clonées
irectement sur la volige.

On doit, pour la pose, tenir compte de I'orientation
des ardoises en vue de la direction habituelle du vent
de pluie. Les recouvrements d’une ardoise a Pautre
doivent étre disposés-ainsi :

et non de cette fagon : RETER / S
La pose peut se faire de deux maniéres, soit par files, du bas au faite, soit par|
rangée, d’une rive de pignon i I'autre, mais toujours en partant du bas du toit.
Dans P'une ou I'autre maniére, il faut avoir soin de faire chevaucher les ardoises de
droite a gauche, ou réciproquement, pour que la superposition des quatre épaisseurs

se fasse ainsi :
A (x) =\
et non de cette facon : f_\ @

parce que dans la superposition (1) les ardoises se collent mieux aux voliges que dans
a superposition (2). : ;
Dans tous les cas, il est important, au moyen de coups de cordeau de bien
tenir paralléles, et les lignes de recouvrement, et les nervures des ardoises. Les gros
boudins des deux versants doivent se rencontrer deux 4 deux aux mémes points du

fa’ite, afin de s’emboiter dans les échancrures de nos faitages, qui sont découpées
avance. -

i

La partie recourbée des agrafes doit étre la plus courte possible. Il faut éviter de!

couper 'agrafe a la pliure et, pour cela, donner le coup de marteau & coté, et non!
essus. |

O

Sen
Le clouage se fait comme en regard : ~
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- FERS BLANCS BRILLANTS & TERNES

DIMENSIONS BRILLANTS TERNES
et nombre de feuilles POI0S o
MARQUES | de la | MARQUES | de la
a la Caisse CAISSE CAISSE
kilogr. kilogr.
| : Bk / B ;
| E La Caisse de 150 feuilles iB ....... ;3; )S& ....... 317
I _ / XXB s XL 43
325 >< 244 ™/ m xxxB.... | 49 XXRTL. 20
‘ Double SBE v 62 STI: ....... gi
i : . XBere e T4 Xl daaas
i arfanteido D Somilos ol 86 XKL ion| .86
i 488 >< 325 ™/ XXXB.... | 98 ORI o 98
f
4 IEB w5 53 53
H La Caisse de 225 feuilles XBl: e _62_3 %
» 352 > 257 /m % &
; %
53 53
I Double 5 pre
La Caisse de 1412 feuilles s g 'Zé)’
IXXXB... 5
514 >< 352 g IXXXXB.. | 95
Double-Double | 15377 | & | il &
La Caisse de 56 feuilles | IXXB.... | 75 IXXT...... 75
704 S TXXKBAS 8 ORI 8
704 >< 514 %5 IXXXXB.. | 9%
MCB..... MCT.oo. 5 62
La Caisse de 150 feuilles MXB S (-,5'2 MR ';éé
1 MXXB.... | 86 MXET. .
406 >< 311 7 MXXXB 98 MXXXT...| 8.
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Fers blancs brillants supérieurs (marque SUP.)
Mémes dimensions que celles ci-dessus.

133 ! ULTIMBEAT
l FERS BLANCS BRILLANTS & TERNES (Suite) VIRTUAL USEUM
£ DIMENSIONS BRILLANTS TERNES
et nombre de feuilles rOms : 2%
MARQUES| de la MARQUES | de 1a
4 la Caisse CAISSE CAISSE
2k kilogr. kilogr-
SEB s 31 =) B R 1
La Caisse de 50 feuilles | Xr5 . ... | X 5
m OLk m XXLB 43 XXLT . =ac 43
1m>< 264 2/ XXXLB 49 XXRLT. .
Double iLB. ..... _;342 SL¥ ....... /
: : B X e Tk
La Caisse de 50 feuilles s 6 XLt 6
1m >< 488 oy XXXLB.. | 98 5. & G uLak 93
ASEB. e 37 ASET v 37
La Caisse de 50 feuilles | AXIB.... | 44 A A b
m m AXXLB.. 51 AXXLT 51
1m><290 % AXXXLB. | 58 AXXXLT 58
DSEB. .. 42 PSPt 42
La Caisse de 50 feuilles DXLB.... 1:9 DXLET . Zg
O m DXXLB. . 57 DXXLT . o5 57
1m><325 % DXXXLB. | 65 DXXXLT..| 65
5 é ICER 46 D] MRS
La Caisse de 50 feuilles | |xLB.... 224 IXET o 5%
Q=0 m/ IXXLB... IXXLET o 62
1m><352 % IXXXLB. | 7 IXXXLT 72
MCLB... 64
La Caisse de 50 feuilles | MX1B... |76 MXUT gg
m I MXXLB. 88 MXXLT .
1= >< 406 2 MXXXLB 100 MXXXLT...| 100
Nota. — L’épaisseur des fers-blancs Force C ou S 32/100 millimétres.
de commerce d’emploi Je plus usité, tels » > 40/100 L)
que ceux de 244 sur 325 et 257 sur 352 IR S %qgg »
est sensiblement, savoir : ;: ><><><: ~ 585100 :’
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i ? FERS-BLANCS A CONSERVES
: Qualité Etoile %
La Caisse de 225 feuilles

el

i MARQUES [DIMENSIONS fos MARQUES [ DIMENSIONS £ans
APPROXINATIFS APPROXINATIFS

millimétres kilogr. millimétres kilogr.
= 435><236 58 E 410><330
428><258 60 4203<255
435><258 63 420><380

4753240 62 345><345
457><238 59 460><260
L0222 54 420><350
500><300 79 465><350
460><340
1575938 390><380
4,60><340 470)(260

515><350
635><228

515><350 4455271
8 FCLB cling. | 420><350

FERS-BLANCS BRILLANTS ET TERNES

de Dimensions Spéciales

La SociiTe DE MoNTATAIRE fabrique les fers blancs de dimensions
spéciales, au brillant et au terne, depms loo de millimetres d’épais-
seur et plus.

: Les fers blancs brillants et ternes de commerce et de dimensions
spéciales sont fabriqués, suivant la demande de nos clients :
Soit en qualité ordinaire Marque *
» »  supérieure Marque SUP
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TOLES ETAMEES
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EPAISSEURS DE PETITES DIMENSIONS
et forces en caisses de 25 et 50 feuilles
77/100 3£ 0,66 5ur 4,000 dei 47 kil oDl et s s
XXXX 0,80 sur-41001de 5kl a ol L R s
67/100 ¢ 0,65 sur 4,00 de 8 kil. 500......ciueenseocones
XXX 0:807sur 1:00: de & kil 1950 ks D e
58/100 z¢ 0,65 sur-1:00.:de 3 kil s o oot ke
XX 0,80 sur 100 de 3 Kils 70 s bt s
48/100 2 10,65 sur 1,00 de 2 kil. 500....cueeeunnneennnn
X 0:80 snr 000 de 3 kil S o s s eee e
BADK o s (0 e 9 b s }
|

r DE GRANDES DIMENSIONS

en caisses de 25 feuilles
0,65 sur 1,65 de & kil. et plus........ R P be e B -
0,80 sur:1.65 de 5 kil :5008etiplus £ oo S0 s oy S e e
0,65 sur 1,65 de 3 kil. 800 2 moins o e e e
0,80 sur 1,65 de 5 kil. 2> moins de 5 kil. 500.......ccvvuunn...
0,80 sur-2;00:de 9 kil et plus /-6 St css ot b i anh msiate seaiaiaie
1,00 sur 2,00 de 12 kil. 5(X) et’pluss. il r s s m s i o
0,80 sur 2,00 de 6 kil. 500 2 moins de 9 kil.............uunn...
1,00 sur 2,00 de 11 kil. 2 moins de 42 kil. 500.................

1,00 sur 2,00 de 10 kil. 2 moins de 41 kil........ S e
4,00 sur 2,00 de 9 kil. 2 moins de 10 kil

Les toles étamées sont fabriquées suivant la demandé de nos clients, soit.:

En qualité ordinaire Marque *
» supérieure Marque SUP.
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' FERS-BLANCS TERNES, TOUT-VENANT

(Fabrication spéciale pour Caisses d’emballage)

POIDS NOMBRE DE FEUILLES
DIMENSIONS

millimétres kilogr. environ

o e e e e e e e

FEUILLARDS ETAMES

i de la Caisse a la Caisse
|
|
i

De 184 60 5 snr 2% et plus oo oloi i st s s
PedB A D0 B sur A I e s e e N
De 8 a0 sur A e e e e e e aste

FERS-BLANCS IMPRIMES

les dimensions des feuilles et l'importance des commandes.

|

Les prix des impressions sur Fer-blanc varient suivant les couleurs,
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