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CONDITIONS DE VENTE, D’EXPÉDITION ET DE PAIEMENT

Nos factures sont payables à 30 jours de fin île mois d’expédition sans escompte; 
celles au-dessous de vingt francs sont majorées de 0,50 pour frais de toutes sortes 
grevant les petites commandes. Pour les clients qui désireraient conserver 
l’échéance habituelle de 90 jours de fin de mois d’expédition, il sera ajouté aux 
factures, pour intérêts, 80 centim es pour cent, ce qui représente 40 centimes 
pour cent sur chacun des deux mois supplémentaires.

La livraison franco, nos mandats ou acceptations do règlem ent, n’opèrent 
ni novation ni dérogation à cette clause attributive de jurid iction .

Nous ne recevons pas, en règlem ent, d’effets sur l ’étranger, et, sauf poul
ies appoints, d’effets au-dessous do 100 francs.

Sauf indications contraires accompagnant les commandos, les expéditions de 
50 kii. et au-dessus sont faites aux tarifs spéciaux ou communs ies plus réduits.

Les expéditions do moins de 50 kilogs sont faites au tarif général.

Les chargem ents sont faits, sur wagons ou sur bateaux à nos Usines mémos.

Nos m archandises, mémo celles expédiées franco, voyagent toujours aux 
risques et périls des destinataires. L ’em ballage, sauf pour les m archandises 
en cages, est coté au m ieux, en sus de la valeur des fontes.

L’emballage en paquets boulonnés sera facturé à raison de 5 francs le 
paquet et repris, en bon état et franco pour 4 fr. 50. La différence do 0 fr. 50 
nous restera acquise pour payer la main-d’œuvre d’emballage.

Quand les marchandises sont expédiées en cage ou en paquets boulonnés, 
le retour de ces em ballages doit nous être fait fran co  au x  g ares  expéd itr ices, 
dans le plus bref délai possible. La plupart des Compagnies de chemins de fer 
se chargent gratuitem ent de ces retours, sur le vu de la lettre de voiture d’aller.

Les modèles qu’il convient à nos clients de laisser dans nos Usines, sont 
l ’objet des mômes soins que ceux que nous apportons aux nôtres ; cependant, 
ces soins n’engagent aucunement notre responsabilité pour le cas où ces 
modèles seraient égarés ou détériorés.

Les dimensions et les poids indiqués sur nos Albums sont, dans un commun 
intérêt pour nos acheteurs et nous, établis aussi approximativement que 
possible ; cependant nous ne pouvons en garantir la complète exactitude, dos 
différences pouvant se produire par suite d’erreurs d’impression, renouvelle
ment ou addition dans les modèles ou pour toute autre cause.
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AVIS IMPORTANT

Nous avons indiqué, dans cet Album, au moyen 

du signe les Fontes que nous tenons toujours en 

magasin.

Lors de commandes pressées, nous pouvons expédier 

ces Fontes très rapidement.

.



PRODUCTION DES U S IN ES
------------------------

F on tes M écaniques et In d u strie lles

de toutes formes et dimensions (jusqu’à 40,000 kilog. l'une), exécutées 
d’après dessins ou modèles envoyés par nos clients.

Volants de m achines à vapeur. — Cages de cylindres de lam inoirs. — 
Poulies. — Tambours. — Engrenages de toutes sortes. — Paliers. — Chaises. 
— Manchons.

------------------------------------------ - # ---------------------------------------------

Fon tes pour Chem ins de fer et T ram w ay s
Plaques et Ponts tournants. — Grues de levage fixes et roulantes. — Grues 

hydrauliques. — Sabots de frein. — Faux tampons. — Coussinets. — Poteaux 
de tramways électriques.

--------------- -------------------

F o n tes pour T rav au x  publics. — V ic in a lité
Poteaux indicateurs. — Cornes kilométriques. — Garde-corps de ponts. — 

Pilastres. — Pièces pour écluses. — Portes. — Ventelles. —  Champignons 
d’am arrage. — Sabots de pilotis. — Moutons pour sonnettes. — Repères pour 
prise d’eau. — Plaques et numéros pour rues et maisons.

--------------- -------------------

F o n tes pour Gaz et E au x
Tuyaux à brides. — Tuyaux à emboîtement et cordons. — Tuyaux à joints 

en caoutchouc. — Bornes-Fontaines. — Pompes. — Mascarons. — Rosaces 
et jots de fontaine.

Fontes pour installation complèto d’usine à  gaz. — Foyers. — Barreaux. — 
Têtes de cornues. — Barillets. — Condenseurs. — Laveurs. —  Épurateurs. — 
Colonnes à coke. — Distributeurs. — Candélabres. — Consoles. — Statues 
lampadaires.
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PRODUCTION DES  U S IN ES

--------- ---------------

F o n tes d’A rt
e n  fo n te  d.e fe r , b r o n z e  o n  é ta .ln .

Monuments patriotiques et comm émoratifs. — Bas-reliefs. — Bustes. — 
Statues profanes. — Statues religieuses. — Chemins de Croix. — Rosaire. — 
Fontaines à vasques pour places et jard ins publics. — Fontaine W allace. — 
Vases et Coupes.

----------------------- Ht-----------------------

F o n te s  de B â t im e n t

Balustrades. — Balcons et Appuis de croisées. — Rampes d’escaliers. — 
Panneaux de portes. — Pilastres. —  Tuyaux de descente. — Gargouilles. — 
Regards et Grilles d’égouts. — Colonnes unies et ornées. — Boucliers. —
Chasse-roues.

----------------------- Ht-----------------------

F o n tes R elig ieu ses et de Ja rd in

Entourages de tombes. — Appuis de comm union. — Bancs d’église. — 
Croix. — Monuments et Appliques funéraires. — Bénitiers. — Grilles do 
chœurs. — Bancs et Arceaux de jardins. — Vases. — Coupes. — Jardinières. 
— Grilles de square.

----------------------- Ht-----------------------

Fon tes de Chauffage et F u m isterie

Poterie. — Réchauds. — Chenets. — Grilles à coke et à houille. — 
Cylindres, Cloches, Tuyaux et Raccords de calorifères. — Plaques de foyer 
unies et ornées. — Buanderies.
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PRINCIPAUX TRAVAUX ARTISTIQUES
EXÉCUTÉS PAR NOUS-MÊMES 

et par la Société D EN O N V ILLIER S, de Sermaize,
do n t nou s avons re pris  la suite.

---------------1---------------

— B R O N Z E
1887 : Statue du Dr Morens, par Falguière, à Buenos-Ayres.

Monument du Bienheureux Urbain II, par Roubaud J "  et de Perthes. à Rome. 
Monument de saint Austremoine, par Monibur, à Rome.
Saint Alpin et Attila, par Boutellier, à Rome.

1888 : Buste de Paul Soleillct, par Amy.
Saint Ignace, par Houssin, à Braines.

1889 : Monument Godiu, par Doublemard et Tony Noël, à Guise.
Monument des Etats généraux du Dauphiné, par Urbain Basset, à Romans.
Bas-reliefs du monument de Camille Dosmouhus, par Doublemard.
Monument du général Lafayctte, par Falguière et Mercié. à Washington.
Monument du président J.-B . Rarrios, par L. Carrier-Belleuse.

1890 : Docteur Morlanne, par Hannaux, à Metz.
Buste de la République, par Charles Gauthier, à l'hôtel des Postes à Paris.
Buste de Raoul Duval, par Decorchemont, au Vaudreuil.
Hauts-reliefs du monument des Enfants de l'Aube, par Boucher, à Troyes.
Monument de Gagneur, par M“« Syamour, à Poligny.

1891 : Monument de Garibaldi, par Deloye. à Nice.
Buste du Docteur lticord, par Doublemard.
Statue de Pascal Duprat, par Labatlut (département des Landes).
Statue du général Faidherbe, par Louis Noël, à Bapaume.

1892 : Statue de Denis Dussoubs, par Bardelle, à Limoges.
Mouument du peintre Aimé Millet, par Chaput et Boutellier, à Cherbourg.

1893 : Buste de Bourgmestre, par Vivroux, en Belgique.
Monument de la bataille de Wattignies, par Léon Fagel, à Maubeuge.
Monument du siège de Dunkerque, par I-ormier, à Dunkerque.

1894 : Monument de la Bouchée de pain, par Ségoffin, à Courbevoie.
Statue de Bac, par Legastelois, à Ivry.
Bas-relief Patriæ Stella, par Maugendre-Villers. pour la salle d’honneur du 4' cuirassiers. 
La République présentant au monde le nouveau siècle, par Auguste Paris.
Buste de La Fontaine, par Louis Noël, à Fontenay-aux-Roses.

1895 : Statue de Jeanne d'Arc, par Charpentier, à Sainle-Catheriue-de-Fierbois.
Monument des marins tués à l'ennemi, à Cherbourg.
Statue de la République, par Bellac, a Perpignan.
Statue du Docteur Gruyelle, par Louis Noël, à Hénin-Liétard.

1896 : Monument de la réunion du comté de Nice a la France, par Allard, à Nice.
Statue de la Liberté au Monument des Giroudins, par Dumilàtre, à Bordeaux. 
Monument de Jules Ferry, par Antonin Mercié. a Saint-Dié.
Monument Carnot, à Châlons-sur-Marne, par Massoulle et Dagonet.
Monument Carnot, à Yitry-le-François. par Massoulle et Dagonet.
Rampes et Ralustrades des nouveaux bâtiments du Muséum, par Dutot, à Paris.

1897 : Quatre grands chevaux reptiles pour le monument des Girondins, à Bordeaux.
Statue du général de Minbel, par M. de Vasselot, à Hauterives.
Buste du général de Miribel, par M. de Vasselot, au Cercle militaire de S'-Pétersbourg.

1898 : Monument des soldats de la H^-Marne tués à l'ennemi, par Tony Noël, à Chaumont.
Statue de l'amiral de Verniuhac, par Boverie. à Sonillac (Lot).
Buste Abbé Ménestrel, par Thomsen, à Plombières.

1899 : Monument des frères Joseph et Xavier de Maistre, par E. Dubois, à Chambéry.
Monument de Jules Ferry, par Antonin Mercié, à  Tunis.
Portes de cathédrale, par MM. Lopès, à Rio de Janeiro.
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PRINCIPAUX TRAVAUX ARTISTIQUES
EXÉCUTÉS PAR N O U S -M Ê M E S

et p ar la Société D EN O N V ILLIER S, de Sermaize, 
do n t nous avons repris  la suite .

— F O N T E  —

1878 : La Bœ uf de Caïn , au Trocadéro à Paris.
L'Asie de F alguière, au Trocadéro à Paris.
L’A m érique du Sud de Millet , au Trocadéro à Paris.
Monument des V ietim es de la g u erre , par S chroeder et C. Le Fèvre, 

au Père-Lachaise.
Tombeau de sa in t Memmie, par Auguste Didier , à Châlons-sur-Marne.

1888 : Colonnes du C entenaire de la Révolution, par Charles Gauthier et
Jacques F rance.

1889 : La Poésie, par Urbain Basset, au château dTIônencourt (Somme).
B alu strad es et Candélabres du Dôme central, par Bouvard, à Paris.

1890 : Six figures allégoriqu es, par Léon Cugnot et Boutellier, à l ’Hôtel
de ville de Bayonne.

Notre-Dame de l ’A bbaye-B lanche, par Charpentier et F ulconis, a 
Mortain.

Fontaine m onum entale d’Allauch (Bouches-du-Rhôno).
1891 : Statu e de la  R épubliqu e, par S oitoux.

Statu e d’Ambroise Firm in-D idot, par Charpentier, au Mesnil. 
Fontaine, par Nital Dudray, à Saint-Flour.

1892 : Monument de la réunion du C om tat-V enaissin  à la France, par
Charpentier, à Avignon.

Fon tain e, par K i x s b u r g e r , à Saint-Leu.

1893 : S tatu e de Jeann e d’A rc, par la duchesse d’Uzfes, à Mousson.

1891 : G rilles m onum entales de l ’Hôtel des Téléphones, rue Gutenberg, à Paris. 
M olière, par Paul Fournier.

1895 : Fontaine m onum entale de la Place d’Armes, à Cherbourg, par B o u 
tellier  et Bonin.

Monument du présiden t Carnot, par A. Vermare, à Saint-Chamond.

1897 : P ostillon  de Longjum eau, pur Paul F ournier, pour le monument 
d’Adolphe Adam.
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ARTICLES D'ÉCURIE

/  tiraml panneau : 58*000Punis
S la l le  montée ‘ctit panneau I '*‘500

780

iéte (Je cheval
pour poteau de stalle d’écurie

Cadre
pour Plaque d’inscription

Boule
pour poteau de stalle d écurie

0-100
D‘000

«• - —  0-570
6*000

Porte harnais triple 18k
6*5011

Porte-harnais douh!P o rte-h arn ais  sim ple 

4*000

m
C 0-210

Les poiàs sont eppninm ::̂

•< o-.ral-

Nota : Cu modtle* sont la propriété de k l  K. C.-G. etc**. 40! en poursuivront la contrefaçoa et te contre-moulage
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POELES DIVERS
sauf indication spéciale, se livrent sans leurs marmites

Poeles ronds à 1 marmite.

N - Pointage A n T Poids Details
r i 35 303 VI.5 238 tV1* 500 p o rte à co u lisse  j

s 41) 313 133 17 000
!» 45 320 450 274 21.000 -jfr ta .'ÿ

in 50 335 VOO2110 22.500 E L S f r  1
12 00 350 485 312 20.000 porte à papillon
H 70 363 VOS 333 28 500
10 80 37 V51V 352 31 000

Se font à buse dessus ou derrière, avec porte à coulisse ou avec porte à papillon 
Donner ces renseignements avec commanile.-pour les marmites, (voirpl.736'

Poêles ovales à 2 marmites

N? Pointage A II 11 Poids Détails
; 6.10 5? 2 254 422 248 400 241 jxirte 0 coulisse
; 8.10 Ù ^ £ 270 476-264 415 27
/ 8.12 s z î5 270 476-264 415 27
DU 4 284 .500.21)0 430 32
12.16 S 294 535.305 440 |torlc à papillon

Ces poêles livrés a buse dessus ont les tampons anses, livrés à buse derriére.ils ont 
les tampons ordinaires. (les poêles se livrent lubituellemenl à buse derrière et 
marmites hautes ou A buse dessus et numiles basses, cependant sur demande expresse, 
nous pouvons lit rer înditTéremmenl à buse derrière et marmites Liasses ou à buse 

dessus et marmites hautes. Pour les marmites, roirpl. 73 6 Les N*? 6/10-8/12-10/14 se livrent aussi avec grille 
(es poêles se font comme les poêles ronds avec porte à coulisse ou porte A papillon.
Donner ces renseignements lors de commande
Sur demande, les marmites peuvent 'être an secs ; elles ne sont livrées avec rhaipie poêle i]iie si la demande 
en est faite. , ,  . . ,,

ro e le s  octogones a z  m arm ites

N- Pointage A II r. D Poids Détails
6.8 52 220 360 208 400 25 porte a coulisse
7.11 58 275 415 235 430 28
8.10 64 •_>80 430 240 460 32
9.12 72 294 n o 250 470 35 yS-T.T*

1(1.14
12.16

84
96

304
315

454
405

255
262

495
590

38
44

porte à papillon

! 12.18 118 „ # „ 45
i 14.16 1)8 280 430 275 558 46

t 4.18 
16.20

100
lit) 290 440 297 586

47
52 tampons

16.25 128 . 52
18.20 128
(8.25 130 . . 59
20.2.5 145 315 465 m 622 62
20.30 150
25.30 150 » • 65

lies poêles ,-e font à buse dessus ou buse derrière
|,e, N * 7/9-8/10-9/12 se font aussi avec grille. Les marmites de ces poêles, (voirpl.736) sont les mêmes 
poêles à buse dessus ou buse derrière. Les tampons so font [<our tous les N" comme le tampon ordinaire des 
poêles ovotes à deux marmites
Les portes.comme celles des pocles ovales.se font ou à coulisse.ou a papillon

Les poids soit appnwmetdi MODELES DÉTOsk

Nota . Ces modèles sont it propriété de I I .  S. C.-6. et C" ■ qui en ponrraivront la contrefaçon et le contre-moulage



P O E L E S  DIVERS

P(>ëles Lyonnais, buse dessus.  San s collerette

Nv A B C lourds légers

00 0r560 0?290 0M 03 30 * 26 *  '■
0 0 570 0 .3 2 0 0 .1 0 5 35 30 :
t 0 .5 9 0 0 340 0 120 54 40 :

1 2 0 tilô (I 395 0 120 63 50 ;
3 0 .6 4 0 0 .4 0 0 0. 140 81 65 1

| t 0 .0 8 0 0 .4 2 0 0 .1 * 0 87 70
5 0 .7 4 5 0 .4 6 0 0 .1 4 0 105 91

: 6 0 .7 7 5 0 530 0 .1 4 5 131 112

Collerettes seules
N0.* 2 3 4 5 6

Diam. 0 .4 5 0 ,4 5 U. 52 0 ,5 5 0 .5 8  '
Poids » ? 11*5 13* 15* 16*

Poêles Lyonnais _ buse derrière

T ê 1 A B C D lourds légers

00 0r550 0*290 0-150 Or 103 29* 25k
0 0 .5 6 0 0 320 0 .1 6 0 0 .1 0 5 35 29
1 0 .5 8 0 0 .3 4 0 0 .1 8 0 0 120 54 40
2 0 600 0 .3 9 5 0 .1 9 0 0 .1 2 0 63 50
3 0. 630 0. 400 0 .2 0 0 0 140 81 65
4 0. 670 0. 420 0 .2 2 0 0 140 87 70
5 0. 730 0 .4 6 0 0 .2 4 0 0 140 105 91
6 0 .7 6 0 0 .5 3 0 0 .2 5 0 0 .1 4 5 131 112

Poêles ovales à 1 marmite

N? Pointage A ! B C Poids

10 0r35 0r260 !0r385 2 8 8 *2 4 5 17!
12 0 .4 0 0 .2 7 1 ,0 .4 0 1 3 0 8 .2 6 0 19
14 0 .5 0 0 .2 7 5 1 0 .4 1 0 3 3 5 *2 8 0 24
16 0 60 0 .2 8 3  0 .4 1 8 356 - 300 27
18 0 .7 0 0 .2 9 0 1 0 .4 3 0 380 « 320 32
20 0 80 0 .2 9 5  0 .4 3 5 4 1 0 *3 4 0 34

Porte à coulisse

Porte à papillon

Ces poêles se livrent avec tampon ordinaire, à buse dessus ou derrière, 
à porte à coulisse ou à papillon.

Donner ces renseignements lors de commande. Les marmites de ces poêles.«irai.736 ne sont 
livrées avec chaque poêle que sur demande expresse: Nous livrons ces marmite; ansées et 
sur demande.

Us poids sont apprcxim'iU CCDELLS iÆPOSES

N o ta  : Os Modèles sont la propriété de VI. F. C.-G. et C'V qui en poursuivront 1* contrefaçon et le contre moulage
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POELES DIVERS

Foyer à charbon

Poêles à galerie L N

N- A B c D Poids1

t 0.655 0.278 0.294 0.294 27k >
2 0.675 0.303 0.307 0.323 31 i
3 0.725 0.316 0.303 0.338 35
4 0.825 0 3 2 9

.
0.342 0.358 j 42

Ces poêles se livrent avec grille à bois et foyer à cnaibon

Poêles à socle. Série L N

1 N* A B C D E Poids

0 0 390 014 4 0,210 10.180 0,275 7^200
1 0 4 0 0 0.100 0,220 0,193 0,280 9,300
2 0,418 016 4 0,230 ,0,205 0,298 9,700
3 0.458 0177 0,243 ,0.220 0.325 11,300

! 4 0.480 0.180 0.250 ! 0,225 0,345 12,900
5 0,510 0.188 0,260 0,230 0,360 13.500
6 0 5 2 6 0.198 0.270 0.235 0.376 15,500 ,

• W a: Tout ces poêles portent intérieurement.grille, rondelle et

Poêles à socle. Série G. sans pieds

N* A 1 B C D Poids

0 0,630 0.236 0.360 0,337 35k :
1 0.700 .0.265 0.404 0,378 39
2 0.750 .0,305 0,435 0.422 49
3 0.820 ' 0.336 0.463 0.458 59
4 0.880 0.360 0,510 0,474 72
5 1,050 10,400 0.564 0.530 108 1

l.es N’ f 3 .4 ,5  se font aussi â flam m e 
renversée

tampon.

les  poids sont tppm àu titi HOIIÈLES DÉPOSES

N o t a  : Ces modèles sont la propriété de KH. B. C.-6. e tc’1*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



POÊLES DIVERS

Poêles btscornes à buse derrière

SSais Bt'SSï

N- A B c Poids X- A B C Poids i

R 480 370 220 12*500 8 190 350 2-20 15*000
10 490 380 235 15.000 io 500 360 235 16.000
12 510 395 256 17.500 12 510 370 250 19.000
14 530 -ior> 270 20.000 14 535 395 265 21.000
16 555 425 290 24.000 ; ig 5.54 415 283 24.000
10 575 440 305 25.000 18 575 435 304 25.000
20 590 445 325 29.000 20 595 455 320 29 000
25 595 455 340 33.000
;io 620 490 380 39.000

Ces polies se livrent à une ou deus portes. Indiquer la série choisir

Poêle P. L.-M
Pou» : 90“

Poêles dits « piédestal

Sirns N Sérii: BIK5)

N- A B
r — ■*

c Poids ,

i 905 470 245 26*000
? 018 530 285 36.000
3 725 585 325 50.000
4 805 660 375 66.000

; A B C Poids (

l 625 485 245 25*500
2 680 535 290 33.000
3 763 020 330 48 500
4 820 685 370 63.000

x r C t r

Poêles m lliu irss

1 .s- Infor fcuattrt PomI.

b 290 245 6*300
1 310 260 7.500

Poêles repasseuses

T «MW.1 fcamStr- |
6 fen 620 300 «7* i
7 . 685 305 22
9 . 7,5 360 33

i

Poêle de gruerlte
Pou» 26“

Elévation Coupe AB

1rs poids soûl approximatifs MODIUS ntrosts

N o ta  : Ces n.edè!es sont la propriété de MM. E. C.-G. etc1*, qui en poursuivront la contrefaçon et le eontre-moulage.



P ! 7 36  
ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSIiUM

POTERIE DIVERSE

Marmites «les jtoéles ovales à deux marmites 
Maniiites basses av«r tueds Marmites liautes sans pieds

Nr Pointage A B C l D Poids

6 « 155 179 48 !l 50 2*700
8 8 173 202 47155 3.250

fO 10 184 224 58|!75 3.700
12 12 102 233 63 190 4 300
14 14 204 247 6 0 1190 4.400
16 tfi tef7 257 63 (210 6.000

N- Pointage A
-

B T D Poids

6 6 155 181 106 43 3-200
8 8 173 102 120 47 3.950

10 Ut 184 201 140 54 4.000
12 12 102 224 158 52 5.500
14 14 204 230 160 60 >6.000
16 16 217 254 162 68 6  900

Les marmites ont leur couvercle compris dans le poids indiqué

Marmites de poêles octogones, ovales à 1 marmite et poêles ronds

N- Pointage A B C D Poids Observations

6 6 II 55 176 115 50 3Ï300
7 7 (162 187 112 53 3.300
8 8 173 100 111 59 3.600 Ces marmites ont leur couvercle compris
0 0 179 206 117 59 3.900 dans le poids indiqué.

10 10 194 219 126 70 4 000 Elles se font au gré des client;, avec pieds
12 12 (201 230 126 74 4 800 ou sans pieds ; en l'absence de renseigne-
14 14 ÈOS 242 130 80 5 500 ments, nous livrons sans pieds.
lfi 16 B23 254 135 83 6.000 —

18 18 B31 263 140 86 6.200
20 20 Ê45 272 152 78 6.700
25 25 B59 284 155 93 8.000
30 30 [264 287 162 98 9.000

Mai-mites de poêles ovales à 1 marmite

N- Pointage a ]  b C I) Poids

10 10 194219 126 70 4.000
12 12 201Î230 126 74 4.800
<4 14 209242 130 80 5500
<6 16 223854 135 83 6000
18 18 231B63 140 86 6200
20 20 245p72 152 78 6,700

Observations

Ces marmites ont leur couvercle compris 
dans le poids indiqué.
Elles se font .tu gré des clients, avec pieds 
ou sans pieds ; en l'absence de renseigne
ments. nous livrons sans pieds.

Série A
Marmites à retraites diverses 

Série B Série G

l)1”  liant 216 225 254 300 275 192 220)250 200 325 215 222 >38 246 256 271 283 296
A 115 135 155 180 165 165 182l2l0|253 370 177 180 102 il 92 212 213 238 242
» 40 50 40 40 50 130 1451100 180)200 100 io s ; 112 115 115 120 125 127
C 180 180 200 206 206 30 40; 45 53 1 60 65: 621 62 64 66 70 70 80

Nr 1 * 3 8 35 1 2 1 3 ; 4 5 10 12! 14 16 18 20 25 30 1
1 Kilos 1 1 1

Les marmites à retraites A ont seules le couvercle ordinaire

Indiquer toujours si les marmites doivent être livrées avec leurs couvercles, et si 
elles doivent être ansées en l'absence de ces renseignements nous livrons avec 
couvercles et non ansées. Donner aussi la forme des anses

Les poids sont appnxmatifs MODELFS DEPOSES

N o ta  : Ce» modèles sont ta propriété de MK. K. C.-G. et C‘*. qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



à pieds

POTERIE D IVER SE
(Casseroles de poêles dites à retraite

r * " "
N - A B C D Poids

i 7 G 198 0.166 0,055 0,035 11800
8 0.210 0.183 0.056 0,035 2 .0 0 0
9 0.213 0.188 0.058 0,035 2 ,4 0 0

in 0.234)0.200 0.059 0,037 2 ,7 0 0
«2 0.243 0.212 0.062 0,038 3 .2 0 0
14 0.257 0,222 0.065 0,038 3 .5 0 0
16 0.267 0.232 0,066 0.040 3 .9 0 0
18 0.285 0.248 0.066)0.042 5 .0 0 0

1 20 0.293 0.258 0.068 0.046 5 .1 0 0
25 0,395 0.268 0.070 0.048 6 .0 0 0  1
30 0.342 0.298 0,070 0.052 6. 200

Chaudrons dits de marine

N" Diamètre Prof* Poids

1 0.225 0.115 1.700
2 0.240 0,120 2.200
3 0.260 0.140 2.100

Marmites dites comtoises, se font à pieds longs ou courts, à cercle, à fond rond

n ? 1 f T * 3 4 5
Pointage 4 4 4 4 5
Diamètre 133 148 160 172 184
Profondeur 84 :*94 105 115 125
Litres 0,750 1.250 1.850 2.500 3.250
Kilos 1.000 1,500 1800 2.000 2 8 0 0
Anses (Poids) 0.075 0 8 8 5 0.095 0.105 0.115

N "
Pointage
Diamètre
Profondeur
Litres
Kilos

18
18
305
212

12.500 15.250 il 7.500
8.000
0.400

20
20
320
220

9.300
0,440

H U O O  
0,480

25

340
235

66
200
135

3 500
2.800
0.140

7
7
215
145

4.230
3500
0.150

8
8
225
153

5.350
3 800

9 10 12
9 10 12
244 252 264
168 173 183

5.750 7.250 8.250
4.700 5.000 5.600
0.176 0.190 0.225

N - 90 100 110 120 130 140 150
Pointage 90 100 110 (20 130 140 150
Diamètre 530 535 560 570 610 630 650
Profondeur 375 380 400 405 425 435 450
Litres 62 800 69 300 74100 81 000 9 3 200 100 800 108.000
Kilos 34 500 37 280 39 000 42000 47 000 51 000 53000
Anses(Poids) 0 9 0 0 0 9 5 0 1000 1050 1 100 1 150 1200

30 35 40 45 50 60
30 35 40 45 50 60
360 380 400! 420 440 4 G0
250 265 280 295 307 322

21.250 25.000 3080002 .660 37.000 41.900
12,800 14.500 16800118800 20,600 24,000
0.520 0 8 6 0 Ü.ÜOOj 0.640 0.680 0.720

14
14
278
187

9.250
6.400
0.270
70
70
475
340

47,700
26,250

080 0

las' comtoises à pieds se font à pieds longs, ou à pieds courts ; indiquer le genre de pieds à livrer. En 
l'absence de renseignements nous livrons à pieds courts.
Toutes les marmites ci-dessus peuvent se livrer à fond rond comme ci-contre

M armites comtoises dites à fond p la t . sans pieds

a fond filât
N " 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 IG
Pointage 5 6 7 8 9 10 12 14 16
Diamètre 184 200 215 225 244 252 264 278 290
Profondeur 110 118 125 135 140 152 156 165 178
Litres 2.660 3.180 3.950 4.700 5.550 6.400 7.500 8800 10.500
Kilos 2.200 2.600 3.500 3.900 4,500 4.700 5,200 5.800 7,000
Anses (Poids) L____ 0.115 0,140 0.150 0.160 0 170 |0,190 |0.220 0.270 Q.300
N - 18 20 25 35 40 45 50 60
Pointage 18 20 25 35 40 45 50 60
Diamètre 305 320 340 380 400 120 410 460
Profondeur 185 195 2ti5 238 245 254 270 282
Litres 11.600 13.000 15.800 22.400 26.700 29.600 34.800 38.650

, Kilos 7.500 9.500 10.500 12,600 16.000 18.000 20800 23.000
Anses (Poids) 0.400 0.450 0. 480 0860 0.600 0.650 0.680 0.720

Indiquer toujours si les marmites doivent être livrées avec leurs couvercles, et si elles doivent être ansées; en 1 absence de ces renseignements nous livrons a v ec  co d v o icles  et son axsées Donner aussi la forme des anses

Us poufs vont ,y;p;jiu/int/& . xodoes a ta

N o t a  • Ces modèles sont la propriété de Ml. i. C.-8. et C'*, qui eu poursuivront la Contrefaçon et le contre-moulage.



POTERIE D IVERSE
Marmites boudues dites à filets

1 PU 7 3 8  
Ul TIMHFAT®

VIRTUAL MUÎ

N“ 1 ! 4 3 4 [ 5
Pointage 6 6 6 S | 6
Diamètre 143 154 163 172 180
Profondeur 103, 112 115; 118, 122
Litres 1.680)1.921) 2.200 2500)3.000

TT
6

1Z3 loi! 1
i .o w j i .s z u  z .zu u  z j u u i j .u u u  3,300 4000 4.400 4,900 5500 6.300 6800 8900 I

Kilos I 600 2.000 2.400 2.700 2,900 3,200 3.400 3.8004,250 5.000 5.700 6800  7200
Anses (Poids) j0,07510,085(0,090 0,100,0.1150, (40 0.1500.160|0.t70i0,190 0.2400.250 0^260

20 ' 22 ! 24 i 26 i 28 ; 30 ! 32 1 36 40 ' 45 r 50' 60
20 22 24 26 28 30 : 32 36 40 45 50 60
286 300; 312. 322 334 351 367 384 405 425 445 45sl
200 211): 220 223 240 245 255 266 276! 284 295 307,|

N~
Pointage 
Diamètre ‘ 
Profondeur 
Litres 
Kilos

>12,200 II 4,000115.200117,700
8,400! 9,000

Anses ( Poids)| 0,300) 0,350

N"
Poinlage 
Diamètre 
Profondeur 
Litres 
Kilos

70 80
70 , 80 
487 510
317 330 

55900)60,150 
29.60036,000

20.100,22.800125.600 29.600 33.800 38.500:43.400 4 8 9 0 0 1 
12,300|13,500)14.700 16,600 19,000 20.300 22,000)24.750

a/.r.n a  ^nai a r a a  a c t a : a »;nn iu m o  a m o  a -*»n
lO.OOOl 11.500

0,380] 0.420 0,460| 0.50p| 0,500) 0.5.70 0.600 1)640 0680 o'

Anses(Poids)) 0,800| 0,850

Ces marmites se livrent sans pieds, à pieds courts ou i  pieds longs, indiquer rumuieut la livraison doit être faite 
Eu l'absence de renseignements nous livrons avec pieds courts.

Marmites anglaises à pieds

N" r * 6 8 io T 1 2 r i4  : 16 1 18 T 20 ] 25 ! 30 1 35 T 40
Pointage « 6 8 10 12 14 16 18 ! 20 | 25 30 35 40
Diamètre 135 160 180i 195* 220 240; 260 280 300 330; 350 ; 380 400
Profondeur 128 145 160! 180) 200i 210| 230! 250, 270| 290' 310) 330: 350
Litres
Kilos

1,750 3.070)3.840i5,550 
2.400)2,900 3.50014,300

7,860 9,570112,650 
5.70016,800! 8,000 
0,1640,176, 0.225

15.800
10,000
0,270

19.600125.400 
1 1.000!13000 
0.400) 0.460

30.980 37,360 46,000 
14.500 17.900 20.000 
0.5201 0.560 0600 )Anses ( Poids) j 0,075 j0.095j0,0i 5 H), 140

Marmites ou Pots de Haioaut, sans pieds, à oreilles ou à poignées

à oreilles
>  ! 5 l
Pointage 5 j
Diamètre 140
Profondeur 150
Litres
Kilos 12,500;3.25U 3,500[3,750 4.500'4.750 5,25016,250; 6 ,500.6,750 7,230 
Anses (Poids)) 0.075,0,075 0,080 >0.085 0,095 j0.105 0.115)0.130 0.145| 0 1601 0.200

6 ! 7 1 8 I ' 9  j II) ! 11 12 ; 13 ' 14 ' 13
6 1 7 8 9  10 11 12 13 14 15
149 158! 1671 176 185: 194 203; 212 221 220
159 1681 177; 186 195, 204 213 222 231 240

3.00013,500 4.250)5.150 5,700)6.500 7.600 9,000 10,100 11.600 13.000
-------------S M -------- ------- ------------------- ------------  ---------- -----------

16 1 18 20 25 30 1
16 i 18 20 25 30
239! 248 257 277 297
2491 256 267 287 307

14.000)15,000 18.000 21.800 28,000
7,500; 9,250 10.500 13.350 14,500
0.225) 0,250 0.300 0,360 0,400

N - 16 ! 18 1 20 23 i 30 ' 35 40 : 50 60
Pointage 16 I 18 20 25 ) 30 j 35 ! 40 . 50 69
Diamètre ____ ___ _ — - -----
Profondeur 249: 256, 267 287 307' 327 347' 372 397
Litres 
Kilos

Indiquer toujours si les marmites doivent être livrées avec leurs couvercles, et si elles doivent êtn: ans«es. en 
1 absence de ces renseignements nous livrons avec couvERa.ES et son assWs  Donner aussi la (orme des anses

Les poids sont appnuunalils

EUM

N o t a  : Ces modèle» sont la propriété do IB. t. C.-8. etC>*. qui en poursuivront fa contrefaçon et le contre-moulage.
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POTERIE DIVERSE
Coquelles rondes à pieds, fond bombé (queue ovale) Série Montreuil

1

N - 0 1 2 3 4 5 6
•
/ 8 9 10 12 I I 16

Pointage 4 4 4 4 4 5 6 7 8 9 II) 12 14 16
Diamètre 109 192 138 151 167 178 195 210 225 235 250 273 291 313
Profondeur 47 58' 66 70 75 82 86 93 98 108 112 118 127 139
Litres 0.600 0,700 0,800 1.100 1.200 1.800 2.100 2300 3.300 3.900 4.900 6.100 7.500 9.000
Kilos 1.000 1.100 1.300 1.600 2,000 2.200 2.700 3.300 4.100 4.700 5.000 6,100 6.600 8.700

Se livrent toujours avec pieds

Coquelles ovales à pieds, fond bombé, (queue ovale) Série Montreuil

V 1 2 3 4 5 6 7 8 11 10 12 14 16 18
Pointa j!e 4 4 4 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18
Longueur 158 170 185 195 210 220 235 250 268 280 294 310 325 340
lTolomleur 53 58 68 74 82 93 95 96 ioo 103 117 122 147 159
Litres 1.620 0,780 1.200 I.4O0 1.800 2.100 2.700 3.200 3,700 4 400 5.000 6.400 7.700 8.000
Kilos 1.200 1,500 1.900 2.200 2.700 3200 3.400 3.900 4.700 4.900 5.200 0.800 7.300 8.601)

N •
Pointage 
Grand Diamètre 
Petit Diamètre 
Profondeur 
Litres 
Kilos

Casseroles ovales à anses, sans pieds,(couvercle bombé)Série DM

H—I—!—I—I—r~" TT
12.600 3. tO1

T  8 F o  I 10 12 14
8  9  10 12 14

fi' 2701 280; 287 295 310
51 1941 200; 206 215 220
5 99| 105j 108 113 120
0| 3.301)13.700! 4.300 
0 3.400|3,400|3.85fl

5.200
4.000

fi.000
4.400

N ’ 16 18 20 25 1 30 1 35
Pointage 16 18 20 25 30 35
Grand Diamètre j 315 324 375 355 3751 400
Petit Diamètre 1 230 235 240 265 285; 302
Profondeur 130 135 143j (65| 173 192

0.500 7 30018.200:10.800113.700,16.700 
t.9r>0|5.700|6.450| 7.200| 8.850; 9.500

Casseroles rondes à anses, sans pieds,(couvercle bombélSérie DM * 1

N - 1 3 J 4 T T 6 7 H 9 10 12
Pointage 4 ' 4 5 j 6 1 7 8 9 10 12
Diamètre 158 172 185 21 Oi 215 226; 236 250 272
Profondeur i 72 77 82' 86 89 92 100 104 108
Litres 1280; .730 2 140! 2.580 3 080 3.42(1 1.130 4.900 6400
Kilos 1.6401 2220 2.240|2.fi50',2800 3 2 2 0 3.780 4,050 4.250

14 trt | 18 20
14 16 | 18 20
285 305| 310; 335
120 130 135i 142

7.250 9.000 10.450)12.200 
5.60016 000| 6.750| 7.450

N”
Pointage
Diamètre
Profondeur
Litres
Kilos

25 I 30 40
25 30 1 40

1 370; 400; 428
155 170 185

j 14.750119.250*23.950 
i 9.250112.250! 14.850

Toujours indiquer la série choisie, et demander les pièces d'après leur désignation ci-dessus.

Les poids sent tpprw w'jfS «OBtlES DEPOSES

L
N o ta  : Cm modèles sont la propriété te MK. K. C-G. et C'V qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.
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POTERIE DIVERSE
Casseroles rondes à anses, fond plat. Série Montreuil

rrnN** 0 i 2 3
Poinlage 4 4 4 4
Diamètre 109 122 138 151
Profondeur 47 58 66 70
Litres 0.640 0.705 0.900 1.400
Kilos |0.900 1.000 1.200il.900|

1 8 
8

72 80, 85  9H 96
235 250 
104; 108 

4.20015.100 
300 4.700

i . ' 12 ;
11 12 :
265 273
( I l 118'

5.800 6.200 ;
15.300 6.000

N”
Pointage 
Diamètre 
Profondeur 126 
Litres. i 7.900
Kilos ! 6600

14
14
291

16 18 T 20 25
16 18 20 25
313 331 356 375
136 146' 161 173'

9.800 11.700 14.700 16.500
7.000 8 400 11.800 12600

Ces casseroles se livrent sans pieds, mais sur demande nons pouvons les livrer avec pieds

Casseroles rondes à queue, fond plat, Série Montreuil

1 T '  T " r 1 ! " " " ) j "  f 1 I ’ |
N - 0 11 2  3 1 4 ;

1 I
5 I 6 ! 7 ; 8 i 9 ] 10 11 i 12 14 ; 16 |

De 0 à 16 ces casseroles sont de mêmes dimensions, même forme et même pointage que les 
casseroles rondes à anses ci-dessus : elles se livrent toujours sans pieds.

Casseroles ovales à anses, fond plat.Série Montreuil

N”
Pointage
Diamètre
Profondeur
Litres

rfr
,
, 0.63(1 K

Kilos 

S -
Pointage 
Diamètre 
Profondeur 
Litres 
Kilos

2
i
170

60
.810

3 ■
4
185 

70 •
1.230'1.500

5 | fi 
5  6
210, 220

83
180012.300

18 20 25 ^r 3® i "  35 1
18 20 25 30 35
340 354 369 386 396
136 141 150 157 164

8.400 9,900 11.300 12.900 14.600
8.000 8.700 9.8Ü0 10.700 12,800

235
84

2.600
3 3 0 0

8
8
250

88
3.100
3.400

9
9
268

95

10
10
280

96
3.50014.400 
4.000 [4.600

1212
294
103

5.000
5.500

14
14
310
117

5 3 0 0
5 300

16
16
325
127

7.300
6 3 0 0

Ces casseroles se livrent saus pieds, mais sur demande nous pouvons les livrer avec pieds

Casseroles ovales sans pieds,(queue ovale) fond p la t . Série Montreuil

T7TTT7
8 ! 9

N "
H ......" T

1 ' 2
Pointage 4 | 4 |
Diamètre 1581 170:
Profondeur 53 58 i
Litres 0.63010.810 11

j Kilos 1.15011.300:1

3
4
185
68

4 I 5 i 6 
4 5 6 i 7
195 210 2 2 0 i 235 

72! 75: 831 84

10 i 12 ; 14
(0  ' 12 ' <4

250 ' 2 6 8 | 2 8 0 ; 294 310
88 95  96; 1031 117

3.10013.500 
3.400 !4.000

4.400 5,00015.900
4.600|5.500j5.800 G.300,8.000

Ces casseroles se livrent toujours sans pieds

Toujours indiquer la séné choisie, et demander les pièces d après leur désignation ci-dessus.

Lespoids sMi tpprw m tâ. Komis orposcs

Nota : Ce» modèle» sont U propriété de H>. g. C.-G. etC'*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



ULTipTEAT'* 
VIRTUA . MUSEUM

POTERIE D I V E R S E
Chaudrons série B  forme conique à bord épais

à oreilles croches

N" i 2 n r 4 5 C 7 8 9 10 12
Pointage 4 4 4 4 5 6 7 8 9 10 12
Diamètre 210 225 210 255 270 285 300 315 335 355 375
Profondeur 95 105 112 118 126 132 140 147 156 163 172
Contenance 2,700 3,400 4,200 5.200 5,000 6,600 8,200 9.400110.000 12.500 14.700
Kilos 1,500 2.100 2.400 2,800 3,300 3,400 4.000 4.500 5.300 5.900 6.400
Couvercle 0Î800 1.000 1.300 I.Ü00 1.600 1.800 2.000|2.300| 2.500 2,000 2.900

Oreilles Oreilles 
droites rondes droites carrées

N- 14 16 18 20 22 24 26 28 30 35
Pointage 14 16 18 20 22 24 26 28 30 35
Diamètre 395 410 425 440 445 470 485 500 520 540
Profondeur 179 186 196 205 212 217 224 233 242 252
Contenance 18,100 20.300 22,500 25,600 27.500 29.500 33.700 37,800 41,800 47.100
Kilos 7,000 7.800 9.000 9.600 10.100 12,200 12.500 14,600 16.600 17.700
Couvercle 3.500 3.700 3.900 4.600 4.800 5.300 5.100 5.700 6,900

N" 40 50 60 70
Pointage 40 50 60 70
Diamètre 560 580 600 620
Profondeur 261 270 280 285
Contenance 52.300 57,900 62,400 71.500
Kilos 20.000 22.000 25.000 28.000
Couvercle 8.300 10.500

Les chaudrons série B se livrent avec couvercle pour ceux dont le poids est indiqué 
Nous ne livrons avec couvercles que lorsque demande expresse en est faite.

Ces cliaudrons se livrent, avec on sans pieds, à oreilles droites ou oreilles croches. Les oreilles droites se 
font comme l'indique la ligure ci-contre soit rondes, soit carrées. Donner ces renseignements lors de 
commande; en leur absence, nous livrons ces cliaudrons sans pieds et à oreilles croches

Daubières Tourtières

N - 15 20 2 5 ]
Grand U1” 255 290 330
Petit D“* 190 220 245
Profondeur 100 120 125
Contenance 3.400 5.100 7.200
Poids 6.300 9,100 11,400

np—
Grand D“* 
Petit D‘"  
Profondeur 
Contenance 
Poids

30
350
274
135

8.800
14.000

35
380
305
150

11.200
16.700

N - 9 10 12 14 16
Diamètre 272 285 300 302 328
Prolorideur 77 85 90 95 102
Contenance 3.800 4.600 5,400 6.300 7.200
Poids 4.500 5.000 5.800 6.500 7.500

N - 18 20
Diamètre 340 354
Prolomienr 108 113
Contenance 8.000 9.300
Poids 8.500 9.000

Toujours indiquer la série choisie, et demander les pièces d'après leur désignation ci-dessus

Les poids sent spproxmüfs XODELES DEPOSES

Nota : Cm modules sont ta propriété d« XK S. C.-S. at C* qui en poursuivront U contrefaçon et te contre-moulage

___
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VIRTUAL MUSEUM

POTERIE D I V E R S E
Coquelles rundes (à  queue ronde, couvercle bombé ) Série DOM

N - r 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16
Poinlage 4 4 4 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16
Diamètre 110 133 152 171 182 195 215 227 238 253 270 285 302
Profondeur 52 60 74 82 89 94 100 UK 110 110 113 117 122
Contenance 0.400 0.680 1.050 1,450 1.550 2.050 2,850 3.350 3,700 4.250 5,150 6,150 7.000
Kilos 0.900 1.300 1.650 2,230 2,500 2.900 3.500 4.000 4.400 4.900 5,800 7.000 7.700

Chaudrons série A forme cylindrique et à bord mince

à oreilles croches

Oreilles Oreilles 
droites rendes droites carrées

N“ 1 2 3 4 T 6 7 8 O 10 12
Poinlage 4 4 4 4 5 6 7 8 9 10 12
Diamètre 203 220 235 251 265 280 296 313 1 330 345 362
Profondeur 100 110 115 125 133 140 147 157 164 175 182
Contenance 2,750 3.750 4.400 5,650 6.400 7,450 8.950 9,700 12.200 14.300 16,250
Kilos 1,500 1.800 1.900 2,5 00 2.70 0 3.000 3.400 4.000 | 4.400 4.800 6.000

N“ 14 16 18 20 22 24 26 28 30 35
Pointage 14 16 18 20 22 24 26 28 30 35
Diamètre 378 396 412 430 450 403 475 495 515 535
Profondeur 189 185 205 219 226 235 241 250 260 270
Contenance 18.150 20.900 22.000 27,000 30.000 32.900 36,700 38.600 45,400 50.400
Kilos 7.200 7.800 8.200 8.500 9.300 10.500 12.000 13.500 15.500 16.500

N - 40 ! 50 60
Pointage 40 50 G0
Diamètre 553 576 596
Profondeur 280 290 300
Contenance 58.000 62.800 69.200
Kilos 18.000 20.500 23.000

Ces chaudrons se livrent, avec ou sans pieds, à oreilles droites ou oreilles croches. Les oreilles droites se 
font comme l'indique la ligure ci-contre soif rondes, soit carrées. Donner ces renseignements lues de 
commande : en leur alisence, nous livrons ces chaudrons sans pieds et à oreilles croches

lorsque la série de cliaudrons ne sera pas désignée en commande nous livrons la série B, f l .  741

Toujours indiquer la série ihoisie, et demander les pièces d après leur désignation ci-dessus

Les poids sou spproxmafs modèles déposés

N o t a  : Ces modèles sont la propriété de Ml. K. C.-6. et O , qui en poureuivront le contrefaçon ot II contre-moulage.
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VIRTUA . MUSEUM

POTERIE DIVERSE

Poêlons à anses ou à ijuidie
N • i r  2  m  4 5  1 6  f 7  J  8“T  9 M
Diamètre 130 1 4 5  1 6 5  1 82 2 0 4  2 2 7  2 4 5 ,2 6 5  2 8 8 3 0 5 .
Profondeur 4 3  | 44 4 6  l 47 4 7  4 8  j 4 9  4 9  j 49 5 0  :

tlonleoanre 9 4 3 j0 .5 2 l0 .8 6 l .n 0  
0 .8 0  1.00  ■ l.io jl, 55

J .3 0  I .7 0  l .9 0 | ± 2 0 f t5 0 3.05
Poids liil* 205|2.45|2.73|3.10|3.40I4.G5|

Chaudières à rebord, avec ou sans roulotté Série Nord

Numéros 2 0 : 25 30 i 35 40 50 60 70 < 807 90
Diamètre intérieur “ • 300)350 400,425 455 480 500 525,550] 575
Profondeur *  ■ 240 285 315*335 350 380 390 4 I0 4 2 1 4 5 0 1
Largeur du rebord *• * 32 30 30 ; 35 30 37 • 40 40 j 38 40
Contenance litr. 14 22 48 5 5 1 56 74 88 U?
Poids approximatif k“* lOj 13 19 j 22 25 29 ! 34 35 ; 40 • 45

Diamètre intérieur * ■ 
Profondeur “ *
Largeur du rebord ■ “ 
Contenance litr.
Poids approximatif k"

6I0|G60 710,750 
4601 500 ,5*0(580 
45 | 42 ,4 0  “  
113! 146 11H8 
40 168.50! 80

20l)[250 300 
900 
700 
60 

405 
170

Chaudières à rebord, avec ou sans goulolte Série Midi

[Numéros 60 71) 80 90 10011201140 160 !180
Diamètre intérieur 400 465 4SU 500 530 576 610 650 7051

{Profondeur * * 260 300 315 330 340 380,405 4.35 150
Largeur du retard •• 30 30 30 30 30 35 j 38 35 36
Contenance litr. 39 45 50 60 65 35 j 135 150 ISO
Poids approximatif k~ (9.50 27 28 31 35 45 j 53 58 82

Lorsque la demande ne désignera pas la série choisie nous livrerons la Série Nonl
Les cliaudiéres à goulolte ne se font que sur demande. Toujours indiquer la série choisie et demander les
pièces d'après leur désignation ci-dessus.

Chaudières h rebord ftvee ou sans goulotte Série Montreuil

! Numéros 40 50 60 80 110 lo i ) '
Diamètre intérieur ■ » 410 450 503 532 608 662

[Profondeur ■ ■ 300 350 380 41714951554
[Largeur du retard 
.Contenance

» • 41 40 40 43 41 46
litr. 40 50 60 80 105 145

Poids approximatif k- 17 19 25 35 37 50 |

Us poids sut appmzuMs MODELES KfOSES

N o t a  : Ce* modèles sont la propriété de I I .  I. C.-G. et C '\ qui en peumiTrott la contrefaçon et le contre-monlage.



RÉCHAUDS DIVERS
ULTÎMHEAT®

VIRTUAL MLSEUM

Rechauds cônes A a 2 grilles et couvercle
Bords carrés

Rechauds cône» A i  2 grilles et oonverola
Bord* ronds

— R« T T l 3”1 4 5 X- 1 2 3 4 5 5 3
170 ISO 200 210 730 240 Diamètre 170 185 200 212 230 2401
200 212 240 255 770 285 Bords 710 225 245 260 280 295

Hauteur HO 145 i ton 168 185 Hauteur 140 145 154 100 170 ita h
Poids *ao 160 3.30 4 00 4 50 5.00 Poids 2>'J0 2fiO 300 3.70 4.‘JO 4.70 >

Réchauds economiques
avec tampon et a S grille*

Réchauds S  économiques

i 2 3 4

Diamètre 190 205 215 230 250
! Bords 225 240 250 260 284
! Hauteur 157 170 190 2 U) 220
1 Poids 4»:n 5.90 5.00 6.50 8.6° j

Réchauds carrés a grille mobile

. 10 11 12 13 14 15 r iëT i7n 18 10 20 21 22 23 34 25

0 *  iaur 100 un 120 130 140 150 ion 170 180 190 200 210 220 230 240 250
CM il Ion 135 145 158 170 180 IM 200 215 225 230 245 260 270 280 295 310

1 Hutur .*>5 60 65 70 72 75 80 84 85 92 95 100 100 105 110 115
; Poids 060 1.10 1 70 2.00 2.45 2.80 3.30 j.y) 4 30 5.iq 5.30 MP 6.50 7.10 5.00 6.00!

Réchauds carrés à grille fixe
avec couvercle sans couvercle

1 .N- 5 5 • a es 7 7S 8 8S 9 9%
1 CMé iatér' 135 145 158 176 188 200 218 230 250 260
Cil/ i . toi 170 180 195 215 220 210 251 270 290 300

1 Billnr 78 80 87 88 88 88 89 91 91 94 :
Poids MO 2.40 2.70 3 .» 3 .» 130 170 .1 M) 3.90 4.30

Réchauds carrés à grille mobile
rondelle carrée et tampon rond 

2

Réchauds Lingéres
Série B

avec ou sans pieds

Pieds de 0*007 de

P  S - 1 2 3 4 5
Fers 2 3 4 5 6
Lsfinr 200 290 375 465 660 i

152 132 152 152 155
. fUattir 144 144 144 Ii4 144
j Poids 5.90 660 7.90 8.40

Série M 
avec ou sans pieds

N- 1 2 3  !
1 Fera 2 3 4 :

Loifietr 330 130 530 i
1 Urjèsr 180 180 180 !

Bicvar
j u«i piedi 1.13 133 133 |

Poids 5*20 • 00 8 rt>|

Poissonnières
ou Réchauds longs i  grilla mobile sans couvercle

1 *“ * • 10 i i 12 13 14 16 16 47 18 19 20
!; U tf toér" 220 240 275 330 335 360 390 415 445 470 500 530 554
1 u rf aiir" 145 145 145 150 155 157 162 165 170 175 IM 182 187
' Ulirélkord 26.. SKIj 315 345 375 U8' 430 4M 485 520 555 575 600
j Urféttoé 185 187 ISO 190 196 200 205 210 215 220 230 233 233
| iUatMr 80 80 82 90 90 90 90 92 92 95 95 96 98
j! Poids >«* 2.80 3.00 3.30 u o MO i y 5.10 5 70 MO 660 7.45 7.55

N- 1 a 3 4 B 0 7 • 9
lUag* iitfr" 280 304 330 360 380 410 450 476 510
Larf iilA" 130 14.3 152 164 170 182 160 160 160
LnfliW ri 323 345 372 412 430 460 495 530 560
U/féi WrJ 174 185 190 215 224 230 208 210 212
Bulev 90 94 98 100 102 105 95 95 100
Poids »40 MO MO 4.40 4.70 4.80 5.30 r» an 570

Les poids sont appmxmiüls MODEIES M'OSES

Nota : Ces modèles sont la propriété de 81 B. C.-C. etC'*, qui eu poursuivront I» contref&çea ot le contre-moulage.



RECHAUDS DIVERS

Rechauds carre* a grille  Bxe, u n i  couverole
Sém* 0

Réchauds économiques sans couvercle
SCitic 0

N- i
'  ' 

5!»
r

• «x 1 | 71»

Côté intérieur. 135 ISO 163 175 188 i 203 !
' Côté du bord . 175 190 ?05 218 223 i -.'48
• Hauteur........ 70 75 «0 80 94 95

Poid*.............. 1“ 570 1.900 2.500 2 700 2.95013.450

Réchauds carrés à grille mobile, avec couvercle
Série, D

N“ ♦X 5 SX 6 «X 7 7X S

Cité itliriear. 1 » 135 152 162 175 188 203 216 1
! CJ« i i  M . 170 180 198 208 218 233 243 263
1 Hauteur. . 75 75 85 85 89 100 103 110
Poids . . . -.'•300 2.950 3.550 3.9C0 4.200 5.000 5.750 6.200

N- 7 7X I « 9

| Duau’ btirtav 1SÎ 203 1 216 243
| IiUs"- trOritir 240 250 1 265 300

Hauteur. . 255 275 | -290 295
Poids . . . . 8*500 8 000 8.400 9.200

Poissonnières
ou Réchauds longs a grille mobile

Sème D

C t f v f

N“ n r T 13 U 15 l i 17

Ueg* ia ternir. •295 320 350 380 405 445 480
Urj* uirrireir 130 135 140 145 150 150 155
b iT il Irré. 333 382 407 436 *n> 500 535
iar(' is Wri. 190 193 198 203 210 cto 213
Hauteur 190 105 MO 115 120 125 125
Poids .. 4*100 4.400 5 450 5.550 6 600 7 250 7.850

Poissonnières
ou Réchauds long» à séparation, grille mobile, sans couvercle

Série 0

»

V " 12 13 14 16 16 17

Loif iiUfievrr 295 320 350 380 405 445 480 ■
LarC iidnrire 130 135 140 145 150 150 155
U if 4c ko ri. 353 382 407 436 462 500 535

! Lare’ il Xré 190 193 198 203 210 210 213
Hauteur . . !0ü 105 MO 115 120 125 125
Poids........ 4*800 5.150 6.350 6.300 7.140 8.700 9.450 Réchauds ragoûts

Séiuc D

Poissonnières
ou Réohauda longs à séparation, grille mobile, et coarétole

SftMB D

N" h 12 13
—

14 | 16 ' 16 ~ . n

i Un* iiiénetr. 295 320 350 380 ) 405 445 480
Larg uiM«it 130 135 140 145 154 150 155 i
U f i i k r i . 353 38? 407 436 462 500 535
lare' i i  tort. 190 193 198 203 210 210 213
Hauteur . 100 135 MO 115 120 125 1ÎÔ
Poid» . . . 6*000 6.700 7.450 7.750'8.500 10.700 11.290

N“ 1r r 7X |

Ha»- iiiifinr 175 185 J
ntlrietr 225 233 S

Hauteur. . 100 102 J
Poids . . . . 2*400 2.000

les poids sont approximatifs MODELES PEE0SES

N o t a  : Cm modèles tout la propriété de XI. I. C.-G. etC'*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



Réchauds «touffoin e anses

RÉCHAUDS DIVERS
Réchauds «touffolrs à queue

F s - 5 6 7 8 © 1 * “
5 6 7 • 9

Diamètre wo 159 172 1*8 210 gDiamètre 140 159 172 188 210
; Hauteur 100 120 125 UO 150 rHauteur 

t r ** IbÔ !Î0 125 140 150

i Poi.l» »  V) 290 ?.!» 3.90 4 00 F Poid* MO 2.90 3.50 i <r> 100

C6ne a une grille

i N- 0 1 2 3

Diamètre 
; Hauteur
j  Poids

155
70

1*90

183
75
2.40

IM
85

280

220
89

340

Réchauds enveloppes

L H  Bf'hsc li k tiroir te font ea 
N- 0-1-8-3; ceux a coulis* <*a 
N** 1 -S-3 seulement.

s 1 T 1 3 9
|Di.inièlre

4a wrj*
Hauteur 
J Poid*

170
242
080

184
260
870

MO
270
10.00

220
288
IS.Jo]

N- 0 1 a 3 A

Diamètre
Hauteur
Poids

155
125
1*85

180
134
2.88

198
148
1.30

220 
170 
3 80

230
185
100

Réchauds parisiens Réchauds normands
N- 1 2 3 A s

Diamètre 210 225 235 250 260
Hauteur •240 •218 257 768 280;
Poid* >00 5.60 6 90 700 8.50 j

N- 5 e 7 8 0 |
; Diamètre 
' Hauteur 

*•* p*"** 
t Poid»

165
124
*50

175
136
3.00

190
158
3.90

205 
170 
4 00

180
220
4.50

Réchauds ronds

1 2 3 4 's' "« r n- 1 2 3 A 6
: Diamètre t«2 170 185 190 215 210 {• Diamètre 160 170 185 195 212
; Bonis MS215 230 2.75 •255 290 • Bords ■205 215 230 237 260
Hauteur 100 100 110 HO110 110 Hauteur 100 KH) HOHOHO
Poid» KO 100210 2 70 1303.00 | Poids 1*70 1.90 2 00 2.;iO 2.80

Réchauds ragoûts

c /Tir
Réchauds pour vers a sole

-  0.545 rond i

i J *

p r = 1 2 3 A T T
1 Diamètre ICO 172 178 192 210 ’
, Bonis •200 213 220 232 250 !
| Hauteur 85 9« 98 105 107
j P«ds 1*70 1.80 2 a» 2.10 2.00!

Réchauds potagers ronds
Grille fisc

1 2 3 4 B
! Diamètre 168 190
1 Bords 205 230

Hauteur 58 58
Poids 1*90 !.7ü

Grille pour vera a sois

Ensem ble
Dessous

Grille montée N* ! Poids 
» • N*2 .  5» 00

Les poids sont approximatifs hodcles reposes

N o t a  : Ces modèles soit la propriété de MI. *. C. C. et C‘«, qui es poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.

I



Cadres Série A Tampons
fiwf « a «54 ISN UN U50

law: ji.M 18 UNI41N 
f *  i t  f* 1W SH UN 
,•*,) M i UN UN DM

U«| MM 4154 m  4J50, 9J54

H
*544, tse

I 1
>444

No ta . I.a division des plaques et des regards est telle que: 
I '  Les stries du regard de fl.21)0 ne correspondent 
pas à celles des plaques, 1/2 plaques et 1/4 de 
plaques en 0.200
2* Les stries du regard de 0 .2 5 0 , 0 .350. 0 .450 
correspondent.pour le côté à feuillure, avec le Unit 
sans feuillure des plaques.
I«e côté sans feuillure des regards 0 .250. 0.350 
0 .450 ne se raccorde pas,pour les stries.avec les 
plaques, 1/2 et 1/4 de plaques.
J ’ Les stries du regard de 0 .300  correspondent 
avec les plaques, les 1/2 plaques, et avec le bout 
à feuillure (les 1/4 île plaques de 0.300

C adre Série C ( S P ) Tampon
1 Vm. w» 

j-rv i UN 
j Put. ; U»I

7

1 1 1 1 1 1

UNI 1 
UNI 1 
UN !

1 i

i l 1 ! 

I I I '

N ota . L a  division des plaques et des regards est telle 
que: I "  la» stries des regards de 0 . 2 0 0  ne cor
respondent pas à celles des plaques. 1/2 plaques 
et 1/4 de plaques de 0*200 
2* Lesstriesdes regards de 0 .250 , 0300 , 0350 
0 .4 0 0 .0 .4 5 0  0 ,5 0 0  correspondent avec les 

■ plaques.les 1/2 plaques, et avec le bout à 
feuillure des 1/4 de plaques.

Cadres Série D sans oreilles Tampons
■ 1 INSU**» ; 1 r  " w m

1 [4,5541 « JM K a 954»

1
I?fl9i ItOM 
pi44p9H INI \ r *

SUN

Nota : Les stries du regard de 0 .200  correspondent aux plaques
et 1/2 plaques, ainsi qu'avec le bout à feuillure des 1/4 de plaques.

Nous prions nos clients de bien désigner la sérieueregards qu'ils veulent avoir.

Les poids sont tpproxxnsàfs podeles DEPOSES

Nota : Ces modeler sont la propriété de MM E C.-G. et C1*, qoi en soursolvrcnt is eontrefacoo et le contre-moulage

___



------U LIIMHEAT®
VIRTUAL h USEUM

DI VE R S

Bouillottes A

N" 4 2

A 280 290
R 25? 2'0
C 305 305
IJ 105 110
F sr» 90

Pm6 6*00 1

N- ' l

A 333 313
R 3oQ 312
C 310 360
D 120 «?0
E Kt 85

h * <•00 7*50

Ces bouillottes se livrent percées ou non percées d'un trou de vidange.

Bouillottes C. carrées

«

'

- -  D -

v
• K - i

- 1 2 3

A 315 340 355
B- 275 300 320
c 365 305 410
D 120 120 120
R 90 90 90

M . 8*50 9*00 12*00

S- 4 2

A 300 365
B 280 345
C 318 325
0 too 112
E 75 85

Poids 6*00 8*50

Bouillottes D (F-H

ta

Bouillottes E ,S-P

Bouillottes F (FU

S" 4 2 *
A 280 335 370 415
b 260 320 360 120
C 350 350 380 120
U 100 100 120 115
E 80 80 100 120

M i 8*00. 10*00 13*00 19*00

les  poids sont approximatifs MODEMS SEWSES

N o t a  : Cm modelas tout la propriété ds m  I. C.-G. etc*'. qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



BOUCHES DE FOURS
Série bords carrés à une ou deux portes

Série à bords ronds Série bords carrés A une porte Série bords carrés à deux portes

H-
fta -mtr-

P i-é d a H-
icitr- tenr-atfr*-

Pttdl
uren: ■*“" Uryir luit«r Ur*«r Entier Larynr listrar

t 500 330 590 375 11*500 i 500 300 630 370 12*000 1
ï 550 360 64U 400 13.000 2 550 330 680 390 13.800 ?
3 600 380 690 430 16 750 3 600 360 730 490 14.800 3
« 660 400 760 450 18.000 4 660 400 790 460 18.500 4

5 720 430 850 500 19.500 5

Ce* bouches se fout arec porte A droite 
Hoir fariaj ou porte A gauche.

13*500
15.000
16.000
18.000
« 1.000

Ces bouches se fout à deux portes (rsir ieua/ ou i  une porte i  droite 
ou à gauche.

Série normande F

Série M a nne on deux portes

Série normande F

R-
Drcttflr1 Watar**atfr*

P»id»
Ur|«r listtv Urçnr Etttnr

i
5 500 400 630 485 34*000
3 550 420 680 510 40.000
4

Cet bouches ne se fout qu'A une porte 
à droite.

Sur demande, le regard est supprimé.

Série M à  une porte Sérié M A deux portes

R-
Saur» jUr" fcnjas*** mtr-

Poid» |a»ar"liUr« h w " a U r "
Poidihs'icr UrceCa* Sonar |urjw Intear Luvear IttUw

i 440 277 530 320 12*000
2 500 395 585 565 15.500
3 540 330 690 375 16 000 3 540 330 620 375 16*000
4 600 340 690 380 18.000 4 600 340 690 380 18 003
5 640 380 730 420 21.000 5 650 380 730 420 20.000
6 70« 385 785 425 52.000 6 700 385 785 425 23.000
7 740 400 827 442 27.000 7 740 400 827 442 27.000

Ces bouches se font à deux portes (rsir deseia) ou A une porte A droite 
ou A gauche.

Nota : Noa clients août priés de bien désigner la sérié choisie, le nombre de portes, et, pour les bouchea A une porte 
indiquer si elle doit être A droite ou A gauche. -  Les bouches i  une porte dessinées ci-dessus sont A droite.

Les poids sont approximatifs

N o t a  : Ce» modèles sont la propriété do 11. S C.-C. et C*, qui en poursuivront !» contrefaçon et le contre-moulage.



GUEULARDS
B - N* I - 5*000

Les poids sont approximatifs MODÊ.ltS DEPOSES

ULTIMHI IAT®

BOUCHUS DE RAMONAGE VIRTUAL M JSEUM

V* o ' i 2 3 4
A
3
C

Poids

100
185
47

3*00

254
210
48

4.00

274
224
48

5.50

290
229
so

. . . 1-

480
375
52

16X0

N- 0 i a 3 <4
A
B
C

Poid-*

2301285 
185 230 
48 50 
P00|6 00

350
285
50

9.00

425
345
60

12.00

v. 000 00 0
A 228 260 290
B 180 200 230
<; 45 47 49

Poids 4*50 5.50 6 70

N** * a 3
A
B
C

240
200
40

4*50

280
230
40
5.30

HO 
?60 
40 
: -o

r,c - 6*000 G P -3*600

Semk O Sème P
N- i 1 2 3 n r 5 N** 0 1 TT
A 1300 320 335 360 370 A 420 460 495 520
B 265 290 300 330 350 B 368) 320 340 370
C 1200 220 210 260 270 C 220 250 28ü 315
ü 1170 190 210 230 250 I) 200 215 235 265
E ja s 85 85 85 85 F. 105 105 105 105

ftidt|900 9.00 10 -|li 50 11 . { Poids 19». 15.» 17.» 18..

0 1 2 3
380 400 425 445
170 210 210 260
175 200 220 215
160 190 210 230
110 110 110 110
5*00 6.00 8.00 9.00

Suie N

K» i i 2 3
A 13851410 HO
B 240 255 280
C 22u 250 270
D 210 230 250
E 125 125 125

p««ls'xe. *27.. no.

N- 3 2 1
4 310 330 300
B 185 200 230
C 172 190 220
II 172 190 220
h 90 95 100

Poids -i*H) 5.90 0.90

StKIE L

N- 1 2 3 4 5
A 375 400 KO 445 460
B 210 230 255 280 290
r. 200 220 *240 260 270
D 170 190 210 230 250
E 90 95 95 95 100

Poids 7*00 9.00 9.50 10.00 13.00

St*ie R M cintré

 ̂ Skme M cintré

• _cr

Nota : Ces modèles sont ta propriété de i l ï . E. C.-6. et C>* cul en poursuivront la contrefaçon et le eontre-œfolage



ULTjK
VIRTUAL

TH E AT -—  
MUSEUM

PORTES DE FOYERS
Porte de Buanderie

CHASSIS DE TRAPPES

Porte à paillasse

Numéro» 1 2 3 T * 5 ' 6 7

Btftetr.- iBlêî'** 
Urrear» isPr'** 
Fr*f«aifcn . . 

Poid»

o *:is
0*185
o*i*0
13*000

0.245j0.215 0.245 
0.185 0 ?!3|0.2I3 
0.120 0.120 0.1*0 
14.700] I4.60W 10.400

0.26.5 
0.21* 
0.120 
17 000

0.250
0.235
0.120
ISt.OOO

0 265 
0.235 
0.120 
18:wrt

Numéro* 1 2 I 3 6

* 0*l78|o.189|0.188 0.188 0.188
B 0*176 0.297 0.338 0.39010.430
C 0*019 0.023 0.023 0.02310.023

Poids 2* 400 j 3.000 | 4.330 4.9» 3.100

Portes a châssis

Porte de poêle

Celet t T T r
A. 0*250 0.270 0.320
B 0*280 0.32010.370
C 0* iliO 0.430 0 480
0 0*166 0.166 0 1i,6

Poids 27* OUJ ‘>..voj34.0ün

A '0-250 0 *70 0.320 
B 0*?80!0.320)0.370
r, 0*300 0.340|0 390
l) 0*095j0.095 fl 095 

Poids jt7*eoojâ0.a»jiB.!«o

NuOefre»» TT— 3 A
Hsctnr, Bar'** 0-165 0.210 0.240 0.265
U.-pen ielAf'" 0*110 0.185 0.215 0.245
^tfscfcjrs 0-058 j 0.05810.058 0.058

Poids 5*»ü j c.nu) 7.000 9.000

Porte a coulisse 

/ _________

i* • ~j * . ’

Châssis de trappes

Nuatro* 1 2 3 ] a  f  5

ÜHirtn «:Ur— *
0 -1 2 0 | 0 .1 3 0  0 .1 5 0 1 0 .1 7 0  0 .1 8 0

Urftin Htw~ jü -2 10 10 .2 4 0 10. 270 0  3 0 5 10 .3 3 0
Pou). 1 800 | 2.500 j 4.CC0 j 5.000

Longueurs 0*190 0.200 0.2*0 0.250 0*70
Largeurs 0*150 0.190 0.200 0.200 0.200

Poids MOû 1.150 j 1.300 1.300 1.400

U>ipe*n jU*30C 0.320 0.350 0.38ü|o.400 0.450 0.500 0.550
Liff«n |ü“*00 0.200 0.200 0 200|0.200 O.ÎOO 0.240 0.240

Peidt .1*450 i.eno 1.660 1.700 1 TW 9.000 Î.I00 ‘2.300

les  poids sont approximatifs MODELES DEPOSES

N o t a  : Ces modèles sont la propriété de MM E. C.-G. et C1*. qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-mouiage



FOYERS OU POTS DE FOURNEAUX UNIS ET A COTES

ULTIMHtAT®
VIRTUAL M JSEUM

Foyers rectangulaires

__ MESURES POIDS
M fcfcw

•a Ut

* u
«nJW C

•v u 
CTll» TOTAL

I 250X180 250X180 200X130 30*500 2*500 33*000
2 •.'70X180 770X185 220X13» 34 4(W 2.7iX) 3 7 .10 0
3 300 X 200 J00X2U0 245X 148 40.500 4.000 44.500

1 250X180 250x180 200X130
2 270X 180 270X185 220X130
3 300 X 200 300X200 245X 148

Foyers ronds

I I 1 223 220 170
CM 2 *50 230 195

( ! 3 275 270 220

( 1 ISO 153 123
t

élit < 2 188 175 150
3 217 210 176( 4 *38 *30 203

28*300 2*200 30*500 
33.300 3.30O 36.600 
39.600 4 .!00|43.700;

9*400
13.100
15.200
18.000

9*850| 10*250 
I .200|14.300 
1.900 17.100 
2.700]20 700

Foyers rectangulaires octog-ones

1 300 x 200 298X195 241X 115 39*600 3*8n0 13*400
2 320x2*3 312X218 260X 165 43.800 5.000 18.800
3 340X240 335 X 235 780X185 43. UK) 6.10(1 51 500
1 300 X 200 298 X 195 744 x445
2 320 X 223 312X218 260x165
3 340X240 135 X 735 280x185

Foyers octogones

!»pnu.>

1 190 188 140 73*800 1*700 27*500
2 220 218 170 31.100 2.900 .34. (8)0
3 240 238 185 33.900 3.600 37.500
4 270 *70 214 41.700 5. 200 46.900
5 *96 293 238 47.600(6.900 54.5001
1 188 183 150 19*500 2* 100 31*900
2 2*0 220 180 26.700 3 990 30.609
3 245 260 213 38.000 5.100 43.100
4 275 300 236 55.800 7.000|6ï.800

ovales

1 208 X 170 212X170 160X115 18*700 1* 400 30*100
2 235x180 240 x  180 187X127 22.700 1.900 24.600
3 780X130 282 x  188 222X135 28.000 2.800 30.800
4 300 X 200 300x700 245X142 33.700 3.200 36.900
1 225x190 163x133 173X145 3*800 t* 7'*0 11*500
2 *50X210 195X155 200 X 165 13.00)) 3.100 16 IM
3 270X240 195X165 210X180 19.200 3.609 22.800
2 250 X 210 192X153 200X166 19*500 3*100 22*600;
3 270x240 197X165 210X180 23 400 3.r.09 27.000j

Ies pon t sont apprmmauk MODEHS DEMISES

Nota : Cm modèles sont la propriété de VI. 8. C.-6. et 0*. qui eu poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage



N o ta  : Cm modèles sont 1s propriété de K l. g. C.-8. et C'V ;ui es poursuivrait lâ contrefaçon et te contre-moulage.



»» I f
ULTIMHI -AT® 

VIRTUAL M JSEUM
FAÇADES DE FOURNEAUX DE CONSTRUCTION

Façade d'étnve
a droito

s i __________ sa
Façade

pour rechaud et charbonnier

*------------1— m
Largeur utile j .  3 1  Largeur utile ^  . “  . . Largeu r  u tile ....... .

liai'Sn tarai» 0*750 0.750 0.750 0.750 0.750 0.750 Hut'te tarai» 0-750 0.750 0.750 0.750
Lrrtur aille . 0-431 0.181 0.532 0.576 0.628 0.678 Largr mile . 0-537 0.582 0.630 0.682
Davertaro ie . 0-300 0.350 0.400 0.450 0.500 0.550 Fours de. . 0-400 0.450 0.500 0.550

Poids JP 500 9.000 y.a\) 9.500 9.700 ,10.;«0 Poids *J0 10.500 11.COO 11.500

Façade de fonr
foyer a gauche

Façade de four
foyer a droite

Burin façsin 0*750 0.750l0.750 0.750 But'an tirait» 0-750 0.750 0 750 0.750
Larg' utile . 0-781 0.891 0.932 0.984 Larg’ utile . 0-781 0.891 0.932 0 987
Fours de. . 0-400 0.450 0.500 0.550 Foura de. . 0-400 0.450 0.500 0.550

Poids »ooo 93.000 95.500 96.850 Poids 9» 000 23.000 94.600 95 400

Lei façades de four se lièrent arec porte de foyer (A) pieine pour briller du charbon de terre, ou ride pour 
brûler dn bois. — L'indiquer lors de commande.

Les poids sont approximatifs HOjtlTS DIPCSÜS

Nota : Ce* modèles sont la propriété de I I  I. C.-6. et C**, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



ULTfl 
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VIHEflT *1 ■
MUSEUMAL

FAÇADES e t  ACCESSOIRES de fo urneaux  de construction

Paçade de four (impie % Façade de four
De font avec four a droite ou à gauche

Façade de cendrier
pour four double

But'tofiata 0-750 0.750»0.750 0.750
Larg' mile . 0-537 0.582 0.628 0.678
Fours de. . O-iOO 0.450 0.500 0.550

Poid* 11*000 1t.500j 12.300 12.000

0-730 —

y

i t | ij ia ' Ojl  3

Les poids son: approximatifs MODELES DÉTOSÉS

N o ta  : C«8 modèles sost K propriété de MK. K. C.-G. «t C'«, qui en poursulrroat la contrefaçon et le contre-moulage.



N
o

ta
 : Ces modèles sont la propriété de X

I. I. C.-G. etC'*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.

Console .
polit modèle]

« w

FOURNEAU DE CONSTRUCTION
Composé avec les façades des deux planches N" 758 et 750 '.5

Console
g.*and modèle

'3
H

W
tn

n
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ULTlffiffEAT' 
VIRTUAL MUSEUM

FOURNEAUX DIVERS

Fourneaux de coniiniction

Numéros ............... r n r r * 5

Longueur du dessus 0*670 0.815 0.915 1-015 1.170
Largeur du dessus. 0.405 0.410 0.460 0.455 0.160
Long1 de la façade 0.650 0 800 0.900 1-000 1.100
Hauteur totale 0 78'.' 0.790(0.790 0.790 0 790

POIDS
«Je la façade avec portes 1 SP 800 21.OOül 84.000 97.000 27.500
du dessus sans tampon x.yoo ti 50o|i:«.ooo 15.700 17.* 0

le lu m i  V 1 p»rv I rtrkael carri 1» 0“ IC? et 1 4» 0-? l6
> J * î  .
. »• 3 .
• V i perte 1 rwblt <->m 4* 0» 190 «  !  it 0*216
• P i  » 1 > • ie 0-190 el !  de 0*?16

Fourneaux de concierge

Numéros 1 a 3 4 5 0

Longueurs. 0-800 0.850 0.900 0.950 1-000 1.050
Hauteur. . 0.400 0 100 0.4(81 0.100 (Mon 0 400
Profondeur 0.370 0.370 0.370 o.ro 0.370 Il .170

POIDS
Dessus sans tampon HWOO 11300 14 000 14.0)0 14 500 15 000
Façade sans portes 10.9UD 11.(00 11 60) 19.0)0 13.000 nus»
Foyer porte-grille. 17 900 17.200 90.300 9o.:«o 94.000 2l.-r«i
Grille . . . . . . . 5.300 5.300 5.0U) 5.900 6.400 6.400
Cendrier . . . . 3700 3.700 3 70» 3.700 4.800 4.800

Lee cendriers de cdtés sont eu 101e et fonte et p4*ent 3 k - environ.

Les poids sont approximabfs MOOEUS DÉPOSÉS

N o ta  : Cei modèles soit la propriété de K l. K. C.-G. etc»*, qui ea poursuiiront la contrefaçon et le eontre-moulage.



FOYERS 1.abêtir* H-Mitrutt FOYERS UfffUM H ulrari

0*400 0*400 0*350 0“ 5*J0 0*600

0*250
0 400
0 450

0.450
0.450 1 0.55O 0.550

0 450 0.400 0-400 0.550 0.600

0.400 0.400 0.550 0.650

| 0 400 0.450
0*300 0.450 0.450 0 550 0 600

1 0. t50 0 500
0-.4SO

0.600 0.600
0.450 0.550 0.600 0.650

( 0.500 0.500
0.600 0.70O

0*350 J 0 500 
! 0.500

0.550
0.000 0*500 0.650 | 0.70O

RESERV O IR (H)

N* 1
Longueur 0*560 
Largeur 0.255 

Contenance du réservoir f * X

Mkschs

N* 2
Longueur 0*605 
Largeur 0.300 

Contenance du réservoir V*%

Nota : Ce réservoir e«t pourru 
d’un robinet en cuivre et ae fait 
émaillé eu n* 1 uukmtni.

le s  pouls soni dppraxmutifs

------ULTIMHEAT®
VIRTUAL MJSEUM

FOURNEAUX EN FAÏENCE — CHEMINÉES PARISIENNES
Fourneau en faïence N' 1

Se fart à 2 et à 3 troue, dont t cône ou I économique.

Cheminée* parisiennes

CHEMINÉES PARISIENNES (Sc font pleines et a jours)

Réservoir H

Réchauds et Réservoir su iiiteu 
dtns lequel l'eu bout tus rapidement

Fonrnean en faïence N- 2

N o ta  : Ces scodetw sont In propriété de I I .  I. C.-6. *t C1*, qui n  poursuivront la contnfkçon et ts contre-moulage.
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VIRTUAL M
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A R T I C L E S  D I V E R S

. v  1 
•o-i ir,

Pieds à pans

.V 2 N# 3
•0*090

Pieds à ‘ .riffes Angles (K“ Poumeaux 
N° 1 N* 2 N* 1 N° 2 N* 3
0-045 0-036 0-063  i(H)85; 0-115-

N '3

0.025,

N- 4

0.029-
V 'jA  

«S1 
$•

N- 6

0-055 .  
■0.03-

N -7

•0-063 0 -0 6 0  -0*054 -0-078 0-100-
0 ‘ 300 0 **0 0  2» 500 3*300 4‘ 500

N - I »  N- J I

-5 * .
y ?

AI , 4 ' â

.0-050

w *
• 0.130 -

7a  - j I ? fl i l
w : i0-045'

0*700
•0-060'
0*380

'Ô OSd” 
O1525

'0*060
0*500

0-070'
I*

O ?
0.035 '  

* 1
è

-o-oco
0*200

0.050'
0*200

"0.040'
1*60

0.055'
1*20

Us poids sont »ppmi/maft MODELES DEPOSES

Nota : Cet modèles sont la propriété de HH I. C.-6. etc**, qnl en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.
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MHEAT®
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BARREAUX. PARABOLES, RONDELLES ET TAMPONS

B a r re a u  d’EllipaoIdei

Uajrvur»
-  ■
0-220 0.250 0.270 0.300 0.32ojo.350 0.370 0.400 0.42U 0.450 0.470 0.500 0.520

Ur*eor
4e U ilu
Poids..

0™O2r

0*850

0.022

0.850

0.032

1.300

0.028

1.250

0.028

1.350

0.032

1.750

0.031

i.85<>

0.030

2.100

0.031

2.300

0.031

2.400

0.032

2.800

0.035

3.250

0 032 

2.700

LMfOtsn 0-560 0.570 o.ooo 0.020 0.050 0.700 0.750 0.800 0.860 0.900 0.950 1-000

l * r p *
i  t U t Ht
Poids..

«rOB4

3» 7.50

0.034 

3 800

0.036 

4 700

0.035 

5 350

0.036 

5 650

0.038

d.GOO

0.030

7.200

0.036

8.250

0.038

0.100

0.038

10.600

0 040 

12.000

0.035

11.800

du cy!i&dfp 0 1 2 3
0-370 0.400 0.430 0.470

Ur*<or 0-024 0.020 O.U30 0.022
Poids.. 1*850 2.500 3.850 4.400
>urt»n > 

Ja qrllMr* 4 5 6
crfsoo 0550 0.500

Urcenr
«k ii o«r> 0.031 0.034
Poids i*500j 5.000 5.000

de 0*200 à 0*320
Barreaux de chaudières

l/OBfïear» CT20010.220 0.250] 0.270 0.300 0.320 0.35010.370 0.400 0.420

Ur*f«r
le la lèta 0-036 0.037 0.038 0.039 0.040 0 038 0.044 0.048 0.050 0.050

Poids.. 0*000 1*000 1.250 1.350 1.550 1.600 3.000 3.450 3.900 4.300

Lonçieerr 0-450 0.470 0.500 0.020 0.550 0.570 0.600 0.620 0 650
Urttir 

i‘ U tête 0*048 0.060 0.050 0.050 0.050 0.060 o.«so 0.060 0.050

Poids.. 4-OOr* 5.000 5.000 5.250 5.750 5.650 5.060 6.160 6.000

Uen,iirt 0*000 0.660 0.700 0.750 0.800 0.850 0 900

Ur/Itrar 
a- U têt*
Poids..

0*034

6*700

0.025

4.300

0.033

7..350

0.025

:».6ô0

0.031

0.250

U.032

10.400

0.0.33

10.500

Losfïpur# 0*050 1*000 1 100 1.200 1.300 1.400 1.500

Lsrfftr 
i f  U tHr 
Poids

0*033

10*000

0.035 ! 0.035 

12.000jll.660

o.aw

17.000

0.037

18.000

0.036

10.500

0.039 

27 800

Plaques paraboles 
à  côtes

7 r^npe.on^. Tn~v*il 0.300 j 0.350 j 0.4001 0.4.V) | 0.500 
0 200 ! 0 200 | 0.200 0.200 1 0.240' l l C Hauteurs. . ! 0*200

Poids, «ni**, j 10*000 14.000) r .rs  o|22.0002«.00oj33.000

n i l  P Poids, â rttw . 18*00oj22.5'iuj26.00oj31.000:î5.00u

Diamètre 
Poids.. .

0*180)0.185 
1*750 1.050

O.lOoJo.185 
2.20011.700

0.200
2.000

0206
2.000

0.210
2.200

0. 215[o.220
1. booIs .ioo

0.225
1.000

0.230]0.235
2.350)2.200

0.240
2.000

0.245 
2 500

0.250
2.850

Diamètre 
Poids. .

0*255 j 0.260 
2*60013.250

0.265| 0.270 
3.550)3.660

0.275
3.750

0.280
4.000

0.285
3.750

0.200 j 0.206
4.100j4.300

o..-«»
4.400

0.306| 0.310 
4.300 j 4.400

0.315
4.700

0.320
4.700

0.326
5.000

Diamètre 
Poids.. .

0*330j0 335 
6*I00|4.800

0.340j 0.345] 0.360 0.365 
4.800|5.100]5.500|5.600

0.360
5.560

0.365! 0.370 
5.660)5.660

0.375
5.000

0 38(l| 0.385 
5.750|5.950

0.390
0.100

0 .3 »
6.300

0.400
6.200

Tampons

Diamètre [o*ioo[o.l2o]o.l25|oi4ojo.l5û|o.l0ojo. 170 
Poids.. .  |o‘e6o|u.teojl.3û0|1.500|l.700|-d.0«>oj2 500

Les poids sont approximams M0DELE.S DEPOSES

N o t a  : Ces mcdèlei sont la propriété de MM. E. C.-fl. et C<*, qoi ei ponrenlvront la contrefaçon et le contre-moulage.



N“ Long: I-arp: Epais: A B Bancaux Punis
1 0.2:i2 n .iit ; 20 15 32 7 .V
2 0.310 0.142 34 « 7:
3 0.340 0.1 si; • . 10 8t

4
0.000 0.000 ;.2 • - • •

Ü ^ H
--------ertTÎW H EA T®

VIRTUAL IV USEUM

G R IL L E S  D IV ERS ES
Grille I

lespoids mlsppivmsüfs HOW! tS litrOSf.S

Grille L  Oï

Grille .1 1*500

Cnill«' K 71 .”>0(1
..........o::wo_

0.300
0.210

0.000l’oiil

0.330
0.220
0.250

aaoo  i 
ft220 i 
0.500 U.500 Il‘.000

i 0A20
i 0.250

ii.sr.ii
0.250

Grilles dites d al.imlm

N o t a  : Ces modèles sont la propriété de MX. B. C.-6. etc**, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



Grilles carrées LN lourdes

C. ! 27 
Barreaux! 4 
Vides 12 
Poids |3.0013.5014.00

0,16(5,17*0.18|0.19 jÔ.2o(Ô,21 0.22|0.23 0.24 0.25 (0,26(0.27 0.28

27 27 I 27 ' 27 ; 27 22 [ 22 28
4 5 5 | 5 5 5 I 5 i 5

13 12 I 11 | 14 13 I 15 | 15 ! 17
1.5014.00(4.5014.70,5.5015.00 &.20i<i.80

A
B
C

Barreaux
Vides
Poids

28 ! 27
6 ! 6

16  ̂ 151 .» I U ! I .J 1 -  1 4» |
7.600|&00|8.50 10.00|9.00|1

T Ô T

28 25 28
7 : 7 ; 7 I 7

12 16 ! 14 16
1.50 12.00

0 3 2 0.33 0.34 0.35 0.36 0 3 7 ( 0 3 8
•

0.39 PÔ4ÔT-------- | 0.45

28 28 29 27 28 27 28 28 28 29
7 7 8 8 8 9 1 9 9 9 10

16
12.00

19 ' 14 
12,50114.50

13
14.50

16
15.50

13 ; 17 î it; in
15.50 j 1&00| 18.50) 18.50|

18
j24 00

Griiles rondes LM! iourdes

A
B j 22 

Barreaux( 4
Vides i 12

f0.1 4|0.15(0.1 O^.l 7lo.l8lO.l9 0-20 0 .2 I'0  22|0.23l0.24|0.2 
22 22 21 22 22 22 22 22 22 I 22 23 2322 21 22 22 

4 4 4 5
12 14 16 12

Poids |1.50il.80i2.10i2.20p.00

A
B

Barreaux
Vides
Poids

0.3if0.32 0.35
23

8
15

0.34
24

9
13

9,2010.20 9.50 10.00 ‘J.SO jll.00 11.50

13
2.80

0.35! 0.36 
23 1 24 
10 ! 9
12 I 15

15
3.00

22
6

13
13.60

236
17

4.50

23
6

17
5 5 0

0.26 0.27 0 2 8 0,29
‘±2 23 23 23

f» 7 / 7
16 15 16 14

5,00 6,30 6.50 7.30
0 5 7 “

21
9

16
11.50

16
7.60

0.39 ( 0.40 0,41 0.42 0.43 0.44
21 21 22 22 22

9 10 10 in ï î 11
15 15 15 13 u 13

I2.00| 13.00 13.50 1.3.80 15.50 1580

Â T0.45 0.46 0.47 [0 .48  10.49 0.50
B 21 21 22 23 22 22

Barreaux | 11 II 12 12 12 13
16 12 13 14 13

Poids 115J80 16.50 18.50 19.00 |l 9.00 20.50

drilles rondes 1/2 fortes Série Montreuil

Diamètre
Epaisseur
Poids
Diamètre
Epaisseur
Poids

0.130(0.145 
8 8

Diamètre
Epaisseur
Poids

0.25510.300 
11 11 

2 400]
0.265(0.3 lo|5 

16 16

0.1 ft5 
8

0.280
11

300 0

3 0 0
16

0.160
9

0.250
14

3 200

0.163*0.175 
9 9

0,230(0.240
12 12

0.200
9

0.255
12

0.190
10

0,270
12

0.205
10

0.210 0.220
10-11 10

0.225
10-11

0.245
10

0.300|0,360 0.38505.410 0.415'C 
12 ! ! 4 14 14 16

13.500 3.000 9.000

0.193 0.197 0.240 
I l  II  11

i,43i»| 0.4 4 5 
16 I 16

0.465
10

Il 1.000 12.500

Grilles rondes l/2 fortes Série Bussv
Diamètre
Epaisseur
Poids

Grilles rondes ou carrées légères

Nous lurons ces grilles de 82m/m à 0*230 par dimensions croissantes de 5 en 5m/m : au-dessus de 
0*230 jusqu a 0*310, les dimeusions croissent de 10 en 10 m/m.

Lts poids MlnfprtKmttifs MCUUES DEPOSES

Nota : Cm modelés sont la propriété do MI. E. C -G. et C‘*. qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.
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GRILLES DIVERSES
Grilles de brûloir Série B

A--------

Grilles rondes à pieds B  

Piamèlre 0.2O0 0.2V0 0.260!Q 285 

Poids i.4.r,0|i.00û|2.000|250«

Grilles rectangulaires M épaisseur 10 m/m 
avec travei-ses _________

A 185- 200' 230 230 240 240' 250! 255; 250 265 280' 285: 300

Long* 120 150 180,200 230 260 290(330
i.arg'
Poids

85 95100(110 1151135 140370

Long'
Lare'
Poids

340 360 390 410! 430 480.530 580 
165(190 200*200.215 240269 280

B 130; 150 180; I37i 160- U0| 140' (40 150i ICO 
K*!l.000;l 2503 400,1.200 1.500 1 4003.300 1.500il.600 1.700

I
A 3001 325 325 335 
B ISO 160 180 220 

K-i 1.1*00 2.000 2.60012.700

300
160| 160; 150; 160 

1.600--l.800lL700il.900

350 355' 380j 400 400! 450 480i 
160; 230 163 240 260, 305; 165 

2.100|3.100| 1.200 3.000I4.000I5.200|2.200|

sans traverses

7  (30! 165! 180 100 215 220
B 92 120! 1201 165 165 120

h "  ' 0,500 0.800i 0.700 ! 1.200 ; 1.300 13 00

Grilles rectangulaires à pieds 
Série M Série B

Long*
Lare’

335t 32û) 320| 30o| 300| 300 270! 270 Long' 205 230! 230 255 260
____ 190 190 160 190 160 140 190 160 Lare' 155; 130 175 145 200

PoiJs 29001s*900 2 5003 300 2.200 2.000 2 2 002 .200 Poids il.9001 800 2.300 2.200 2 700

9 i-onfT 270j 270| 240 240 240 220 210] 180 l'Ong' 278! 285 300 315 320
l-arg' 140, 2401 190 160 140 160 1401 140 Lare' ' 198 225 198 180 200
Poids 1.900 2,900(5 .100:2.000(1 .400 1.500 1.5003 400 Poids: 2.700(3.700 2.900 3300 3.400

Grilles M

A | B Je  Je? Trav~! K-

1000 450 271 ! 1 3 39.500
1000 21525 6 3 20.000
0600 400 20 10 1 17800
0.500 300 20- 8 1 12.500
0400 250 20. 7 1 8400
0300 250 20 7 1 6.200
0300 200 20! 6 1 f 5300

Grilles dites pour gueulards de chaudières 
Série légère

U '̂Tïl.20dift.220!0.25njO,270!0.3flOjO,330|0.350!0..360i 
U t f  0.15010.150 0350 0 ,180Û.I80i0.l80|0,l80tt.220i 
Poids|2.300j2.000|2.800|3.5ü0!.3.9ll0j i.200|4.700|5.200l

Latf
Poids

0,39010.400 
0.250 0.200 
6.400 5.500

0.420(0,450! 0.500 
0.2300.285! 0.320 
9.'j00!8200|l0.200

Série lourde

lïoog' j0,38'0.40 
Ijrs- 0.2Ü0.22' 

! Poids |7.50|7.60

0.44; 0.50 
0,231 0.24 
9.30(11.00

U spac? srn tppnxntfii WIÈLK ÛL POSES

N o ta  : Cet modsles «ont !» propriété de VI I. C.-G. etC'*, qui en poumirront 1» centrefncon ei le eontre-monMge
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______________ — —

' j -  . .

S

Épaisseur : 0*018

A B Pou»

0*120 0*120 1*800
0.140 0.140 1.840
0.145 0.145 2.100
0.155 0.155 2.200
0.160 o-ioo 2.400
0.180 0.180 2.730
0.185 0.185 3.050
0.200 0.200 3.570
0.220 0.220 4.400
0.250 0 250 5.450
0.270 0.270 5.750
0.300 0.300 7.450
0.320 0.320 9.140
0.360 0.360 10.500
0.400 0.400 11950

G R ILLES

N’ 2

Épaisseur ■ 0*010

A B P oids

0*080 0*080 0*150
0.085 0.085 0:200
0.000 0090 0.220
0.005 0.095 0.200
0.105 0.105 0.370
0.110 0 110 0.470
0.115 0.115 0.525
0.120 0.120 0.530
0.135 0.(35 0.555
0.140 0.110 0.630 :
0.145 0.145 0.760
0.100 0 100 0.945 .
0.175 0.175 1.050
0.180 0.180 I.05U
0.185 0.185 1.200
0.200 0.200 1.250

D IVERSES

N* 3

Épaisseur : 0*013

A B P oids

0*150 0*150 1*600
0.100 0.190 1.000
0.205 0.205 2.100
0.225 0.225 2.400
0.250 0.250 3.150
0.280 0.280 3.600
0.300 0.300 4.300
0.350 0.350 5.650

N* 4

Epaisseur : 0*025

A B P oids

0*180 0*180 2*840
0.200 0.200 3.460
0.25O 0.250 4.940
0.280 0.280 6.200
o.:ioo 0.300 6.200
0.330 0.330 8.400
0.360 0.360 8.600
0.390 0.390 12.000
0.450 0.450 14.300
0.490 0.490 16.600

L

N* 5

Épaisseur : 0*015

A B P oids

0*190 0*120 1*350
0.218 0.140 1.600
0.240 0.160 2.000
0.270 0.168 2.400
0.300 0.178 3.150
0.335 0.198 3.650
0.360 0.215 4.600
0.380 0.228 4 450

N* 6

Épaisseur : 0*012

A B Pou»

0*250 0*155 2*100
0.300 0.150 2.600
0.305 0.200 2.600
0.325 0.155 2.530
0.350 0.205 2.050
0.400 0.205 3.450

N* 7 N* 8

- ..........k ................

Épaisseur : 0*011

A B Poids ; A B P oids

0*200 0*120 1*050 0*190 0*170 2*700
0.250 0.120 1.360 0.215 0.165 3.150
0.305 0.150 1.800 0.270 0.175 4.300
0.336 0.150 2.300 0.310 0.190 6.300
0.360 0.150 0.320 0.185 6.600
0.400 0.150 2 520

Les poids sont, approximatif MODELES DEPOSES

N o t a  : Cet modèles sont la propriété de K l. E. C.-G. et C1*, qni en ponreuirront la contrefaçon et le contre-moulage.

_ _



GRILLES A CHARBON SANS DOSSIER
Genre fer avec traverse» Genre fer avec traverses et feuilles ornée» 

dites S'-Etianr.o

L

N- T T 2 T 3 4 5 6 7 l

Long' ! 280 320|345 380 430 470 490
I-irL," J240 240 250 250 250 280 260
Poids h ° 6.00|7.00 7.(0 8.00 8.40 9.00 j

1 N"
r r 2 3 4 6

Long1 345 395 445 495 5(5
1-crg' 27l> 230 230 255 250

j Poids 5*50 6 30 6.60)7.30 7.70

Genre fer sans traverses

WfêEE1/
 ̂'

N- 1 1 | 2  | 3 * e d 7 8
—Long1 300 3*20 350 380 400 450 480 500

Î arg" 240 245 245 250 250 250 250 255
Poids |5*20|5.8o|p 00 |«.!0 6.50 7.00 7.30)7.80

piîur chenets à tète 
Se livrent en deux pièce? 

• n J A S #  >k û j l j t j s j *

H

pour chenets caffareis 
Série lourde

N- I l  ] 2  [ 3 4 5

Long* 1300 J 370 j 43*1 500 550
larg* 200 200 1 200 200 200
Poids |4*30|4.70)5.50 6.20 7.00

Série R  M

'  *  T L T V 3 4 5
Barreaux 1 9 I lo II 12 (3
Longueur 2301260 280 310 335
Largeur 12301235 240 240 245
Poids |2*70)3.00 3.40 3.70 4.40

N- 1 1 2 3 ~ 4 n r 6 7

Barreaux j 8 9 10 11 12 13 14
Longueur.220 250 290 320 350 385 410.
Largeur 295 300 300 3IO 320 320 330
Poids pMO 5.60 6.(0 5.40 6 70 7.50 8.50

Série R  ornée»

N» * 2 J 3 4 ' 5 6

Long'l 330 1 370 410 j 450 490
Larg* 230 230 230 245 245
Poids j 5*2015.80 6.30j 7.00 7.60

T ------ T " 1 2 3 4 5 G 7

Barreaux
Longueur
Largeur
Poids

8
190
230
3‘(q

9
215
235
3.40

10 
230 
2.75 
■ 1.5i.

n
255
235
4.00

12
280
235
4.20

13
310
240
4.50

14
330
250
5.50

Siaii P  ornées

N“ T i 2 3 4 5 G 7 8

Long- 340 360 390 410 440 460 490 510
Larg* 200 200 200 200 200 210 210 215
Poids 5*60 5.00 6.20 p.50 6.80 7.00 7.30 7.00

Cintrées ordinaires B  et M
Paim ettes lourdes 

sans côtes

% __ 1 2 3 4 5
Long’ 300 320 350 380 410
Larg’ 200 200 200 200 200
Poids 2-90 3.00 3.30 3.80 1.00

N- 6 7 8 0

Long’ 440 470 500 530
Larg' 200 200 200 200
Poids 4‘20 4.50 4.70 5.00

les  poids sont approximatifs

Sérié B  lègi
.n-  i i 2 n r r r 8  j 8

Long* 1270 300 3201360 385|410
Urg" 1210 210 210 210 210 210
Poids |3*50 3.80 4 00)4.30 4.50(4.60

Série M légères
X- 1 1 2 3 4 ] 5 6 7 8 j 9 10 11 12

b #
Urr
foi*.'

245j 280 
190 190 
4“00(4.20

300
1311
4.30

.725 355 
190 190 
4.60 4 90

385
190
5.GO

410
190
5.70

440 470 
190 190
5.90j6.20

500
190
6.50

515
190
0.80

540
190
7.20

Série M lourde»

Paim ettes lourdes 
avec côtés

N- 1 2 . 3 4 5
Long' 320 370 410 470 550
Larg’ 220 220 220 220 200
Poids 6*00 6.50 7.50 8.00 9.50

N- 6 7

Long’ 600 660
1-arg* 20 200
Poids io*oo|11.50

N- 1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11 12
U*T Î85 315 3(5 380 410 445 47Ô 500 535 570 600 630
Urf 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210 210
Poiéi 6*I0|6.30 -od,P-20p.id 8.10 8.30 8.60 9.60 10.00 10 50 11.00

MODELES DEPOSES

Nota : Ces Modèles soit la propriété de IM. S. C.-G. et C‘V qui eu poursuitroit U coatrefiçoi et le coitre-noulage.



PI J
ULTIMHEAT®

VIRTllAL MUSEUM

GRILLES A CHARBON AVEC DOSSIER

Coquille
dossier m obile

Corbeille
dossier mobile à P ans

dossier mobile

"vT1T -1 2 3

Long* 05340 0.35C 0.370
Urg1 «200 0.200 0.200
Poide 4*00 5.00 6.00

4 2 3 4 5

Long" 0-310 0 330 0.360 0 390 0.43O
Lar g* 0T160 0.170 0.IW 0.210 0.230
Poids 5*50 6.00 7.00 8 00 9.00

Grille Stout B 
dossier mob:!e

Gothiques ordinaires
douier mobile

Gothiques à dossier en retraite
dossier mobile

N- 1 2 “ T 1------- 1 1 2 3 4
Long* 07370 0.410 0.450 !/>«■ 4e 4r< ut «370 0 419 0.450 0 500
Urg* 0*220 0.520 0.220 Urr* 4i User «320 0.360 0.400 0 4 VI
Poids 9*500 10500 11.50U Largeur . 0ÏÎ20 0.220 0.220 0.2 20

Poids. . . . «50 8 80 9.00 9.50

Patinettes legeres 
dossier fixe

Cintrées ordinaires B  H M 
dossier fixe

1 2 3 4 5

Long' 05270 0.300 0.320 0 350 0.400
Urg* «200 0.200 D.2f6 0.500 n 200
Poid» 3*50 3.90 4.20 4.80 5.00

N- 0 7 8 S

Lonf «420 0.450 0.470 0 550
Urg' «100 0.200 0.200 0.200
Poids 5*20 5.40 5.60 6.00

N- 1 2 3 « 5 e 7 8 O I
Long*
Urg'
Puids

271)
210
4*00

300 
210 
4 30

320
210
4.50

n o
210
4.80

385
210
5.00

4 II1 
210 
5.20

HO
210 
5 70

470
210
5.80

500
210
6.00

dossior mob'.ie

Stout M légères 
4 ï 5 J

Long*
Uig*
Poid»

545 
180 
4*50 1.401

5801300 !325
i*|isolisollM lt

il«.»o{4
355 385 410Î440 4*0 
190 190 190 190 190 

80)5.1 O|5.«0|6.00|6 50|6.50|6.80|7.10|7 50 
Sou  U lourde

10 11 12
5001515 540 
190 1901190

Long*
une

450
290
10.00

N* 1 J 3 4 S 8 7 » » 10 11 13
i - r
UT-htè

285
510
6*40

315
210
5.60

345
MO
2.40

380
210 
2 50

410
510 
: M

445
210
8.50

470
519
1.70

500no
9.00

535
210
I0.W

570
210
10.50

600
21!)
11.00

630
210
1150

Les p o tè  sont u fm acM b n o fh ts «rosis

N o t a  : Cm «odile* soit la propriété de KH. X. C.-«:'etC;*, qui es powiuimm la coairelacoB et le eoatre-iroBUge.



------ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

CHENETS A TÈTE -  GRILLES A CHARBON
Printemps Bte Aalomne

r * B c r r ;  »
0.0»  - > no*> -

l«s Chenets Quatre-Saisons *e font de 10’ » 16* 

Chat N- 1 Chat N* 2

* ->  . }

Lion N' 2

... f
-  -O.lt - 0 .1 1  -

Les Cheneis Lions se font on 8 - 10 - Il et IV , tes Chau en 0- ■ 10 ■ U*

Oriilae pour chenets Caffarel*
Stais (DB)

. a .  Corbeille

Grilles pour Chenets i 
Sous |D8)

N" 1 2 3 I 4 S | 6

Ut***r»
Urgetn
Poids

« 0
250
é*20

îéO
550
1*10

285|320 
250 250 
l*70p*55

3001385
2501750
S'SSjS'OS

N" 1 2 3
ù tp n e 380 150 500
Isrxrsn 180 180 180
Poids 7*000 8*500 9*000

N* 1 2 J 3 1 5 «
L*e««n 310 3501100 15<> 500 550
Urpcr» 200 2001200 200 200 200
Poids 3*80 1*50|5*I5 5*15 6*20 6*10

M K M f

Oriiles pal mettes. Séhis(DK>
D

<!

Les Grilles palmettes Sce:i (DK) te lièrent 
aux disertes forme» D -E -F-G -H  dessin*** 
n-dettus et aux dimensions indiquées an 
tableau ci-dessous.

1 N* 1 2 3 1 5 t 7 * < 10 11 12 18 ” , 15 1

! hmaai 9 10 11 12 13 11 15 16 17 18 19 20 2! n 23 I
I Lrtfwri 320 350 370 390 110 M 160 190 510 510 Mi 590 610 « 0 UmiI
1 larftsn 210 210 210 210 210 210 140 210 210 210 210 210 210 210 2101

les  poids sk i! sppnxim»uts momies K rosis

N o t a  : Cm  modèlM sont la propriété de I I .  I .  C.-G. et C‘V qui en ponriuim nt la contrefaçon et le contre-moulage.



Amérique Oceanie Charlotte Corday S K:

Nota : Les chenets ci-dessus se livrent de 8  a 18

Les poids sont appranmatifs

ULTIMHEAT®’ 
VIRTUAL MUSEUM

Sultan ;S K,

CHENETS A TÊTE
Sultane {S K)

Lorraine République S K)

Europe Asie Afrique

Thiers

Alsace

Nota : Ces modèles sont la propriété de I I .  I. C.-O. etc**, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



CHENETS A TÈTE
S É R I E  É L E V É E

Solim an Odalisque (S E) France L a  Paix

Lotgwars: 13* a 17*

lespoids sont approximatifs

ULTIMHEAfT®
VIRTUAL MUÎ EUM

9* i  18* 

Mahdi

Moyen-Age

U tpnn : 14* à 20* 

Air

15- à 19* 

Terre

9* à 18* 

Feu

9* à 18* 

Eau

Uspim» : 9* à 18*

Victor Hugo (Série taitej

Uipieers : 9* à 18* 

Taglioni

8* à 18*

Baccbus

Apollon

9* i  18*

S E R I E  B A S S E  

Odalisque (S B)

8* à 18* 

Sirène

Bayard

8* à 18* 

Antiquité Marmousets

Nota : Ces modèles sont la propriété de XI. K. C.-S. etC>*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



Béranger

CHENEÎS A TÊTE ET A COLONNE
S É R I E  B A S S E

Prince Albert Victoria Sultan Sultane

P.ubens Meyerbeer A. Boteldieu Charlotte Corday

U LT ,MHEAT ■
VIRTU/ L MUSEUM

Raphaël

Oénéral français

M '■ de Lavallière République Chenet colonne
pomme de pin

Chenet colonne
bue carrée et base ronde

13*. 14* et 15*.

MODFltS MFOSlS

-  94 -

Nota : Les Chenets ci-dessus se livrent de 9* à 18% sauf les chenets pomme de pin qui ne se font qu’en 12*.

les  poids sont approximatifs

N o t a  : Ces modèles sont la propriété de MM î  C G. et C**. qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



CHENETS CAFFARELS OU A LA RUMFORT

0*25 X 0*30— 805*10 la pu* 0*40 X 0*43— l5*OOOUf»ir*
0.27X0.*.’ — »500 
II .10X0.35— 10.500 
0.32 X 0 .3 7 -  It 000 
0.35 X 0.40— 12.500 
O 37X0.4Î— 14.000

O i2X0.4S -  17 000 
0.45X0.50 -20.000 
0.47 X 0.5,7 — 22 000 
0.50 X 0.55 — 23 000

-  te OU i  50
0*20 X 0*22 — 6*0001» put* 0*37 X 0*42 — 13*000 U fur* 
0.22X0.25— 6.500 
0.25 X 0.30 — 7.500 
0 .27X 0 .32- «.500 
0.30X0.35 — 10.000 
0.32 X 0.37 -  10.500 
0.35 X 0 .4 0 -  11.500

0.40 X 0.45 — 13.500 
0.42 X 0 48 — 14.500 
0.45 X 0.50 — 16.000 
0.47 X 0.53-18.000 
0.50X0.55— 18 500

0*30X0*35 — >500 llfurt 0*40 X 0*45 — 15*000 4 
0.3*4X0 40 — 121*00 » 0.16 X 0.50 — 17.00ft

0*25 X 0*25 — 4*600 U fur* 0*40 X 0*40 — 9*60*11» flirt
0..70X0.30 — 5.000 
0.35 X 0 35 -  8.200

0 45 X 0.45— 10.80O 
0.50 X 0.50— 13.00(1

0*28 X 0*38 — 8*000 U fai» 0*40 X 0*4 5 - 12*n00 U fur* 
0.35 X 0 4 0 -  10.000 0.42 X 0.47 -14.000

Lespoids sort approximatifs

O.ffl -  B (à jour)

0*25 X 0*30 — 8*1*00 U flirt 0*40 X 0*45— 16*0(14 !l mrt
0.27 X 0.32 — 9.000 
0.30 X 0.35— 11.500 
0 .3 2 X 0 .3 7 -12.0U0 
0 35 X  0.40 — 13 000 
O .r x  0.42-  15.000

0 42 X 0.48— 17.000 
0.45 X 0.30— 19.000 
O.47 X 0.53 — 2I.060 
0.30 X 0.55 -  23.000

0*20X0722 
0 22X0.25 
0.25 X 0..70 
0.27X0.32 
0.30X0.35 
0 32X0.37 
0.35X0.40

11*37 X 0*42 
0.40XO.45 
0.42X0.48 
0.45X0.50 
0.47X0.53 
0.50X0.56

0*20X0*22— 6*000 11 flirt II* 10 X 0*35 — 12*000 U flirt 
0.30X0.25 — 8.000 ■ 0.43 X 0.40 — 14 000 *
0.35X 0.:»  — 10.000 0.30X0.13— 18.000 >

I (>*20X0*22 
Strit Sum i 0.22X0.26 

0.24X0.28 
Hiflttar 12» | 0 25 X 0.30

' M *>J S/A <34

Stnth,., i 0*22X0*26
„ .  .  0.24X0.28 
8nt*r 140 / 0.25 X 0 30

0.28X0.34

C avec grille

MODUES MfOStS

Nota : Cm atodilM sont la propriété do Ml. I. C.-G. otC**, qui es poursuivront la controiacon ei le tontre-moulage.





BOUCHES DE CHALEUR
Grilles Bouches de chaleur A

------QLTIMHEA'
VIRTU A L M US

simple listel double listel

m

b I I
En dehors de cette nomenclature, nous pouvons livrer sur l'une ou l'autre série des grilles dimensions 
autres que celles indiquées (Voir ta rif pour plus-value exigée).

Lus poids sont approximatifs MODELES DEPOSES

Nota : C*i modèles sont la propriété de Kl I. C.-6. etc1*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



h f i iA rULTIM
v ir t u ^ T m u s e u m

BOl'CHES DE CHALEUR
Grilles Bouches de Chaleur A 

simple listel

En dehors de relu* nomenclature, nous pouvons livrer sur l'une ou l'autre série des 
grilles dimensions autres que celles indiquées (Voir tarif pour plus-value exigée

0.213
0 ,2*5
0.400
0.440
0,500

0.218 0.218 
0.245 
0.305 0,220 
0,350 0.225 
0.400 0.223 
0.450 0.220

1/2 fortes à simple listel épaisseur 21*/ * fortes a simple listel.épaisseur 25“/”

Lonf Larg' Poids Long' ; Larg' Poids Long'} Larg' Poids i

0.205 3.200 0, 
3.450 
5.250 
5.900 0 
6.800 10

3 .4 5 0 10
3.0.40
4.500
5.250
5.800
6.600

0.250 0 250 
0.350 »
10.400 - .
'0.450
0.500
«.55010.253
0.600 0.250

0.253
0.247

4,200
5.600
6.800
7.900

11.400
9 2 0 0
9 3 0 0

.270 0.270 
0.300 0.274 
0.308

340
406

0.450
0.500
0.550

.600

i'.700{0.595 0.395|l8‘.000 
11.900

0.270!
0.2731
0.275

5.000 0.400 
5 500 0.480
6.000 0.500 
6-900 
7.800 
8.700
9.500

10.500

0.400
13.100
14.500

0.440|28.000 
0.463128.000 
0.465 13-16

0 298 0.298 
0,350 0.300 
0 ,453'0.305 
0.603 .

1,01010.4t0|25.000 
1.000 
1.010 
0.450
0,610 0.460120.000 

5.1006 1
6.500 
8.8001 

13,500

0 405 0.320 8 100,
0.450
0.500
0.550
0.600

0.340 0.340

8.800' 
10 200 
10.500 
12.0001

8.(00

0.500 18.000 
0.530 18.500

0.500 
0.530 
0.540 0,540121.5001

1.000 !o.315jl5î500i
épaisseur 16*/*

1,000 ! 0.450 28Ï000

Long'' Larg’ Epais'! Poids

0.480 0.2701 30 |i0‘700 

1.005*0.410' 25 321500

0 .8 0 0 '0 4 9 5  25 133Ï000

|
0.850 0.525' 25 j36H)00

0 .922 ,0 .5 1 0 : 35

Lu poids soit ippmmtds MODELE? DtTOSES

Nota : Ce* modèles soit 1a propriété de KH. K. C.-C. etC'*. qui en poursuivront la contrefaçon et Is contre-moulage.



------ ULT IMHE TXT®
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BOUCHES DE CHALEUR
S» font anssi *vw tampons pleins stnés ^  âUKS‘ *v*® •**P°BS pl^®s stnos

Grilles soupiraux 

S érie  B

avec ou sans cadre

l-ongt

0.170
n.22u

Gmll* seul*

U r f  jEpaisj Poids'

ladre seul Cadre ave*-grille

0 .1 7 0

0 220 j

Lonf

0.250
0.200 0.200'

0 270.0.2701 14 3:800 0.300

0.500

0,700

0.340

0,330

5.000 0 .350»,350

7.000 0.400

0 3200.320 

0.370 0 370 

0.426 0.426 

0 475 0.475 .. 12,500(0,500 0.500

9.500

13.100

Cadre Cadre et tampon

Urg* Epais: Poids

0.250' ! 3*350

0,300. 25

9.800 0,455

0,400

0.455

2.300
3*300

4.600

5.300

6.000

6.800

7M00 

9,600 

12,300 

15.800 

18 800

UngT Largt (Epais! Poids

0.17310.173 
0.220 0.220

0 2 6 7

0,315

10.267

0.315

0,365 0.365

0 425 9.425

10,500

18,500 6 800

2 4 0 0  2 3 0 0  
3.700 3.350

5,500 4.600 

7,100 5.300

6.000

41700
7.050

10,100

12,400

16.500

23,300

Bouches de chaleur F  
tampon 0 :320  0 :320  6*200 
Cadre 0 :400 0 :400  4:600

Sur demande, ces tampons se 
livrent sans trou fraisé an milieu.

Bouches de chaleur G

Bouches <le chaleur G

N° Tampon

1 0.310 
0.315

0.310
0.315

0,335 0.335
0.395

0.400

0.395
Cttanxrnaü tadrvs

0.400 9 .200 0.490

Cadre Cadre et tampon

3M00 0.395 
3.100 0.380 
3,500
6.200 0.485

0,500

0.395
0.380

0.485
0.500
0.490

31000
2,400

3.800 
4.600
6.800

6M00
5.500

10.000
10.800
16.000

les poids ml ipproxnntùfs *ODEEES DEPOSES

Nota : Ces modèles sont la propriété de I I .  K. C. 8. et C1*. qnl en poursuivront la Contrefaçon et le contre-moulage.



ULTIMHEAT
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BOUCHES ET CONDUITES DE CHALEUR

N* 2 N' 3

ÎMVSO0*285 X 0*185
I0.285 X  0.170
1.1500.285 x o .n o
1 4700.270 X 0.1.<5
1.0500.270 X 0.170

0.270 X  0.140
1.4000.240X0.18»
1.2500 240 X 0.170

0.240 X 0.140
0 220 X 0 185 I 2>i

0.215X0.140
0 185X0.170 1000
0.185X0.140 2
0 180X0.140 0.740

0-215X0*115 — 0*320 
0 180X 0 115 — 0.320 
0.155 X 0.000 — 0.100

0.208 X  0*208 — 2*000 
0 250 X 0.250 — 1.780 
0.205 X 0 206 — 1.260 
0,180 X 0.180 — 0.950 
0.155 X 0.155 -  0.710

0*250X0*130— 1*050 
0.228 X 0.130 — 0.95C 
0.225 X  0.105 — 0 740 
0.205 X  0 .105-C .7 3 0

4*300

N* 10
3*550

N* Il

0*200 X 0*082 -  0*530 
0.180 X 0.082 -  0 520

N* 12

0*210X 0*120 — 0*520

N* 13 N* H
2*800

N*

<•*342----------
2*600

N* 18

v  ■■■■■■
— 0*340-------

3*900
------ 0 *3 8 0 -

24*000
- 0*330 

19*300
--------0*280 -

10*300

les poids sou spproxmnùls

il

N o ta  : Cee modèles sont la propriété do II. 8. C.-G. et C“ . qui en ponrsnirront la contrefaçon et le contre-moulage.



ULTIMH 
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I a t ®
SEUM

Tampons de ramonage arec cadre Bouche» de chaleur Tampons et Manchon»
pour prie»

Registre» - Sinus C

Les poids sont approximatifs

y-
DIMENSIONS

éouilirrMiicit» llT U im il
tm m  j iai»Nt Inutr

■ 200 200 325 330 f5>000
t 240 220 365 350 17 500
3 250 | 250 375 360 19.500
4 30 200 420 330 19.500

long" 200 m 295 ' 343 390 445
L»rg" 200 244 295 343 390 445
Poids 5*650 8.200jl6.900jl6.700 20.00 27.00

à coulisse

ILong'j 2 4 5  |  2 9 7  i l ü j ' J  3 9 5  T - l S o "  

Lare' ;  - Î 5  1 2 9 7  I  3 5 5  !  3 9 3  j  4 5 0  

Poids. i 4 ‘ 2 0 o | 7 . 2 0 0 ] 9 . 8 0 o ! l l  . 9 0 0 j l 6 3 0 0

Registre» - Saur. B  profil

Tannas MANCHONS

N-
tua”

A
P0*d‘

ta*”

B
PoUia

i 130 3*400 155 4*600
2 165 4.300 185 5.100
3 185 5. S00 205 6.200
4 220 6.300 240 8.000
5 243 7 700 265 8.500
G 274 9.400 300 10 200

310 10.700 325 I0.2G0
6 333 13.000 360 12.000
9 370 14.900 4M 14 000

y-

' DIMENSIONS

Poiiii! HTtUIC»*» untiKui
jS iïîM T Larytv Lilü Uryar

i i 460 330 550 430 33*00
2 600 420 710 525 58 00
3 ; 700 500 830 630 95.00
4 800 570 930 710 150 00
5 | 850 650 990 840 190.00

Nota : Ce» modèle» sont la propriété de I I .  E. C.-G. et C1*, qui en poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.

I



A
ULTTIMHEAT “"

VIRTUA LMUSEUM

CLOCHES RONDES ET CYLINDRES DE CALORIFÈRES

Cylindre à basa dessus 
ou derrière

— D—:
Cylindre d deux buses Foyer plst Foyer creux

B
DIMENSIONS

—
POIDS 11 Uv ht*n POIDSlÜbsvs Grilles

N“ A 3 C D tr&utra Tort* Ordinaire* Fort» u&r Lo t i-

1 230 250 265 117 19*00 22*00 28*00 25*0u 30*00 190 "Ï9Ô
2 250 300 205 117 22.00 30.00 37.00 •il i.u 39.00 210 190
3 230 350 265 135 24 00 29.00 42.00 31.00 41.00 265 180
4 225 400 265 145 , 33.00 41.00 38.00 44.00 310 195

5 255 4*0 300 U5 • 45.00 70.00 47.00 72.00 355 220

6 273 500 315 155 70 00 80.00 75.00 85.00 390 235

7 200 550 330 185 » 75.00 80.00 435 250

8 300 600 345 195 • 105.00 120.00 Ito 00 128.00 480 ?70

POIDS
Foyer» Cniîe*
7*700 3*400
8.200 4.100
9.500 4.500

10.000 5 900
11 000 9.600
13.300 9.800
15.500 13.300
17.100 14.100

Cloches rondes à buse dessus

DIMKNSIONS POIDS
Foyer avec grille

pour brûler do Is bouille

S "
M o M n
tfft M C D E F O S  LA CLOCNK h

m«î
d e

i a c n U eW "

1 210 245 170 200 120 9*00 13*00 5*00 1*80
2 240 300 195 240 120 ! :  :•. 18.00 5.90 2.40
3 260 320 215 245 122 1500 23.00 7.40 3.10
4 290 360 215 275 l i a 23 00 35.00 8.40 4 00
5 320 375 215 275 145 26.00 45.00 10.30 4.60
6 350 400 242 295 170 32.00 52.00 10.00 5.90
7 385 430 255 300 170 40.00 > 11.30 5.90
8 420 490 235 320 170 53.00 • 15.50 10.60
9 475 550 240 330 170 70.00 • 18.60 13.00

Cloohes rondes à buse orale

N-

—
3*a«Mn
MMm C D E

ICSI m u r* la ctocas do
foyer

de U 

*r»l!e

•tu
fond
piali * r UTT- 4e *T 4e5*i»

1 224 258 175 160 157 75 10*00 11*00 5*00 1*80 3*50
t 232 300 198 185 163 85 14.00 15 50 6.00 2.50 4.50
3 270 330 214 204 177 85 16.00 1700 7.50 3 50 4.50
4 300 368 220 200 185 85 19.00 20.00 900 4.50 6.50
S 330 390 215 203 197 100 23.00 24.UÜ 10.50 5.00 7.50fi 360 425 245 233 200 100 25.00 27.50 1060 6.50 7.80
7 390 445 254 244 215 102 28.50 32.00 11.50 9.50 10 00
8 440 480 258 260 210 100 45.00 » 14.50 13.50 11.50
9 480 520 270 258 220 106 57.00 * 17.50 • 12.00

Fond plat
pour brûler du bois

MÛ DE US DEPOSES



P I. 787

CROUPIS
B

CTLINBRES
Foytr Grill» Oadnr.’ Plâ ur

ferra»! rt
fTMn pru

1
2
3
4 0>*400 265 225 650 430 510 305 290 145

Uim j *nür- J r*ru

Pour les poids 

des cylindre», 13*000 6*000 19*000 7*200 15*200
5 0.450 MO 255 690 460 560 300 330 145 14.300 7.300 23.500 9.200 15.600
6 0.500 315 275 720 470 610 335 350 155 voir pl. 716 16.400 9.400 31.800 11.200 18.000
7 0.550 330 290 730 490 670 330 363 185 1 | 19.600 10.300 38.000 14.200 21.900
8 0 600 345 300 760 520 770 330 385 193 1 1 23.500 14.400 48.600 18.400 31.500

Les poids sont appnxmstifs Montas tÉrosts

ULTIMHEM®
CYLINDRES DE POÊLES ET ACCESSOIRES VIRTUAL ML

Ensemble de l'appareil

SEUM

Cm  appareil» se composent : I* d’un cylindre; 2* d’un foyer; 3* d'une grille; 4* d'un cendrier; 5* d’une plaque 
de cendrier; 6* d'une devanture avec porte se boulonnant sur le cylindre 

Ils se font : 1* à buse dessus; 2* à buse derrière, 3* à deux buses.
Les dimension» et les poids de cm cylindres sont les mimes que ceux de la planche 7 t (

Plaque de oendrier
Cendrier

Foyer avec grille

Nota :  Cm  aodélM Mat la propriété do MI. I . C.-G. otC'*, qui «a poorouivront la coatrolaçoa ot le «ntre-monlage.



CLOCHES A GUEULARD ET ACCESSOIRES

Ensem ble de l appareil
C
-  F .

C erc le  ou
Dessous de cloche avec g rille

Plaque de gueulard

'R F  •----- » '

Cuvette de oendrier

Cloohe à  gueulard a ailettes

D I M E N S I O N S

lUériear cetcuMS
A B C D E c Cm** tr.Lcv Cmrfttrtl

*uects
U

S’UHlard
KYAirrus
iwt fm»fei darte lUut' J UTf* IcuMet daikuu

0-320 240 ! 195 660 440 600 355 145 61* 94* 22*500 11*500 11*000 26*000
0-350 260 | 220 730 475 670 380 160 74» 84* 105* 26.500 12.000 12.000 37 000
0-100 280 | 240 810 554 760 510 425 190 94» 138" 160* 40.000 17.000 56» 27» 12.800 45.500
0-450 295 ! 270 810 554 800 510 470 200 1IC‘ 158* 190* 41.000 25.500 66* 39* 13.900 45.500
0-500 300 | 265 810 551 86» 515 510 220 150» 210* 245* 43.000 34.000 70* 40* 17.500 45.5C0
0-550 300 i 280 850 570 930 550 560 245 200» 250“ 330* 47.000 45.000 90* 55* 20 400 54.200
O-ÔOO 310 | 290 850 570 1-010 560 600 245 274* 355* 420* 62.000 52.500 105» 63* 24 000 54.200
0-650 340 i 320 980 690 1-090 630 690 270 315* 410* 530* 68.000 66.000 135* 75* 26.000 81.000
0-700 340 1 320 980 690 1-150 635 730 270 400* 470* 628* 77.000 70.000 160* t05» 35.000 81000
0-800 390 1 360 1-018 742 1-260 690 820 345 608* 850* 84.000 I1C.000 190* 120* 44.000 1CK1.000

0-900 345
1-000 ! 345

Nota. — Lee façade* de cloche» a gueulard peuvent être livrée» avec une porte de cendrier : l'indiquer lors de commande.

Les poids sont approximatifs MODELES PEEOSES

N o t a  : Ces aedéles sont la propriété de I I .  I. C.-G. etc**, qui ea poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage.



sa
ULTIMH EAT®

CYLINDRES ELLIPSOÏDES
UNIS OU A A ILETTES

VIRTUAL MUSEUM

N - A B C D E Rt&Cfis

B IS E S
O»

un m t

CYUÏ DUES

ètlkU M

—

OcdrvT Cct<0« J  Gnile
K u m n is

tt«c porte

COUPLITS

diltUft

0 650 430 660 580 415 185 210 165 112* 148* 26*00 12*00 1 13*00 28*000 191* 227*

t 710 470 735 660 460 205 225 190 145* l'JO* 36.00 19.00 1 17.00 41.000 258* 303*
2 780 530 815 720 520 225 245 220 215* 268* 42.00 22.00 | 27.00 48.000 354* 407*

3 850 570 855 700 540 250 275 240 27 U* 340* 50.00 25.00 | 31.00 60.000 436* 506*

4 910 640 935 870 620 255 275 250 355* 460* 65.00 30.00 36.00 74.000 560* 665*

s 980 690 1-010 940 660 280 285 250 440* 580* 85.00 35.00 40.00 90.000 690* 830*

6 1-050 750 t.110 1-000 705 315 310 290 545* 705* 105.00 45.00 j 45 00 103.000 843* 1003*

N oui. — S"r demande spéciale, nous livrons les façades avec une porte de cendrier.

Les poids sont approximatifs modèles déposés

Devanture

B

A ailettes
Vu« de côte

L'appareil se compose : 1* d’un cylindre uni où à ailettes ; 2* d'un cendrier, y  d’une cuvette; 4» d'uue devanture avec 
porte boulonnée sur le cylindre ; 5* de barreau* composant la prille.

Ces cylindres se font avec buse ronde dessus 
ou buse ovale derrière

Coupe Vue de trois quarts

Cuvette de cendrier

Nota : Ce» modèle» «ont la propriété de KM. E. C.-G. etc**, qui en poursuivront la contrefaçon ot le contre-moulage.



ULTIMHEA' 
VIRTUAL

[ o 

MUSEUM

TUYAUTE R I E

Coudas d'équerre a tubulure face le petit bout

OiuKtr* o.i :» 0 150 0.180 0 200 0 220 0 240 0.270 0.300 0 350

A 165 172 195 215 215 225 240 255 300
B 1ÏS 135 145 16? 168 185 200 *220 250
C 210 210 210 200 200 200 200 200 200
D to 40 40 40 40 45 45 45 45
F 15? 168 202 220 237 262 290 324 370
G 130 150 180 200 220 240 270 300 350
H 120 120 135 135 155 155 175 175 200
1 145 160 194 212 230 252 280 315 360

Poils Uarl» 39*00 52‘00 70*00 140*.
> Isstrt 16*00 17 50 19.50 21 00 24.00 30.00 35.00 51 00

Coudes d’eqoerre sacs tubulure

Diuétm 0.130 0 150 0 180 0.200 0.220 0 240 0.270 0.300 0.350

A 165 172 195 215 215 225 240 255 :100
B 125 135 145 162 168 185 200 220 250
D 40 40 40 40 40 45 45 45 45
F 152 168 202 220 237 •J 62 290 324 370
G 130 150 180 •200 •*>o 240 270 300 33C
I 145 160 194 212 230 252 280 315 360

Poids !*ri« 36*00 43*00 47*00 71*00 122*.
1 léfOTI 10*00 14.00 17.00 20.00 21.00 27.00 30.00 36.00

Coudes d'équerre à tubulure face  le  gros bout

butins 0.130 0.150 0.180 0 ?(K)|o 220 0.240 0.270 0.300 d 350

A 165 172 195 215 215 225 240 255 300
B 125 135 145 162 168 185 200 220 250
r. 210 210 210 200 200 200 200 200 200
D 40 40 10 40 40 45 45 45 45
F 152 168 202 220 237 262 290 324 370
G 130 150 180 200 220 240 270 300 350
H 120 120 135 135 155 155 175 175 200
I 145 160 194 212 230 25? 280 315 360

Peida Itérés 41*00
• léjtn 13*00 16.00 21.00 24 00 26.50 36 00

le s  poids sont approximatifs MODEltS DEPOSES

Nota : Ces modèles sont lt propriété de II. I. C.-G. etc**, qci en poursuivront In contrefaçon et le contre-moulage.



ULTIMHÉAT® 
VIRTUAL M JSEUM

Coudes doublet u n i  tubulure

Diiattm 130 150 180 200

A 312 320 333 355
B 40 35 47 45
D 40 40 40 40
F 152 160 202 220
0 145 162 183 212
H 123 137 157 165
!

Foid* IttrO
130 150 180 200

• I4tfrt 17*00 26.00 33.00 44.00

-  Diamètre »

Les poids sont approximatifs

TUYAUTERI E

Tampom ovale!

Coudei doubles avec tubulure

Tampon» rond*

luu«r*; 110
A

130 150 170 { 190

Poids jl*70 2*50j3'00 3* S514* 501

F -

A

!
G

Disatoa 130 150 180 200

A 312 320 330 355
B *<> 35 46 45
C 210 210 210 200
D 40 «0 40 40
F 152 168 202 220
G 145 162 193 212
H 123 137 157 162
I 130 150 180 200
K 123 123 132 140
M 185 185 210 210

r«à leeNt
. Upn 21*00 31.00 35.00 52.00

Tuyaux droits à bride

tt»a>t!ts 130 150 JÜ L j
220 270 300 Ü L l ____

Ucceein POIDS

80 4*60 5.20 6.30 7.00 7.40 9.20 10.30 11.60
160 6.20 8.50 9.20 10.50 12.00 13.00 15.20
175
250 10.50 12.00 14.60 17.00 17.60 19.50
330 9-50 11 00 13.50 14.00 15.00 20.00 20.80 24.00
410
435
470
500 15*00 18.50 20.50 22.00 24 60 30.50 32.00
560
630
650
800

1-000 52*00

MODELES lEEOSES

Nota * Ct» modèles sont la propriété de MX* E. C.-G. et Ci#, qui en poursuivront in contrefaçon et le eontre-aoulage



ULrTiMHEAT
VIRTL AL MUSEUM

TUYAUTER I E

Boulas à deux départs

N"
—

0 1 2 3-4 5 6 J 3 9-10

A 300 325 350 390 410 470 470 647
B 195 215 235 265 285 320 320 374
C 40 40 40 40 40 40 40 50
D 155 155 170 185 195 215 215 299
R 75
F 142 145 160 195 210 210 210 327
0 84 83 90 88 90 MO MO 135
H 130 130 150 180 200 ÎUO 200 300

M i learés
» léftn ‘»5*Û0 28.00 36.00 46.00 60.00 68.00 68.00 120.00

Sur demande spéciale, le diamètre des départs des boules se fait :
U  N* 0 en 0*150; le N* 1 en 0*180; le N* 2 en 0*200; les N" 3-4  en 0*220; les N" 5-6-7  en 0*240

Bonles à deux départs Séais L)

N“ 0 1 2 3 4 5 6

A 420 470 450 480 510
B 207 235 245 265 290
C 150 155 180 180 210
D 167 170 181 181 191
E 75 67 65 72 75
F 164 165 192 192 222
G 85 85 85 85 85

Feids lovés
■ U(m 24*00 34.00 35.00 43.00 50.00 60 00

Tés d’embranchements

N" 3 1 2 3-4 5 8 7 8 9 10

A 300 340 375 415 460 500
B 180 200 216 240 268 300
C 150 155 170 202 220 225
D 170 174 190 212 240 240
E 278 293 285 306 318 360
F 35 35 35 35 35 40
G 102 102 102 102 115 125
H 120 MO 156 156 170 174
I 186 211 228 252 279 313

Poids 22*00 24.00 27.00 37.00 43.00 50.00

Les poids sor.t approximatif MODtliS MfOStS

Nota Ces modèles sont la propriété de Ml. K. C--G. et C‘*. qui eu poursuivront la contrefaçon et le contre-moulage





ULTIMHE/T® 
VIRTUAL MU: iEUM

Les poids saatappmmêtiis

N o ta  : Cm modelu «ont lt propriitt de I I .  I. C.-S.tf ff*. qo! eo poamlrroot le centrefaçoe et le contre-moulegt.

A P P A R E I L  D’ELLPSOiDE A 5 R A N G S

S'appliquant su r ]e*  cylindre* ,

>o q s  ovales

X - A 9

3 1-790 1-310
4 1*880 1-340
5 1*960 l-5'.’O
6 :M)30 1-5*0

Sto\ 1. avec le cylindre
à ailette»

« s u 88?' 1318* 1388'

PB# 88?' 1442* 1547'
MM 1343* *033' *173'
MO 1343' «««• *346*

Cet appareil se fait plus long ou plus court, plus 
suivant la longueur adoptée

ou plus étroit, ainsi que plus bas. 
r les tuvaux droits.

il est possible de remplacer les cylindres elli
de 0*550 - 0*600 - û-650 - (Nuû de diamètre.

S" 3 - 4 - 5  par des cloches à gueulard



PROFIL DU CYLINDRE A AILETTES
FAÇADE DU CYLINDRE A AILETTES ET UNI

CYLINDRES DE CALORIFÈRES A FOYER DE BRIQUES RÉFRACTAIRES
6 ailette» et unis.

C Y L I N D R E S  m ” n “ *
'} totinetr*

Dimssioas LARGEUR
*\t«ri«err

DISTANCE 
■i* •»

lAÇaM 
bec! *ÇÇO*>

DIAMETRE D1STAV £ 
di u  riça-i

-
HAUTEUR F A Ç A D E

----------------------- ----------- -----------
P O I D S

LARGEUR HAUTEUR PROFvNDLUR DESSUS rOYRR CUVETTE BARREAUX FAÇADE ENSEMBLE

N. 5 i à ailettes................. i 0-81
' UC» .........................  o-81

0*305 X 0-55 
0-305 X 0*55

0-  76 
0- 76

1-011-01 0-28
0-28

0-5
0-5

0- 94 
0- 94

0-61
0-61

0-92
0-92

0 -1 00-10 3G0*
310»

284*
260»

<0*
« “

43»
43»

90*
90*

817*
743»

N. # j  à ailettes...................; 0-87
! uni........................... 0*87

0-33 XO-59 
0-33 XO-59

0-  78 
0- 78

1-08
1-08

0-3»
0-31

0-5
0-5.

15
15

0-98
0- 98

0-66
0 -6 6

1-03
1-03

0-105
0*105

428*
403»

330»
28fr

39»
39»

50*
50*

I0G»
106*

953»
884»

N. 7 1 *  ailette*..................  0-96 0-36 X 0-67 0*83
0*83

1-21
lu 2l

0-315
0-315

0-61
0-6

1-06
1-06

0-73
0-73

1-101-10 0- 13 
0-13

610*
520*

510»
410»

54»
54»

62»
62*

135*
135»

1401»
1181»

N‘ 8 ( * " ,eU«  M l! uni... ........  I-II
G-40 X Cr80 
0- 40 X Qu80

0* 90 
0-90

1-42
1-42

0-36
0-36

<*80-8 I- 10 1-  10
0-82 0- 82

1-19
1-19

0-18
0-18

755»
665»

63t*
585*

94*
94*

9?
97*

195*
195*

1775»
1636*

N- 9 1 ............... ' * »
! u n i...............................  !■•*$

0-45 X 0-915 0-97 0- 97
1-55
1-53

0-36 0-9.
0-9 .

1-  20 1-20 0-89
0-89

1-79
1-29

0-19
0-19

noo*
950»

890*
775»

130*
130*

135»
135»

245»
245» 2535*

N' 10 i â aiJettes 1-35 
' u n i ......................... |-35

0-51 X 1-02 
0-51 Xl-02

1-04
1*04

1-73
1-73

o-36
0-36

1-0.
1-03

1- 34 
1- 34

0-97
0-97

1-42 0-23
0-23

1247» 968* 156» 177» 326»

Les poids sont approximatifs ®  modius nérosES

VIRTUAL ML SEUM

N o ta  : Cm modèles «ont la propriété de I I .  I. C.-t. ltC!*. qui en poursuivront la contntaçon et le contre-montage





D I V E R S

Cerolee de chaudière

0 S . S 2 S

IUAJIÉTRKS
POIDS

hMwari tiMekan

4 0 0 5 0 0 3 8 *

4 9 3 « t o 4 4

5 9 0 7 1 0 5 2

6 6 S 7 8 5 5 8

7 2 0 8 5 0 6 9

7 5 5 8 8 0 6 7

8 0 0 9 4 0 7 8

8 4 0 9 8 0 8 0

8 7 5 1 - 0 1 0

Supporte de ohaudière

A 2 0 5 2 2 5  ) 2 7 0 3 0 0 3 1 0

B 2 3 0 2 5 0  2 6 5 2 9 0 3 0 0

C 1 1 5 1 5 0  1 7 5 2 2 0 2 2 5

Poid» 2 1 * 3 6 *  ) 5 2 * 7 0 * 7 5 *
r p

Devacu-.ro» pour fours et founreaui

DU»Are Poids M<aMn M il

400 24* 600 53*
450 30 650 69
470 33 700 82
500 39 750 94
520 40 800 111
550 43 850 128

Plaques de oouohes — Tous*» dimensiou».

Nota La porte des modèles N**

N c n à to a 1 2 3
* 5 6

L o n g u e u r s 7 0 0 1 * 0 0 0 1 - 0 5 0 1 - 1 4 5 1 - 4 0 0 1 - 5 0 0

L a r g e u r s 4 0 0 4 4 5 4 1 0 4 5 0 4 8 0 5 3 0

(ta re r-1 3 0 0 3 1 0 4 1 0 4 1 5 5 2 0 5 2 0

U r» ( D u t ' 2 2 0 2 2 0 2 2 0 2 2 5 3 1 0 3 1 0

P o id »  . . 8 2 * 1 3 2 * 1 3 7 * 1 7 5 * 2 4 8 * 2 8 4 *

Som m iers. — Toutes dimensious.

Les poids sont approximatifs MODELES DEPOSES

Nota : Tm  moitiés sont lt propriété de I I .  E. C.-G. et C1*, qnl en poureuieront In contrefaçon et le contre-montage.



ULTJT
VIRTUA

1V TH EA T"'
L MUSEUM

BL AN DERI ES PORTATIVES AVEC ET SANS RETOUR DE FLAMME

50 litre* 
65 . 
80 .  

100 • 
120 • 
MO »

500*
510
590
630
635
720

315X
325
335
365
380
385

Occluant* w iis
CHAI Dises

A
fnSmée*'

B

165 Iitm 204* 73012 440X
180 . 218 750 450
200 . 225 790 460
250 » 230 790 470
300 * 300 935 480
350 • 350 960 590

Ces Buanderie» se font arec et sans retour de flamme, avec ou sans goulotte pouvant recevoir un robinet. 
La goulotte se fait 8 droite ou à gauche.

T

1

Co&iffuoa*

40 iitm 
15 •
50 »
5a »
60 .
70 »
85 . 100 > 

125 .  
150 >

N* 2

72* 65*
79 72
84 77
93 85

103 95
117 108
127 118
139 129
173 163
200 190

N. B. — Ces Buanderies se font avec et sacs contre-feu, avec goulotte à droite ou à gauche, ou sans goulotte. 
En l'absence de renseignements, nous livrons toujours les buanderies sans goulotte.

Les poids sont approximatifs MODtiis «rosis

Nota : Cas modules sont la propriété de K l. S. C.-C. et C“ , qui es poursuivront la contrefacoi et le contre-moulage.



1
il

DI VERS
VIRTUAL MUSEUM

Pelles a main
N -1 - 1*500

Btlcbes economiques

tftitanr 300 320 340 360 380 400 420
Poids 3*000 4.500 4.500 5.000 5.500 5 750 9.000

0 *  JMT 460 480 500 550 600 650 700
Poids 9*000 11.000)11.500 ! 4.000 15.000 16.000 17.000

w--------- 0-360----------

Contre-poids pour châssis à rideau Chenets doubles

J
Q 0*500 - 0*750 - 1*000 Q 

1*250 - 1*500 - 1*750 V

2*l?00 - 2*250 - 2*500 A
2*750 - 3*000 - 3*500 M
4*000 - 4*500 - 5*000

N- A B C D E Polie !

1 145 330 94 310 270 3*400
2 165 350 94 340 ■280 3.750
3 145 355 100 365 290 4.500
4 150 390 115 395 310 5.100
5 135 400 135 430 320 7.300

Coquilles

Seal» B a poignée fer et bois

!*- uarw lattetr heânSae feedt

12 360 270 90 6*500
13 375 285 105 7.500
14 400 300 95 8.500
15 420 305 105 9.000
16 455 315 105 10.000
17 470 325 115 10.500
11 500 325 125 11.000

Séiur. M i  poignée fonte

N- U*0MT

12 355 270 95 6*000
13 385 290 105 6.500
14 405 300 105 8.000
16 440 315 105 8.200
18 455 315 108 8.500
17 480 325 118 9 000
11 505 340 118 11.000

-  Garde-cendre»
N* 1 - 5*800

Plaques a rebord unies

Luntar 490 505 590 520 550 670 490
Larftsr 155 155 165 175 175 175 200
Poids 4*50» 4.000 5.300 4.800 6.400 6.100 6.100

Isegstsr 540 600 560 640 640 590
Lsrpsr 200 200 230 225 250 260
Poids 5*900 8.200 7.000 IO.UOO 11.300 8.200

ooç’jftr Urptr Poids

400 300 9*000
450 320 12.000
490 350 15.000

l4t«u«r liflW Poid»

550 185 5*900
600 215 7.500
540 225 8.000
585 245 8.200
645 255 9 600

Les poids sont approximatifs MODELES DEPOSES

N o ta  : C»» modèles tout 1a propriété de I I .  K. C.-C. et C*. qui ea poumiTront la contrefaçon et le eiatri-Mulage

J



jQ  (pgô)
Fl,  804

Les pcidy son ippmxmté MODILES DEPOSES

U LTIM H pA T'
VIRTUAL IVUSEUM PLAQUES ORNÉES EN CHASSIS & SUR COUCHE
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K io s q u e  r u s t i q u e ......................................

L
L a m b r e q u in s  (v o ir  b a ld a q u in s )  . .
L a m p a d a i r e s  ( s t a t u e s ) ...........................
L a n c e s  e t  f l e u r o n s ......................................

M
M a in  d e  p o r te  (v o ir  p o i g n é e s ) . . . 
M a n c h o n s  c r e u x  p o u r  g r i l le s  . . . 
M a n c h o n s  c r e u x  p o u r  p ie d s  d e  l i t s .  
M a n c h o n s  p o u r  p r i s e s  d ’a i r . . . .
M a n g e o i r e s ......................................................
M a r b r e s ...........................................................
M a rc h e s  d ’e s c a l i e r s ................................
M a rm ite s  d i v e r s e s . . ...........................
M a rq u is e s  (v o ir  f r is e s  e t  q u i l le s  d e )
M a s c a ro n s  d ’a p p l i q u e ...........................
M a s c a ro n s  d e  f o n ta in e s ...........................
M o b i l ie r s  s c o la i r e s .....................................
M o n ta n ts  d ’a n g le s  p o u r  f o u r n e a u x .
M o n u m e n ts  f u n é r a i r e s ...........................
M o u lu r e s  d i v e r s e s ......................................
M o r tie r s  e t  p i l o n s ......................................

N
N o r i a s ................................................................
N o u e s  e t  c h é n e a u x .....................................
N u m é r o s  d e  m a i s o n s ................................

O
O r n e m e n ts  d e  g r i l le s  (v o ir  la n c e s  e t  e n t r e - d e u x ) . 
O r n e m e n t s  r e l ig ie u x  e t  f u n é r a i r e s ...........................

Plane

U L .™  H 
VIRTUAL 

hes

EA T®
M USEU

P a lm e t te s  p o u r  l i t s  e n  f e r ................................................
P a lm e t te s  o u  p a n n e a u x  d ’a p p l iq u e  p o u r  p o r te s

1007

6 4 0  et suivantes 
1 139  et suivantes 
5 8 0  et suivantes

6 1 3
506-591 

666 
7 8 5  
7 2 2  
1024  

4 6 5 -4 6 6  
7 3 6 -7 3 7 -7 3 8  

6 25  et suivantes 
6 1 5  
1 093

6 60  et suivantes 
7 5 9

9 2 2 -9 2 3 -9 2 4
6 2 2 -6 2 3 -6 2 4 -6 2 51020

1 02 6  et suivantes 
7 1 5  
1 159

8 42 -8 43 -9 1 7

6 67
6 1 0 -6 1 1 -6 1 2



ULTIM HEAT®
(tual m u sé u m -

P  (Suite) P la n c h e s
P a lm e t te s  r e l i g i e u s e s .......................................................................... 8 3 7 -8 4 3
P a n n e a u x  d ’a p p l iq u e  p o u r  p o r t e s ........................................... 6 1 0 -6 1 1 -6 1 2
P a n n e a u x  d e  p o r t e s ........................................................................... 4 0 5  à  4 59
P a n n e a u x  d e  p o r te s  ( r e l i g i e u x ) ................................................. 9 2 7 -9 2 8
P a r a b o le s  p o u r  f o u r n e a u x ........................................................... 7 6 5
P a s s e re l le  r u s t i q u e ........................................................................... 1006
P a r q u e t s  m é t a l l i q u e s .....................................................  . . . 7 0 6
P a tè r e s  d i v e r s e s ................................................................................. 8 4 0 -8 4 2
P a t in s  d e  v o i t u r e s ................................................................ .....  . 1 023
P a v o t s . . 8 3 9 -8 4 2
P e l le s  à  m a i n ........................................................................................... 8 0 3
P e n tu r e s  . ........................................... ..... 841
P ie d s  à  p a n s ........................................................................................... 7 64
P ie d s  à  g r if fe s  ...................................................................................... 7 6 4
P ie d s  d e  t a b l e ..................................................................... ..... 6 5 5  et suivantes
P ie d s  d e  b a n c s  d e  j a r d i n ................................................................. 9 8 0  et suivantes
P ie d s  d e  b a n c s  d ’é g l i s e ..................................................................... 9 1 2
P ie d s  d e  l i t s ........................................................................................... 6 6 5 -6 6 6
P ie d s  d e  b a n c s  p o u r  m o b i l i e r  s c o l a i r e ................................ 6 6 0  et suivantes
P ié d e s ta u x  p o u r  s t a t u e s ................................................................ 9 1 9 -9 2 0
P i la s t r e s  d e r a m p e s ........................................................................... 4 9 2  et suivantes
P i la s t r e s  d e  g a r d e - c o r p s  d e  p o n t s ........................................... 1 1 6 5  et suivantes
P i lo n  d e  c a n t o n n i e r ........................................................................... 1 004
P i lo n s  e t  m o r t i e r s ................................................................................ 1 020
P i to n s  d e  r a m p e s ................................................................................. 5 1 6
P la q u e s  c a n n e lé e s  p o u r  s e u i l s ...................................................... 7 0 6
P la q u e s  à  d a m i e r s ................................................................................. 7 0 6
P la q u e s  à  r a i n u r e s ................................................................................ 7 0 7
P la q u e s  d ’in s c r i p t i o n .......................................................................... 7 2 2 -7 2 4
P la q u e s  d ’a n c r a g e ................................................................................. 3 9 8 -3 9 9 -4 0 1
P la q u e s  fo y è re s  u n i e s  e t  o r n é e s ................................................ 8 0 4
P la q u e s  i n d i c a t r i c e s ........................................................................... 1 155
P la q u e s  m u r a l e s ................................................................................. 1 15 7  et suivantes
P la q u e s  d e  r e c o u v r e m e n t ................................................................ 7 0 6 -7 0 7
P la q u e s  à  r e b o r d s  u n i e s  e t  o r n é e s ........................................... 8 03
P la q u e s  e t  r e g a r d s  d e  c a lo r i f è r e s ................................................ 7 49
P la q u e s  d e  c o u c h e ................................................................................ 801
P la q u e s  d e  c e n d r i e r  d e  c a l o r i f è r e s ........................................... 7 8 7
P la q u e s  s o m m i è r e s ........................................................................... 801
P la q u e s  p a r a b o l e s ...................................................................... 7 6 5
P la q u e s  p o u r  c o n d u i t e s  d e  c h a l e u r ........................................... 7 8 4
P o ê le s  d i v e r s ........................................................................................... 731 et suivantes
P o ê lo n s  . 7 43
P o id s  d ’h o r l o g e ..................................................................................... 1 020
P o id s  à  p e s e r ........................................................................................... 6 7 6
P o id s  p o u r  c h â s s is  à  r i d e a u .......................................................... 8 0 3



P (Suite)
P o ig n é e s  d e  p o r t e s ..........................................
P o i s s o n n iè r e s ......................................................
P o n t s  r u s t i q u e s ................................................
P o n te ts  p o u r  g r i l l e s ......................................
P o m m e s  d e  p in s  . ......................................
P o m m e s  d e  r a m p e s  d iv e r s e s  . . . .
P o m p e s ................................................................
P o r t e - h a r n a i s ......................................................
P o r t e - c h a p e a u x ................................................
P o r te - p a r a p lu i e s ................................ .....
P o r te -p e l l e s  e t  p i n c e t t e s ...........................
P o r t e - c o u r o n n e s ................................ ' .  •
P o r t e - b o u q u e t s ........................................... .....
P o r te s  d e  c h a p e l l e s ......................................
P o r te s  d e  b u a n d e r i e ......................................
P o r te s  à  p a i l l a s s e ...........................................
P o r te s  à  c h â s s i s ................................................
P o r te s  d e  p o ê l e s ...........................................
P o r te s  à  c o u l i s s e ...........................................
P o r te s  d ’e n t r é e s  (v o ir  g r i l le s  d ’e n tr é e s )
P o te a u x  a f f ic h e s ................................................
P o te a u x  i n d i c a t e u r s ......................................
P o te a u x  d e  t r a m w a y s ................................
P o te le ts  d e  c lô tu r e .  . . . . . . . .
P o te lc ts  d ’a p p l iq u e  p o u r  g r i l le  . . .
P o te r ie s  d i v e r s e s ...........................................
P o t s  o u  fo y e rs  d e  fo u r n e a u x  . . . .
P o t s  d e  I l a i n a u t .................................................
P o u l ie s  d i v e r s e s ................................................
P o u l i e s  d e  c h a r r u e ......................................
P y lô n e s  p o u r  l ’é c la i r a g e  é l e c t r i q u e .  .

Q u i l le s  d e  m a r q u is e s .

Planch

llllllll’̂ Mll
ULTIMHEAT®! 

VIRTUAL) MUSEul es
6 1 2 -6 1 3

7 4 5  et suivantes 
1006

5 91 -5 93  et suivantes
5 0 6  et suivantes
5 0 6  et suivantes

1 0 8 8 -1 0 9 0
7 2 4
6 7 0

6 6 9 -6 7 0
6 7 2

8 4 1 -8 4 3
9 7 2

9 3 0  et suivantes 
7 53  
7 5 3  
7 53  
7 53  
7 53

5 6 5 -5 6 8 -5 7 5
1 155

1 155  et suivantes 
1151 
6 52  
5 7 8

7 3 6  et suivantes
7 5 5 -7 5 6

7 3 8
1031
1 03 3

113 0-11 3 1

6 2 5 -6 2 6 -6 2 7

R
R a m o n n o i r s  (v o ir  p la q u e s  d e  c a lo r i f è r e s ) .
R a m p e s  d ’e s c a l i e r ......................................................
R â te l ie r s  d ’é c u r i e s .................................................
R é c h a u d s  d iv e r s .....................................................
R e g a r d s  d e  c a lo r i f è r e s  . . . * ...........................
R e g a r d s  d ’é g o u t s .................................................

4 74  et suivantes 
7 22

7 45  et suivante? 
7 4 9

1 0 9 7 -1 0 9 8
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R (Suite)
R e g i s t r e s ................................................................
R e g a r d s  d e  f o n t a i n e ......................................
R é s e r v o ir s  p o u r  f o u r n e a u x  e n  fa ïe n c e
R e v e rs  d ’e a u  p o u r  c r o i s é e s ......................
R o c h e ts  o u  c r ic s  d e  v o i tu r e s  . . . .  
R o n d e l le s  e t  ta m p o n s  p o u r  fo u r n e a u x
R o s a c e s  d ’a p p l i q u e ......................................
R o s a c e s  d e  r a m p e s ......................................
R o s a c e s  d e  p l a f o n d s ......................................
R o s a c e s  p o u r  j e t s  d e  p o m p e s  . . . .
R o u e s  d iv e r s e s  ; ...........................................
R o u le a u x  d e  j a r d i n s ......................................

S a i ll ie  (b a lc o n s  d e ) ...........................................................
S c e l le m e n ts  d e  b a l c o n s .................................................
S é p a r a t io n s  d e  b a lc o n s  o u  c o n s o le s  a r m é e s  .
Socles de s t a tu e s ...............................................
S o c le s  d e  p o te a u x  d e  t r a m w a y s ...........................
S o m m ie r s  d e  g r i l le s  . . . *......................................
S o u i l la r d s  d e  f o n t a i n e s .................................................
S u p p o r t s  d e  c h a u d i è r e s ...........................................
S u p p o r t  d ’é c h e l l e ............................................................
S ta tu e s  l a m p a d a i r e s ......................................................
S ta tu e s  r e l i g i e u s e s ...........................................................
S ta tu e s  p ro fa n e s  (v o ir  a l b u m  s p é c ia l) .
S y p h o n  a  b a s c u l e ............................................................
S y p l io n  d e  l a t r i n e s ...........................................  . .
S y p h o n  s r o n d s  d e  c o u r s  a v e c  e m b r a n c h e m e n t
S y p h o n s  d e  c o u r s  r o n d s  e t  c a r r é s ......................
S y p h o n s  à  u n e  f e r m e tu r e  h e r m é t iq u e  . . .
S y p h o n s  p o u r  c a n a l i s a t i o n ......................................
S y p h o n s  d ’é v i e r .................................................................
S y p h o n  N° 4 S P ................................................................

T a b l e .................................................................................................
T a m p o n s  r o n d s  p o u r  f o u r n e a u x ......................................
T a m p o n s  p o u r  m a n c h o n s  d e  p r i s e s  d ’a i r  . . . .
T a m p o n s  d e  r a m o n a g e  a v e c  c a d r e ................................
T é s  d ’e m b r a n c h e m e n t s  p o u r  tu y a u x  d e  c h a u f f a g e

7 8 5  
1 09 8  
7 6 2  
711
1 02 3
7 65

6 0 0  et suivantes 
5 1 7  et suivantes 

6 02  
1093

1 0 3 3 -1 0 3 4
1004

140 à  170 
130

3 9 7 -3 9 8 -3 9 9  
9 1 9 -9 2 0 -1 1 3 9  

et suivantes 
1151 
801

1084  et suivantes 
801 
1 135

1 13 9  et suivantes 
9 4 0  et suivantes

7 1 7
7 1 7
7 1 8
7 1 7
7 1 8  

1 078  
681
7 1 9

6 56
7 65
7 85
7 85
7 94
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T (Suite)
T ê te s  p o u r  e n s e ig n e s ........................................................................... 6 74
T ê te s  d ’a t t a c h e s ...................................................................................... 6 7 4 -7 2 2
T ê te s  d i v e r s e s ........................................................................................... 6 7 4 -7 2 2 -7 2 4
T o m b e s  ( e n to u r a g e s  d e ) ................................................................. 821 et suivantes
T o r c h è r e s  ( \ o i r  l a m p a d a i r e s ) ...................................................... 1 139  et suivantes
T o u r t i è r e s ................................................................................................. 741
T u y a u x  d e  d e s c e n te  d i v e r s ............................................................ 7 1 0  et suivantes
T  u y a u x  d e  c o n d u i t e  p o u r  g a z  e t  e a u x ................................. 1 05 0  et suivantes
T u y a u x  d e  v e n t i l a t i o n ...................................................................... 7 12
T  u y a u x - S ip h o n s ...................................................................................... 7 1 9
T u y a u x  d e  c h a u f f a g e  p o u r  c a l o r i f è r e ...................................... 7 93
T u y è r e s  d e  fo rg e s  d i v e r s e s ........................................................... 1022
T ra v e r s e s  d e  p o r te s  u n i e s  e t  o r n é e s ...................................... 6 1 5

U
U rn e s  f u n é r a i r e s ................................................................................. 8 3 9 -8 4 2 -8 4 3
U r n e s  f u n é r a i r e s  d ’a p p l i q u e ........................................................... 9 1 7

V

VIRTUAL

Planches

MUSEUI

V a s e s  e t  c o u p e s  . . . .  
V ie rg e s  d i v e r s e s . . . .  
V ie rg e  e n  ta b l e a u  . . . 
V o la n ts  d e  p o m p e s  . . 
V o la n ts  d e  to u r s  à  g o r g e

9 6 3  et suivantes 
9 4 3  et suivantes 

9 1 4  
1092  
1 024

•i-
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