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Nous adressons sur demande el suivant les besoins les Albums suivants,qui représentent les produits de nos 
Usines de L y o n  et de M À c o n .

Album N° VIÏ _ - H rtic /a > t)e  (S /’au jÿcty'e  

Album N°X _ P Z t ^ . i  A ( f i t / . ,
c ~

Album N°XIII_ - é rh c /e .l P  (O c / tu rli/ew

Album N°X1V_ p ou/'.)e/\ucc 'De. eexoe

e l /ve ille  D u ïù ù /n ïh o n  D 'ea u
c—

Album N°XV_ Icx/Icxlio/i

D'ectu D o/ui leô * (/ / l

Album N°XVII- c  / {u d ro lb e / a p ie
(y c

Album N°XVnLc«/<r/w’
C'

Album N°XX_ £%•>luielie*ue &t„jîcceAàoù‘e<) p o u / '

cl>< x i u )i <v ’c><) S '/  n  a  c h i/i c\) a  v a le u r

Album spécial

Robinets de Fourneaux .
Boutons, Poignées, Boules.
Fermetures de Porte, Supports.
M ain-Courante. Moulures- 
Bouches de chaleur en tous genres.

Accessoires de Pompes de puits.
Pompes en Cuivre, à levier ou à volant, sur plateau bois.

Chandeliers, Bougeoirs.
Flambeaux unis ou ciselés.
Candélabres et Lustres Pondus.
Lampes Pondues, à huile ou à essence.

Robinets de Tonneaux, Fontaines à soutirer.
Boîtes à clapets. Vis de Foudre.
Robinets et Appareils à bière.
Robinets à pression.
Lances d'arrosage et d’incendie.
Raccords. Soupapes et tous Articles de plomberie.
Pompes à vin montées su r chariot.

Vannes pour eau. Robinets de canalisation é soupape.
Robinets d’arrêt de .jauge et de service.
Regards. Bouches d'eau. Bornes-Fontaines.
Pompes et Accessoires.

Robinetterie de Lavabo.
Robinetterie et Accessoires d'hydrothérapie.
Appareils à douches.

Appareils d’étalage.

Robinets de vapeur à boisseau el à soupape. Robinets-Vannes. 
Boites à clapets. Purgeurs. Niveaux d’eau. Soupapes é échapp".1 progressif'. 
“Pompes alim entaires. Pompes d'épreuves.
injecteurs. Détendeurs de vapeur. Indicateurs de niveaux mécaniques 
Régulateurs, Purgeurs automatiques. Sécheurs de vapeur. 

Manomètres.
Graisseurs en tous systèm es.
Compteurs de tours.
Contrôleurs de rondes.
Robinetterie pour Automobiles.

Moto-Pompes ( à moteur à essence de pétrole ).
Moto-Pompes électriques.
Mécanisme de réduction pour puits profonds.
Groupe èlectrogène.
Moteurs fixes à pétrole ou à gaz ( force ju sq u ’à 6 rP )
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OBSERVATIONS IMPORTANTES

Pour éviter toute erreur dans les envois, il est essentiel de spécifier dans ses demandes :

1° Le numéro de l ’album.
2° Le numéro de la figure et son orifice.
3° Employer les termes et désignation afférents à chaque article.

Nos dimensions sont exprimées en millimétrés, nos poids en kilogrammes et nos 

prix en francs effectifs.

Les modifications apportées à nos modèles sont toujours facturées net.

Tous les appareils sortant de nos usines sont essayés à une pression hydraulique 

double de celle de régime ,et/essayés à la vapeur à i kil. 1/2 en plus de leur pression de 

marche.

CONDITIONS GÉNÉRALES DE VENTE

Nos marchandises sont vendues prises dans nos usines. Les frais de transport 

et d’emballage sont à la charge du destinataire.

A  moins d’avis contraire, les expéditions sont faites en petite vitesse, par 

Tarif spécial ou commun le plus réduit.

Elles voyagent aux risques et périls du destinataire, qui doit, en cas de 

pertes, avaries ou retards, exercer son recours contre les transporteurs.

Les expéditions franco ou port payé ne font pas dérogation à ces dernières conditions.
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Accessoires pour le montage des manomètres

Antifriction______________________________

Appareils de prise de vapeur

d de p u r g e ........ ................

» de graissage

» de sûreté

» en plomb durci

» pour sucrerie 

» de sûreté à sifflet d’alarme 

Accessoires d’automobiles 

Aspirateurs à jet de vapeur 

Avertisseurs de trop et manque d’eau

Balances de sûreté à ressort 

Barbotteurs.. ___

Boîtes à clapet pour pompes alimentaires 

» pour locomobiles . 

Bouches d’arrosage et d’incendie 

Boulons divers 

Brides rondes 

B r o n z e s  :

Bronzes ” Delta *’ à haute résistance 

» phosphoreux 

» de toutes qualités

110

131

131

9 1

m
2 8

22

200  et suivantes 

108 

199

D E S I G N A T I O N

Chaîne calibrée 2 7 - 5 9

Chauffage (robinets à soupape) 28

Clapets d’alimentation 134

Clapet équilibré (robinet à soupape) 46

Clapets d’équilibre (robinet-vanne) 76

Clapet automatique d’arrêt F o n t e  48

» » » A c ie r  4 9

» » » combiné avec robinet à soupape 50

O  (Sijite) p«ges

Clapet automatique d’arrôr système ” Fleutôt ” 51

Clapet de retenue à battant fonte 57

Clapets de retenue dit ”Retour d’eau ” bronze, série forte 54

» » » » série légère 53

» » » fo n te______ 55

Clés diverses 21

Clé pour bouche d’arrosage et d’incendie 194

Collecteurs d’épuisement des cales (Marine) 186

Compteurs de tours 157- 158

Contrôleurs de rondes 159

Condensation (purgeurs automatiques) 142

Coude pour graisseurs 164

Couvercles pour graisseurs _____________________  165

Crépines 196

” D e lta  ” Bronzes à haute résistance 2 0 0  et suivantes

Détendeur de pression à piston et contrepoids 150

» » à clapet équilibré et contrepoids 151

» » à piston et membrane métallique 152

Distributeur d’huile 177

» » automatique par compression d’eau 178

Dynamomètres à ressort 110

Elévateurs en plomb durci 130

Elévateurs à jet de vapeur 131

Emboîtements simples ou doubles des brides de robinetterie 38  

Extracteurs d’eau de condensation 142

Flotteurs (réglage)

Flotteur-pierre

Flotteur (robinet flotteur)

115

124

194
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» (robinets à soupape)

Godets lécheurs 

Graisseurs verre

Graisseurs à compression ” Staufler ”

» » à charge par ressort

» » ” l’anti-poussière ”  automobiles

> porte-mèche

» à charnières ____  ___

»  à un robinet ..................

» à deux robinets

Graisseur automatique à condensation 16$

» » à débit visible et réglable 17(

Graisseur compte-gouttes 171-17-

Graisseur à piston injecteur dit ” Coup de poing ” automobiles 

Graisseur compte-gouttes ” Graisseur à vide ”

Graisseur mécanique à pompe

> »  à piston compresseur ” Mollerupt ’’ 

Graisseur automatique à distance par pression d’eau

H

Hublots (pour sucrerie)

Hublots marins

Hurleurs (sifflets-trompe, sirènes)

m
185  

112- 113

Indicateurs de niveau d ’eau divers en bronze 8 3

» A pointeau et fermeture automate 8 4  

» à garniture d’amiante et ferme­
ture automatique g5

Indicateurs de niveau d’eau en Fonte pr produits chimiques 86

» » ouverture par bielle 86
» » montés sur colonne 87

» » aveé allonge pour locomobiles 9 0

Indicateurs de niveau mécanique v ertical 116

» » horizontal 120
» m agnétique vertical 122

Indicateurs de trop et manque d’eau par sifflets d’alarme 124

Indicateur de manque d’eau ” sifflet Black ” 114
Indicateur de niveau d’huile (graissage) 166

» de niveau des jus (sucrerie; 182

D É S I G N A T I O N

I (S u ite )

Indicateur de circulation d’eau (automobiles)

» de température (thermomètre à mercure)

» du vide (manomètres)

Injecteurs en Fonte et Bronze ” Re Starting ”

» en Bronze 

» aspirants Bronze

» » et non aspirants Bronze

Instructions pour l’installation des purgeurs automatiques 

» pour le réglage des flotteurs d’indicateurs de 

niveau d’eau

Instructions pour l’installation des injecteurs

» » » du détendeur de vapeur

Jets divers pour lances d’arrosage 

Jauge (robinets de) sucrerie

Lances d’arrosage et d’incendie 

Locomobiles (accessoires)

Lunettes à glaces circulaires (sucrerie)

L"
ULTII1H A T® ^  
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M

Manomètres et indicateurs du vide à tube cintré ” système 
Bourdon ”

Manomètres et indicateurs du vide à tube cintré et leurs 
combinaisons.

Manomètres à bride ovale pr machines fixes et locomobiles 

» étalons

» pour hautes pressions

» à grand cadre pr chaudières multitubulaircs

» hydrauliques

» en Plomb durci ou en Fonte

» pour pompes, détendeurs, etc.

Montage des manomètres (accessoires).

Manomètres et indicateurs du vide enregistreurs,
Bourdon ”

Métal blanc (antifriction)

Métal ” Delta ” (bronzes à haute résistance)

Mélangeur de vapeur 

Montres de contrôle de rondes

184

141

136

127

127

129

130 

143

115

127

143

189

182

189

91

182

136

137

137

138 

138

138

139 

137

139

système
140 

197

200  et suivantes 

132 

159

■
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Niveaux

Niveaux

N  p*gcs

d’eau divers 83

à pointeau et fermeture automatique 8 4

à garniture d’amiante et fermeture automatique 8 5  

Fonte pour produits chimiques 86
montés sur colonne 87

avec allonge pour locomobilcs 9 0

d’huile —  106

à glaces rondes ou rectangulaires (sucrerie) 181

» rectangulaires (sucrerie) 182

Pompes d’alimentation

* actionnées par courroie

Pompes en plomb durci 

Pompes d’épreuves montées sur bâche 

Purgeur automatique â flotteur (fermeture à bille)

» » » (fermeture à clapet)

» d à dilatation

» » » ” Heintz ”

Purgeurs ordinaires Bronze à douille à fileter 

» » » à bride

Purgeurs à presse-étoupe Bronze à douille et à bride

» à pointeau

» pour indicateurs de niveaux d’eau

» divers pour locomobiles

Purge des cylindres de machine à vapeur (soupape double) 

Pièces de rechange pour indicateurs de niveaux d’eau 

Pierre-flotteurs

R o b in e t s  à  b o i s s e a u

Robinets de vapeur à boisseau Bronze série forte 2  à 4
>, » » » série ordinaire 5  à 7
» » »> » série légère 8  a 9
,  » p Fonte 10 à 12

Robinets de vapeur à boisseau à trois voies 13
» » » à genouillère 14 et 15
» » » à presse-étoupe, modèle
d’équerre, ouverture graduée 16

Robinets de vap. à boisseau â presse-étoupe, type Marine 17 et 18 
» » x» renversé 19
» » » à étanchéité automatique 20

Robinets à boisseau en plomb durci 180

IDZÉSIGrliT A T I O N

R (Suite)

R o b in e t s  à  s o u p a p e

ROBINETS A SOUPAPE EN BRONZE

Robinets à soupape en bronze pour chauffage à vapeur, 
pour pression jusqu’à 2  kilog.

Robinet à soupape en bronze pour vapeur, pour pression 
jusquà 5  kilog.

Robinet à soupape en bronze pour vapeur, pour pression 
jusqu’à 7 kilog.

Robinet à soupape en bronze pour vapeur, pour pression 
jusqu’à 12 kilog.

Robinets à soup. en bronze à pointeau p»- h*** pressions 

» » pr la marine ” Type Indret ”

» » â genouillère (teinturerie)

ROBINETS A SOUPAPES EN FONTE

Robinets à soupapes en Fonte pour eaux

» » » pour vapeur, pour pressions
jusqu’à 10 kilog.

Robinets à soupapes en Fonte, à colonnettes pr pressions 
jusqu’à 10 kilog.

Robinets à soupapes en Fonte taraudés au pas des tubes fer 

9 » » à tige montante

R o b in e t s  à  s o u p a p e  p o u r  h a u t e s  p r e s s io n s

Robinets à soupape en Fonte ” Hermétique ” pour pressions 
jusqu’à 15  kilog.

Robinets à soupape en Fonte à clapet ordinaire p' pressions 
jusqu’à 15 kilog.

Robinets à soupape en Acier à clapet ordinaire pr pressions 
jusqu’à 2 5  kilog.

Robinets à soupape en Fonte à clapet à guidage par la tige 
pour pressions jusqu’à 15 kilog.

R o b in e t s  à  s o u p a p e  p o u r  v a p e u r  s u r c h a u f f é e

Robinets à soupape en Fonte à clapet à guidage par la tige 
pour pression.à 15 kilog.

Robinets à soupape en Fonte à clapet à guidage portages 
N ickelacier, pour pression à 15 kilog.

Robinets à soupape en Acier portages N ickelacier, pour 
pression à 2 5  kilog.

Robinets à soupape en Fonte à clapet d’équilibre

» » » à trois v o ies  -----------

» » » à fermeture autom. ” Fleutôt ”

R o b in e t s - v a n n e s
ENVELOPPE MÉPLATE

Robinets-vanne monovalve Fonte pour le gaz 6 0

d » Bronze à coin^pr basses pressions 61
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R  (Suite) pages

Robinei-vanne monovalve Bronze â double fermeture (Marine) 62  
Robinet-vanne bivalve Bronze 63

f » Fonte pour eau sous pressions
jusqu’à 10  kilog. 6 4

ENVELOPPE ELLIPTIQUE

Robinet-vanne bivalve Bronze pr pressions jusqu’à 4 kilog. 65  
i> » » » » 8  » 65

Robinet-vanne bivalve Fonte pr pressions jusqu’à 4  kilog. 67 
» ù Bronze » » 8 o u l5  »  68
» » Acier » » 15 i> 68

ENVELOPPE CYLINDRO-SPHBRIQUE

Robinet-vanne bivalve Fonte ” Ville de Paris ” pour eau 
sous pressions jusqu’à 15 kilog.

Robinet-vanne bivalve Fonte ” Ville de Paris ” commue 
par pignons de réduction, pr pressions jusqu’à 15 kilog.

Robinet-vanne bivalve Fonte pour vapeur sous pressions 
jusqu’à 6 et 12 kilog.

Robinet-vanne bivalve Bronze pour vapeur sous pressions 
au-dessus de 12 kilog.

Robinet-vanne bivalve Acier pour vapeur sous pressions 
au-dessus de 12 kilog.

Robinets-vanne bivalve pour vapeur surchauffée
72  
74

pour vapeur avec by-pass indépendant 75 
76» » avec clapets d’équilibre

» » équilibré à rotule
Raccords rodés divers pour eau ou.vapeur 
Raccords 3 pièces (automobiles)
Réducteur de pression à piston et contrepoids 

» » à clapets équilibrés
» î» à membrane

Renifiards
Regard amovible du niveau des jus (sucrerie) 
Régulateurs 4  pendules sur arbre

» » à valve équilibrée
Retours d’eau à clapet pour locomobiles :

» pour pompes alimentaires, etc.
Retours d'eau combinés avec robinets 
Robinetterie d’automobiles 
Robinets purgeurs ordinaires Bronze.

» à presse-étoupes __
» à pointeau

Robinets pour jauge de colonne de niveaux d’eau 
Robinets purgeurs pour indicateurs de niveaux d’eau 
Robinets d’entrée et de circulation d’eau (marine) 
Robinets plombiers pour eau

» genre Lyon
Robinets pour pression d’eau à clapet mobile 

» » » (modèle C T)
Robinets flotteurs 
Robinets pour pression d’eau

24 et 25  
184
150
151 

.1 5 2
110
182
155
156

___________9 0
105 et 106 

.56 
183 

79  et 80 
81 
8 2  
82 
82  

187
190
191
192
193
194
195

D E S I & I T A T I O l S r ULTIPII 
VIRTUAL I

Séparateur ou sécheur de vapeur 
Séparateur d ’eau de vapeur d’échappement 
Sifflets à levier 
Sifflets-trompes 
Sirènes â vapeur
Sifflets avertisseurs de trop et manque d’eau 
Sifflet avertisseur de manque d’eau ” Black ”
Sonde d’essais (sucrerie)

S o u p a p e s  o r d i n a i r e s

Soupapes simples
» montées sur colonne 
x» »> sur culotte

Soupapes à dégagement latéral 
Soupapes ordinaires bronze, montées sur pied bronze 

» »  » » sur culotte bronze

S o u p a p e s  à  é c h a p p e m e n t  p r o g r e s s i f

Description et application 99  <
Soupapes à échappement progressif (monture simple)

» » » » montées
sur pied ou culotte

Soupape à échappement progressif (monture ouvragée)
» » » » montées
sur pied ou culotte

Soupapes de sûreté doubles à ressorts pour chaudières marines 
» à ressorts à dégagement libre ou latéral

Soupapes de retenue dites ” Retours d'eau ” série ordinaire 
Bronze

Soupapes de retenue dites ” Retours d’eau ” série forte Bronze 
» » » > Fonte

Soupapes de sûreté dites ” Retours d'eau ” pour pompes 
alimentaires 1(

Soupapes de sûreté équilibrées pour conduites d’eau sous 
hautes pressions

Soupape double de purge automatique des cylindres
S u r c h a u f f e

Surchauffe Robinets à soupape Fonte 
* * » Acier
» Robinets-vannes
» Clapets automatiques d'arrêt
» Détendeurs de pression

Timbres de chaudières
Thermomètres à mercure
Tubes en cristal pour indicateurs de niveau d’eau

V

Vanne à coulisse (sucrerie)
Vannes diverses (voir robinets-vannes)
Vapeur surchauffée (voir surchauffe ci-dessus)

i
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R obinets de vapeur à b oisseau B ro n ze , S érie forte

» » » » Série o rd in aire

» » » » S érie légère

F o n te

à tro is voies 

à gen o u illère 

à presse-étoupe

» B ro n ze , ty p e m arine

» F o n te

renversé

à éta n ch éité  au tom atique

Clés diverses 

B rides rondes 

B oulons divers

R accords rodés divers p o u r v a p e u r, eau chaude ou froide

N os robinets en bronze p o u r v a p e u r, de c o n stru c tio n  ro b u ste , q u oique d ’un poids peu élevé, p ré sen ten t, par 

leu r épaisseur de boisseau, l’avantage de po u v o ir su b ir plusieurs ro d ag es, réalésages et ch a n g em en ts  de clés, 

sans en d im in u e r le déb it.

Dans nos ro b in e ts , la section  de passage i  la clé est supérieure à celle de l’orifice ; ils d o n n e n t donc un 

débit ré el, co n fo rm e à celui p o u r lesquels ils sont v endus.

Les poids p ortés su r ce ta rif  ne so n t q u ’ap proxim atifs.

T o u te s nos cotes so n t ex prim ées en m illim ètres.

Les carrés des clés so n t les m êm es p o u r to u s les ro b in ets  de m êm e o rifice, dans la m êm e série . C o n su lte r 

les fig. 1 1 5  à 1 1 9  p o u r les clés de m an œ u v re et les fig. 1 2 0  à 1 2 4  p o u r les c o n tre b rid es et b o ulons.

T o u te s nos brides sont livrées n o n  percée s; su r d em a n d e, nous les fournissons avec co n tre b rid es et b o u lo n s.

T o u tes m odifications aux dim ensions portées sur nos tableaux m o tiv e n t u n e plus-value.

L ’astérisque (* ) ind iq u e que l'article ne se fait g é n é ra le m e n t que su r co m m an d e.

Le prix de base des robinets vendus au poids, est établi selon le cours des métaux.

m



Cuivre oc Lyon, Mâcon & Paris

Série forte en bronze — Dimensions et Prix

Orifices 0  en millimètres 20 2 5 3 0 3 5 4 0 4 5 5 0 5 5 60 6 5 7 0 7 5 8 0 90 100

' D en millimètres 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 2 3 0 240
|  \  E 110 125 148 160 175 195 2 0 5 220 2 4 0 250 2(55 2 80 3 10 3 30 3 50
| |  A •16 54 60 80 8 5 95 100 110 115 J> » 9 » 9 »

|  l B » 42 48 5 3 70 75 80 85 9 0 95 » » 9 » » 9

I V  G 120 135 160 175 190 215 2 3 0 215 2 70 » » » 9 9 9
\  G côté du carré de la clé 16 18 20 22 2 4 2 6 3 0 32 34 36 38 40 42 4 6 52

Poids approximatif de la fig. 1 » » » G kilog. 8.550 10.530 13.720 17.350 21.400 25.100 30.850 30.500 42.500 52.000 71.000

11 » 1 5  » 20  » >

p r i x '  ’  2  5 12  » 1 6 .2 5 2 1 .5 0
> a.-u I c ilo g . P r i x d.e îx a s e

j » 3  » » 8  » 11 » 1 5 . 5C >
(  » 4  » » 8 .5 0 12  » 1 7  »

> a u lc i lo g . 0 . 1 0  a u - d e s s u s  d ix  p r i x  d .e b a s e

Plus-value pour polissage Fr. 1 .2 5 1 .5 0 1 .7 5 2 .5 0 3 .5 0 4 .5 0 5 .5 0 7  >

s00 10  » 12 » 1 4 .5 0  |l 7  » 21 , 2 8  »

N OTA. —  L ’astérisque ( ‘)  indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.
Les fig. 3  et 4  ne se font que jusqu’à 60 ■»/■» d’orifice inclus.

en Bronze brut ou poli

Fig. 1
Série forte

Fig. 2  O

Fig. 3  O Fig. 4

*"'~ULHMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

M a u r i c e  T H  EV E  N  I N  , L . S E G U I N  & C '.' ALBUM 20
S iè ge S o c ia /: L Y O N . 3. R ue Dunoir. _ D ép ô ts . PARIS. H6. B? Richard-Lenoir. _ L !L L E .60*1*.R ue de Paris.

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU



ALBUM 20 M a u r i c e  THEVENIN, L.SEGUIN 8c C'.*
Siège Socia/: LY O N . 3. Rue  Du n o i r Dépôts: PAR/S. H6. B? R ic h ard -Le n o ir . _  LILLE. 60*'.*.R ue  de Pa r is .

Société des Fonderies ds Cuivre ok Lyon, Mâcon ô« Paris

N OTA. — L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
en Bronze brut ou poli

Série forte
Fig- 5  O  Fig. 6 O

Fig. 7  (•) Fig. 8  O

Série forte en bronze — Dimensions et Prix

Orifices 0  en millimètres 20 25 30 3 5 4 0 4 5 5 0 5 5 6 0

D en millimètres 90 100 110 120 130 110 150 100 170

\  E 5 5 62 7* 8 0 87 97 102 110 120
DIMENSIONS )  F 70 80 9 0 105 115 120 130 135 115

1 6 65 75 85 9 5 110 115 125 130 135
f A 38 ■ i5 52 58 65 70 75 80 90
\  C côté du carré de la clé 16 18 20 22 21 2 6 30 32 31

Poids approximatif de la fig. 5 » » » 6 .6 0 0 8 .8 0 0 1 1 .5 0 0 1 4 .3 0 0 1 8 .2 5 0 »

/ Fig. 5  brut Fr. 11 » 1 5  » 20  »

P R I X  ’ ® * * 1 1 .7 5 1 6  » 21 »
au kilog. : 0 .2 0  au-dessus du prix de base

, » 7  » 12  » 1 6  » 21 »
(  » 8  » — »------- 1 2 .5 0 1 6 .7 5 22  »

au kilog. : 0 .4 0  au-dessus du prix de base

P lus-value pour polissage Fr. 1 .2 5 1 .5 0 1 .7 5 2 .5 0 3 .5 0 4 .5 0 5 .5 0 7  . 8 .5 0
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ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
en Bronze brut ou poli

Fig. 9  O Fig. 10
à bride ou à douille à fileter

Série forte

Fig. 11

Les robinets à boisseau, fig. 9 , sont taraudés au pas des tubes fer dont la cote P donne le diamètre en millimètres du taraudage 
intérieur et l’orifice 0  exprimé en pouces anglais.

N O T A . —  S u r d em anda, nous disposons la  tubulure d e  la  f ig .  12  en tous sens, com m e F indiquent nos p o in tillé s . (N ous spécifier a lo rs  
la  d irec tion ).

Série forte.en bronze — Dimensions et Prix

Orifices 0  en millimètres 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

3/4 1 , 1 V. i y, * % 2 » 2 % 2 % > 3 > >
l Fi«- 8 ( P c:> millim. 31 42 40 60 70

lOD no 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 230 240
135 150 160 170 190 215 230 250 275 o B B » » k

163 171 185 213 233 253 270 290 B B • > > »
38 45 52 58 65 70 75 80 90 » B • » »

\  G côte du carre de la clé 16 18 20 22 24 26 30 32 34 36 38 •40 42 46 52

Poids approximatif de la figure 10 » . , 5.600 7.900 10.400 13.400 16.600 21.000 » * » » • ». ç. Q Rrnt Fr s pn'v AO k>C,
i in i brtd« ou k dooltto - 10 o 14 a 18 o au kilog. : au prix de base

PRIX) . I l  Brut ' 12 » 16 > 21 >
(  . 12 . 11.50

Plus-value pour polissage Fr. » 1.25 1.25 1.50 2.25 3.23 4.25 5.23 6.50 8.50
* * *

Fig. 1 0 , 11, 1 2 , le polissage est facturé 2 0  % en plus des prix tarifés ci-dessus.

NOTA. — L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.
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ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
en Bronze brut ou poli

ni 11 in 
ULTIhi 

VIRTUA.

Série ordinaire

Fig. 17 Fig. 1 8  O

Fig. 1 9  O Fig. 2 0

Série ordinaire en bronze — Dimensions et Prix

Orifice 0 en millimètres 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

w / D en millimètres

j ï  :
1 i l  :
~ \ G côté du carré de la clé

CO
"0
32
80
75
10

G0
70
35
32
80
10

70
85
38
35
00
12

80
04
44
40
100
14

90
100
4G
42
110
16

100
115
54
48
125
18

110
130
60
53
140
20

120
145
80
70
165

130
160
85
75
180
24

140
175
95
80
195
26

150
190
100
85
205
30

160
205
110
90
220
32

170
220
115
95
240
34

180
235

36

190
250

38

200
265

40

210
280

42

230
310

46

240
340

52

Poids approximatif de la fig. 17 » » » » ■ • . 1.100 6»0 9 11.500 it.eoo 17.850 *1.000 45.050 31.100 18 000 eoooo

/ Fig. 17 Brut Fr.
p r i x ; » «  » *

/ » 19 •
( * 20 » »

3.75 
4 »
3.50
3.50

4.50
4.75
4.25
4.25

5.25 
5.75 
5 > 
5 »

6.75
7.50 
6.25
6.50

9 »
10 » 
7.75 
8 »

12 > 
13 25 
10.25 
10.75

16.50 
18 » 
14.75
15.50

| «u kilog. : 0.20 au-J 

| ao kilog. : 0.30 au-

essus du prix de base 

essus du prix de base

Plus-value pour polissage Fr. 0.50 0 50 0.75 1 » 1.25 1.50 1.75 j 2.50 | 3.50 14.50 | 5.501 7 » | 8.50 |l0 »|l2 >|l4.50|l7 »|28 »

NOTA. — L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

AHÉAT®^
M|jSgj|l

/

CO

- ■

H



ALBUM 20
Société des Fonderies ds Cuivre oc Lyon. Mâcon & Paris

Orifices 0  en millimètres 10 12 1 5 1 8 20 25 30 3 5 40 4 5 5 0 5 5 60

/ D en millimètres fiO 00 70 80 9 0 100 110 120 130 140 150 160 170
2  l  F. B 3 5 38 42 47 5 0 57 72 8 0 87 95 102 110
§ )  F » 5 0 6 0 65 7 5 8 5 9 5 105 110 120 130 1 4 5
§ ) G t> .10 5 0 5 4 58 66 74 83 9 2 100 110 120 135
5  / . 20 23 2 6 29 32 38 4 4 5 0 56 6 2 68 75 82

\  C côté du carré de la clé 10 10 12 14 16 18 20 22 2 4 2 6 30 3 2 34

Poids approximatif de la fig. 21 » » » » » » B 5.800 8.600 9.000 12.400 15.000 19.000

/ Fig. 21  Brut Fr. 3  75 4 .5 0 5 .2 5 6 .7 5 8 .5 0 1 1 .5 0 1 6  »
____ _ \  »“ 22  » 4  » 4 .7 5 5 .5 0 7 .2 5 9 .2 5 1 2 .5 0 1 7  »

> au kilog. : U. fiü au-dessus du prix de base
P R I X  |  A,

(  » 2 4  » »
4 .2 5
4 .7 5

5  » 
5 .5 0

6  » 
6 .7 5

7 .5 0
8 .2 5

9 .2 5  
10  »

1 2 .5 0
1 3 .5 0

1 7  »
1 8  »

|  au kilog. ;i '. 6 0  au-dessus du prix de base

Fr. 0 .5 0 0 .5 0 0 .7 5 1 » 1 .2 5 1 .5 0 1 .7 5 2 .5 0 3 .5 0 4 .5 0 5 .5 0 7  » 8 .5 0

N OTA. — L ’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

MHEAT®U LT
VIRTU/i

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8 c C !.c 
Q  Siège S oc ia l: LY O N . 3. Rue Dunoi*  . _  Dépôts: PARIS. 1/6. B? Richard  - Lb no ir  . _  LILLE. GO**, Rue t

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
en Bronze brut ou poli

Série ordinaire en bronze — Dimensions et P rix

Série ordinaire

Fig. 21 O Fig. 2 2  (*)

Fig. 2 4  (•)Fig. 2 3  O
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M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8c C !.c
S iège S o c ia l: LY O N . 3. Rue Dunoir.-  D épôts: PARIS. H 6. B? Richard-Lcnoir. _ L ILL E . 6 0 bi\R u tL  os  Paris.

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
en Bronze brut ou poli

ULTI \1H 
VIRTUAL M

A

Série ordinaire
Fig. 2 6

à bride ou à douille à fileter

Les robinets à boisseau, fig. 2 5, sont taraudés au pas des tubes fer, dont la cote P donne le diamètre en millimétrés du taraudage 
intérieur et l’orifice 0  exprimé en pouces anglais.

N O T A . —  S u r  dem an de, nous disposons la  tubu lure de la  f i g .  2 8  en tous sens, com m e V indiquent nos p o in t illé s .  (N ous spécifier a lors  
la  d irec tion .)

Série ordinaire en bronze — Dimensions et Prix

N OTA. — L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.



ALBUM 20

Série légère en bronze — Dimensions et Prix

Orifice 0 en millimétrés 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

/ D CO 60 70 70 80 90 100 110 120 130 110 150 160 170 180 190 200 210 225

E 10 75 80 85 90 J 02 115 128 140 155 170 185 200 215 230 245 260 290 320
• 35 38 10 43 45 51 58 64 70 77 85 93 100 108 115 123 130 145 160
• 32 35 38 41 46 54 60 80 85 95 100 110 115

2  (  B t 30 32 35 40 42 48 53 70 75 80 85 90
S  ) A 20 23 26 29 32 38 41 50 56 62 68 75
F / G 80 85 90 100 110 125 140 155 170 185 200 220

F 42 45 50 55 60 70 80 90 100 105 115 125 140
G côté du carré de la clc 10 10 12 11 16 18 20 22 24 26 30 32 31 36 38 40 42 46 52

43 » 50 » 60 . 71 » 81 96 . 130

(  *
3.75 4.50 5.50 6.75 9 o 12 25 15 50 17.50 23 » 29 » 38 » 45 » 52 - 62.50 74 » 85 . 100 135 170

35 . 3.40 4.10 4.75 6 » 7.50 10 50 13 » 15 » 20 » 25.50 33 50 40 * 46 . » » » » » »
4.10 4.75 6.25 11 » 13 50 15.75 21 > 26 50 34 75 41 » 47 >

/ : 37 »  » 4 > 4.75 5 50 7 » 8.75 12 * 15 » 17.25 22.75 29 » 37.50 44 75 52 a » > » » » t

\ . 38 > » 3.50 4.25 5 » 6.25 8 » 11 » 14 > 16 » 21.50 27.50 36 * 43 . 50 » » • » » » »

Plus-value pour polissage Fr. 0.50 0.50 0.75 1 » 1.25 1.50 1.75 2.50 3.50 4.50 5 50 7 * 8 50 10 12 14 50 17 * 21 28 >

N OTA. — L’astérisque ( ')  indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
en Bronze brut ou poli

Société des Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon ô» Paris

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8 c C 1.*
S iège S o d a /:  LY O N . 3. Rue Duno/r D épôts : PARIS, i /6 . B? Richard-Lbnoir. -  L /L L E .6 0 bla,R u e  oe Paru

Fig. 3 3

ULTIMHEAT®
VIRTUA L M U S E U M

Série légère

Fig. 3 4  (*) Fig. 3 5  O

Fig. 36 Fig. 3 7  O Fig. 3 8  O



Orifices 0  en millimètres 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

D en millimètres 60 60 70 70 80 90 100 110 120 130 MO 150 160 170 180 190 200 210 225
E » . 82 90 100 110 125 MO 155 110 185 200 220 240

O \ G » 38 1*2 47 50 62 70 80 90 95 105 115 130
F 4 2 45 50 55 00 70 80 90 100 105 115 125 MO

g A *20 *23 38
17 21 31 42 •49 52 oo 70 76 82 » 90
3/8 i -j » » 3/4 1 » 1 V. 1 X i % 2 » 2 X 2 X ï  « » 3 »

C côte du carre delà clé 10 10 12 « 16 18 20 22 24 26 30 32 34 36 38 40 42 46 52

/ Fig. 39 brut Fr. 4 . 4 75 5.75 7 » 8.75 12 » 15 » 17.25 22 75 29 . 37 50 44.75 52 .
L - 40 » 4.50 b.2b 6 .bü 7.7b 9.50 13 » 16 . 18.50 24 . 30 50 39 » 46.50 54 . 9 9 9

p  ■ '  » 41 » » 3.50 4.50 » » 8 10 75 1» 15 » 20 . 25.50 33 50 » 43 . 55 . 67 . 9 80 » 9X IA
1 » 42 . 3.40 4.10 4 75 6 25 7.75 11 » 13 50 15.75 21 » 26 50 34.75 41 »> 47 > 56 . 66 76 . 90 . 120 155
/ * 43 » 3 .Va 4.50 5.7b 6 7b 9 12 bü 16 2b 21 « 26.50 33 . 40 48 57 »
\ »  44 . 3.50 4.25 5 . 6.25 8.50 12 » 15.50 20 » 25.50 32 . 39 . 46 . 55 . » » • » »

Plus-value pour polissage 
(fig. 39, 40; 41) 0.50 0 50 0.75 1 » 1.25 1.25 1 50 2 25 3 25 4.25 5.25 6.50 8.50 * * * » * »

F i g .  4 2 ,  4 3 ,  4 4 ,  le polissage est f a c t u r é  2 0  %  en p lu s  des p r i x  ta r if é s  ci-dessus. 

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

3

Les robinets boisseau, fig. 3 9 , sont taraudés au pas des tubes fer dont la cote P donne le diamètre du taraudage intérieur et 
l’orifice 0  exprimé en pouce anglais.

N O T A . — S u r  d e m a n d e , nous disposons la  tu b u lu re  de la f i g .  4 4  en  tous se n s, com m e V indiquent nos p o in tillé s . (N o u s  spécifier a lo rs  

la  d ir e c tio n ). Les f i g .  4 3  et 4 4  so n t f o u r n i e s ,s u r  d em an d e, avec d o u ille  à  f ile te r  com m e le représente le p o in t i l lé  de la  f i g .  4 2 .

E I X Æ E I T S I O I T S  E T  P R I X

ALBUM 20 M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L . S E G U I N  8c C«.‘
Siège S oc ia l: LY O N . 3. R ue Duno/r . -  Dépôts: PARIS. 1/6. B? R/chard -Leno/r . _ LILLE,60H*.Rue de  Pa r is .

Société des Fonderies oc Cuivre oc Lyon, Mâcon ô. Paris

ROBINETS DE VAPEUR A
en Bronze brut ou poli

BOISSEAU

Série légère

Fig. 3 9  O Fig. 4 0  O Fig. 4 1  O

Fig. 4 2
à bride ou à douille à fileter

Fig. 4 3 Fig. 4 4  O



ALBUM 20
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S o c i é t é  des Fonderies de Cuivre de  Ly o n , M â c o n  & Pa r i s  
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Siège Soda/. LYO N . 3. Rue D u n o tR -  Dépôts: PARIS, i/6. B? R ic h ard -L e n o ir . _ LILLE. 60H*. Rue de  Pa r is .

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
corps Fonte, clé Bronze ou tout Fonte

corps fonte clé bronze ou tout fonte — Dimensions et Prix

Orifices 0  en millimètres 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

^  f  D en millimètres » » 90 100 110 120 130 MO 150 160 170 180 190 200 210 230 240

g  \  E
» 100 115 130 145 160 175 190 205 220 235 250 265 270 290 310
» 46 54 60 80 85 95 100 110 115

1  j B » 42 48 53 70 75 80 85 90 95

5  f G , 110 125 140 165 180 195 205 220 240 » » » » » »
\ C côte de la clé • 16 18 20 22 24 26 30 32 34 36 38 40 42 46 52

/r.. f Fonte clé bronze Fr. . 9 • 12 » 14 » 17 • 21 * 24 . 30 » 35 . 41 » 48 » 56 » 64 . 72 . 88 . 110
i ^Tout fonte » » 7.50 9 » 10 50 12.50 15 » 17 . 20 . 22 > 26 . 29 » 33 • 37 » 41 . 50 » 60

13.25 15.50 18.50 22.50 25.50 32 » 37 » 43 . 50.50 59 » 68 . 76 • 93 . 115

£  ] F,g- 51|tou, fonte . » 8.50 10.25 12 . 14 « 16.50 18.50 22 » 24 . 28 > 32 » 36 • 40 > 45 . 55 » 65f  Fig. 52t Fonte clé bronze » » 7 » 10 » 13 » 16 » 19 » 23 > 28 . 34 . 41 • » » » » » »

y et 53 (Tout fonte » ■ 6.50 8.50 10 . 11.50 13 .

L ’astérisque {*) indique que l’article ne se fait que sur commande.



Société des Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon & Paris

L astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

ALBUM 20 M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L . S E G U I N  8 c C'.E
Siège S oc ia l: LYO N . 3. Rue. Dun Dépôts: PARIS. 1/6. B? R ic h ard -L e n o ir . _ LILLE. 60^L\Rue o c  Pa r is .

corps fonte clé bronze ou tout fonte — Dimensions et P rix

Fig. 5 4  (•) Fig. 5 5  (*)

Fig. 5 7  O

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
corps Fonte, clé Bronze ou tout Fonte

Fig. 5 6  O

1 0 1 2 1 5 1 8 2 0 25 30 35 4 0 4 5 5 0 55 60

D en millimètres 
l  E »

9
»

9 9 9 0
5 0

100
55

110
65

120
75

130
80

u o

85
90
82

150
95
100
9 0
72

1 60
105
n o

100
8 0

170
110
125
110
90

1 f  » 55 63 70 78 8 5
755 0 55 60

1A 9 3 5 42 48 5 5 60
\  C côté de la clé 9 » 9 9 16 18 20 22 24 2 6 30 32 34

rj;„ k/ ( Fonte clé bronze 
Fig. 5 4  |  Tout fonte

Fr. » »
9

» 9  »

7 .5 0
9 .5 0  
8  »

9 .5 0

1 1 .5 0 1 3 .5 0  
10  » 

1 4  »

1 0 .5 0  
1 4  »

1 5 .5 0  
11 » 

1 6 .2 5  
1 1 .7 5  
16  2 5

18  » 

1 2 .5 0  
1 8 .7 5  
1 3 .2 5  
18  75

2 3  » 

1 4 .5 0  
2 3 .7 5  
1 5 .2 5  
2 3  7 5

2 9  ,

1 8 .5 0
3 0  »
1 9 .5 0  
3 0  s

3 2  »

2 1 .5 0
3 3  >
2 2 .5 0
3 3  »

2 2 .5 0
3 4  »

2 2 .5 0

3 7 .2 5
2 3  » 
3 8  2 5
2 4  » 
3 8  2 5

X
p- KK ( Fonte clé bronze 
Flg' 55  |  Tou. fonte

» 9 » 9 9 1 2  » 
9 .5 0  

1 2  >
£ a »

F,g' 56  |  Tou, fonte

Fig. 5 7 \ Fontc clé bronzc 
( Tout fonte

»
9

»

»

»

»
9

9
9

8  » 
10  > 

8 .5 0

9 .5 0  
1 2 .5 0  
10  »

1 0 .5 0
1 4 .5 0  
1 1  »

1 1 .7 5  
17 ■ » 
1 2 .5 0

1 3 .2 5  
1 9 .5 0  
1 4  »

1 5 .2 5  
2 4 .5 0  
16  »

1 9 .5 0  
31 »
2 0 .5 0

2 4  » 
3 9 .2 5
2 5  »



S o c i é t é  de» F o n d e r i e s  oe C u i v r e  oe Lv o n , M â c o n  ô. Pa r i s  
M a u r i c e  T H E V E N 1 N ,  L .  S E G U I N  8 c C'.K

Siège Socîa/: LY O N . 3. Rue Dunoif*. -  Dépôts: PARIS. H6. B? R ic h a rd -LeNom. _ LILLE. 60^ , R ue
ALBUM 20

corps fonte clé bronze ou tout fonte — Dimensions et Prix

Orifice* 0  en millimètres 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100

lO en pontes nngleis 3/8 < /i 3/4 1 » w •K 2 » 2'/. i'A » 3 *
ia 1 IP en millimètres 17 21 27 34 » 42 49 52 60 » 70 76 82 » 90 *

O \ D » 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 230 240

1 ] p i
■ 120 135 150 165 180 200 220 210 260

S / A . 35 42 48 55 60 65 80 90 » > » . ,

C côte de la clé » 16 18 20 22 24 26 30 32 34 36 38 40 42 •16 52

/ i Fonte clé bronze Fr. » 5.75 7.50 9 50 » 12 » 14.75 17.50 21 » > 28 » 35 > 42 > > 53 * >

[ F‘®' 58 1 Tout fonte . • 5.50 6 50 7.50 > 9 » 11.25 13.50 15.50 > 19 * 24 » 30 * > 38 » »
11.75 13.50 16 » 19.50 23 » 29 » 32 » 38 » 45 > 54 > 60 » 67 50 85 > 105

)  F,* W | Ton. fonte » 7.50 9 » 10 » 11.50 13.50 15 » 18.50 21.50 24 » 27.50 31.50 35 » 39 » 50 » 60 >
» 14.75 17.75

1 Fi® 60 i Ton, fonte . , 8 » 9.50 11.25 13.25 16 » 18 » 21 > 23.50 28 > > > » »
» » 9 25 12.25 14.25 17 25 21.50 24.25 30 » 36 42 » » » * » » *

' F‘® 61 | Tout fonte > » » 7.75 9 25 11 » 12.75 15.50 17.25 20 » 22.50 27 * * » • » * •

N O TA .—  Sur demande, nous disposons la tubulure de la fig . 6 / en tous sens, comme Vindiquent nos pointillés. (Nous spécifier alors la direction).

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

__  ,ULTIMHEAT~
VIRTUAl MUSEUM

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
corps Fonte, clé Bronze ou tout Fonte

Fig. 5 8  O  Fig. 5 9

Fig. 60 Fig. 61 (*)



Orifices A  en millimètres 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

DIMENSIONS | B en n.ilHmi’ vc 15
70
60

18
80
60

20
90
70

30
110
90

35
120
100

40
130
110

45
140
120

50
150
130

55
160
140

60
170
150

65
180
160

70
190
170

Poids approximatifs » . , . , 13.500 16.300 21 27.000 35.000 41.000

P R IX  ' ^ig. 75 Bronze brut Fr.. 
) Fig. 76 > > b

8.50
8 t

10.50
10 s

12.50 
12 >

19 » 
18 »

26 50 
25 »

35 » 
33 »

au kilog., 0.40 au-dessus du prix de base

Société oc* Fonderies oc Cuivre dc Lyon, Mâcon ô. Paris

ALBUM 20 M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L . S E G U I N  8c C‘.e
Siège Soda/: LY O N . 3. Rue Dunoip*. _  D épôts: PARIS. U 6. B? Ricmard-Lbnoir. _  L /LL E . 60^1*.R ue oe Paris.

Robinets de Vapeur a Boisseau a truis ou quatre Voies
U L I

V IR T U A

VI HE A T ®
.  m L seujw

en Bronze ou en Fonte

Fig. 68
Division d'cqucrrc à 2 ou 3 ouvertures à la clé

Fig. 69
tngulaire à 2 ou 3 ouvertures 4 U clé

Fig. 7 0  (*)
Robinet k 4 voies, i  2,3, ou 4 ouverture 

k 1a clé

Sur demande la dé 
est percée

d’equerre r  (2 voies) 
ou en X  (; voies)

u en munir
DIMENSIONS V E *

des fig. 68, 69 et 70 )  G »
6 ( Côté de la clé >

Poids approximatifs de la 6g. 68

10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100

60 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 210 230
47 52 00 80 X7 97 102 110 120 125 132 165
47 60 SU S7 97 102 110 120 125 132 150 165

16 18 20 22 24 26 30 32 34 36 38 42 46 52

» » * » » » » 7.500 10. a » 13 000 16.SCO*0 «00 *5-500 «.«K l at .sco (6.000 «0 000 w. 000

6 9 7 > 8.50 12 9 14 9 19 9 26 » au k 10 a < <4,, rix de
13 » 17 # 22 28 9 34 9 40 . 48 57 a 67 » 78 » 90 i 115 140 170

* * * » 11 9 18 9 22 9 26 9
*  *

34 , su . 44 . 50 , 67 * 70 9 64 , 100
9 > » » v 21 9 28 9 au 20 U

18 24 . 30 . 36 , 43 . 50 b8 9 68 9 74 . 80 95 - 122 180
* » » » 2b » SU , 35 , 40 , 4b , 50 , 58 , 66 . 78 , 90 . 110

8.40 10 * 13 9 16.50 19 » 26 9 35 9 au
23.30 31 9 40 » 48 9 56 66* » 76 * 90 » ,

AVIS TRES IMPORTANT. — Ces robinets peuvi 
landes si on désire le robinet à 2 ou 3 orifices à la clé.

t 3 orifices à la clé; prière, en conséquence, de bien spécifier dans les

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

A  D E U X  C L É S

t o u t  B r o n z e

à  B rides ou à  Raccords

X D I X Æ E I T S I O I v r S  E T  P R I X



Orifices O en millimères 20 2 5 3 0 3 5 40 4 5 5 0 6 0

9 0 100 110 120 130 110 150 170
DIMENSIONS

E a 135 150 1 60 170 190 2 1 5 2 30 2 75

Poids approximatifs 9 » 9 9 .0 0 0 1 1 .5 0 0 l i . 000 1 8 .0 0 0 2 2 .000

(  Fig. 8 0 Brut Fr. 1 8 .2 5 22  » 2 8  »
au kilog. 0 .3 0  au-dessus du prix

P r i x  ]  » 81 9 9 20  » 2 4  » 3 0  » A . ^
(  » 8 2 » » 2 0 .7 5 2 5 .2 5 3 1 .5 0

P l u s - v a l u e  pour polissage 1 .5 0 1 ,7 5 2 .5 0 3 .5 0 4 .5 0 5 .5 0 7  a 8 .5 0

>ü l

Société des Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon & Paris

M a u r i c e  T H  E V E  N 1N  , L .  S E G U I N  Qc C K *
S iège S o d a /:  LY O N . 3. Rue Du h o ir . _ D épôts: PARIS. H6. B? R ic m a r d -Le n o ir . _ L ILL E . 60^.*, R ue i

ALBUM 20

I  ULTI /IHEAT® 
VIRTUA . MUSEUM

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU

Sur demande, notre série de robinets à boisseau peut être construite avec genouillère double, moyennant plus-value. 

(V o ir  nos robinets à sou pope à genouillère simple ou double, page 33).

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

Employée couramment en teinturerie, notre série de robinets à boisseau à genouillère est à tubulures rodées qui permettent une 

distribution de vapeur ou d’eau dans toutes directions sans démontage, tout en conservant une étanchéité parfaite.

EIXÆEITSIOïvrS ET P R IX

Fig. 80 (*)

A G E N O U IL L È R E

e n  B r o n z e  IB ra j- t .  o u .  3? o l i

Série ordinaire

Fig. 82 OFig. 81  O



Ces robinets à genouillère, types spéciaux, trouvent leurs applications dans toute distribution de vapeur ou d’eau en toutes directions. 

DIIÆEITSIOITS ET P E IX

Orifices 0 en millimètres 10 12 15 18 20 25 3 0 35 40 4 5 5 0 5 5 60

D » » » 90 100 110 120 130 140 150 160 170
E 38 4 2 47 57 12 8 0 87 102 110

en millimètres
E ’ » » » » 9 0 94 104 u t 124 1 32 140 154 170

Fr. » » » 1 5 .5 0 21 » 2 8  »
PRIX  ] » 86 » » » » » » 22  » 31  » 4 0  »

au kilog. 0 f5 0  au-dessus du prix de base

(  » 8 7 » » 4  » 4 .7 5 5 .5 0 7 .7 5 9 .2 5 1 2 .5 0 17  » au kilog. 0 f3 0  au-dessus du prix de base

Fig. 86 Fr. » » » » 2  » 2 .3 0 2 .7 0 3 .5 5 4 .7 5 5 .8 0 6 .8 0 8 .6 0 1 0 .4 0

pour polissage |
» 8 5 2> » » » » 1 .5 0 1 .8 0 2 .1 0 2 .9 5 4 .0 5 5 .1 0 6 .2 0 7 .8 0 9 .4 0
» 8 7 » 0 .5 0 0 .5 0 0 .7 5 1 » 1 .2 5 1 .5 0 1 .7 5 2 .5 0 3 .5 0 4 .5 0 5 .5 0 7  » 8 .5 0

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande. 

(Voir ms robinets à soupape à genouillère simple ou double, page 33).

ALBUM 20
Société des Fonderies de Cuivr 

M a u r i c e  T H E V E N 1 N  ,
ï de Lyon, Mâcon ô. Paf 

L .  S E G U I N  8 c C ‘.c
Siège S oc ia l LY O N . 3. Rue Duuoir  . _  Dépôts: PARIS. 116. B? Rie LILLE. 60bL\Rue oe Pafuî,

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
A GENOUILLÈRE PAR LA CLÉ

em_ B r o n z e  B r u t  o u .  I P o l i

Série ordinaire

Fig. 8 5  (*) Fig- 86  (*) Fig. 8 7  O

Robinet à genouillère, simple Robinet à genouillère avec robinet d’arrêt Robinet à boisseau à bride ronde
à bout cannelé pour tuyaux toile ou caoutchouc



ULTI ilHEAT®
VIRTUA. MUSEUM

Société des Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon a, Paris

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N -  8c C ‘.E
S iège S o c ia /: LY O N . 3. R us Du n o ir . — D épôts: PARIS. H6. B? R ic h a r d -Len o ir  . _ L /L L £ .6 0 6'.s,R u s  os  Pa ,

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
A P R E S S E - É T O U P E

e n  B r o n z e  i > : r u t  o u  ] p o l i  o u  e u  F o u t e

ALBUM 20

Série forte à boisseau allongé

Fig. 9 3

» indicateur d’ouverture

Fig. 9 4  (*)

avec indicateur d’ouverture

D IM E N S IO N S  et P R IX  des fig . 93 et 94.

Orifices 0  en millimétrés 20 2 5 30 35 4 0 4 5 50 5 5 6 0 70 80 90 100

( d
en X 9 0 100 110 120 130 140 1 50 160 170 190 210 2 30 210

DIMENSIONS { D x> 9 0 100 110 120 130 140 150 160 170 190 210 2 3 0 2 40
( H » 65 68 72 75 8 2 9 0 100 110 118 125 135 ■J 50 165

3  ( Fig. 9 3 , bronze brut Fr. 20  » 2 4  » 2 9  » 3 6  » 4 5  » 5 5  » 6 5  » 7 5  » 95 « 124  » 1 6 6  » 2 2 4  » 2 7 2  »
» 9 4 , » » • 2 4  » 2 9  » 3 5  » 4 2  » 5 2  » 6 3  » 7 3  » 8 3  » 1 0 5  » 136 » 181  » 2 4 2  » 3 0 7  »

g  !  Plus-valpe pour polissage Fr. 3 .5 0 4  » 4 .5 0 5 .5 0 6 .7 5 9  » 12  » 1 4  » 1 6 .5 0 2 3  » 3 3  » 4 5  » 5 6  »

■S qq $ et tlé Iront Fr. 1 6  » 1 9  » 2 3  5 0 3 2  » 4 0  » 4 8  » 5 7  » 6 3  » 7 8  » 100  » 1 3 8  » 1 6 2  » 182  »
\ °  ( Tout fonte » 11 » 1 4  » 1 6  50 22  » 2 8  » 3 3  » 3 8  » 41 » 5 3  » 7 0  » 91 » 1 2 4  » 1 4 2  »

— / Fia q t t  clé br*ti« Fr. 1 9  50 2 2  5 0 2 8  » 3 5  » 4 4  » 5 3  » 6 3  » 7 3  » 9 2  » 120  » 1 56  » 1 84  » 1 94  »
S  °  ( Tout fonte, prtts+âMp brestr » 1 5  » 1 8  » 22  » 3 0  » 3 7  5 0 4 5  » 5 3  » 5 9  » 7 4  » 9 4  » 121 » 1 54  » 1 7 2  »

N O T A . — Sur demande, nous construisons également ces robinets avec plusieurs orifices et brides disposées en tous sens, dont
prix et dimensions sont donnés par correspondance.

L ’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.



ALBUM 20
Société oc* Fonderies de Cuivre oc Lyon, Mâcon ô« Paf 

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8 c C*.»
Siège Soda/: LY O N . 3. Rue Du n o ir . _  Dépôts: PARIS. H6. B? R ic h ard -L e n o ir . -  L/L LE .Ç O ^R ue

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
A P R E S S E - É T O U P E

T o u t  en. B r o n z e
T Y P E  M A R IN E

Fig. 9 6
à brides parallèles

Fig. 97
à brides d’équerres

Fig. 9 8  O  
à trois voies

Sur demande la clé est percée

S É R I E  P O R T E

Orifices 0  en millimètres 15 20 2 5 30 3 5 4 0 5 0 60 7 0 80 90 100 110 120 130 1 40 150 160

DIMENSIONS (  D en * 7 0 9 0 100 110 120 130 150 170 190 210 2 30 2 4 0 2 5 0 2 60 275 2 85 300 3 10
130 13-4 148 162 172 184 200 2 2 6 2 44 2 52 279 3 04 327 3 52 378 403 428 450

fig. 9 6  et 9 7  ) H ^
7 0 72 76 81 86 92 100 113 122 126 1 39 .5 152 1 6 3 .5 176 189 2 0 1 .5 214 228

P R I X  fig. 9 6  et 9 7  Fr. 17 22 2 9 3 8 43 5 0 65 88 110 1 32 160 1 95 245 2 85 3 4 5 3 95 455 5 15

S É R I E  O R D I N A I R E

Orifices 0  en millimètres 15 20 2 5 30 3 5 4 0 5 0 60 70 80 90 100 110 120 1 30 1 40 150 1 60

70 9 0 100 110 120 130 150 170 190 210 230 2 40 2 50 2 60 2 75 285 3 00 3 10
92 9 6 107 119 130 144 169 192 217 240 265 290 315 3 40 365 3 90 415 440

fig. 9 6  et 9 7  ^ ^
5 8 60 6 5 69 75 83 97 110 124 137 151 165 179 193 207 221 235 2 49

P R I X  fig. 9 6  et 9 7  Fr. 1 5 17 22 25 2 8 3 3 5 5 7 7 9 8 1 05 1 46 1 72 220 2 6 6 3 12 3 5 6 4 10 465

Fig. 9 5  
à presse-étoupe vissé Orifices 0  en millimètres 10 12 1 5 18 20 2 5 3 0

60 6 0 70 80 90 100 110
DIMENSIONS ! E

7 0 76 8 5 9 4 100 115 130

PRIX  ̂ Bronze brut Fr. 6 .5 0 7 .7 5 9  » 1 1 .5 0 1 3  » 1 8 .5 0 2 5  »
fig. 9 5  ( Bronze poli » 7  » 8 .2 5 9 .7 5 1 2 .5 0 1 4 .2 5 20  » 2 6 .7 5

Fig. 98-99. Prix dans les deux séries sont donnés sur demande.
Nous construisons également ces robinets dans les 2  séries, avec plusieurs orifices et brides disposés en tous sens. 

NOTA. —  Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value 
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.



Société des Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon ô. Paris

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  â: C'.« ALBUM 20
Siège Soc ia l: LY O N . 3; Rue Du n o ir . -  Dépôts: PARIS. 1/6. B? R ic h ard -Le n o ir . _ LILLE, 60**'.*,R ue  oe  Pa r is .

ROBINETS DE VAPEUR A BOISSEAU
A P R E S S E - É T O U P E

Corps FONTE, clé BRONZE, ou TOUT FONTE

Fig. 1 00

à brides parallèles
Fig. 101

à brides d ’équerre
Fig. 1 02  O  

à trois voies
Fig. 1 0 3  O  

à trois voies

N o ta . -  Fig. 1 0 3 .  Sur demande la clé est percée \ d c^ ucr^  r  (2 ^ oies)  ) nous je sp(icjfier dans la commande
( ou en T  (5 voies) ) r

Orifices en millimètres 15 20 2 5 3 0 3 5 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 90 100 110 120 130 140 150 160

DIMENSIONS
D 7 0 9 0 100 110 120 130 150 170 190 210 230 240 2 50 2 60 2 75 2 85 3 00 3 10

en millimètres E 130 134 118 162 172 181 200 226 2 4  i 2 52 279 304 327 352 378 403 428 4 56
H 70 72 76 81 86 9 2 100 113 122 126 139.5 152 1 63 .5 176 189 2 0 1 .5 214 2 28

Fig 100 Fr. 14 16 19 23 2 8 3 4 41 51 63 77 93 112 1 34 1 60 190 2 2 4 2 62 3 04
Corps Fonte » 101 » 1 4 16 19 2 3 2 8 3 4 41 51 6 3 77 9 3 112 1 34 160 190 2 24 262 3 0 4
clé Bronze » 102 J> 18 2 0 .5 0 2 4 2 9 3 6 4 4 .5 0 5 8 .5 0 7 2 91 111 140 172 B B » » » B

H
H 1 03 » . 18 2 0 .5 0 2 4 2 9 3 6 4 4 .5 0 5 8 .5 0 7 2 91 111 140 1 72 » » >» » » »

K Fig 100 Fr... 1 2 .5 0 1 4 .5 0 1 7 .2 5 20 2 4 .2 5 3 0 .5 0 3 2 .5 0 3 6 42 4 9 5 8 70 8 4 100 120 142 166 192
Pi

tout Fonte
» 101 1 2 .5 0 1 4 .5 0 1 7 .2 5 20 2 4 .2 5 3 0 .5 0 3 2 .5 0 3 6 4 2 4 9 5 8 70 8 4 100 120 142 166 192

102 » 1 6 .5 0 1 9 2 2 .2 5 26 3 2 .2 5 41 5 0 5 7 70 8 3 105 130 B » » » » >,

1 03 .JL... 1 6 .5 0 19 2 2 .2 5 2 6 3 2 .2 5 41 5 0 57 7 0 8 3 105 130 » » » » » »

Fig. 1 0 2  et 1 0 3  : Nous construisons également ces robinets, avec plusieurs orifices et brides disposés en tous sens.

N O T A . — Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value. 

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.

i



Orifices 0  en millimètres 20 2 5 3 0 3 5 4 0 4 5 5 0 5 5 60 7 0 8 0

(  D 100 MO 120 135 1.15 165 175 185 200 2 25 2 50
D IM E N S IO N S  \

9 0 100 110 120 130 MO 150 160 170 190 210
en millimètres /

l  H 5 6 62 68 76 85 92 100 105 112 130 150

( Fig. 1 0 4 , Bronze brut, Fr. 23 3 3 41 51 68 7 8 9 2 107 135 195 2 40
P R I X  \
sans clé » 1 05  » » » 19 26 3 4 43 5 3 62 7 2 9 7 120 1 60 1 90

(  * 1 0 6  » » » 2 5 3 5 4 3 5 4 7 2 8 2 9 6 111 140 211 2 47

N O T A . —  L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande. 

Pour les clés en fer voir le tarif spécial page 21

Société dks Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon ô< Paris

ALBUM 20 M a u r i c e  T H E V E N 1 N .  L .  S E G U I N  &  C«.E
Siège Soda/: LY O N . 3. Rue Du n o ir . -  Dépôts: PARIS. H6. B? R ic h ard -Le h o ir . -  LILLE. 60H*. Rue oe Pa r js .

ROBINETS A BOISSEAU RENVERSÉ

On peut remarquer que la pression s’exerce à l’intérieur de la clé et la fait adhérer au boisseau, avantage très sérieux, d’une 

étanchéité parfaite.

Pour le montage du robinet, l’arrivée de la pression doit toujours se faire sous la clé afin d’obtenir sous celle-ci une pression 

constante pendant son ouverture ou sa fermeture.

ü X L Æ E i s r s i o i s r s  e t  p r i x

T o u t  B r o n z e

Robinetterie pour Sucreries, Raffineries, 

Teintureries, Fabriques de Produits chimiques, etc.

Fig. 1 0 6  oFig. 104 o Fig. 1 0 5  (*)



Société dus Fonderies de Cuivre de Lyon, Mâcon ô. Paris 

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8 c C'.c
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ALBUM 20

MHEAT®
LM U SEU M

L
ROBINETS A BOISSEAU A ÉTANCHÉITÉ AUTOMATIQUE

Tout en bronze, en fonte avec clé bronze, tout en fonte
pour eau ou pour vapeur sous pression.

PRESSION DE RÉGIME A LA VAPEUR JUSQU’A 15 KILOG. —  ESSAIS HYDRAULIQUES

Jusqu’à 40 % d’orificc inclus, le dessous du boisseau est fermé par un bouchon vissé comme fig. 111 ; au-dessus, avec plateau goujonné.
Pour toute commande de la fig. 113, i l  est indispensable de nous indiquer la  direction d’a rrivée  de vapeur.
Les robinets à étanchéité automatique se distinguent des robinets employés par la disposition spéciale de la clé creuse et renversée.
Les avantages particuliers de ce système, applicable à la vapeur, à l’eau sous pression et aux liquides les plus divers, sont les suivants :

La section d’orificc des clés est la même que celle des boisseaux.
Le robinet étant fermé ou ouvert, la clé creuse est appuyée sur son siège par la pression, ce qui évite les fuites intérieures. Les fuites 

extérieures sont complètement supprimées par le joint plein inférieur. Dans leur application à la vapeur, réchauffement de la clé est régulier sur 
toute la surface, la dilatation ne peut donc produire aucun effet nuisible. La clé étant appliquée sur le boisseau par la pression de la vapeur ou du 
liquide et non par le serrage d’un écrou, il en résuitc un frottement régulier, doux et continu, empêchant le grippage et l’usure de la clé et du boisseau.

La direction du passage de la vapeur est indiquée par une flèche sur chaque robinet.
Ces robinets rencontrent leur application pour les hautes pressions et conviennent particulièrement pour les sucreries, fabriques de produits 

chimiques, teintureries, et dans toutes les industries où il est fait usage de vapeur et de liquides impurs sous pression.
La coupe ci-dessus de la fig. 110 montre la structure intérieure du type dans toute notre série.
Un système de graissage permet la lubrification du boisseau sous pression et sans démontage.

Orifices 0 en millimètres 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 ICO 110 120

90 100 110 120 130 140 150 170 190 210 230 240 250 260
120 135 150 165 180 190 200 220 240 260 280 300 320 310

[ C carré de la clé 16 18 20 22 2-1 26 30 31 38 42 46 52 58 Gi

Tout bronze Fr. 22 50 26 » 32.50 40 » 48 » 51 » 62 » 91 » 130 » 148 )) 175 )) 225 )) 285 » 355 »
c m Corps fonte, clé bronze » 14.50 17 » 20 » 22 » 26.50 28.50 34 50 48 » 64 » 80 » 100 » 122 )) 146 » 172 »

Tout fonte » 13 » 15 » 17 » 18 50 21 » 22.50 26 » 32.50 43 )) 50 » 65 » 80 » 100 » 125 »

Tout bronze Fr. 20.50 23 50 29 » 36 » 43 » 46 » 56 » 82 » 115 » 134 » » )) » ))
OC Fig. 112 Corps fonte, clé bronze » 13 » 15.25 18 » 20 » 24 » 26 » 31 » 43 » 58 » 72 » » »N________

Tout fonte » 11.50 13.50 15 » 17 » 19 » 21 » 24 » 31 » 40 )) 48 » » » )) ))

f ,  . . . Tout bronze Fr. 29 » 34 » 42 » 52 » 62 » 67 » 82 » 118 » 170 )) 193 » 230 » 300 » » ))
Fig.113 Corps fonte, clé bronze » 19 » 22 » 26 » 30 » 37 » 44 » 52 » 69 » 92 )) 114 » 147 )) 182 ))

\ Tout fonte » 17 » 19.50 22 » 25 » 33 » 37 » 43 » 56 » 70 » 84 » 105 » 125 )) » »

Les prix ci-dessus s’entendent robinets sans graissage, car ce n’est que sur demande que ce système de robinets est construit avec graissage de 
la clé pour faciliter son fonctionnement. La plus-value pour cette construction est de :

15 % sur prix ci-dessus pour les robinets tout bronze.
20 % » » » en fonte, clé bronze.
30 %  » » » tout fonte.

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.



ALBUM 20
Société des Fonderies dc Cuivre oc Lyon, Mâcon & Pa.f 

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L . S E G U I N  8e C '.*
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CLÉS  DE ROBINETS TOUT EN
O U  A V E C  M A N C H E  B O I S

FER
M A N C H E

Fig. 1 15

1 C en millim. 8 10 12 U 16 18 20 22 21 2 6 28 30

D M J L approximative 9 0 110 130 150 170 190 210 2 3 0 250 2 7 0 290 310

{ L’ » 115 130 150 160 170 190 210 2 3 0 2 40 2 6 0 280 300

< Fig. 115 Fr. 0 .5 0 0 .6 0 0 .7 5 1 » 1 .1 5 1 .3 0 1 .5 0 1 .7 5 2  » 2 .3 0 2 .6 0 3  »

|  » 1 16 » 1 .2 5 1 .4 0 1 .7 0 2 .3 0 2 .7 0 3 .6 0 4 .1 0 4 .9 0 5 .7 0 6 .6 0 7 .7 5 9  »

< C en millim. 32 31 36 38 10 4 2 41 46 5 0 5 2 58 64
DIMENSIONS

( L approximative » 3 30 3 50 3 70 3 90 ■ 110 430 .450 4 70 4 90 5 5 0 600 6 50

PRIX Fig. 115 Fr. 3 .5 0 3 .9 0 4 .3 0 4 .7 5 5 .2 5 6  » 6 .7 5 7 .5 0 9  i 1 0 .5 0 1 3  » 1 8  »

Nous ne comptons aucune plus-value pour l’ajustage des clés sur le carré des robinets.

CLÉS EN ACIER FORGE POUR ROBINETS A PRESSE-ETOUPE
Fig. 1 17

B r a n s  j |  c n f lim-
1 2 .5

130

15
150

18

180

20
200

25

2 5 0

3 0

3 00

32

3 20
3 5
3 60

40
4 00

5 0
5 00

5 5
5 5 0

6 0

6 00

65
650

PRIX Fig. 1 1 7  Fr. 3 .4 0 4 .1 5 5 .5 0 5 .9 0 7 .1 5 8 .2 5 1 0 .1 5 1 2 .3 5 1 5 .4 0 2 3 .7 5 2 2 .5 0 2 7  » 3 3  »

CLÉS DE MÉCANICIEN en fer forgé, ouvertures calibrées
Fig. 1 1 8  Fig. 1 19

en millimètres 10 12 14 16 18 20 22 25 28 3 0 32 35 38 40 4 2 45 5 0 55

» 12 14 16 18 20 22 25 28 30 32 35 38 40 42 45 5 0 55 60

PRTvi F‘g- 1 18 la pièce Fr. 0 .8 5 0 90 0 .9 5 1 .10 1 .2 5 1 .4 5 1 .5 5 1 .8 5 2 .0 5 2  30 2  5 0 3 .2 5 3 .8 5 4 .2 0 4 .4 0 5 .4 0 6 .3 0 8 .2 5

PRIXi » 119 » » 0 .9 5 1 > 1 .3 0 1 .2 5 1 .4 0 1 .6 0 1 .7 5 2 .0 5 2 .2 5 2 .5 5 2 .7 5 3 .5 0 4 .1 5 4 .5 0 4 .7 0 5 .7 5 6 .6 5 8 .6 0

Les ouvertures des clés ci-dessus peuvent être modifiées sur demande. 
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande

£
3  ■
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BRIDES RONDES en Fer ou en Bronze

D IM E N S IO N S  et P R IX  de la  fig . 120
Brides dont les dimensions correspondent à celles de notre robinetterie

S érie ot'dinaire et S érie fo rte

Pour robinets de vapeur de % 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100

Diamètres extérieurs de la bride A % 60 60 70 80 00 100 110 120 130 liO 150 160 170 180 190 210 230 410
» intérieurs » » * 15 15 20 25 30 35 io •15 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110-

Nombre de trous par boulons 3 3 3 3 3 3 3 i ■i •l •i t 4 4 4 5 5 5

T>RTY 1 E" fer b  Pair'> Fr- 0.70 0.70 0.75 0.85 1.10 1 .20 1.60 1.90 2.15 2.40 2.65 3 » 3.35 3.60 3.90 4.80 6.50 10 »
(  En bronze . 3 » 3 » 3.75 4.50 4.80 5.15 6.75 9 » 13.50 16.50 21 » a u Ic ilo g .

S É R IE  E T  D IM E N S IO N S  C O M M E R C IA LE S

Brides rondes en fer alésées et tournées pour tuyaux

Diamètres extérieurs des brides cn% 00 70 80 90 100 105 115 125 135 140 150 160 165 175 185 190 200 210 220 230 240 250 260

»  intérieurs • » 15 20 25 30 35 40 45 50 55 00 65 70 75 80 85 90 95 100 110 120 130 140 150

Nombre de trous pour boulons 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 5

P R IX , en fer, la paire, Fr. 0.70 0.75 0.85 1.10 1.20 1.45 1.70 1.90 2.15 2.40 2.65 2.90 3.10 3.35 3.60 3.85 4.10 4.30 5 » 5.50 6 » 8 » 9 »

PR IX  pour contrebrides avec boulons fer montés sur robinet

Pour robinets de vapeur de 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100

y . i pour une contrebridc fe r  avec
0.85 1.05 1.15 1.35 1.70 2.05 2 .2 0 2.30 2.60 2.90 3.10 3.20 3.45 4.40 5.75 7.90

nj )  pour une contrebridc bronze 
f avec ses boulons Fr. 2.40 2.50 2.75 3.25 3.55 4.10 5.40 6.50 8.25 10.25 12.50 )) » )) » » » »

Nous livrons également sur demande des brides en bronze spécial à haute résistance "  Delta ” , brides que nous livrons 
couramment à la Marine.

Ces brides sont tournées sur face et sur champ.
Les dimensions que nous indiquons sont celles généralement employées.
Le nombre des boulons peut varier à la demande, moyennant plus-value.
Nous pouvons également, suivant demande et moyennant plus-value, les livrer percées suivant calibre ou dessin remis.
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BOULONS DIVERS en FER ou en BRONZE

E N  F E R  F I N

Fig. 121

Fig. 1 2 2  O

E N  B R O N Z E
Fig. 1 23 Fig. 1 2 4

D imensions et Prix des Fig. 122 et 123 Dimensions et Prix de la  Fig. 124

UL'

VIRTU

s a
IMBEAT® . 

U S g Ü |f l

Diamètres en millimètres D 8 9 10 11 12 13 14 15 16 1 7 18 1 9 20

I -• 3 0 Fr. 10 10 11 12 14 16 18 20 23 » i » »

1 |  4 0 )) 10 10 H 12 14 17 19 20 23 2 6 28 3 0 32

PRIX Dü CENT \  S 50 » 10 10 11 13 14 17 19 21 23 27 2 9 31 34

)  3  60 » 11 H 12 13 15 18 20 21 24 28 29 33 36
Fig. 121  ^  7Q » 11 H 12 13 15 18 21 22 2 4 2 8 3 0 35 38

en fer fin i 3  gQ 12 12 13 14 16 18 21 22 25 29 31 36 39

|  90 » 12 12 13 14 16 19 21 23 2 5 2 9 3 2 37 41

1 - 1 100 » 12 12 13 15 17 19___ 22 23 26 30 3 3 38 43

Diamètre D en millim. 8 10 12 1 4 16 18 20 22 2 4

Longueur L en millim. 28 32 38 4 8 55 60 65 78 85

P rix le cent Fr. 35 55 8 0 120 160 210 2 75 350 420

Diamètre D en millim. 8 10 12 14 16 18 20 22 2 4

Longueur L en millim. 2 5 32 3 6 40 io 50 5 6 60 70

P rix le cent Fr. 15 22 29 4 0 5 2 70 9 3 lgO 155

N o ta . — Nous fournissons, sur demande, les mêmes boulons divers en bronze spécial à haute résistance ” D e lta  ” 

ainsi que tous boulons, suivant dessin.

L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que :
\

commande.

«

3  •:
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RACCORDS RODÉS EN BRONZE
Fig. 1 28

R a c c o r d  t a r a u d é  a u  p a s  d e s  t u b e s  f e r

Fig. 129

R a c c o r d  à  a j u t a g e  r o d é

L’avantage de ce raccord, fig. 1 28 , sur le manchon 

ordinaire des tubes fer est de ne pas écarter les deux parties 
de la conduite lorsqu’on desserre le joint.

DIM ENSIONS et PR IX  de la Fig. 128

Pour tube de
Pouces anglais 

Millimètres
1/*

8 x 1 3

3/8

1 2 x 1 7

1/2
1 5 x 2 1

3/4

2 0 x 2 7

1

2 6 x 3 1

1 1/4

3 3 x 4 2

1 1/2 

4 0 x 4 9

1 3/4

4 5 x 5 5

2

5 0 x 6 0

2  1/4 

5 7 x 6 7

2 1/2 

6 6 x 7 6

Brut Fr. 1 .8 0 2 .2 0 2 .8 5 3 .9 0 4 .8 5 6 .7 0 8 .2 0 9 .8 5 1 1 .8 0 1 4 .3 5 1 7 .6 0
Poli * 2 .3 0 2 .7 0 3 .3 5 4 .9 0 6 .8 5 9 .7 0 1 1 .9 0 1 3 .8 5 1 6 .8 0 2 0 .3 5 2 3 .6 0

DIM ENSIONS et PR IX  de la Fig. 129

Diamètre intérieur 0 en ̂ 4 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 27 30 35 40 45 50 55 60

P R I X 1 .5 5 1.60 1.65 1.75 2 » 2.10 2.25 2.40 2.60 2.90 3.25 3.60 4 » 4.50 6 » 7.50 10 50 13 » 16 » 20 »

Fig. 1 30  O

R a c c o r d  à  d o u i l le  à  s ix  p a n s , r o d é

Fig. 131 O

R a c c o r d  a v e c  e m b a s e  à  s i x  p a n s ,  r o d é

DIM ENSIONS et PR IX  des Fig. 130 et 131

Diamètre intérieur 0  en% 4 6 8 10 12 14 15 IG 18 20 22 25 27 30 35 40 45 50 55 60

( Fig. 1 30
P R I X  \---------------------

2.80 2  » 2.25 2.50 3 » 3.50 3.75 3.90 4.15 4.40 4.85 5.50 6.20 7.20 8.85 11.90 15.40 18 » 22 » 28 »

(  Fig. 131 2.80 2 » 2.25 2.50 3 » 3.50 3.75 3.90 4.15 4.40 4.85 5.50 6.20 7.20 8.85 11.90 15.40 18 » 22 » 28 »

L ’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.
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RACCORDS DIVERS EN DEUX, TROIS OU QUATRE PIÈCES
E n  C u iv r e  J a u n e  o u  e n  B r o n z e

Fig. 132  O» bronze 
Raccord deux pièces

-flH L

Fig. 1 3 3  (*), bronze
Raccord cannelé trois pièces, pour tuyaux caoutchouc

■
Orifices en millimètres 20 25 30 35 40 •15 50

PRIX, fig. 132 fr. 3.40 3.90 5 50 6 . » 6.40 7 » 7.60

Orifices en millimètres 
Longueurs L en Jo

10
85

12
95

15
100

20
115 130

30
140

35
155

40
170

PRIX. fig. 133 fr. 2.10 2.50 3.10 4 » 4.75 6.10 7.60 8.70

R A C C O R D S  EN Q U A T R E  P IÈ C E S
s l  t\x3o-u.l-u .re r o c l é e  p o u r  ea/u. o x x  ;pcnu:r ■vetp>e-u.3? 

en C u iv re  ja u n e  ou en  b ron ze  fondu

Fig. 1 3 4  Fig. 1 35

à tubulure coudée

Orifices en millimètres 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50

Fig. 134 \  En cuivre ilune’ pi' “  ,r ' 
( En bronze » *

c- > En cuivre jaune » » 
F,g- 135 l  En bronze . .

3.20 
3.60 
4 05 
4.45

3.50 
4 »  
4.35 
4.85

4 »  
4.75 
4.90 
5.65

5.50
6.30
6.50
7.30

7.20
8.20
8.45
9.45

8.50
9.70

10.25
11.45

10 »  
11.50 
12.20 
13.70

12 »  
14 »
14.75
16.75

14.50 
17 »
16.50 
20.20

17.50 
20 »  
2 0.20  
23.70

R A C C O R D S  e n  t r o i s  p i è c e s

en C u iv re  ja u n e  fondu

Ces raccords pou r tuyaux toile, c u ir ou caoutchouc, sont employés couramment dans tous services d'arrosage et d'incendie.

Orifices en millimètres 8 10 12 14 16 18 20 25 27 30 32 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100
Diam. sur filets en X IG 18 21 23 26 28 31 32.5 37.5 40 il 46 50 55 62 67 73 79 Si 90 96 102 114 125

1 » 1 10 1.20 1 35 1.50 1.70 1.90 2.10 2.35 2.60 2.90 3 30 3.75 4.50 5.50 6.50 7.50 9 » 10.50 12 50 14.75 17.25 21 » 25 »
• » 137 * 1.10 1 20 1.30 1.45 1.60 1.85 2.10 2.30 2.55 2.90 3.20 3.60 4.15 5 » 6 » 7.25 8.40 10.20 12 » 14 » 16.50 19.25 23.50 28 »

NOTA. —  L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

S
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Robinets à soupape,  B r o n z e  (Chauffage a vapeur; page
29
30

» 12 » ____ 31
32
32
33
3A
35

» » 10 » 36
36

u b — à t ige  m o nt a nt e ------------------------------------------------------------------------- ........  - ..................................... » 37

R O B I N E T S  A
Emboîtements simples ou doubles des brides 
Robinets à soupape, F o n t e ,  “  l’Hermétique ” 

». » » à clapet ordinaire
» .» A c i e r , * »

S O U P A P E  P O U R  H A U T E S  P R E S S I O N S

pour pressions jusqu’à 15 kilog.
page 38 
» 39

» » F o n t e ,  à clapet guidé par la tige — -------  ------------------------*-...... ....... »— 15 »

R O B I N E T S  A  S O U P A P E  P O U R  V A P E U R  S U R C H A U F F É E
Robinets à soupape, F o n t e ,  à clapet guidé par la tige, portages acier sur acier pour pressions jusqu’à 15 kilog.

» » A c i e r ,
à guidage par ailettes, portages nickel s

page A3

Robinets à soupape, F o n t e ,  à clapet équilibré
* » » à trois voies __________________________

Clapets automatiques d’arrêt, F o n t e

Clapet automatique d’arrêt combiné avec robinet à soupape, F o n t e  
Robinet à soupape à fermeture automatique, F o n t e , Système Fleutôt 
Soupapes de retenue ou retours d’eau, série ordinaire, B r o n z e

» » » » série forte, B r o n z e
» » » »  F o n t e

Robinets à retours d’eau et retours d’eau combinés 
Clapet de retenue et soupape de retenue en F o n t e

sus nos appareils sont essayés 
A une pression de :

’ Double de celle de marche â

pour pressions jusqu’à 15 kilog. 
» » 25 .

2* Un kilog. et demi au-dessus de la 
pression de marche A la vapeur

Sur demande, tous nos robinets 
A soupape peuvent être livrés 
avec volant A empreintes pour 
chaîne calibrée de 6 , 7 ou 8  S ou 
avec volant a gorge, suivant plus- 
value indiquée ci-dessous.

Orifices en millimètres 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110
Plus-value p. volant à chaîne 3.40 3.40 3 40 3.40 3.40 4 30 4.30 4 305.45 5.45 5.50 5.50 8 75 9 »

225 250 280 300

C haîne calibrée de 6  m illim ètres p o u r v o lan t à g o rg e , le mètre 2 fr. 25 

Fournisseurs des Grands Etablissements industriels, maritimes et nationaux, nous construisons sur plans et suivant devis tous 
appareils pour chaudières et machines à vapeur.

.
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ROBINETS A SOUPAPE EN BRONZE
r ; -

I

Volant Fonte

Pour pressions jusqu’à 2 kilog.

Robinets à soupape taraudés au pas des tubes fer pour chauffage à vapeur.

Fig. 144  

Robinet droit

Fig. 145

Robinet d’équerre

Fig. 1 4 6  Fig. 147

Avec manchons taraudés

il

D I M E N S I O N S  E T  P R I X

Orifices en pouces anglais 1/8 m 3/8 i  a 3/4 1 i y. IX 2 2H 3 3X 4

i Intérieur
Dimensions des tubes fer <

5 8 12 15 21 27 33 40 50 66 80 90 100
( Extérieur sur filets 10 13 17 «i 34 42 49 60 76 90 100 110

f Fig. 144 et 147. b r u t  Fr. 2.65 2.75 3.30 4.20 5 30 7.55 10.70 14.85 22 » 40.30 60.15 105.30 142 »
P R I X  < » 145 2.85 2.95 3.50 148.60

155.40
1
1 » 146 » 3.05 3.15 3.70 4-80 6 » 8.35 11.90 16.45 24.40 43.70 68.55 116.10

Mous fo u rn isso n s'ég a lem en t le r o b in et d 'équ erre  fig .  145 , a v ec  s im p le  ou d ou b le  m an chon  ta r a u d é  com m e f ig .  146  et 147 a u x  m êm es  

p r ix  qu e c es  fig u res  c o rresp on d an tes .

S u r  d em a n d e , nou s fo u rn is so n s  le s  c o n treb r id es  ta ra u d ée s  a u  p a s  d e s  tu bes f e r .

I
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Fig. 1 50

Taraudé au pas des tubes fer

Volant fonte Fig. 151
Taraudé au pas des tubes fer

Pour pressions jusqu’à 

5 kilog.

Fig. 1 54

à  ra c c o rd s  p o u r tu b u lu re s  ro d é e s

Fig. 152

à  b rid e s  p o u r

Fig. 153

E E V C E Ï T S I O Ï T S  E T  P E I X

Diamètre des Orifices 0  \ anglais 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 1 3/4 2 2  1/4
( Millimètres 1-2 15 21 27 33 40 4 6 50 60

Diamètre sur filets des tubes fer 96 17 21 27 34 42 49 5 6 60 70

Diamètre des brides (commerciales pr tubes fer) D » 65 7 0 85 100 110 120 130 140 150
Ecartement des brides parallèles E » 60 7 0 80 90 105 120 130 140 160
Distance de l’axe des brides d’équerre H s> 36 4 5 55 6 5 70 75 80 85 9 0

1 Fig. 1 50  et 1 5 1 , brut fr. 5  » 7  » 9 » 12  » 1 6  » 21 » 2 8  » 3 5  » 4 3  »

P R I X  1 152  et 1 53 , * * 6 .5 0 8 .5 0 1 1 .5 0 1 5 .2 5 20  » 2 5  » 3 2  » 4 0  » 5 0  »
i »  1 5 4  sans tubulure rodée, brut » 8  » 1 0 .5 0 1 4 .5 0 1 9  » 2 4  » 3 0  » 3 8  » 4 8  » 6 0  »
\ j> 1 5 4  avec tubulures rodées, » a 9 .5 0 1 2 .5 0 1 8  » 2 3  » 2 9  » 3 5 .7 5 4 4 .5 0 5 7  » 71 »

Plus-value pour volant bronze Fr. 1 .2 0 1 .4 0 1 .7 0 2 .5 0 3  » 3 .5 0 4  » 5  » 6  »

Ces rob in ets  s ’ex écu ten t a u s s i  s u r  d em a n d e , a v ec  d o u ille  m â le  d ’un cô té  ou  d es  d eu x  co tés .  

N O T A . — T o u t e  m o d if ic a tio n  a u x  d im e n s io n s  c i - d e s s u s  m o t iv e  u n e  p l u s - v a l u e .



Orifices en millimètres O 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100

i D en millimètres 60 70 80 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 190 240 230 240

DIMENSIONS - *
63 68 78 84 90 100 108 117 125 135 144- 155 165 190 215 235 265

I I I 53 55 58 60 65 70 75 80 85 90 95 102 110 120 130 140
f  d 20 23 26 29 32 38 44 50 56 62 68 75 82 » » » »

x  < Fig. 158 c: 159 Fr. 6.50 7.50 11.50 13 » 14.50 18 » 21.50 25 n 30 ») 38 » 45 b 50 b 56 b 76 n 100 B127 b 160 b

— i » 160àter*iuitlikilirt,klpai( » 7.70 9 » 13.25 15 25 17.25 21.25 25 n 29 » 34.50 43 n 51.50 57.50 64.50 B B B B
ï  / ■ 160 . ,  » 7 90 9.20 13.55 15.55 17. Ô5 21.65 25.60 29.80 35 50 44 b 53 n 59.30 67 b B B B B

' » 161 i bilioittlf tltikilert rodé» • 11.15 12.45 17.30 19.30 21.65 25.90 29.85 34.05 40 b 48.50 58 b 64.80 73 b » » ' » »

Plus-value pour polissage Fr. 0.75 1 n 1 » 1 » 1 » 1 50 2 » 2 » 2.50 2.50 3 B 3.25 3.50 3.75 4 B 4 50 5 B
Plus-value pour volant bronze » 1 » 1.20 1.40 1.60 1.70 2.50 2.50 3 B 3 50 4 B 5 B 5.50 6 B * » » »

N o ta . — T o u te  m o d ific a tio n  a u x  d im e n sio n s  c i-d e ssu s  m o tiv e  u n e  p lu s-v a lu e .
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.
Consulter les fig, 120 à 124 pour les contrcbridcs fer et boulons.
Notre fig. 160 peut être fournie, sur demande, avec bride ou avec partie à fileter comme le pointillé l’indiqu s plus-value.

Série taraudée au pas des tubes fer

Fig. 158

ULTI VIHEAT®
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Fig. 159 Fig. 1 6 0  O
à bride ou à partie à fileter avec ccrou à 6 pans 

ou à écrou à poignée avec ou 
tubulure rodée

Fig. 1 6 1 ( ’)

ROBINETS A SOUPAPE EN BRONZE
Volant Fonte

P o u r p ressio n s ju s q u ’à 7 kilog.

Diamètre intérieur en pouces anglais

Dimensions des tubes fer  ̂ intérieur
(  ex te r sur filets

%
%

3/8
12
17

1/2
15
21

3/4
21
27

1
27
34

1 1/4
33
42

1 1/2 
40 
49

1 3/4
46
56

2
5 0
6 0

2  1/4 
60 
70

2 1/2 
66 
76

P r i x  Fig. 1 5 6  et 1 5 7  Brut Fr. 7 .5 0 1 1 .5 0 1 4 .5 0 1 9  » 2 5  » 3 0  » 3 8  » 4 5  » 5 6  » 68  »
Plus-value pour polissage Fr. 1 »> 1 )) 1 » 1 .5 0 2  » 2 .5 0 3  » 3 .2 5 3 .5 0 3 .7 5
Plus-value pour volant bronze Fr. 1 .2 0 1 .4 0 1 .7 0 2 .5 0 3  » 3 .5 0 4  » 5  » 6  » ))
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Pag,

ROBINETS A SOUPAPE
Volant Fonte

EN BRONZE U L ’IMHEAT® 
VIRTU \L  MUSEUM i

Fig. 164 Fig. 166

Série

Série de 15 à 25
Fig. 163

renforcée pour pressions jusqu’à 

Série de 30 à 50
Fig. 165

f 2 kilog.

Série de 55 à 250

Orifices en millimètres 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 jl20 130 140 150 175 200 225 250

( D 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 210 230 -2.10 250 260 275 285 300 335 370 390 420
D IMENSIONS en millim. { E 95 110 120 140 150 160 170 185 195 205 215 230 250 270 2110 310 335 360 380 100 150 510 560 610

( H 60 65 70 75 80 87 92 100 105 110 115 1->0 130 140 150 160 170 180 100 200 230 260 290 320

( Fig. 163 et 164, Fr. 21 25 30 »
PRIX { > 165 et 166, » » )> » 38 48 60 72 85 » » » » » » » » » » J) J* » » » »>

( » 167 et 168, » » > » > » » » » 100 115 130 148 165 194 225 270 315 365 415 475 600 750 900 1200

Plus-value pour volant bronze, Fr. 1.40 1.70 2.50 2.50 3 » 3.50 4 » 5 » 5.50 6 » * * * » » » * * • * * * »

Ces mêmes robinets à soupape sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée de 6.1 ou 8  *  ou avec volant à 
gorge pour chaîne ordinaire, suivant plus-value indiquée page 27.
N O T A . — Les volants de ces robinets sont en fonte avec flèche indiquant le sens de l’ouverture ou de la fermeture.

Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.
Nous livrons sur demande ces robinets avec tige acier.
Consulter les Fig. 1 2 0  à 1 24  pour les contrebrides et les boulons.

*



M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8c C 1.* ALBUM 20
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Société des Fonderies oc Cuivre oc Lyon, Mâcon ô< Paris

ROBINETS A SOUPAPE A POINTEAU
Fig. 1 69

;\ raccord et à partie à fileter
Fig. 1 70

à 2 raccords et tubulures rodées
tout en Bronze

Pour très hautes pressions

L’application de cette robinetterie renforcée à petits orifices, se rencontre fréquemment, pour l’appareillage des presses 
hydrauliques ; sur des tuyauteries de vapeur à haute pression comme robinet de purge. Ce robinet joue le rôle de by-pass 
ou robinet compensateur, sur des robinets à grand orifice et dont la manœuvre est difficile.

Orifices en millimètres 
Diamètres A de la partie à fileter

4
18

6
20

8
22

10
2 6

12
28

15
32

j Fig. 1 69 , à 1 raccord et tub. fr. 
t 'K lX . ' Fjg 170> 4 2  raccords et tub. fr.

10  » 
1 0 .7 5

11 » 
1 1 .9 5

1 3  » 
1 4 .1 5

1 7  » 
1 9 .5 0

22  » 
2 3 .7 5

2 7  » 
2 9  »

ROBINETS A SOUPAPE POUR LA MARINE
T - 2 T E  X 3 S T I 3 i e E T

En Bronze ordinaire — En Bronze à  haute résistance ”  DELTA ”  — En Acier moulé
(Dans ces trois cas, les tiges-v is  sont toujours en bronze à haute résistance forgé)

Fig. 171  O

DIM ENSIONS GENERALES s'appliquant aux robinets à soupape, type INDRET.

Orifices en millimètres 20 30 40 50 60 70 8 0 90 100
Diamètres des brides en millimètres 9 0 106 118 130 144 156 168 180 194
Ecartements des brides » 164 186 207 231 251 274 2 90 316 341

(  En bronze ordinaire Fr. 4 5 65 92 116 1 5 3 180 2 1 9 263 3 15
P R I X  < En bronze à haute résistance (Delta) D 50 7 2 102 128 170 200 2 43 292 3 50

(  En a c ier moulé J> 42 61 86 1 09 144 1 70 207 2 4 8 2 97

NOTA. — Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.



NOTA. —  Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait généralement que sur commande.

ALBUM 20
Société oc* Fonderies oc Cuivre oc Lvon. Mâcon &  Paris

M a u r i c e  T H E V E N 1 N ,  L .  S E G U I N  Sc C'.*
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ROBINETS A SOUPAPE EN BRONZE
UL"

VIRTU
IMHEAT® 

AL MUSEUM

A  G E N O U I L L E R E

à  manivelle bronze ou volant fonte, pour eau ou pour vapeur

Fig. 1 7 9  r> Fig. 1 80  O Fig. 181 O Fig. 1 82

Employée couramment en teinturerie, notre série de robinets à soupape à genouillères simple ou double, est à tubulures 
rodées qui permettent une distribution de vapeur ou d’eau dans toutes directions sans démontage, en conservant une étanchéité 
parfaite.

Le clapet du robinet est à ailettes et se trouve ainsi parfaitement guidé sur son siège.
Sans spécification aucune, nous livrons le robinet avec volant fonte.

I D X l Æ E I T S I O a s r S  E T  P R I X

Orifices O en millimètres 1 8 20 25 3 0 35 40 45 5 0 5 5 60

DIMENSIONS \ Diamètre D en millimètres 80 9 0 100 110 120 130 UO 150 160 170

( Fig. 179  Brut Fr. 20  » 22  . 2 6  » 31 » 3 5  » 4 0  » 4 6  > 5 3  » 61 » 7 0  »
P R I X » 1 8 0  i » 22  » 2 4  > 2 8 .5 0 3 3 .5 0 3 8  » 4 3 .2 5 4 9 .5 0 5 6 .7 5 6 5  » 7 4 .5 0

( > 181  » » 2 6  > 2 8 .5 0 3 3  » 3 8 .5 0 4 3  » 4 8 .5 0 5 5  . 6 2 .5 0 71 » 8 0 .5 0

P lu s - v a l u e  pour polissage Fr. 2  > 2 .2 5 2 .5 0 2 .7 5 3  » 3 .2 5 3 .5 0 3 .7 5 4  > 4 .5 0
P lu s - v a l u e  pour volant bronze » 1 .5 0 1 .7 0 2 .0 5 2 .5 0 3  » 3 .5 0 4  > 5  » 5 .5 0 6 >



Ces robinets à soupape sont employés fréquemment pour le service des eaux de toutes natures et à toutes températures, la garniture 
du clapet étant afférente à la nature du liquide.

Pour produits chimiques ou sucreries, nous fournissons les fig. 1 8 8 -1 8 9  à arc dans lesquelles la tige-vis bronze est, sur demande, 
remplacée par une tige acier évitant ainsi toute détérioration produite par des lessives acides ou basiques.

Suivant désir les fig. 1 88-189  peuvent être livrées à tige montante, moyennant plus-value indiquée dans le tableau-tarif ci-dessous. 
Dans toute commande nous spécifier la nature de la garniture du clapet.

Orifices en millimètres 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 250

( D 110 120 130 140 150 100 110 180 190 210 230 240 250 260 215 285 300 310 325 345 310 385 405 420
DIMENSIONS en millim. { E 140 150 160 110 185 195 205 215 230 250 270 290 310 335 360 380 400 420 440 460 510 550 590 610

( H 15 80 81 92 100 105 110 115 120 130 1-10 150 160 110 180 190 200 210 220 240 260 280 300 320

P R IX  \  186 "  187
Fr. 20 24 28 34 38 44 47 54 58 67 80 86 104 114 136 149 176 195 220 249 300 , , ,

l  Fig. 188 «  189 24 27 33 37 43 49 54 58 64 74 84 91 111 125 144 176 200 218 245 279 340 » * *

Plus-value pour tige montante, Fr. 10 n n 11 12 12 12 13 13 13 14 15 15 16 17 18 20 22 24 26 28 * » »

N O T A . — Toute modification, aux dimensions ci-dessus, motive une plus-value. 
Consulter les fig. 1 20  1 2 4  pour les contrebrides et boulons.
L’astérisque (*) indique que 1 article ne se fait que sur commande.

IMHEAT®.

MUSEUMVIRTU

M a u r i c e  T H E V E N 1 N ,  L .  S E G U I N  8 c  C ' . '  ALBUM 20
Siège S oc ia l: LYO N . 3 .R ue Du n o ib . -  Dépôts: PARIS. 1/6. B? R ic h ard -L eno/k . _ LILLE. 60%*,Rue de Parais.

Société oes Fonderies de Cuivre oc Lyon, Mâcon & Paris

ROBINETS A SOUPAPE EN FONTE
pour eau froide ou chaude

Tige bronze —  G arniture du clapet en cuir, caoutchouc ou plomb, etc. 

po u r distilleries, su creries, etc.

Fig. 1 86  O Fig. 1 87  (*> Fig. 188  O Fig. 1 8 9  O



mtr*

Fig. 1 93

S é rie  de 1 5  à  3 5

Siège, soupape, tige 
et chapeau vissé ou bronze

Fig. 190

S é rie  de 3 0  à  5 0

Siège, soupape, tige, presse-étoupe en bronze 
Chapeau en fonte

Siège et Clapet Siège et Clapet

de nos robinets £§j jusqu’à 1 0 0 ‘» d ’orifice de nos robinets

Société d e s  Fonderies d e  Cuivf 

M a u r i c e  T H E V E N I N
E DE Lvo N , M ÂOÜ N 8, P A F 

L .  S E G U I N  8 c C\e
Siège S oc ia l: LY O N . 3. R ue  Du n o i r D épôts: PARIS, i/6. B? R ic h aro -Leno/r . -  L ! LLE ,ôO b'.\Rue or. Pa r u

ROBINETS A SOUPAPE EN FONTE
Corps e t votant fonte —  Tige ois e t garniture en bronze — Pour pressions ju sq u 'à  10  kilos

S é rie  de 3 0  à  2 5 0

Siège, soupape et tige en bronze 
Chapeau et presse-étoupe en fonte

Fig. 190 c» 191 fr.

Ces mêmes robinets à soupape sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée de 6 , 7 ou 8 m/m 
ou avec volant à gorge pour chaîne ordinaire ; suivant plus-value indiquée page 2 7 .

Contrairement aux fabrications similaires, tous nos robinets sont munis de tiges vis en bronze, sans plus-value.

NOTA. —  Toute modification aux dimensions ci-dessus déterminant une rectification de nos modèles courants, motive 
une plus-value.

Pour contrebrides et boulons, consulter les fig. 1 20  à 124.



Orifices en millimètres 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 j 90 îoojno 120|130|140 150 160 170 180 200 225 250 275 300 325 350 375 400 450 500 550 600

DIMENSIONS ( D 110 120 130 140|150 160 170 180 190 210 230 240 250 260I275I285 300 310 325 345 370 390 420 450 480 510 540 570 600 660 720 780 8-40
“  {  E 140 150 ICO 170 ! 185 195 M5|5I5 230 250 270 290 310 335 360 380 400 420 440 460 510 560 610 660 720 750 800 850 900 10501150 125( 1350

millimètres | g 75 80 87 92 1100 105 110)115 120 130|140 150 160 170 j180 J190 200 210 220 240 260 290 320 350 390 > > t > > > » >

PRIX i Be-196 " 197’ Fr-
21 23 28 32 35 41 46 49 55 62 175 85 95 105 jl28Il45 160 190 220 250 280 350 430 510 625 719 825 940 1075 1375 166020252500

* ( > 198 et 199 » 23 26 30 35 { 39 45 50,55 62 71 82 92 102 114 j 132 [150|170 200 230 260 290 370 455 535 650 745 850 965 1100 1400 175021252650

N OTA. —  Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value. Consulter les fig. 120 à 124 pour contrebrides et boulons

Société des Fonderies de Cuivre oc Lyon, Mâcon & Paris

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  8c C'.c
iège S o c ia l: LY O N . 3. Rue Dunoir. _  D épôts: PARIS. 1/6. B? Richard-Lenoir. _  L!LL E ,6 0H * R ue i

ALBUM 20

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM ROBINETS A SOUPAPE EN FONTE

Corps et volant fonte -  G arniture bronze — P o u r pressions ju sq u ’à 10 kilog.

S é r i e  à  a r c  d e  3 0  à  3 0 0
Siège, soupape et tige en bronze 

Chapeau et presse-étoupe en fonte

S é r i e  à  c o lo n n e s  f e r  d e  3 0  à  3 0 0

Siège, soupape et tige en bronze 
Chapeau et presse-étoupe en fonte

Fig. 196 Fig. 197 Fig. 198 Fig. 199

P r i x  de la fig. 2 00

Ces mêmes robinets sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaine calibrée de 6 , 7 ou 8 millimètres, ou avec 
volant à gorge pour chaine ordinaire, suivant plus-value spécifiée page 2 7.

C H A P E A U  T I S S É

i Pouces anglais 
Orifices ] ...... , s

(  M illim ètres

Diamètre extérieur des filets

1 3/4

Fig. 200
SÉR IE  A MANCHONS TARAUD ÉS AU PAS DES TU BES FER

C o rp s  en  fo n te  —  S iè g e, so u p a p e , tig e  e t  c h a p e a u  v is s é  e n  b r o n z e
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UL
VIRTU/

ROBINETS A SOUPAPE EN FONTE
à tige filetée montante et graduée, volant fixe.

Siège, soupape et tige en bronze; corps, chapeau et presse-étoupe en fonte. 

Pour pressions jusqu'à iO kilog.

Fig. 2 0 5  O Fig. 2 0 6  O Fig. 2 07  O

N O T A . — Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value. 

Consulter les fig. 1 2 0  à 1 2 4  pour les contrebrides et boulons. 
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.

D i i M E ï s r s i o i s r s  b i t  p r i x

Orifices en millimètres 3 0 40 45 50 5 5 6 0 65 7 0 8 0 90 100  110 120 1 30  140 150  160 1 7 5  200 225 250 2 75 3 00

|  J  en * 110 130 140 150 160 170 180 190 210 230 2 4 0  2 5 0  2 6 0 2 75 285 3 0 0  310 3 3 5  3 70 390 420 450 180

\  E » « 0 160 170 185 195 205 215 2 30 2 50 2 70 2 9 0  3 1 0  335 3 60 3 80 400 4 20 4 50 5 10 560 610 660 720
DIMENSIONS

J H a 75 87 9 2 100 105 110 115 120 130 140 1501160  il 70 180 190 200 210 2 30 260 290 320 350 3 80

(  F » 65 8 0 90 100 108 115 125 130 145 160 1 7 5 |l 9 0  205 215 2 30 2 40 2 50 275 310 » 2> » »

P r ,v  (  Fig. 2 05  et 2 0 6  Fr. 3 0 3 9 4 3 4 6 5 3 58 65 70 81 90 100 118  132 146 165 192 2 14 2 4 6 3 08 3 80 4 63 5 46 665

( » 2 0 7  » 3 2 41 46 49
Ü L

62 7 0 75 8 7 9 7 1 08 1 2 7 ,1 4 2 159 180 209 2 32 2 66 3 33 1 » » f>
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ALBUM 20

L T I M H E A ^ » ^ “ «  ailes

U A L  M U S E U M  È

Eatnitesents aile et (ensile
SIMPLES

S:
Fig. c

> 1

3.50
3.50 10.75
3.50 11.25
3 50 11.25
3.50 12.50
3.50 12.50
4 50 12.50
6.50 13.25
7.50 13.25

EMBOITEMENTS SIMPLES ET DOUBLES DES
de n o s RO BIN ETS à  SO U PA PE

Eitolteneiit: M e s  leitlles
SIMPLES

p ou r vapeur à hautes pressions

±° Pour vapeur saturée 

2 °  D? 013.3? vapeur si3.3?cl3.a,i3.ffée

? m  E |
f - l X  'N

U O
— /  S s -  Fig. b

j v't~

1j 4  i

Sur demande, nous livrons ces robinets à soupape avec brides à 
emboîtements mâles ou femelles, simples ou doubles, aux dimensions 
et plus-values indiquées aux tableaux ci-dessous :

Pour toute demande relative à nos emboîtements mâle et femelle, 
simples ou doubles, demande ne spécifiant pas le côté de l'emboîtement, 
le robinet est toujours livré avec bride â emboîtement femelle côté de 
l’entrée de vapeur et emboîtement mâle côté sortie.

La cote E d’écartement des brides de nos robinets est toujours 
comprise du fond de l’emboîtement femelle comme le représentent nos 
croquis.

Toutes modifications aux dimensions ci-dessus motivent des prix 
spéciaux.

I l

i*l I* J

Babillants inilis ailes
DOUBLES

KiMtiiiits ittiles femelles
DOUBLES

Entoitenefits sale et feaelle
DOUBLES
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ROBINET A SOUPAPE ” L’HERMÉTIQUE ” FONTE
-TIMHEAT®

V IRTJAL MUSEUM

Fig. 2 12
Clapet, siège et tige en bronze

Fig. 213

CLAPET A DOUBLE FERMETURE
E T  É T A N C H É I T É  A B S O L U E  P A R  L A  V A P E U R

Système THEVENIN FRÈRES, L. SEGUIN 4 0* (Breveté S. G. D. G.)

Construction robuste. Soupape guidée par le haut. Passage libre de vapeur 
pour pression de marche jusqu ’à 15 kilog., 

épreuve hydraulique à 30 kilog.

Fig. 2 1 4

La soupape creuse présente une surface droite formant membrane, 
s’appliquant sur le siège.

Leur contact et la pression agissant sur la membrane (suivant 
flèches) assurent une fermeture absolument étanche sous toutes 
pressions, même les plus élevées.

Le siège en bronze dur, vissé dans la fonte, ne peut se déplacer à 
la dilatation comme dans les fabrications similaires où il est simple­
ment scellé au minium. Sa surface est plane et possède une 
rainure circulaire formant deux sièges de contact annulaires assurant 
l’étanchéité.

U n dispositif de la tige de manœuvre permet de faire au besoin la 
garniture en marche.

Fig. 2 1 5  Fig. 2 16

Orifices en millimètres 30 35 40 45 50 55 6 0 65 70 80 90 100 110 120 1 3 0 |140 150 1 60 175 200 225 250

(  D HO 120 130 110 150 160 170 180 190 210 230 210 2 50 260 275 285 300 3 10 3 35 370 390 120
DIMENSIONS )  E 110 150 165 175 190 200 215 225 210 265 290 315 3 10 365 3 90 415 110 1 60 190 510 5 90 6 10

en millim. ) F 85 90 100 105 110 115 120 125 130 110 150 160 170 180 190 200 210 225 2 1 0  270 300 3 30
(  H 85 90 100 105 110 115 120 125 130 HO 150 160 170 180 190 200 210 225 2 40 2 70 3 00 330

( Fig. 2 1 2  et 2 1 3 Fr. 2 9 3 3 3 8 43 49 55 62 70 7 8 9 0 105 120 140 160 180 200 225 2 8 0 320 389 » . B
P R I X  ,D 2 1 4  et 2 15 __........- 33 37 42 48 5 4 60 67 75 84 96 112 127 147 168 188 2 09 2 35 2 88 329 3 99 B B

( » 2 1 6  et 2 1 7 __........ 35 39 4 5 51 57 64 71 7 9 89 101 1 18 133 1 54 1 75 196 2 1 8 2 4 5 2 96 3 4 2 414 » *

Ces robinets sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée de 6 , 7 ou 8 millimètres, ou avec 
volant à gorge pour chaîne ordinaire, suivant plus-value indiquée page 2 7 . Pour brides à emboîtements, voir page 3 8.

N OTA. — Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.
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UL'IM HEAT®
viRTükMürtÛ^NETS A SOUPAPE POUR VAPEUR A HAUTES PRESSIONS

rig . 218 Corps et Chapeau renforcés FONTE
Clapet bronze —  Vis acier forgé ou bronze 

Douille-écrou bronze.

Pression de m arche ju sq u ’à 15 kilog., 
épreuve hydraulique à 30 kilog.

AVANTAGES DE NOTRE FABRICATION
Les tiges sont en acier fo rg é; les sièges, com m e 

l’ind iq u e le d essin -c o u p e c i-c o n tre  fig. 2 1 8 ,  sont 

vissés à bloc dans le corps en fonte e t ne peuvent 

être  arrachés p ar le c o u ran t de vap e u r. Ces m em es 

ro b in e ts , fig. 2 2 0  à 2 2 3 ,  à arc ou  à co lo n n e tte s peuvent 

être  co n stru its avec v olant à tige m o n ta n te , aux prix 

indiqués ci-dessous.

Orifices en millimètres 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 175 200 225 250
i D 110 120 130 140 150 160 170 180 190 2 Ï0 230 2401250 260 275 285 300 310 335 370 iü ô 420

DIMENSIONS en millimètres < E 1-iO 150 105 175 190 200 215 225 £10 265 290 315 340 365 390 415 410 460 190 510 590 6-10
F  et H 90 95 100 105 110 115 120 125 130 140 150 160 170 180 190 200 210 225 240 270 300 330

1 Fig. 218 r: 219 Fr. 27 32 36 41 46 50 54 61 65 77 81 101 107 132 143 163 207 260 295 359 n
\  » 220 et 221 « 29 34 39 45 50 54 59 66 70 83 87 107 114 139 150 171 215 268 304 369

P R IX <  > 220 et 221 à tige montante « 38 44 50 56 61 66 71 78 83 97 102 122 130 156 168 191 237 292 330 397 *
1 »  222 et 223 « 32 37 42 48 53 58 63 70 75 88 93 113 121 146 158 180 225 276 317 384
\ »  222 et 223 à tige montante « 41 47 53

—
65 70 75 83 88 101 107 128 137 163 176 200 247 303 343 412 J L _2!_

Pour brides à cmboitementS, VCir page *8
.... 1 20

Pour orifices au-dessus de 2 0 0 %  les dimensions et prix sont donnés sur demande.
Ces robinets sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée de 6 , 7 ou 8 % , ou avec volant à gorge pour 

chaîne ordinaire, suivant plus-value indiquée page 2 7 .

N O T A . — Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.



Orifices en millimètres 4 0 4 5 5 0 5 5 60 65 70 8 0 9 0 100 110 120 130 140 150 1 60 175 200 2 25 2 50

(  D
130 UO 150 160 170 180 190 210 2 30 210 2 5 0 260 275 2 85 3 00 3 15 3 3 5 370 390 120

D IM E N S IO N S  \  E 1 60 170 185 195 2 05 2 15 2 3 0 2 5 0 2 7 0 2 9 0 3 10 335 360 3 80 4 0 0 .120 .150 5 1 0 5 60 6 1 0
en millimètres ) F 87 92 100 105 110 115 120 130 110 150 1 60 170 180 190 200 2HI 2 30 260 2 90 3 20

(  H 87 92 100 105 110 115 120 130 UO 150 160 170 180 190 200 210 2 30 2 60 2 9 0 3 20

( Pi§- 2 2 4  et 2 25  
\ » 2 2 6  et 227

Fr. 71 8 2 90 104 109 121 129 151 1 72 193 2 1 9 2 43 2 79 303 3 6 8 4 28 4 8 7 459 6 94 8 0 0

» 7 4 85 9 4 108 113 125 134 156 178 1 99 2 26 2 5 0 2 87 3 1 2 3 7 8 4 40 5 0 0 5 74 7 1 2 8 2 0

Société des Fonderies d< Cuivre ©e Lyon, Mâcon & Paris

ALBUM 20 M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L . S E G U I N  Ôc C 1.* Page
Siège S o c ia /: LY O N . 3 .Rue D un o ift ._  D épôts: PARIS. U 6. B? R ic h ard -LeNom . — L IL L E .6 0 b? ,R u e oe Pa r is .

MUSEUM

P o u r  o r if ic e s  a u - d e s s u s  d e  2 5 0 * ,  l e s  d i m e n s io n s  e t  p r ix  s o n t  d o n n é s  s u r  d e m a n d e .

Pour brides à emboîtements se reporter à la page 38.
Ces robinets sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée ou avec volant à gorge, (voir page 27)
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive des prix spéciaux.

ROBINET A SOUPAPE POUR VAPEUR A HAUTES PRESSIONS
Corps et Chapeau en ACIER

Clapet et siège bronze —  Vis acier forgé —  Douille-écrou bronze

Pression de m arche jusqu'à 25 kilog.; épreuve hydraulique à 50  kilog.

Fig. 224 Fig. 2 25 Fig. 226 Fig. 2 27

(Mêmes avantages que nos robinets en fonte. Voir fig. 218) Page précédente 

L’acier au creuset, qualité marine, employé à la fonte de ces robinets, répond aux exigences de la circulaire ministérielle du 

2 3  Décembre 1902. Caractéristiques de l’acier : Résistance par m/m* =  4 2  kilog. -  Allongement =  1 8  % .
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ROBINET A SOUPAPE POUR VAPEUR A HAUTES PRESSIONS
Corps et Chapeau FONTE

Clapet et siège bronze. —  Vis acier forgé. —  Douille-écrou bronze

Clapet à ailettes et guidage par la tige

Pression de m arche ju sq u ’à 15 kilog. — Epreuve hydraulique à 30 kilog.

Fig. 2 2 8 Fig. 229 Fig. 230 Fig. 231

La construction de notre série de robinets à soupape, fig. 2 2 8  à 2 3 1 , employés dans les hautes pressions de vapeur, offre les 
avantages qui suivent :

Long guidage de la tige dans le presse-étoupe ;
Fixation spéciale du clapet à l’extrémité de la tige qui porte une embase conique permettant de refaire en marche la garniture 

du presse-étoupe;
Courtes ailettes inférieures qui favorisent par leur cônicité une parfaite assise du clapet sur son siège et permettent son rodage ; 
Le clapet ouvert, ces ailettes ne nuisent en rien au passage de la vapeur.

Orifices en millimètres 30 3 5 40 45 5 0 5 5 6 0 65 70 8 0 90 100 110 120 130 140 1 50 160 175 200 2 25 2 50

i D
HO 120 130 140 150 100 170 180 190 210 2 3 0 240 2 50 2 60 2 75 285 3 00 315 335 3 70 390 420

D IM E N S IO N S  \  E 140 150 165 175 190 200 215 2 25 2 40 2 65 2 90 315 3 40 365 390 415 4 40 4 60 4 90 5 4 0 5 90 6 40
en millimètres i  F 9 0 9 5 100 105 110 115 120 125 130 140 150 160 170 180 190 200 210 225 2 40 2 7 0 3 00 3 30

* H 90 9 5 . 100 105 110 115 120 125 130 140 150 160 170 180 190 200 210 2 25 210 2 70 3 00 3 30

P R I X  \ Fi8 -2 2 8  « 2 2 9 ,F r . 3 0 3 5 40 4 5 51 5 5 60 66 71 83 88 1 06 114 1 37 149 170 2 15 2 65 3 05 371 4 76 560
( »  2 3 0 et231  » 3 2 37 4 2 48 53 58 63 70 75 88 93 113 121 146 158 180 225 2 76 3 17 3 84 4 90 575

P o u r  o r i f ic e s  a u - d e s s u s  d e  2 5 0 ' - ,  l e s  d im e n s io n s  e t  p r ix  s o n t  d o n n é s  s u r  d e m a n d e .

Pour brides à emboîtements, voir page 3 8 .
Ces robinets- sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée ou avec volant à gorge (voir page 2 7 ). 
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive des prix spéciaux.

|
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Corps et Chapeau FONTE
Clapet et siège en acier. —  Vis acier forgé. —  Douille-écrou bronze

Clapet à ailettes et guidage par la tige

Pression de m arche ju sq u ’à i5  kilog. —  Epreuve hydraulique à 30  kilog.

Fig. 2 3 2 Fig. 233 Fig. 2 34 Fig. 2 35

La construction de notre série de robinets à soupape, fig. 2 3 2  à 2 3 5 , employés pour vapeur surchauffée et vapeur à hautes 
pressions, offre les avantages qui suivent :

Long guidage de la tige dans le presse-étoupe;
Fixation spéciale du clapet à l’extrémité de la tige qui porte une embase conique permettant de refaire en marche la garniture 

du presse-étoupe ;
Courtes ailettes inférieures qui favorisent par leur cônicité une parfaite assise du clapet sur son siège et permettent son rodage ; 
Le clapet ouvert, les ailettes ne nuisent en rien au passage de la vapeur.

Orifices en millimètres 3 0 3 5 40 45 5 0 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 1 75 200 2 25 2 50

i D 110 1-20 130 no 150 160 170 180 190 -210 2 30 -240 2 5 0 *260 2 75 2 85 3 00 3 i5 335 3 70 390 4 20
D IM E N S IO N S  \  E UO 150 165 175 190 200 215 -2-25 -240 -265 -290 315 3 40 365 3 90 415 4 10 4 60 490 5 40 5 90 6 10

en millimètres i  F «0 95 100 105 110 115 1-20 1-25 130 140 150 160 170 180 190 200 -210 -225 210 2 70 300 3 30

(  H 9 0 9 5 100 105 110 115 1-20 125 130 140 150 160 170 180 190 -200 -210 2 25 240 2 7 0 31X1 3 30

P R I X  ' Fiê-2 3 2  et 2 33 . Fr. 
' » 2 3 4 e t2 3 5  »

38 40 4 2 47 5 3 55 61 65 69 81 8 4 95 104 124 136 153 195 2 2 6 263 317 4 18 500

40 42 44 5 0 5 5 58 64 6 9 73 86 8 9 102 111 133 145 1 63 2 05 237 2 7 5 3 30 4 32 5 15

P o u r  o r if ic e s  a u - d e s s u s  d e  2 5 0  "■  le s  d im e n s i o n s  e t  p r i x  s o n t  d o n n é s  s u r  d e m a n d e .

Pour brides à emboîtements, voir page 38.
Ces robinets sont livrés, sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée ou avec volant à gorge (voir page 27 ).
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive des prix spéciaux.
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L’augmentation constante des pressions de marche et l’emploi de plus en plus fréquent de la vapeur surchauffée, nous ont 
amenés à construire une série de robinets à soupape très renforcée, avec contacts de fermeture en NICKELACIER (marque déposée) 
enchâssés à queue d’aronde.

Les différents essais comparatifs que nous avons faits ont sanctionné cette innovation ; car, au cours de ces essais, nous avons pu 
constater que les sièges et clapets en bronze se déformaient rapidement sous l’influence des hautes températures et des dilatations 
inégales de la fonte et du bronze: le NICKELACIER, au contraire, est inaltérable et son coefficient de dilatation, à peu près nul, à 450>c

La tige, en acier forgé, porte une embase conique, permettant de refaire sous pression la garniture du presse-étoupe.
Nos robinets â soupape peuvent être livrés avec brides à emboîtements moyennant plus-value.
Le perçage des brides et la fourniture des boulons ne se font que sur demande et moyennant plus-value.

Orifices en millimètres 40 45 50 55 60 65 70 8 0 90 100 110 120 130 140 150 1 60 175 200 2 25 2 5 0

(  D
130 140 150 160 170 180 190 210 2 30 2-10 250 2 60 275 2 85 300 315 3 35 3 70 3 90 4 20

D IM E N S IO N S  \  E 175 190 200 215 225 2 i 0 205 290 315 310 365 3 90
100 105 110 115 120 125 130 MO 150 160 180 190 200 210 225 2-40

'  » 100 105 110 115 120 125 130 110 150 160 170 180 190 200 210 225 2-10 2 70 3 00 3 30

PPty S Fig. 2 3 8  et 2 39 , Fr. 46 5 2 58 61 67 72 76 8 9 93 105 1 15 137 151 1 70 2 15 2 4 9 2 8 8 337 461 5 5 0
(  » 2 4 0  et 241  » 48 5 4 60 64 70 7 6 8 0 9 4 98 112 122 146 160 180 2 25 2 60 3 0 0 350 4 75 5 65

P o u r  o r if ic e s  a u - d e s s u s  d e  2 5 0 ° ^ ,  l e s  d im e n s io n s  e t  p r i x  s o n t  d o n n é s  s u r  d e m a n d e .

Pour brides à emboîtements se reporter à la page 38.
Sur demande, ces robinets sont livrés avec volant à empreintes pour chaîne calibrée ou avec volant à gorge (voir page 27).
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive des prix spéciaux.

mil III
L” IMHEAT®
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R O BIN ET A SO U PA PE PO D R  V A PEU R SURCHA U FFEE E T  V A PEU R A H A U TES P R E S S IO N S

Société ois Fonderies di Cuivre oc Lyon, Mâcon ô* Paris

"page 44 M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S E G U I N  ôc C ‘.E
S iège  S ocia l: LY O N . 3.Rue. Dunoir.-  D épôts: PARIS. H6. B? Richard-Lenoir. _ L ILL E , 60̂ '.*, R ue de  Paris.

Corps et chapeau FONTE
Arcs et colonnettes très renforcés. —  Vis acier forgé et douille-écrou bronze

Contacts de fermeture en N ICKELAC IER  (marque déposée)

P our pressions de m arche ju sq u ’à 15 kilog. — Pression d’épreuve hydraulique : 30 kilog.

Fig. 2 38 Fig. 2 39 Fig. 241
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P our pressions de

Fig. 2 4 2

(M ê m e s  a v a n ta g e s  q u e  n o s  r o b in e ts  e n  fo n te , tig . 2 3 8  à 2 4 1 .  V o ir  p a g e  4 4 )

L’acier au creuset, employé à la fonte de ces robinets, répond aux exigences de la circulaire ministérielle du S
_ , . . , „ . C Résistance par ■ »/■ »*, 42 kilog.
Caractéristiques d e la c e r j AUongemem 18

! Décembre 1902 :

R O BINET A SO U PA PE PO U R  V A PEU R SURCHA U FFEE E T  VAPEUR A H A U TES P R E S S IO N S
Corps, chapeau et clapet ACIER MOULÉ

Vis acier forgé et douille-écrou bronze

Contacts de fermeture en N ICKELAC IER  (marque déposée, 

m arche ju sq u ’à 25  kilog. — Pression d’épreuve hydraulique : 50 kilog.

Fig. 2 4 3  Fig. 2 4 4  Fig. 2 45

Orifices en millimètres 40 4 5 50 55 60 65 70 8 0 90 100 110 120 130 140 150 160 175 2 00 2 25 2 5 0

D IM E N S IO N S  (
D 130 110 150 160 170 180 190 2 10 230 2 40 250 2 60 275 2 85 3 00 3 15 335 370 390 420

E 160 170 185 195 2 05 2 15 2 30 250 270 2 9 0 310 3 35 360 380 400 4 20 4 50 5 10 5 60 610

en millimètres à F 8 7 92 100 105 110 115 120 130 140 150 160 170 180 190 2 00 2 10 2 3 0 2 60 2 90 320
( H 87 9 2 100 105 110 115 120 130 140 150 160 170 180 190 2 00 2 10 2 30 260 2 90 320

P R I X  ^ Fig' 242  et 2 4 3 , Fr‘ 8 3 93 103 117 127 141 146 170 185 203 2 33 256 291 305 3 70 424 4 73 5 42 6 86 785

l » 2 4 4  et 2 4 5  » 8 5 9 5 105 120 130 1 45 150 175 190 210 240 2 65 300 3 1 5 3 80 435 4 85 555 7 00 8 0 0

P o u r  o r i f ic e s  a u - d e s s u s  d e  2 5 0 ^ ,  l e s  d i m e n s i o n s  e t  p r i x  s o n t  d o n n é s  s u r  d e m a n d e .

Ces robinets à soupape peuvent être livrés avec brides à emboîtements moyennant plus-value, voir page 3 8 .
Le perçage des brides et la fourniture des boulons ne se font que sur demande et moyennant plus-value.
Sur demande, ces robinets sont livrés avec volant à empreintes pour chaîne calibrée ou volant à gorge (voir page 2 
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive des prix spéciaux.
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Fig. 2 5 0  O

ROBINETS A SOUPAPE EN FONTE
à clapet équilibré

Tige, siège et clapet en bronze

I.a tige filetée de ces robinets porte à son 
extrémité inférieure un petit clapet central 
donnant accès à la vapeur.

A l'ouverture, le petit clapet laisse pénétrer 
la vapeur sous la soupape, facilitant ainsi son 
soulèvement par l’équilibre de la pression.

A la fermeture, la pression de vapeur 
s’exerce sur la soupape qu’elle rend adhérente 
au siège, aussitôt que le petit dapet est abaissé.

Ces robinets peuvent se manœuvrer sans 
effort et sous toutes les pressions, ce qui ne peut 
avoir lieu dans les robinets à soupape ordinaires 
de grandes dimensions.
+ Nous fournissons, suivant désir, ces mêmes 
robinets avec garniture fonte.

N o ta . — Sur demande, et suivant plus- 
value, ces robinets à soupape peuvent être 
livrés avec volant à empreintes pour chaîne 
calibrée de 0 , 7 ou 8 '» »> ou avec volant à 
gorge pour chaîne ordinaire.

Série ordinaire pour pressions jusqu’à 10 kilog.

Orifices en millimètres 100 110 120 130 140 150 160 1 75 200 2 25 2 50 2 75 300 3 50 400 450 5 00 550 6 00

D IM E N S IO N S  l D 210 2 50 260 275 285 300 3 15 335 3 70 3 90 120 •450 1 80 5 10 6 00 6 60 720 780 8 10
{ E

en millimètres f ^
2 90 310 3 35 3 60 380 100 120 4b0 5 10 5(50 6 10 6 60 720 8 00 9 00 1000 1100 1200 1300
150 160 170 180 190 200 210 230 2 60 2 90 3 20 350 3 90 120 4 50 1 80 5 1 0 5 1 0 570

P r i x ,  Fig. 2 5 0  et 2 51  'Fr. 130 140 155 170 190 210 2 45 2 90 3 6 0 440 5 25 630 7 35 9 35 128 0 1680 2100 2 50 0 295 0

Série renforcée pour pressions jusqu’à 15 kilog.

Orifices en millimètres 100 110 120 130 140 150 160 175 200 2 25 2 50

D IM E N S IO N S  (  D
210 2 50 2 60 275 285 300 3 15 3 35 3 7 0 3 90 120

{ E 315 3 10 3 65 3 90 4 15 110 1 60 190 5 1 0 5 90 6 10
en inillimèues— i ^

160 170 180 190 200 210 225 210 2 7 0 300 3 30

P r i x ,  Fig. 2 5 0  et 251 Fr. 162 175 193 212 237 2 6 2 3 06 3 6 2 450 5 50 656

Pour pressions jusqu’à 25 kilog. de marche, nous fournissons également les robinets à soupape à clapet équilibré en acier au creuset 
dont les caractéristiques répondent aux exigences de la Marine.

Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.
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ROBINETS A SOUPAPE A TROIS VOIES
pour échappement de vapeur

MUSEUM

Ces robinets se construisent aussi pour vapeur â hautes pressions dont prix et dimensions sont adressés sur demande.
Sur demande, ces robinets sont livrés, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée de 6 , 7 ou 8 3» ou avec volant à gorge 

pour chaîne ordinaire, suivant plus-value spécifiée page 27.
Toute modification aux dimensions ci-dessus, motive une plus-value.
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.

Ces robinets à soupape à distribution s’emploient couramment pour les conduits d’échappement des machines à condensation, 
et permettent, selon la position du clapet à double siège, d’envoyer la vapeur, soit au condenseur, soit à l’air libre.

La disposition particulière du clapet permet la communication constante de l’arrivée de vapeur à son échappement, évitant 
ainsi tout accident provenant d’un oubli dans l’emploi de deux robinets séparés.

Ces robinets permettent, en ' outre, la réparation ou le nettoyage du condenseur sans arrêt de la machine, le condenseur 
pouvant être isolé par l’envoi de la vapeur à l’air libre.

Pour les machines sans condensation, ces robinets à soupape permettent l’emploi de la vapeur d’échappement pour le chauffage 
de l’atelier.

Leur plus grand avantage consiste dans l’impossibilité d’une fausse manœuvre, car dans n’importe quelle position du clapet, il y 
a toujours communication de l’arrivée de vapeur avec un orifice de dégagement ou avec les deux.

z D i M E ü s r s i o n s r s  e t  p r i x

Orifices en millimètres 5 0 6 0 7 0 80 90 100 110 120 1 30 1 40 1 50 160 175 200 250 3 00 3 50 400 450 5 00

j D 150 170 190 210 2 30 210 2 50 2 60 275 285 300 315 335 3 70 120 180 5 10 600 660 720
y E 185 2 05 2 30 250 2 7 0 2 90 3 10 335 360 380 .100 120 150 5 10 6 10 720 800 900 1000 1100

G 150 160 170 180 190 200 210 220 2 30 210 2 5 0 260 275 300 3 50 100 B B B B

en millimètres i H » » B » » » » » » B B B » » » B » » B »
/ H’ » » » » » » » » B
f M 175 100 210 2 25 210 255 270 2 85 300 310 315 325 315 395 180 5 50 » » B B

( Fig. 252 fr. 76 92 100 116 134 146 160 1 75 196 215 236 2 5 6 2 80 3 65 5 50 760 B » B B
PRIX , » 253 B 86 96 105 120 141 150 168 180 2 06 225 245 2 60 295 3 75 5 60 778 B » B B

(  » 254 B 86 97 110 126 143 158 172 186 211 230 2 50 2 7 2 300 390 5 7 5 8 0 8 ■ » B B
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EAT®
USEUM CLAPETS AUTOMATIQUES D'ARRÊT - FONTE

pour cond uites de vapeur, clapet bronze
sans ressorts ni contrepoids

P o u r pression de m arche ju sq u ’à ï 7  kilog. - E preuve h y d rau liq u e  à 3 0  kilog.
R é p o n d e n t  a u x  e x ig e n c e s  d u  D é c r e t  d u  29  J u in  18 8 6 .

POUR CONDUITES HORIZONTALES

Fig. 2 6 0  Fig. 261  Fig. 2 6 2
à simple effet, ordinaire à simple effet, avec indicateur à double effet, ordinaire

PO UR CO N DU ITES VERT ICALES
Fig. 2 63

à simple effet, sans indicateur

DESCRIPTION

Cet appareil, de construction simple et robuste, se compose d’un 
disque se déplaçant sur un guide vertical pour venir s’appliquer sur 
un siège renversé de soupape ordinaire.

La position de ce disque est réglée de telle façon qu'il soit sous­
trait au courant de vapeur et que la fermeture de l’appareil n’ait 
lieu qu’au cas d’explosion d’une des chaudières de la batterie ou 
de déchirure dans le tuyautage d’une conduite.

Cette fermeture est alors provoquée par l’aspiration violente 
qu’occasionne la grande vitesse acquise par la vapeur se déversant 
dans l’atmosphère.

Le disque est percé de deux petits trous servant à établir l’équi­
libre de pression au-dessus après la fermeture et à le faire retomber 
ensuite aussitôt les vannes fermées.

Ces appareils se construisent également à double effet,

POUR CON D U ITES V ERT IC ALES
Fig. 2 64

à simple effet, avec indicateur

dire permettant le fonctionnement quel que 
produise la déchirure, rupture ou explosion. 

Sur demande nous les munissons d’un volant indicateur de fermeture permettant, 
I.cs clapets d’arrêt Fonte construits spécialement pour vapeur surchauffée ; 

dimensions ci-dessous ainsi qu'aux prix des fig. 260 à 264 majorés de 10%.

meme temps, de s’assurer à 
c contacts en Acier ou c

a main du bon fonctionnement. 
Nickelacier sont livres aux

Orifices 0  en millimètres 5 0 60 70 80 9 0 100 110 120 130 140 150 160 175 2 00 2 25 2 50 2 75 3 00 3 50 4 00

Diamètres des brides D en % 150 170 190 2 10 230 240 250 200 275 2 85 3 00 315 335 3 70 390 4-20 4 50 4 80 5 10 6 00
190 215 2 1 0 265 290 315 340 305 390 115 440 460 .490 5 40 5 90 610 700 780 880 9 80

Hauteur H » » 185 205 225 215 265 2 80 3 00 3 20 3 40 360 3 80 400 .440 500 5 6 0 6 10 680 750 8 70 1000

/ Fij. 2 6 0  Fr. 3 2 41 49 61 73 92 1 04 115 134 153 169 182 208 2 3 9 2 79 3 4 2 4 32 570 785 930
'  261 4 5 5 5 66 83 101 124 143 1 58 185 2 09 2 28 2 46 271 3 16 3 88 480 5 75 7 20 9 80 115 0

4 8 5 9 7 0 8 6 1 04 128 147 165 194 221 2 39 2 58 288 3 3 2 411 5 20 610 7 80 1070 1250
PRIX/ r* indicateur » 

» ;

61 7 3 87 108 132 162 1 86 2 0 8 245 277 2 98 3 22 3 58 4 09 5 09 6 58 778 930 126 5 1470
42 51 60 75 8 8 111 128 1 42 163 187 2 06 224 2 59 309 3 49 405 530 594 8 56 995
47 57 68 8 5 100 126 146 163 186 213 235 2 57 295 3 52 3 97 462 562 684 973 1141

1 * 26 4 |n z :r!e':
54 65 77 97 1 16 143 167 185 2 14 2 43 265 2 88 3 13 3 97 476 5 76 660 765 1050 121b
59 71 8 5 107 128 1 5 8 185 2 06 2 37 2 6 9 2 94 321 371 4 40 5 20 6 3 3 7 33 8 55 1167 1361

Sur demande et moyennant plus-value, nos appareils sont munis de sifflets avertisseurs prévenant de la fermeture du clapet. 
( 2 5  fr. jusqu’au 1 1 0 %  d’orifice.

Plus-value pour sifflet avertisseur < 4 0  » du 120%  au 2 0 0 %  d’orifice.
f 70 » au-dessus du 2 0 0 %  »

Pour toute commande de nos appareils fig. 2 63  et 2 6 4  à double effet, la hauteur H est donnée par correspondance.
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.
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Fo n d e r ie s  ou C u iv r e  o *  Ly o n . M â c o n  a. P a r is  
i Anciens EtablissementsThevenin Frères’

S E G U I N  &  C ,E  _  L Y O N
ALBUM 20

“ museuCLAPETS AUTOMATIQUES D’ARRÊT - FONTE
pour conduites de vapeur, clapet bronze

sans ressorts
P o u r  p re s s io n  de m a rc h e  ju s q u ’à 1 5  k i l o g .— E p reu v e  h y d r a u liq u e  à 3 0  k ilog. 

R épondent aux exigences du Décret du 9  O ctobre 1 9 0 7  
P O U R  C O N D U I T E S  H O R I Z O N T A L E S

Fig. 260
à simple effet, ordinaire nple effet

Fig. 261 Fig. 262
à double effet, ordinaire

Fig. 279
à double effet, avec indicateur d’ouverture

Fig. 280
à double effet et levier d équilibre

Cet appareil, de construction simple et robuste, se compose d’un disque se déplaçant sur un guide vertical pour venir s'appliquer sur un siège 
renversé de soupape ordinaire. La position de ce disque est réglée de telle façon qu’il soit soustrait au courant de vapeur et que la fermeture de 
l’appareil n’ait lieu qu’au cas d’explosion d’une des chaudières ue la batterie ou de déchirure dans le tuyautage d’une conduite.

Cette fermeture est alors provoquée par l’aspiration violente qu’occasionne la grande vitesse acquise par la vapeur se déversant dans l’atmosphère.
I.c disque est percé de deux petits trous servant à établir l’équilibre de nression au-dessus après la fermeture, et à le faire retomber ensuite, 

aussitôt les vannes fermées. Ces appareils se construisent également à double effet, c’est-à-dire permettant le fonctionnement quel que soit le 
côte où se produise la déchirure, rupture ou explosion.

L’appareil à double effet peut être livré (suivant figure ci-dessus) avec levier d’équilibre du clapet supérieur, afin d’éviter ainsi le 
déplacement de ce dernier occasionnant un choc du clapet sur son siège, à chaque intermittence du courant correspondant à chaque 
coup de piston d’une machine à vapeur. (Les placer au point le plus éloigné d’une machine).

Sur demande, nous les munissons d’un volant indicateur de fermeture permettant, en même temps, de s'assurer à la main du bon fonction­
nement.

Les clapets d’arrêt Fonte, construits spécialement pour vapeur surchauffée, avec clapets en Acier, sont livrés aux dimensions ci-dessous ainsi 
qu’aux prix des figures 260, 261, 262, 279, 280, 281, sans majoration.

Orifices 0  en millimètres 5 0 60 70 80 90 100 110 120 1 30 140 150 160 175 200 225 2 50 2 75 3 0 0 3 5 0 400
Diamètres des brides D en % 150 170 190 210 2 3 0 210 2 50 260 2 75 2 85 300 3 15 3 35 3 70 390 420 150 480 5 4 0 6 00
Ecartements « E » 190 215 2 4 0 2 65 2 90 315 310 3G5 390 4 15 410 4 00 190 5 40 5 90 6 40 700 7 80 8 80 9 80

|  Fig. 260 Fr. 3 2 41 49 61 7 3 9 2 104 1 15 1 34 1 53 1 69 182 2 0 8 2 39 2 79 3 42 4 32 5 70 785 930
i » 261 _ 4b 5 5 66 83 101 124 143 158 185 209 2 2 8 246 271 3 16 3 88 4 80 5 75 7 20 980 1150

» 4 8 5 9 70 86 1 04 128 147 165 1 94 221 2 39 2 58 288 3 3 2 411 5 20 6 30 780 1070 1250
P M X  ) » 2 7 9 » 61 73 8 7 108 1 32 162 186 2 08 2 45 277 2 9 8 3 22 3 58 409 5 09 658 778 9 30 1265 1470

/ » 280 » 63 75 89 111 135 16b 1 90 212 251 283 306 330 3 6 8 4 19 521 670 7 92 946 128 3 1490
l » 281 » 7 6 8 9 106 133 1 63 197 2 29 2 55 302 339 3 6 5 3 94 4 38 4 % 630 808 9 35 109 6 147 8 1710

Sur demande et moyennant plus-value, nos appareils sont munis de sifflets avertisseurs prévenant de la fermeture du clapet.

P lus-value pour sifflet avertisseur $ jusqu’au 110 % d ’orifice du 1 20  X au 2 0 0  % d’orifice au-dessus de 2 0 0  "■  d’orifice 
^  l  2 5  francs 4 0  francs 7 0  francs

Toute m odification au x  dim ensions ci-dessus m otive une plus-value.



P our description du fonctionnement : Se re p o rter, aux clapets autom atiques d’a r r ê t  pour conduites horizontales, page 4 8 .

Sur demande, nous les munissons d'un volant indicateur de fermeture permettant, en même temps, de's'assurer à la main du bon fonction­
nement.

Les clapets d'arrêt Fonte, construits spécialement pour vapeur surchauffée, avec clapets en Acier, sont livrés aux dimensions ci-dessous ainsi 
qu'aux prix des figures 263, 264, 265, 282, 283, 284, 285, sans majoration.

Orifices 0  en millimètres 
Diamètres des brides D en %

Hauteurs » * j  ?  Cn *  ( L en *

50
150

185
m

60
1711

-2i ir» 
2 9 5

7 0
190
2 25
3 13

8 0
210
2 45
3 46

90
2 30

2 6 5
:!7:i

100
2 40

280
398

110
2 50

9 0 0
4 1 9

120
260

3 20
4 50

130
2 75
3 40
4 78

140
285
300
5 10

150
3 00
3 8 0
5 8 4

160
3 1 5
■ 400
5 56

1 75
335
4 40
611

200
370
5 0 0

225
3 9 0
5 60

2 5 0
420

6 1 0

275
450

6.30

3 0 0  350
4 8 0 '5 4 0  
7 50  j 870

400
600

1000

/ Fig. 2 6 3  Fr. 4 2 51 60 7 5 88 111 1 28 142 163 187 2 06 2 24 259 309 349 405 530 5 9 4  8 5 6 995
». 2 6 4  , 5 4 65 77 97 116 1 43 167 185 214 243 2 6 5 2 88 3 2 3 3 97 4 7 6 576 660 765  1050 1215

\ » 2 65  » 4 7 5 7 68 8 5 1(H) 126 146 163 186 213 235 257 2 95 3 52 3 97 462 .562 684  973 1141
PRIX .  2 8 2  . 59 71 85 107 1 28 158 185 206 237 2 69 2 94 321 371 4 40 520 633 733 8 5 5  1167 1361

. 2 8 3  > 6 9 80 93 115 1 38 1 68 198 221 259 2 95 3 25 3 5 5 4 02 4 7 3 5 67 683 8 37 930  1264 1455
[ » 2 84  » 8 4 96 112 140 169 2 03 241 2 6 8 3 16 3 57 3 92 427 482 560 688 8 33 9 94 1 0 9 6,1 47 7  1695

> 2 8 5  > 8 2 94 110 137 166 200 237 264 3 10 351 384 4 19 4 7 2 5 5 0 676 821 9 80 108 0  1459  167 5

Toute m odification aux dim ensions ci-dessus m otive une plus value.

e s  de C u iv r e  de Ly o n , M â c o n  &. P a r is  
i Anciens Etablissements Thevenin Frères*

SE G U IN  Qr Oie — L Y O N

CLAPETS AUTOMATIQUES D'ARRÊT - FONT
pour conduites de vapeur, clapet bronze

sans ressorts
P o u r  p re s s io n  de m a rc h e  ju s q u 'à  15 k ilog. —  E p re u v e  h y d r a u liq u e  à 3 0  kilog. 

Répondent aux exigences du Décret du 9 O ctobre 1907 
P O U R  C O N D U I T E S  V E R T I C A L E S

ULTIIV
VIRTUAL

< 5 æ -  )

J®!
HEAT®
MUSEUM

Fig. 263
4 simple effet, ordinaire

Fig. 264
nplc effet, avec indicateur

Fig. 285
à double effet et indicateur 

d'ouverture à levier d’équilibre

Fig. 282
à double effet, avec indicateur 

'  d'ouverture

Fig. 283
à double effet et levier 

d’équilibre

Fig. 284
à double effet et leviers 

d’équilibre
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S o c i é t é  d e s  F o n d e r i e s  d e  C u i v r e  d e  Ly o n , M â c o n  &  P a r i s

LBUM 20  M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L .  S  E C U  I N  8c C ‘.E
Siège S o c is l: LY O N . 3 .Rue DuNOif*.— Dépôts: PARIS. H6. B? R ic h ard -L c n o ir . -  LILLE . 60hs, Rue t

P a g e  4 9

CLAPETS AUTOMATIQUES D’ARRÊT - ACIER
pour conduites de vapeur, clapet acier

Vif!
ULTIMHEAT® 
TUAL MUSEUM

sans ressorts ni contrepoids
P o u r  p re s sio n de m a rc h e  ju s q u ’à 2 5  k ilo g . -  E p re u v e  h y d r a u liq u e  à 5 0  k ilog.

R épo n d en t  aux  exigences du D écret du  2 9  J u in  1 8 8 6 .

POUR CONDUITES HORIZONTALES

t  simple
«  ■267. .
net, ordinaire

Fig. 268
à simple effet, avec indicateur

Fig. 269
à double effet, ordinaire

POUR CONDUITES VERTICALES
Fig. 270

à simple effet, ordinaire.

DESCRIPTION

Cet appareil, de construction simple et robuste, se compose d’i 
disque se déplaçant sur un guide vertical pour venir s’appliquer s 
un siège renverse de soupape ordinaire.

La position de ce disque est réglée de telle façon qu’il soit sous­
trait au courant de vapeur et que la fermeture de l’appareil n’ait 
lieu qu'au cas d’explosion d'une des chaudières de la batterie ou 
de déchirure dans le tuyautage d’une conduite.

Cette fermeture est alors provoquée par l’aspiration violente 
qu’occasionne la grande vitesse acquise par la vapeur se déversant 
dans l’atmosphère.

Le disque est percé de deux petits trous servant à établir l’cqui- 
libre de pression au-dessus après la fermeture et à le faire retomber 
ensuite aussitôt les vannes fermées.

Ces appareils se construisent également à double effet, c’est-à- 
dire permettant le fonctionnement quel que soit le côté où se 
produise la déchirure, rupture ou explosion.
n volant in d icateur de ferm eture permettant, en même temps, de s’assurer

POUR CONDUITES VERTICALES
Fig. 271

à simple effet, avec indicateur

Orifices 0  en millimètres 5 0 60 7 0 8 0 90 100 1 10 120 1 30 140 150 160 175 2 00 2 25 2 5 0 2 75 300 3 50 4 00

Diamètres des brides D en 36 150 170 190 2 10 2 30 240 2 50 2 60 275 2 85 3 00 315 335 370 390 4 20 4 50 4 80 5 40 6 00
Ecartements » E n » 190 215 210 265 2 90 3 15 310 3 65 390 115 410 460 490 510 590 6 10 700 780 8 80 980
Hauteur H » » 185 205 2 25 2 45 265 280 3 00 3 20 3 10 360 380 4 00 4 10 500 5 60 6 10 6 80 7 50 8 70 1000

; Fig. 2 6 7  Fr. 63 7 6 92 111 1 3 3 157 183 2 09 2 3 6 2 67 3 02 341 3 86 4 92 6 60 8 49
1 » 2 6 8 8 5 99 118 141 168 197 2 26 2 5 9 2 95 3 32 3 67 408 4 54 5 77 8 00 9 85

9 4 112 1 35 1 54 187 220 254 3 0 3 3 4 4 4 00 438 466 5 24 6 48 990 127 4
PRTY' f.à indicateur » 1 16 135 161 184 222 260 297 3 5 3 4 03 465 5 03 5 33 5 92 733 1130 1410

1 » 2 7 0 )isiml>lccff"  * 7 2 8 8 107 133 159 185 2 14 2 4 5 2 80 3 1 6 361 397 435 560 700 8 /5
J Là double », » I>

» 2 7 i j àsimPleeffet* 9 2 1 08 1 36 154 187 2 23 256 2 93 3 3 2
4

3 7 0 416 4 62 5 08 656 7 90 9 4 8

Sur demande et moyennant plus-value, nos appareils sont munis de sifflets avertisseurs prévenant de la fermeture du clapet. 
( 2 5  fr. jusqu’au 1 1 0 “» d ’orifice.

Plus-value pour sifflet avertisseur < 4 0  » du 12036 au 20036 d’orifice.
( 7 0  » au-dessus du 2 0 0 %  »

Pour toute commande de nos appareils fig. 2 7 0  et 271  à double effet, la hauteur H est donnée par correspondance.
Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.



Orifices 0 en millimètres 
Diamètres des brides D » 
Ecartements des brides E »

50
150
190

60
170
215

70
190
240

80
210
265

90
•j::o
290

100
240
315

110
250
340

120
260
365

130

390

140
285
415

150
300
440

160
315
460

175
335
490

200
370
540

225
390
590

250
420
640

275
450
700

300
480
780

350
540
880

400
600
980

1 Fig. 274 ans jri fr. 73 92 108 127 152 179 193 214 248 276 308 355 377 460 565 638
V » 275 avec arc (sans indicateur) » 78 97 114 133 159 186 200 222 256 285 318 365 389 475 585 658

PRIX < * 276 à double effet » 81 100 118 142 165 190 210 235 265 300 332 380 407 500 618 700 Prix son
)  t sans arc à simple effet 79 101 119 142 167 197 214 242 282 321 370 410 448 540 618 698
§ Fig. 277 ■ avec arc à simple effet » . .. 84 106 125 148 174 204 221 250 290 330 380 420 460 555 638 718
l ( à  double effet * 87 109 129 153 179 210 230 259 300 345 395 435 478 580 671 760 ur demande

Plus-value pour indicateur de fermeture fr. 14 16 18 22 27 32 38 43 48 53 58 63 69 78 108 135

a
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CLAPETS AUTOMATIQUES D’ARRÊT - FONTE
combinés avec robinets de prise de vapeur

à simple ou double effet

Corps et chapeau fonte —  Tige-vis acier ou bronze — Clapets et sièges en bronze. 

Pour pression de marche jusqu’à 15 kilog. - Epreuve hydraulique à 30 kilog.

Fig. 274
Clapet automatique d’arrêt combiné 

avec robinet à soupape 
sans arc, simple effet

Fig. 2 7 5
Avec indicateur 

:c arc, à simple effet

Fig. 2 76
A double effet, avec 

tige montante

Fig. 2 77
Simple ou double effet

L'emplacement restreint de certaines installations nous a amenés à combiner le robinet à soupape au clapet automatique d’arrêt. 
Comme les coupes ci-dessus l'indiquent, le fonctionnement de chaque appareil dans le même corps est complètement distinct ; la 
manœuvre du robinet à soupape n'est pas changée et le clapet d’arrêt fonctionne dans les mêmes conditions que les clapets simples. 

Ces appareils peuvent être munis, suivant demande, d’indicateurs de fermeture comme le représente la fig. 2 75 .

N O T A  —  Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value.
Nos appareils fig. 274 à 277 peuvent être livrés en A c ie r  pour pression de marche jusqu’à 25 kilog.,et dont les prix

et dimensions en seront donnés sur demande.
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P a g e

ROBINETS a SOUPAPE de PRISE de VAPEUR - FONT
à clapet automatique d’arrêt à double effet

1 Ï Ï Ï Ï

UL
/IRT J

A
TIMHEAT® 
AL MUSEUM

avec échappement avertisseur

S y s t è m e  F L E U T Ô T

( V o ir  d e s c rip tio n  e t f o n c tio n n e m e n t  p a g e  s u iv a n te )

N O T A . —  Bien observer le sens de l’arrivée de vapeur et remarquer que ces robinets doivent toujours être placés 
verticalement sur des conduites horizontales.

Orifices en millimètres 60 70 80 90 100 110 120 1 30 140 1 50 160 175 200 2 25 2 50

( D en millimètres 170 190 -210 2 30 2 40 2 50 2 60 275 285 3 00 315 3 35 370 3 90 420
•215 •240 •265 •290 3 15 310 365 3 90 415 4 40 460 490 5 1 0 5 90 6 10
1-20 1.20 140 150 160 170 180 190 200 •210 -2-25 210 270 3 00 3 30

(  H » 140 1*45 160 170 185 200 215 -225 •240 2 60 275 290 330 » »

P R I X  des fig. 2 8 6  et 2 8 7  fr. 100 120 145 175 2 05 2 25 2 55 2 80 3 1 0 3 45 380 4 25 530 » »

N O T A . — Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value. 
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur.commande.
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K BIH ET A SOUPAPE DE PRISE DE VAPEUR, SYSTEME FLEUTÔT

DESCRIPTION & FONCTIONNEMENT (fig. 286 et 287)

Le robinet étant ferm é, suivant fig. 286 bis, pour m ettre  la chaudière en com m unication avec la conduite générale que 

no u s supposerons froide, to u rn er d ’u n  dem i-tour le volant de m an œ u v re  afin de découvrir les orifices du centre d e  la sou­

pape. La vapeur se répand aussitôt par ces petits orifices dans la conduite jusqu’à équilibre de pression. Le robinet sera 

o uvert e t la pression d e  vapeur s’exerçant sur la tête de la tige de suspension, soulève la soupape et le diaphragm e et les 

m aintient suspendus. Coupc t.
C ette pression est largem ent suffisante pour m aintenir ces pièces suspendues, en m arche n o rm ale ; m ais, si u n e  rupture 

de la conduite générale su rvient, le courant brusque et très intense du  courant d e  vapeur vient exercer sa pression sur la 

soupape et sur le diaphragm e. Le systèm e, retenu au bas de la tige centrale, entraîne cette d ernière et découvre l’orifice 

annulaire com m uniquant avec l’a tm osphère tandis que la soupape vient s’asseoir su r son siège et isole le g énérateur.

Cet échappem ent, par les trous du  presse-étoupe, produit un  bruit strident qui est un  puissant avertisseur dans le cas de 

ferm eture inopportune.

S i, sur le gén érateu r p o rtan t le robinet, il se produit seulem ent un e  d échirure d e  tôle, la ru p tu re  d ’u n  tube ou  du  col­

lecteur, la vapeur des au tres générateurs affluant vers celui avarié entraînera le diaphragm e avec u n e  très g rande facilité, 

coupc $ ,  sans q u ’il y  ait ferm etu re des clapets aux chaudières restées intactes, qui co n tinueront à alim enter les m achines.

E nfin, s’il arrivait q u ’un chauffeur o u v re , par e rre u r, le robinet d ’une chaudière vide ou d o n t la vapeur n e  serait pas 

encore à égalité de pression avec celle contenue dans la conduite g énérale, le diaphragm e serait im m édiatem ent en traîné, 

coupc 4 , e t  em pêcherait la m ise en com m unication.

E xceptionnellem ent, po u r lancer plus rapidem ent la vapeur dans les conduites, il suffira de reto u rn er en sens inverse la 

douille  filetée g  que porte à sa partie supérieure la tige d e  suspension, de façon à relier les deux tiges, ce qui p erm ettrait de 

procéder absolum ent com m e avec un  robinet à soupape ordinaire ; m ais il sera toujours préférable de laisser réchauffer gra­

duellem ent les conduites, afin d ’éviter leur détérioration  e t celle des joints.

Le clapet e t le diaphragm e étan t m is en  m ouvem ent chaque fois q u ’on m an œ u v re  le ro binet, ne peuvent pas être  im m o­

bilisés par le ta rtre ;  leur fonctionnem ent autom atique est donc to ujours assuré.

E nfin , il est indéréglable, puisque c’est la vapeur qui m aintient la tige d e  suspension appuyée contre la tige d e  m an œ u v re , 

à  l’exclusion de tous ressorts ou  contrepoids e t qu’aucune g arniture ne gène le m ouvem ent de la tige de suspension. Q uelle 

que soit la pression de la vapeur, la sensibilité est constante, c’est-à-dire q u ’il faut une m êm e section d ’évacuation à l’air 

libre pour q u ’il y  ait ferm eture du clapet; car, si la force qui le m aintient suspendu dans le courant de vapeur est en raison 

directe de la pression, la vitesse de ce courant, e t par suite  l’effort d ’entrain em en t, sont égalem ent en raison directe de cette 

m êm e pression; particularité vérifiée par de nom breuses expériences.

C et appareil répond donc aux exigences du  d écret du  2 9  juin 1 8 8 6 , puisque en cas d 'explosion, ru p tu re  des conduites, 

il em pêche l’échappem ent d e  la vapeur des chaudières restées intactes e t q u e , dans le cas d ’avarie grave sans ru p tu re  des 

conduites, il isole la chaudière avariée.

N. B. — cAu montage, bien observer le sens de l’arrivée de la vapeur qui est indiqué par une flèche sur le corps du robinet et 
s’assurer que la douille filetée g est bien dans la position indiquée par les coupes des figures ci-contre.

EXTRAIT DU DÉCRET du 29 juin 1886
Art. i . —  Lorsque plusieurs générateurs de vapeur, placés à d em eu re , sont groupés sur une conduite générale de vapeur 

en  n om bre tel que le produit form é, com m e il est d it à l’article 14 du décret du 5 0  avril 1 8 8 0 ,  en prenant co m m e base de 

calcul le tim bre réglem entaire le plus élevé, dépasse le n om bre 1 8 0 0 ,  lesdits générateurs sont répartis par séries correspondant 

chacune à u n  produit au plus égal à ce no m b re  ; chaque série est m unie d ’un clapet automatique d’arrêt, disposé de façon à 

éviter, en cas d ’explosion, le déversem ent de la vapeur des séries restées intactes.

P ar le P résident de la R épublique, Fait à Paris, le 2 9 juin 1886.
Signé : Jules G RÉVY.

1
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SOUPAPES DE RETENUE DITES RETOURS D’EAU
à Clapets guidés haut et bas

Fig. 2 90

S É R I E  O R D I N A I R E

Répondent aux exigences du décret du 30 A vril 1880

Fig. 291  Fig. 2 9 2  (*) Fig. 2 9 3

taraudé au pas des tubes fer

Diamètres des orifices $ Pouces anglais 3 8 1/2 3 1 1 1 1/4 1 1/2 1 3/4 2 2 1/4

(  Millimètres 1*2 15 21 27 33 40 4 6 5 0 6 0

Diamètres sur filets des tubes fer, en millimètres 17 21 27 34 42 4 9 56 6 0 70

Diamètre des brides (commerciales) D en millimètres 65 "0 85 100 110 120 130 140 150

Ecartement des brides E £ 6 0 7 0 80 9 0 105 120 130 150 160
Distance de l’axe des brides d’équerre H » 36 •45 5 5 65 70 75 80 85 9 0

/ Fig. 2 9 0  et 291 Fr. 7  » 8  > h  » 1 5  » 1 9  » 2 3  > 2 9  > 3 2  » 4 5  »

P R I X  )  » 2 9 2 i 8  > 9  » 12  > 1 6  5 0 22  » 2 6  » 3 2  > 3 6  » 4 9  »
(  » 2 93 * 4 .5 0 5 .5 0 7 .2 0 9  t. 1 2 .5 0 1 7  » 2 2 .5 0 2 6  » 3 1 .5 0

Fig, 2 95

• î

Cette figure f-c fait aussi avec prise d’equerre 
comme fig. 296, sans plus-value.

Diamètres des orifices j P° “c«  a" 8 lais 
( Millimètres

3/8
12

1/2
15

3/4
21

1
27

1 1/4

33
1 1/2 

40

1 3/4 

46

2
50

2  1/4

60

DIMENSIONS Les dimensions sont les mômes que celles des fig. 2 9 0  à 2 93

f Fig. 2 9 5  et 2 9 6  Fr. 1 2 .5 0 1 4 .5 0 1 8  » 2 1 .5 0 2 7  » 3 1 .5 0 3 9  » 4 4  > 5 9  •

P R I X  ] » 2 9 7  » 1 3 .5 0 1 5 .5 0 1 9  » 2 4  » 3 0  a 3 4  50 4 2  a 4 8  a 6 3  »

(  » 2 9 8  » 5 .5 0 6 .5 0 8 .2 0 11 » 1 5 .5 0 20  » 2 5 .5 0 3 0  » 3 5  5 0

Décret du 3 0  Avril 1 8 8 0 . — A rt. 8 . — Chaque chaudière est munie d’un appareil de retenue, soupape ou clapet fonctionnant 
automatiquement et placé au point d’intersection du tuvau d’alimentation qui lui est propre.

NOTA. — Toute modification, aux dimensions ci-dessus, motive une plus-value.
Consulter les fig. 1 20  à 1 2 4  pour les contrebrides et boulons. 
L’astérisque (*) indique que 1 article ne se fait que sur commande.
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Orifices en millimètres 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100
S millimètres 60 70 80 80 90 100 MO 120 130 140 150 160 170 190 210 230 240
?

78 s* 90 100 108 II 125 135 145 1 105 190 215 235 265
/ l 5-2 60 65 8n 90 100 108 115 130 145 160
\  H 50 55 58 60 05 70 75 80 85 90 95 102 110 120 130 MO

P R I X  en b nn„  j,rn, )
big. 300 Fr. ) 
* 301 » $ 7 8 > a 10 a 12 15 » 18 » 21 a 25 » 30 » 15 • 42 » 50 » 70 » 90 » 110 140

l »  302 » 8 9 > 10 » 11 * 13 » 16.50 20 » 24 » 28 33 - >9 * 45 54 » 75 » 95 115 146

F i g .  3 0 3  — _A_ m a n c h o n s t a r a u d é s a u  p a s  d e s  t ia ic e s f e r

(  A.c n< Pouces anglais 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 1 3/4 2 2 1/4 2 1/2 2 3/4 3
DIMENSIONS 40 40 10

( Diamètres P sur filets en millire. n 21 27 34 42 49 56 60 70 76 82 90
P R I X  en b o„z. bru, Fr. 5 » 6 8 » 10 » 14 . 19 . 25 » 29 • 35 » 40 » 45 » 53 -

Orifices en millimètres 10 12 15 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100
DIMENSIONS Les dim ensions s Dnt les m êmes que celles des fig. 300 a 303 i-dessus

Fig. 305 Fr. 13 » 14 > 16 » 17 » 20 » 23 » 26 » 30 » 35 ■ 43 49 - 57 • 66 88 110 133 166
* 306 13 » 14 » 16 17 v 20 23 - 26 . 30 o 35 •• 43 p 49 57 » 66 88 p 110 133 166

14 . 15 » 17 » 18 * 21 24 50 28 33 » 38 • 46 ï* 53 •- 61 » 70 « 93 ■ 115 138 172
» 308 * 14 » 15 » 17 * 18 » 21 » 26 31 ■ 37 * 43 52 ■ 60 . 69 79 * 103 127 152 188

UU IMHEAT®

VIRTUALM U.S0UPAPES DE RETENUE DITES RETOURS D’EAU ” BRONZE
à Clapets guidés haut et bas

S É R I E  F O R T E

Répondent aux exigences du décret du 30 A vril 1880

Fig. 3 0 3

Cette figure se fait aussi avec prise d’equerre 
comme fig. 301, sans plus-value.

Décret du 3 0  Avril 1 88 0 . — A rt. 8 . — Chaque chaudière est munie d’un appareil de retenue, soupape ou clapet fonctionnant 
automatiquement et placé au point d’intersection du tuyau d'alimentation qui lui est propre.

NOTA. — Toute modification, aux dimensions ci-dessus, motive une plus-value.
Consulter les fig. 120  à 1 2 4  pour les contrebrides et boulons.
L’astérisque (*) indique que l’article ne se Fait que sur commande.

Fig. 3 05

RETOURS D’ EAU A FERM ETURE A VIS, BRONZE
Fig. 3 0 8  O

Dispose pour maintenir 
au besoin le clapet ouvert



i/m le chapeau est en b r o n z e ;  au-dessus, le chapeau est en f o n t e  comme fig. 313  

dimensions ci-dessus motive une plus-value.

uerre sans plus-value. De 1 0  à 33

NOTA. — Toute modification ai
Consulter les fig. 120  à 1 2 4  pour les contrebrides et les boulons. 
L’astérisque (") indique que l’article ne se fait que sur commande.
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P a g e

SOUPAPES DE RETENUE DITES “ RETOURS D’EAU "  FONTE
à Clapets guidés haut et bas

VI R'
LTIMHEAT® 
UAL MUSEUM

S é r i e  d e  3 0  à  2 0 0  m/T' \  siège et soupape en bran»*, chapeau et corps en fonte

Fig. 3 13 Fig. 3 1 4

Fig. 316

Retour d’eau à manchons taraudés au pas des tubes fer
Corps en fonte, siège, soupape et chapeau en bronze

Répondent aux exigences du décret du 30 A vril 1880 (voir page précédente)

S é r i e  d e  1 5  à  3 5  mftn, siège, soupape et chapeau bronze, corps en fonte 

Fig. 3 1 0  Fig. 3 11  Fig. 3 1 2  O

Orifices en millimètres 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 200

D en millimètres 80 90 100 110 120 130 MO 150 ICO 170 180 190 210 230 240 250 260 275 285 300 315 325 345 370
DIMENSIONS E » 95 110 120 MO 150 160 170 185 195 205 215 230 250 270 290 310 335 360 380 400 420 440 460 510

F » 50 52 60 65 75 80 90 100 108 115 125 130 145 160 175 190 205 220 235 250 265 280 305 330
H v 60 65 -o 75 80 87 92 100 105 110 115 120 130 110 150 160 170 180 190 200 210 220 240 260

Fig. 310 et 311 Fr. 6 7 9 11 13 » » » » ,, * » » » » „ » » >, » * » > »

1 simples 312 7 9 11 14 17
■ 313 et 314 ■ y, » » 11 13 16 19 21 26 29 33 37 45 55 65 85 89 106 119 136 151 170 182 215

- .  315 » » » 12 14 17 21 23 28 32 36 40 49 60 71 )) » » » » » » » »

* K e t o u r s d ’e a u à. ■vis c o m m e  f ig . 3 0 5 à. 3 0 7
Fig. 310 et 311 F:. 13 15 17 20 23 » » » h » » » » » » )> » » » » » » » »

f à vis » 312 14 17 19 23 27 » » » » )> i» » » » » )> » » » » )) » » »
. 313 «  314 29 32 34 39 43 47 52 61 74 88
»  315 » » * » » * 30 34 36 41 45 50 55 65 79 94 » » * » * » » * »

Pouces anglais 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 1 3/1 2 2 I/4 2 1/2 2 3/4 3
Millimètres 10 13 21 27 33 40 46 50 60 66 72 78

Diamètre ur les filets 17 21 27 ai 42 19 56 60 70 76 82 90

P R IX  Fr. 4 5.50 7 9 13 16 20 24 30 36 42 50



(Pour p r i x ,  v o i r  n o t a  c i - d e s s o u s ) .

D i m e n s i o n s  d e s  F i g - .  3 2 3 ,  3 2 - 4 :  e t  3 2 5

Orifices en millimétrés 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 175 200 225 250
( D en milli mètres 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 210 230 240 250 260 275 285 300 335

DIMENSIONS i  E » no iüo HO 150 160 170 185 195 205 215 230 250 270 290 310 335 360 380 400 450 510 560 610
( H » 65 10 "5 su 87 92 100 105 110 115 120 130 140 150 161» 170 180 190 200 230 260 290 320

P r ix  d
en

s boulons et pe
g. 323, 324 et W d'

brides
Fr-)

2 2 2.75 2.75 3 3 3.50 3.50 3.50 3.75 3.75 5.50 5.50 5.50 • » * » » > » » »

Orifices O en millimètres 1 2 16 2 0 2 5 30 3 5 40 4 5 5 0 60

D en millim. 70 80 90 100 110 120 130 140 150 170
i Fig. 320 » 43 5 0 63 70 85 96 105 120 125 110
\ H » 321 » 10 50 6 0 65 70 85 9 0 105 120 110

DIMENSIONS < ( > 3 22 » 13 50 63 70 85 96 105 120 125 140
1 (  Fig. 320 D 8 1 103 120 135 160 180 185 2 0 5 2 2 5 275

L » 321 » 110 115 175 195 230 2 65 2 68 2 95 324 395
\  ( » 3 2 2 » b b b b » 9 » » b b

(  Fig. 3 20 Fr. 10  » 1 4  » 2 0  »> 2 8  . 3 8  » 4 8  » 6 0  » 7 3  » 8 7  » 1 1 8  j
P R I X  ,, 321 » 1 1 .5 0 1 5 .7 5 2 1 .7 5 3 0  » 4 0  » 5 2  » 6 5  » 8 0  » 9 5  » 1 30  »

(. » 3 22 » 1 3 .5 0 18  « 2 5  » 3 5  » 4 6  » 5 8  » 71 » 8 6  » 105  » 1 4 8  »

Société dbs Fonderies di Cuivre si Lyon, Mâcon & Paris

M a u r i c e  T H E V E N I N ,  L . S E G U I N  8c C :.e
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ROBINETS A RETOUR D’EAU

Retours d’eau combinés avec robinets à soupape, fonte

Fig. 3 23

Cette combinaison peut varier suivant te choix des robinets 

Fig. 324
Fig. 3 2 5

Série de 3 0  à 100  m/»

Série de 2 0  à 3 5  m/m

Nota. —  Les p r ix  d es F ig . 3 2 3 ,  3 2 4  c l 3 2 5  s ’é tab lissen t su ivant le  ch o ix  d es  sou papes et le s  f r a is  résu ltan t du p erç a g e  d e s  br id es  et du  
d ia m ètre  d es  bou lons, f r a i s  m entionnés ci-d essu s. L es  ro b in ets  à sou pape, s é r ie  à  a r c  ou  à  co lon n es peuvent égalem en t s ’em p lo y er  p o u r  ce  
g en r e  d é  r e to u r  d ’ea u . —  I l  su ffit donc d e p r en d re  le  p r ix  d e  la  sou pape et c e lu i du  r e to u r  d'eau que l ’on  d és ir e ,  en  y a jou tan t le  p r ix  d es  
bou lons et du p e r ç a g e , on  ob tien t le  p r ix  to ta l d e  la  com bin aison .

Toute modification, aux dimensions ci-dessus, motive une plus-value.
Consulter les fig. 1 20  à 1 2 4  pour les contrebridcs et boulons.

Soupapes de retenue combinées avec robinets à boisseau, bronze
Fig. 3 2 2

à presse-ctoupe, série marine

; retours d’eau sans plus-value avec clé horizontale ou verticale, avec raccords ou brides, avec coyde à gauche c

i
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CLAPET DE RETENUE POUR CONDUITE HORIZONTALE

a - s - '
l LTIMHEAT® IJ 

VIR- UAL MUSEUM

Corps en fonte, Charnière en fer, Clapet en fonte à garniture cuir ou caoutchouc

Ce clapet est dispose de façon à laisser écouler l’eau dans le sens considéré comme seul 
normal, et pour lui barrer le passage quand elle tend à prendre la direction inverse; on le 
place en certains points d’un réseau, ainsi qu’entre deux étages distincts d’une distribution 
d’eau ou sur le parcours des conduites de refoulement. Il rend aussi des services en s’opposant 
à la vidange du réseau et des réservoirs, dans le cas où une très grosse fuite vient à se 
produire subitement.

Pour son application sur conduites de vapeur, la garniture est métallique.

SOUPAPES DE RETENUE EN FONTE
C la p e ts  à  d o u b le  g u i d a g e

Siège, soupape et tige en bronze —  Chapeau et presse-étoupe en fonte

Fig. 3 2 7  (•> Fig. 3 2 8  O

Forme extérieure et dimensions comme les flg. 196-189

Fig. 3 2 9  O

Orifices en millimétrés 20 25 3 0 3 5 40 45 5 0

DIMENSIONS S °  cn
millim. 90 100 110 120 130 140 150

( E » 110 120 140 150 160 170 185

( Fig. 3 27 Fr. » , 26 2 9 34 3 9 42
P R I X  j  3 28 B B B 3 3 3 6 41 4 7 5 4

( » 329 » B » 2 0 2 4 2 8 3 2 3 6

Toute modification aux dimensions ci-dessus motive une plus-value. 

Consulter les fig. 1 20  à 1 2 4  pour les contrebrides et boulons. 
L’astérisque (*) indique que l’article ne se fait que sur commande.

Orifices en millimètres 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 600

Diamètres des brides cn millim. £40 270 300 335 310 420 480 540 600 660 720 810
Ecartements a • 290 345 400 450 510 610 700 800 900 10001100 1200

P r ix  fig. 326 Fr. 72 95 125 150 190 300 425 PrixMil doiItS SI'  Inuit
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Robinct-vannc monovalve 
» à coin plein B r o n z e  pour i 

monovalve à double fermeture B r o n z e  pour < 
bivalve B r o n z e  pour c

F o n t e  pour eai

R O B IN E T S -V A N N E S ,  E N V E L O P P E  M É P L A T E

F o n t e  pour le gaz.
u vapeur à basses pressions 
u vapeur à basses pressions 
1 vapeur à basses pressions 
s pressions jusqu’à 10 kilog.

R O B IN E T S -V A N N E S ,  E N V E L O P P E  E L L IP T IQ U E

pour pressions de vapeur jusqu'à 4 kilog. 
pour eau sous pressions jusqu'à 8 kilog.

[  F o n t e  pour eau ou vapeur sous pressions jusqu'à 4 kilog.
Robinet-vanne bivalve ? B r o n z e  » »  » » 8 ou 15 kilog.

( A c i e r  »  » » » 15 kilog.

R O B IN E T S -V A N N E S ,  E N V E L O P P E  C Y L IN D R O -S P H É R IQ U E  

(Ville de Paris) F o n t e  pour eau sous pressions jusqu’à 15 kilog.
(commande par pignons) F o n t e  » » • 15 » » 70

i F o n t e  pour pressions de vapeur jusqu'à 6  ou 12 • » 71
bivalve • B r o n z e  » » au-dessus de 12 »  » 72

I A c i e r  » » » 12 • » 73
Robinet-vanne bivalve F o n t e  o u  A c i e r  pour V a p e u r  s u r c h a u f f é e  » 74

»  » F o n t e ,  B r o n z e  o u  A c i e r  avec by-pass indépendant » 75
» » B r o n z e  OU A c i e r  à clapets d'equilibre »  76
• équilibré à r o t u l e ,  système PBRRIN » 77

F o u r n is s e u r s  h a b itu e ls  des g ra n d s  c h a n tie r s  m a r itim e s , n a t io n a u x  e t p riv é s  et à  la  s u ite  de n o m b re u x  e ssa is  f a i ts  d a n s  les p o r ts ,  

le  M in is tre  d e  la  M a rin e , p a r  sa  c ir c u la ir e  du  6  N ovem bre 1 S 9 5 , n° 2 6 4 ,  re c o m m a n d e  l ’em p lo i des r o b in e ts-v a n n e s , sy stèm e THEVENIN, 
e n  b r o m e  ou e n  a c ie r ,  d a n s  la  c o n s tru c tio n  des navires de l ’E ta t .

Robinet-vanne bivalve B r o n z e

Robinct-v:

Page

Page 65

Page

Robinet-vs

S u r  d e m a n d e ,  to u s  nos ro b in e ts-v a n n e s  p e u v e n t ê tr e  liv ré s  avec v o la n t à e m p re in te s  p o u r  c h a în e  c a lib ré e  de 6 ,  7  ou  S  m illim . 

ou  avec v o la n t à  g o rg e , s u iv a n t p lu s-v a lu e  in d iq u é e  ci-dessous.

00 100 110 ISO 130 140 150 100 J 8 0  200 225 25 0  280 300

3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 4.30 4.30 4.30 5.45 5.45 5.50 5.5ofi""75 9 » 10 » 11.50 12 50 13 50 14 75 15

C haîne calibrée de G m illim ètres p o u r vo lan t à g o rg e , Je mètre 2  fr. 2 5

N O T A . — In d é p e n d a m m e n t des m odèles r e p ré s e n té s  p a r  nos f ig u re s , n o u s  c o n stru iso n s  s u r  d e ssin s et su iv a n t dev is, to u s  a p p a re ils  

s im ila ire s  e t de to u te s  f o rm e s , em ployés d a n s  les n a v ire s  de g u e r r e  ; ro b in e ts-v a n n e s  p o u r  s u c r e r ie , in d u s tr ie s  c h im iq u e s, e tc .

m m
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ROBINETS-VANNES POUR LE GAZ
Enveloppe méplate renforcée en fonte et vis en fer

Fig. 351

VANNE ORDINAIRE
avec chapeau à carré

Epreuve hydraulique à 3  kilogram m es

DESCRIPTION

Fig. 3 5 2

VANNE A VOLANT
avec indicateur d’ouverture

Dans ce système de vannes, la fermeture est pro­
duite par un mouvement de glissement du disque sur 
des surfaces dressées. De forts ressorts en acier le 
font appuyer constamment et d'une façon toujours 
égale contre la face dressée faisant joint. Un des 
principaux avantages résultant de cette construction 
est que les impuretés, qui pourraient se déposer sur 
les surfaces frottantes, pendant la durée de l’ouver­
ture, sont enlevées au fur et à mesure du glissement 
du disque et la fermeture est d’une étanchéité parfaite.

Ces vannes sont très douces à manœuvrer; elles 
sont munies, sur demande, d’un appareil indicateur 
d’ouverture et de fermeture (voir fig. 352).

NOTA. — Ces vannes trouvent aussi leur application sur 
les conduites de vapeur d’échappement et peuvent être 
employées pour conduites d'eau sous faible pression.

Le carré des chapeaux en fonte est de 28  *  pour 
tous les robinets.

Sauf demande spéciale, ces vannes sont toujours livrées 
avec b r i d e s  b r u t e s  n o n  d r e s s é e s .

ü D i ü V E E ü s r s i o n s r s  e t  p r i x

Orifices en millimètres 4 0 5 0 60 7 0 80 90 100 110 125 1 35 150 1 65 1 75 200 225

Diamètre des brides en millim. « 0 160 180 200 220 210 2 5 0 2 60 2 80 290 305 3 20 3 10 360 375
Ecartement des brides » 125 130 135 110 115 150 155 160 165 170 180 185 190 200 210
Hauteur totale » 3 10 3 10 3 80 120 1 60 5 0 0 535 5 70 6 10 6 10 6 70 710 760 805 875

(  ( à carré 
PRIX ] Fig- 351  £ à volant

Fr. 35 40 4 5 4 9 5 4 60 65 70 76 £0 8 5 100 120 1 40 160
X» 37 42 47 5 2 5 7 6 3 6 9 74 8 0 8 4 90 1 06 1 26 1 47 167

(  Fig. 3 52 x> 41 47 5 2 5 8 6 4 71 7 8 85 9 3 99 106 124 146 169 191

Plus-value pr brides dressées » 5 5 .5 0 6 .5 0 7 .5 0 8 8 8 .5 0 9 10 11 12 14 1 6 1 8 19

Orifices en millimètres 2 50 2 7 5 300 3 5 0 4 00 4 50 5 0 0 5 5 0 600 6 50 7 00 8 00 9 00 1000 1200

Diamètre des brides en millim. 110 110 1 75 5 30 580 6 30 6 80 730 785 8 35 8 90 9 90 1100 1210 1.150
Ecartement des brides » 220 2 30 2 40 2 60 2 80 3 00 3 20 330 3 50 3 60 380 110 1 30 150 190
Hauteur totale » 955 1030 1100 1230 1365 1185 1650 1775 1900 202 5 2 16 0 211 5 2 6 7 0 2 93 0 3150

(  F i- SKI $ à ané  F r- 180 190 200 2 4 8 3 30 4 10 4 90 580 6 90 8 00 8 90 104 0 B 9
PRIX F,g- 3 5 1 1 à volant » 1 88 198 209 2 5 8 3 4 0 4SI 5 0 2 5 9 2 7 04 8 14 905 1 05 6 J>

(  Fig. 3 5 2  » 2 14 2 25 237 2 88 3 74 4 58 5 4 2 6 36 7 50 8 63 957 1 10 3 » » »

Plus-value pr brides dressées » 20 21 22 2 3 24 26 2 8 3 0 3 3 3 6 40 44 » » •
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ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM ROBINETS-VANNES A DOUBLE FERMETURE

Enveloppe méplate en FONTE
haute résistance — Contacts de fermeture en bronzeTige en laiton

E p reu ve  h y dra u liq u e  à 5 k ilog .
placer en tous sons, sans nuire à son étanchéité

Avec indicateur d’ouverture 
t de fermeture. Avec presse-étoupe

bronze ’ 
pour orifices jusqu’à 500%

Hg. 353 O
TYPE ADOPTÉ PAR LA M ARINE

Sans indicateur d’ouverture et de fermeture. 
Avec presse-étoupe bronze vissé.

Sans indicateur d'ouverture 
et de fermeture. Avec presse-étoupe 

fonte boulonné,
pour orifices au-dessus de 500%.

M O N O V A L V E

à  double fe rm etu re

pour

orifices jusqu.’à. 300 % 

Opercule tout en bronze

Breveté S . G . D . G .

Cos roélnots-van

B IV A L V E
pour

o r if ic e s  au -dessu s  d e  300 % 

Opercules en Fonte

Cercles de contact de fermeture bronze

Orifices en millimètres 50 60 10 80 90 100 110 120 130 140 150 160 110 180 190 200 210 220 230 240 250 260 210 280 290
Diamètres des brides D en % 
Ecartement des brides E » 
Hauteur sans indicateur H 

» avec indicateur H’ a 
Poids total du robinet-vanne en kil.

115
145
292
332

230
165
390
434

245
110
415
465

255
115
444
494

265
180
455
500

280
185
415
525

290
190
505
545

300
190
510
560

310
195
535
590

320
200
566
020

330
205
596
636

390
255
685
150

PRIX \ sans indicateur fr. 
fig. 353 $ avec indicateur ®

53
58

59
64

65
71

71
78

77
85

83
92

89
93

96
107

103
115

110
124

118
134

126
143

134
152

143
162

152
172

161
182

170
192

180
203

190
214

200
225

210
236

220
247

230
257

240
267

250
277

Orifices en millimètres 300 320 350 360 380 400 450 500 550 600 650 100 150 800 850 900 950 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1100
Diamètres des brides D en % 
Ecartement des bridesE » 
Hauteur sans indicateur H » 

t. avec indicateur H’. » 
Poids total du robinet-vanne en kil.

435
250
113
833

500
300
885
960

530
310
915

1025

550
320
!N5

1065

610
340

1086
1160

610
365

1183
1208

180
400

1416
1416

890
440

1000
1660

1000
500

nas
1853

1125
60ii

1968
2040

1850
1100
3000
3200

PRIX {  sans indicateur fr 
fi g. 353 ) avec indicateur »

260
288

284
313

329
359

345
377

362
395

420
454

520
557

620
660

720
764

820
866

940
989

1075
1127

1225
1281

1390
1450

1580
1650

1800
1880

Pour manœuvrer ces robinets-vannes à distance, ils peuvent être livré* sur demande, avec volant à empreintes pour chaîne calibrée de 0, y ou 8 millim . 1 
ou avec volant « gorge pour chaîne ordinaire, suivant plus-value indiquée page 5g.

L ’astérisqu e ( * )  in d iqu e que l'artic le ne se fa it  que su r com m ande.

_____________________ -___________________________________________________________________________________________________________ .


