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Soupapes de sûreté à ressort
pour cylindres de m achines à vapeur et autres applications.

Convenant pour pressions jusqu’à 12 kilogr.

Fig. 142. Fig. 142C.Au moment de la mine en route de» machine» 
à vapeur l'eau condensée ou entraînée, séjour
nan t dan» le» tu y au x , »e trouve encore aug
mentée par la condensation active de la vapeur 
au contact de» paroi» froides du tiroir et du 
cylindre.

I^e volume d ’eau amenée par le courant de 
vapeur dan» le cylindre ne trouvant pas dan» 
le» position» extrême» du pintou, un espace 
suffisant entre le piston e t le fond du cylindre, 
occasionne fréquemment de fort» coups d ’eau, 
très nuisible» à la machine, et produit même 
assez souvent de» rupture» dangereuses du 

....! cylindre ou de» plateaux ; ce» ruptures sont 
produite» quelquetoi» par l ’eau entraînée seule, 
principalem ent dans le» machines marine», 

robinets purgeur» sont habituellem ent pris d ’un 
diam ètre trop faible pour perm ettre à  l’eau de s ’échapper avec la 
rapidité voulue, on »e sert avec succès des soupape* si r**»»oit 
représentée» par les figures ci-contre, en les plaçant soit »ur, 
soit contre les plateaux du cylindre.

On règle ce» soupapes au moyen de la calotte de serrage en donnant au 
une tension supérieure de 3 kilogr. à  la pression maxiuia du cylindre.

Comme

ressort

Dimensions et Prix des Fig. 142 et 142 C.

Orifice de la  soupape 
Diamètre de la douille 

„  „  bride

P rix : F ig . 142 sur pied d ro it à  douille 
„  U2 „  „  „  „  bride
,, 142 C sur pied coudé à  douille 
.. I42C „  „  „  ,, bride

10
21
60

15 20 25
27 ! 33 42 
76 | 80 | 100

30
50
110

35
66
120

m m
»*

_ •»

13 15 17 20 24 33 Frcs.
14 16 19 22 26 35 *»
19 22 24 30 35 43 ft
20 23 26 32 39 47 91

Orifice de la soupape 
Diamètre de la douille 

it bride .

P rix : F ig . 142 sur pied d ro it à  douille 
„  142 „  „  „  „  bride

142 C sur pied coudé à  douille 
.. I42C „  „  „  bride

40
60
130

45
60
140

50
76
166

60
82
190

70
102
200

80
114
210

m/m
’’»»

40 60 70 87 95 115 Frcs.
42 65 78 95 105 120 >>
50 71 82 102 MO 135 t»
54 78 91 110 120 140 »*

Avec la com m ande il est indispensable de nous indiquer l’orifice de passage de 
la soupape et la pression de levée.
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Soupapes de sûreté à ressort
pour cylindres de m achines à vapeur et autres applications.

Convenant pour pressions jusqu’à 12 kilogr.
Fig. 242 B.

1/08 soupape» fig. 242 D e t 212 B convien
nent pour les même» applications que le» 
figure» 142 e t 142C. La forme de leur calotte 
varie de celle de» figures précédente». La tige 
et le clapet sont en deux pièces; la com
pression du ressort s ’obtient par la douille à 
six-pans qu’on immobilise ensuite au moyen 
du contre-écrou, pour éviter le déréglage.

Dimensions et Prix des Fig. 242 B et 242 D.

Orifice de  la s o u p a p e ................................ 10 15 20 25 30 35 m/m
Diamètre de la d o u i l l e ................................. 25 30 35 40 50 60 *»

>i »» m bride ................................ 65 75 90 100 110 115 M

Fig. 242 O sur pied d ro it k douille . . 14 16 18 22 26 33 Frcs.
.. 242 B „  „  „  „  bride . . 15 17 20 24 30 37 »»

242 DC „  „  coudé „  douille . . 20 23 25 32 36 43 M
,, 242 B C „  „  „  „  bride . . 21 24 27 34 42 49 1»

Orifice de la s o u p a p e ................................ 40 45 50 60 70 80 m/m
Diamètre de la d o u i l l e ................................ 60 60 76 82 102 114 »»

„  „  „  b r i d e ...................................... 125 140 150 180 200 210 ft

Fig. 242 O sur pied d ro it à douille . , } 40 60 70 87 95 115 Frc».
„  242 B „  „  „  „  bride . . 44 67 78 95 105 120 »*
,, 242 DC „  „  coudé „  douille . . 50 71 82 102 MO 135 99

„  242 B C „  „  „  „  bride . . 56 80 91 MO 120 140 !•

Avec la  com m ande il est indispensable de nous indiquer l’orifice de passage de 
la soupape, ou à  défaut le d iam ètre  e t la course du p is to n , ainsi que la pression  
m axim a de vapeur.

«

Page 19.



ULTlMHgAT* j 1
Vir t u a l  m u s é u m  Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de  1.000.000 de  Francs
_____ Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS *

f l î A f  P^ache 6

Soupape de sûreté, charge par ressort,

L3 Fig. 312 représente une soupape de sûreté genre 
Fig. 242 mais avec dégagement par tubulure latérale.

Ce type s ’exécute en 4 modèles:
Fig. 342 D s u r  pied d ro it à  douille.
„  342 B ,, „  „  „  b ride.
„  342 DC „  coudé a douille .
K 342 B C ,, ,. d h bride.

Dimensions et Prix des Fig. 342 B et D.

Orifice de la  s o u p a p e ..................... 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 m / m

Diamètre de la d o u i l le ..................... 25 30 35 40 60 60 60 60 76 82 9 9
»  i» ». b r i d e ......................j 65 i 75 , 90 : 100

• 1
110 115 125 140 ; i5o ! 180 99

Fig. 342 D sur pied droit à  douille 20 24 28 36 44 50 60 75 100 125 Frcs.
» 342 B ,, n ,i ,i bride 21 25 30 38 48 54 64 82 108 133 ”
,, 342 D C ,, ,, coudé à douille 23 27 32 40 49 56 65 &3 110 140 »*
„  342 B C „  „  „  „  bride 24 28 34 42 55 62 71 92 119 148 99

-----  Ind iquer à  la  com m ande la p ressio n  de levée du  clapet.

Soupapes de sûreté à  re sso rt tout en bronze
pour p ressions ju sq u ’à 10 kilog.

Dimensions et Prix des Fig. 70 et 72.

Orifice de la  soupape 25 30 40 45 m m
Diamètre de la douille] 1 IV. j IV. |j  lS/« j POOOM

Prix de la Fig. 70 . 1 25 130 40 50 1 Frcs.
»» »  »» »» ^2 . 40 50 60 »  | ..

Orifice de la  soupape 50 60 65 m /m
Diamètre de la douille 2 [ 2V. 2VS pouc«»

P rix  de la Fig. 70 . 60 80 100 Frcs.
72»» »» >i i» • 80 | MO 140 „
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Soupape de sûreté à charge directe par poids,
dégagement latéral.

Dimensions et Prix de la Fig. 7.
Fig. "•

Orifice de la  soupape 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m /m

D iam ètre des brides 110 120 130 140 150 160 170 176 ISO ”

Prix de la F ig . 7 : 
poids non compris 35 40 45 50 55 65 70 80 90 Frcs.

Orifice de la soupape 
D iam ètre des brides

70
185

80
20O

90
215

100
230

110
245

120
260

130
275

140
285

150
290

m/m

>9

Prix de la Fig. 7: 
poids non compris 105 115 135 150 165 180 200 225 250 Frcs.

Le dispositif d ’essai s ’exécute dans les modèles jusqu’à 50 m/m par chaîne, dans 
les dim ensions su|>érieures par levier.

S u r dem ande  et sans plus-value, les dim ensions jusqu’à 50 m/m s’exécutent 
également avec levier d ’essai à la place de la chaîne.

L es con trepo ids pour fig. 7 ne son t pas  com pris dan s les prix c i-dessus.

Fig. 71.

n .

Soupape de sûreté à ressort
tout en bronze poli à dégagement latéral

pour pressions ju sq u ’à 10 kilogr.

Dimensions et Prix de la Fig. 71.

Orifice de la soupape

Diamètre des brides
65
180

70 80
185.200

90 100 m /m
215*230 „

P rix  de la F ig  71 . . 140 155180225275 Frcs.

R
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Soupapes de sûreté à ressort
pour cylindres de machines à vapeur et autres applications.

Convenant pour pressions jusqu ’à 12 kilogr.
Fig. 183. Fig. 135.

r r Æ * 1
lT.7

Dimensions et Prix des Fig. 133, 134, 135 et 31.

O rifice......................................... 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 m/m
Diamètre de la bride . . . 110 120 130 140 150 160 175 185 200 215 230

„ „ „ douille . . . 1 42 60 — GO 1— 75 — — — -
Longueur „ „ „ . . . 20 22 — 25 — 25 — _ — — »•
Fig. 133 fonte et bronze à bride

ou à douille . . . 35 40 50 — 60 75 85 100 110135 Fr es.
,, 133 tout bronze à bride . 40 50 — 65 — 75 — - — — **
„ 133 „ „ „ douille 35 45 — 60 — 70 — — — — Vf

Fig. 134 fonte et bronze à bride
ou à douille . . . 32.8037,50 47.50 57.50 70 80 95 105130 »

,, 134 tout bronze à bride . 36,5047.50 _ 60 — 70 — — — — — ”
„ 134 „ „ „ douille 32,50 42,50 — 55 — 65 — — — — ; — 1 »»

Fig. 135 fonte et bronze à bride 67,50 77,5092.50 100124 ,.
Pig. 31 ,, „ », ,, h 3 6 ,- 40 46 52 58 64 110 1 - _ — 1 »•

Avec la com m ande il est indispensable de nous indiquer la pression de travail. 
Il fau t également nous indiquer si les Fig. 133 e t 131 doivent être fournies à bride 
ou à douille.

Soupapes de sûreté tout bronze à re sso rt
pour basse pression.

I^es soupapes de sû re té  Fig. 77 e t 78 conv iennent 
su rto u t pour cy lin d res  de sê c h e u rs , in s ta lla tio n s  de 
chauffage, etc ; e lles peuvent s ’cm p 'o y er pour pression 
ju sq u 'à  I kilogr.

Dimensions et Prix des Fig. 77 et 78.

Fig. 78.

F ig . 77 F 'g  78
O r i f i c e ...........................
Douille filetée au pas des 

tubes en for de . . !

13 19 25 13

Vf

19 25

'  <■ 1 * 4

m m

pouces

P r i x ................................ 13,25 17 22 Frcs.
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Soupapes de sûreté à ressort, à cadenas
exécution en bronze ou en acier pour vapeur saturée ou surchauffée.

Fig. 73. Fig. 74. Fig. 75.

Dans les soupapes de sûreté Fig. 73 à 76, la compression du ressort se fait au 
moyen de la calotte; un boulon de sûreté à  cadenas empêche tout nouveau serrage ou 
déserrage; le plateau de la calotte est percé d ’un certain nombre de trous, ce qui 
permet de placer facilement le boulon lorsque le réglage voulu est atteint.

Les soupapes de sûreté ci-dessus exécutées en bronze conviennent pour pressions 
jusqu’à 12 kilogr.

Pour vapeur surchauffée et pour pressions jusqu’à 22 kilogr. ces soupapes s ’exé
cutent en acier.

Dimensions et Prix des Fig. 73, 74, 75 et 76.

Orifice . 13 19 25 40 50 m / m

Diamètre de la douille Fig. 73, 74 et 76 .  .  . 27 33 42 55 76 t t

Filetage de la douille au pas des tubes en fer de * / . 1 IV. 1 IV. 2*/. Pouces
Manchons de la Fig. 75 taraudés pour tubes fer de Va v . 1 IV* 2 99

P rix : Fig. 73 en m eilleur b r o n z e ...................... 18.75 23,26 30, 40,— 6 0 ,- Frcs.
9» 74 , ,  , ,  ,»  . . . . . 22.50 27,50 3 5 .- 47,50 6 5 ,- t t

>> 75 , ,  , ,  , ,  . . . . . 25. 3 0 , - 37,50 52,50 7 0 - 99

»» /6  , ,  , ,  , ,  . . . . . 30. 3 5 . - 4 5 , - 6 0 . - 8 0 ,- 99

n 73 en a c i e r ........................................... 4 0 .- 47.50 6 0 , - 77,50 9250 t t

99 74 „  , ,  ........................................... 42,50 5 0 . - 6 5 ,- 8 5 , - 110,- t t

91 75 „  „  ........................................... 4 5 ,- 5 5 ,- 7 0 ,- 9 5 , - 125,- t t
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Soupapes de sûreté  à  re sso rt
Rodage sous pression.

* * ^ c h e 6

Fig. 55.

à échappem ent libre.

Fig. 56.

à  dégagement latéral.

Dimensions et Pxix des Fig. 55 et 56.

O r i f i c e ................................................................ 65 80 90 100 m/m
Diamètre de la bride Fig. 5 5 ...................... 200 225 260 280 II

» *» >i »i »i 6 6 ...................... 185 210 225 260 19

„  „  „  „  latérale Fig. 56 . . 176 200 210 225 t»
H auteur totale Fig. 5 5 ...................................... 275 465 525 600 »f

n »t 9f ^  • • • • • • • • 500 600 626 700 ii

P rix : Fig. 55 corps fonte garniture bronze 9 5 - 1 2 5 - 150. 1 7 5 ,- Frcs.
»* 5 ®  ii ii ii ii 112,50 150,- 1 7 5 , - 2 2 5 ,- ii
» 55 „  ac ier „  „ 1 5 0 ,- 1 7 5 .- 2 1 5 , - 2 5 0 ,- •i
ii 56 »  n 11 ii 2 0 0 ,- 2 7 5 ,- 300, 3 5 0 ,- 9»

Les Fig. 55 e t 66 corps fonte conviennent pour pressions jusqu’à 12 kilogr. 
ii »» 65 ,, 56 ,, acier ,, ,» ,» >> 22 „

Pour vapeu r su rchauffée, les soupapes fig. 55 e t  56 s ’exécutent avec clapet e t 
siège en n ickel m oyennant plus-value.
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Soupapes de sûreté à ressort.

Fig. 68.
Fig. 67. Ix?s Fig. 61, 65 e t  66 se construisent 

avec corps en fonte, colonnes et traverse en 
fer forgé.

La Fig. 67 se construit avec corps et|étrier 
en fonte.

Les Fig. 61, 65 et 67 conviennent dans 
les orifices jusqu’à 65l m/m pour pressions 
jusqu’à 10 kilogr. ; dans les orifices de 8ü à 
150 m/m pour pressions jusqu 'à 8 kilogr.

La Fig. 66 convient pour pressions jusqu’à 
13 kilogr. dans tous les orifices.

Pour p ress io n s  p lu s  élevées, il se produit 
une p lus-value que nous facturons au mieux.

Pour p ressions de vapeur les Fig. 61 à  67 
se construisent s a n s  p resse-é toupe et pour 
p ressio n s d ’eau  a v e c  p resse-é toupe; les 
prix sont les m êm es po u r les deux  exé
cutions.

S u r dem ande et moyennant plus-value indiquée au verso, les soupapes de sûreté 
Fig. 61, 65 à  67 sont fournies avec ressort caché e t échelle graduée selon Fig. 68.

-------- D im ensions e t Prix  au  verso. --------

Fig. 61. Fig. 65. Fig. 66.
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Dimensions et Prix des Fig. 61 65, 66, 67 et 68.

Orifice ( a ) ................................ 25 30 35 40 45 50 55 60 65 m /m
Diam ètres des brides (b ) 110 120 130 140 150 160 170 175 180 ii

Longueur ( d )  de la Fig 61 . — — — — — 200 210 220 230 9«

H auteur ( c )  „  „  „  61 . — — — — — 880 400 420 450 99

Distance (c )  des Fig. 6 5 -6 7 68 75 80 90 95 100 105 110 115 99

H auteur totale ,, „  65—67 290 810 345 390 395 450 530 485 560 *•

Prix de la Fig. 61 .
65 .
66 . 
67 .

. . .  4 5 ,-  50 .- 5 5 ,-  

. . . 5 5 ,-  6 0 .-  6 5 , -  
. . 4 0 , - 4 5 , - 5 0 , - 5 5

Plus-value pour ressort caché 
et échelle graduée selon Fig. 68 1 5 ,-1 6 . 17,— 18,

II II !» »»

!» !» »» »»
»! Il 9» 99

62,5067,5077,50 
75,- 80 -  

6 0 ,- 6 5 , -  

1 9 ,-2 0 ,

9 0 , -  102,50112,50 Frca. 
90,— W0,— 107,60 „

90,— 102,50110,— 120,
70,- 75,—

22,—1 24,— 2 6 , -

8 5 ,-

Orifice ( a ) ........................... 70 80 90 100 MO 120 130 150 m /m
Diamètre des brides ( b j  . . 185 200 216 230 245 260 275 290 99

Longueur (d )  de la Fig. 61 . 240 260 280 300 320 340 360 400 99

H auteur ( c )  ,, „  ,, 61 . 470 560 580 630 630 650 680 820 »*
Distance (c )  des Fig. 6 5 -6 7 120 130 140 150 160 170 180 ‘200 •>
H auteur totale „  „  65—67 545 630 690 730 725 740 940 1060

”

Prix de la Fig. 61 . . .  . 137,50 — 187,50 _ _ _ Frcs.
u  ii ** ii 65 . . .  . — 135, 200. — 2 8 0 ,- 3 6 0 ,- h

»i ii ii ,, 66 • — 150 2 1 5 - — — 3 1 5 ,- 4 0 0 ,- ii
ii ii ii ii 6< . . . . - 100,- — 160 ,- — 2 4 0 ,- 3 1 0 ,- 99

Plus-value pour ressort caché 
e t échelle graduée selon Fig. 68 — 30,— — 3 5 .- — — 4 5 ,- 5 5 , - 99

Pour pressions plus élevées les Fig. 61, 65, 66 et 67 se construisent en a c ie r , et 
pour vapeur surchauffée avec clapet e t siège en nickel. Prix  à convenir.

Pour hautes pressions hydrauliques, nous possédons un modèle extra-fort du genre 
de la fig. 66 convenant pour pression jusqu'il 80 kilogr. par c /m s. Prix  à convenir.

a
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“ L'A B S O LU E "  soupape de sûreté
à  g r a n d e  l e v é e  e t  é c h a p p e m e n t  p r o g r e s s i f

charge directe par ressort avec levier d’essai — Echappem ent libre.
Convenant pour pressions jusqu’à 15 kilogr.

■<---------l i ---------- -**

Soupape de sû re té  S IM P L E .
'< • R *<- D - ^  R —** 
Soupape de sû re té  D O U B L E .

Les figures 618 S e t 618D s'emploient principalem ent pour locomobiles, locomotives, 
machines routières etc.

La construction du clapet est conforme à  celle des soupapes fig. 18. Le plateau 
est en fonto.

Le levier d ’essai permet de se rendre compte à tout instan t de la mobilité des 
organes. La tension du ressort se règle par la douille à  carré agissant sur le plateau 
du ressort.

Pour le choix de l'orifice des soupapes il faut se guider d ’après le tableau page 12.

Dimensions et Prix des Fig. 018S et 018 D.

O r i f i c e ..................................................... 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 m /m

Diamètre de la bride B Fig. 618S .
Distance D Fig. 618.D ...........................

„  R „  618 D ...........................
H auteur H „  6 1 8 S ...........................

H 618 D ...........................

110 12013014o 150160 170 
46 55 62 74 80 90 97 
55 60 65 70 75 80 85 
202228 232263266301 311 
2C >7 '233 237 271 274 310 320

175
107

S7,**
361
371

180 185 
UCJ 125 
9 0 .92,** 

361399 
374 411

200' m/m 
140 „
R »  »
-121 j » 
433 „

P rix : Fig. 6 I8S  soupape simple . . 
,, „  618 D ,, double . .

55 65 70 75 85 95105 115 
110 130 140 150 165 180200 220

125
240

135
260

150 Frca. 
295 „

Pour vapeur surchauffée les soupapes fig. 618S et 618 D se construisent avec clapet 
et siège en nickel moyennant plus-value. J
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Soupape de sûreté (Pop) à grande levée
et échappement rapide, à levier d’essai et à double cloche

em pêchant la projection de l’eau condensée.
Convenant pour pressions jusqu’à 15 kilogr.

<

Fig. 80. Les soupapes de sûreté Fig. 80 e t 81, 
se construisent en m eilleur bronze p h o s
phoreux, entièrem ent poli.

La Fig. 80 s’emploie surtout pour 
canots à  vapeur, yachts, etc.

La Fig. 81 s’emploie pour locomotives, 
grands yachts, etc.

P our le choix  de l ’orifice des  so u 
papes il faut se  gu ider d 'ap rès le tab leau  
page 12.

D im e n s io n s  e t  P rix  d e s  F ig . 80 e t  81.

O rif ic e ....................................................... 13 19 25 30 40 50 75 90 m/m

Fig. 80 Diam ètre de la douille . . . . 19 25 »

Il 81 ,, Il 19 »» . . . . — — 30 40 — — — — »»
„  81 „  „ „  bride . . . . — — — — 100 125 170 190 »»
„  80 Hauteur, douille non com prise. . 120 140 *»

h 81 h h » »* • — — 160 175 — — — — N

„  81 „  embrèvement non compris — — — — 200 230 315 350 II

Prix: F ig . 80 à d o u i l l e ................................ 35 45 Frcs.

»i 81 •• „  ............................ 62,50 72,50 — — — »»
„  81 „  b r id e ...................................... — 95 125 250 300 »»

P our vapeur surchauffée les soupapes F ig . 80 et 81 se co n stru isen t 
avec clapet e t siège en nickel m o y en n an t p lus-value.

SL
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Soupapes de sûreté doubles ordinaires
pour chaudières marines

pour pressions jusqu ’à 10 kilogrammes.

Pour petites chaudières de bateaux nous recommandons les soupapes Fig. 1 1 /l i a  
à}cause de leur faible encombrement, leur disposition compendieuse e t leur prix réduit. 

La bride de sortie est verticale.

Dimensions et Prix de la Fig. 11/11 a.

C o n s t r u c t io n ................................................................ T ou t bronze F on te  e t bronze

Orifice des so u p a p e s ................................ 25 30 35 40 45 50

Orifice de la tubulure d ’assise . . . . m m 35 45 50 65 65 70
Diam ètre de la bride d ’assise . . . . 130 150 160 170 180 200

» ................  d ’échappem ent . • »» 110 120 130 150 160 160
H auteur t o t a l e ........................................... 250 275 310 350 380 420

P r i x ................................................................ 175 200 240 180 200 240

Les clapets de ces soupapes sont chargés par ressort double. Le rodage peut se 
faire sous pression et sous fermeture de sûreté.

Lors de la commande il est indispensable de nous indiquer le tim bre du générateur. 

Toute modification aux dim ensions du tarif entraîne une plus-value.

SL *
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La soupape de sûreté marine fig. 110 avec clapet à  grande levée à échappem ent 
progressif, comporte tous les perfectionnements qu’un appareil de ee genre doit posséder.

Le point d ’appui du pointeau se trouve placé au dessous de la portée du clapet, 
e t se fait sur crapaudine en acier.

Les guides du clapet forment corps avec le siège, e t se trouvent placés au dessus 
de ce dernier, de sorte que sous le clapet, aucune entrave ne s ’oppose à  l’échappement 
libre de la vapeur; ce dispositif supprim e tout coincement entre guides e t  clapet, et 
assure le mouvement libre de ce dernier. Le clapet se trouve doublement guidé; 
d ’abord par les ailettes form ant corps avec le siège , e t ensuite dans le long guide du 
couvercle. En ce qui concerne les ressorts, qui sont logés d ’une façon exceptionnelle
m ent solide, nous les choisissons de sorte que, même à la plus haute pression, ils ne 
soient que peu fatigués.

Pour que l’échappem ent d ’une des soupapes n ’influe pas sur le fonctionnem ent de 
l ’autre, la tubulure d ’échappem ent est divisée en deux com partim ents. La section 
d’échappement est choisie de telle façon que l’échappem ent n ’influence en aucune façon 
le fonctionnem ent de la soupape.

Une calotte à cadenas protège le réglage du ressort e t empêche toute surcharge 
des clapets.

Les clapets peuvent être rodés sous pression, sans qu’il so it nécessaire d ’enlever 
la calotte de sûreté.

Un levier d ’essai perm et, à  tout instan t, de se rendre compte du libre fonctionne
m ent des organes.
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Planche 6

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERû
VIR TU AL MUSEUM J  _____ ____ J _

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S iè g e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

Soupape de sûreté double “ L ’ID EA LE”
pour chaudières marines

à  é c h a p p e m e n t p ro g re s s if ,  c la p e t  à  g ra n d e  lev é e  
c h a rg e  p a r  r e s s o r t .

Convenant pour pressions jusqu’à 15 kilogr. par c/m '.

Fig. 110. Fig. 110 A.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG TIMHnAT
Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Sauf indication spéciale la tubulure d ’échappem ent est fournie arec bride de sortie 
horizon tale; sur dem ande e t sans plus-value, elle peut être fournie verticale.

Les prix com prennent deux cadenas de sû re té , deux tubes d ’échappem ent A , un 
robinet de vidange.

La soupape fig. 110 se construit en un seul m odèle, renforcé, convenant pour 
générateurs tim brés jusqu’à 15 kilogr.

La levée des clapets se fait exactem ent au tim bre , et la pression du générateui, 
même au plus grand tirage, ne peut dépasser celle du tim bre de plus de 5% .

1-*» fermeture totale se produit dans n ’importe quelle condition avec un retard 
de 5 %  au maximum.

Avec la commande prière d ’indiquer la surface de chauffe du générateur e t le tim bre.

Dimensions et Prix de la Fig. 110.

Orifice des s o u p a p e s ........................... 20 25 30 35 40 45 50 m /m
,, de la tubulure d ’assise . . . 30 40 50 55 60 70 80 91

Diamètre de la bride d ’assise . . . 125 140 160 160 175 185 200 99

Orifice de la bride d ’échappement 60 70 85 100 110 125 140 99

Diamètre „  „  „  „ 115 125 160 165 190 205 220 99

Hauteur t o t a l e ..................................... 390 395 485 490 580 695 676 99

Distance de l’axe des soupapes à  l ’axe 
de la tubulure de sortie . . . 95 105 120 130 150 165 176 99

P r i x ........................................................... - 225 250 275 300 325 350 Frcs.

Orifice des  s o u p a p e s ........................... 55 60 65 70 80 90 100 m /m
„  de la tubulure d ’assise . . . 85 90 100 110 125 140 150 99

Diamètre de la bride d ’assise . . . 220 220 240 .250 270 300 300 n
Orifice de la bride d ’échappem ent 155 170 185 200 225 250 280 99

Diamètre „  „  „  „ 235 260 276 300 325 360 400 99

H auteur t o t a l e ..................................... 680 760 775 850 940 1035 1125 99

D istance de l’axe des soupapes à l’axe 
de la tubuluic de sortie . . . 185 205 220 235 255 280 310

P r i x ........................................................... 400 450 500 550 650 775 900 Frcs.

*3.
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- j Q  Planche 6
î m f  ------------------------------------------------------------------
1

Société Anonyme Française SCHAEFFER 6  BUDENBERG
____________ Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iégé  S o c ia l : 11)0 B o u lev a rd  R ic h a rd -L c n o ir , P A R I S .

L ’o r if ic e  d es  so u p a p e s  de s û re té  d o u b le s
se lo n  fig . 110 “ L 'ID É A L E ” e s t  à  c h o is i r  se lo n le  ta b le a u

c i- a p rè s :

Surface Pression en kilogram m es Par cen tim ètre  carré 1
' '

de  chauffe
en m ètres — H

carrés 4 5 6 7 8 9
J ! " 12 13

14

10 25 20 20 20 20 20
-

20
r= --—; 

20 20 20 20 m/m
20 35 30 25 25 26 20 20 20 20 20 20 *» 99

30 40 35 35 30 30 30 25 25 25 25 20 99 99

40 50 45 40 35 35 35 30 30 30 30 25 99 99

50 55 60 45 40 40 35 35 35 30 30 30 99 99

60 60 55 50 45 45 40 40 35 35 35 30 99 99

70 65 60 55 50 45 45 40 40 40 35 35 99 n
80 70 60 55 55 50 45 45 45 40 40 40 •  9 ii
90 70 65 60 55 55 50 45 45 45 40 40 >i 99

100 70 70 65 60 55 55 50 50 45 45 45 99 ii
120 80 70 70 65 60 60 55 50 50 50 45 i» ii
140 90 80 70 70 65 65 60 55 55 50 50 u ii
160 90 90 80 70 70 65 65 60 60 55 55 »» ii
180 100 90 80 80 70 70 70 65 60 60 60 »> 99

200 — 100 90 80 80 70 70 70 65 65 60 99 ii
220 — 100 90 90 80 80 70 70 70 65 65 »« ii
240 — — 100 90 90 80 80 70 70 70 65 i* ii
260 — — 100 90 90 80 80 80 70 70 70 n 99

280 — — — 100 90 90 80 80 80 70 70 99 99

300 100 100 90 90 80 80 80 70 1 »» ii

S ________ £
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Planche 6.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERj
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S ièg e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

U LTIH H EAT 
VIRTUAL MUSEUM

Balances à ressort
p o u r  s o u p a p e s  d e  s û r e t é .

Fig. l l l .

Fig. 101. Fig. 104.

F»g- D ésignation Grandeur
TUBE 

Dia- Lon- 
inètregueur 
m/m m/m

•u u  tire
tkn>g4(«

nfm

Prix
la

pièce
Fret.

104 Balance de sûreté pour locomobiles, échelle | Petit modèle 24 110 100 1 0 ,-
sur la tige pour 10 küogr. de charge: Moyen „ 26 190 125 II ,—
e f fe c tiv e ..................................................... j Grand ,, 27 150 150 1 2 ,-

101 Balance desûreté  pour locomobiles, échelle
sur la t i g e ................................................ Petit „ 36 120 124 2 0 . -

110 Balance de sûreté pour locomobiles, échelle
sur la t i g e ................................................ 40 160 210 1 8 ,-

l l l Balance de sûreté pour locomobiles, échelle
sur l’enveloppe........................................... 46 160 200 22 -

O bservation : Pour la g raduation  
exacte des balances Fig. 101, 110 
**t 111 il est indispensable de nous donner 
l**s renseignements su ivants:
1° Le diam ètre de la soupape de sûreté; 
2° Le poids du clapet e t du levier;
&  Le rapport des bras du levier (Mesures 

a e t o du croquis d -con tre);
4° Le centre de gravité du levier (Mesure 

C du croquis ci-contre);
5® Le tim bre de la chaudière.

Les balances Fig. 101 sont graduées 
pour 10 kilogrammes de charge effective.

Ç ]é_____________ • £ n
i

s
j

7 *
s V h - f ê :•
ï :  ts : 4 -

fl
3 -

4
5 <

s
2 1

0 *
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| — ------------------------- ------- ------------- —-------------------------------------------------------------------------10
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

VIR TU AL MUSEUM

R e n i f l a r d s
Fig. 30.

à douille.

D é s ig n a t io n ...................... F ig . 30 Fig . 32 F ig . 30 HR

O r i f i c e ................................  15
Dimensions de la bride OTale 85X40 
D iam ètre de la douille J  26

20
100X50

32

25
115X60

42

15 20 25
100X50115X60125X65 

32 42 62

6

22

8

24

10

26

Prix à bride orale . . . 
,, „  douille . . . .

9,—
8 , -

I I . -
1 0 ,-

IB
I S ,-

1 2 .-
1 0 .-

1 7 .-  2 5 -  
1 5 ,-  22, - 8 - 9,50 10,50

Fig. U1

Fig. 36.

à  douille.

Fig. 36. Pierres-flotteurs avec boulon d’attache.
Ronde de 260 millimètres sur 70 m illim ètres d 'épaisseur 6 . -

99 |l 270 99 80 99 99 7,—
99 99 300 99 100 99 9» 8,—

Orale ,, 200x 100 99 70 99 99 6,—
99  99 200X100 99 100 99 99 6,50

Fret.

Fig. 140 et 141. Presse-ètoupes pour flotteurs.

D iam ètre de la tige . . • Il 4 5 6 7 1 m /m

P rix  de la Fig. 140 . . 
»» »» »» >> 141 • •

• 5 , -  
6,25

5 -  5 , -  
6,25 ! 6,26

5 , -
6.25

j Frcs.
»

Fig. 200.

T im b re s  de c h a u d iè re s .
M odèle fo rt: 0,50 Frcs. la pièce.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BU D EN BER G ultimheat

Au capital d e  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM
S iège  S o c ia l ;  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R IS »

ROBINETS A RODAGE.
C e s  r o b i n e t s  se  c o n s t r u i s e n t :

1° à  b o is se a u  o rd in a i r e ,
2 Û „  „  fo n cé  e t  p re s s e -é to u p e .

N o u s  l e s  e x é c u t o n s :
1® B o isse a u  fo n te , c lé  fo n te ,
2 ' ,, ,, ♦» b ro n z e ,
3 ft E n tiè r e m e n t  en  b ro n z e  o rd in a i r e ,
4° „ „  „  p h o sp h o re u x .

Il e s t  in d is p e n s a b le  de nous indiquer avec la commande, en 
q u e lle  m a t iè r e  les robinets doivent être exécutés, à  q u e l e m p lo i 
et à  q u e lle  p re s s io n  ils sont destinés.

Sauf indication spéciale et à l’exception des robinets purgeurs, nous 
fournissons les robinets du présent tarif avec clé à carré; les clés de 
manoeuvre en fer, avec ou sans congé, sont fournies sur demande et se 
facturent à part. Contre plus-value les robinets sont fournis avec clé à 
poignée ou clé à potence. Toute modification aux dimensions des brides, 
des douilles et des longueurs est comptée à part au plus juste prix, de 
même que le filetage des douilles, le perçage des brides, la fourniture des 
contrebridcs, boulons etc. _________

vo ir p lanche:
Robinets de niveau d’eau pour chaudières, robinets jaugeurs etc. 4

„ à soupape pour vapeur saturée ou surchauffée
Robinetterie en plom b durci pour ac id es...........................
Robinets pour hautes pressions hydrauliques . . . .

„ vannes pour vapeur, eau et g a z ......................
„ plombiers et autres, pour distribution d'eau .

5
31
32 
62 
53

To u t robinet est soigneusem ent essayé avant la sortie  des ateliers.

R O B IN E T S  SU R  M O D È L E :
Nous exécutons dans les meilleures conditions n’importe quel genre de 

robinet en fonte ou bronze sur plan ou modèle donnés; les nombreux 
modèles que nous possédons nous permettent de livrer ces robinets spéciaux 
tiès rapidement. _________

R É P A R A T IO N S :
Nous nous chargeons de la r é p a r a t io n  de to u s  g e n re s  de

ro b in e ts  dans un délai très court et à des conditions de prix avantageuses.

JB
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fA ff I lanche

u l t i m h e a t  Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUM Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S i è g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .
•  — ‘

NOMENCLATURE DE LA PLANCHE 7 .
Pur»*: 
3 e t 4

Figures : 
1, IA Robinets en bronze ordinaire, è 2 brides, série forte, série légère

e t série extra-légère.
5 à 7 2 à  10 7» ,, ,, „  formes diverses.
8 e t 9 20 e t 420 ,, „  „  à 3 brides, à  2 ou à 3 voies.

10 45 YB e t 46 Y R „ „  „  „  à  culotte.
Il e t  12 440 et 449 i» „  „  formes diverses.
13 à 16 201 à  215 »» en bronze phosphoreux, modèles léger e t fort, formes 

diverses.
17 e t 18 301 à  310 h à boisseau foncé et presse-étoupe, en bronze ordi

naire, formes diverses.
19 101 à  104 •i type Marine, en bronze ordinaire.

20 111 e t 112 ii à boisseau foncé et presse-étoupe, en bronze phos
phoreux.

20 e t 21 113 à 116 ii „  „  „  „  „  à  garniture d ’amiante.
22 87 e t 38 ii „  „  „  „  „  en fonte, fonteet bronze

ou tout en bronze.

23 36 ii „  „  „  „  „  à disposition de grais
sage automatique.

24 125 1

[ 16 e t  31TB 

( 216 et 231 } "

,, „  „  „  „  en fonte, fonteet bronze
ou tout en bronze, 
à 2 ou à  3 brides.

26 32 EA e t 33 RE „ à clé renversée, en fon te , fonte e t bronze ou tout 
en bronze.

27 à 30 1 à 20 ii en fonte ou en fonte et bronze, formes diverses.

31 133 à  138 ii d ’a rrê t combinés avec clapet de retenue, en bronze 
ordinaire.

32 e t 33 67 e t 95 ii d’arrêt combinés avec clapet de retenue, en bronze 
phosphoreux, h boisseau fon«? et presse-étoupe.

34 27 à 32a Robinets purgeurs, clé à manche bois, à boisseau ordinaire.

35 127 à  132a ii „  clé à poignée bronze, à boisseau ordinaire.

36 327 à 333a ii ii ii ii ii i i ii ii ii
37 227 à 232a ii „ „ „ „ „ À boisseau foncé et 

presse-étoupe.

38 e t 39 46 à 46c Clés en fer, clés h manche bois, clés à congé en fer forgé.
40 600 à 605 Tés e t coudes en fonte, en bronze ou en plomb durci.

Il est indispensable de nous indiquer avec la commande en quelle matière les 
robinets doivent être exécutés, à quel emploi et à quelle pression ils sont destinés.

«a?t a .
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Planche 7. .

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBEROUtimheat
Au capital de 1.000.000 de Francs

S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard*Lenoir, P A R IS *
VIR TU AL MUSEUM
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Robinets à rodage en bronze ordinaire.
F ig .  1.

1

Fig. I. Robinets tout en bronze “ SÉRIE LÉGÈRE”  pour pressions jusqu’à 6 kilogr. maximum.
Dimensions et Prix.

O r i f i c e ..................................................... 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 m/m
Diamètre des b r i d e s ........................... 126 140 150 160 170 176 185 190 200 210 220 230 236 210 **
Longueur ................................................ 160 176 186 196 210 230 230 210 265 270 275 300 310 320 n
Poids a p p r o x i m a t i f ........................... 6 8 9,500 11,500 14 17 18 22 27 30 32 :» 43 49 kilogr.
Carré de la c l é ......................................| 24 26 28 30 32 31 36 38 10 42 14 16 62 66 m/m

Fig. I. Prix  ^ ...........................  Cos robinets so facturent au poids, le kilogr. 10 C ent, en  p lus du prix de base.

Fig. I. Robinets tout en bronze “ SÉRIE EXTRA-LÉGÈRE”  pour pressions jusqu’à 4 kilogr. maximum.

Dimensions et Prix.
Orifice

Longueur . . . . 
Poids approxim atif 
Carré de la clé . .

Brut 
PoliFig. I. Prix ^

MK
:

35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 1 95 100 m/m
125 140 150 160 170 175 180 185 190 195 200 205 210 220 >>
160 165 180 195 210 220 286 250 265 280 290 800 | 310 320 »•
Ï250 6,750 8 9,500 11,500 13,500 16,500 19,50020,500 24 26,50029,500,32,500 39,500 kilogr.
24 26 80 31 31 40 42 44 46 16 48 53 | 58 58 m/m

Ces robinets se facturent au poids, le kilogr. 20 Cent, en p lus du  prix de base. 

Pour ces m ôm es ro b in e ts  en bronze phosphoreux  voir pages 13 à 16. ------------

ÇP

00
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Robinets à rodage tout en bronze ordinaire.

Fig. 2. Fig. 5.

Dimensions et Prix des Fig. 2, 3, 4 et 5.

O r i f i c e ........................................... 10 15 20 25 30
D iam ètre de la biido . . . . 55 68 80 92 100

„  „  „  douille . . . . 22 28 31 88 46

Carré de la c l é ........................... 12 14 16 20 22

Ptg. 2 ................................................ bru t . 3.75 5,50 8 . - 11,26 16,76
poli . 4 , - 5,76 8,60 11,75 17,50

O brut . 3,76 5 , - 7,25 10,- 1 4 -
» 3 ................................................ poli . 4 , - 5,25 7,76 10,60 14,75

,, 4 et 5 à  raccord à  jo in t plat bru t . 4,66 6,65 9,16 12,30 17,15
sans tubulure poli . 4,90 6,90 9,65 12,80 17,90

,, 4 e t 5 A raccord A jo in t cône bru t . 5, 7,26 10, 13,50 18.75
avec tubulure poli . ,5,26 7,60 10,60 1 4 ,- 19,60

35
120
50
G
24

40
190
6G

8,100
20

45
140
63

10,200
28

50
156
70

11,600
30

55
170
76

14.S00
32

60
180
80
18
84

65 70 80 90 .100 m /m
190 200 210 226 240 H

»*
kilogr.

36 38 42 46 66 iti/m

à partir de 35 m/m ces robinets se facturent 
au poids, le kilogr. 20 Cent, en p lu s  du prix 

de base

à partir de 35 m/m ces robinets se facturent 
au poids, le kilogr. 30 C ent, en p lus du prix 

de base

Frcs.
*•

ç p
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Robinets à rodage tout en bronze ordinaire.

Fig. G. Fig. 7. Fig. 8. Fig. 9.

• •• -  »  1— *

Dimensions et Prix des Fig. 6, 7, 8 et 9.

O r i f i c e ................................................ 10 15 20 25 30 35 40 45 50 m, m

Diamètre du la d o u il le ..................... • 22 28 JM 38 46 50 56 63 70 »,
Poids a p p ro x im a tif ........................... ......................................... — — — — — 6,100 8 10,500 11 kilogr.

Carré de la c l é ................................ 12 14 16 20 22 24 26 28 30 m/in

Fig. 6 ................................................

•• 7 ................................................

bru t . . . .  
poli . . . .
bru t . . . .  
poli . . . .

3.55
3.76
3.76 
4 -

5 . -
5.25
5.25 
5,50

8.25
8,75

8 , -
8,60

10,26
10,76
10,60
N , -

15.60
16,50
15,
15,76

1 h partir du 35 m/m ces 
l  robinets se facturent au 
[ poids, le kilogr. 20 Cent. 
J en plus du prix de base

Frcs.
99

»»
99

,, 8 i t  9 à raccord à joint plat 
sans tubulure

„ 8 e t 9 raccord à  jo in t cône 
avec tubulure-

brut . . . .  
poli . . . .
brut . . . .  
poli . . . .

4,76
5 -
5,26
5,60

6.40
6,65

7,
7,25

9,40
9,90

10,25
10,76

11.60
1 2 .-
12,76
13,25

16,50
17.25

18.25 
1 9 ,-

1 è partir de 35 m/m c<8 
1 robinets so facturent au 
( poids, le kilogr. 30 Cent. 
J en p lus du prix de  base

m
i i

i i
h

I* = j£ï
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Robinets à rodage tout en bronze ordinaire, à 3 brides, à 2 ou 3 voies.

Fig. 20A.

Coupe d*un

Fig.

ro b ine t avec clé à 2 voies. Coupe d ’un rob inet avec clé à 3 voies.

20. Prix et Dimensions des robinets S É R IE  FO R TE dite “D E PA R IS”.
O r i f i c e ......................
Diamètre des brides 
Longueur . . . .  
Distance do !n bride 

à  l ’axe du robinet 
Poids approxim atif 
Carré do la clef . .

F ig. 20. Prix brut 
I poli

Fig.

d'équerre 1

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 m/m
66 68 80 92 100 120 130 MO 165 170 180 190 200 205 210 215 226 235 240 99
72 88 100 112 126 100 176 185 195 210 230 230 240 255 270 276 300 310 320 >i
16 67 66 71 80 80 87 93 98 105 115 115 120 127 135 137 160 155 160 99
_ _ _ _ 9 U 11 17 20 25 27 as 38 10 46 55 60 66 kilogr.
12 U 16 20 22 24 J 6 28 80 32 31 36 38 10 12 11 46 62 66 m/m

5 V '> 8. v 112,'. . ' 18, 25. >! h partir de 35 m/in ces robinets sont facturés au poids, 
le kilogr. 10 Cent, en p lus du prix de  base6,76jl0,50)15,2521,- 29,50

20. Prix et Dimensions des robinets S É R IE  PO R TE dite “ DU NORD” .

Près.

Orifice , ..................................... I 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 m/m
Diamètre des brides . . . . 60 76 90 105 116 126 MO 160 160 170 176 185 190 200 210 220 230 235 210 «»
Longueur ...................................... 77 105 112 140 116 160 175 185 196 210 280 280 2-10 255 270 275 300 310 820 i»
Distance de la bride d ’équerre 1 

5 l’axe du robinet . . . . I 46 67 66 74 80 80 87 93 98 105 116 116 120 127 135 137 150 155 160 >•
Poids approxim atif . . . . — — — — — 9 M.r, 15,5 17 20 23,5 26,5 81,5 37 89,5 46,5 66 60 65 kilogr.
Carré de la c l e f ........................... 12 14 16 20 22 24 26 28 30 32 31 36 38 40 42 44 10 52 56 m/m

Fig. 20. p n x { “ ™ ‘ ; ; ; 1 ! : :
12,-
1 4 -

16.-
18,60

2 2 ,-
25,

3 0 ,-
3 4 ,-

à partir de 3o m/m ces robinets se facturent au poids, 
lo kilogr. 10 Cent, en p lus du prix de base

Krcs.
*»

NOTA Avec la com m ande il e s t in d ispensab le  de nous ind iquer si la clé des ro b in e ts  flg. 20 do it ê tre  percée à 2 ou 3 vo ies.

<0
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1

Robinets à rodage tout en bronze ordinaire à 3 brides, à 2 ou 3 voies, à grande garde.

Fig. 120.

Ce m odèle a été étab li 

spécialem ent pour perm ettre  d 'iso ler 

com plètem ent

----------------- .

.5C-.1

chacune des tro :s

tu b u lu re s , com m e le représen te  la coupe 

encon tre .

Dimensions et Prix de la Fig. 120.

Orifice ( O ) .....................
D iam ètre des brides (B ) 
Longueur (H ) . . . .
Distance do la bride d’équono ft l'axe 

du robinet ......................................
Poids a p p r o x im a t i f ...........................
Carré de la c l é ......................................

F ig . 420. Prix
brut

poli
10,

H , -

14,60 19,5023,6033, 
18,5022,- 26,5037,—

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 95 100
G0 75 90 105 116 125 110 16u 160 170 175 l v6 190 2*0 210220 285210
96 105 116 125 165 180 195 210 225 -MO 265 266 275 2 .O310326 365 370

47 62 67 62 82 90 97 105 112 120 127 182 137 145 165 162 177 185
— — — — — 10,300 13 16,200 19,&00 23 -7,500 33 39,500 11 52 61 79 80

20 24 26 32 31 40 41 48 62 56 60 61 68 72 76 81 90

t\ partir du 35 m/m ces robinets sont facturés au poids, 
le kilogr. 20 Cent, en plus du prix  de base

kilogr. 
m.ni

Frcs.

NOTA. Avec la  com m ande il e s t in d isp en sab le  de nous ind iquer si la clé des  ro b in e ts  fig. 420 doit ê tre  percée à  2 ou 3 voles.
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Robinets à rodage tout en bronze ordinaire.

Fig. 45 Y». Fig. 45 Y R

Dimensions et Prix des Fig. 45 Y H et Y R.

Orifice des petites b rides .
,, de In g rande bride . 

Diamètre des |H*tites brides .

„  de la grando bride 
Poids approxim atif . . . . 
Carré des c l é s ......................

" «  { POU

>• 45YR { po» : : : :

10
15
65
08

12

8,60
9,50

12.60
13,60

15
21
68

80

14

12.50
14.60

17.50
19.60

20

28
80

%

16

1 9 ,-
21.50

2 4 . -
26.50

25
35
02

110

20

26.50
29.50

3 J . -3 3 -

1
30
42
100
180

22

45,
48,60

48.50
5 2 -

35 40 45 50 55 60 65 70 80 m /m

48 55 60 70 75 90 95 100 115 n
125 110 150 160 170 175 185 190 210 n
150 170 176 190 200 230 235 240 2G0 ii
16 18 21 30 36 44 — — — kilogr.

24 26 28 30 32 31 36 38 42 m/m

à  partir de 36 m/m ces robinets se facturent au 
poids, le kilogr. 40 Cent, en plus du prix de base

j\ partir de 35 m/m ces robinets se facturent au 
poids, lo kilogr. I F rc. en p lus du prix  de  base

Fr es.
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Robinets à rodage en bronze phosphoreux série S. & B.

I-es corps de» robinets fig. 201 à  215 s ’exé
cutent en meilleur bronze phosphoreux, les clés 
sont en bronze phosphoreux  dur. La constiaction 
comprend un recouvrement suffisant de la clé pour 
éviter toute fuite.

Le M O D È L E  L É G E R  conv ien t pour 
p ressio n s ju sq u ’à 6 kilogr., le M O D È L E  FO RT 
po u r p ressions ju s q u ’à 10 kilogr.

Fig. 201. I*a clé a une longueur suffisante pour per
m ettre plusieurs rodages. L es rob inets  fig. 201 
à 215 o n t p a rto u t leu r p leine section de passage, 
tous les carrés e t slx-pans sont fraisés.

Toute modification aux dimensions des brides, 
des douilles e t des longueurs est comptée à part 
au plus juste p rix , do même que le filetage des 
douilles, le perçage des brides, la fourniture des 
contrebrides, trouions, etc. Les mnnehons sont 
taraudés au pas des tubes en fer.

Dimensions et Prix de la Fig. 201.

Orifice . 6 10 13 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 m /m

Diamètre 1 Modèle léger 45 G0 G5 70 80 90 95 100 110 120 190 91
des brides \ „ fort . . 55 65 70 80 95 110 120 190 110 160 160 170 176 180 185 200 215 23n 9 »

longueur I Modèle léger . 15 55 G0 65 76 85 90 100 110 120 130 »»
i  „  fort . . 50 G0 70 80 90 100 110 120 190 140 150 160 170 180 190 210 226 216 9»

Carré 1 Modèle léger 7 8 10 12 12 U 16 18 21 21 24 »»
du la clé l „  fort . . 7 10 12 12 14 16 18 21 21 24 27 27 90 90 35 40 40 45 >•

Fig. 201 { Modèle léger . . 4,50 5,60 6 - 6,75 9.50 12.5o! 15, — 17,60 21, 2 5 ,- 3 0 ,- — — »i — Frcs.
„  fort . . 5,50 6,50 8, 9,76 1 2 ,- 1 6 ,- 2 . , - 2 6 ,- 3 0 ,- 3 8 , - 4 5 , - 55, 62,50 8 5 ,- 77,6090. 120, 150, i>

Ces m êm es rob inets se font en  bronze o rd in a ire , voir pages 3 à 7.
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Fig. 111.

Fig. 113.

Robinets en bronze phosphoreux (Modèle s. & B.)
à boisseau foncé et presse-étoupe.

M o d è le  l é g e r  p o u r  p r e s s i o n s  j u s q u ’à  6 k i lo g r .  m a x i m u m .

Dimensions et Prix des Fig. 111 et 112. 112

O r i f i c e ................................................ 10 15 20 25 30 40 50 m/m
Fig. 111. Diamètre des brides . . 70 80 95 110 120 130 160 *»

„ l o n g u e u r ......................
Fig. 112. Manchons taraudés pour 

tubo for do . . . .

80 90 100 120 .135 160 170

% Vt 1 IV. 1% 2 pouces

P rix : F ig . I I I ................................ 12, 16,- 22, 30, 34, 60, Fr es.

»  » « 1 2 ................................ 7 - 9 , - I I . - 1 6 ,- 22. 25, 4 5 ,- >»

Robinets en bronze phosphoreux (Modèle S. & B .)
à boisseau foncé et presse-étoupe et à garniture d’amiante 

c o n v e n a n t  p o u r  p r e s s i o n s  j u s q u ’à  10 k i lo g r .  m a x i m u m .

Dimensions et Prix des Fig. 113 et 114.

O r i f i c e ................................................
Manchons taraudés pour tubo for de

10

%

15

Va
20

%

25

1
30

P / .

40

1 Va
50

2
m /m
pouces

P rix : Fig. 1 1 3 ......................................

............................................................

11,60 «5,

19,- 3 1 , - 3 8 ,- 6 0 , -

Frcs.

h

k



Robinets en bronze phosphoreux (Modèle S. & B.) à bride de sûreté
à boisseau foncé et presse-étoupe et à garniture d’amiante.

M o d è le  e x t r a - f o r t  c o n v e n a n t  p o u r  p r e s s i o n s  j u s q u ' à  15 k i log r .

Fig. 116.

Dimensions et Prix des Fig. 115 et 116.

O r i f i c e ..................................... 40 50 60 75 m /m
Diamètre des brides . . . . 140 150 180 200 »»
Longueur ................................. 180 200 230 260

Prix : Fig. 1 1 5 .................... 8 5 .- 115, 165,- 215,— Frcs.
„ „ H 6 ..................... 90. 120,- 170,- 220, »»

Fig. 116.

Ia?s robinets fig. 115 et 116 conviennent particulièrem ent, par su*te de leur construction robuste, pour hautes
pressions de vapeur.

I,n fig. 116 counjK)rte un d isp o sitif de sû re té  qui ne perm et de placer ou de retirer la clé do mamuuvrc que
lorsque le robinet est fermé.
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Robinets en fonte ou en b ron ze, à boisseau fonce et presse-étoupe avec bride de sûreté.
Fig. 16. Fig. 16. Robinet à 2 brides

p o u r  p r e s s i o n s  de  t r a v a i l  j u s q u ’à  6 k i lo g r . ,  p r e s s io n  d ’e ssa i  12 k i log r .

Dimensions et Prix de la Fig. 16, CORPS FONTE.

O r i f i c e ................................................
Diamètre des b r id e s ...........................
Longueur t o t a l e ................................

30
120
160

40
140
190

50
160
225

65
180
255

80
200
290

90
215
880

100
230
a ï o

120
260
860

m /m
I»
• I

P rix : Corps fonte elè fonte . 
» .......................bronze

. .1 

• • !

20 , - 
2 5 , -

2 4 , -
3 5 , -

3 2 , -
4 5 , -

4 4 , -
7 5 , -

6 0 , -
1 0 5 , -

72
1 1 5 . -

9 5 , -
1 3 5 , -

1 2 5 , -
2 0 5 , -

Frcs.
h

Dimensions et Prix de la Fig. 16, TOUT EN BRONZE PHOSPHOREUX.

O r i f i c e ................................................
Diamètre des b rid e s ...........................
Longueur t o t a l e ................................

30
110
160

40
120
180

50
140
200

60
170
230

70
185
260

80
200
270

90
216
300

100
230
320

m /m
»»

Prix : Fig. 16 tout en bronze . . 4 2 ,- 60, 8 0 , - M O ,- 145, - 185, 220, 3 1 0 ,- Frcs.

Fig. 31TB. Robinet à 3 brides, exécution en bronze phosphoreux, modèle S. & B.
p o u r  p r e s s i o n s  de  t r a v a i l  j u s q u ’à  8 k i lo g r . ,  p r e s s io n  d ’e ssa i  16 k l log r .

O r if ic e ................................................................................
Diamètre des b r i d e s ......................................................
Longueur ...........................................................................

25
100
140

35
115
160

40
120
176

50
140
220

m /m
>»
»»

Prix de la fig. 31T B  tout en b r o n z e ...................... 55, 72, 8 6 ,- 130. 1res.

L a  construction de* flg. 16 et 31TB permet la garniture du prosse-ôtoupe SOUS PRESSION.

S Qïl
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*

Robinets en fonte ou en bronze, à boisseau foncé et p re sse -é to u p e  avec bride de sûrete,
Fig. 216.

Fig. 216. Robinet à 2 brides
p o u r  p r e s s i o n s  de  t r a v a i l  j u s q u ’à  12 k i lo g r . ,  p r e s s io n  d ’e ssa i  24 k i lo g r .

Fig. 231.

O r i f ic e ........................................................................... 25 30 40 50 60 65 70 80 90 100 125 m /m
Diamètre des b r i d e s ................................................ 110 120 140 160 176 180 185 200 216 230 260 ii
l o n g u e u r ...................................................................... 140 150 180 200 220 230 •240 260 280 800 376 1»

Prix : Corps fonte clé f o n t e ................................ 18 23 28 33 42 46 52 60 75 95 130 Frcs.
» ii » .. b r o n z e ........................... 20 24 34 44 54 60 70 85 110 130 190 91
,, Tout en bronze phosphoreux . . . . j 36 48 64 86 115 130 150 190 250 315 440 •i

Fig 231. Robinet à 3 brides
p o u r  p r e s s i o n s  de  t r a v a i l  j u s q u ’à  12 k i lo g r . ,  p r e s s io n  d ’e s sa i  24 k i lo g r .

Orifice

P rix : Corps fonte clé fonte . . . 
•i »  >» n bronzo . .
„  Tout en bronzo phosphoreux

• H

25 30 40 50 60 65 70 80 90 100 m/m
110 120 110 160 176 180 185 200 216 230 • 9

146 170 200 240 270 290 310 310 370 400 1»

24 30 *40 52 72 78 85 110 130 160 Frcs.
26 35 "65 72 105 110 125 155 220 260 9»

46 68 7 6 ? 140 .*85 220. — — — — ii



©3
I

U L T IM H E A T " 
VIRTUAL MUSEUM

Planche 7

1 '

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de 1.000.000 d e  Francs

Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PA R IS *

U
t l
O

a> #

O -  v©

03
Eo
03

<D

■53
o

crt
q3

■ce

■CD
CO
CD>
CD

JD
O

■03

CO
"S

O
ÛC

«x
x©

CD co

«
U

o
X

CI
c e

~  <"•
ê  o

X
XoU

U
ü:c

o = 
— & 
3 s
Z *  
s , ■§

1 1
e «

•î3
*3
O*
X

o  s  
*f> OR
S S
f- S
* 2
3 f* 
— 3§ sr
JS 3 
*3

«5 g 
5

x
Xo
l*c»

&£
-2O
«C(-

C
C m

w
CMCO
U

rt
C

I — I
■î
£  s =

1 1 I I S  2

80 20
0

26
0 L L . 

S S
65 180 180 21

0 L L Lm‘ n  n  n  w o
50 M

O
10

0 170 L L L
«5 w" S

§ 8  =  2  —
1 1 1 

-  $  %
L L Fco . ; ;  i-i

— S  CO

g  §  a  s r  r  r
ui N «C— — CM

« 3 2 8 !_ 1. 1.W ”  _  ” ce -r —
- — — CM

1 • ■ • 
. s  » .

3 s• -  o • * * *
• c  -  • o  * X» 3

JS. © 2  S |3 E 2
• 3  * • o

C ^  2, «
, N # v -  3

ta o  —
‘ *3 “ »
■ J  I

2  ë
3 = 3

* 5 “1 -  j
lH g

. s  z | S © 
1  = 3

• I  ! *  :-2

1  § * 2 X
O -  -

U Z I
ÛU

X3
O)J_
O

VJ o  
O  .*= 

J=  -*
^  COœ “
ë  g o  S u  ® 

- a  t-.

CD o
-*-> '5>
3  S  o  ®

®  ®
s  2
o  00
•® -,
®> 00

®

®̂
o

•ed

«>
ce

03
■D

® Crt
C
O

cr*®
«o>

CO•y»O

J 3
O

c c

<—I
v
COCO

® rCO *-
î r

o“3

S i

S §

o  2

I
»

04 §

I
S

a

X22
o—
a.
o—~

<38 *3(3 S
û s  o ©

Pï-«

d
Page 26.



Ro
bin

ets
 à

 r
od

ag
e 

à 
bo

iss
ea

u 
or

din
air

e
C

or
ps

 f
on

te
. 

C
lé

 f
on

te
 o

n 
br

on
ze

.

Planche 7.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBER
Au capital de 1.000.000 de Francs

Siège  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

ULT1MHEAT 
V IR TU AL MUSEUM

E |

B  2 2 2
! :  : :  :  
U.

1
3
0

2
7

6

3
9

0

6
0

i l  1 1

S  g  |  3 S S  ! 1 1

1
1
0

2
1

5

3
3

0

1
5

S S  1 1 1

1
0
0

2
3

0

3
0

0

•1
5

1 r  r i  i

8 8  s a  s

g  -  £  ©
I l  I I  1

S S  S S  §

o  S  ; 2  o  
oo 5i 1

L *_ L L L

« S  8

g  s  1 2  s L L 3  L L

S  §  1 g  8
8  S  t s ï  É

8  §  1 §> g
l i 1 1 l

8 J Ê  a  s :  8

B  g  1 g  S  j
8 8  ^  S

5
0

1
0
0

7
3

1
5
0

2
7 1 1 8  1 1 

a i  a s  9

5  §  3  g  S
M i l  1 

2 8  2 8  S

s  !  s  §  ? .
1 1 8  1 i 

2 s  2 8  g

S  i  3  !  ^
8  1 8  1̂  l

W N  = g

8  i T T  i

2 2  2 2  S

2
5

1
1
0

4
2

9
0 1
8 L L L L i 

a><N o>cm" rC

8  8  8  8  2 S  L S S  i
r-.cn rC o: —

1 8  1 8  J r
ce r- ce —

°  «O -  O
— O  N  !S - S  L S  L o-

(3 00 <0 CO —

• • N  • •

• • » — • 
«  —

* i g i  ■

• * *  
• s »  o  ®• ' f l )  —. ~  -3 «

2  3 «  

2 * °

1  ï  -  f l  

6  o  3  3

2 g  ® g  S 
c  c  a  = S 
-2 £ o |  J

*©-°_ ^
«  :  o  “ -s

5  2 ®
= î  s  S s  
o  ,© 5

S -  /.
1; î  2  î  *

3  o  ô
'•s.X s-v/-'
— . «o . »n

•S» £  ® £  ®

•Page 27,



—

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
UM Au capital de 1.000.000 d e  Francs

_____ Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS »

Flanche 7.

VIR TU AL MUS

Page 28,



Ro
bin

ets
 à

 r
od

ag
e 

à 
bo

iss
ea

u 
or

din
air

e.
C

or
ps

 f
on

te
. 

C
lé

 f
on

te
 o

u 
br

on
ze

.

Planche 7.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

Siège Social; 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

ULT1MHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

2 ^ 8 lu(OCO — C4
s
JO

ü

45 W
«

27 iu •  s
S 23CT

i ï s 1  £
.*» eJoo

1.2 
r-»’ co

B S
« rC

(0(0

s
i

ri o
£«

** •—
• J - s
ë t ' t
C ce £
o ~ . "

s  - « “

CD

S î S
® 3 

«
o  a o^  ~  o

' 5  -  «W N

2."* I
û:  o <d 
LJ c
• 2 * “
O M ® J O  W 
■oo  a  —  
£  ca n  

+* cU
E
V
"a

! s
i s
I  °5 •SO

« _ p i x  L L«C4

8 ^ 2  J-

S ^ t s s I S l
(O co

MND •-}
*3 JS'®!

«
5*3 « -

«





R
ob

in
et

s 
d’

ar
rê

t 
co

m
bi

né
s 

av
ec

 
cl

ap
et

 
de

 
re

te
nu

e
ex

éc
ut

io
n 

en
 b

ro
nz

e 
or

di
na

ir
e.

Fi
g.

 1
33

. 
Fi

g.
 m

. 
Fi

g.
 1

36
. 

Fi
g.

 1
36

. 
Fi

g.
 1

37
. 

Fi
g.

 1
38

.

Planche 7.

m l A f f f
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG r

Au capital de 1.000.000 d e  Francs | VIRTUAL MUSEUM
S i è g e  S o c i a l :  105 Boulevard R ic h a r d -Lenoir, P A R I S .

t»

L L L L L L L

a
ïO O O in in O < 
co c o - r  cmco c o •

8 § !
L L L L L L L L

uo co  o  oo *n co’  o  co

S Ü 3 L L L L
CD CM O  CO 
0 0  0 5  0 ) 0 )

CDCM o  co 00 O) O) O)

• 8 8

s i s

CM -  „

2 $ g

I i
cm cd — 

»>. oo
CM r-. r- r* co — 

r -  co

I I I I I I I I
oo co cm r .  •TlO iflifl CO CO 

-T  IO
cm  r *  
m  m

I l  II  IJ
05 
CO

O ) CO CO f s
co  - r  - r  -y 0 5  ÇO

3 8  S S
I I 

8 8

cor. •» -»

! I
8  S

cm m  - y  r .  
CM CM CM CM

CM K5 
CM CM

L L L L
c£  co c o g

I J .
CD CO

I I 
2 8

I lO Q O 
I r -  c m

cm co  c o in
i-  

CM CO
8 8
coin

S 8
« 2

a i m M M

b h . b b

O
ic

i i i i i i i i £

M
i - .

w  w (o  co in  . . .

«

C e  C  o  C o  C o

E .  J
ï - - |

S £ § 3

S g 2

O - -
i :  “ “

u>o

* 8 8 2

S £ § §O.

S I S  i

m © ©

8 8 *

I.
m '

teo

o

co cm m  o) m 
co  -y  -y  -y  co

I l  | | | 
8 8 8 8 8

1 8 1  I I  
8 8 8 8 8

1.8 1.1. I.
— if? ® 8

Page 31.



Page 82

Cl apets de retenue
c o m b in é s  a v e c  r o b i n e t  d ' a r r ê t  à  p r e s s e - é t o u p e  e t  b o i s s e a u - f o n c é  

e x é c u t i o n  en b r o n z e  p h o s p h o r e u x ,  à  v is  de  d éca la g e .

Fig. 67 a.

Les clapets do retenue fig. 67 et 67 a se distinguent des clapets d ’alim entation ordinaires par leur forme ramassée, 
qui les recommande particulièrem ent pour locomotives, locomobiles e t chaudières marines.

Ils sont construits tout en bronze phosphoreux, et leur section do passage correspond exactem ent aux orifices indiqués. 
1,08 robinets sont à presse-étoupe e t boisseau foncé et offrent, v is -à -v is  des robinets ordinaires, l ’avantage d ’une manœuvre 
facile et d ’une étanchéité parfaite.

D im e ns i on s  et Prix.

O r i f i c e ..................................................................................... 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 m /m
Diamètre des b r id e s ................................................................ 96 110 120 130 140 150 160 170 175 180 185 200 i*

................................................ ...............................
Dimensions ! .

1 ............................................................................
60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 fl
105 120 135 150 165 180 195 210 225 240 256 276 h

p  , / modèle pour hautes pressions jusqu’à 10 kilogr. 
r X \  ,, ,, pressions ordinaires jusqu’à 6 kilogr.

29 38 50 60 77,60 95 125 140 170 190 230 280 Frcs.

- - - MO 125 150 175 210 250 h

ISL

■a.

G 3

03



Cl apets  de retenue
c o m b in é s  a v e c  r o b in e t  d ’a r r ô t  à  b r id e  de  s û re té ,  e n t i è r e m e n t  en  b ro n z e

p h o s p h o r e u x ,  à  v i s  d e  d é c a l a g e .

D i m e n s i o n s  et  P r i x .

O rif ic e ...................................... 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 m/ m
Diamètre des brides . . . 95 110 120 130 140 150 160 170 176 180 185 200 >>

f a  . . . .  
Dimensions <

60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 h

l h . . . . 125 130 150 165 185 lt»5 215 220 •226 240 255 276 h

P r ix ........................................... 35,— 4 0 - 5 5 , - 7 0 , - 8 5 , - 1 0 5 ,- 1 2 5 ,- 145.— 175, - 1 9 0 ,- 2 2 5 ,- 2 7 0 ,- Frcs.

:W £
s? a
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T Robinets purgeurs en bronze phosphoreux poli

Fig. 28.

c l é  à  m a n c h e  b o i s .

Fig. 29. Fig. 30. Fig. 31a. Fig. 32a.

Dimensions et Prix.

O r i f i c e .....................................................................................
Diamètre de la d o u i l l e .....................................................

3
17

6
17

8
21

10
21

13
27

15
27

20
33

m /m

ii

Fig. 27 6 douille e t bout d r o i t ..................................... 3,60 4 ,— 4,76 5. 5,76 7,— 8,60 Frcs.

,, 28 „ ,, raccord au bec sans tubulure . . 4,26 4,76 5,60 6 , - 7,26 8,26 10,50 h

„  29 „  ,, e t b e c ................................................ 3,60 4 , - 4,76 5 , - 5,76 7,— 8,60 h

h 30 „  „  et écrou-raccord san s tubulure * • - 4 25 5,26 5,76 6,76 7,75 9,60 ii
h 31 a „  „  e t raccord à tu b u lu r e ...................... 4,26 4,76 5 76 6,26 7,60 8,75 • If— n
,, 32a „ 2 raccords à t u b u l u r e ................................ 5 , - 5,60 6.76 7,26 8,60 10,26 12,60 h

Toute modification aux dimension» du tarif provoque une plus-value qui est facturée au plus Juste prix. -----

S u r dem ande les rob inets  c i-dessus peuven t ê tre  fournis à bride à la place de la douille, aux prix des rob inets
à b ride  fig. 327 à 331 a.

Sur dem ande les rob inets c i-dessus peuvent ê tre  faits avec clé à c a r ié , ou avec clé de m anoeuvre a ju stée , la plus-value
ré su ltan t de  cette m odification e s t  com ptée à part.
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Fig. 127.

Robinets purgeurs en bronze phosphoreux poli.
-------  C lé  à  p o ig n é e  b ro n z e .  -------

Fig. 128. Fig. 129. Fig. 130. Fig. 131 a. Fig. 182 a.

I&

Dimensions et Prix.

Orifice ..................................................................................... 3 6 8 10 13 15 20 m /m
Diamètre do la d o u i l l e ........................................................... 17 17 21 21 27 27 88 »»

Fig. 127 à douille et bout d r o i t ..................................... 3.50 4 , - 4,76 5 , - 5,76 7 , - 8,50 Frcs.
n  128 „  „  „  raccord au bec sa n s  tubulure . 4,25 4,76 5.50 6,~ 7,26 8,25 10,50 h
»» 129 M pp ,, b e c ...................................................... 3,60 4 , - 4,75 5 , - 5,76 7,— 8,50 ii
,, 130 „ pp „ écrou-raccord san s tubulure . . 4,— 4,25 5,25 5,75 6,76 7,76 9,60 *i
,, 131 a , ,  ,, „  raccord h t u b u l u r e ..................... 4,26 4,75 5,76 6,25 7,50 8,76 H » - n

( & 2 raccords t u b u l u r e ................................
„  132 a  { 5 , - 5,50 6,76 7,26 8,60 10,25 12,50 n

[ i, 2 „  san s tubulure ...................... 4,50 5 , - 5,75 6,26 7 , - 8,26 10,50 ii

T o u te  m o d if ic a t io n  a u x  d im e n s io n s  du t a r i f  p ro v o q u e  u n e  p lu s -v a lu e  qu i e s t  fa c tu ré e  a u  p lu s  ju s te  p r ix .

S u r dem ande Ica ro b in e ts  c i-dessus peuvent ê tre  faits avec clé à carré ou avec clé de m anœ uvre  a ju s té e ; la p lus-value
ré su lta n t de  cette  m odification e s t  com ptée à part.
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Robinets purgeurs en bronze poli.
M o d è l e  f o r t  à  b r i d e ,  c l é  à  p o i g n é e  b r o n z e .

Fig. 327. Fig. 328. Fig. 329. Fig. 330. Fig. 331a. Fig. 333a.

Dimensions et Prix.

Orifice 6 8 10 13 15 20 m /m
Diam ètre do la b r i d o ...................................................................... 50 55 65 60 70 80 ii

» h „  d o u i l l e ................................................................ 17 21 21 27 27 33 ii

F ig . 327 & bride e t bout d r o i t ................................................ 4,76 6,50 6.60 7,25 8,76 I I , - Frcs.

„  328 ii „  ,, raccord au bec sa n s  tubulure . . . 6,25 7,25 8,26 9,60 10,50 13,76 ii

» 329 II ii ii b®0 ......................................................................................... 4,76 5,50 6,60 7,25 8,76 I I , - ii

h 330 ii „  „  raccord sa n s  tu b u lu re ........................... 6 , - 7 , - 8 , - 9 — 10,50 1 3 ,- n
„  331a H ,, ,, raccord h t u b u l u r e ................................ 6,26 7 25 8 25 9,50 11,25 13,76 ii
„  333a H „  „  d o u i l l e ...................................................... 6,50 6,25 7.25 8, 9,26 12,60 «9

Toute modification aux dimensions du tarif provoque une plus-value qui est faoturôe au plus Juste prix.

-------- S u r dem ande  les ro b in e ts  c i-dessus so n t liv rés avec clé m anche bois sa n s  p lus-value. --------
S ur dem ande e t con tre  p lus-value les ro b in e ts  c i-dessus peuvent ê tre  faits avec clé A carré ou avec clé de m anœ uvre  ajustée.

% ____________________________________________________ ____
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Robinets purgeurs en bronze poli.
à  b o i s s e a u  fo n cé  e t  p r e s s e - é t o u p e ,  c lé  à  p o ig n é e  b ro n ze .

Fig, 227.

Fig. 231a.

Fig. 232 a.

Fig. 228. Fig. 229. Fig. 230.

Dimensions et Prix.
Orifice des  r o b i n e t s ................................................................
Diamètre do la d o u i l l e ...........................................................

6
17

8
21

10
21

13
27

15
27

20
88

m /m
t»

non /A  douille e t  bout d r o i t .....................................
g ' 227 \ „  bride „ „  ..............................................

5.
5,75

6 26 
7.

7.25
8,76

8,60
1 0 ,-

1 0 ,-
11,76

13,
15,60

Frcs.
M

ooq /  A douille et raccord au bec sa n s  tubulure . 
»» \  bride\  ,, MIIUl | |  | |  | |  | |  | |  | |

5.60
7.

6.75
8,50

8.50
10,76

10,76
1 3 ,-

12,--
14,25

16.50
19,75

9»
99

00fl /  A douille et raccord au bec avec tubulure . 
» * *  bride „  „  ................................

6 -
7,60

7,26
9 , -

9 , -
11,25

11,60
13,76

12,75
1 6 ,-

17.60
20,76

M
II

tyyn /  A douille e t b e c ................................................
”  m  V „  bride „ „  ................................................

5,25
6l

6.60
7,26

7.50
9 , -

9,
10,50

10,50
12,25

13,50
16

I I

II
/  A douille e t écrou raccord sa n s  tubulure 

"  '  n bride „  „
5.60
7.25

6.50
8,26

8,50
10,75

1 0 ,-
12,26

11,25
14.

15,60
1 9 ,-

I I

I I

M , n /  A douille e t  raccord A t u b u lu r e ......................
» " , n \ „  bride „  „  „  ...................................

6 .~
7,60

7 ,—
8,50

9,-
I I , -

10.76
12.76

12.—
14,76

16.50
19,26

99

99

m a .  (  A 2 raccords A tu b u lu re ......................................
» \  „  2 s a n s ................................................

6,60
6,25

7,60
7,26

9,60
9,26

11,76
11,26

13,60
12,76

1 8 .-
17,25

ii
ii

-----  Toute modification aux dimensions du tarif provoque une plus-value qui est facturée au plus juste prix.

S u r dem ande et contre p lu s-value  les rob inets  c i-d e s su s  peuven t ê tre  faits avec bride A la place de la douille, avec clé
A carré ou avec clé de m anœ uvre  ajustée.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG ULT im h e -

Planche 7.

EAT*
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e S o c ia l ; 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .
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Planche 7.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIRTUAL MUSEUM Au capital de  1.000.000 d e  Francs
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Planche 8.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG lJLTIMHEAT
Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S i è g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

S I F F L E T S  A V A P E U R
EN BRONZE POLI.

Fig. 100 B. Fig. 1COD. Fig. 14.

y  y

Dimensions et Prix.

D iam ètre  d e  la c l o c h e ............................ 35 40 45 50 55 m /m
* Fig. 13 . . 28 28 30 30 30 »»

Diam ètre de la douille ! , ,  100 D .

1 „  14 .  .

20 20 22 21 24 f f

21 27 27 33 33 n

Diamètre de la bride { ****** 55 GO 65 68 68 9 9

l  »  U  . 55 60 65 6S 68 99

Orifice du tuyau de vapeur . . . . 10 10 10 13 13 99

P rix  do la  FSg. 13
l  a b n d c  . . .

10,50 11,50 12.50 y r 16.— Francs.
11,25 12,25 13 25 15,25 16.75 9 9

„  , ,  , ,  », 100 D h  douille . . . 9 . - 9,75 10.50 12.50 1 4 ,- 99

„  , ,  , ,  y , 100 B à bride . . . 9,75 10,50 11,50 13,50 15.25 99

/  douille . . . 
”  ”  ”  ”  \  à  bride . . .

I I , - 12,50 13,50 15,50 1 9 ,- 99

12. 13,50 14,50 16.50 20.50 99

D iam ètre  de la  c l o c h e .................................

i Fig. 13 .  . 

D iam ètre de la douille J , ,  100 D .

D iam ètre de la bride /  1,J0K
l  ly 14 .

Orifice du tuyau de vapeur . . . .

60
30
26
33
70
70
13

70
30
28
33
80
80
19

80
30
32
42
85
85
19

90
30
32
42
90
90
19

m /m
9 9

99

9 9

9 9

9 9

9 9

,  ,  / à  d o u ille .  .  . 18, - 22. 2 4 . - 35, Francs.
Prix de la Fig. 13 < .  .  . ,

V a bride .  .  . 19,25 23,26 25,25 37.50 •f
„  y,  yy yy 100 D à douille .  .  . 15,50 1 9 ,- 22,50 26.25 99

„  y, y,  yy 100 B 5 briÜC .  .  . 1 7 ,- 2 1 , - 2 5 , - 29.25 M

. . l à  d o u ille .  .  . 

”  ”  ”  ”  \  à  bride . . .
21,75 25,50 3 0 , - 4 0 . - 99

23,50 29. 3 5 , - 45. 99

Page 1.



T
U L T IM H E A T ^ Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S ièg e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

S I F F L E T S  A V A P E U R
EN BRONZE POLI.

Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3. Fig. 4.

Dimensions et Prix des figures 1 et 2.

D iam ètre  de la  cloche .  . . 40 45 50 65 80 100 m /m
Diam ètre de la douille .  .  . 21 24 26 38 33 42 tt

, ,  »  »  bride . . . . 70 76 80 35 110 130 »,
Orifice du tuyau de vapeur .  . 10 10 13 13 19 19 , ,

_  . . . . . .  . (  à douille . 18 2 0 , - 2 2 , - 3 0 , - 40,— 5 5 .- Frcs.
P rix  do la  F ,g .  1 {  à b r i d c 2 0 , - 2 2 , - 2 5 , - 32,50 45,— 6 0 . - f»

/ à  douille . I I , - 1 3 ,- 1 5 ,- 22,50 3 0 , - 4 5 , - »,

”  ”  ”  ”  “  \  à bride .  . 1 3 ,- 1 5 ,- 17,50 2 5 . - 3 5 , - 5 0 , -
”

D im en sio n s e t P r ix  des figu res 3  e t 4 .

D iam ètre  de  la cloche .  . . 40 45 50 65 80 100 m /m
D iam ètre de la douille .  .  . 21 24 26 33 33 42 99

„  ». ». bride . . . . 70 75 80 95 110 130 99

Orifice du tuyau de vapeur . . 10 10 13 13 19 19 f»

_  . ,  , „  / à  douille . 18 — 20 — 22,— 3 0 - 40 - 5 5 , - Frcs.
P n x  de la Fig. 3 (  4 ^ 2 0 - 2 2 - 2 5 - 32.50 4 5 - 6 0 - ”

/  à  douille . I I , - 1 3 ,- 1 5 ,- 22,50 3 0 . - 4 5 . - 99
”  ”  ”  ”  * \  à  bride . . 1 3 ,- 1 5 - 17,50 2 5 , - 3 5 - 5 0 . - »»

Les Fig. 1, 2, 13, 14 e t 100 d o n n en t un  son aig u ; les F ig . 3 e t  4 un son grave.

I.a pression de vapeur doit ê tre  de 3 Kos. an moins pour ob ten ir un son pnissant.

L2_________________________—--------- ________ £
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & B U D E N B E &0f u s  e u m

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
s iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Planche 8-

S i f f l e t s - t r o m p e s  et H u r l e u r s .
Fig. 10.

f

9UÛ*t Irnapc H«rt«.r.
tout w  bront».

Fig. 14 A.

H O M  pour IococqoÜt*.

Fig. 11.

8lffl*t*t/© aip. «o f«T (« n  
nnu .choti pour to b *  k  CM 
d *  3 / ,  d *  p o o M  I n U r i a w .

Dimensions et Prix de la fig. 10.
D iam ètre de la trom pe .  .

„  „  „  bride .  . . . .  

„  , ,  „  douille .  .  .  

Longueur de la douille .  .  .  

Orifice du tuyau de vapeur .  .

25
70
17

i  !

30
80
27 •

25
i : î

40 50 65 80 100 : m /m
80 95 95 110 110 , ,  

27 33 33 42 42 
25 30 30 35 35 
13 j  20 | 20 ! 25 25 „

Prix a d o u i l l e ...........................  22,50 25.— 3 0 . -  37, - 1 6 0 ,— 85. - 110.— Frcs.
„  »  b r i d e ................................  2 5 , -  27,60 3 3 , -  14 2 , - 16 5 . -  90. 115,

Dimensions et Prix de la fig. 12.
D iam ètre  de la trom pe .  .  .  

»  > ,  »  bride . . . .  

„  „  „  douille .  .  .  

Longueur de la douille .  .  .  

Orifice du tuyau de vapeur .  .

50
80
26
25
13

85
95
33
30
19

80
110
41
35
25

100
130
48
40
32

125
135
60
40
32

150
160
67
40
38

m /m
9 t

) »

99

99

Prix à  d o u i l l e ...........................  35.— 40 .— 65.—
k „  „  b r i d e ................................  37,50 | 42,50 67,50

Dimensions et Prix d e  la fig

8 5 . -  1 1 5 ,-  1 7 0 , - i Francs. 
9 0 , -  I 2 0 , - |  I 7 5 , - |  „

.  14 A.
D iam ètre de la cloche .  .  .  

* »  t »  »  bride . . . .  

„  „  „  douille .  .  .  

Orifice du tuyau de vapeur .  .

50
90
28
13

60
100
32
13

70
110
35
19

80
120
38
25

90
130
40
25

100
140
42
32

m/m
99

99
19

P rix  à d o u i l l e ...........................
m » b r i d e ................................ |

3 5 . -
3 8 , -

3 8 , -
4 2 . -

4 2 , -  5 0 . -  
4 6 , -  55. -

6 0 , -
6 5 . -

7 0 . -
7 5 , -

Francs T
>»

Dimensions et Prix de la fig. 11.
D iam ètre de la t r o m p e ...........................................
Orifice du tuvau de v a p e u r ......................................
Manchon taraudé au pas des tubes en fer de .

40
19
9U

50
19
%

65
19
%

m /m
99

pouces.
Prix avec mauchon f e r ...........................................

»  »  »  c u i v r e ...................................... 1 
i

1 9 ,-
2 6 , -

1 
1 

a
s Francs.

99

P our les sifflets c i-d e s s u s ,  la p ressio n  de  vapeur do it ê tre  de 3 Kos., 
la p ression  d 'a ir de 2 K os. m in im um  po u r o b ten ir un  son convenable.
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l J P t

“ SL, Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de 1.000.000 de Francs

Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

T i

S I F F L E T S  A D E U X  T O N S
tou t en bronze, trompe polie.

i

Fig. 15.

Ces sifflets fig. 15 e t 15 A portent 
deux soupapes indépendantes à leviers 
pour deux tons différents. En ac ti
onnant les deux leviers sim ultaném ent 
on obtient un son harmonique qui 
s’entend h grande distance. Le tableau 
ci-dessous donne également les prix 
pour ces sifflets à valve sim ple et à 
un seul levier.

Fig. 16 A.

D im e n s io n s  e t  P r ix  d e  la  fig . 15.

D iam ètre  de la  trom pe 30 40 50 60 70 80 90 100 m /m

» »  »  bride . 80 80 96 110 120 130 MO 150 99

H auteur totale . . . . 310 390 425 610 570 G40 710 790 »»

Orifice du tuyau de vapeur 13 13 19 25 25 32 J » . 38 »»

P rix  de la fig. 15 5 double 
valve et deux leviers 5 0 , - 6 5 , - 7 5 , - 1 0 0 , - 1 2 0 ,- 1 5 0 , - 2 0 0 ,- 250,— Frcs.

do. avec valve simple 
e t un seul levier . . 4 0 , - 5 0 , - 65, 8 0 , - 1 0 0 ,  - 1 2 5 , - 1 6 0 ,- 2 0 0 ,- »

Les prix c i-d essu s s ’entendent pour sifflets avec bride. Nous fournissons sur 
demande la fig. 15 avec douille, ou encore avec manchon taraudé pour tube en fer, 
m oyennant légère plus-value.

Page 1.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERQ MH£ .

Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM
S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

Pliuu-hu 8.

S I F F L E T S  A T R O I S  T O N S
(ACCORD PARFAIT) 

à  valve simple e t un seul levier.

Fig. 16.

La cloche de ces sifflets est d iv is é  en trois com partim ents qui, suivant la hauteur 
laissée libre, ém ettent un son plus ou moins grave.

Le son produit par ces sifflets donne l’accord parfait et se distingue de façon très 
nette des sons produits par n ’im porte quel autre sifflet. Le sifflet fig. 16 convient 
donc en première ligne pour signaux spéciaux. Le levier peut se placer horizontale
ment ou verticalement.

Avec la commande, indiquer si on désire le sifflet à m anchon, à  douille ou à bride.
Pour les sifflets c i-d essu s la pression de vapeur do it être de 3*/* K os. au moins 

pour obtenir le son voulu.

Dimensions et Prix.

D iam ètre de  la cloche . 75 100 125 155 205 255 305 m /m
Orifice du tuyau de vapeur 20 26 32 35 50 62 75 II
Diamètre de la bride . . 95 110 120 130 160 175 185 *1

»  » .. douille . . 33 41,5 48 77 90 113 t»
Longueur de la douille . . 30 35 40 40 45 45 50 »»
Manchon taraudé pour 1 

tube fer de . . .  | *U 1 l ‘/4 .1 % 2 27* 3 |  Pouces 
1 angl.

Longueur du levier . . . 150 1S5 220 280 365 450 450 m/m
H auteur totale . . . . 297 397 492 607 800 990 1200 M

Prix douille . . . . 62,50 9 5 , - 140, 2 1 0 ,- 3 0 0 ,- 4 7 5 ,- 6 1 0 ,- Frcs.
,, A b r i d e ...................... 6 5 , - 97,50 ! 1 4 5 ,- 2 2 0 ,- 3 1 0 ,- 485, 6 2 0 ,- f t
,, A manchon taraudé 1 

pour tube fer . j 6 0 ,- 92,50 1 3 5 .- 2 0 0 ,- 2 9 0 ,- 4 6 5 ,- 6 0 0 ,- »»

Page 5.



Pls.nche 8

------------------  ---------------- --- ^
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

ULT i m h e a t  Au jje j .000.000 d e  Francs
S iège  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

S I F F L E T S  S I R E N E S .

Fig. 17. Fig. 18. Fig. 19. Fig. 20.

Les sifflota sirènes se distinguent des sifflets ordinaires h cloche ou à  tube par leur 
son particulier e t puissant qui s'en tend à  des distances considérables; cette puissance 
de son est obtenue par la lotation d ’un tambour portan t sur sa périphérie des lumières 
taillées en biseau et recevant la vapeur par un d istributeur à  lanterne dont les orifices 
sont taillés de la même layon, mais en sens inverse.

Selon la vitesse plus ou moins grande de la vapeur, que l’on règle par l'ouverture 
de la  soupape, on produit un son plus ou moins aigu e t  l ’on peut ainsi donner des 
signaux différents. Les sirènes se construis* n t to u t en bronze.

Ces avantages placent les sirènes en prem ière ligne pour applications à bord des 
navires, yachts etc., où leur son s'entend de toutes parts malgré les bruits produits 
par les vagues, le vent, les machines, etc.

Les sirènes fig. 19 et 20 perm ettent en outre de diriger le son au moyen du pavillon 
mobile dans n ’im|>orte quelle direction.

Quand on donne des signaux courts répétés ù intervalles déterm inés, l ’écho qui 
est produit par des obstacles à  proximité est tout à fait distinct, on est donc à  même 
de constater le voisinage de montagnes, glaciers, bateaux etc. ; la position du pavillon 
indique exactem ent la direction de l’obstacle qui produit l ’écho.

Par suite des avantages signalés, les sirènes se sont rapidem ent propagées dans 
la m arine marchande aussi bien que dans les marines d ’E tats.

N um éro s ..................................... 01 o 1 2 3
Diam ètre du tuyau de vapeur 20 25 33 39 52 m/m

„  de la bride . . . . 80 110 130 160 200
H auteur (levier non compris) . . 190 230 290 450 525 h

„  (levier compris) . . . 250 350 430 600 900 „
Orifice du p a v i l l o n ..................... 58 74 103 165 190 H

P rix  de la Fig. 1 7 ...................... 5 0 . - 75. 1 1 0 .- 1 7 5 ,- 275, Francs.
ii h  ii h  ....................................... 5 5 - 8 0 - 1 1 5 ,- 1 8 0 .- 3 0 0 ,- h

ii ii ii ii 1 9 ...................... 65, - 9 5 , - 1 2 5 ,- 2 1 5 ,- 350. - n
ii ii ii i> 2 0 ...................... — 1 5 5 ,- 2 3 0 ,- 4 0 0 ,- h

Pour les s irèn es  Fig. 17 à 20 la p ression  de vapeur ou d 'a ir do it ê tre  de 
4 Kos. m in im um  pour un fonctionnem ent régu lier.
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Plan ch* 9 .

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGultimheat
Au capital de  1.000.000 d e  Francs Vir t u a l  Mu s é u m

S ièg e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Fig. 5.

Fig. 7.

I r *

Sifflets-avertisseurs “ B lack’.
Les sifflets “ B l a c k "  se composent d ’un tube en fer 

en deux parties dont l’une inférieure, plonge dans le 
générateur, l ’au tre  ex térieure, porte le sifflet avec le 
robinet d ’a n é t  et le  robinet de purge.

L’appareil se place sur une tubulure du générateur, 
les collets des deux tubes entre les brides, de façon 
h faire pénétrer le tube plongeur jusqu’au niveau 
réglem entaire inférieur. Un bouchon fusib le, com
posé pour fondre à 120° C., ferme l’orifice au sifflet. 
A niveau normal le tube fer est rempli d ’eau jusqu’en 
hau t; (le robinet purgeur des fig. 5, 6 , 7 perm et de 
s ’en rendre compte à tout instan t). Le tube se vide 
dès que l’eau descend au-dessous du niveau inférieur 
réglementaire, la vapeur pénètre, fait fondre le bouchon 
et fonctionner le sifflet. Pour haute ou très haute 
pression on doit faire emploi des fig. 5 , 7 ou 9 , qui 
com portent un dispositif de réfrigération pour l’eau.

La longueur normale du tube plongeur est de 
Ô50 m/m ; sur demande nous le fournissons avec 
d ’autres longueurs.

Un rob inet, dont la position est assurée par une 
ligature plombée m aintient le passage ouvert ; comme 
il est impossible de remplacer le bouchon fusible sans 
ferm er le rooinet, le plombage in tact donne la preuve 
que le niveau de l ’eau n ’est pas descendu au-dessous 
de la lim ite normale.

L 'appareil “  B la c k  ’* doit se placer aussi loin que 
possible de la prise de vapeur pour évite! que les 
mouvements de l’eau n ’occasionnent un fonctionne
m ent intem pestif du sifflet avertisseur.

N B . N ous recom m andons de profiter de chaque 
v idange de  la chaud ière  p o u r faire fonctionner 
l’appareil.

F ig . 6 ................................................................ 60,— Frcs.
„  9 avec dispositif de réfrigération

pour l ' e a u ................................ 45,— „
„  7 do. do. 80,— „

5 do. do. 90.— „

A c c e s s o i r e s :
Prix d ’un bouchon fusible pour les types de sifflets ci-dessus .

», „  „  „  grand modèle |>our sifflet ancien type
Plus-value pour tube extérieur en cuivre au lieu de fer . . . . 

»» », ,» plongeur „  ,, », ,, , , „ • • • •

Fig. 6 .

Fig. 9.

I

0,90 Frcs. 
1,10 „ 

1 4 ,-  „  
« 3 ,-  „

Page 1.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Sifflets-d'appel d'alimentation à flotteur.

Fig. 1. Une sphère term inant l'ex trém ité  supérieure 
de la tige , ferme l'en trée de la vapeur au sifflet. 
Par suite du léger mouvement d ’oscillation du 
flotteur, dû au bouillonnem ent de l’eau , le siège 
ne peut s ’en tartrer et la ferm eture reste parfaite.

Dès que l’eau baisse dans la chaudière, l ’ou
verture devient libre e t le sifflet fonctionne, 
d ’abord par in term ittence, ensuite d ’une façon 
perm anente, si l'eau continue à baisser.

Avantages du sifflet-d'appel d 'alim entation.

1° Il appelle le chauffeur dès que la chaudière 
commence à  m anquer d 'eau  e t avant que l ’eau 
ne soit déjà assez basse pour faire craindre 
un danger.
Il cesse de siffler dès que l’alim entation est 
suffisante.
Il n ’exige pas de surveillance.
Il ne peut être déréglé par le chauffeur.

oQ

3»
40

La fig. 1 se fait en pe tit ou grand modèle avec bride d ’assise ronde  ou ovale.
La poignée x perm et de faire fonctionner le sifflet à volonté, so it pour vérifier le 

ofnctionnem ent, soit pour donner des signaux.
Sauf indication spéciale nous livrons le sifflet d ’appel fig. 1 avec bride ronde droite. 

Sur demande e t  contre plus-value nous l’exécutons avec bride d ’assise cintrée, bombée 
ou inclinée, selon indications données.

Dimensions et Prix.

U  1

Bride Bride | |  1 |
Prix

D im ensions . a c d e f - v * 4 e .  ° ™ l e  | « a  § • modèle modèle
£ 3  = or- • • n -

Diamètre Dimensions! 1 dinaire forcé

P e tit  m odèle
■BHBV1

m  m 230190 140 58 38 130 75X143 209 35 5 5 . - 9 0 .-
G rand „ IF 325247 176 7 8 150 160 U16X180 340 | 46 8 0 . - 1 1 5 , -

Les sifflets d ’appel fig. 1 de même que leurs flotteurs conviennent, en exécution 
normale, pour pressions jusqu’à 10 kilogr. — Pour pressions jusqu’à 15 kilogr. nous 
les construisons en modèle renforcé.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGultimheat
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Indicateurs magnétiques de niveau d’eau à flotteur.

Fig. 2. Les indicateurs magnétiques se construisent en ^ig. 3. 
3 grandeurs:

Course du flotteur 150, 210 ou 300 m/m.
Les trois grandeurs s ’exécutent dans les trois modèles 

suivants:
1° S ans sifflet d ’appel selon fig. 4;

Avec un sifflet d ’appel pour manque d ’eau selon
«g- 2 ;
Avec deux sifflets d ’appel pour manque d ’eau et 
trop-d’eau selon fig. 3.

2o

3«

Les prix ci-dessous s ’entendent pour appareils avec 
flotteur lenticulaire no rm al, bride d ’assise ronde et plate 
de 200 m /m  de diam ètre, ou encore avec écrou de serrage 
comme dans la fig. 4 page 4.

Le diam ètre de la bride d ’assise peut être modifié 
selon les besoins sa n s  p lus-value.

Sur demande et contre légère plus-Talue, nous exé
cutons les indicateurs avec bride cintrée ou bombée.

Pour le réglage des flotteurs il est indispensable de 
nous indiquer la distance de la bride d ’assise de l ’indi
cateur au n iveau in férieu r de l’e a u . pour lequel le sifflet 

de manque d 'eau doit être réglé (ce  niveau doit se trouver d ’après la loi à  6 c /m  au 
m inim um  au-dessus de la partie exposée à la flam m e).

Pour les chaudières tubulaires, il faut également indiquer la distance de la bride 
d ’assise au-dessus des tubes, le diam ètre des tubes e t la distance d ’axe en axe des 
tubes.

Lorsque la disposition des tubes exige l ’emploi d ’un flotteur cy lindrique le prix 
de l ’indicateur est augmenté de 10,— Francs net.

Les appareils fig. 2 , 3 e t 4 conviennent, en exécution norm ale, pour pressions 
jusqu’à 10 kilogr.

Pour pressions jusqu’à 12 kilogr. ils s ’exécutent en modèle renforcé: 
PLU S-V A LU E 5% .
Pour pressions dépassant 12 kilogr., les prix so n t à convenir.
Avec la  com m ande il e s t in d ispensab le  de nous ind iq u er le tim bre du géné

rateur.
V oir page 5 à  7 les prix de  nos ind ica teu rs m agnétiques com binés avec 

soupapes de sû re té  doubles o rd inaires ou à  échappem ent p rog ressif e t à g rande
levée.

PRIX des indicateurs magnétiques pour pressions jusqu’à 10 kilogr.

Course du  f lo t te u r ...................... 150 210 300 m /m

Fig. 4. S an s  sifflet . . . . 150 160 185 F rca.
„  2. Avec un  sifflet . . . 170 180 205 M

,, 3. Avec deux  s if f le ts . . . J 190 200 225 99

------------ V oir page 4 les prix des  pièces de rechange.
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Indicateurs magnétiques de niveau d’eau à flotteur.

Fig. 3a. Fig. 4.

P R I X

des pièces de rechange.

Boite en bronze, échelle ém aillée, avec glace et aiguille 
indicatrice sa n s  aim ant:

Pour course de 150 m m ..................................... 50,—  Frcs.

„ 210
„  300

5 5 , -

6 0 , -

3 0 , -

15 ,-

A im ant sans t i g e ................................
Colonne intermédiaire course 150 m/m 

J  „  „  H 210 et 300 m/m 18,—
Colonne |K>rte-sifflet pour 1 sifflet J  sifflet (25,—

„  „  „  2 „  \n o n  compris (30 _

Sifflet du manque d ’eau ou trop d ’eau S. S ’ 17,50
Flotteur len ticu la ire  n o r m a l ...........................................................
Flotteur c y l i n d r i q u e ...........................................................................
Manchon d ’assemblage m ......................................................................
Vis d ’assemblage V, V’ ...........................................................................
Aiguille in d ic a t r i c e ................................................................................
Echelle, plaque et g l a c e ......................................................................
Vis en cuivre pour échelle ou ressort 0 ' ......................................
B attoir du manque d ’eau ou trop d ’eau b, b’ ...........................
Tige soupape ............................................................................................
B a s c u l e .....................................................................................................
Chape ..........................................................................................................
Ressort .....................................................................................................

N

Page 4.
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Indicateur magnétique
monté sur soupape de sûreté double ordinaire, échappement libre.

Fig. 103 («-ne de càlé). Fig. 103 (vue de face).

F ig . 103.
In d ica teu r m onté  s u r  p iétem ent 

p o rtan t deux soupapes de sûreté  
o rd ina ires.

Sauf indication spéciale la fig. 103 
est fournie avec bride d ’assise droite.

Sur dem ande et contre p lus-value 
nous exécutons la fig. 103 avec bride 
d ’assise c in trée, bombée ou inclinée 
selon indications.

Fig. 103. Indicateur magnétique sur soupape de sûreté d o u b le  
ordinaire, échappement libre.

Orifice des soupapes . . . j
' 1

30
à
60

55
à
70

75
à
80

85
à
90

95
à

100

1«S
à

110

115
à

120

125
à

130

135
à

140

145
à

150

155
à

160
1
j m/m

P  ri v course 150 m/m 270 290 310 350 380 400 440 470 540 630 690 Frcs.
q  v a t i  1 o i f f l  n t  1 210 ,, 280 300 320 360 390 410 450 480 550 640 700 *»

m 300 ,, 305 325 345 385 415 435 475 505 575 665 725

P , ! t
course 160 m/m 290 310 330 370 400 420 460 490 560 650 710 »»X l l X

avec2sifflctsj ,, 210 „ 300 320 340 380 410 430 470 500 570 660 720 ii
n 300 ,, 325 345 365 405 435 455 495 525 595 685 745 M

I>es indicateurs fig. 103 conviennent, en exécution  norm ale, pour pressions jusqu’à 
10 kilogr.

Pour pressions jusqu’à 12kilogr. ils s ’exécutent en m odèle renforcé : P lus-value 5% . 
Pour pressions dépassant 12 kilogr. les prix  sont à  convenir.

Lorsque la disposition des tubes exige l’emploi d 'un flo tteur cy lindrique simple 
ou double, les prix ci-dessus sont augmentés.

P our les ren se ig n em en ts  à fo u rn ir lo rs de la com m ande se reporter
à la page 3.

L es contrepoids so n t com pris d an s  les prix ci-dessus.

Page 5.
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Indicateur magnétique
sur soupape de sûreté double à échappement progressif, clapet

à grande levée.
Fig. 217 (rue de face). Fig. 217 (vue de cûté).

La fig. 217 se co n stru it en  deux 
m odèles:
A) portant deux soupapes de sûreté à 

échappement progressif, clapet à grande 
levée, échappem ent à l’a ir  libre.

Pour les dé ta ils  de ces soupapes 
de sû re té  voir fig. 19 p lanche  6.

B) portant deux soupapes de sûreté à 
échappement progressif, clapet à grande 
levée, dégagement i»ar tubulure latérale.

Pour les dé ta ils  de ces soupapes 
de  sû re té  voir fig. 17 p lanche 6.

Sauf indication spéciale la fig. 217 est 
fournie avec bride d ’assise droite.

Sur demande e t contre plus-value nous 
l’exécutons avec bride d ’assise cintrée, 
bombée ou inclinée selon indications.

A )  Fig. 217 portant deux soupapes de sûreté à échappement progressif, 
clapet à grande levée, à  é c h a p p e m e n t  l i b r e ,  

selon fig. 19 de la planche 6.

Orifice des s o u p a p e s .................................................. 20 25 30 35 40 45 50 m/m
D iam ètre des petites brides de la tubulure . . 95 110 120 130 140! 150 160 »

Orifice de la bride d 'a s s i s e ...................................... 45 50 55 60 | 65 ' 76 80 | ..
D iam ètre de la bride d ’a s s i s o ................................. 150 170 180 185 190 205 215

f course 160 m /m ...................... 250 270 290 310 330 350 370 F res.
Prix  avec 1 sifflet < ,, 2 1 0 ............................. 260 280 300 320 340 360 380 »»

 ̂ . , 3 0 0  ............................. 285 305 325 345 365 385 405 »

j course 160 m/m . . . .  

P rix  avec 2 sifflets ; „  210 ............................
1 ,, 9u0 „  . . . .

270 290 310 330 350 370 390
280 310 320 340 360 380 400 tf
305 325 345 365 385 405 425

Orifice des  s o u p a p e s ................................................ 55 60 65 70 80 90 100 m/m
Diamètre des |»etites brides de la tubulure . . 170 175 180 185 2n0 215 230 >»
Orifice de la bride d ’a s s i s e ..................................... 88 90 100 110 120 136 145
Diam ètre de la bride d ’a s s i s o ................................ 230 245 260 275 290 310 320 >*

fcourse 150 m/m . . . . 390 410 440 470 520 620 770 Frcs.
Prix  avec 1 sifflet „  210 ,, . . . . 400 420 450 480 530 630 780

1 „  300 ............................ 425 445 475 505 555 655 805 »*
[ course 150 m/m . . . . 410 430 460 490 540 640 790 t»

Prix avec 2 sifflets l  ., 210 „  . . . . 420 440 470 600 550 650 800 • t

\  „  300 „  . . . . 445 465 495 525 575 675 825 f»

5 L
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VIR TU AL MUSEUM

Indicateur magnétique
s u r  s o u p a p e  de s û r e té  d o u b le  à  é c h a p p e m e n t p ro g r e s s if ,  c la p e t  à  g ra n d e  le v é e .

B ) F ig . 217 p o r ta n t  deux so u p a p e s  d e  s û re té  à é c h a p p e m en t p ro g ressif, 
c lap e t à g ra n d e  levée, à  d é g a g e m e n t  l a t é r a l ,  

selon fig. 17 de la planche 6.

Orifice des s o u p a p e s ................................ ....
D iam ètre des petites brides de la tubulure
Orifice de la bride d 'a s s i s e ......................
Diamètre de la bride d ’assise . . . .

Prix arec I sifflet 

Prix  arec 2 sifflets

( course 160 m/m
< » 210 „ 
l  „  300 „
[ course 160 m/m
{ „ 210 „
\ „  300 „

Orifice de» s o u p a p e s ................................ ....
Dismètre des petites brides de la tubulure
Orifice de la bride d ’a s s i s e ......................
Diamètre de la bride d ’assise . . . .

( course 150 m/m
Prix arec I sifflet '  „  210 „

l  „  300 .,

Prix avec 2 sifflets {
course 160 m/m

99

99

210
300

n
**

20 25 30 35 40 45 50 m/m
95 110 120 130 144) ■6») 160 99

î 45 60 55 60 65 75 80 9 9

160 170 180 185 190 205 215 9 9

265 285 305 330 350 375 400 Frcs.
275 295 315 340 370 385 410 99

300 320 340 365 395 410 435 99

285 305 325 350 370 395 420 99

295 315 335 360 380 405 430 99

320 340 360 385 405 430 455 >>

55 60 65 70 80 90 100 m/m
170 175 180 185 300 215 230 99

1 90 100 110 12» 135 145 99

230 245 260 275 2fl0 310 320 99

430 470 5*5 560 620 720 870 Frcs.
440 480 525 570 630 730 880
465 505 550 595 655 755 905 *»
450 490 535 580 640 740 890 9 9

460 500 545 590 650 750 900 99

485 525 570 615 675 775 925 99

Les indicateurs fig. 217 conviennent en exécution  no rm ale  pour pressions jusqu'à lOkilogr.

Pour pressions jusqu’à 12 kilogr., ils s ’exécutent en m odèle renforcé: p lu s-value  5% .

Pour pressions dépassant de 12 kilogr. les prix sont à  convenir.

Lorsque la disposition des tubes exige l’emploi d ’un flotteur cy lindrique  
les prix ci-dessus sont augmentés.

P our les ren se ig n em en ts  à  fourn ir lo rs  de la com m ande se reporter
à la  page 3.

-----  L es contrepoids so n t com pris d an s  les prix c i-d essu s. ------

Page 7.
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I ndi cateur  de ni v eau d ’eau à  c a d r a n
avec sifflets pour “ manque d’eau”  et “ trop d’eau” . 

D iam ètre du cadran  6 0 0  m m . — C ourse 1 2 0 , 1 5 0  ou 2 0 0  m m .

L ’indicateur représenté par 
la figure 16 s ’emploie princi
palement pour de très grands 
générateurs, exigeant une 
lecture facile du n iveau, à 
distance.

Il convient également pour 
chaufferies com prenant un 
grand nombre de générateurs.

Un flotteur lenticulaire ou 
cylindrique, sui vaut le système 
tubulaire du générateur, suit 
les mouvements de l ’eau et 
les transm et au moyen d ’une 
tige à crémaillère e t d ’un 
segm ent sur l ’axe de l’index 
dont la position horixontale 
correspond au niveau moyen.

Cet index, par suite du 
grand rayon du segment, 
indique de façon très appa
rente les moindres variations 
du niveau de l ’eau; des buttées, 
fixées sur la tige, ouvrent les 
sifflets de ' ‘manque d ’eau” 
e t de “ trop d ’eau”  dès que 
les niveaux maxima ou mi
ni ma sont dépassés. Le sifflet 
du “ trop d ’e a u ” est à  son

Fig. 16. aigu, celui du “ m anque 
d 'eau ” à son g rave. Le dia
m ètre normal de la bride 
d ’assise est de 200 m /m .

L ’appareil fig. 16 est fourni 
avec ou sans glace au cadran. 
Sur demande nous le four
nissons avec aiguilles maxima 
e t minima, contact électrique 
e tc . , aux prix  indiqués 
ci-dessous.

L’appareil fig. 15 se fixe 
généialem ent sur une tubu
lure (voir pointillé de la fig. 16) 
du générateur. Lorsque les 
conditions locales l’exigent, 
le cadran peut être porté sur 
le front du générateur, au 
moyen d ’une console de 
fixation spéciale.

Dans ce cas la distance de 
l’axe de la bride de fixation 
jusqu’au front du générateur 
doit être indiqué dans la 
commande. Lorsque la d is
position des tubes exige 
l’emploi d ’un flo tteur cy lin 
drique les prix ci-dessous 
sont augmentés.

L’indicateur fig. 15 convient en exécution normale pour pressions jusqu’à 10 kllogr. 
Pour pressions jusqu’à 12 kilogT. il s'exécute en modèle renforcé : P lus-value 5 %• 
Pour pressions au-dessus de 12 kilogr. les prix sont à  convenir.

P R IX  de l’indicateur fig. 15 avec flotteur lenticulaire:

h M 200 ,, .................................
cadran avec g la c e ......................................
contacts électriques m inim a et maxima

Plus-value pour cadran porté sur le front du 
générateur y compris console de fixation

longueur jusqu’à l  mètre
ii ii 1»*® ii

,, 2 ,,

175 Fret.
30 9»

40 99

25 99

30 99

20 99

65 99

70 99

75 99

Le T  e s t  fo u r n i  s u r  d e m a n d e  e t  au  m e il le u r  p r ix .

V oir page 9 et 10 les prix de l’ind icateur de n iveau  à cadran  fig. 15 m onté su r 
tu b u lu re  p o rtan t deux soupapes de sû re té  o r d i n a i r e s  ou à échappem ent pro

gressif, clapet à g ran d e  levée, échappem ent à l 'a ir  lib re  ou dégagem ent latéral.
P our les renseignem en ts à  fo u rn ir lors de la com m ande se reporter

à la page 3.

à

Page 8.



Orifice des  s o u p a p e s ..................................................
Diamètre des petites brides de la tubulure . .
Orifice de la bride d ’a s s i s e ................................
Diamètre „  „  „  ...............................................|

25
110
60
170

_ _

30
120
65
180

35
180
60
185

40
140
65
190

45 50
150 160 
75 80 
205 215

55 m /m
170 „  
85 „  
230 „

Avec soupapes à échappem ent libre, course 120 m/m 280 285 oon290 300 310 320 330 Frcs.
do. do. 150 „ 310 315 320 330 340 350 360 „
do. do. 200 tt 320 325 330 340 350 360 370 „

Orifice des s o u p a p e s ................................................
Diamètre des petites brides de la tubulure . .
Orifice de la bride d ’a s s i s e ................................
Diamètre ,. „  „  ...............................................!

60
176
90
245

65
ISO
100
260

70
185
110
275

80
2U0
1 2 0
290

90
215
135
310

100
28U
146
320

m /m
99
99
99

Avec soupapes à échappem ent libre, course 120 m/m 345 355 365 385 420 445 Frcs.
do. do. 150 „ 375 385 395 415 450 475 99
do. do. 2 0 0  „ 385 395 405 425 460 485 n

A )  Fig. 215 montée sur tubulure portant deux soupapes de sûreté
o r d in a i r e s .

Plane i»v

Société Anonyme Française SCHAEFFER Ci BUDENBERG u l t im h e a t

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

VIR TU AL MUSEUM

I ndi cateur  de n i v ea u  d’ eau à cad r a n
avec sifflets pour “ manque d'eau’* et “ trop d’eau” .

Diamètre du cadran 500 m m. — Course 120, 150 ou 200 m m, 
m onté sur tubulure portant deux soupapes de sûreté.

(vue de côté). Fig. 216. (vue de f ace).

Page 9.
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Indicateur de niveau d’eau à cadran
avec sifflets pour “ manque d’eau”  et “ trop d’eau” .

_______

B) Fig. 215 montée sur tubulure portant deux soupapes de sûreté 
à é c h a p p e m e n t p ro g r e s s i f .

Orifice des so u p a p e s ..............................................
Diamètre des petites brides de la tubulure . .
Orifice de la bride d’a s s i s e ...............................
Diamètre „ „ „ ..........................................

25
nu
50
170

30
120
55
ISO

35
130
60
185

40
140
65
190

45
150
75

205

50
160
80
215

55
170
85
230

m m
i l
h
i i

Avec soupapes à échappement libre, course 120 m/m 300 320 340 360 380 400 420 Fr es.
do. do. 150 ,, 330 350 370 390 410 430 450 1»
do. do. 200 ,, 340 360 380 400 420 440 460 n

Avec soupapes à dégagement latéral, course 120 m/m 315 335 360 380 405 430 460 »
do. do. 150 ,, 345 365 390 410 435 460 490 99

de. do. 200 „ 355 375 400 420 445 470 500 99

Orifice des so u p a p es ..............................................
Diamètre des petites brides de la tubulure . . !
Orifice de la bride d’a s s i s e ...............................
Diamètre „ „ „ ,, ............................... ]

60
175
90
240

65
180
100

70
185
110
275

80
200
120
290

90
215
135
310

100
230
145
320

m/m
«»
99

99

Avec soupapes à échappement libre, course 120 m/m 440 470 500 550 650 800 Fr es.
do. do. 150 „ 470 500 530 580 680 830 t t
do. do. 200 „ 480 510 540 590 690 840 99

Avec soupapes à dégagement latéral, course 120 m/m 500 545 590 650 750 900 99

do. do. 150 ,, 530 575 620 680 780 930 99

do. do. 200 ,, 540 585 630 690 790 940 99

Les indicateurs fig. 215 conviennent en exécution normale pour pressions
jusqu’à 10 kilogr.

Pour pressions jusqu’à 12 kilogr., ils s’exécutent en modèle renforcé:
Plus-value 5% .

Pour pressions au-dessus de 12 kilogr. les prix sont à convenir.

Lorsque la disposition des tubes exige l’emploi d’un flotteur cylindrique, 
les prix ci-dessus sont augmentés.

Sauf indication spéciale, la figure 215 est fournie avec bride d’assise droite.

Sur demande et contre plus-value nous exécutons la figure 215 avec bride d’assise 
cintrée, bombée ou inclinée selon les indications.

Pour les renseignements à fournir lors de la commande, se reporter
à la page 3.

-----  Les contrepoids sont compris dans les prix ci-dessus.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER &
Au cap«*l d e  1.000.000 d e  Francs v,RTUAL MUSEUM

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Planche 10.

Pompes d’épreuve, pompes hydrauliques, 
pompes alimentaires et pompes à air.

Pagos: Figure#:

2 4 e t 4a P o m p e s a l im e n ta ire s  à  le v ie r .

3 104 „  „  „  c o u r r o ie  s u r  c o lo n n e .

4 et 5 11 et 5 P o m p e s à  é p ro u v e r  le s  c h a u d iè re s  e t  c o n d u ite s  à  s im p le  
p lo n g e u r  avec ou sans bûche.

6 e t 7 1 P om pe à  é p ro u v e r  le s  c h a u d iè re s  e t  c o n d u ite s  à  d eux 
p is to n s  c o n c e n tr iq u e s ,  bâche avec ou sans roues, pour 
pressions jusqu’à 50 Kilos par c/m*.

8 2 P om pe h y d ra u liq u e  ju m e lle  pour éprouver sous pression 
jusqu'à 1U0 Kilos par c/m*. sur bâche avec ou sans roues.

9 :i5 P om pe p o r ta t iv e  “ V U L C A IN " p o u r  é p re u v e  de c h a u d iè re s , 
c o n d u ite s  e to .  sous pressions de 25 à  30 Kilos.

10 10 A P o m p e  p o r ta t iv e  a v e c  a c c e s s o ire s  pour éprouver les 
chaudières, conduites e tc ., pour pressions jusqu’à 50, 
65 ou 250 Kilos par c /m 2.

II et 12 3 et 7 P o m p e s h y d ra u liq u e s  pour pressions élevées de 200, 500 
ou 8U0 Kilos par c /m 2.

13 12 P om pe h y d ra u liq u e  “ C O M P A C T " pour pressions de 80, 150 
ou 300 Kilos par c/m'-.

14 30 P om pe h y d ra u liq u e  p o u r  t r è s  h a u te s  p re s s io n s  jusqu’à 
1ÉÀM), 2100 e t 4500 Kilos par c /m 2.

15 15 P om pe h y d ra u liq u e , co m m a n d e  p a r  c o u r r o ie ,  pour pressions 
jusqu’à de 75 à 350 Kilos par c/m*.

16 18 P om pe h y d ra u liq u e  co m m a n d e  p a r  c o u r r o ie ,  pour pressions 
jusqu’à 300 Kilos par c ,m 2.

17 20 e t 21 P o m p e s à  v id e  e t  p o m p e s  de c o m p re s s io n  à air avec 
volant à manivelle ou commande par courroie.

P o m p e s à a i r  t r a n s p o r ta b le s  à  le v ie r .

18 à 20 — P om pe a l im e n ta ire  p o u r  l ’ u t i l is a t io n  d e s  e a u x  c o n d e n s é e s
s y s tè m e  “ J O S S E ” .

Si

BUDENBERG
W lmu il

ULT1MHEAT*
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G randeur
Refoulement

m/m

Aspiration

m/m

> r M  b r M *  d e  1 0 5  m / m  P

30
* v«C  b r id e  4 .  1*0 m/m ©

20
<•/«">

7 0 . -

P e tit m odèle . . 
pour pressions 
jusqu’à 10 Kilos 
par c/m-

G rand m odèle . . 
pour pressions 
jusqu’à 6 Kilos 
par c /m - . . .

Bien indiquer lo rs de la  commande la form e et la  position de la patte  de fixation
p a r rapport au levier.

Rende
ment par Fig. 4
,36 coups avec

de levier
piston en fer en

par
minute.

2 pièces.

litres Frcs.

3,5 9 0 . -

10 1 1 0 ,-

Fig. 4a
avec 

levier en 
fonte 
d ’une 
seule 
pièce. 
Frcs.

4 5 -

VIRTUAL

Patte de fixation latérale. Indiquer à  la 
com m ande, si la patte doit se trouver à 
droite ou à  gauche de la poignée du levier.

F ixation  par patte  d ’équerre venue de Dimensions de la pa tte :
fonte. Indiquer à  la com m ande, si la G rand m odèle 90X 160 m m
patte doit se trouver à  droite ou à gauche c . w

de la poignée du levier. P c t,t ”  ® * * lob »
A la place de la patte de fixation ordinaire, les pompes fig. 4 et 4 a sont fournies 

sur demande et sans plus-value avec patte de fixation horizontale, comme pointillé fig. 4a. 
D imensions de la patte  de fixation horizontale pour le g rand  m odèle 138X265 m m

i i  i i  i i  i i  i i  i i  i i  i i  » »  p e tit , ,  112X214 i ,

Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs 

Siège Social: 10 5  B o u lev a rd  R ic h a rd -L e n o ir ,  P A R IS .

Pompes alimentaires à levier.
Les pompes fig. 4 et 4 a conviennent pour l’alim entation de chaudières et peuvent 

également servir de pompes de pression. ElU-s s ’exécutent en fonte; le levier de la 
fig. 4 est en fer forgé e t en deux pièces, pour la fig. 4 a, en fonte et en une seule pièce.

Fig. 4. Modèle à gauche. Fig- 4 a. Modèle à droite.

Page 2.



Société Anonyme Française SCHAEFFER & b u d e n b * - - ; um
Au capital de 1.000.000 de  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

Pompe alimentaire a courroie sur colonne
avec poulies fixe et folle.

, La pompe alim entaire fig. 101 convient tou t particulièrem ent pour petit débita e t 
en modèle normal pour générateurs tim brés jusqu’à 10 Kilos. On l’emploie avec succès 
pour des liquides de toute nature.

Fig. 104.

N ous constru isons ces 
pom pes en 4 g ran d eu rs:

N u m é r o  1 :
Avec tubulure d'aspiration 
uiraudée au pas du gaz 
l»our tube fer d e * / / '(20/27), 
refoulement à bride de 

85 m/m.
N u m é r o s  2 e t 3: 

Aspiration et refoulement 
à  bride; autres détails de 
construction pour ces 
grandeurs, selon figure ci- 

contie.
N u m é r o  4 : 

Aspiration e t n  foule- 
uient à bride, plongeur 
creux avec articula
tion de la bielle à l’in
térieur du plongeur.

En exécution normale 
les pompes numéro 1 et 2 
conviennent pour pres
sions jusqu’à 10 Kilos, 
numéro 3 et 4 pour pres
sions jusqu’à 6 Kilos.

Pour pressions plus 
élevées les prix sont à 
convenir.

N
um

ér
o 

de
 l

a 
po

m
pe

P r i x

Frcs.

s-2 * 2 —c
a -ë  -
m/m

S »-
g S ?  c  •  §c

* 1 1  
ni m

s f l*s> s —
— u CS 4»a

«
«
2
> D

ia
m

èt
re

 
de

s 
po

ul
ie

s u 2
3=§
n
-  srs

* » 
5 * 2C « =
i ? i

i * j
5 -2 ,*

Ori 

J. s-  O
T s  
< 5
m/m

fice

à  -3 CO ®
^  s
X
m/m

Diamètre 
des brides

D
ia

m
èt

re
 

du
 p

ie
d 

de
 f

ix
at

io
n

1 160 30 60 4 100 250 35 520 19 16 85 260
2 275 50 80 15 100 150 65 695 25 25 110 350
3 350 60 100 33 100 450 75 900 30 30 110

(  Aspiration
630

4 475 80 100 50 100 600 90 900 38 32 ) 120 
) Refoulement
l 110

530

S ur dem ande nous fourn issons la  pom pe c i-d e s s u s  sa n s  colonne e t san s 
poulies, c’est-à d ire corps de pom pe avec bride d 'a ss ise  e t bo îte  à  c lap e ts , p iston  
avec tige po u r sou d er à la b ielle  de  l'excen trique m odèle norm al pour p ressio n s 
ju s q u ’à 10 Kilos.

N os. 1 2  3 4
PRIX 65 95 115 145 Frcs.
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I v .r t u a l  X  >odété  Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERO
Au capital de  1.000.000 de  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

, £

Pompe à éprouver les chaudières et conduites
à  simple plongeur.

Fig. 11.
Modèle A. Pour pressions jusqu’à 30 Kilos par c m-.

h  B. h  ii •• 80 ii ii ••

La pompe c i-d essu s sc distingue par la sim plicité de sa construction, son faible 
poids et son maniem ent facile.

Le corps est en fonte e t le levier en fer forgé ; les clapets, pressc-étoupes et écrous 
sont en meilleur bronze. La bàrhe est en fo«te tôle de fer avec traverses en fer forgé: 
elle a  400 m/m de hauteur sur 310 m/m de d iam ètre e t le contenance est de 35 litres.

La fig . 11 sc  c o n s tru it  e n  2  m o d è le s :

Modèle A avec plongeur en bronze de 25 m/m de diam ètre, pour pressions jusqu’à 
30 Kilos par c /m 5.

,, B avec plongeur en bronze de 23 m m de diam ètre, pour pressions jusqu 'à 
80 Kilos par c/m ?.

Ce modèle convient très bien pour éprouver les robinets, valves, vannes, tuyaux etc.

P R I X .
Pompe, sans manomètre, ni bâche, sans raccord 
à tubulure au refoulement:
Modèle A .................................................................................... '*>• Frc>-

)( B . . . . ..........................................................................................  ■” »
Bâche en forte tôle de f e r ................................................................................20-—
Manomètre à  cadran de 100 m/m gradué à 50 K ilos, pour modèle A 20.— 

do. do. 120 do. B 40.—
Raccord à  tubulure en bronze pour A ....................................... 7.50

do. do. B ......................................................*2,50
Collier de serrage pour le tuyau c a o u tc h o u c ..........................................  6



I---------------------------
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG '
An capital de  1.000.000 d e  Francs virtua . MUSEUM

S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Pompe à éprouver les chaudières et conduites
à simple plongeur.

Pour pressions ju sq u ’à 25 Kilos par c /m \

Fig. ô.

La pompe ci-dessus se 
distingue par la simplicité 
de sa construction, son 
faible poids et son manie
m ent facile.

Le corps est en fonte 
e t le levier en fer forgé ; 
les clapets, pressc-étoupes 
et écrous sont en m eilleur 
bronze. I^a bâche est en 
forte tôle do for avec 
traverses en fer forgé ; 
elle a 400 m. m de hauteur 
sur 310 m m de diamètre.

La pompe fig. 5 con
vient très bien pour 
éprouver de petites chau
dières , ou encore pour 
l ’essai des conduites d ’eau 
et de gaz. Elle est facile
m ent transportable; son

poids avec bâche est de 20 K ilos, sans bâche de 10 Kilos. La valve d ’a n è t  placée 
après le manomètre permet de laisser les conduites sous pression pendant un temps 
voulu. Le retour do l’eau se fait par la valve de purge directem ent dans la bâche. 
La contenance de la b iche est de 35 litres.

Le corps est en fonte, le levier en fer forgé : les clapets, presse-étonpes et écrous 
en meilleur bronze, le rvccord de refoulement en enivre  «aune. Le diam ètre du piston 
est de 30 m m e t sa course de 85 m/m.

____
_  ____ _______  ^

/ ]
P R IX .

L

Pompe complète avec bâche et manomètre gradué à 20 ou 25 Kilos . . 120,— 
„  seule, sans bâche, sans manomètre, sans la double valve . . . 60,—

Bâche s e u l e ................................................................................................................20, -
Double v a l v e ......................................................................................................................20,—
Manomètre à cadran de 100 m/m, gradué à 25 K i l o s ................................ 20,—
Raccord à  douille ou bride pour la c h a u d i è r e ................................................  7,50
Tuyau caoutchouc pour pression de 20 ou 25 Kilos . . . .  le m ètre 9,— 
Collier de serrage pour le tuyau c a o u tch o u c ....................................................  6,50

Frca.
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La pompe fig. I possède deux pistons concentriques. Le gros piston de 60 m m 
sert au rem plissage, le petit, de 25 m /m, à faire la pression. La course des pistons 
est de 106 m/m. Pour marcher avec le gros p ;ston, on fixe au moyen de deux goujons 
la bride du milieu à la bride supérieure; pour faire la pression, on la relie à la bride 
inférieure.

Le corps est en fonte, le levier en fer forgé, les pistons e t cla|>ets sont en meilleur 
bronze, le guide de la tige est garni de bionxe. D iam ètre de la bride de refoulement 
106 m /m , orifice 26 m /m. Le raccord porte - m anom ètre, com prenant le robinet de 
vidange, e s t vissé dans la tubu 'ure d<» refoulement. La bride d ’assise de la pompe, 
de forme ovale, mesure 262X 135 m/m.

Planche 10.

ULTIMH6AT® 
VIRTUAL MUSEUM

Société Anonyme Française SCHAEFFER &  BUDENBERG
Au capital de 1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Pompe à éprouver les chaudières et conduites
à deux pistons concentriques

pour pressions ju squ ’à 50 Kilos par c m ?.

La bâche se fait en deux grandeurs:
Petit modèle, contenance 65 lit*cs 305X "120X 395 m m 
Grand modèle, „  190 „  630 X  630X 470 „

-  PRIX voir Page 7.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBt UlLTIMHEAT
Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-L e n o ir , P A R I S .

PRIX.
Pompe fig. I s a n s  bâche ni m a n o m è t r e .....................................................  200, - Frcs
Bâche, petit modèle, sans r o u e s ...................................................................................55,— „

*» grand ,, ,, ,, ............................................................................75,— ,,
„  petit „  avec roues e t  b r a n c a r d s ...................................................... 180,— „

m grand ,, ,, n i »  >» ................................................  220,— ,»

Manomètre, planche 1 lig. 1 à  cadran de 150 m /m, gradué à 25 Kilos pour
pressions jusqu’à  15 K i l o s ...........................................................28,— ,,

„  à  tube d ’acier, planche l  fig. 13 à cadran de 150 m/m, gradué
à 80 Kilos pour pressions jusqu’à 60 K i lo s ...........................40,— „

2 Raccords bronze à  bride ou à  douille pour le tuyau caoutchouc, la pièce 8,50 „
Tuyau caoutchouc pour pression de 25 K i l o s ...........................le mètre 12,50 „
Collier de serrage pour le tuyau cao u tch o u c.......................................................  7,50 ,,

Nous construisons également la pom|>e fig. 1 en pompe jum elle dans le 
genre de le la pompe fig. 2 page 8 avec brancards articulés 
conviennent pour pression de 50 Kilos maximum.

PR IX .

Pompe avec culotte de refoulement sur bâche grand m odèle, sans roues
et sans m a n o m è tr e s .....................................................................  550, — „

Page 7.
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VIRTUAL
Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

Pompe hydraulique jumelle
pour  p r e s s io n s  j u s q u ' à  100 K i l os  par  c m?.

Fig. 2.

La pompe fig. 2 correspond comme construction à la pompe fig- 1. Les pistons 
de remplissage on t 46 m /m  de d iam ètre; les pistons de pression, chem inant dans les 
pistons de rem plissage, ont 23 m/m de diam ètre. Le dégagement des pistons se fait 
comme dans la fig. 1.

Toutes les parties de la pompe sont extrêm em ent robustes; une soupape de sûreté 
règle l’échappem ent à la pression voulue.

PRIX.
Pom pe fig. 2, y compris la b:\che en fer forgé de  470X 690X 690 m/m

montée sur roues e t brancards, sa n s  m a n o m è tre ...........................  925.— Fres.

La même pompe, mais avec bAche s a n s  roues
Manomètre hydraulique, planche 1 fig. 14, à  cadran de 150 m/m gradué

à 200 Kilos, s a n s  aiguille t u a x i m a ................................................ 50.—
Le même manomètre, mais a v e c  aiguille m a x im a ......................................55,—
2 Raccords bronze à bride ou à douille pour le tuyau caoutchouc la pièce 8,50
Tuyau caoutchouc pour pression de 25 K i l o s ........................... le m ètre 12,50
Collier des serrage pour le tuyau c a o u tc h o u c ................................................  7,50
Sur dem ande, nous construisons celte pompe avec pistons plus petits o u ï  Prix  à 

plus grands pour pressions plus élevées ou plus faibles . . . .  /c o n v e n ir .
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BU D EN BERG ltimheat
An capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM

S iè g e  S o c i a l :  105 B o u lev a rd  Richard-L en o ir, P A R I S .

Pompe portative “Vulcain Ji

pour épreuve de chaudières, conduites etc.

sous pressions de 25 à 30 Kilos.

Fig 35.

1

I^a pompe fig. 35 se recommande en première ligne par son faible encombrement. 
Par suite de la grande course du piston elle déplace un grand volume d ’eau. Toutes 
les sections sont largem ent calculées, son effet utile est de 95% . Un seul homme 
est à  même d ’éprouver un fort générateur sous pression de 15 Kilos, malgré des fuites 
qui peuvent se produire. Le |*oids de la pompe complète avec boite en bois n ’est que 
de 10 Kilos.

PRI X:  de la pompe complète avec manomètre, laccords, clés et tuyaux
d ’aspiration e t de refoulement en boîte en b o i s ................................ 175 Frcs.

Longueur du tuyau d ’aspiration 
„ ,, ,, de refoulem ent i f o "  |  orifice 13 m/m
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Flanche 10

u l t i m h e â t ’ Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
VIR TU AL M USEUM Au capital de 1.000.000 d e  Francscapital

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Pompe portative pour éprouver les chaudières, conduites etc.
pour pressions jusqu’à 50, 65 ou 250 Kilos par c/m .

, f i Fig. 10 A. La fig. 10 A représente une pompe 
portatÎTe. Cette pompe se distingue 
par ses dim ensions réduite* ainsi que 
par son faible poids. Facilement 
transportable, elle est fiéquemment 
employée par les ingénieurs garde- 
mines, les sociétés de surveillance de 
chaudières etc.

Elle se fixe, comme il est indiqué 
sur les clichés ci-contre, soit sur sa 
boite, soit au moyen d ’un serre-joint 
contre une table ou autre pièce de 
fixation.

E lle se  co n stru it en 3 m odèles:

M o d è le  A avec piston de 24 m/m, 
pour pressions jusqu’à 60 Kilos;

M o d è le  B avec piston de 21 m/m: 
pour pressions jusqu’à 65 Kilos,

M od è le  C avec piston de 9 ’/j m/m, 
pour pressions jusqu’à 250 Kilos.

Dan* les modèles A et B, le corps 
est en fon te , le piston en meilleur 
bronze ; dans le modèle C , le corps 
est en bronze, le piston en acier. Le 
levier démontable est en fer forgé, 
l’étrier à  serre-joint est en ac ier, les 
clapets, l ’écrou du presse-étoupe et 
l’écrou de la boite à  clapets ainsi que 
le raccoid pour les tuyaux sont en 
meilleur bronze; la crépine est en 
cuivre.

P R I X .

M od è le  A pour pression de 50 Kilos
99 B „
99 C „

ff

ff

65
250

200,- Fr es.
2 0 0 ,-  „

Les prix ci-dessus comprennent la pompe avec un m ètre de tuyau caoutchouc, la 
crépine, le serre-joint et la boîte: le manomètre se facture à part.

P R I X  du manomètre, planche 1 fig. 14, à cadran de 100 m/m:

idué à 100 Kilos ! , . ...
. fn  I sa in s  aiguille

„  „  160 „  J
.. .. 400 .. I aV6C "

Pour m o d è le  A gradué à 100 Kilos
Il *» B

.. 400
ff I» v  ff ff

maximu 40,— Fies. 
h 45,— >,

for;
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Planche 10.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERfi ,(HEAT
Au capital de  1.000.000 d e  Francs | VIRTUAL MUSEUM

s i è g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Pompes hydrauliques
pour pressions élevées de 200, 500 ou 800 Kilos par c m .

Fig. s ,
à  d e u x  p is to n s  c o n c e n tr iq u e s

Fig. 7,
à un s e u l p is to n ,  le v ie r  à c o u rs e  v a r ia b le .

Fig. 3. Le grand piston sert au remplissage e t aux faibles pressions; le petit 
piston sert pour haute pression; la  course des deux pistons est de 75 m/m. Le change
ment des pistons doit s ’opérer lorsque ceux-ci so trou vent dans leur plus basse position, 
en faisant tourner le grand piston d ’un quart de to u r, au moyen de la petite broche, 
livrée avec la pompe.

La pompe fig. 3 possède une soupape de sûreté cbaigée par levier à  contrepoids 
de même qu’une valve de purge. I*a tête de la tige porte un œillet pour pouvoir 
utiliser la pompe pour marche au moteur.

E x é c u t i o n :  Corps, gros p iston , c lapet, valve de vidange en meilleur bronze 
phosphoreux; pe tit piston en ac ier, tige du piston e t levier en fer forgé, arcade en 
fonte garnie de bionze pour le passage de la tige.

La pompe fig. 3 se constiu it en deux modèles:
M od è le  o rd in a ir e  pour pressions jusqu’à 200 Kilos par c/m* g r a n d  piston: 10 m/m de 

diamètre, p e t i t  p iston : 15 m/m de diamètre.
,, fo rt pour p ren ions ju rqu’à 800 Kilos parc/ro3, g r a n d  piston: 30 m/m de 

diam ètre, p e t i t  p iston : I l  m/m de diamètre.

Fig. 7. Cette pompe convenant pour pressions jusqu’à 500 Kilos par c/m- n ’a qu’un 
seul piston de 19 m/m de diam ètre. Le levier est à  course variable, la  grande course 
de 120 m/m sert au remplissage, la petite de 50 m/m sert à  donner la pression jusqu’à 
500 Kilos. La pompe fig. 7 comporte une soupape de sûreté et une valve de purge.

E x é c u t i o n :  Corps et piston en bronze, tige et levier en fer forgé, arcade en 
fonte garnie de bronze pour le passage de la tige.

Indiquer à la commande la pression maxima à laquelle la soupape de sûreté 
doit lever.

------------ PRIX voir Page 12. ------------
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBER 3
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

ULTIM HEAT®  
VIR TU AL MUSEUM

Pompe hydraulique “Compact”
pour pressions de 80 à 400 Kilos par c m ' .

Fig. 12.
Fig. 12 A.

P R IX .
Pompe fig. 12, sans manomètre, n i bâche, 
ni valve fig. 12A.
Modèle A pour pressions jusqu’à 80 Kilos par c/m*

M ® n  *» »» 125 „  »  »,
•i 0  n ii ii 200 ii ii ,i
ii 0 ii ii ii 300 ,, ,, ,,
«I E ii ti m 400 >» Il II

175,— Fr es.

Bâche, p e tit modèle, sans roues, 305X 420X 295 m / m ................................  55,—
75,-
180,-
220, -

45,-

„  grand „  „  „  470X  630 X  630 ..........................................
„  petit „  sur roues e t brancards, 305 X  420 X  395 m/m . .
„  grand „  „  „  „  „  470X  630X  630 „  . .

Valve de remplissage fig. 12 A pour pressions de 80, 150 ou 300 Kilos
par c /m * ................................................................................................

Manomètre hydraulique planche 1 fig. 14, avec cadran de 100 m/m, pour 
pressions jrnqu ’à 80, 150 ou 300 Kilos par c/m*, gradué à 
150, 300 ou 400 Kilos, s a n s  aiguille m a x i m a ...................... 40,— ,,

a v e c  „  „  ...................... 45,— „
L ’emploi de la valve de remplissage fig. 12 A se recommande partout où il s ’agit 

d ’éprouver des récipients d ’une certaine contenance e t dont le remplissage au moyen 
de la pompe exigerait un certain temps. On intercale la valve 12 A entre manomètre 
et pomp**; un simple tuyau caoutchouc, serré sur la tubulure cannelée de la valve, est 
à relier à  une conduite d 'eau quelconque.

Dès que le réservoir à éprouver est rempli d ’eau , on ferme l’arrivée d ’eau par la 
tige à  volant de la valve fig. 12 A e t la mise sous pression peut s ’opérer.

La petite vis à  tète carrée A sert à  lVxtraction de l’a ir  au moment du remplissage 
et à  la vidange de pression, une fois l’opération terminée.

La pompe fig 12 ressemble 
dans sa construction à la pompe 
fig. 11. Lo co tps, le piston 
e t le clapet sont en meilleur 
bronze, le levier e t la tige 
sont en fer forgé, l ’areade est 
en fonte, garnie de bronze 
pour le passage de la lige. 
Scion que la pompe est 
destinée aux pressions de 80, 
125 , 200 , 300 ou 400 K los 
par e/m?, elle est munie d’un 
piston de 25 , 20, 16, 13 ou 
9,6 tn/m de diam ètre. La 
bâche est en tôle de fer.
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