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Pompe hydraulique
pour trés hautes pressions de 1800, 2400 ou 4500 Kilos par ¢ 'm".

On peut au moyen de la pompe hydraulique & main fig. 30 produire en peu de
temps des pressions hydrauliques t1ds élevées.

La pompe est reliée & Ja tuyauterie par un raccord placé en A. La pompe i levier
figurant sur la droite du cliché sert de pompe de remplissage; on est & méme de
produire avec cette pompe, la soupape B ouverte, jusqu'd 3 Kilos de pression; on
ferme ensuite la soupape B et on peut alors, au moyen de la presse A vis, obtenir
des pressions jusqu’d 1800 Kilos avec ie modéle ordinaire, jusqu'da 2400 Kilos avec le
moddle renforcé et jusqu'd 4500 Kilos avec le modéle extra-fort; C estle volant
de la valve de purge.

La pompe fig. 30 s’emploie surtout pour des expériences scientifiques, dans les
laboratoires d’vniversités ou services techniques. On s’en sert également avec avantage
pour la production de joints sans couture, des cadres de vélociptdes et d’automobiles
d’aprds le systtme de Birwistle.

PRIX de la pompe fig. 30 en moddle ordinaire pour pression de 1800 Kilos
par ¢/m?® sur biche, mais sans manométre . . . . . . . .

,» du manomdtre, planche 1 figure 14, avec cadran de 875 m/m
sans aiguille maxima 300 ,,
avec - - 325 .,
Modéle renforcé et extra-fort. . . . . . . . . . . . . Prixsur demande.

950 Fres.
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Pompe hydraulique pour marche au moteur
pour pressions de 75 a 350 Kilos par ¢/m°”,

La pompe fig. 15,
établied lasuited’une
longue série d'éindes
et d’essais, est d’une
construction soignée
et bien comprise; son
effet utile est trés
élevé, Elle se cons-
trait en onze gran-
deurs, dont les débits
et les pressions sont
indiqués dans le
tableau ci-dessous.

Le corps, la boite
A clapets ainsi que
les clapets sont en
meilleur bronze phos-
phoreux ; les pistons
sont en bronze phos-
pboreux dur; l’arbre
dépasse le palier de
10 m/m, ce qui
permet d’y placer au
besoin un volant; le
bae, de forme rectan-
gulaire, est en fonte
et porte des oreilles
de fixation.

Les moddles A 2 8
sont des pompes
simples, 4 un piston

T ) - plongeur, les modéles
e e ¥ H & L sont doubles,
a4 deux pistons plon-

Fig. 15.

geurs.
| I :l i)ia- ' Course Rendement Conte- 1 . :
j i métre | du 1 (‘onv:naut maximum en | nance |Foids de'la PRIX
, Modéle | du plon-| plon- rp‘:;;m litres par minute, de la |p(1)-?£-(‘:c?.|:c‘
1 I geur | geur P eim de |Vitesse: 125 tours) biche T
i mAaxXima:Go Litres :
| = | m/m | m/m | Litres I_ Kilos Fres.
| Al 1 | w | a0 o6 | = | 10 530
i B 16 75 150 1,5 | 2 110 530
| c 19 ™| 100 2,1 | 22 112 550
. D 16 | 9% 350 1,8 | 85 160 670
! E J95= NG90 275 , 2,6 | 85 160
| F 26 20 150 : 44 i 35 162 . 690
| G 32 %0 7% | 7,25 35 165 i 700
H ax16 | 9 | 80 | 36 65 800 | 1090
J 2>19 | 9 | 275 | 5,1 65 300 .I 1100
K 2X25 i 90 150 | 8,8 65 304 . Lo
L 2X8 | 9% B 14,5 | 6 306 | 1120
Renssignements complémentaires et dessins sur demande.
Robinets pour hautes pressions: Voir planche 32.
4 =
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Pompe de pression hydraulique
commande par courroie, 2 un ou plusieurs pistons plongeurs,
pour pressions jusqu’a 350 Kilos par e¢/m’.

La fig. 18 représente ‘ensemble d’une pompe hydraulique qui s’emploie? princi-
palement dans des établissemen's importants et pour un travail difficile avec des
pressions tids élevées. La poulie fixe est exécutée en modéle lourd pour pouvoir servir
de volant; sn cas d’attaque directe sans poulies, celles-ci sont remplacées par un volant
fort et lourd. 3

e -

SR - - — =S
Le nombre et le diamdtre des plongeurs sont déterminés pour chaque application.

Les montants et le corps de pompe sont fixés au moyen de forts boulons sur
une biche en fonte. Arbre et bielles sont en acier, entidrement finis, tournant dans
des coussinets en bronze iéajustables; les tiges des excentriques sont en fer forgé,
avec supports A rattrapage de jeu. Le corps de pompe, les plongeurs ainsi que les
tuyaux de communication sont en meilleur bronze ou en acier. Les plongeurs sont
guidés dans une traverse reliée rigidement aux montants, garnis de bronze.

Sur demande, ces pompes sont pourvues d’'un déclanchement automatique.

— Prix 4 convenir. =
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Pompes a air.

La pompe fig. 20 est une pompe A faire le vide, commande par volant 3 manivelle.

» " » 21 peut aussi bien servir A faire le vide que pour faire la com-
pression, commande par courroie.

Pritre d’indiquer & la commande le moddle désiré,
Dimensions et Prix de la fig. 20. Dimensions et Prix de la fig. 21.

I [ f 1
Diamétre du plongeur . ‘75“@1301,‘ m/m  Diamétre du plongeur .‘-75§|oo,|
| E i {

| | Course du piston . . . 1001001 5
Course du piston . . . 180180180 ,, Vitesse maximum A la’ [
[ minute . . . . . ./80|80|80|tours
Vitesse maximuom 2a la‘ Convenant pour la pro-
minute . . . . . .| 40|40|40 tours duction du vide et pour |
2=t £ SRR S la compression jusqu'a| 8 | 5 | 8 [kilos
[ | P — —_—
e s et - .375|4w‘42§li‘rcs. Prix. . . . . . . .H00425

Pompes a air portatives a levier.

Sur demande, nous nous chargeons de la construction de pompes i air A levier
pour mouvement, soit & un seul cylindre, A piston plongeur ou A piston plat, & un seul
levier, soit & deux cylindres, A pistons plongeurs ou & pistons plats, levier double.

Avec piston plongeur. Avec piston plat.

—_—— —_—

Diamétre du piston "5;;75'& 75 m/m Diamétre du piston . ss[m'ss
2]

lll)! m/m

Nombre de pistons . . 2|2 1|1 Nombre de pistons .| 2 l 2111
Course des ,, .. 1 11001[00‘1 1m_:m Course des ,, . Jus{:aolmlx m/m
— .-.-5:2——-.‘;—- .":';_“—__:’- e — ——— = ‘r-l:.-- S, —

Prix . . . . . .550575250275Frcs. Prix . . . . . ..450500300325 Frcs.
b
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Pompe alimentaire systéme “Josse” |

pour Vutilisation des eaux condensées a I’alimentation. |

[

La pompe “Josse’ a pour but de prendre les eaux condensées épurées des machines
A vapeur ou autres appareils industriels pour les refouler ensuite sans perte de calorique
| aux générateurs & vapeur. Elle remplit ce but de fagon simple et compidte. L'exé-
| cution de ia pompe s’approprie aux besoins qui peuvent &étre trés différents selon les
| installations. Les eaux condensées amenées des différents points, se trouvent sous
" | pression différente. La condensation des conduites et sécheurs d'avant la machine
11 de méme que les eaux condensées de 'enveloppe du cylindre 4 haute pression arrivent
§ii sous pression élevée et sous haute température. Les enveloppes des cylindres a
‘ moyenne et & basse pression, chauffées généralement par étranglement de vapeur,
produisent une condensation & basse pression et basse température. Le condenseur i
surface fournit de l'eau A température plus basse encore sous dépression. On a tout
| intérét A utiliser cette eau du condenseur pour I'alimentation, car elle ne contient aucun
| tartre et il est facile de Iui retirer au moyen d’un séparateur A placer avant le con-
l denseur, toute I'huile qu'elle peut contenir.
|
|

_ Il faut par contre négliger les eaux condensées provenant des tuyaux entre cylindres
it des machines Compound, cette eau contenant beaucoup d’huile, et son épuration étant
($18 | difficile, compliquée et toujours imparfaite.

T EREE S T e N
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La pompe “Josse’ sert également pour prendre les caux condensées des turbines

; A vapeur avec condensation A surface, ainsi que les ecaux des appareils d’évaporation
| oun de chauffage, pour les refouler ensuite, sans que leur température s'abaisse, i la
chaudidre; actuellement ces eaux condensées sont prises par un ou plusieurs purgeurs

| automatiques qui les renvoient dans un réservoir collecteur d'otr elles sont générale-
ment prises par la pompe alimentaire et refoulées ensuite au générateur. Cette dis-
position ne se préte qu'aux installations dans lesquelles I’cau condensée arrive aux
purgeurs sous pression; elle provoque en outre un abaissement trds notable de la
température des eaux condensées, ces dernitres i la température de 100 & 180° C,,
s’évaporant trés rapidement au contact de 'atmosphére, ce qui est bien difficile & éviter.

La figure ci-contre représente une pompe ‘“Josse’ commandée par courroie. En
cas de commande directe par électro-moteur la poulie est remplacée par une roue i
engrenage. Cette pompe convient pour une machine Compound & 8 cylindres; mais |
elle peut sans difficulté étre disposée pour d’autres machines.

Description du fonotionner%

Le piston a4 segment dégage d’abord du cbt&,ab l&cﬁbpineue un premier orifice
par lequel péndtre, aprds avoir soulevé par l’eﬂﬂ 3096’ propre poids un petit clapet
de retenue, l'eau condensée A trds basse pre@oh de I"énveloppe de vapeur du cylindre
A basse pression et ce jusqu’an moment le*pf%n, en continuant sa course, aura
découvert un second orifice également poung‘d n clapet de retenue, par lequel est
admise l'eau condensée & plus haute pressiony provenant de l'enveloppe de vapeur du
cylindre & moyenne pression. D@s l'entrée dans le cylindre de I’ean condensée i plus
haute pression le clapet de retenue de 'arrivée de l'eau condensée & basse pression se
trouve fermé et il n'afflue plus dans le cylindre que l'eau condensée & plus haute
pression. Dis que le piston commence son mouvement en avant le deuxidme clapet
de retenue se ferme également et l’eau condensée se trouvant dans le cylindre est
refoulée dans le générateur en passant & traverse le clapet de pression.

La pompe est & double effet et admet par une troisi®me tubulure, également pourvue
d’un clapet de retenue, les eaux condensées provenant du sécheur de vapeur principal
placé en avant de la machine et celles provenant de 'enveloppe du cylindre & haute
pression; ces eaux se trouvent refoulfes au générateur par le mouvement en arridre
du piston.

Sur demande nous pouvons disposer la pompe ““Josse’ de facon A prendre en dehors
. des eaux condensées des enveloppes de vapeur et du sécheur principal celles du
condenseur A surface pour lequel on réserve alors la dernidre tubulure d’arrivée d’eau.

La force absorbée par le fonctionnement de la pompe est insignifiante, puisqu’elle
n’a A vaincre que la différence entre la pression des eaux condensées et celle du géné-
rateur. Avec l'cau condensée péndtre toujours un peu de vapeur dans la pompe; ceci
ne représente pas une perte puisque la vapeur avec l'eaun condensée trds chaude rentre
dans le générateur. L’eau condensée se trouve toujours sous la pression du milieu
dans lequel elle s’est formée, il ne se produit donc pas de perte ni de vapeur ni de
calorique, puisque le tout revient au générateur.

=
=4
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La pompe doit &tre placée de fagon que les eaux condensées lui affluent en charge;
les figures ci-aprés donnent un schéma de 2 installations différentes.

SEPARATEUR

DE LA
CHAUDIERE

CONDENSEUR

T ALA TUYAUTERIE
1 EAUX CONDE rst‘u

" ; a

% % DU CONDENSEUR

ALA CHAUDIERE 1 " ‘J;;,,}*f,-.

DE LA
CHAUDIERE _ 5

ALA
CHAUDIERE

Les avantages produits par 'installation d’une pompe ‘“Josse’ sont considérables
et nous pouvons recommander cet appareil pour toute installation importante de
machines ; nous avons depuis des années fait des essais trds concluants sous ce rapport.
La pompe s’approprie aux besoins les plus divers. Il suffit de nous donner des indi-
cations les détaillées sur 'emploi pour que mous puissions offrir un modéle répondant
aux besoins. Indiquer autant que possible les quantités d’eau condensée i refouler,
de méme que les différentes pressions sous lesquelles elles affluent & la pompe; si des
renseignements précis 4 ce sujet font défaut il est nécessaire de nous indiquer la
grandeur de la machine, dimensions des cylindres et des enveloppes de méme que les
pressions.

Page 20.
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INJECTEURS.

EJECTEURS. — AMORCEURS. — BARBOTEURS.

Les injecteurs sont ou aspirants ou non aspirants.

Les injecteurs aspirants sont représentés par les fig. 32, 132,
50, 51, 52, 32g, 53, 54, 55, 4, 4a, 1c et 3, les injecteurs non
aspirants par les fig. 15a et 15b.

Tous nos injecteurs sans exception peuvent s’employer non

pe P10y
aspirants, a condition de pourvoir I'arrivée d’eau d’un robinet de
réglage.

Tous nos injecteurs sont soigneusement essayés avant leur sortie
des ateliers. Sauf indication spéciale nous les essayons de 2 &4 8
kilogr. de pression, température de ’eau 30° C, hauteur d’aspiration 1 m.

Si les conditions de marche sont autres, il faut nous les indiquer.
Pour qu’un injecteur fonctionne bien, il est indispensable de nous
indiquer dans la commande:

1% le timbre de la chaudiére ou les limites de pression dans
lesquelles I'injecteur devra alimenter.

2% la hauteur d’aspiration (ou indiquer s'il regoit I’eaun
en charge).

3? la température de l'eau d’alimentation.
4% mode d’applique 4 droite ou 4 gauche du générateur.

5% la consommation en eau du générateur ou i défaut sa
surface de chauffe.

Pour le montage et la mise en marche se reporter
aux indications données a la page suivante.
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Instructions pour le montage

et

la mise en marche des injecteurs.

Tout injecteur doit avoir sa prise de vapeur spéciale sur le géné-
rateur avec robinet d’arrét, permettant de I'isoler en cas de nettoyage
ou de réparation. Cette prise de vapeur doit étre faite au sommet
du générateur pour que la vapeur fournie & linjecteur soit par-
faitement séche. Avant de relier l'injecteur au tuyau de vapeur,
il est nécessaire de purger ce dernier de toutes les impuretés.

Le trop-plein doit déverser dans un entonnoir. Si l'on veut
visser un tube dans le trop-plein il ne faut pas Iui donner plus
de 10 & 15 c¢/m de longueur.

Les injecteurs fonctionnant avec 'eau en charge, doivent étre
pourvus d’un robinet de réglage pour larrivée d’eau.

Mise en marche.

Injecteurs aspirants. Pour la mise en marche des injecteurs
aspirants, dont la tige est pourvue d'un volant ou d'une manette
selon les fig. 1c, 3, 4, 4a, 52 et 32g, on dévisse d’abord la tige
lentement jusqu'au moment ol Peau s’écoule par le trop-plein, ce qui
prouve que Dliujecteur est amorcé; on continue ensuite i dévisser
la tige jusqu’au moment ol P'écoulement de I’eau par le trop-plein
cesse et I'appareil alimente. Pour les injecteurs “Re-Starting” fig. 32
et 132, on fait mouvoir le levier de gauche a droite jusqu’au moment
ou I'écoulement de I’eau par le trop-plein s’arréte. La position du
levier est déterminée par la pression. A haute pression le passage
de vapeur doit étre peu ouvert, 4 basse pression il doit étre ouvert
complétement.

Pour la mise en marche des injecteurs fig. 50 et 51:

1¢ ouvrir le robinet d’eau en plein.

2% ouvrir la vapeur en plein.

3% étrangler I'affluence de I'eau jusqu’au moment o I’écoule-
ment de I'eau par le trop-plein s’arréte.

4% régler la vapeur.

Injecteurs non aspirants. Pour la mise en marche des injecteurs
non apirants fig. 15a et 15b et autres on opére de la fagon suivante:

1% ouvrir entiérement le robinet d’arrivée d’eau.

22 ” »” " " ” de “'apem'-

3% régler l'affluence d’eau au moyen du robinet jusqu'au
moment ot I’écoulement de l'eau par le trop-plein s’arréte.

4% régler la vapeur.

-
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Injecteur “RE-STARTING” Original S. & B.

Injecteur & amorgage instantané et remise en marche automatique. |
Plus de 200.000 applications. |

| Alimentateur indispensable pour chaudiéres de locomotives, locomobiles,
machines routiéres, bateaux etec.

Marche garantie sans ratés & toutes les pressions; aspiration d'eau froide |
jusqu'a 6G™500; eau chaude en charge jusqu'a 62° C

Les injecteurs de n'im-

porte quel systéme actu- ax
ellement on} usage, ont Fig. 82a.
tous le défaut de se
désamorcer dds qu'ils
sont exposés A des chocs
ou Secousses, comme cela
arrive sur les bateaux,
locomotives, locomobiles,
machines routidéres ete.
Pour assurer I'alimen-
tation des chaudidres dans
ces conditions, il s’agissait
donc de construire un
injecteur dont le fonc-
tionnement ne serait pas
contrarié par les secousses
dont nous parions plus
haut. Nous sommes
heureux de pouvoir pré-
tendre que notre injecteur
fig. 32 selon clichés
ci-contre remplit le but
propos¢ d’une facon
absolue.

Au‘plitcatear Notre injecteur “RE-
STARTING” est insen-
sible aux choes ou se-

cousses, il ne se désamorce pas par suite de rentrées d’air momentanées. On peut,

sans crainte de le désamorcer, retirer le tube d’aspiration de la bache; dés qu'on le |
replonge, I'injecteur reprend et alimente.

Par suite de ses qualités précieuses d’amorcage instantané et de remise en
marche automatique, notre injectear “RE-STARTING" convient mieux que tout
autre pour les chauditres marines, locomotives, locomobiles et machines routidres, sur
lesquelles alimentation offre généralement de grandes difficultés A cause des choes |
fréquents et des manques d’eau momentanés qui 8’y produisent.

Fig. 82.

" Notre injecteur fig. 32 possdéde en dehors des qualités signalées ci-dessus, les
uvantages suivants: |
Il travaille aussi bien avec aspiration qu’avec l’eau en charge.
Il convient aussi bien pour eau froide que pour eau chaude,
Il fonciionne sans perte d’eau A toutes les pressions (en exécution normale
entre 2/, et 10 kgs).
I peuzt aspirer l'ean froide jusqu'd 6=500 (en exécution normale jusqu'a
meétres).
i Il prend P’eau en charge & basse pression 4 des températures allant jusqu’a 62° C,

Bauf indication spéciale les injecteurs du type normal sont essayés pour fonctionner
entre 2!/, et 10 kgs. de pression, aspiration 2m eau froide.

|
- —
|
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Sur demande nous pouvons les construire pour fonctionmer 4 partir de 13/, 17/,
ou 2 kgs. Nous les construisons également pour pressions supérieures & 10 kgs.,
jusqu’a 12 kgs. en modeéle normal, au-deld de 12 kgs. jusqu’d 20 kgs., en moddle
renforcé ou extra-fort.

L'injecteur “RE-STARTING” Original S. & B. s'amorce instantanément et ne
demande ni mancuvre difficile ni réglage pour la mise en route. Les rentrées d'air
dans le tuyau d’aspiration qui désamorcent tout autre injecteur, n'occasionnent gu'une
levée brusque de la soupape 3 air et n’entravent en rien la bonne marche de notre
appareil.

La mise en marche est des plus simples, il suffit de faire mouvoir le levier de
gauche & droite, jusqu’an moment oii I'vau cesse de couler par le trop-plein; «{'injecteur
continuera ensuite son travail malgré les secousses, chocs, rentrées d’air ou manque
d’eau momentanés.

L'injecteur doit &tre placé verticalement; sur demande et sans plus-value,
i'injecteur »st disposé pour position horizontale. La téte de 'injecteur s’oriente dans
les gnatre directions, on peut donc le placer & droite ou A gauche du générateur.

Une instruction déuillée pour le montage, la mise en marche et 'entretien accom-
pagne chaque appareil.

Dimensions, Rendements et Prix.

Numéro de l'injecteur . . . . . . . . .!l'/,l 2 l 3 ! 4|5 t 6 1 7|
Débit en litres par minute*) . . . . . . .| 4 |7,5[12.5 25 [87.5 50 | 65 | Litres
Diamétre des brides pour appareils tout bronze | 65 | 76 ! 75 1100100 110|110 w/m

- L e e na ,, fonte et bronze | — | 85| 85 |110{110{130|180] .,
Diamdtre intérieur des orifices . . . . . . 10 15 ! 16 125125 | 85 } 35 | »
Taraudage du trop-plein pour tubes en fer de | |

diamdtre intérieur . . . . . . . . . |13]19 | 10|25 23383 ,
Prix des injecteurs tout bronze . . . . . . I 75 1 75 | 100 100|145 145 Frcs.

SRR 5 corps fonte, garniture bronze | — | 65 | 90 90 115115 ,

Numéro de Vinjecteur . . 8o fw|uinsls|r

Débit en litres par minute®) . . . . . . .| 80 | 96 [120 150|200 800|375 | Litzes
Diamdtre des brides pour appareils tout bronze ";133 180|150 150175/ 185 200 m m
5i = i < ,» fonte et bronze f‘ 140! 140|150 160|176 185200 ,,

Diamitre intérieur des orifices .

Taraudage du trop-plein pour tubes en fer de

)
diamdtre intérienr . . . . ] .533 88 | 40 | 40 | 50 | 60 | 65 -

Prix des inj;;eieur_s'ibuz T O SRR HIM lsois -2—85—5105750_“0!5 Fres.
o ,,  corps fonte, garniture bronze | 140| 140 225|225 400 500 700

Les prix ci-dessus s’entendent pour injecteurs fonctionpant & un maximum de
pression de 12 kgs.; pour pressions supérieures les appareils se construisent:

en moddle renforcé pour pression de 13 4 15 kgs.
1] ” exta-fort " 1] ” 16 »” 20 ”

40|45 45(60|70 (75| ,,

e

} movennant plus-value.

——— Les contrebrides et boulons se facturent en plus.

*) Les débits du tableau ci-dessus s'entendent pour de 1’eau a la température
de 15° C. et & la pression de 4 kgs., aspiration 1 mdtre.

Le rendement diminue en raison de l'augmentation de la température et de la
pression; il diminue de wéme en raison de l'augmeniation de la hauteur Jd'aspiration.
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Hauteur d’aspiration pour eau froide.

Pour une pression de . . . . . |;l'j.!l'l,i r rS ]9 |10FKilogr
1a huu!eur d’aspiration peut étre de 'I I8 1‘ b | 6 4Mém‘s
Température de I'eau d’alimentation.

Pour une pression de i .H ’”-8 ‘-ll/,-o'/..l 6 ] 8 9 =iat10 ;Kilogr.

La température de l’eau (en ! B

charge ou A faibleaspiration) 58 3 62 55 3 56° l 540 | 50° 45 445740 2 43°85 4 407 Centigr.
pourra étre en degiés Centi- | . |
grades . e i

Pour une hauteur d’aspiration de 2 4 3 mdtres, Ila température de ’cau pourra
atteindre 45 & 50° C. pression b & 6 kgs. Pour 4 4 5 ndtres d’aspiration la tempé-
rature de l'eau ne devra pas dépasser 86 & 40° C,

Nous recommandons d'intercaler un robinet d’ar &t dans la conduite de vapeur avant
Uinjecteur afin de pouvoir facilement examiner, nettoyer ou réparer 'injecteur.

Si 'injecteur “RE-STARTING" est placé dans un puits ou loin du chauffeur, on
peut faire mouvoir le levier & secteur par tringlage. On peut encore donner au levier
une position déterminée et produire la mise en marche et arrét par le robinet intercalé
dans la conduite de vapeur & portée du chauffenr. Si l'injecteur doit fonctionner
avec l'eau en charge, il est nécessaire de placer un robinet de réglage dans la
conduite d’arrivée d'eau. Ce robinet est fourni sur demande et se facture i part.

Les chiffres portés sur le secteur, indiquent d'une facon approximative la
position du levier par rapport aux pressions de la chaudidre; a haute pression on
donne peu, A faible pression beaucoup de vapeur i linjectevr.

Le tube en fer se vissant dans le trop-plein doit avoir 150 & 200 m/m de longueur
et déverser dans un entonnoir. Il n’est fourni que sur demande et contre plus value.

Nous tenons A la disposition de nos clients la liste des acquéreurs ainsi que des
certificats de premier ordre sur le fonctionnement de notre excellent injecteur
“RE-STARTING" Original S. & B.

200.000 applications attestent l'excellence du systéme.
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Fig. 132G.

Injecteur
RE-STARTING

Modéle F,

Les injecteurs modéle F
fig. 132D, 182G et 132H sont
du méme systéme que les
injecteurs fig 32. Ils ne
différent que par la disposition
de la tubulure de refoulement,
qui, dans la fig.132, est coudée
d'équerre.

Les conditions de fonc-

tionnement sont celles in-
diquées pour la fig. 32.

Au générateur.
Au générateur.

Fig. 182H.

Au générateur.

| Trop-plein
: Eau.
| Dimensions, Rendements et Prix des Fig. 132.
l Numéro de I’mleft_ggl_' e o o« o« <F21ISINIEI8ITIBI9II01]13]
' Débit en litres par minute®) . . 7:5112,5 ZS_FST,;'—WTB 80| 961120’150(2(1)’ Litres
| Diamdtre des brides pour applmls || | !
| tont bronze . . 76|75 ‘100 100'110‘[1013013‘”00 10011-’) m/m
Diamdtre des brides pour apparclls | i I |
| fonte et bronze . . 7 . I85! 85 | llO 110l“i(‘il.i)li()ltﬂ),l')()15‘lil"'5E »
Diamétre intérieur des orihces S 15| 16 251 .:! 35| 30 40| 40|45 -!5 60| ,
Taraudage du trop plein pour tubes cn {
| fer de diamétre intérieur . . . .119/19 25 | 20|33 33|‘%3 %40140 =.m ’»
| Prix des injecteurs tout bronze. . . . 7575 |1 ; 145 145 540 Fics.
» » corps Ionle garnimre | M
bronze . . . . B5 65 so so IlSIl5I40I4022525

*) Pour les d(biu voir ce qui a été dit pour fig. 32.

Les prix ci-dessus s’entendent pour injecteurs fonctionnant A& un maximum de

v | pression de 12 kilogr.; pour pressions supérieures les appareils se constraisent:

| en modéle renforcé pour pressions de 13 & 15 kilogr \ el

. | 2 ,,  extra-fort ,, 7 16 ,, 20 f moyennant plus-value.
|

—— Les eontrebrides et honlons se facturent en plns.

Page 6
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Injecteur “RE-STARTING”
== Type 1906. ——

Fig. 52.

Sans robinet Avec robinet Avec tige de réglage de vapeur
de réglage d'eau. de réglage d’eau. ot robinet de réglage d'eau.

Cet injecteur d’une forme trds ramassée convient surtout pour petits générateurs;
il est peu encombrant, d’un fonctionnement certain et d’une mancuvre facile.

Les raccords sont filetés an pas des tubes en fer; toutes les pidces sont inter-
changeables et il suffit de nous indiquer le numéro ou la lettre de la pidce désirée
(voir page 9) pour recevoir la pidce exactement ajustée.

La fig. 50 représente l'injecteur sans robinet de réglage d’eau. Comme ce robinet
est nécessaire pour le fonctionnement de I’injecteur, il faut, en faisant emploi de cette
figure, lintercaler sur la conduite amenant 1'eau.

La fig. 51 représente le méme injecteur avec robinet de réglage d’eau vissé sur Ia
tubulure d’amenée d’ean.

La fig. 52 montre l'injecteur avec tige de réglage pour ’admission de vapeur et
robinet de réglage d’eau.

Le moddle fig. 52 convient surtout pour eau chaude ou grande aspiration; on
Pemploie dans des conditions de travail difficiles.

En exécution normale les injecteurs fig. 50—52 travaillent A partir de 21/, kgs.
jusqu’'d 12 kgs. de pression.

Le montage doit se faire conformément aux instructions générales fournies avec
'appareil.

Le robinet de réglage d’eap se fixe, soit sur l'appareil, soit sur la conduite
d’amenée d’eaun.

Un robinet de réglage de vapeur doit étre placé sur la conduite de vapeur, sauf
pour la fig. 52 dont la tige sert aun réglage.

La tubulure de refoulement renferme un clapet de retenue.

Pour mettre l'injecteur en marche: ouvrir le robinet d'eau en plein, ouvrir la
vapeur en plein, étrangler ’'affluence de 1’eau jusqu’au moment o le trop-plein cesse
de couler, régler la vapeur.

Page 7.
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. »
Injecteur ,,RE-STARTING
=== Type 1906. ——
|
& 1 : =
i Prix et débits des fig. 50. 51 et H2.
1 Orifi ‘ Prix en Francs
| 4 5 nTe | Deébits en litres par minute en cau froide
” £ | intérieur | ' i | des
'7' 1 E : des l i injecteurs tout bronze
,E _ E | tuyaux | : 1 I
- 'i o fin { 3 kgs. ] 5 kgs. | 7 kgs. | 10 kgs.l 12 kgs. " Fig. 60' Fig. 51 I Fig. 52
: | - : : '. : : e
i i 2 | 18 {7 } 8 lit. |10 lit. |18 lit. |15 1it. | 45— l 55,— ! 80,—
| § i‘ |
I8 3 3 19 l 9, |12, |18, |2, |25, |55 |65 | 8,70
lé ! » | ' |
!
E ] Hauteurs d’aspiration maxima 2 eau froide.
1 — . o
: Pression en kilogr. par¢/m® . . . . . | s : 538 10 12 kgs.
| e .
. L} ']
i i Fig. 52 avectigederéglage . . . . | 3 | 450 4 3 | méres
f ' |
!‘i . i1] ”“5‘ sans " " ') . - - - ) 3 3 ; 3 3 l (1)
i | ' | |
i
, Température de l'eau d’alimentation pour 1 métre d’aspiration.
‘iﬂ, Pression en kilogr. par ¢/m? . I 3 4 7 0 | 12 14 kgs.
i3 —— == — - = : L= : SE—
il il | | | |
{;- Fig. 52 avec tige de réglage . = 58 | 51 ‘ 47 | 48 88 |9Centigr.
J*t i 2 50-51 sans (Y ) " L 50 8 | i0 ) 35 28 | »
i
iy |
i |
iy ‘4
| 54 i
i Page S.
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ULTI“HEAT -
VIRTUAL MUSEUM

-

Pieces détachées de Pinjecteur “RE-STARTING”
Type 1906 fig. 50 - 52.

=)

—
-

l\\

=

G

.

g

Ressort du clapet de trop-plein.
Couvercle du trop-plein.

Corps de I'injecteur.

Tubulure.

N - X 00 MM OO O >

Ecrou de raccord.

[ e

Tuyére & vapeur. Téte d’injecteur.

Tuydre double. Tige de réglage.

Bouchon du clapet de refoulement. Ecrou du presse-éionpe

Clapet de retenue. Poignée.

Clapet de trop-plein. Presse-étoupe.
Tubulure.

— —
-0 W o NN e WN -

Ecrou de raccord,

Corps du robinet de 1églage d’eau.
Clé creuse.

Poignée.

Ecrou de serrage de la poignée.
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Injecteur “RE-STARTING*

modeéle spécial pour locomotives et machines routiéres.

- | Fig. 32g.

B

ISV e mn s

| L’injecteur fig 32g convient spécialement pour locomotives, locomobiles, machines

| routidres; il est aspirant et doit étre monté de facon A étre sous la main du conductenr

| des machines.

; Pour mettre en marche ou arréter 'appareil, il soffit de faire faire !/, de tour a
la tige A manivelle. En observant le trop-plein on se rend immédiatement compte du

i | bon fonctionnement de 'appareil.

{

A la pression de 8 kgs. l'injecteur peut fonctionner avec de l'eau a 49° C.;
A 12 kgs. il fonctionne avec de 'eau & 38° C,
Le trop-plein se monte par devant ou par derridre comme 'indique la figure.

PRIX de l'injecteur Fig. 32g grandeur No. 4
débit 25 litres par minute & eau froide, exécution tout en bronze:

avec éerous et tubulures de raccord . . 1565,— Fres,
,y brides de 100 m/m de diamétre . 160,— ,,
i1 |
) Ce moddle ne se fait qu'en grandeur No. 4. — Les tubulures sont taraudées pour
;5’ recevoir des tubes en fer de 3/,'". Sur demande nous le fournissons i brides du
4 | diamétre de 100 m/m au prix indiqué. |

Page 10,
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INJECTEUR DOUBLE

pour eau chaude.

Fig. 58.

Le nouveau type d’injecteur, représenté par les fig. 53, 54 et 55 ci-contre, permet
d'alimenter 4 des pressions élevées avec de 'eau chaude. Par exemple la pression
étant de 12 kgs au générateur, la hauteur d’aspiration de 1 métre, la température de
I'eau peut atteindre 60° C., sans nuire au bon fonctionnement de ’appareil. De ce
fait, il devient possible d’introduire dans la chaudilre de 1’eau ayant dépassé le point
d’ébullition, ce qui est d'une grande importance pour la durée des générateurs; il en
résulte en outre une économie appréeiable de combustible.

Les tuydres de notre injecteur double ne comportent aucune pidce mobile. Le
fonctionnement est donc absolument sir et l'usure négligeable. Par suite de la
suppression du trop-plein, les rentrées d’air toujours trds nuisibles, ainsi que les
pertes d’eau en marche sont évitées. La manwuvré est des plus simples, car il n’est
pas nécessaire de régler 'arrivée d’eau ni celle de la vapeur.

La disposition spéciale des tuyéres permet de les retirer et de les nettoyer sans
sortir I'injecteur de la conduite.

En construction normale les injecteurs doubles sont essayés pour fonctionner entre
24, et 12 kgs de pression. Sur demande et moyennant plus-value, nous les construisons
pour pressions jusqu’d 20 kgs.

Page 11.
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Dimensions, Rendements et Prix

de Dinjecteur double Fig. 54 tout en bronze avec écrous et tubulures

filetées au pas du gaz.

| i
i |
it i
1% |
.'j ; |
g4 3 ‘
l'; “E |
l* F |
18 |
{8 : |
i i
|
It I
ITR 3§ {
M * S - —_—
Ii’ Numérodel’lnjecteur.........4|5|6i7;339;
(i — — e e— — -
E i | Rendement en litres par minute®). . . . . . 1'2,5'; .!Oj‘.’\ 37,5/ 50 | 65 | Litres 4
1id Diamdtre intérieur des orifices a . . . . . . 19/19/25/25 /30 30| m/m |
' 3 ; | g
é i Fubulures b filetées au pas des tabes en fer de . 3/, | 3/, | 1 1 lllf.;l"“ # angl
l ‘% ] Taraudage de la tubulure i pour tubes en fer de | %5 | %5 | % |% | 1 | 1|
“ €. . . /78|78 |88 |88 |116/116| m/m
f d. . .|40|40|45 45|e0j60
l' e. 7|67 |80 |50 95|96
i | Dimensions o 148 | 48 | 48 i 48 L 65 | 65 &
it | il ! |
l: , g. 00150 uolso'[solsog 2
HE ' h. .6 106 m;mpssuas; e
| 1 - .40|40i50 .ﬂ|65 651 #
| S Eia | |
1 Prix de l'injecteur double fig. 54 . . . . . 'lm 160 l75 I75 Mim; Fres.
:;.,,2‘ 5 ,,hcrépineﬁg.ﬁ?......‘..:S 5 67aOI7a0 o
! |
i
1’ | | *) Les débits du tablean ci-dessus s’entendent pour de I’cau A la température de
i3 2 600 C,, pression 10 kgs., aspiration 1 mdtre.

1l e
gf. Page 12
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Dimensions, Rendements et Prix

de linjectcur double Fig. 55 tout en bronze A brides.

Numéro de injectear . . . . . . . . . . .| 10|u||2 3 14
Rendement en litres par minutes) . . . . . . ‘180|l(l)51°' 150;1762 Litres
Diamétre intérieur des orifices a . . . . . . . 40 /40 | 40 | 50 | 50 | m/m |
e (DRI deg D¢ o VLR S SPIRy et 12of120 120130 10 , |
Taraudage de la tubulure i au pas des tubes en fer de | 1%/, 1Y/, | 11/, |1/, l'{,é“sngl. "
(¢ . .[165/166/156/198(198| m/m |
d |80 80 (80|97 07/ ]
e . ./80(80|80 |9 |95 | , |
Dimensions . . . . . . . . ....3f ..[l85|8|85[105106] |,
g *‘ 110110/ 110{185 135| ,, |
h . .[210210/210{258|258| ,, |
K .575!75 w8 iss| f
Prix de P'injecteur double fig. 55 . . . . . . . .!:350 350 350 450 460: Fres. |
w nlacrépinefig.62. . . . ... ... .lio]|w|io n,JoIn.m‘; gl

l

Aux pressions supérieures 4 10 kgs. le rendement augmente; il diminue aux j
pressions inférieures & 10 kgs. Avec de Veau A 200 C., le rendement augmente de |
209/, environ. l

| sl

—
—
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I1 est indispensable de nous indiquer dans la commande:
10
20
390

la surface de chauffe du ou des générateurs i alimenter;
les limites de pression dans lesquelles I’injecteur devra alimenter;

la hauteur d’aspiration et la longueur totale de la conduite (ou indiquer
8’il recoit I’eau en charge);

la température de I’eau d’alimentation;

la différence de niveau entre l'injecteur et le niveau supérieur de ’eau
dans Ia chaudidre;

62 le mode d’applique, & droite ou & gauche du générateur.

490
50

Sauf indication spéciale, nous fournissons toujours le moddle & droite.

Températures de 'eau et hauteurs d’aspiration
pour pressions de 21/, & 12 kgs.

Pour une pression de . G 121/:,% 8/4|5(8|7 ! 8 l 9 ‘;10%11 12: kgs
= ‘ : e Ll el —
La hauteur maxima d’aspiration avec ;1 b
ean & 15° C. pourra dtre de . .| 3 |5/6/6[6/6|6/6(6|6]|6| mbtres
I
La température maxima de l‘eau avec }
hauteur d’aspiration de 1 mdtre 1 ] ‘.
pourra étre de . .|| 88 595960606060605606060‘0&&;1'.
1 :
|
La température maxima de Deau enl
charge pourra &tre de . .460%516162626‘262626‘26282 5
|

o

Skl Lorsque V'eau d’alimentation contient des impuretés, il est
recommandable de faire emploi d’une crépine selon fig. 62. Cette
crépine se fait en bronze avec tamis en tdle de cuivre. — (Pour
les prix, voir pages 12 et 13).

-
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Instructions pour le montage,
la mise en marche et I'entretien de l'injecteur double.

L'injecteur double se monte de préférence horizontalement. Pour le type normal,
| la différence de niveau entre l’injecteur et le niveau supérienr de l'eau dans la
| chaudidre ne doit pas dépasser 2V, ou 8 mdtres. Si la dilférence de niveau est
i supfrieure A 3 métres, I'injecteur est & construire spécialement.
|

Les conduites de vapeur, d’aspiration et de refoulemunt doivent avoir au
| moins les mémes orifices que Il'injecteur; la conduite d’aspiration doit étre
‘ absolument é&tanche. Les coudes brusques dans la tuyauterie sont A éviter.
l Il faut avoir soin, avant la mise en marche, de purger soigneusement la conduite au
: moyen d’un jet de vapeur. Les joints sont & découper de fagon A ne pas rétrécir le
passage; on évite ainsi les engorgements nuisibles au fonctionnement régulier de
I'appareil.

| L’injecteur doit avoir sa prise de vapeur spéciale sur le dome du
| générateur. La conduite de vapeur doit étre munie d'un robinet d'arrét. Pour que
la vapeur arrive bien sdéche dans I’injecteur, il est recommandable d’entourer la conduite
! d'un bon enduit calorifuge.

En cas d'installation avec eau en charge, il est nécessaire d’intercaler un robinet
r dans la conduite d’amenée d’eau. L’injecteur peut éire disposé & droite ou A gauche
| du générateur, en déplacant simplement le robinet A.

| Pour la mise en marche: Ouvrir le robinet A en grand, dévisser entidre-
4 ment la tige B, puis la tige principale C jusqu’au point, facile & déterminer, ou
I'injecteur s’amorce. Dés que l'eau s’écoule par le robinet A, prouvant ainsi que
. l'injecteur est amorcé, dévisser entidrement la tige principale C, fermer lentement le
’ robinet A et ’injecteur alimente.

Lé robinet de prise de vapeur placé sur la conduite et, si l’eau est en charge, le
robinet de la conduite d’amenée d’eau doivent étre préalablement ouverts en grand.

Pour arréter ’alimentation, revisser la tige C et ouvrir le robinet A; fermer
ensuite le robinet de prise de vapeur et le robinet de la conduite d’eau s’il ¥ a lieu.

£y
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Injecteurs aspirants ordinaires
Fig. le, 3, 4, 4A.

Ces injecteurs conviennent:

en modéle normal pour pressions de 2 & 8 kilogs.
¥ iy spécial pour basses pressions de !/, & 6 kilogs.

avec y " « Supérieures a (0 kilogs.

La tewpérature de 'eau, pour basse ou moyenne pression, ne doit pas dépasser
20° C., la hautcur d’aspiration est de 1500 & 2 métres selon la grandeur; avec biche
d’amorcage supplémentaire on peut aspirer jusqu'a b métres.

|
i
i
f
|
Ils s’exécutent aussi sans plus-value pour pressions jusqu'a 10 kilogs. |
|
]
i

Va-

5

2

g

=

s

|
Z | . : l
- Eau. Trop-plein.
E- Fig. 4 B.
B
& o
=
o™

Pour la mise en 10ute, ouvrir d’abord la vapeur, dévisser lentement la tige jusqu’au |
moment ol I'ean sort par le trop-plein, dévisser ensuite rapidement jusqu'au moment
oii D'injecteur alimente, régler par la tige jusqud ce que I'écoulement par le trop-
plein cesse.

Pour montage, mise en marche ete. consulter I'instruction spéciale qui accompagne
chaque appareil.

!}" | %2 w
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Prix, Dimensions et Rendements des Fig. 4 et 4A.
Corps en fonte, tuyéres et tiges en bronze phosphoreux.

— —

S o o= 0 ] i T
T S SR LR e [ ER T Re Al Bl Rl ‘6

1 5
Rendement par minute . . . . .| 4 75 | 15 2 | 3256 il.ltrcs
| ‘ I .
Dimensions des brides ovales . . . ."-25)(50|35)(65{3'5)(76 48)(95;51)(100' mw/m ,
| »
l
|
: |
|

Diamdtre de la bride de refoulement . 22X50 80 95 95 ( 110
i intérieur des tuyaux . . .| 10 | 13 | 20 20

a5
! = "

. . 1
Prix de l'injecteur horizontal (fig. 4A) | | ‘( | [
compl., sans contrebrides ni boulons i 55,— | 65,~ | 75,-- | 90,— | 120,— | Fres.

Prix de linjecteur wvertical (fig. 4)

compl,, sans contrebrides ni boulons | 75,— | 85,— 1 95,— | 115,—| 145.— £!
NUMGIos: o2 o e batre e e e ol 6 ' 7 ' S ' 9
Rendement par minute . . . . .| 55 725 | 100 150 Litres
Dimensions des brides ovales . . . . iﬁn)(llb 65125 . 76145 | 501565 m/m ,
Diamdtre de 1a bride de refoulement . ! 120 180 140 | 160 o |

y»  intérieur des tuyaux . . . ] 8 1 8 | 4 50 =

Prix de Pinjecteur horizontal (fig. 4A) [ ’ - !

compl., sans contrebrides ni bonlom' 145,— | 180,— | 210,— I 250, — | Fres.
Prix de l'injecteur wvertical (fig. 4) | | l

compl., sans contrebrides ni boulons | 170,— | 210,— | 250,— | 300,— | %

]
Les brides & I'aspiration, 2 'arrivée de vapeur et au trop-plein sont ovales; la |
bride au refoulement est ronde.

Les contrebrides et boulons sont fournis sur demande et se facturent aux |
meilleurs prix.

Sur demande et sans plus-value les injecteurs fig. 4 et 4 A sont fournis avec '
| robinet A4 soupape prise de vapeur 4 la place du robinet & rodage. |

Nous fournissons dans d’excellentes conditions des baches d’alimentation de |
n'importe quelle forme et contenance avec pattes de fixation pour les injecteurs.

*) La grandeur No. 11/, est toujours fournie tout en bronze, les 4 brides ovales.
Les Numéros 24 9 peuvent également se faize tout en bronze. Prix sur demande.

&
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1

Injecteurs aspirants |
a cone d'arrét sur la tige de réglage.
Fig. 1c.
Vapeur. i
; |

? | §

| 3

| E
! | @
i =
{ -
] Trop- Eau
i plein.
o Fig. 3. (Horizontal).
3 g Vapeur.

S :
{ £
‘ =
| g
=8

i =
) -

\
4 |

I i Trop-plein.
|

Fig. |c moddle spécial pour grues, locomobiles et petites chaudidres, i écrous de
| | raccord, sans soupape d’air au trop-plein, peut se placer verticalement ou horizontale-
| . ment, selon les besoins.
| | &  Llinjecteur fig. ¢ est pour écrous de raccord pour tuyaux i collet, joint plat.
| Sur demande, la pomme est remplacée, contre légdre plus-value, par une manette ou
| un volant.

L’injecteur fig. 3 se place toujours horizontalement.

Les conditions de travail pour les injecteurs fig. Ic et 3, sont les mémes que pour
les fig, 4 et 4a (voir page précédente).

Rendements, Dimensions et Prix.
| Numéros . . e [l

w,234|5|6‘7 8 | 9 | Nus.
Rendement par minute . . .| 1%, 4 |7,6| 15|25 375 55| 75 | 100| 150| Litres
! Diamétre dvs brides de la fig. 83.| — | 65 | 70 l 95 | 95 |110|120{ 130} 140 | 160 | m/m
| w  intérieur des tayanx .| 8 |10l 12020 |25(30135 40]|50] . :
. Fig. tc tout bronze . . . .1 50 55|60 70| 80({100] — | — [ — [ — | kres.
17 " 3 tout bl’onze N L (1T i 1 — % 70 t I°5 |3° lm lmiz“o m 1]
4 |, 3corpsenfonte,garnit.bronze|| — | — | — | 70 | 80 95| 110 130 160|185! ,, I
1t | —— Les contrebrides et boulons se facturent en plus. ——

Pour montage. mise en marche. ete.. consulter U'instruction spéelale qui accompagne
chague appareil.

¢ 4 B
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Injecteurs NON ASPIRANTS

avec rohinet d’arrét de vapeur, robinet de réglage d’eau,
clapet de retenue et soupape a air.

Fig. 15a.
Vapeur.

Au générateur,

Eau.

Trop-plein.

Au générateur.

Sauf indication spéciale ces injecteurs sont disposés pour fonctionner de 2 A 8 kilos
¢t avee de l'eau 2 30° C. maximum. Nous pouvons toutefois, moyennant plus-
value, les construire pour pressions jusqu’a 17 kilogs. Le robinet d’arrét de vapeur,
compris dans le prix de l'injectenr, est indispensable.

Rendements, Dimensions et Prix.

Numéros . . . .....1';,2‘3-156 8¢
Rendement a I- minute . ' 4 |76 15|25 37,6 55 5 100 | 150 | Litres
Diamétre des brides . s i 65 | 70 | 95 | 95 | 110|120 130|140 |160| m/m
-+ intérieur des tuyaux . . . ;' 10 | 156 | 20 | 20 [ 25|30 |85 |40 |50 5
{ Tout en bronze . . . .| 60|65 85100 mlm 175210290 | Fres.
Fig. 15a
En fonte, garniture bronze B — | — ; 70 80 ' 95 II5l 135160 200/ ,,
| Tout en bronze . . . . 65 mimluolm 165190 245/335|
Fig. 15b :
| En fonte, garniture bronze — | — | 75 ’ 85 IIDO 120|145/ 170 210, ,,

Les contrebrides et boulons sont fournis sur demande et se facturent & part.

J Pour montage, mise en marche etc. consulter linstruction détaillée qui accom-
| pagne chaque appareil.

TNy T T 5
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Elevateurs ou pompes a jet de vapeur
pour élever des liquides au moyen de la vapeur.

Fig. 26. Les élévateurs selon fig. 26
et 26b s’emploient partout ol il
1 s’agit de réunir le bon marché et
la simplicité d’installation A la
facilité de manceuvre.

L’élévateur n’ayant aucune
partie mobile, fait un trés long
usage et n'est pas exposé A des
arréts; on s'en sert avec avantage
pour le remplissage de réservoirs,
tenders de locomotives, grues
hyd:auliques ete. ; dans la plupart
de ces applications il est & préférer
aux powpes A piston.

Nous construisons
vateur en 2 types:

1° Fig. 26, simple, convenant
pour faible aspiration ¢t hauteurs
moyennes d'éiévation ;

20 Fig.26b, avec tige de ré-
glage, s'employant de préférence
pour de grandes hautews d'élé-
vation.

Fig. 26b.

I'éle-

)
\

% |

b

e

Pt Cesappareils conviennent parti-
culidrement pour élever des
liquides impurs, limoneux ou

v

troubles, tels que les eaux des fosses i tan, eaux ammoniacales, lait de chaux, acides,
lessives, ete.; ils s’exécutent en bronze, en fonte ou en plomb durci selon la nature

du liquide A élever,
Dimensions et Prix.

e ——————————————

Numéros des élévateurs . ? 0 i 1 2‘3 4i5;6;7\8,910:ll:

Rendement par minute & 4 kilos

] | ‘ i 1

de pression de wvapeur et 10/ foasl] o= | phd] _
mdtres d’élévation . ..} 6 |10 ;17-25!60&()(?86250410,&1'&]()1200; Litres
Diamatre intérieur) pour la vapeur | 10 | 156 |20|25(25/85/3535 40|50 65| 65 | m/m
du tuyau ) | leau. 15 | 20 |25/85 40!45ibo 5016580 90|100

Diamdtre des brides . . |56X305040,100, 110,130, 140160160 180,200 215/ 230

1:11’

2328 35

o 1 18 w‘m‘ 60 75} 95;l20

en fonte avec |

tuydre bronze |

Prix de I’élévateur
fig. 26, sans tigc-l

de réglage, sans

contre - brides nll 1 25 |40 | 80100120 1 !
boulons. . . .jvoutenbronsze 20 | |50\55‘ wl :'20 m’lm‘zzsiauo! ¥
l‘ sl | I | | | | i

Prix de I'élévatenr |AS | | .

;.. |en fonte avec e , |i7] o] |
gg.r?;;:)asa:ec.talg: tuyére bronze ‘{ =3l 53 40 50 60/ 70]; BS‘ilwlllSllwfﬂ {250 ,,

] | | | | | |

contra - brides ni | 45 | 90110130150 |
e | tout en bronze ! 10 | ‘55!70590‘Il01l30? 50 185225275 375| ,,

—— Prix des Elévateurs en plomb durci voir planche 31, fig. 581 et 582, ——

= |

175 Fres.

|
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cas ils aspirent jusqu’d 5 métres de hauteur, sans que le rendement diminue.

Pour les hauteurs d’aspiration de 7 médtres, les rendements indiqués ci-dessus
diminuent de 259,

Ces appareils fonctionnent encore & 2 ou 3 kilos de pression, mais alors la hauteur
d'aspiration est réduite & 3 ou 4 métres. En général le rendement augmente en raison
de lu pression, mais on peut aussi pousser la hauteur de refoulement au double de la

cas les élévateurs doivent étre construits spécialement et fonctionner sans aspiration.
La température des liquides 2 élever déeroit en raison inverse de la hauteur
d’aspiration, elle peat étre de 20° & 25° C. pour une aspiration de 7 métres et de
602 (. et plus pour les élévateurs non aspirants.
lL.a consommation de vapeur et l'augmentation de température qui en résulte,
croissent avec la hauteur totale d’élévation, aspiration et refoulement compris.
Pour les prix des robinets prise de vapeur: voir planche 5 et 7.
w s+ 1 clapets de pied avec crépine: ,, fig. 160/161 du présent tarif-

Montage et manoeuvre des élévateurs.

Fig. 26a. La fig. 26a montre la position de I'élévateur aspirant et
non aspirant. Pour que le tuyau d’aspiration s'éldve verti-
calement sans coudes, on place P’élévateur horizontalement.
La position verticale convient mieux quand I’élévateur ne doit
pas aspirer, afin que le tuyau de vapeur soit moins exposé
au refroidissement par le liquide.

Les conduites d’eau et de vapeur doivent avoir les dia-
meétres intérieurs indiqués au tablean de la page 20 et on doit
les purger soigneusement de toute impureté. — Il importe de
faire des joints bien éitanches et de faire la prise de vapeur
directement sur le générateur. — Toutes les fois qu'il 8’agira
d’élever ’eau A une grande hauteur ou d’élever de 1’eau chaude,
on placera I’élévateur 4 1 ou 2 métres en dessous du niveaun
de V'eau. Dans tous les cas on devra munir d’une crépine le
pied du tube aspirateur. Pour la mise en train on ouvre
lentement le robinet & vapeur, placé en un point quelconque du parcours de la
conduite, jusqu'au moment ot ’appareil est amorcé, puis on ouvre en plein.
Lorsqu'il s’agira d’élever des liquides impurs il sera bon d’intercaler un robinet dans
la conduite de refoulement pour pouvoir la fermer quand il faudra purger la crépine au
moyen d'un jet de vapeur.

Afin de nous permettre de disposcr les élévateurs pour chaque cas particulier et
d’obtenir le plus haut rendement avec le minimum de dépense de vapeur, il est utile
de nous donner, lors de la commande, les indications suivantes:

19 La nature, la quantité et la température du liquide i élever;
29 Les hauteurs d’aspiration et de refoulement;

39 La pression de vapeur disponible;

49 La disposition de I’élévateur, aspirant ou non.

Les élévateurs fig. 26 et 26b fonctionnent avec ou sans aspiration; dans le premier |

pression de vapeur motrice, quand on consent & sacrifier 'effet utile; dans ce dernier |

~ o

" Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG, ...

Au capital de 1.000.000 de Francs VIRTUAL MUSEUM
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Appareils silencieux pour rechauffer les liquides
au moyen de la vapeur directe (barboteurs).

Lorsque pour réchavffer un liquide quelconque, on y introduit de la vapeur vive, il
: | se produit par suite de la condensation, un bruit trés désagréable.

\ Ce bruit est entidrement évité quand on emploie les appareils selon fig. 40 et 41
ci-dessous. Dans ces modiles la vapeur aspire le liquide dans le sens des fliches
| (Voir fig. A et B page 24) et le refoule dans le réservoir par la tubulure ad'hoc, en
| provoquant une circulation active et constante.

| ‘ Classe 1. Classe 2.

Fig. 41.

e e L

Les barboteurs fig. 40 et 41 sont d’un rendement trds élevé; ils permettent de
| porter, au moyen de la vapeur, n’importe quel liguide & 1'ébullition; leur fonctionne-
| ment est absolument silencieux.

Ce résultat est obtenu par l'aspiration d’une quantit¢ déterminde d’air qui se régle
au moyen d’une petite valve et se mélange A la vapeur.

Le mode d'emploi des barboteurs varie selon les besoins; en général nous
distinguons deux classes:

Cilasse |. Appareil avec enveloppe, se placant en dehors du réservoir.

i £ . sans - »" o dans le réservoir méme.

wl | Les modes d’installation les plus courants sont représents par les fig. A et B
'}; (voir page 24).

'y 3 o
:l" l;. e — . __."‘
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i
Dimensions et Prix des Barboteurs fig. 40 et 41, classes 1 et 2. |
| [l L ll Fd | ‘
, PRIX | PRIX | _Robinet 12 g:l_ I
| du Burhoi.e-urI du Barboteur | A soupape | = x §' Dimensions principales
| | prise de | -5
. of Classe | | Classe 2 vapeur 1S« 31
| -1 | Pe =g
| g ~ =t - i — Eéf!lg,,!,g,_,A__.‘___l == — -
>l8s |8 -4 -3 : =7
Z|g28|28g | 525 |25s | Or- PRIXISSF] e blcldle| Flen)
SE(SIEIEE(EEE| e 132 |elele |
55 =% ﬁgg ﬁ':a' ﬁ w/m Fr. g: {! re fnu{-ln/uinln?u{--I-l-/qklu
0 40'_‘ o7 30.'— = 16 | 9)_"'j 60000 zlrl:im 35 11145 125 lTOE&) .-"'b
1§ 53,—{105,—| 40,—| 55— 20 | 11— 120000{%, 11050 16(760 170{230| 95 | 1/,
24 68,—|145— 50,—| 78— 38 |18,— |240000] 13,130 70 185 82 [233/315 110} ¥/,
By L ;
3| 8,|190,—| 60,/100,— 3 |18, {360(100;1!/.!1;5,30 2001 95 | 270{865 120} ¥/,
= ? ials §
| 4§100,—230,—§ 70,—(120,—| 40 |23, 480000{1'/, miso 215|105 320(425 130 1/,
' 50115,—|2900,-| 82,50/ 155,--] 40 | 23,— | 600000 13/, 150 110} 245| 115{365/480) 140) 1/,
' I | =3 I
| 6|135,—|370,—100,— 200, 50 |30,— |900000] 2 210120275 1304401570 155, ¥/,
y { | |
7§ 165, (460, 125, {260, | 65 | 45,— | 1200000 21! 240} 1501290f 140(520(680{170| 7,

Les prix ci-dessus comprennent la contre-bride en fer taraudée pour tube fer
ainsi que la petite valve de réglage d'air.

*) Nous entendons par ‘“écart de pression” la pression effective de la vapeur
sdche, mesurée A l'entrée du barboteur, diminuée de la charge du liguide sur le refou-
lement de Vappareil, ainsi que de la pression existant dans le réservoir, 8’il y u lieu.

|
™
L e 29|
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Société Anonyme I’ram;alse SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs

Mode d’installation des barboteurs fig. 40 et 4l

Les barboteurs Classe | s’installent généralement comme indiqué par la fig. A
L’eau entre dans le barboteur par la tubulure inférieure et est refoulée dans le

bac en dessons du niveau.

Le croquis B montre 'installation la plus convenable pour le barboteur Classe 2:
11 faut pour ces appareils, comme pour tous les appareils i jet de vapeur veiller
A4 ce que la vapeur qui les alimente soit bien siche;
d’envelopper les conduites avec un bon calorifuge.

Si les conduites sont longues, il faut choisir les barboteurs avec orifice plus grand
que celui indiqué au tableau, pour ne pas diminuer le rendement des appareils.

Si, pour des raisons locales, il est impossible de percer la paroi pour la fixation
du barboteur, on fait emploi de la fig. 41 que I'on immerge dans le liquide.

il est donc nécessaire

—
54
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Ejecteurs a jet d'eau
pour vider les fouilles de fondations, les caves etc.

Fig. 27. La fig. 27 représente une pompe i jet d’eau
applicable partout oi: une condnite d’eau sous
pression de 3 & 4 Atm. peut fournir la force
motrice et ot il suffit d’élever ’eau 4 4 métres
de hauteur.

L’appareil se place de facon qu’il soit |
entidrement noyé dans ’canqu’il ’agitd’élever.

Le rendement en eau montée est du double
de la quantité d’ean motrice dépensée.

Les deux manchons sont taraudés au pas
des tubes & gaz,

Numeéros des éjecteurs Sals E | 2 3

Rendement par minute en eau montée . . . f 25 40 85 litres

Diamdtre intérieur du tuyau pour l'ean motrice \ Ve |2 L pouces angl.
» " ey 0 g €levée . \ 1 i l'L, 13,' A

Prix de I'éjecteur tout en bronze . . . . . .- ' 35,— l 50,— Fres.

Elévateur a granda aspiration.
\

La fig. 25 représente un élévateur
aspirant employé lorsqu’il s’agit de
transvaser des liquides d’un bassin
dans un autre, de remplir les
tenders etc. Le raccord d’aspiration
est muni d’on joint A griffes per-
mettant le moniage et le démoniage
trés rapide da tuyau de caoutchouc
A spirale. L’appareil fig. 25 ne
refoule pas, mais il aspire jusqu’d
8 métres de hauteur; il s'emploie
comamment pour locomotives, rou-

; tidres, etc.
Eendement en litres par minute A 4 Kilos de prcsswn « « o B0 | 100 | 165 | litres
Diamdtre intérieur du tuyau de vapeur . . .+« . «1 2] 25| 8 |m/m
o des tuyaux d’aspiration et de refoulement . . . . | 40 | 50 | 65|

— l | .
Prix: exécution en fonte, garniture bronze, sans tuyau en caoutchouc 50,-;10,-;|oo,-| Fres.

Les élévateurs fig. 25 se construisent également tout en bronze ou en plomb
durci; prix sur demande.
Le tuyau caoutchouc avec spirale noyée ou saillante est fourni sur demande

1 —

l Numéros des élévateurs . ot o e
!

|

r

| et facturé au meilleur prix.

~— Pour robinets prise de vapeur voir planche 5 et 7.

Page 25.
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; Barboteurs sans bruit a vapeur directe.
f Fig. 28.

| Les barboteurs fig. 29 chauffent l’ean sans bruit jusqu'a 60° C. environ. Pour
températures plus ¢levées il faut faire emploi des fig. 40 et 41.

| La vapeur aspire l’eau dans la direction des fliches et la refoule par la tubulure
droite, il en résulte une circulation énergique et un échauflfement rapide de toute l'eau
contenue dans la biche.

Numeéros des barboteurs . . 0!l 2|3|a|85|6]|7 8 9 10
Diam. intér. du tuyaude vapeur | 10 | 15 20 25 |25 (35 35 856 40 50 16-3 | w/m

S Wit 2

Prix des blr-b;:teurg; o 1B : 3 : S —————\_
corps fonte, garniture bronze = 15 | 20 | 25 30|33 36 ‘» 42 48|51 70 85| Fres.

tout bronze . . . . . . 2025|3035 45 55|65 75|85 105/125] ,,

b e

—— Pour robinets prise de vapeur voir planche 5. ———

Fig. 161.

e e

Clapets de pied
avec crépine, avec manchon
taraudé pour tuyaux a gaz

ou a bride ronde.

— - ‘ - ™
Diamétre de passage . . | I3{'m 25'33 33 46‘52|55!75llw m/m

w  delabride . .| 80 | 95 |110|120 | 140 | 150 160'[180 200|280 |
i A manchon pour tube fer de I s ’ S, 1 (13118, 18| 2 i?',’, 3 | 4 |”angl
M — = ] —
if Prix: A manchon . . .| 8— 98,5011, |2.—t|3.—\.ns,—-in,5cfm,- 25, 37,50 Fres.

| '

q w Abride. . . . . [10,—11,5013,5014,5016,—I8,—20,5022,5027,5040,—|
,. il | | | | 1 | |
f‘ [ __ =
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Aspirateur d’air a jet de vapeur.

Amorceur pour pompes centrifuges, conduites d’aspiration,
siphons etec.

——— Exécution: Tout en bronze.

Fig. 42 sans tige de réglage. Les appareils fig. 42
et 43 servent A aspirer
I'air des conduites
d’aspiration, pompes
centrifuges, siphons
ete.

Vapeur

Il est indispensable
de nous indiquer dans
la commande :

19 quelle est la
quantité dair 3
aspirer;

20 quelle doit étre
la durée de opé-
ration ;

39 quelle est la
hauteur d’aspiration ;

42 quelle est la
b pression de vapeur.

Dimensions et Prix.

o i

1 PRIX i Dimensions principales

: |

No. = i | l l " {

] ig. 42 | Fig. 43 a LR S LG RS i o B h i
i Francs Francs | 7 nngi.] mm ' # angl. |m/m mjm!m/m%m/m m/m | m/m
0 =| 15,— 0w— | % |ve ‘ y, | 18|22 1130 | 25 | 20
N = 55,— ‘} P R 15 | 25 | 40 | 190 | 30 | 25
2 | s— | 2~ | . 38,,I1’,’:e16;32552663630
O [ S q' 1, (60 ,| 2 |21|48|7[310f40]85

i | | |
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La fig. 44 démontre le meilleur mode d'instal-
lation de notre amorceur sur une pompe centrifuge.
L'appareil se place au point le plus élevé de
la pompe et se réunit convenablement i une prise
de vapeur. Il est nécessaire d’intercaler un robine. |
d’arrét entre la tubulure d’aspiration et la pompe.

Fig. 44.

La mise en marche est des plus simples.
On ferme d’abord, & 'aide d’une vanne, le tuyau
de refoulement de la pompe. On ouvre le robinet
d’arrét placé sur la tubulure d’aspiration, puis la
prise de vapeur et on laisse passer la vapeur
jusqu’au moment out !'appareil refoule l'eau, on
ouvre ensuite la vanne placfe sur la conduite de
refoulement pour mettre la pompe en marche;
on ferme le robinet d’anét, puis la prise de
vapeur.

—

B Nous construisons I’amorceur en 2 moddles: selon fig. 42 sans tige de réglage et |
. | selon fig. 43 avec tige de réglage. Ce dernier moddle s’emploie pour les hauteurs
; d’aspiration dépassant 6 mdtres; il se recommande également pour les petites hauteurs
1 d’aspiration lorsque la pression de vapeur est variable. Pour les appareils fig. 43 il

| faut ouvrir la prise de vapeur en grand et chercher empiriquement le meilleur effer |
d’aspiration en mancuvrant la tige de réglage.

* Il est d’une grande importance que les aspirateurs regoivent de la vapeur bien
séche; on aura done soin d’entourer la conduite de vapeur d’un bon enduit calorifuge.

! Lorsque les conduites de vapeur et d’air sont trds longues, il faut faire emploi

d'amorceurs de grandeurs supérieures i celles indiquées au tableau page 27.

e m— LR RTINS A TN
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PULSOMETRES.

Les pulsomdtres servent 3
I’élévation des liguides au moyen
de Ia wvapeur; ils ne consom-
ment guére plus de vapeur
qu'une bonne pompe A piston
et présentent vis a-vis de celles-ci
de nombreux avantages.

Les organes de ces appareils
ne nécessitent ni graissage ni
garniture, leur fonctionnement
n’est pas influencé par les im-
puretés des liguides A élever.

Le montage des pulsomdtres
| se fait sans fondations; il suffit
de les suspendre au moyen de
cordes, palans, etc. ou de les
fixer par des colliers.

Nos pulsomdtres se distinguent
par leur marche rapide et
régulidre, produite principale-

ment par les appareils auto-
matiques d’injection dont ils
sont pourvus; tous les organes
sont facilement accessibles sans
qu'on soit obligé de démonter
I'appareil.

La pression de la vapeur,

avec laquelle le pulsométre doit
travailler, dépend des conditions |

d’aspiration et de refoulement;
elle se régle par la soupape
prise de vapeur et doit toujours
étre  supérieure d’au  moins
1K1, 4 la colonne du liquide
A flever.

La prise de vapeur doit étre
spéciale pour fournir au pulso-
métre de la vapeur absolument
siche.

La bauteur d’aspiration doit étre en rapport avec la hauteur de refoulement.

Le tablean ci-aprds indique la meilleure proportion A garder pour une marche siire

et un plein rendement:
Pour un refoulement de

il convient de mettre une aspiration de:

pour les Numéros 1 et II

"woo» " I & VIII.

9 21/ 28/ 8

2y 8 Y, 4

Quand il s’agit d’élever un volume d’eau supérieur A celui donné par un N2 VIII

on emploie plusieurs pulsomdtres refoulant dans une conduite commune de section

suffisante, c’est-A-dire au moins égale au total des sections de refoulement partielles.

Pour de grandes longueurs horizontales d’aspiration ou pour aspiration de liquides

entrainant des matidres solides nous recommandons I'application d’une crépine 2

clapet de retenue sclon fig. 4.

Dimensions et Prix au verso!

10 156 20 25 mdtres |

-
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Description et fonctionnement.

Pour faire fonetionner le pulsomdtre, on
ouvre et on ferme altéernativement la soupape
prise de vapeur jusqu’an moment oi 'appareil
est rempli; on rouvre ensuite la soupape lente-
ment de 1/, tour environ; la vapeur péndire
alors dans une des chambres A, Ao, par le
clapet F, pendant que ’autre reste fermée, et
chasse 'ean aspirée par le clapet de refoule-
ment D; dés que le niveau de 'ean descend
en dessous des orifices B, Bo la surface de
I’eau se trouve subitement agrandie, la con-
densation de vapeur s'active, sa vitesse
s’accélire et produit par entrainement la ferme-
ture da clapet F, en interceptant ainsi ’entrée
A la vapeur; celle-ci péndtre alors dans ’autre
chambre et en expulse 'eau qui y est enfermée
(comme déerit ci-dessus). Pendant ce temps
la vapeur renfermée dans la premidre chambre
se condense, ¥ produit de nouveau ’aspiration
et ce jeu se répdte alternativement dans les
deux chambres.

Pour obtenir un fonctionnement sfir et
régulier de 'appareil il faut que les périodes
d’aspiration et de refoulement soient de durée
égale. Nous avons imaginé pour ce but nos
appareils automatiques d’injection R et Ro
qui communiquent de chaque chambre de
refoulement A chaque chambre de conden-

sation; plus la pression de refoulement est forte, plus I'injection est abondante, la
condensation prompte et 'aspiration rapide; cette subordination réciproque des durées
d’aspiration et de refoulement produite par nos appareils d'injection nous a permis
d’obtenir avec nos pulsomdtres une marche plus rapide et plus sdre que celle d’aucun
autre appareil similaire.

Les reniflards L et L, servent & Vintroduction automatique de 'air pour amortir

les choes provenant de la condensation.

Tout appareil est accompagné d'une instruction exacte pour le montage et la

!
. mise en marche.
|
|

Dimensions, Débits, Poids et Prix,

I Numéros de grandeur . . . . . LI I IV ¥V VLY vne
~ Débit d'eau par minute: fel | |

| Pour refoulement de 5 mdtres. . . . .|125]300 480|700 lzoo;noobw)saoo Litres
| do. 10 , . . . . .|100{250|400}600 1m|woL}90027w 5
| do. 15 4, . . . . .|90|200|850) 500|800110016252250 ,,
[ do. 2 , .. .. .| 76|150/200|850| 600 75012501750 ,,
' = R Dlamitrs inticienr . | 18 | 18 120 | %5 | B0 [ 96 48 |

métre intérieur .| 13 | 1 w/m

| Teyau de vapeur D delabride | 70 70 | 85 | 85 |10 120|190 180 .,
’ tre intérieur .| 45 10011 1 17 2
s o mtotoment Disiis i 55| 50| 3 1 18 23 58
mdtre intérieur . 1 7 "
Tuyau de refoulement{ > *"*® FIGHHE | 140 | 160|175 | 200 | 280 | 260|820 | 350| 11
| Hauteur totale sans la soupape de vapeur 800|990 1170135011510 16I5r1746=1996 r
1315|890 | 440 | 520 | 615 | 845 | 870 10251 =
Lur;euretprotondeur......{XXXXXXXX..
365 | 330 | 870 | 440 | 5451 635|785 | 8656, ,,

Poids approximatif . . . . .| 95160 210/810 470|660 |870 /1260 Kilog.

X avec soupape 4 vapeur (sans crépine) ) I

,» des crépines A clapet fig.4 . . . . 45% ssl 75[ 90| 125 165 225 ,,

-
pola
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- Pompes a vapeur sans volant (Brevet “Voit”).

——— Construction perfectionnée. ——

, Avantages:
|
Pas de point mort, par conséquent Construction simple et robuste.
\ démarrage dans toutes les positions Usure trés lente.
. du piston. Faible encombrement.
Réglage facile de la vitesse. | Montage rapide.
‘ Pas d'arrét, méme & la plus faible allure. } Vitesse trés réguliére et pouvant
| Entretien facile. | dépasser considérablement les données
| Consommation de vapeur trés réduite, | du tarif,
I
|
|

CLICHE III

Modéle des Grandeurs 6F & 91.

iy " L1 " "

] s” LL] L} " 10 "
»n 91

" " " »”

‘ No 6F pour pressions jusqu’d 15 kgs.
- . 2
Convenant en o 12

Pour pressions supérieures i celles indiquées ci-dessus les Nos. 7G a 91 #’exécutent
avec soupapes d’aspiration ¢t de refoulement indépendantes, selon cliché IV (page 8).

Notre brochure spéciale trés compléte traitant des pompes brevet “VOIT"
horizontales ou verticales, pour alimentation, éiévation d’eau, épuisements ou autres
applications, est envoyde gratuitewent sur demande,

Nous construisons également des régulateurs automatiques de pression pour
pompes alimentaires, dont prix et dessins sur demande.

Page 1.
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Pour alimentation de chaudidres. les pompes *““VOIT” sont construites avec piston
zilonne;lr! A double effet avec presse-étoupe, ce dernier commandé de l'extérieur par
s axiale.

Pour service d’élévation d’eau, ou autres besoins analogues, les pompes sont
construites avec piston A segments et avec piston garni en cuir, ou composition
métallique, sans autre modification de détail.

Nous construisons les pompes “VOIT' en spéocialité, comportant les derniers
perfectionnements.

i Le moddle courant, & plongeur, convient dans les grandeurs 0 3 6 F (exécution selon
' clichés I, IT et III) pour pressions jusqu'd 15 kgs. et pour eau chaude jusqu'a 100° C.
Les grandeurs No. 7G & 11 L s'exécutent, selon la pression, d’aprés cliché IIT ou IV.

Par suite de leurs nombreuses qualités, les pompes & vapeur “VOIT" ont rapide-
| ment arquis une excellente réputation. Des milliers d'applications faites dans des
conditions de travail les plus diverses ont donné partout la plus complite satisfaction.

La distribution est obtenue d'une facon précise et certaine, au moyen d'un tiroir
auxiliaire, mQ par la tige du piston.

: La course du piston moteur est absolument régulidre et toujours utilisée entiére-
: ment; l'espace neutre entre le piston et le fond du eylindre est réduit au minimom,
ce qui garantit une consommation de vapeur t&s réduite et un effet utile considérable.

; La disposition particuli®re des organes de détente assure 4 ceux-ci une longue durée.

Par la suppression des coussinets, de la manivelle, de la bielle, de ’excentrique
et du volant, ’ensemble de la pompe est trés ramassé, le poids réduit, le prix avan-
tageux, l’installation, la conduite et I'entretien faciles.

Dés 'admission de la vapeur dans la boite & tiroir, la pompe se met en marche,
quelle que soit la position du piston. De chacun des canaux principaux bifurque un
tit canal secondaire, représenté en traits ponctués et prolongé jusque dans les fonds

u cylindre, de telle facon que le piston moteur ne le recousre jamais complétement.

§ | Dis que la vapeur est admise par ce canal secondaire sur la face correspondante
' du piston, celui-ct se déplace, lentement d’abord, en raison du faible alflux de vapeur,
puis vivement, lorsqu'il a démasqué ’ouverture du canal principal de distribution.

Les pompes “VOIT’ peuvent étre réglées pour n'importe quel débit et permettent
une alimentation continue, assurant ainsi un niveau régulier de I’eau dans la chaudidre.

———

Les passages des clapets et canaux sont trds largement calculés, de facon & per-
metire de réaliser des vitesses bien supérieures A celles que nous indiquons, sans
provoquer le moindre choe.

Les deux cdtés du corps de pompe sont pourvus d’orifices d’aspiration et de
' refoulement ; le wontage de la tuyauterie se fait selon la disposition des lieux, a droite
gﬁ - ou & gauche de la powpe.

Par leur mise en marche instantanée et leur rendement considérable, les pompes
“VOIT"” conviennent admirablement pour service d’incendie. Les pidces de raccord
mu- tuyau caoutchoue, ainsi que la soupape de sireté et le robinet d’arrlt, accessoires

ispensables pour cette application, sont fournis sur demande i des prix modiques.

Les pompes “VOIT” pour alimentation de chaudiéres sont construites avec

piston plongeur & presse-étoupe. Le serrage de la garniture s'effectue de I'extérieur,

ndant la warche ou ’arrét de la pompe, an moyen d'une vis axiale, comme nous

e disons plus haut. Ce dispositif constitue une supériorité trés marquée sur les pompes

A plongeurs d’autres systdmes, dans lesquelles il arrive fréquemment que la garniture

est serrée d’une fagon inégale par plusieurs écrous. ee qui provoque une augmentation
de résistance et par suite une dépense de vapeur inutile.

L’agencement ingénieux du presse-étoupe du plongeur permet de serrer modéré-
ment et de diminuer ainsi le frottement du plongeur.
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Nous recommandons ce type de pompes 3 plongeur d’une facon toute spécizle
pour alimentation de chaudiéres, muis il est égalewment employé avee beaucoup de
succes pour l’élévation d’eaux sablonneuscs, de liquides boueux ete.

Nous construisons les pompes ‘““VOIT" pour usages particuliers avec piston 3
segwents et avec piston garni en cuir ou en composition wétallique.

Toutes les pidces de nos pompes sont fabriquées sur calibres et sont interchangeables.

Pour la commande de pitces de rechange, il suffit de nous rappeler le moddle de
la pompe et de nous indiquer les noms et numéros des pidees, d’aprés la liste qui est

en cinquidme page. Il est également utile de nous indiqueur, si possible, le numéro
particulier de la powpe.

Nos pompes sont toutes essayées avant leur sortie des ateliers. Nous les expédions
complitement montées et prétes & fonctionner.

11 est nécessaire de nous indiquer dans toute commande:

19 Pression de la vapeur 4 'introduction;
29 Quantité de liquide & débiter par minute;
3° Hauteurs d’aspiration et de refoulement;
4° Longueur des tuyaux d’aspiration et de refoulement;

59 Nature du liquide A élever et sa tempdérature.

CLICHE 1V.

Modele des grandeurs 7G et 11 L ponr haules pressions
(voir pages 1 et 2).

—

Page 3.
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Type pour alimentation.

CLICHE I.

CLICHE II.

Details de construction

des différentes grandeurs de pompes a vapeur brevet “Voit”

(Voir clichés 111 et IV aux pages précédentes).

Nos. 0 et 1A: A deux
pattes de fixation, cylindre
i vapeur et cylindre A eau
en porte-d-faux ( voir
cliché I).

Le numéro 0 ne porte
pas de cloche 4 air, ni &
Paspiration, ni au refoule-
ment.

Le numéro 1A a une
cloche & air d’aspiration
A lintérieur du cylindre
A eau et une cloche d'air
de refoulement fixée sur
le couvercle.

Nos. 2B a 5E:
Pattes de fixation
au cylindre A ean
et aun cylindre
4 vapeur (voir
cliché II).

Nos. 2B, 2C
et 3C avec cloche
A air d’aspiration |
a4 Dintérieur du
cylindre 3 eau,
cloche & air de
refoulement fixée |
sur le couvercle. |

Nos. 4D et 5E
avec cloches 2 air
d’aspiration et de
refoulement sur
la pompe.

Page 4.
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Tableau des piéces détachées

de la pompe a vapeur sans volant a double effet a piston plongeur.
— Brevet *“VOIT". —

o o (5] o © ) ] g
: ” @ G0
o ) o l*) o Q,

TABLEAU DES PIECES DETACHEES:

l. Cylindre A vapeur. 2. Entretoise. 3. Cylindre & eau. 4. Plateau arritre du
piston A vapeur. 5. Plateau avant du piston & vapeur. 6. Segments du piston i vapeur. |
7. Fond du cylindre A vapeur. 8. Chambre de distribution, 9 Tampons.de la chambre |
de distribution. 10. Piston de distribution. 1. Tiroir auxiliaire. 12. Tiroir prineipal. |
13. Palier du levier de distribution. 14. Levier de distnbution. 15. Fourreau du levier
d’cntrainement. 16. Manchon d’entralnement. 7. Presse-étoupe de la tige du tiroir |
auxiliaire. 18. Tige du tiroir anxiliaire avec écrous. 19. Clapets du piston de distri-
bution. 20. Boulon et articulation du levier de distribution. 21. Plateau des clapets |
de refoulement. 22. Couvercle du corps de pompe. 23 Bride de retenue pour I'aspi- |
ration. 24. Bride de retenue pour le refoul: ment. 25 Contre-bride. 26. Bague de |
fond du presse-étoupe du plongeur. 27. Bouchons de vidange. 28. Fond du corps de
pormpe. 29, Presse-étoupe A gfrier du plongeur.  30. Piston plongeur. 31. Boite &
étoupe de la vis axiale. 32. Presse-étoupe de la vis axiale. 33 Vis de pression axiale.
34. Sidges pour clapets bronze. 35. Clapets bronze. 36 Guides des clapets.
37. Ressorts pour clapets bronze. 38 Sidges pour clapets caoutchouc. 39. Rondelle |
métallique pour clapet caoutchoue. 40. Clapets caoutchouc., 41. Ressorts pour clapets
caoutchouc. 42. Chambre A air de refoulement. 43 Chambre & air d’aspiration.
44. Bouchons A air. 45. Boites 4 étoupe de la tige des pistons vapeur et eau.
B 46. Presse-6toupe de la tige des pistons vapeur et eau. 47. Boite & étoupe pour pompes
; ] i modéles 7G A 11L. 48 Couvercles des graisseurs. 49 Tige des pistons avec écrous.

R T

50. Levier d’entrainement avec boulons. 51. Clef de serrage A six-pans.

" En easde commande de pitees de rechange, il snfiit de nous indiguer les nnméros du tablean
' eci-dessus ainsi que la grandeur de la pompe pour obtenir des pidces interchangeables.

11 est également utile de nous indiguer. si possible, le numéro particulier de la pompe.
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Pompes a vapeur verticales (Brevet “Voit”)

pour fixation murale.
Type normal
pour alimentation de générateurs et pour pressions jusqu'a 15 kilos.

Modéle des Nos. 50 a 56.
(correspondant aux grandeurs 0 a 6 F).
Les grandeurs supérieures s’exécutent, selon
la pression, en différents modéles dont prix
et dessins sur demande.

Ces pompes verticales sont A piston
A double effet, avec garnitare du
plongeur resserrable du dehors et
pendant la marche ; on les rdgle facile-
ment pour n'importe quelle vitesse,
ce qui permet une alimentation
continue du générateur.

En ce qui concerne les rendements
de ces pompes, voir ce qui a éé dit
A la page 4 pourzles pompes hori-
zontales.

Sur demande et moyennant plus-
value nous exécutons les pompes A
partir du No. 51 avee prise d’ean pour
I'incendie. En cas d’accident les
vitesses indiquées sur le tableau
page 5 peuvent &tre dépassées de
moitié.

En exécution normale, ces pompes
verticales sont construites avec tige
de piston en acier, clapets et sidges
en bronze, plongeur en fonte, presse-
étoupes garnis de bronze.

Chacune de nos propositions ou
chaque accusé de réception d’ordre
est accompagné d’un dessin coté de
la powpe offerte ou en commande.

Lorsque la pompe verticale est
destinée A un puits profond, nous
I'exécutons avec partie vapeur séparée
de la partie A eau. Dans ce cas
I'entretoise en fonte est remplacée
par des colonnes en fer, le piston
d’eaun est plat selon la figure de
la page 8.

Moyennant plus-value, le cylindre
4 eau est garni d’un fourreau bronze.

PRIX et DESSINS de ce modéle
sont envoyés sur demande.

Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de 1.000.000 de Francs
Siége Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.
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Pompes a Vapeur Brevat “Voit”

pour: puits profonds, épuisements, fongages de puits, etc.

e et

Pour puits profonds et applications analogues, nous exéeutons la Pompe & vapeur
brevet ‘‘Voit"” selon figure ci-contre.

Le piston & vapeur et I’entroise sont au niveau du sol, le cylindre & eau se place
dans le puits.

Le piston A eau est A double effet et A segments métalliques, 'entretoise en fer;
le tringlage est fourni par nous.

i Nous indiquons sur demande, les prix et les dimensions de ces pompes.

|
| Avec chaque demande de prix il est nécessaire de nous indiquer la distance du |
| nivean minimum de ’eau jusqu’d l'orifice du puits, le diamétre du puits, la hauteur
de refoulement au-dessus du sol ainsi que la pression de vapeur disponible.

Page 8.
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ra|

COMPRESSEUR D’AIR

Systéme Kryszat.
—  BREVETE 8.G.D.G. —

Fig. 1.

Sous le nom de “COMPRESSEURS” on désigne en général des pompes aspirant
de I'air ou des gaz et les portant & une pression plus élevée en les comprimant.

Ils se construisent, comme les pompes A eau, A simple ou & double effet; cette
dernidre construction exige des dispositifs compliqués de tiges & presse-6éloupes (comme
pour les machines & vapeur) trds difficiles A tenir étanches et dont les fuites fréquentes
sont encore augmentées par I’élévation de la température de V'air résultant de la com-
pression. Ces compresseurs 4 double effet, dans lesquels les clapets sont généralement
logés dans le couvercle ou ’enveloppe du cylindre, ne peuvent du reste tourner qu'a
faible vitesse; ils comportent en méme temps un espace nuisible, non couvert par le
piston, et cependant indispensable pour éviter des nccidents de rupture lorsque le
piston se trouve i fin de course. Il en résulte que le volume d’air renfermé dans cet
espace nuisible et comprimé au mouvement ¢n avant du piston, se détend lorsque le
piston retourne en arridre et empéche ainsi le cylindre du compresseur de se remplir
entidtrement d’air nouvean. La compression et la détente alternatives de cette quantité
d’air non utilisé sont la cause d'une dépense inutile de force.

s s
Page 1.
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Ces inconvénients ont déterminé la plupart des constructeurs i ne plus construire
que des compresseurs d’air & simple effet et & grande vitesse; le compresseur Kryszat
est i classer dans cette catégorie,

Les compresseurs Kryszat se distinguent par la simplicité de leur construction,
leurs dimensions réduites, en rapport avec leur marche & grande vitesse, ainsi que
par leur fonctionnement régulier ¢t économique.

Un avantage notable de ce systdme consiste dans la suppression totale de tout
espace nuisible, produisant une augmentation considérable de rendement. Ce résultat

| est obtenu par la disposition particulitre des soupapes; la soupape d’aspiration “a"

ainsi que la soupape de refoulement “b’ sont logées de telle fagon dans le corps du
compresseur qu'elies forment ensemble paroi étanche du cylindre, tout em s’ouvrant

| sous la pression demandée. Ceci permet au piston de buter sur les soupapes sans

crainte d’accident, vu ’absence de toute paroi rigide, doat la brisure serait i craindre.

| Les grandes surfaces présentées i l'air par les soupapes et le cylindre permettent
| d’employer ces compresseurs Kryszat (quand ils ne fonctionnent pas en permanence,
| mais pendant de courtes périodes i intervalles fréquents) pour compression jusqu’a
| 5 kilogr. sans dispositif de réfrigération d’eau. Lorsque le compresseur marche

continuellement, il est préféable de le pourvoir d'un dispositif réfrigérant, méme

| pour faibles compressions et surtout A grand débit. Les compresseurs Kryszat
. présentent du reste par suite de la svppression de Ja 1éwe de bielle, de la tige A
| presse-étoupe ainsi que par le nombre restreint de pidces mobiles, de méme que par

leur construction robuste et bien comprise, les meilleures garanties pour un fonctionne-
ment régulier, darable et rationnel.

Les compresseurs Kryszat rendent d’excellents services comme pompes i vide

: aspirantes et peuvent dans ces conditions produire un vide de 724 78 ¢/m de colonne
| de mercure.
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DESCRIPTION

du compresseur d’air (systéme Kryszat)
~ Breveté 8.G.D.G. —

Les soupapes d’aspiration ‘““a’’ et de refoulement ‘b’ logées dans le couvercle
du cylindre ““¢”’ couvrent ce dernier par le sidge “d’’ et la portée étanche “@'’.

Le clapet d’aspiration ““a’, qui dans les grands compressears, peut étre remplacé
par plusieurs petits clapets et dont le clapet de refoulement “b’’ forme le sidge, obtient
du ressort ““f’ la pression nécessaire. Le clapet de refoulement ‘b fait corps avee
la membrane ‘“g’’, cette dernidre formant joint étanche et séparant ainsi la chambre
d’aspiration de celle de pression.

Le ressort ‘“‘h”’, réglable par la vis ‘““i"’, forme la butée du clapet de pression “b"’
et sert & en limiter la course.

La téte de la bielle est logée directement dans le plongeur, 'étanchéité de celui-ci
est assurée par des segments.

Le piston, dans sa position la plus basse, se pose directement sur le clapet
| d’aspiration et souldve ainsi en méme temps légérement le clapet de pression. Au
moment de la marche en arridre du pistoa le cylindre est fermé par le clapet de
pression, de sorte que l'aspiration de I’air par le piston se produit immédiatement.
Le compresseur Kryszat ne comporte aucun presse-étoupe, 'usure de ses organes est
done extrémement réduite.

Le cylindre & air et la téte de bielle sont graissés par des graisseurs A huile A
comptesgouttes. Les coussinets principaux de ’arbre & manivelle soat A longue portée
et & graissage annulaire.

La poulie de commande forme volant. Sur demande et contre plus-value le®
compresseurs Kryszat sont fournis avec poulies flixe et folle.

Page 8.
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Les compresseurs Kryszat s'emplolent pour aspirer et comprimer de I'air ou des |
gaz. L'air est généralement refoulé dans un réservoir-collecteur et de 1A conduit par |
des tuyaux aux divers endroits d’utilisation. Au moyen de V'air comprimé on peut |
faire fonctionner des machines-outils de tout genre, tels que: marteaux i river, l
burins, bouterolles, perceuses, brosses & ébarber la fonte, souffleries 4 jet de sable,
appareils & mélanger ou sasser le sable ete. |

Iis conviennent également pour élévation d’eau, de liquides acides ou corrosils; |
on les emploie en outte fréquemment dans les: 4‘

Papeteries (pour pulvérisation et élévarion de demi-pites),

Brasseries (pour le soutirage de la bidre),

Malteries, Fabriques de levure, Fondations pneumatiques,

Percements de tunnels, pour I'essai de conduites, pour laver ou peindre de
grandes surfaces, etc. |

Ils trouvent aussi leur spplication dans la fabrication de manchons i incan-
descence, impressions sur étoffes, installations frigorifiques, de condensation ou
d’humidification, dans les chemins de fer, tramways ct autres exploitations a air
comprimé, dans les mines et en un mot partout oft I'air comprimé, & cause de son
emploi facile et sans danger, est préféré

Le compresseur Kryszat trouve encore son application dans les freins pneu-
matiques de tramways, chemins de fer ¢t voitures & traction de toute espéce,
pour la mise en route rapide et sans danger de gazogénes, dans les filatures,
teintureries, pour le nettoyage de tapis etc. Comme compresseurs de gaz on les
utilise dans les installations d'éclairage, dans les fabriques d’acide carbonique, dans
les fabriques de produits chimiques, dans les traitements de minerais etc.

A) sans dispositif de réfrigération, pour marche intermittente
et pour pressions jusqu’a 5 Kilos.

Dimensions, Rendements et Prix.

— — ey
Diamdtre du'plston. . ol Wl et e s e 75 100 | 150 | 200 m/m
Course o O e e TS 60 100 100 100 »

Vitesse par minut.e & « « o« || 400 | 850 | 850 | 350 | tours

Volume approximatif d'air uplré par hnum vie 9 15 80 60 m?

Prix I‘ F l‘ilFru.

4 I

B) avec dispositif de réfrigération, pour marche permanente
et pour pressions jusqu’a 12 Kilos.

Dimensions, Rendements et Prix.
— ——————

Plsxnitre dn.piston: .4 ol ekl S iy ‘ 100 150 m/m
e e ey i e SR e 100 100 ”
Vitesse par minute . . . . .] 8% 850 tours
Volume approximatif d'air npiré pnr heum S 15 30 m?* |

Page 4.
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Robinets en bronze a double réglage

avec cadran gradue
pour installations de chauffage.

Fig. 101. Pour installations
de chauffage, nous
recommandons parti-
culidrement nos robi-
nets a double ré-
glage, selon fig. 101
a 104.

Le premier réglage
a généralement lieu
lors de la mise an
pointde l'installation;
il consiste & réduire
'orifice de passage du
robinet selon la tem-
pérature maxima 32
obtenir. A cet effet,
enlever la vis supé-
rieure, retirer la
poignée et la replacer
renversée, ¢'est-d-dire
I'index en haut, pour
permettre A la tige
de tourner librement. Visser ensuite la tige jusqu’i ce que I'obturateur vienne étrangler
de la quantité voulue l'orifice rectangulaire du robinet.

La poignée, remise dans sa position primitive, sert également au second réglage.
I’index chemine d'un quart de tour dans le cadran gradué et indique exactement le
degré d’ouverture du robinet.

Les robinets fig. 101 4 104 sont en bronze avec poignée A& manche en ébonite.
Nous les fournissons & 2 maunchons, droits ou d’équerre, taraudés au pas des tubes en
fer, selon fig. 101 et 102. Iis se font également avee manchon d’un cité et raccord-
union de 'autre, droits ou d’équerre sclon fig. 108 et 104.

Dimensions et Prix des Fig. 101 a 104.

Rl =3

» 9
[

'IMHEAT

VIRTUAL MUSEUM

Oriﬁce du passsge . . . . oeRed 10 13 | 19 25 m/m

‘\lum-hons |araudéa au pas des mbes fer de 3 1A | oL | pouces

Priz: g 0l et I8 St o e G.— 6!5 \225 12,— | Fres.
T e Tk R et e B8R0 1425 | <y |
!
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Robinets & soupape de réglage
et d'arrét |

pour
chauffage a vapeur a basse prsesion.

Les robinets de réglage, représentés par les |
figures ci-contre, sont en principe construits comme
les robinets A soupape d’anét ordinaires, avec
cette différence toutefois que leur tige est i triple
filet; un demi tour suffit pour produire ’ouver-
ture ou la fermeture compléte du passage. Un |
index, faisant corps avec la poignée de manceuvre,
indique le degré d’ouverture du robinet sur un
cadran i secteur gradué. En plus de ce réglage
par la poignée, les robinets fig. 1 et 2 sont munis
d’un deuxi®dme dispositif qui consiste en un piston
latéral permettant d’étrangler plus ou moins la |
section de passage sous le clapet (voir coupe de |
la figure 1). La position de ce piston d’étrangle- |
ment se détermine habituellement, une fois pour |
toutes, lors du premier montage et aprds les
essais de chauffage, selon les conditions locales
d’installation du radiateur.

Les robinets fig. 1 et 2 sont tout en bronze
et de construction robuste. Nous les fournissons
habituellement & 2 manchons droits taraudés au
pas des tubes en fer selon fig. 1, ou & 2 manchons
d’équerre selon fig. 2. Sur demande et contre
légtre plus-value nous pouvons les fournir avec
manchon d'un c6té et raccord A tubulure filetée
de I'autre,

Les robinets sans cadran ni index sont
fournis avec volant en bois ou en fonte.

Dimensions et Prix des Fig. 1 et 2

=L

| Orifice du passage i R B R ’I0]I3:I9i25 m/m
| Manchons taraudés au pas des tubes fer de 1 % | %% |1 | pouces
Prix des fig. | et 2 sans index ni cadran: ri ; |
avec volant en bois . g singe ool 6,50l 7,50 — ' Fres.
[T 1] 1] follt. T 50 R R e B P I! G,""l 7,— — 35 J
Prix de la fig. 1, & deux manchons droits ave i | |
| O  |12.50]15 20
{| womon on SR, y @’équerre toloignée gz 3 i B P
,» des fig. 1et2 avec manchon d’un oai:l::: :t I\ | { |
¢Oté, raccord A tubulure filetée seot
delautre. . . . . . : Sotsar

de la clé d carré de mancuvre pour le

Frem rae o P
il Wt &
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Robinets de réglage a rodage

pour chauffage a eau chaude. ~

La clé de ces robinets est percée de telle |
fagon, que la température obtenue correspond |
exactement A la position de l'index sur le
cadran. Les robinets fig. 4 sont & étanchéité
automatique. La clé est poussée par un ressort
A boudin et ce dispositif assure une étanchéité
parfaite, sans nuire i la facilité de la mancuvre.

Les robinets fig. 4 sont en bronze avec
poignée A& manche en ébonite. Dans les |
installations de chauffage A eau chaude, ils i
ont constamment donné les meilleurs résultats. |

Dimensions et Prix de la Fig. 4.

—— — — —T_ : ———
Orificedupassage . . . . . + . . . -f 18 | 19 25 3 m/m
Manchons taraudés au pas des tubes fer de . ‘ 1, | 3, 1 1Y/, | pouces.
[7 A TN e - T e e S
1 HRARY e i S M e S BT W n 16,— | 20,— | 24,— | 30,— | Fros.

sar demande nous nous chargeons également de la fMabrieation de tous systémes
de robinets de réglage. selon dessin ou modile donnés.
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Robinet a soupape pour chauffage |
corps en cuivre jaune, volant fonte.

Fig. 580. Vue extéricure. Fig. 580. Vue en coupe.

Modéle spécial
pour chauffage a
vapeur ou & eau
chaude, ou pour tout
autre emploi & basse
oun moyenne pression.

Les manchons
sont taraudés au pas
des tubes en fer.

e

Orifice du passage . . M e 10 18 19 25I 3.“3 39 50 o m/m :
Manchons taraudés au pas des tubes ferde Ye |l ¥s | Ye 13| 1 ll « 1'/, 2 poum l
e | |

L — L T

Prix: avec volant en fonte . . . . . 2,252.503,~:4,50 7,‘..o‘l3.)tlls.x)35- Fres.

Sur demavnde et moyennant plus-value les robinets fiz. 550 sont fournis avee volant
en hois on en ébonite. |

- ey ——

a Robinet a rodage en bronze pour chauffage
/ manchons faraudeés au pas des fubes en fer. |

; Fig. 211. ‘

Orifice du passageé . . . . . . . 6Ll0'l3 |9 25 33 39 45 50 m/m
Manchons taraudés au pas des tubes fer de | 1/, | %5 | s ’h} 1 |1Y,| 11/3*1’/1 2 | pouces

N ==l = e
‘ Prix de la série légdre . . . . . . 4,605,— 550 :8.15110“ 15,- 20,— 25,— -| Fres.
i A R R A 4,?5§,25f5,75 9,60 11,75 l7,f522,-‘28,- .
| | | ‘
I} La clé de manceuvre ajustée ou non est fournie sur demande moyennant plus-valoe.

(PRIX DES CLES, voir planche 7, fig. 46).
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Purgeurs ou Extracteurs automatiques
d’eau de condensation. |
Sécheurs de vapeur. - Désaturateurs. - Déshuileurs.

Purgeurs & flotteur ouvert . . . . . . . fig. 9 ot 10.

do. do. fermé . . . S S TR ) S K

do. ddilatation. . . i . . oo ow a4 105 811050,
Sécheurs de vapeur ou Désaturateurs . . . ,, 31,32, 33,34, 35,36,37, 380t40. |
Appareil Déshuiloeur pour vapeur d'échappement ,, 150, 151 et 152. |
Soupapes de purge pour cylindres . . . . . ,, 21 et 22.
Boite a boue TR A e et B - 0 g g s VBRES

Les purgeurs ou extracteurs d'eau de condensation servent & évacuer awto-
matiquement ¢t sans perte de vapeur l’eau qui se forme par suite de la condensation
dans les conduites de vapeur, chauffages, serpentins, double-fonds etc.

Dans les appareils fig. 6, 9, 10 et 20 on utilise la différence de densité, dans les ‘
\

fig. 104 et 105 la différence de température, entre la vapeur et l’eau condensée pour
proeduire l'ouverture et la fermeture de l'orifice de sortie. Les appareils fig. 9, 10
et 104 expulsent aussi ’air de la conduite. Les purgeurs fig. 6 4 10, 104 et 105 per-
mettent de remonter 1’ean condensée A des hauteurs variables selon la pression de |
vapeur; mais il faut dans ce cas placer un clapet de retenue & la sortie de I'appareil
et éviter les coudes brusques dans la conduite de refoulement. .

Pour déterminer la grandeur du purgeur, on doit se baser uniquement sur la
quantité d’eau A extraire. Nous indiquons dans notre tarif les rendements obtenus |
lors des essais sous pression de vapeur de 3 kilos et & écoulement libre; ces rende- |
ments diminuent lorsque la pression est supérieure & 3 kilos ou quand il s’agit de |
remonter l'eau de condensation. Le tableau des débits aux différentes pressions est |
envoyé sur demande. ;

MONTAGE. Pour le montage, il est & observer que le tuyau allant au purgeur
soit embranché au point le plus bas de la conduite A purger et que son orifice soit |
suffisamment grand pour éviter 'entrainement de !'eau par la vapeur au-deld de son |
embouchure. Le purgeur doit étre posé bien de niveau dans les deux sens; il est
péeessaire de le remplir d’eau avant la premidre mise en marche. Les joints des
brides doivent étre faits au caoutchouc; le minium est rigoureusement A éviter dans |
les installations.

Avant de relier le purgeur A la conduite, il est essentiel de faire passer un jet '
de vapeur dans celle-ci pour la débarrasser de toutes impuretés ou corps étrangers |
qui pourraient déranger le fonctionnement régulier du purgeur. |

Les socheurs ou désaturateurs de vapeur fig. 31 & 40 sont employés lorsqu'il
s'agit de séparer de la vapeur l'eau entrainée du générateur ou condensée dans les |
conduites. On les place & la prise de vapeur sur le générateur avec retour de l'ean
dans celui-ci ou bien un peu en avant de la machine avec adjonction d’un purgeur
automatique,

Pour extraire automatiquement l'eau se formant dans les cylindres 34 vapeur
des machines horizontales, on emploie avec succds les soupapes doubles de purge
selon fig. 21 ou 22.

——— Avec la commande indiquer la pression de marche. ——

Ty
.
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Le “Simplex”
Purgeur automatique sans ou avec canal d'évacuation
directe a lair libre.

Le purgeur “Simplex” est
le meillour des purgeurs auto-
matiques.

I1 se distingue:

par la simplicité
construction,

par son fonctionnement ré-
gulier, sans perte de vapeur,
sous n'importe  quelle
pression,

de sa

| par son grand débit,

par son_ prix réduit,
par sa grande durée.

Il convient pour toutes
les pressions jusqu'a 16 kilo-
grammes par ¢/m?, sauf le
No |, qu«- noux constraisons
pour pressions jusqu'a 8 kilo-
grammes sculement et le

No. 2, qui ne convient que
pour pressions jusqu'a 12
kilogrammes maximum,

La fig. 10, avec canal
d'évacuation directe, convient
suwtout quand il s’agit d’ex-
traire de temps 3 autre de

ndes quantités d’eau con-

ensée, lors de la mise en
route des machines ete.

Lorsque 1'eau condensée
est A refouler, il est indispen-

sable de munir le purgeur |

d’un clapet de retenue selon
fig. 20 ou 23, pl. 5.
La pression maxima de

travail est & nous indiquer
lors de la commande.

Sauf indications spéci-
ales, nous fournissons tou-

jours le modéle pour vapeur
saturée.

Lorsque les ecaux condensées peuvent entrainer des corps étrangers capables
d’obstruer le passage dun purgeur, il est recommandable de monter une boite A boue

selon fig. 9K A l'entrée du purgeur,

_4
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A condition de nous indiquer lors de la commande les pressions minims et maxima |
de travail, nous garantissons le fonctionnement régulier des purgeurs automatiques
“SIMPLEX” fig. 9 et 10 sans perte de vapeur. .

Le tableau des débits exacts aux différentes. pressions est indiqué lors de la
commande.

Toute modification aux dimensions ou A la forme des brides occasionne une |
plus-value que nous facturons au plus juste.

Sur demande et moyennant plus-value, nous fournissons les purgeurs “SIMPLEX"’
avec robinet de vidange A la place du bouchon; nous pouvons également les munir
d'un indicateur de niveau d’ean. |

Dimensions et Prix des purgeurs “SIMPLEX" fig. 9 et 10.
-————-—-—-______———
Numéros de grandeur . . . . . . ﬂ 1 | II I 11X | IV | 'V

2
e

Onifices d’entrée et de sortie . . . . .| 1o | : 2 | 80 | 4 50 |m/m
Diamdtre des brides . . . . . . . .[/ 8 | 95 [110 | 120 | 140 | 160 | ,, °
Longueur totale . o e e wiie o afl 2801 200 | 860 | 440 | 520 | 600 e
Hauteur tolale de la lig 9 s+ « o » 02101810 | 870 | 470 | 530 | 640 o

. e s s » <§800)875 |425°|660 | 620 | 780 =
Distance du_ pied a Paxe des brides . . .| 166|220 | 260 | 840 | 404 | 470 | ,,
Débit & I’beure sous 3 kgs. de pression .| 400 | 800 | 2500 | 5000 | 7500 (L0000 | litres

———

Construction fonte et bronze pour vapeur

saturde :

Fig. 9 modéle ordinaire pour presaiona

j“hqll h lo ks' . . m.—'lm.—- 75."' lwf— 'm."m;_ ha-

modéle renforcé pour prtssions

jusqu'a 16 kgs. . . . e e rﬂ.—" 82,50110,—175,—240,—| ,,
, 10 modéle ordinaire pour pressiona |

jusqu’a 10 kgs. . . . . . |40,—60,— | 85,—110,—|175,—250,—| ,,

modéle renforcé pour preulons

jusqu’a 16 kgs. . — [70,—* 92,5(:130,— 200,—270,—| ,,

Copstruction fonte et bronze pour vapeur
surchauffée, clapet et sidge en nickel:

Fig. 9 modéle ordinaire pour preuionl

jusqu'd 10 kgs. . . . . . [37,5057,50 | 85,—|110,—(165,—240,—( ,, |
modéle renforcé pour pmslons i
jusqu'a 16 kgs.. . . . . . .| — 67,60% 92,60/120,—|190,—255,—| ., |

» 10 modéle ordinaire pour preu!onl .
jusqu'd 1v kgs. . . -+ - 147,5067,50 | 95,—(120,—/190,— 265,—| ,,
modéle renforcé pour pteuions
jusqu’a 16 kgs. . . — [77,50% m,mlw,—’zls,—m.- "

” O{Corpl et couvercle acier |75 1 10,—/(150,—215,—300,—400,—| ,,

Siemens-Martin pour trds hautes
pressions et haute surchauffe
l » 10 \clapet et sidge en nickel . . . . (g5 li25 —l165,—235,—(325,—430,—| ,,

» 9K Corps en fonte pour vapeur saturée
et pressions jusqu'd 16 kgs . . .18, —| 22,—| 26,— 30,—, 36,—| 46,—| ,,

. . 9K Corps en acier Siemens-Martin
] pour trés hautes preuions et hau.ue
surchauﬂe B Weiml L B . m,— 42,— 52—] m,— 75p— lms“' "

‘ — Les contrebrides et bonlona ne sont pas compris dans les prix ci-dessus, —

*) La grandeur II ne convient, en moddle renforcé, que pour pressions jusqu’i

‘ ﬂkg maximum.
.
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Instructions pour le Montage |

“SIMPLEX” fig. 9 et 10.

Les purgeurs ‘‘Simplex’ sont livrés préts 4 étre reliés i la conduite, apréds que
celle-ci aura été convenablement purgée, au moyen d’un jet de vapeur, des impuretés
ou corps étrangers qui pourraient s’y trouver.

La tuyauterie amenant I’eau condensée au purgeur doit étre reliée au point le plus
bas de la conduite de vapeur ou de 'appareil & purger; elle doit étre établie en pente
constante vers le purgeur.

Le purgeur doit étre fixé convenablement et bien de niveau; il faut le remplir
d’ean avant la premidre mise en marche. Ce remplissage se fait par la tubulure
d’entrée d’eau ou par orifice de purge d’air aprds avoir retiré la vis ou le robinet d’air.

L’appareil suivant fig. 10 est livré avec la valve dans la position d’évacuation 4
’air libre; pour obtenir la marche automatique, il faut remonter la tige pour appuyer
le clapet contre le sidge supérieur, comme indiqué au cliché page 2. Si l'ean de
condensation doit étre remontée A la sortie du purgeur, il est indispensable d’adjoindre
A Pappareil un clapet de retenue indépendant monté directement contre la tubulure
de sortie.

Lorsque le purgeur est mis sous pression, il faut purger l'air de la conduite an
moyen de la vis ad’hoc pour la fig. 9 ou du robinet pour la fig. 10; lorsque 'air est
évacué c’est A dire dds qu’on voit sortir la vapeur, il faut fermer le robinet ou bloguer
la vis selon le moddle de purgeur employé.

8i aprds un certain temps d’emploi, le fonctionnement du purgeur laisse & désirer,
Ia cause doit généralement &tre attribuée aux boues amassées dans le pot; pour remédier
A cet inconvénient, il faut dévisser le bouchon de vidange et faire passer un jet de
vapeur dans ’appareil. Aprés cette opération il y a lieu de procéder i un nouveaa
remplissage comme pour la premidre mise en marche

Pour vérifier le bon état du clapet de retenue, du pointeau de fermeture et de la
plague formant sidge, il suffit de dévisser le bouchon central du couvercle pour atteindre
ces organes et les nettoyer convenablement pour assurer leur étanchéité.

Lorsqu'il est nécessaire de changer les joints, il faut observer exactement 1'épaisseur
des anciens; cette précaution est indispensable pour assurer la bonne marche du
purgeur.

Nous nous tenons A la disposition de nos clients pour leur fournir aux meilleurs
conditions des joints de rechange.

~¥
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Purgeur automatique d’eau de condensation
a flotteur fermé et soupape équilibrée.

Fig. 6. Cet appareil appartient 4 la classe des |
purgeurs qui refoulent l’eau de condensation; |
il ;ﬁre de trds grands avantages sur tous les |
autres purgeurs & flotteur. Malgré ses petites
dimensions, il peut évacuer de grandes
quantités d'eau, méme sous pression de
6 atmosphéres sans aucune perte de vapeur.
L'appareil se compose d’un récipient
cylindrique en fonte avec un couvercle boulonné |
portant un robinet A air; une tubulure & bride |
sert d’entrée A l'eau et & la vapeur, tandis
qu'une tubulure opposée porte une pidce
coudée en fonte cont-nant la soupape équilibrée
pour la sortie de 'eau; un levier réunit le
flotteur A la soupape.

Fonctionnement. |

Lorsque I'eau qui s’asccumule dans le |
récipient fait monter le flotteur, le levier
souléve modérément un petit clapet de 6 m/m
d’orifice, par ot 'eau commence & s'écouler.
Mais quand l'eau arrive en plus grande abondance et que le flotteur monte plus haut,
le petit clapet s'ouvre entidrement; la pression souldve alors automatiquement la
soupape équilibrée et l'eaun s'¢éeoule par un plus grand orifice. Pour utiliser l'eau de
condensation A un endroit plus élevé, on raccordera un clapet de retenue i la bride
de sortie du purgeur.

Nous fabriquons cet appareil en quatre moddles dont les dimensions et les prix
sont indiqués ci-dessous.

Nettoyage et entretien: Pour avoir acceés a 'intérieur du purgeur il faut démonter ,
le couvercle et la petite bride ovale de la pidce coudée. On peut ensuite sortir la |
soupape soit pour la nettoyer soit pour la er 8'il en est besoin.

Si le purgeur doit chobmer pour quelque temps, il est recommandé de le vidér en
dévissant le bouchon réservé A cet usage.

Pour pressions dépassant 6 kgs, nous recommandons I'emploi de nos purgeurs |
“SIMPLEX" fig. 9 et 10. [

Dimensions et Prix.

SO v R B e T TR o IR e e g P R |
Orifice ‘des tubulures d'entrée et de sortie 10 50 ! 65 i 80 m/m ‘
. dela valve équilibrée . . : . . 15 | 2 | 30 45 o |
Dimensions des brides d’entiée et de sortie | 125372 160856 175)(110* 200 H:
Hauteur de "appareil, robinet & air compris 400 500 660 800 o i
Longueur de V'appareil . . . . . . . 875 460 590 I 650 " .
Débit par heure A 4 Kilos de pressio . & 3000 6000 | 12000 | 31000 | litres |
- 2 |
Prixs « i x e eene s nwe o f o [ |20e— | 00— |Eve |
|

— Les contrebrides et boulons ne sont pas compris dans les prix ci-dessns, —

L s S
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Purgeur automatique a dilatation a tube cintre. |
—— Systéme Heintz.
Fig. 105.

Le purgeur i dila-
tation fig. 106 se
distingue par ses di-
mensions  restreintes,
par son faible poids,
par la facilité du mon-
tage et par son prix
rédu't; il s’emploie de
préférence pour
et moyennes pressions;
sur demande et contre
plas-value, mnous le
construisons en modéle
renforcé pour hautes
pressions.

Le purgeur A dilatation fig. 105 peut se placer dans n'importe quelle position;
ne possédant ni levier ni flotteur, il est peu sujet & dérangement. La soupape, A froid,
étant toujours ouverte, les coups d’eau sont évités.

Dimensions, Rendements et Prix de la Fig. 105 & brides.

o P L S

: p— — ,
Numéros de grandeur L 00 Ovll‘2i3i4§53|5l7 8 |
Pour tubes fer de « Jl15v21 151"130,' 27| 26/34 | S3/42 HO/49 40/49 .ww! m’'m
Oﬂﬂeeaeewbulum...1;10!15 [m'z&lso 85 | 40 | 50 5| »
| | .
,» de la soupape . | 6110/ 12115 20.25‘3)!35;45 50|
Diamdtre des brides d’entrée | 70 | 7 ! 30 ‘so- uo]i 120 |120{120| 140|140} ,
| %21 %1% R IR AR~ |-|
" " e sorties | | | | — ] —] — -
= \| %0 |70 8 |80 00| dwo |l |||
Longueur sans les contrebrides | 165 | 200 | 230{'!:0 320 | 370 |485 mlasoiisao =
Hauteur mesurée de I’axe de i‘ , | l i
la tubulure de sortie . . | 60 75 | 125|140 170 | 195 |225|2 .‘.;6;300 -
Rendement par minute a | : ‘ | ‘g [
4 kilogrammes de pression I 30 60| 70 1140] 200 | 300 liOO 450 om' litres
| |
Rendement - par minute A ! | | | I
1 kilogramme de pression | 10 |20 | 80 | 45| 90 | 130 180 2‘25|2‘0 300 ”
Poids . : ‘}2,250 8 ‘14.:00 6 Omol;li.,» 20]34 32 I 40 |Kilogr.
Prix y compris conuebr!des ‘E“ ! b i _r E
et boulons . . . - 12 u‘w‘zs_ao.as,a-ss.as 05 Fres.

Bien velller lors du démontage et remontage & ne pas mettre le tube ressort
en econtact avec le feu.
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Nous construisons également le purgeur fig. 105 avee manchons pour |
raccordement direct avec tubes en fer filetés au pas du gaz. |
Ce modele, fig. 100M, est trés employé dans les installations de |
chauffage & vapeur.

Fig. 105 M.

Dimensions, Rendements et Prix de la Fig. 105M & manchons.

— — —

| Orifice Pour Rendement maximum | : [
| de par minute Poids | PRIX
Numéros | 1 sou tube fer | , ; yil. de pression |
pape | de , '
| m/m i Litres Kil. Fres. ‘
00 6 | | 10 | 1,600 | 12—~
0 10 15/21 | 20 | 2 14,—
I 12 15/21 30 | sgiasy Koo (g Syiaw |
2 15 20727 | 45 6 1 — i

Soupapes doubles de purge.

Expulsant automatiquement I'eau de condensation des cylindres
des machines a vapeur horizontales et verticales.
Construction en fonte et bronze. ——

QO] 550 )36 L wi 08 wigs) W] 25
Fig. 21: Longueur 3 l 110 185 |
w 228,  aetb | 106350 mxsaussxas 198360 | 248XC70

Wl.......rg.—pﬁ. = wm—lso -
e 34 B LS VS e 1L B - | 30,— | 40,— ) ey

" "




r———_

Planche 16

iR = — — —_———
s il . Société Anonyme Francaise SCHAEFFER & BUDENBERG

| Au capital de 1.000.000 de Francs

Sidge Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS.

Purgeur automatique a siphon.
Fig. 20. —— Systéme Royle. ——

Fig. 20, coupe.

| Le purgeur “Royle” & siphon appartient 4 la classe des purgeurs qui ne
i | remontent pas 'eau condensée, celle-ci doit toujours s’écouler librement. Le mécanisme
| du purgeur ‘“Royle’’ & siphon est trés simple et ressort des clichés ci-dessus.
) | FONCTIONNEMENT. Le purgeur se compose d’un réservoir en fonte i double
: l séparation, fermé par un couvercle boulonné portant dans son milicu une soupape
| automatique d’échappement d’air L. Cetle soupape est tenue ouverte aussi longtemps
| qu'il n’y a pas de vapeur dans le réservoir; l'air renfermé dans la conduite ou dans
| le purgeur peut donc librement s’échapper; dds que la vapeur entre, le clapet L
| retombe sur son sié¢ge et ferme 'orifice.
| Une valve A charnidre E sert d-entrée 4 1’eau et 3 la vapeur, elle est actionnée
| par un levier portant & son extrémité recourbée un flotteur sphérique.
| Avant la mise en marche, il est nécessaire de remplir le purgeur d'ean jusqu’au
| miveau de la tubulure de sortie. Le flotteur prend alors la position du pointillé et la
| valve E est grande ouverte. Lorsque la vapeur arrive, elle expulse l’eau par l'orifice
. du siphon H, le flotteur descerd, ferme l'orifice de la valve, et I’écoulement de I'eau
s'arréte; l'eau continue A affluer par l'orifice de la valve, restée en partie ouverte,
fait monter le flotteur en augmentant l'ouverture de la valve et dés qu’il n’afflue plus
d’eau condensée, la vapeur arrive de nouveau, expulse 1’eau, le flotteur retombe et
| ainsi de suite.

Pour nettoyer 'appareil, on n’a qu’d démonter le couvercle, relever le flotteur,
roder le sidge et le clapet, remplacer au besoin les pidces usées, travail qui peut se
faire en peu de temps et sans sortir le purgeur de sa conduite.

L’appareil doit étre placé bien de niveau dans les deux sens; les diamdtres des
tuyaux ne doivent pas étre inférieurs aux orifices du purgeur; les eaux expulsées
doivent s'écouler librement; le seriage des écrous.d oreilles doit étre fait A la main,
d'une manidre égale, pour produire un bon joint.

Les valves de rechange sont faites sur calibre et peuvent se remplacer facilement;
la simplicité de construction de l'appareil exclut pour ainsi dire tout arrét par suite

— Les contrebrides et boulons ne sont pas compris dans les prix ei-dessus. —

de réparation.
f 'Numéml‘............l234'5!5
| Orifice des tuyaux d’entrée ' 13 l 20| 25| 83 i 40 50 | m/m
i = & ,, de sortie . . . . 2| 2]18 |4 50 | 60 o |
Jx,ongueur[mmasossamwm v i
| Dimensions de la cuve en fonte { Largeur . | 175 | 185 | 215 | 240 260 | 820 | ,, |
| Hauteur . | 330 | 855 | 895 | 465 | 490 | 685 | ,, |
Rendement par heure 3 4 kilos de pression | 400 | 500 | 600 | 800 | 1100 | 1500 | litres
T T TR T F&S.—_ﬁ.—ﬁﬁ.—- sa‘,?"m.—lﬁ-- Fres.
w w valves de rechange . . . . . .| 8—10,—|12—|14,—16—|2—| ,
! |
\
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Purgeur “Geipel”.

Fig. 104.

La forme particulitre de ce purgeur assure 3 ses organes une ¢élasticité qu'on ne
peut obtenir avec d’autres purgeurs i dilatation. Cet avantage ressort de la disposition
spéciale des tuyaux, car dans le triangle isocdle adopté, un minime changement dans
la-longueur de ses cités produit un grand déplacement du sommet.

#.7Le tuyau inféricur, en cuivre jaune, se relie au tuyau de vapeur. Le tuyau
supérieur, en fer, sert de décharge.

Au sommet du triangle se trouve le sidge du clapet C qui, par sa tige, bute
contre le levier. i
¥ Quand P'appareil est froid, le tube en cuivre est contracté, le sidge du clapet est |
attiré en bas, le clapet s'ouvre et ’eau s'évacue.

Aussitdt que la vapeur péndtre dans le tuyau en cuivre, ce dernier se dilate et |
fait monter le sidge du clapet, ce dernier est alors compldtement fermé. !

L'écron A placé sur le levier permet le réglage du clapet & toute pression.

Pour purger & fond, A n’importe quel moment, il suffit de presser & la main sur |
le levier pour provoquer I’ouverture du clapet.

Pour wérifier I’état du clapet, il suffit de desserrer ’écrou B.

MONTAGE. Le purgeur peut se placer sur le bati de la machine, contre un
mur ou tout autre support; il suffit ensuite de relier le tuyau en cuivre au tuyau de
vapeur et le tuyau en fer au tuyau de décharge. i

MISE EN MARCHE. On serre les écrous A jusqu'au moment ol la vapeur |
sort librement; ensuite on les desserre jusqu’d ce qu'on n’apergoive plus de vapeur i
la sortie du tuyau de décharge.

AVANTAGES. Ce systtme de purgeur d’un volume trés réduit se place tris
facilement. Son fonctionnement est absolument régulier A toutes pressions et quelle
que soit sa position. Aucune trace de vapeur n'est perceptible.

Il peut refouler.

Dimensions et Prix.

ol T A e e A L E | } s 3 . 4 ‘ 5
Débit en litres A 'heure . . Ezoo&. 500 3 600/ 1000 3 1200{1500 A 26000 |
Diamétre intérieur des tubes . & = 12 15 2L if Q7 40 m/m |
Longueur . S - 585 715 725 | 820 "
Poids . . . . .....[| 440048500 | 13 | 18600 | 8 |kes
: == T T s e T " - g
Prix avec manchons . . . .| 5§5,— | 65,— 88,— | 132,— 220,— | Fres.
Plus-value ! | J
pour raccords | Prise de vapeur | 2, | 2,— 3, §,— | 6,— 5 |
A brides avec | .
contrebrides | Evacuation . .| 2.— 2,— g = = i
et boulons | i
e B S TR Kl o R
Page 9.
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Séparateurs d’eau. — Secheurs de vapeur.

i Comme il est déjd dit & la premidre page de ce tarif, les sécheurs fig. 32 3 40

| conviennent trds bien pour séparer de la vapeur I’eau de condensation se formant dans

. les:conduites prises de vapeur des machines motrices et d’éviter ainsi les coups d’ean
dangereux pour les machines. On les place 4 proximité de la machine, combinés
avec les purgeurs automatiques fig. 6 & 10 qui rejettent, automatiquement et sans
perte de vapeur, les eaux accumulées.

Fig. 34. Fig. 82. Fig. 88.

—

1]

Les appareils représentés ci-dessus
par les figures 32, 33, 84, 85 et 40 ne
différent que par la disposition des
tubulures d’entrée et de sortie, la
conduite de vapeur peut donc étre
établie aussi bien en ligne droite |
qu’en angle. '

Suivant les dispositions des tuyaux on choisit une des figures ci-dessus.

La vapeur entre et sort dans la direction indiquée par les fliches. L’eau entrainée
est lancée contre les chicanes appliquées dans l'intérieur de V’appareil, s’écoule le long
de ces chicanes et sort par le tuvau d’évacuation.

Sur demande, ’appareil est fourni avec robinet purgeur ou combiné avec un purgeur

| automatique.

{ Dans la construction de ces sécheurs, nous nous sommes- attachés A donner i ces
appareils une grande capacit¢ et une disposition des chicanes telle que la vapeur par
suite des divers changements de direction, est obligée de se séparer de l’eau entrainée.
Les sections sont calculées de fagon & éviter tout étranglement.

Jusqu'a 200 m/m de passage les appareils fig. 82—85 et 40 sont construits en notre
fonte spéciale & haute résistance a la rupture.

A partir de 2256 w/m Jes appareils se construisent en tdle de fer avec tubulures
A brides en fonte rapportées,

La fig. 40 représente un modéle spécial renforcé pour haute pression.

Les fig. 32—35 et 40, dans les modiles jusqu’a 200 m/m, se font également
| en acier Siemens Martin pour hautes pressions ou vapeur surchauffée.

— La pression maxima de travail est & nous indiguer lors de la commande.

Page 10,
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Séparateurs d'eau. — Sécheurs de vapeur.

Prix des Fig. 32 a4 35 et 40 sans robinet purgeur.

(ot | o o sp b | (5% 5 1 S, Y

de sortie t

de vapeur |Fig. 32 et 33|Fig. 34 et 35| Fig. 40 | Fig. 32 et 33|Fig. 34 et 35| Fig. 40

__m/m | Francs | Francs | Franes ]! Francs Francs Franes _
20 | 16— e - e e =
25 7o || Py Mgt Ry e =
30 25, TR | PSR P 72— -
o i TR 30,— 40, i 70, o~ B
50 39,— 42,— 65— | w-— 105,— | 110,—
60 42,— 45,— o= Vi | e | fiB=
70 B- | @— | - T S |- RS -
80 58— | 66— | 70— E 145, ' 150,— 160,—
% 70,— e _‘ 65— | 185,— | 185—
100 80,— 9,— | 100— | '185,— 200, | 230,—
130 125,— 145,— 150,— F 285, — 335, | 350,—
140 135,— | 160~ o | - = =
150 160,— 180,— | 195— | 3s0,— 400, | 425—
160 190,— 225, — — - . -
175 240, %5,— | 25— | &~ 525,— | 550,—

3%5,— | 350— | 55— 580,

200 300,

A partir de 225 m/m les appareils se construisent en téle de fer avec tubulures
A brides en fonte rapportées. Prix sur demande.

Pour les dimensions voir & la page suivante. ——

— La pression maxima de travail est & nous indiquer lors de la commande. —

) #)
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Dimensions des Fig. 32 a 35 et 40.

Dans le tableau des longueurs de construction pour les fig. 33 et 34, le premier
chiffre désigne la cote horizontale de I’axe A la bride latérale, le deuxidme chiffre Ia
cote verticale de I’axe de la bride latérale i la bride inlérieure. La dimension indiquée
pour fig. 35 désigne la hauteur.

! | Daadd
d'(: ::::. et! df.h::: ‘ Longueur de construction Sl
de sortie ' | tuyaux
de vapeur |Fig. 32-35 Fig. 40 mg.zi Fig.33 | Fig.34 Plg.ﬁ‘?l(. "'“‘;‘,‘";u“"‘
~ m/m m/m | m/m | mm ‘m/m m/m m/m | m/m |
20 95 - : 170 27 (R e |
25 mo | — [ 170 = . S
30 140 | — | 260 |180et100|130 et200| 800 | — '’
| 40 140 | 10 § 260 |180,,100|130,,200| 890 | 260
t 50 160 | 160 | 810 [170,,180|170,,880| 470 | 345 } oo
: 60 176 | 1 | 810 |170,, 180|170 ,,810| 470 | 845 /a
} 70 185 | 185 | 880 |190,,145[190,,8%0| 525 | 885 |,
r 80 200 | 200 f 850 |190,,145[190,,8%0| 525 | 885
': %0 o15 | 220 | 480 |215,,170(215,,410| 575 | w5 [ 7
| 100 230 | 240 § 480 [215,, 170|215 ,,410| 575 | 445
| 130 o5 | 26 | 540 |270,,200/270,,520| 720 | 550
140 % | — | 620 = = 76 | —
| 150 20 | 300 | &0 |310,,20(810,,670) 75 | 60 |
| 160 300 — | 620 =& - 76 |-
175 320 | 380 | 700 |350,, 245|850 ,,670| 920 | 720
4 200 850 | 860 | 750 |875,,280(375,,700| 920 | 760 |
‘ 25 g0 | — Juoo| — E i [
00 | — | noo — - — I pe——
275 2 | — fJ1200| -— - S -
| a0 w0 |~ frw| - S )
| 325 50 | — Jso| ~— = R
| 350 520 — | 1800 = o - | =
| 375 550 | — f1as0| — — =
4 400 576 — I 1450 — - -
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Sécheurs de vapeur simplifiés.

Fig. 87. Fig. 88.

Les figures 36 4 38 représentent des sécheurs de vapeur d’une construction
extrémement simple; on les emploie 1A o le défaut de place empéche de faire I"appli-
cation des sécheurs fig. 82 & 35 A grand volume.

Les appareils fig. 36 & 38 sont construits en notre fonte spéciale & grande résistance
4 la rupture et sont essayés avant leur expédition sous pression de 24 kgs. Ils con-
viennent donc pour pression de marche jusqu'd 12 kgs.

—— L’orifice pour I'évacnation de I’ean est tarandé an pas des tubes en fer., ——

Dimensions et Prix des Fig. 36, 37 et 38.

Orifices i Prix Diamdtre Longueur Diamdtre
d'entrée et des des L 1, L i inlérieus'gu
de sortie | fig. 36, 87, 88 brides (Fig.36et87)| (Fg. 39) l m’o: d’e':u-

m/m Francs m/m m/m m/m

| | 19 % |\ e

40 ; 16,— [ 140 220 110 f

50 f 18— | 160 250 125 1 } 5,7

60 i 22— | 175 280 140 | g

70 26,— 185 310 155 l o

80 32,— 200 340 170 | } /

90 40,— 220 870 185

100 48,— 240 400 200

125 70— 270 475 240

140 80,— 285 550 2756 1#

150 90,— 300 550 275

160 105,— 200 550 ! 275

175 125,— 330 626 | 816

200 160,— 860 700 | 860 } 13/~

25 200,— 8% 7 | 890

Page 13
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Separateur d’eau, d’aprés Ehlers.

Les chaudidres fournissent souvent de la vapeur trds chargée de particules d’eau.
Il importe de séparer cette eau entrainée de la vapeur, pour empécher ses effets
nuisibles dans les conduites ou dans les machines, et de la conduire aux purgeurs,
ou mieux la restituer i la chaudidre quand faire se peut.

L’appareil “Ehlers’’ remplit ce but en donnant de la vapeur sdche.

MONTAGE: Sa mieilleure place est au-dessus de la chaudidre, intercalé dans le
gyzu principal de prise de vapeur; I'eau condensée retourne par son propre poids au
nérateur. i

FONCTIONNEMENT: La vapeur entre dans I'appareil dans le sens indiqué par
les flaches et rencontre les chicanes cOniques, ouvertes alternativement A leur centre
et & leur base. En se heurtant contie les parois la vapeur dépose ’eau entrainée qui
s'écoule par les tubulures communiquant au tuyau collecteur et de I3 au générateur.

Intercalé dans une conduite de vapeur ’appareil se relie par ce méme tuyau A un
purgeur automatique.

Intercalé dans la conduite d'un souffleur de bateau il empéche la pluie de vapeur
condensée toujours désagréable pour les voyageurs.

Dimensions et Prix.

|
m!xss

|

l

|
§ (i 40 200— | 150 ! 160
z 50 25— | 160 315 155 | 160
“ 8 65 250,— ﬁ 185 315 170 | 160
| i Sen 801 | 285, 200 427 170 | 160
¥ 8 10 | 30— | 280 | 612 | 170 | 160
) £ 5 126 | 875,— 260 | 12 | 180 | 160
z 2 150 | 410,— 20 | ew | 10 | 160
TP 190 | eo— | 35 | 680 | 180 | (160
535 | owazwo| 70—~ | s0 | s0 | 10 | 160
g 285 E @25~ | 880 | 90 | 18 | 160
a . 200 | 25— | 400 980 180 | 160

K d
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Appareil déshuileur

pour vapeur d’échappement.

Partout oi il s’agit d’uti-
liser entidrement la vapeur
d’échappementdes machines
ou des pompes i vapeur,
soiten’employantau chauf-
fage, soit en l'utilisant,
condensée, pour l'alimen-
tation des générateurs, il
est indispensable de Ia
déshuiler préalablement,

En négligeant cette pré-
caution, on s’expose i de
graves inconvénients qui
peuvent entrainer I’arrét de
toute l'exploitation.

On sait que l'eau d'ali-
mentation provenant de la
vapeur d’échappement non
déshuilée, recourre en tids
peu de temps les parois des
générateurs d’une couche
grasse et épaisse qui diminue
sensiblement la transmission
de la chaleur, I’huile étant
un trés mauvais conducteur;
les toles du générateur se
trouvent, de ce [ait, sou-
mises A une surchauffe
nuisible pour leur résistance
et leur déformation peut
provoquer des accidents
trds graves.

D’autres inconvénients se
E‘roduilenl. quand on emploie
vapeur d’échappewent
pon déshuilée pour le chauf-
fage ou dans !'industrie
ch%mique.

Fig. 150.

Dans le premier cas, la
transmission normale de la
chaleur et, par suite, I’effet
de toute !’installation se
trouvent notablement dimi-
nués; dans le second cas
on obtient un produit de
mauvaise qualité, souvent
inutilisable,

L’appareil fig. 150, dont
la construction ressort du
cliché en coupe ci-contre,
est un déshuileur de vapeur
trds efficace, de grand débit,
de construction simple et
d’un prix 1éduit.

La vapeur d’échappement
entre dans l'appareil dans
la direction de la fléche,
traverse une série de cham-
bres cloisonnées d'un
systdme spécial et y dépose,
soit en butant contre les
chicanes, soit par projection
contre le manteau perforé,
toutes les particules d’eau
et d’huile plus lourdes
qu’elle.

Les particules d'eau et
d'huile, se formant en
gouttes, coulent le long des
parois et s’accumulent dans
la partie inférieure, tandis
que la vapeur épurfe sort
de Vappareil par le tobe
axial. L’huile mélapngée
d’eau est exuaite et con-
duite par un tuyau de purge
au collecteur.

Les sections de passage dans l'appareil sont trés largement calculfes, de sorte
que la vapeur ne renconire aucune résistance; aucune contrepression nuisible pour la

machine ne peut done se produire.

Par suite de 'absence compliéte de pitces mobiles dans 'appareil, ce dernier ne
demande ni entretien, ni réparation et sa durée est pour ainsi dire illimitée.

L’appareil se place le mieux tout pids de la machine; son montage ne présente
aucune difficulté; on l'intercale simplement dans la conduite en choisissant, suivant
les ‘conditions locales de 'installation, 'une des figures 150 &4 152 représentées 2 la

page suivante.

Dans les orifices de 50 A 250 m/m compris, les fig. 150 4 152 se construisent en
fonte; A partir de 275 m/m en tdle avec tubulures en fonte.

Prix ot Dimensions voir au verso!

Page 15.
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Dimensions et Prix
des Appareils déshuileurs pour vapeur d’échappement.

[ Fig. 150. Fig. 151. Fig. 152.

—_— —

ey i
#

Orifice| Fig. 150 et 152 Fig. 151 Dimensions principales
‘ < Fyos. Fres. b c l d ¢ f E h
| 50 90 Fros. Fres. 160 | 300 | 8756 | " | 400 | 150 | 110
| 80 00 % 175 | 840 | 410 | 1,7 | 460 | 170 | 120
70 s, 1o ,, 185 | 860 | 520 | 5/~ | 550 | 180 | 180
80 w0 , 130 ,, 200 | 850 | 585 | 54~ | 615 | 190 | 140
90 175, 160 215 | 410 | 650 | 3,7 | 680 | 205 | 150
100 210 ,, 1% ,, 230 | 450 | 695 | 1” | 730 | 225 | 170
125 75, 250 260 | 540 | 880 | 1 | 860 | 270 | 190
150 25 380 200 | 620 | 970 | 117, | 980 | 810 | 215
| 176 650 580 820 | 720 | 1180 | 17,7 | 1140 | 360 | 240
| 200 800 725 850 | 820 | 1280 | 134" | 1240 | 410 | 265
" ] 225 105 925 870 | 920 | 1855 | 27 | 1350 | 460 | 290
| 250 1300 oo 400 | 1000 | 1490 [ 2~ | 1475 | 500 | 315
1 | 2% 1400 ,, 1250 425 | 1200 | 1550 | 2" | 1700 | 600 | 440
| %00 1500 ,, 1400 450 | 1800 | 1695 | 2" | 1850 | 650 | 475
| 825 1650 1550 490 | 1400 | 1860 | 2 | 2000 | 700 | 500
| 350 | 180 1700 ,, 520 | 1500 | 2010 | 27 | 2150 | 750 | 575
L’f 4 Py
Page 16
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ULTIMHEAT

VIRTUAL MUSEUM

DETENDEURS OU REDUCTEURS

DE PRESSION.

On emploie les détendeurs ou réducteurs de pression partout
ou il s’agit de réduire des pressions fixes ou variables, (vapeur, gaz
ou air) & des pressions inférieures stables.

Le clapet de distribution, suivant le mouvement d’un piston
ou d’une membrane soumis a la pression réduite et chargés par
ressort ou contrepoids, laisse le passage de vapeur plus ou moins
ouvert et régle ainsi automatiquement la pression détendue voulue.

Le réglage de la pression détendue s’obtient par la tension
donnée au ressort ou par la charge du contrepoids, en se guidant
sur les indications du manométre fixé sur le détendeur ou i la suite
de celui-ci.

Les détendeurs de vapeur ne peuvent pas servir
de robinets d’arrét; il devient donc nécessaire, & I'exception
des fig. 11, 12, 14 et 15, de placer entre générateur et détendeur,
un robinet d’arrét pour intercepter la communication dés qu’il n’y
a plus consommation de vapeur.

Dans les détendeurs, comme dans toutes les valves & étrangle-
ment, la vitesse de la vapeur s’accélére considérablement entre siége
et clapet; eclle dépend de I'écart entre les pressions avant et aprés
le détendeur Dans la pratique on tient trop peu compte de cette
accélération et le détendeur est généralement choisi du méme orifice
que la tuyauterie, c’est-d-dire beaucoup trop grand; il devient par
suite peu sensible et d’un fonctionnement défectueux surtout au
moment des faibles consommations.

Pour qu'un détendeur fonctionne bien, il faut calculer son orifice
de facon que le clapet, pour la consommation maxima, léve de ?/,
de son diamétre.

Le tableau ci-aprés, indique les grandeurs convenables pour des
différences de pressions déterminées et pour des consommations de
vapeur connues. Les orifices des détendeurs, ainsi obtenus, seront
relativement petits par rapport aux orifices des conduites, ces derniéres
érant généralement établies pour des vitesses de vapeur bien inférieures
a celles obtenues dans les détendeurs par suite de 'étranglement.
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i Si la pression initiale est variable, il faut se baser sur la pression
‘ de marche la plus faible pour déterminer la grandeur nécessaire.

Dans les installations de vapeur surchauffée, le détendeur devrait
a toujours se placer avant le surchauffeur. Dans les installations o
| cette disposition est impossible, surtout dans les cas de surchauffe
| élevée, nous construisons les organes intérieurs en nickel, moyennant
! plus-value.
|
]

Les détendeurs fig. 1 et 25 s’emploient surtout pour des
réductions de pressions d’air ou de gaz.

Les fig. 3a, 3b, 5 et 13, s’emploient pour installations de
chauffage 2 vapeur, distilleries, appareils & cuire, ou applications
analogues,

Les détendeurs fig. 11, 12, 14 sont des appareils perfectionnés
pouvant s’installer entre générateur et machine & vapeur.

La fig. 15 représente un détendeur spécial pour vapeur
surchautiiée.

Avec la commande d'un détendeur, il est in-
dispensable de répondre au questionnaire suivant:

1% Quel est Porifice du détendeur demandé;

2% Quel est le timbre du générateur fournissant la vapeur
et quelle est la pression réduite voulue;

32 Quelle est 'application du détendeur;

4% Quelle est approximativement la consommation de vapeur
en kilogrammes & I'heure.

Lorsqu'un détendeur doit étre placé entre générateur et machine
a vapeur, il faut en faire mention i la demande.

Il est toujours recommandable de placer i la suite du détendeur
une soupape de sfireté pour éviter tout accident dans le cas ou les
appareils récepteurs de vapeur détendue ne seraient pas de construction
suffisamment robuste pour supporter une pression plus élevée que
celle pour laquelle le détendeur aura été réglé.

Page 2.
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Tableau de rendements
des détendeurs.

Différence de pression entre la pression initiale et la pression

Diamétre | réduite voulue

de l'orifice |
du 1|28 |a|[s]|e|7]8]|9]|0]u|i2Am
détendeur

Débit du détendeur en kilogrammes de vapeur par heure i

150 | 250 | 350 | 400 | 500 | 600 | 650 | 700 | 800 | 850 | 900 [ 950
250 | 850 | 500 | 600 | 700 | 850 | 950 | 1060 | 1150 | 1250 | 1300 | 1400
450 | 650 | 850 | 1050 | 1250 | 1450 | 1650 | 1850 | 2050 | 2200 | 2350 | 2450
1 600 | 1000 | 1400 | 1700 | 2000 | 2300 | 2600 | 2900 | 3200 | 3500 | 3700 8800
| 900 | 1400 | 1900 | 2400 | 2900 | 3400 | 3300 | 4200 | 4600 | 5000 | 5300 | 5500
‘mommossoossoomsmmamoemomo 7500
|
|
|

1700 | 2600 | 3500 | 4300 | 5100 | 5900 | 6700 | 7400 | 8100 | 8800 | 9400 | 9800
2100 | 3200 | 4300 | 5400 | 6500 | 7500 | 8500 | 9400 [10800/11100/11900] 12400
5|2700 4000 | 5400 | 6700 | 8000 | 9800 [10500/11500]12600/18700(14700| 15300 |
4200 | 6300 | 8400 |10500]12500] 1450016400 18100|19800/21500{22000| 23900 ‘
|
‘

| 6100 | 9100 |12100{15100| 1800020800, 23500 20900 | 00/33000, 34500
1 7900 |11700{15700{19600(23100/27100/80500 [ 700| 40700] 44500
'::o:zoo 16300/20500{25500 aoeoo'aaooo [43‘0014@00'01900 55600 53000
lilm 19500250003.:300390004450050500{ ’ : 70500 78700
116000/24000/32000/39500/47500 55300 [esaooi |81m|m 90000

BRlBSgrRegsesyss s8N

On peut sans crainte d’insuccés augmenter dans une certaine mesure les
orifices obtenus & l'aide du tableau ci-dessus.
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Détendeur de vapeur a piston, clapet a double siege
I l charge par levier et contrepoids (Fig. 3a) ou par ressort (Fig. 3b)
pour réduction de pressions hautes et moyennes a des pressions

moyennes et basses.

' Construction: Tout en bronze . . . - . dans les orifices de 15 et 20 m/m.
Corps fonte, garniture bronze ,, o s 25 @ 300 ,,

! Fig. S3a. Dans ce déten- Fig. 3b.
| — deur le clapet &
g double sidge est

relié au piston
qui chemine dans
,99' le cylindre formé

par la partie su-
périeure de l'ap-
pareil et dont la
surface inférieure est soumise i la pression
réduite ; la pression réduite est équilibrée

2 |

Il

o RUTITNA,

" "'\._ -
S~

> e
e L it

‘ . 'J
" ;
o Prix: Fig. 3a et 3b sans manométre | 208 220 265 325 380 450 525 600 650 .
"‘ 3 , du manomdtre avec siphon . 25 30 35 i II
. Le contrepoids pour la fig. 3a n'est pas compris dans le prix ci-dessus.
. Les détendeurs fig. 3a et 3b, se recommandent particuli¢rement par leur
forme ramassée et leur prix réduit. |
5]
e 4
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Détendeur a piston et a charge par contrepoids
pour réduction de pressions moyennes a des pressions basses.

Corps en bronze, levier en fer,

Te détendeur fig. 30, d'une construction simple et d’un prix trds réduit, convient
surtout pour installations de chauffage ou emplois analogues.

Pour trds basses pressions de sortie, 500 grammes et en dessous, les détendeurs
fig. 30 sont livrés avec levier équilibré portant 2 contrepoids; plus-value 10%.

Dimensions et Prix de ia Fig. 30.

} ;
Diamétre de passage . . . . . . . .| 13 /2025 /33|40 50 | m/m
|
Manchons taraudés pour tubes en fer de . . | Vs | ¥, 1 |1y, 1Y) 2 | ¥angl.
Dismétre des brides . . . . . . . . . 70 | 85 | 100 ll“! 120 | 140 | m/m
LOREBSOY, . s et 1 L o e L ey A SR o) T 108 T80 4 190
Prix sans mano- | A manchons . . . .1 45|50 55 65| 75 105 Fres.
i |
meétre ni siphon ‘ A A s R A g 50 55 60 70 80 ||0| "
du mapométre avec siphon . . . . . 24 0
—— Les contrepoids ne sont pas compris dans les prix ei-dessns.

Page 5.
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Détendeur perfectionné a clapets concentriques
equilibres.
Construction: eorps fonte, garniture bronze.

Breveté dans la plupart des pays industriels.

Le réducteur ou dé-
tendeur de pression selon
clichés ci contre, posside
deux clapets concen-
triques, dont le grand,
extérieur, est tenu fermé
par Ja différence des
pressions d’entrée et de
sortie, tandis que le petit,
intérieur, reste constam-
ment, méme dans I’état
de firmeture, équilibeé
et disposé de telle fagon,
qu'aprds son ouverture
sans effort, il provoque
d'abord I'équilibre et en-
suite I’ouverture compléte
do grand clapet au moyen
du ressort ou du contre-
poids.

Le piston creux che-
mine dans un cylindre,
qui de son cité baigne
dans Ia vapeur; onobtient
de cette facon, une dila-
tation égale des corps |
mdétalliques.

Par suite de I’équilibre
parfait des clapets 1égu-
lateurs, ce détendeur
posséde la qualité pré-
cieuse de provoquer dés
la plus faible chute de
pression, une ouverture |
proportionnelle des cla- |
pets, assurant le maintien
de la pression détendue |
au degté voulu, méme
pour des consommations
de vapeur trds considé-
1ables.

Il s¢ place comme les
clichés l'indiquent, avec
piston ¢n haut: on évite
ainsi les coincewents qui
peuvent se¢ produire par
U'entrainement de corps
étrangers, tartre, ete. besoins.

Un dispositif de ferme-
ture A tige et volant com-
pléte Pappareil et permet
d’en interrompre le fone-
tionnement  selon  les

Ce type de détendcur se construit soit suivant fig. 11 avec charge par ressort, soit
suivant fig. 12 avec charge par contrepoids. La fig. 12 toutefois ne doit trouver son
application qu’autant que la pression iéJuite voulue ne dépasse pas 2 kilos.

Le réglage de la pression détendue s’obtient, dans la fig. 11, par la tension donnée |
au ressort au moyen de la tige & volant supérieure, dans la fig. 12, par la charge du
contrepoids sur le levier,

pe

Page 6.
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Le manométre se place
selon les besoins sur 'une
ou 'autre face du détendeur;
deux bossages, dont l'un
est muni d’un bouchon, sont
ménagés dans ce but sur le

corps de l'appareil.

(ces bossages ne figurent
pas sur le cliché).

Pour le choix

de l'orifice du détendeur, se

baser sur le tableau page 3
du présent tarif,

11 est indispensable,
lors de la commande, de
répondre au questionnaire

de la page 2 du présent
tarif

Dimensions et Prix des Fig. 11 et 12.
|2
.| 95 |110
. 1185|155

|i|;[’

l25 I50J m/m

Diamétre de passage .
- des brides
Longueur

Prix des Fig. 11 et 12 sans I"
manométre ni siphon: |

| i
avec dispositif d’arrét 100/ 110|125 uo’ 1751 :250 275’340 625 Fres
sans " ” ! 95!'05 120 1301 '35 !_ 1240 260320 475 600 ”
Prix du manomdtre avec
siphon (pl. 1, fig. 7) . i* 24 ‘r 25 | 30 ' "

~ Le contrepoids pour la fiz. 12 n'est pas compris dans les prix ei-dessus, —
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Détendeur perfectionné
a clapets concentriques equilibres.

—— Modéle spécial pour vapeur surchauffée. ——

Lorsque notre détendeur fig. 11 est destiné a
réduire la pression de wvapeur surchauffée, nous
le construisons en modele spécial selon fig. 15 ci-contre.

Dans ce moddle, le piston de la fig. 11 est rem-
placé par une membrane en caoutchouc pour éviter
les arréts qui se produvisaient quelquefois dans le
fonctionnement du détendeur normal fig. 11 employé
avec la vapeur surchauflée; ces arréts étaient produits
par le coincement du piston sous I'effet de la dilatation
A haute température.

La membrane en caoutchouce est placée A la partie
inférieure d'un tube qui est rempli d’cau pour em-
pécher le contact de la vapeur i haute température
avec la membrane et, par suite, pour assurer le long |
usage de cct organe. Ce tube est & remplir d’eau |
avant la mise en route.

Le ressort entoure le tube d’eau et sa traverse
d’assise glisse sur le tube.

La tension du ressort se régle par une tige munie
d’un volant.

Le détendeur fig. 15 peut également et avec suceds,

étre employé pour vapeur saturfe.

Le détendeur fig. 15 s’exécute en deux moddles:
1° MODELE F. Corps et couvercle en fonte.
20 " A, » " 1] en acier coulé
au creuset, garanti sans soufflures.

MODELE F. Corps et couvercle en fonte.

Diamétre de pusage . J20|25/30(|40] 50 | 60 | 70 | 80 | ’ 90 | mo 125 l50im,
Longueur . « + 190|200 210 230 | 250 | 279 | 290 | 310 | 830 | 850 | 400|450/ ,,
D‘lﬂ.métre des brides . 95 | 110 125 | 140 | 160 175 185 220 240 2701800 ,,
Prix avec dispositif d’met 1140 155 170 | 185 225|250 | 305 ﬁt—)‘ 400 -!SOIﬁ 690 trcs.
sy Sans 5 ]lm135 150 | l552002252?53003654l55206501 )
- — p—
,» dumanométre et siphon | 24 E 25 30 ”

MODELE A. Corps et couvercle an acler coulé au creuset, garanti sans soufflures.
Prix avec dispositif d’arrét JIBS 205225 215 2!!]]331”385 435515590 | 700 | 905 |Fres.

»y 8ans > » laozuozzozeo 350@%5[5306357@1 Y-
—— —
,y dumanométre et siphon : 24 | 25 30: |3

s _ ¥
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Oetendeur a clapet de distribution simple et membrane en
caoufchouc

pour réduction de pressions moyennes a des pressions basses.

Construction fonte et bronze,

Dans ce détendeur, la pression d’entrée
exerce son effet simultanément sous le
clapet de distribution et sur la membrane.

La pression réduite, par contre, agit
sur la surface opposée du clapet et son
effet est équilibré par la tension donnée
au ressort-compensateur extérieur,

La pression détendue, indiquée par le
manométre, correspondra donc toujours
4 la tension donnée au ressort.

La membrane est placée dans la partie
inféricure, l’eaun condensée en s’accu-
mulant, forme piston et protdége ¢n méme
temps Ja membrane contre ’effet destructif
de la vapeur,

la figure ci-contre, représente le
détendeur dans la construction adoptée
pour les grandeurs moyennes de 50, 60
et 70 m/m, de diamdtre; pour les gran-
deurs au-dessus de 70 mm, la membrane
ge trouve dans une calotte fermée; dans
les orifices de 20 A 40 m/m, le levier est
suppriné et le ressort agit directement
sur la membrane ; sur demande, les déten-
deurs fig. 14 sont fournis sans le dis-
positif de fermeture 34 main.

Ces détendeurs, pour applications
spéciales sur bateaux, se sUnstruisent avec
passage agrandi dans I¢ stége, ou encore
avec tubulures d’entrée et de sortie
coniques.

Avant la mise en marche, nous recom-
mandons de remplir d’eau la partie in-
férieure, de facon que la membrane soit
protégée contre 1'effet destructif de ia
vapeur.

Dimensions et Prix.

Diamétre de passage . . . . .i!20 2530 40 wIeo 70 | 80 | 90 Iw[m,fm
»  des brides . if 95 [110{120|140| 160|175 185 [ 200|215/ 280| ,,

Longueur . . . . . . . . .| 140[155]170)200|240|240(330 (330860 880| ,,

Hauteur tofale . . . . . . . ‘550 600 | 650 | 700 | 675 | 750 875 | 950 llﬂ)lll't'bl "

Prix avec dispositif d’anét nanall 3

[ [ N O oy
85 95 110/ 130 185 215 255 300 375 410 Fros.
2 A s | i e 15

manowétre ni siphon -

du manometre avec siphon .|

_:K
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Détendeur a piston, charge par ressort
pour réduction de pressions hautes et moyennes a des pressions

Le détendeur fig. b,
dont la figure ci-contre
montre la construction,
posséde un clapet Adouble
sidge formant corps avec
le piston. Ce piston, de
longueur suffisante, sert
de guide auclapet et réduit
ainsi le frottement au
minimum.

Dans le creux du piston
est logé le ressort destiné
A déquilibrer Ia pression
réduite. La pression de
la vapeur en agissant sur
le piston, comprime le
ressort et produit, comme
dans les fig. 1 et 3, Ia
fermeture partielle du
passage. Le réglage de
la pression réduite,
s'obtient donc par la

moyennes et basses.

Fig. 5.

Exécution tout en bronze.

|
|

tension donnée au ressort
au moyen du manchon
inférieur.

Lorsque la pression
détendue dépasse celle
déterminée par le réglage,
le piston descend et
obstrue particllement le
passage jusqn’au moment

olt Ia pression réduite
voulue  s'éablit de
nouveau.

Le détendeur se dé-
monte facilement dans le
cas d'un nettoyage né-
cessaire,

Pour D'évacuation de
I’ean provenant de la fuite
autour du piston, on rac-
corde un petit tube en
cuivre & ’écrou inférieur.

Dimensions et Prix de la Fig. 5

—_— ————— —
Diameétre de passage .. 1015|2025 @ 1 40 | 50 | m/m

4 des brides . 70 | 80 | 85 | 100 110 120|140 -
Manchons taraudés au pas det tubes fer de 13 | Yo | 3% | 1 |1Y,|13] 2 | ” angl.
Longueur Al 90 | 90 110120180 140 | 160| m/m
A‘brides . | 55|60 | 65 75 ao.asm Fres.

3 : ‘ |
Prix sans manométre ni siphon A manchons | 45 | 50 | 55 | 65 | 70 | 85 0s|
yy du manométre avec siphon . . . . . E 24 -+

Le détendeur fig. 5 se recommande, en raison de son prix trés modéré, pour
installations de chauffage & vapeur, séchoirs, appareils & cuire etc.

11 est facile & régler, d’'un faible volume et d'un excellent fonctionnement.

_3
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Détendeur ou réducteur de pression

combiné avec soupape de siireté a échappement libre.
Exécution tout en bronze.

ou par suite d’entrainement
de corps étrangers dans le
détendeur,

Dans beaucoup d’instal-
lations, les appareils destinés
A recevoir la vapeur i pression
détendue, n’ont pas été con-
struits pour supporter Ia
pression élevée du générateur.

Nous offrons dans la fig. 13
ci-contre, un détendeur com-
prenant une soupape de streté
A ressort et A échappement
- libre, qui est i régler suivant
la pression rédvite voulue.

Les lignes pointillées re-
présentent le manométre et
son siphon.

Il devient dans ce cas
nécessaire de placer sur ou 3
la suite du détendeur, une
soupape de streté qui laisse
échapper 'excédent de pression
pouvant se produire par suite
d'un arrét de consommation,

Dimensions et Prix de la Fig. 13.

Diamétre de passage . . . ot s 1010 I5‘20125'|30 40}50 m/m

y  des brides . . . . Qo | 85 |100(110{120 140 -,
Manchons taraudés au pas des tubes fer de 3/ | 3/, i LA | 1 1'/,| 1'/,! # angl.
I e N S SR [ 90 Iu;oluolm 130|110 160| m/m

Prix sans mano- [ & brides. i
mtre ni siphon | A manchons . . . . ‘
|

70 7slaoiss 105130 160| Fres.
65|70 75 %0 100/ 125 150 .,

26 "

,, du manométre avec siphon
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Détendeur a membrane, charge par ressort

pour réduction de pressions moyennes (4 a 6 kgr.) a des pressions
basses (2 kgr. et au-dessous).

Description: Dans le corps
de la soupape se trouve un clapet
A double sidge, relié par une
tige & la membrane en caout-
choue M, qui empéche la vapeur
d’entrer dans la partie inféricure
de 'appareil. Cette membrane
subit pendant la marche la
pression de la vapeur réduite.
Sous la membrane est placé un
ressort & spirale dont la tension
est réglée par le volant St et
qui tend A soulever la tige avec
le clapet et & ouvrir le passage.

La vapeur ainsi admise arrive
a équilibrer la tension du ressort.

Aussitdt que la pression de
la vapeur devient supérieure i

cette tension, le ressort se com-
prime et produit ainsi une
fermeture proportionnelle de la
soupape qui ne laisse plus passer
que la quantité de vapeur
nécessaire pour maintenir la
pression réduite voulue.

La mise & point du déten-
deur pour une pression réduite
déterminée, se fait donc cn
réglant la tension du ressort uu
moyen du volant, jusqu’au mao-
ment o le manométre indique
la pression r1é&duite voulue.

Le détendeur fig. 1 convient
surtout pour réduction de
pression d’air comprimé.

Dimensions et Prix de la Fig. 1.

Diamétre de passage . . . ]29 25 40 50 | 65 80 |100 130, m/m
. des brides . ’I 95 | 110|140 | 160 | 150 | 200 | 230 | 276 e
Longueur b:w 110|150 {180 | 240 800|840 |370| ,,
: —
Prix sans manomdtre ni siphon . . 701751001135 IBD! |so.240!30§ Fres.
| " ¥
,» du manométre avec siphon 3 ) 24 25 5i

Le modéle de 20 m/m esr construit tout en bronze, les autres grandeurs se

font en fonte avec garniture bronze.

Pour le choix de l'orifice du détendeur, se baser sur le tableau page 3 du

présent tarif.
! Avec la commande il est indispensable de répondre au questionnaire de
| la page 2.
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Détendeur a membrane métallique chargée
par ressort.

Lesfig.25 et 26a repré-
sentent un détendeur A
membrane méallique,
chargée par ressort; il
convient en premidre
ligne pour détendre des
pressions d’air et de gaz.

Fig. 25a.

L'appareil comprend
un clapet de distribution
simple, reli¢ par éurier A
la tige, sur la portée de
laquelle repose le ressort.

La membrane est en
acier ondulé, serrée entre
deux brides; la pression
détendue se régle par la
tension donnée au ressort,
au moyen de 1’éerou su-
périeur; ce ressort agit
sur la membrane relide
rigidement® au clapet
distributeur.

Ce moddle se construit soit avec manchons pour visser directement sur tube
fer, soit & brides; sur demande, l'appareil est complété par un manomdtre et son

du manon &tre avec siphon . . . . . 24 3 "

‘ siphon,
|
: Dimensions et Prix.
Diamétre depassage . . . . . . . .| 5 t 10 | 15 m/m
= des brides . : ’ 65 | 7 -
| LODgueur . . . « =« « « s s s s u.»f 90 | 110 ‘f 134 "
| S— = - — - - —r
l‘ Prix sans manomdtie f & brides : 50 55 [ 60 Fres
-i‘ ni siphon | & manchons . . . 0 | | 80 | »
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Réducteur universel de pression, combiné avec valve d'arrét,

Fig. 6b.
Convient S’emploie
pour réduire pour loco-
des pressions motives,
initiales bateaux,
quelconques en installations
des pressions de
réduites chauffage
quelconques, etc.

Avantages.

12 La section de passage peut se modifier par le grand volant selon la guantité
de vapeur a débiter; le réducteur est trés sensible méme pour les plus faibles

débits de vapeur.

Le volant sert par conséquent i régler le degré de sensibilité du réducteur;

il peut également servir pour intercepter toute communication et évite ’emploi

d'un robinet d’arrét spécial.

La g}r‘euion réduite peut se modifier & volonté par le petit volant, pendant la
marche.

La valve réductrice est équilibrée.
L'usure est minime et toute garniture de presse-étoupes est supprimée.

On peut sortir tout le mécanisme intérieur du réductenr sans qu’il soit nécessaire
de le sortir lui méme de la conduite.

8¢

40
b
60

Fonctionnement et Construction.

Le mouvement du piston se transmet, comme les figures 6a et 6b le démontrent,
par une bielle et sa manivelle sur une valve rotative cylindrique.

Cette valve ainsi que le prolongement cylindrique de la valve d’arrét, sont percés
de canaux rectangulaires qui se rencontrent lorsque le piston est dans sa position la
plus basse, (passage ouvert en plein) et qul se recouvrent dans le sens de la circon-
férence selon que le piston monte plus ou moins.

La section de ces canaux correspond aux orifices des tubulures d'entrée et de
gortic de la soupape, de sorte que la vapeur peut passer librement quand la valve
d’arrét est entidrement ouverte et le piston en bas. Dis que 'on ferme la soupape
d’arrét partiellement, orifice des canaux se rétrécit dans le sens de ’axe, on diminue
donc le passage correspondant A la position la plus basse du piston. Malgré ce
rétrécissement des canaux, le piston conserve son effet régulateur de sa plus basse i
sa plus haute position, puisque la largeur des canaux reste la méme.

— —_——

Diamétre de passage
- des brides .
Longueur totale

120 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m/m
. | 95110120 140 160|175 | 185|200 | 215|280| ,,
120 135 lao'mmo--zzo‘izao 2601280800, ,,

Prix sans manométre ni siphon | 110|115 l30.| lmzoq:ps.‘aso':zsoiaaolsag'
,» du manomditre avec siphon | 24

|
|
|
:

|
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“L'EXACT”

Régulateur monté sur soupape équilibrée combinée avec valve d’arrét.

; Spécialement construit
pour locomobiles et petites machines a4 charge trés variable.

Fig. 45. Fig. 45a.
. T

Le 1égulateur représenté par les fig. 456 et 45a ci-contre se distingue particulidre-
ment par la grande facilité de mouvement de ses parties ainsi que par sa grande
stabilité.

Ces propriéiés le recommandent pour le réglage de petites machines de tout systéme
¢t principalement pour machines & grande vitesse ou a charge trés variable.
Le ressort supérieur permet de varier la vitesse de régime du moteur, dans les limites
de 109/, en plus ou en moins.

La soupape équilibiée est formée par un cylindre creux rotatif qui n’offre qu'une
résistance insignifiante aux mouvements du régulateur, Ce dernier repose sur une
capaudine placée dans la paitie supérieure de V’arbre creux. Cette disposition réduit
| les frottements au minimum; 'usure des engrenages est donc presque entidrement
évitde, de méme que le glissement de la courroie qui se présente si fréquemment avec
|| d’autres régulateurs. Le bras porte-poulie s’oriente dans les quatre sens. Nous

mentionnons la forme gracieuse, le peu de volume et le prix trés modéré du
régulateur “I’Exact'’.

| —— 12000 applications attestent I’éxcellence de ce régulateur. ——
\ PRIX voir page 2.
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“L'EXACT”

Régulateur monté sur soupape équilibrée combinée avec valve d’arrét.

Spécialement construit
pour locomobiles et petites machines a charge trés variable.

Dimensions et Prix de la Fig. 45.

_

|
I
I
’.
|
Numéro du régulateur . . . . . . ﬁ I II 11 u 111 ] I
|

Orifice de la valve Selt l
Diamdtre de la bride inférieure a . .1 9% | 110 §120|180|140}{ 150|160} ,,
o O e TV R .Elﬁ)}bOllOO/ﬁO@l?D 130 140 || 150 IGOF o
Distance de I'axe de la valve A la bridec.| 60 | 60 |80 85|95 [100{106) ,,
w » y du régulateur A la poullel"i 100 I, 100 }'135 1351135 i165 1554 ,,

120 2 [90]85|40 45|50 0/m

Hnuteurtolaleg..........t350|350 410420 | 485 [ 470/ 48C ] ,,
M
Diamatredolapoulie........1i65|55 556 |55 | b5 60|60 4 ,,

} - —_— —
Rotations de la poulie par minute . . .| 300 300 300 | tours
|}

I‘ Prix, vy compris dispositif pour varier la j: E l |
vitesse du moteur . . . . . . , . 120 | 125 |135|145 155 170 185 | Fres.

Le régulateur da type normal a sa bride
d’entrée de vapeur A gauche en se placant
devant le volant (fig. 45 et 188); sur demande
nous fournissons, sans plus-value, le régulateur
avec bride d’entrée & droite (fig. 137).

Toute modification du bras porte-poulie,
de la poulie, des brides etc., entraine une
augmentation de prix facturée au plus juste.

NB. Lois du per¢age des brides il faut avoir
soin de boucher, A l’aide de tampons
de bois les orifices de la valve, pour ne
pas ¥ laisser pénétrer des copeaux.

b B Pour assurer le libre jeu du cylindre formant soupape équilibrée, nous recom-
: mandons de lubrifier la vapeur avant son entrée dans le régulateur, au moyen
k. de nos excellents graisseurs mécaniques pl. 22, fig. 36, 62 et 236 ou de nos graisseurs

a4 condensation fig. 80, 81, 100 et 101.
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Regulateur “Tangye”

sur soupape équilibrée combinée avec valve d'arrét; pourvu d'un
ressort de réglage pour varier la vitesse du moteur. ‘

— MNouveau modéle renforcé et perfeotionnéd. —

Le régulateur “Tangye'’,
surtout dans les Nos. 1 3 5,
convient trés bien pour

Fig. 140.

geons du per¢age, de la four-
pniture des contrebrides, bou-
lons, coudes, supports, poulies

machines A grande vitesse 4
charge variable ; lasuppression
compléte du presse-Gloupe le
rend trés  sensible tout en
évitant les fuites désagréables
des anciens syst®mes.

Au moyen du bouton mo-
letté supérieur on peut, en
déroulant ou en enroulant le
ressort, donner plus ou moins
de tension & celui-ci et varier
ainsi la vitesse de la machine
dans une certaine mesure.

Toutes modifications des
brides, du porte-3-faux ou de
Ia poulie se facturent en plus.
Sur demande nous nous char-

Dimensions et Prix.

de commande etc. aux meil-
leurs prix.

Comme graisseur pour lu-
brifier la vapeur avant I’entrée
dans le régulateur, mnous
recommandons nos graisseurs
i condensation Fig. 31, 80, 81,
100 et 101 ou nos graisseurs
mécaniques fig. 36, 62, 64
et 236, pl. 22

Nous construisons égale-
ment le régulatear ““Tangye"
sur soupape équilibrée simple
sans vaive d'arrée; la diffé-
rence de prix est selon la
grandeur de 5 A 109/, sur les
prix du tableau ci-aprés.

:‘ :‘r::h?::?‘_; ] d(’)erl:{lr?e Dia&meéu'e Ding:;\.tre l?ég{g;:%;h Poulie digﬁiée
chevaux-!-l ' “dem i::}é:;ride ;athn;le ilien dela!;"! ElLs l;:r

e jo Yopesr Lil-“rcs. B 551 e Rowis ,h=§3§ minuw_
I ﬂ 1 fios-] 2 [ 100 aO)(‘i" | 5% 3 | 400
2 ' 1-8 [ies—{ 25 | 110 100 | 115 |55/80] 400
. sl s—s 40— 8 | 15 100 125 55 | 80 | 400
| a% b—7 " 10— 35 | 130 120 185 ’.,5 20| 400
i 51 7-9 l ns.—ﬂ 40 | 140 130 150 | 55|80 400
6/ 1032 l190-| 4 | 155 185 170 {60|40| 300
L 7 U 13-156 |205—| 5 | 160 140 20 |60 40| 30
| | 8 16-18 12&0—"| 60 175 170 210 !'so 46 | 800
; 93 1921 -Fzso- 70 185 180 200 |70[45| 250
| 0y 22-24 [310,—| 8 200 200 260 1‘90 45 200
' i) % :350.—i\ 90 220 220 800 }:Iﬁo 50 | 200
12 | 8u—40 lsao,- | w0 | 230 230 350 ijloo'so 200




