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Pompe hydraulique
pour très hautes pressions de 1800, 2400 ou 4500 Kilos par c m*

On peut au moyen de la pompe hydraulique à main fig. 30 produire en j>eu de 
temps des pressions hydrauliques tiès élevées.

La pompe est reliée à  la tuyauterie par un raccord placé en A. La pompe à levier 
figurant sur la droite du cliché sert de pompe de rem plissage; on est à  même de 
produire avec cette pompe, la soupape B ouverte, jusqu’à 3 Kilos de pression; on 
ferme ensuite la soupape B et on peut a lo rs, au moyen de la presse à vis, obtenir 
des pressions jusqu’à 1800 Kilos avec ie modèle ord inaire , jusqu’à 2400 Kilos avec le 
modèle r e n f o r c é  e t jusqu’à 4500 Kilos avec le modèle e x t r a - f o r t ;  C est le volant 
de la valve de purge.

La pomj>e fig. 30 s ’emploie surtout pour des expériences scientifiques, dans les 
laboratoires d ’universités ou services techniques. On s ’en sert également avec avantage 
pour la production de joints tans couture, des cadres de vélocij»èdes e t d ’automobiles 
d ’après le système de Birwistle.

PRIX de la pompe fig 30 en modèle ordinaire pour pression de 1800 Kilos
par c/m- sur bâche, mais sans m a n o m è t r e .....................................  950 Frcs.

„  du m anom ètre, planche 1 figure 14, avec cadran de 375 ro/m
s a n s  aiguille maxima 300 „
a v e c  „  „  325 „

M odèle renforcé e t e x tra - fo r t ................................................................P rix  s u r  demande.
I JK]
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M odèle

Dia­
mètre 

du plon­
geur
m/m

Cour se 
du

plon­
geur
m/m

Convenant 
pour 

pression 
mnxima de

Rendement 
maximum en 

litres par minute, 
vitesse: 125 tours 

Litres

Conte­
nance 
de la 
bâche
Litres

Poids de la 
pompe avec 

la bâche

Kilos

PRIX

Fros.

A 10 75 350 0,6 22 110 530
B 16 <0 150 1,5 22 110 540
C 19 75 100 2.1 22 112 550
D 16 90 350 1.8 35 160 670
E 19 90 275 2,5 35 160 680
F 25 90 150 4,4 35 162 690
G 32 90 76 7,25 36 165 700
H 1 2 X 1 6 90 350 3,6 65 300 1090
J 2 X 1 9 90 275 5,1 65 300 1100
K ! 2 X 2 5 90 150 8,8 65 304 1110
L 2 X 8 2 90 75 14,5 65 306 1120

R e n s e ig n e m e n ts  c o m p lé m e n ta ire s  e t  d e s s in s  s u r  d e m a n d e . 

—  R o b in e ts  p o u r  h a u te s  p r e s s io n s :  V o ir  p la n c h e  3 2 .
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Pompe hydraulique pour marche au moteur
pour pressions de 75 à 350 Kilos par c /m \

La pompe fig. 15, 
établie à la suite d ’une 
longue série d'études 
et d ’casaU, est d ’une 
construction soignée 
e t bien comprise: son 
effet utile est très 
élevé. Elle se cons­
tru it en onze gran­
deurs, dont les débits 
et les pressions sont 
indiqués dans le 
tableau ci-dessous.

Le corps, la boite 
à  clapets ainsi que 
les clapets sont en 
meilleur bronze phos­
phoreux : les pistons 
sont en bronze phos­
phoreux d u r; l’arbre 
dépasse le pâlit r  de 
150 ro m , ce qui 
permet d ’y placer au 
besoin un volant; le 
bac, de forme rectan­
gulaire, est en fonte 
e t porte «les oreilles 
de fixation.

Les modèles A à 0 
sont des pompes 
s im p le s , un  piston 
plongeur, les modèles 
H à L  sont d o u b le s , 
à d e u x  pistons plon­
geurs.

Fig. 15.
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Pompe de pression hydraulique
commande par courroie, à un ou plusieurs pistons plongeurs, 

pour pressions jusqu’à 350 Kilos par c m \

Fig. 18.

La  fig. 18 représente l‘ensemble d ’une pompe hydraulique qui s'emploie* princi­
palement dans des établissem ents im portants et pour un travail difficile avec des 
pressions liés élevées. La poulie fixe est exécutée en modèle lourd pour pouvoir servir 
de volant; en cas d ’attaque directe sans poulies, celles-ci sont remplacées par un volant 
fort e t  lourd. “ __ _ _  _ __ _  „ „  .̂

IxTnombre et le diam ètre des plongeurs sont déterm inés pour chaque application.
Les m ontants e t  le corps de pompe sont fixés au moyen de forts boulons sur 

une bâche en fonte. Arbre e t bielles sont en acier, entièrem ent fin is, tournant dans 
des coussinets en bronze îéajuMables ; les tiges des excentriques sont en fer forgé, 
avec supports à  rattrapage de jeu. Le corps de pom pe, les plongeurs ainsi que les 
tuyaux de communication sont en meilleur bronze ou en acier. Les plongeurs sont 
guidés dans une traverse reliée rigidem ent aux m ontants, garnis de bronze.

Sur demande, ces pompes sont pourvues d ’un déclanchement automatique.

------ Prix à  conven ir. ------

_____________________________________________ i
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Pompes à air.
Fig. 20. Fig. 21.

La pompe fig. 20 est une pompe à faire le vide, commande par volant à  manivelle.
„  „  „  21 peut aussi bien servir à  faire le vide que pour faire la com­

pression, commande par courroie.
Prière d ’indiquer à  la commande le modèle désiré.

Dimensions et Prix de la fig. 20. Dimensions et Prix de la fig. 21.

D iam ètre du p longeur . 75 100130 m/rn
Course du piston . . . ISO 180 ISO n
Vitesse maximum à la 

m i n u t e ........................... 40 40 40 tours

P r ix ..................................... 375 400425 Frcs.

D iam ètre  du p longeur . 75 100130 m/m
Course du piston . . . 100100130 „
Vitesse maximum à la 

m i n u t e ........................... 80 80 80 tours
Convenant pour la pro­

duction du vide e t pour 
la compression jusqu’à 8 5 3 kilos

P r ix ..................................... 400425450 Frcs.

Pompes à a ir portatives à levier.
8u r dem ande, nous nous chargeons de la construction de pompes à a ir h levier 

pour mouvement, soit à un seul cylindre, à  piston plongeur ou à piston plat, à  un seul 
levier, soit à deux cylindres, à  pistons plongeurs ou à pistons p lats, levier double.

A ve c  p is to n  p lo n g e u r A v e c  p is to n  p la t .

D iam ètre  du piston 50 75 50 75 m/m
Nombre de pistons . . 2 2 1 1
Course des ,, . . 100 100 l(X> 100

P U O M B
m/m

D iam ètre du p iston  
Nombre de pistons 
('ourse des ,, .

65 100 65 100 ra/m 
2 2 1 1  

116:130115 180 ro/m

P r i x ........................... 550 575 250 275 Frcs. P r i x ...........................  450500300325 Frcs.
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La pompe “ J o s s e ”  a pour but de prendre les eaux condensées épurées des machines 
à vapeur ou autres appareils industriels pour les refouler ensuite sans perte de calorique 
aux générateurs à  vapeur. Elle rem plit ce but de façon simple et complète. L’exé­
cution de la pompe s ’approprie aux besoins qui peuvent être très différents selon les 
installations. Les eaux condensées amenées des différents po in ts , se trouvent sous 
pression différente. La condensation des conduites e t sécheurs d 'avant la machine 
de même que les eaux condensées de l’enveloppe du cylindre ft haute pression arrivent 
sous pression élevée et sous haute température. Les enveloppes des cylindres à 
moyenne e t à  basse pression, chauffées généralem ent par étranglem ent de vapeur, 
produisent une condensation à basse pression et basse tem pérature. Le condenseur à 
surface fournit de l ’eau à température plus basse encore sous dépression. On a tout 
in térêt à utiliser cette eau du condenseur pour l’alim entation, car elle ne contient aucun 
tartre e t il est facile de lui retirer au moyen d ’un séparateur à placer avant le con­
denseur, toute l’huile qu’elle peut contenir.

Il faut par contre négliger les eaux condensées provenant des tuyaux entre cylindres 
des machines Compound, cette eau contenant beaucoup d ’huile, et son épuration étant 
difficile, compliquée e t toujours imparfaite.

» _______________________________________ I__________________________________________ B
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Pompe alimentaire système “ Jo s s e ”
pour l’utilisation des eaux condensées à l’alimentation.
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La pompe “ J o s s e ”  sert égalem ent pour prendre les eaux condensées des turbines 
ù vapeur avec condensation à surface, ainsi que les eaux des appareils d ’évaporation 
ou de chauffage, pour les refouler ensu ite , sans que leur température s'abaisse, à  la 
chaudière; actuellement ces eaux condensées sont prises par un ou plusieurs purgeurs 
automatiques qui les renvoient dans un réservoir collecteur d’où elles sont générale­
m ent prises par la pompe alim entaire et refoulées ensuite au générateur. Cette dis­
position ne se prête qu’aux installations dans lesquelles l ’eau condensée arrive aux 
purgeurs sous pression ; elle provoque en outre un abaissem ent très notable de la 
tem pérature des eaux condensées, ces dernières à  la température de 100 à 180° C., 
s ’évaporant très rapidem ent au contact de l’atm osphère, ce qui est bien difficile à  éviter.

La figure ci-contre représente une pompe “ J o s s e ”  commandée par courroie. En 
cas de commande directe par électro-moteur la poulie est remplacée par une roue à 
engrenage. Cette pompe convient pour une machine Compound à 3 cylindres; mais 
elle peut sans difficulté être disposée pour d ’autres machines.

Description du fonctionnement.

Le piston h segm ent dégage d ’abord du côté de la chopinette un prem ier orifice 
par lequel pénètre, après avoir soulevé par l ’effet de son propre poids un petit clapet 
de retenue, l’eau condensée très basse pression de l’enveloppe de vapeur du cylindre 
à basse pression e t ce jusqu’au moment où lé p iston , en continuant sa course, aura 
découvert un second orifice également pourvu d*un clapet de retenue, par lequel est 
adm ise l ’eau condensée à  plus haute pression"* provenant de l ’enveloppe de vapeur du 
cylindre ù moyenne pression. Dès l ’entrée dans le cylindre de l’eau condensée à plus 
haute pression le clapet de retenue de l ’arrivée de l’eau condensée à basse pression se 
trouve fermé et il n ’afflue plus dans le cylindre que l’eau condensée \  plus haute 
pression. Dès que le piston commence son mouvement en avant le deuxième clapet 
de retenue se ferme également e t l ’eau condensée se trouvant dans le cylindre est 
refoulée dans le générateur en passant à  traverse le clapet de pression.

La pompe est à  double effet e t  adm et par une troisième tubulure, également pourvue 
d ’un clapet de retenue, les eaux condensées provenant du séchcur de vapeur principal 
placé en avant de la m achine et celles provenant de l’enveloppe du cylindre à  haute 
pression ; ces eaux se trouvent refoulées au générateur par le mouvement en arrière 
du piston.

Sur demande nous pouvons disposer la pompe “ J o s s e ”  de façon prendre en dehors 
des eaux condensées des enveloppes de vapeur e t du sécheur principal celles du 
condenseur à  surface pour lequel on réserve alors la dernière tubulure d ’arrivée d ’eau.

La force absorbée par le fonctionnem ent de la pompe est insignifiante, puisqu’elle 
n ’a  à vaincre que la différence entre la pression des eaux condensées e t celle du géné­
rateur. Avec l ’eau condensée pénètre toujours un peu de vapeur dans la pom pe; ceci 
ne représente pas une perte puisque la vapeur avec l ’eau condensée très chaude rentre 
dans le générateur. L’eau condensée se trouve toujours sous la pression du milieu 
dans lequel elle s ’est form ée, il ne se produit donc pas de perte ni de vapeur ni de 
calorique, puisque le tout revient au générateur.

X
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La pompe doit être placée de façon que les eaux condensées lui affluent en charge; 
les figures ci-après donnent un schéma de 2 installations différentes.

Les avantages produits par l’installation d ’une pompe “ J o s s e ”  sont considérables 
et nous pouvons recommander cet appareil pour toute installation im portante de 
machines ; nous avons depuis des années fait des essais très concluants sous ce rapport. 
La pompe s ’approprie aux besoins les plus divers. Il suffit de nous donner des indi­
cations les détaillées sur l’emploi pour que nous puissions offrir un modèle répondant 
aux besoins. Indiquer au tan t que possible les quantités d ’eau condensée à  refouler, 
de même que les différentes pressions sous lesquelles elles affluent à  la pom pe; si des 
renseignem ents précis à ce sujet font défaut il e s t nécessaire de nous indiquer la 
grandeur de la machine, dimensions des cylindres e t des enveloppes de même que les 
pressions.

«  a
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INJECTEURS.
E JE C T E U R S . A M O R C E U R S . B A R B O T E U R S .

Les injecteurs sont ou aspirants ou non aspirants.

Les injecteurs aspirants sont représentés par les fig. 32. 132, 
50, 51, 52, 32g, 53, 54, 55, 4, 4a, l e  et 3 , les injecteurs non 
aspirants par les fig. 15a et 151>.

T ous nos injecteurs sans exception peuvent s’employer non 
aspirants, à condition de pourvoir l’arrivée d’eau d’un robinet de 
réglage.

Tous nos injecteurs sont soigneusement essayés avant leur sortie 
des ateliers. Sauf indication spéciale nous les essayons de 2 à 8 
kilogr. de pression, température de l’eau 30°C, hauteur d’aspiration 1 m.

Si les conditions de marche sont autres, il faut nous les indiquer. 
Pour qu’un injecteur fonctionne bien, il est indisj>ensable de nous 
indiquer dans la commande:

1A le timbre de la chaudière ou les limites de pression dans 
lesquelles l’injecteur devra alimenter.

2° la hauteur d’aspiration (ou indiquer s’il reçoit l’eau 
en charge).

3" la température de l’eau d ’alimentation.

4- mode d’applique à droite ou à gauche du générateur.

5° la consommation en eau du générateur ou à défaut sa 
surface de chauffe.

Pour le montage et la mise en marche se reporter 
aux indications données à la page suivante.

k
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Instructions pour le montage
et

la mise en marche des injecteurs.
Tout injcctcur doit avoir sa prise de vapeur spéciale sur le géné­

rateur avec robinet d’arrêt, permettant de l’isoler en cas de nettoyage 
ou de réparation. Cette prise de vapeur doit être faite au sommet 
du générateur pour que la vapeur fournie à l’injecteur soit par­
faitement sèche. Avant de relier l’injecteur au tuyau de vapeur, 
il est nécessaire de purger ce dernier de toutes les impuretés.

Le trop-plein doit déverser dans un entonnoir. Si l’on veut 
visser un tube dans le trop-plein il ne faut pas lui donner plus 
de 10 à 15 c m de longueur.

Les injecteurs fonctionnant avec l’eau en charge, doivent être 
pourvus d’un robinet de réglage pour l’arrivée d ’eau.

M ise en  m a rc h e .
Injecteurs aspirants. Pour la mise en marche des injecteurs 

aspirants, dont la tige est pourvue d’un volant ou d’une manette 
selon les fig. 1 c, 3, 4, 4 a, 52 et 32 g, on dévisse d’abord la tige 
lentement jusqu’au moment où l’eau s’écoule par le trop-plein, ce qui 
prouve que l’injecteur est amorcé; on continue ensuite à dévisser 
la tige jusqu’au moment où l’écoulement de l’eau par le trop-plein 
cesse et l’appareil alimente. Pour les injecteurs “ Re-Starting” fig. 32 
et 132, on fait mouvoir le levier de gauche à droite jusqu’au moment 
où l’écoulement de l’eau par le trop-plein s’arrête. La position du 
levier est déterminée par la pression. A haute pression le passage 
de vapeur doit être peu ouvert, à basse pression il doit être ouvert 
complètement.

Pour la mise en marche des injecteurs fig. 50 et 51 :
1° ouvrir le robinet d’eau en plein.
2° ouvrir la vapeur en plein.
3° étrangler l’affluence de l’eau jusqu’au moment où l’écoule­

ment de l’eau par le trop-plein s’arrête.
4® régler la vapeur.

Injecteurs non aspirants. Pour la mise en marche des injecteurs 
non apirants fig. 15a et 15b et autres on opère de la façon suivante:

1A ouvrir entièrement le robinet d’arrivée d ’eau.
2® „ „  „ „ de vapeur.
3° régler l’affluence d’eau au moyen du robinet jusqu’au 

moment où l’écoulement de l’eau par le trop-plein s’arrête.
4 Q régler la vapeur.

Page 2
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Injecteur ‘•RE-STARTING” Original S. & B.
Injecteur à am orçage instantané et remise en marche autom atique.

P lu s  d e  200 .000 a p p lic a t io n s .
Alimentateur indispensable pour chaudières de locomotives, locomobiles, 

machines routières, bateaux etc.
Marche garantie sans ratés à toutes les pressions; aspiration d’eau froide 

jusqu’à 6 J" 500; eau chaude en charge jusqu’à 62° C

Fig. 82. 
Vapeur

K*u

Au générateur

I>es injecteurs de n ’im­
porte quel systèm e actu­
ellem ent en usage, ont 
tous le défaut de se 
désam orcer dès qu’ils 
sont exposés à  des cbocs 
ou secousses, comme cela 
arrive sur les bateaux, 
locomotives, locomobiles, 
machines routières etc. 
Pour assurer l’alim en­
tation des chaudières dans 
ces conditions, il s'agissait 
donc de construire un 
injecteur dont le fonc­
tionnem ent ne serait pas 
contrarié par les secousses 
dont nous parlons plus 
haut. Nous sommes 
heureux de pouvoir pré­
tendre que noue injecteur 
fig. 32 selon clichés 
ci-contre rem plit le but 
proposé d ’une façon 
absolue.

Noire injecteur “ RE- 
ST A R T IN G " est insen­
sible aux chocs ou se-

Fig. 32a.

rousses, il ne se désamorce pas par suite de rentrées d ’a ir  momentanées. On peut, 
sans crainte de le désam orcer, re tirer le tube d ’aspiration de la bâche; dès qu’on le 
replonge, l ’injecteur reprend et alim ente.

Par suite de ses qualités précieuses d 'am orçage in s tan tan é  e t de rem ise en 
m arche  au to m a tiq u e , notre injecteur “ R E -STA R TIN G " convient mieux que tout 
autre pour les chaudières marines, locomotives, locomobiles et machines routières, sur 
lesquelles l’alim entation offre généralement de grandes difficultés à  cause des chocs 
fréquents e t des manques d ’eau momentanés qui s ’y produisent.

Notre injecteur fig. 32 possède en dehors des qualités signalées ci-dessus, les 
avantages suivants:

U travaille aussi bien avec aspiration qu’avec l ’eau en charge.
Il convient aussi bien pour eau froide que pour eau chaude.
Il fonctionne sans perte d ’eau à  toutes les pressions (en exécution  norm ale 

en tre  2 '/ ,  e t 10 kg»),
11 peut aspirer l ’eau froide jusqu’à 6 “  600 (en execution no rm ale  ju sq u 'à  

2 m ètres).
II prend l’eau en charge à  basse pression à des tem pératures allant jusqu’à 62° C.

Sauf indication spéciale les injecteurs du type normal sont essayés pour fonctionner 
entre 2*/a e t 10 kgs. de pression, aspiration 2 »  eau froide.
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Sur demande nous pouvons les construire pour fonctionner à  partir de V /u  1V; 
ou 2 kg*. Nous les construisons également pour pressions supérieures à 10 kgs.. 
jusqu’à 12 kgs. en modèle norm al, au-delà de 12 kgs. jusqu’à 20 kg s., en modèle 
renforcé ou extra-fort.

L 'in jcc teur "R E -S T A R T IN G " O riginal S . & B. s ’amorce instantaném ent e t ne 
demande ni manœuvre difficile ni réglage pour la mise en route. I^es rentrées d'air 
dans le tuyau d ’aspiration qui désam orcen t to u t au tre  in jccteur, n ’occasionnent qu’une 
levée bnisque de la soupape à a ir  e t n ’entravent en rien la bonne marche de notre 
appareil.

La mise en marche est des plus sim ples, il suffit de faire mouvoir le levier de 
gauche à droite, jusqu’au moment où l’eau cesse «le couler par le trop-plein; l'injectcur 
continuera ensuite son travail malgré les secousses, chocs, rentrées d ’air ou manque 
d ’eau momentanés.

L’injccteur doit être placé vertica lem en t; sur demande et sans plus-value, 
i ’injecteur est disposé pour position horizontale. La tête de l ’injecteur s ’oriente dans 
les quatre directions, on peut donc le placer à  droite ou à  gauche du générateur.

l 'n e  instruction détaillée pour le montage, la mise en marche et l’entretien accom­
pagne chaque appareil.

Dimensions, Rendements et Prix.

N um éro  de  l 'in jc c te u r ............................................. • V, 2 3 4 5 I
Débit en litres par m in u te * ) ................................ 4 7,5 12.5 >5 37.5 50 65 Litres
D iam ètre des brides pour appareils tout bronze i 65 75 75 100 100 110 110 in /  m

,, ,, ,, ,, „  fonte e t bronze — 85 85 110 110 130 1»)
Diamètre intérieur des o r i f i c e s ........................... 1° 15 15 25 25 35 35 ,,

T araudage du trop-plein pour tubes en fer de
diam ètre i n t é r i e u r ........................................... 13 10

Z
25 25 33

v _ _

P rix  des injecteurs tout b ro n z e ........................... 65 75 75 100 100 145 145 Frcs.
,, ,, „  corps fonte, garniture bronze 65 65 90 90 115 115 • 9

N um éro  de l’in jc c te u r ........................................... 8 9 10 II 13 15 17

D ébit en litres par m in u te * ) ................................ 1 80 96 120 150 200 a>o 375 Litres
Diamètre des brides pour appareils tout bronze 180 130 150 150 175 185 200 m m

„  „  „  „  „  fonte et bronze 140 140 150 150 175 185 200 99

D iam ètre intérieur des o r i f ic e s ........................... 40 40 45 45 60 70 75 99

Taraudage du trop-plein pour tubes en fer de 
diam ètre i n t é r i e u r ........................................... 33 33 40 40 50 60 65 M

P rix  des injccteurs tout b ro n z e ........................... 190 190 265 265 540 750 1015 Frcs.
,, ,, „  corps fonte, garniture bronze 140 140 225 225 400 500 700 99

Les prix ci-dessus s ’entendent pour injccteurs fonctionnant à un maximum de 
piession de 12 kgs.; pour pressions supérieures les appareils se construisent:

en modèle renforcé pour pression de 13 à 15 kg». I m0VMn3nl plu8. r a iu t .
„  „  ex tia-fo rt „  „  „  16 „  20 „  /

Les contrebrldes et boulons se factu ren t en plus.

*) L es d éb its  du  tab leau  ci-dessus s ’en ten d en t p ou r de l’eau à la tem pératu re  
de  15° C. e t à  la p ression  de  4 kgs., aspiration 1 mètre.

Le rendem ent dim inue en raison de l'augm entation de la tem pérature e t de la 
pression ; il dim inue de même eu raison de l’augm eniation de la hauteur d'aspiration.
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Hauteur d’aspiration pour eau froide.

Pour une pression d e ........................... ivJlV sJ 2 2vJ 3 4 5 6 7 8 9 10 Kilogr.

I.a hauteur d ’aspiration peut être de 2 3R 4 I 51 6 . Mètresu

Température de l’eau d’alimentation.

Pour une pression de . . . -’ 7.-3 S1/ , -57 . 6 7 8 9 10 Kilogr.

I.a tem pérature de l ’eau (en 
charge ou h faible aspiration) 
pourra être en dcgiés Centi­
grades ......................................

58 à 62° 55à5tf> 54° 50° 45 à 48° 40 à 43°3S à  40° Centigr.

Pour une hauteur d ’aspiration de *2 à 3 m ètres, la tem pérature de l ’eau pourra 
atteindre 45 à 60° C. pression 5 à 6 kgs. Pour 4 à 5 n êtres d ’aspiration la tempé­
rature de l ’eau ne devra pas dépasser 35 à 40° C.

Nous recommandons d ’intercaler un robinet d 'a rrê t dans la conduite de vapeur avant 
l'in jccteur afin  de pouvoir facilement exam iner, nettoyer ou réparer l ’injccteur.

Si l ’injccteur “ R E -ST A R T IN G " est placé dans un puits ou loin du chauffeur, on 
peut faire mouvoir le levier à  secteur par tringlage. On peut encore donner au levier 
une position déterm inée e t produire la mise en marche e t l'a rrê t par le robinet intercalé 
dans la conduite de vapeur h portée du chauffeur. Si l 'in jcc teu r doit fonctionner 
avec l’eau en ch a rg e , il e s t nécessa ire  de  placer un ro b ine t de réglage d an s  la 
conduite  d ’arrivée  d 'eau . Ce robinet est fourni sur dem ande et se facture à  part.

Les chiffres portés sur le secteur, indiquent d ’une façon approxim ative la 
position du levier par rapport aux pressions de la chaudière; à  haute pression on 
donne peu, à faible pression beaucoup de vapeur à  l’injectcur.

Le tube en fer se vissant dans le trop-plein d o it avoir 150 à 200 m. m de longueur 
et déverser dans un entonnoir. Il n ’est fourni que sur demande e t contre plus value.

Nous tenons à la disposition de nos clients la liste des acquéreurs ainsi que des 
certificats de premier ordre sur le fonctionnement de notre excellent in jecteur 
“ R E -S T A R T IN G " O riginal S. & B.

--------------- 2 0 0 .0 0 0  a p p lic a t io n s  a t t e s t e n t  l 'e x c e l le n c e  du s y s tè m e .

m
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Modèle F.

VIRTUAL

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S *

Fig. 132 D. 

Vapeur. Injecteur
R E - S T A R T I N G

Fig. 132G. 
Vapeur.

Eau.
Les injecteurs m odèle F  

fig. 132 D, 132G et 132 H sont 
du même système que les 
injecteurs fig 32. Ils ne 
diffèrent que par la disposition 
de la tubulure de refoulement, 
qui, dans la fig.132, est coudée 
d’équerre.

Les conditions de fonc­
tionnem ent sont celles in ­
diquées pour la fig. 32.

3
CS

*

Eau.

Dimensions, Rendements et Prix des Fig. 132.
N um éro de l’in jecteur . .
D é b i t  e n  l i t r es  p a r  m i n u t e  i
Dtam ètre des brides pour

to n t b r o n z e ......................
Diamètre des brides pour 

fonte e t bronze . . . .
Diamètre intérieur des orifices 
Taraudage du trop plein pour 

fer de diam ètre intérieur

2 3 4 5 6 7

appareils

appareils

tubes en

A
12* »

76 75 100

85 85 110
15 15 25

19 19 25

lOOlllOillO

130
35

33

8 9 10 II 13!
15TST
130130

12011

150150 lôO

130 MO 140 
35 40 40 45 45

33

Litres

175' m 'm

150|l50jl7 
60

33 ! 33 i 4 0 14 0 150
Prix des injecteurs tou t b ronze. ! ! . >;75j94 |l6S[7Rm4?T45TS»T885S65^Ss5?8ri*'»c». 

„  „  „  corps fonte garniture
b r o n z e ...................................................... 65 65 90 90 115 115140 140225225400 „
*) Pour les débits voir ce qui a  été d it pour fig. 32.

L

Les prix ci-dessus s ’entendent pour injecteurs fonctionnant à un maximum de 
pression de 12 kilogr. ; pour pressions suj>érieures les appareils se construisent: 

en m odèle renforcé pour pressions de 13 à 15 kilogr. \
„  „  16 „  20 „ex tra-fo rt .. .. .. 16 .. 20 . /  /  m oyennant plns-ralnc.

I.es contrebrides et boulons se facturent en plus. ------
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Injecteur “RE-STARTING”
=■ =  Type 1906. -  -

Fig. 52.

Fig. 50. Fig. 51.

S a n s  ro b in e t  
de ré g la g e  d ’ e au .

A v e c  r o b in e t  
de  ré g la g e  d ’ e a u .

A v e c  t ig e  de ré g la g e  de v a p e u r  
e t  r o b in e t  de ré g la g e  d 'e a u .

Cet injecteur d ’une forme très ramassée convient surtout pour petits générateurs; 
il est peu encombrant, d ’un fonctionnem ent certain e t d ’une manœuvre facile.

Les raccords sont filetés au pas des tubes en fer; toutes les pièces sont in te r­
changeables et il suffit de nous indiquer le numéro ou la lettre de la pièce désirée 
(voir page 9) pour recevoir la pièce exactem ent ajustée.

La fig. 50 représente l’injecteur sans robinet de réglage d ’eau. Comme ce robinet 
est nécessaire pour le fonctionnement de l ’injecteur, il faut, en faisant emploi de cette 
figure, l’intercaler sur la conduite am enant l ’eau.

La fig. 51 représente le même injecteur avec robinet de réglage d ’eau vissé sur la 
tubulure d ’amenée d ’eau.

La fig. 52 montre l’injecteur avec tige de réglage pour l’adm ission de vapeur et 
robinet de réglage d ’eau.

1* modèle fig. 52 convient surtout pour eau chaude ou grande aspiration ; on 
l’emploie dans des conditions de travail difficiles.

En exécution normale les injecteurs fig. 50 —52 travaillent à  partir de 21/* kgs. 
jusqu 'à 12 kgs. de pression.

Le montage doit se faire conformément aux instructions générales fournies avec 
l’appareil.

Le robinet de réglage d ’eau se fixe , soit sur l ’appareil, soit sur la conduite 
d !amenée d ’eau.

Un robinet de réglage de vapeur do it être placé sur la conduite de vapeur, sauf 
pour la fig. 52 dont la tige sert au réglage.

La tubulure de refoulement renferme un clapet de retenue.
Pour m ettre l’injecteur en m arche: ouvrir le robinet d ’eau en p lein , ouvrir la 

vapeur en plein, étrangler l’affluence de l ’eau jusqu’au moment où le trop-plein cesse 
de couler, régler la vapeur.

Page 7.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG ULTIyHEAT«
Au capital de 1.000.000 d e  Francs VIRTUaÏJmuSEUM

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-I-cnoir, P A R I S .

Pièces détachées de linjecteur “RE-STARTING
Type 1906 fig. 50 52.

A Tuyère à vapeur.
B Tuyère double.
C Bouchon du clapet de refoulement. 
0 Clapet de retenue.
E Clapet de trop-plein.
F Ressort du clapet de trop-plein.
G Couvercle du trop-plein.
H Corps de l ’injectcur.
J Tubuiute.
K Ecrou de raccorJ.

1 Tète d ’injecteur.
2 Tige de régla**’.
3 Ecrou du presm-éîO'ip**
4 Poignée.
5 Presse-étoupe.
6 Tubulure.
7 Ecrou de ra<coid.
8 Corps du robinet de téglagc d 'eau .
9 Clé creuse.

10 Poignée.
11 Ecrou de serrage de la poignée.
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Page 10.

L ’injecteur fig 32g convient spécialement pour locomotives, locomobiles, machines 
routières ; il est aspirant et doit être monté de façon à  être sous la main du conducteur 
des machines.

Pour m ettre en marche ou arrêter l ’appareil, il suffit de faire faire '/« de tour à 
la tige à manivelle. En observant le trop-plein on se rend im m édiatem ent compte du 
bon fonctionnement de l ’appareil.

A la pression de 8 kgs. l ’injecteur peut fonctionner avec de Peau à  49° C. ; 
à  12 kgs. il fonctionne avec de l’eau à 38° C.

Le trop-plein se monte par devant ou par derrière comme l’indique la figure.

PRIX de l’in jecteur F ig . 32g g ran d eu r N o. 4
débit 25 litres par m inute à  eau froide, exécution to u t en bronze:

avec écrous e t tubulures de raccord . . 155,-- Frcs.
„  brides de 100 m/m de diam ètre . 160,— „

Ce modèle ne se fait qu’en grandeur No. 4. — Les tubulures sont taraudées pour 
recevoir des tubes en fer de */i • Sur demande nous le fournissons à brides du 
diam ètre de 100 m/m au prix indiqué.

Injecteur “RE-STARTING“
modèle spécial pour locomotives et machines routières.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERü
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Fig. 32g.



&
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBLivu

Au capital de  1.000.000 d e  Francs VIRTUAL MUSEUM
S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

I N J E C T E U R  D O U B L E
pour eau chaude.

Fig. 63.

Le nouveau type d ’injecteur, représenté par les fig. 63, 54 et 65 ci-contre, j>ermet 
d 'a lim en ter à  des p ressio n s élevées avec de l'eau  chaude. Par exemple la pression 
étant de 12 kgs au générateur, la hauteur d ’aspiration de 1 mètre, la tem pérature de 
l’eau peut atteindre 60° C., sans nuire au bon fonctionnem ent de l ’appareil. De ce 
fait, il devient possible d ’introduire dans la chaudière de l ’eau ayan t dépassé le point 
d ’ébullition, ce qui est d ’une grande importance pour la durée des générateurs; il en 
résulte en outre une économie appréciable de combustible.

Los tuyères de notre injecteur double ne com portent aucune pièce mobile. Le 
fonctionnem ent est donc absolum ent sûr e t l ’usure négligeable. Par su ite  de la 
suppression du trop-p le in , les rentrées d ’air toujours très nuisibles, ainsi que les 
pertes d ’eau en marche sont évitées. La manœuvré est des plus sim ples, car il n ’est 
pas nécessaire de régler l ’arrivée d ’eau ni celle de la vapeur.

La disposition spéciale des tuyères permet de les retirer e t de les nettoyer sans 
sortir l ’injecteur de la conduite.

En construction normale les injecteurs doubles sont essayés pour fonctionner entre 
2V2 et 12 kgs de pression. Sur demande et moyennant plus-value, nous les construisons 
pour pressions jusqu’à 20 kgs.

.jf
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
V I R T U A L  MUSEUM Au capital de 1.000.000 de  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

D im e n s io n s ,  R e n d e m e n t s  e t  P r ix
de l’injecteur double Fig. 54 tout en bronze avec écrous et tubulures

filetées au pas du gaz.

N um éro  de l ’i n j e c t e u r ................................................................................................. 4 5 6 7 8 9

Rendement en litres par m inute*) .  . 20 a s 37,5 50 65 Litres

Diamètre intérieur des orifices a .  . 19 19 25 25 30 30 m m

Tubulures b filetées au pas des tu b ts  en fer de . % 1 l IV4 P /4 "  « a g i .

Taraudage de la tubulure i pour tubes en fer de % V* V* *n 1 1 9 9

C  •  .  . 78 78 8 8 88 116 116 ra/m

d .  .  . 10 40 15 45 60 G0 ”
e .  .  . 67 67 80 8 0 95 95 99

D i m e n s i o n s ........................................... ' f  .  .  . 43 43 4S 48 65 65

g •  •  • ôô 65 00 60 80 S0 »»

h .  .  . 10G 106 120 120 158 158 99

k .  .  . 40 40 50 50 65 65 »

Prix de l’injecteur double fig. 54 . . 160 160 175 175 260 260 Fr es.
»  „  la crépine fig. 6 2 ...................... 5 5 6 6 7,50 7.50 99

4) Les débits du tableau ci*dessus s ’entendent pour de lV.au à la température de 
60° C., pression L0 kgs., aspiration 1 métré.

Fig. 54.



N um éro de l’i n j e c t e u r ................................ 10 I I 12 13 14

Rendement en litres par m inute*) . . . . . . .1 80 100 125 150 175 Lines
Diamètre intérieur des orifices a  . . . . 40 40 40 50 50 m m

,, des brides b ..................................... 120 120 120 130 130 99

Taraudage de la tubulure i au pas des tubes en fer de 1% IV . 1% l'/a IV, "  angl.
c . . 155 155 155 193 193 m/m
d . . 80 80 80 97 97 >»
c . . 80 80 80 95 95 »»

D im ensions........................................................... f  . . 85 85 85 105 105

g  • . 110 110 110 135 135 »»
h . . 210 210 210 258 258 99

k . . 75 75 75 88 88 99

Prix de l’injecteur double fig. 55 . . .  . 350 350 350 460 460 Frcs.
„  „  la crépine fig. 6 2 ................................ 10 10 10 17,50 17,50 »

Aux pressions supérieures h 10 kgs. le rendem ent augm ente; il dim inue aux 
pressions inférieures à 10 kgs. Avec de l ’eau à 20° C., le rendem ent augmente de 
20%  environ.

fî]|î
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENB£R(iLTiMHEAT

Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S ié g é  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

VIR TU AL MUSEUM

D im e n s io n s , R e n d e m e n ts  e t  P r ix
de rinjectcur double Fig. 55 tout en bronze à brides.

F ig .  50



œ p »  l
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

VIRTUAL MUSEUM J  _ ..V *  , ^  ^  e
Au capital de 1.000.000 d e  Francs

K

f  i

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Il e s t ind ispensab le  de  nous ind iq u er d an s  la  com m ande:

l.o la surface de chauffe du ou des générateurs à alim enter;
2 0 les lim ites de pression dans lesquelles l ’injecteur devra alim enter ;
3 0 la hauteur d ’aspiration et la longueur totale de la conduite (ou indiquer

s ’il reçoit l ’eau en charge);
4 0  la tem pérature de l’eau d ’alim entation;
5 A la différence de niveau entre l’injecteur e t le niveau supérieur de l ’eau 

dans la chaudière;
60  le mode d ’applique, h droite ou à  gauche du générateur.

Sauf indication spéciale, nous fournissons toujours le modèle à  droite.

Températures de l’eau et hauteurs d ’aspiration
pour pressions de 2‘/- à  12 kgs.

Pour une pression de 2 '/*

I«a hauteur maxima d ’aspiration avec 
l’eau à 16° C. pourra être de . .

La tem pérature maxima de l'eau avec 
hauteur d ’aspiration de 1 mètre 
pourra être d e ......................................

La tem pérature m axim a de l’eau en 
charge pourra être d e ......................

58

60

3  4 5 6

59

61

59

61

60

62

60

62

7 : 8 9

60

62

60

62

60

62

10 11 12. kgs

60

62

60

62

60

62

mètres

0 Centigr.

Fig. 62.
Lorsque l’eau d ’alim entation contient des im puretés, il est 

recommandable de faire emploi d ’une crépine selon fig. 62. Cette 
crépine se fa it en bronze avec tam is en tôle de cuivre. — (Pour 
les prix , voir pages 12 e t 13).
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Instructions pour le montage,
l a  m is e  e n  m a r c h e  e t  l ’e n t r e t i e n  d e  l ’i n j e c t e u r  d o u b le .

L ’injecteur double se monte de préférence horizontalem ent. Pour le type normal, 
la différence de niveau entre l’injecteur et le niveau supérieur de l ’eau dans la 
chaudière ne doit pas dépasser 2*/, ou 3 m ètres. Si la différence de niveau est 
supérieure ù 3 mètres, l ’injecteur est à  construire spécialement.

Les conduites de vapeur, d ’aspiration e t de refoulement d o i v e n t  a v o i r  a u  
m o i n s  les mêmes orifices que l'injecteur; la conduite d ’aspiration doit être 
absolument étanche. Les coudes brusques dans la tuyauterie sont à  éviter. 
Il faut avoir so in , avant la mise en m arche, de purger soigneusement la conduite au 
moyen d ’un je t de vapeur. Les joints sont à  découper de façon à ne pas rétrécir le 
passage; on évite ainsi les engorgements nuisibles au fonctionnement régulier de 
l’appareil.

L’injecteur d o i t  a v o i r  s a  p r i s e  d e  v a p e u r  s p é c i a l e  sur le dôme du 
générateur. Iæ conduite de vaj»eur doit ê tre  munie d ’un robinet d 'a rrê t. Pour que 
la vapeur arrive bien sèche dans l ’injecteur, il est recommandable d ’entourer la conduite 
d ’un bon enduit calorifuge.

En cas d ’installation avec eau en charge, il est nécessaire d ’intercaler un robinet 
dans la conduite d ’amenée d ’eau. L’injecteur peut être disposé à droite ou à  gauche 
du générateur, en déplaçant sim plem ent le robinet A.

P o u r  l a  m i s e  e n  m a r c h e :  Ouvrir le robinet A en grand , dévisser entière­
ment la tige B , puis la tige principale C jusqu’au point, facile à déterm iner, où 
l’injecteur s'amorce. Dès que l ’eau s ’écoule par le robinet A, prouvant ainsi que 
l’injecteur est amorcé, dévisser entièrem ent la tige principale C, fermer lentem ent le 
robinet A et l ’injecteur alimente.

Le robinet de prise de vapeur placé sur la conduite e t ,  si l ’eau est en charge, le 
robinet de la conduite d ’amenée d ’eau doivent être préalablement ouverts en grand.

Pour arrêter l ’alim entation, revisser la tige C et ouvrir le robinet A ; fermer 
ensuite le robinet de prise de vapeur et le robinet de la conduite d ’eau s’il y a lieu.
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Pour 1» mise en joute, ouvrir d ’abord la vapeur, dévisser lentem ent la tige jusqu'au 
m om ent où l’eau sort par le trop-plein, dévisser ensuite rapidem ent jusqu’au moment 
où l'in jecteur alim ente, régler par la tige jusqu'à ce que l’écoulement par le trop- 
plein cesse.

Pour montage, mise en marche etc. consulter l’instruction spéciale qui accompagne 
chaque appareil.

Planche I I .

U LTIM HEAT 1 
V IR TU AL MUSEUM

9
Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG

Au capital de  1.000.000 de  Francs
S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lcnoir, P A R I S .

Injecteurs aspirants ordinaires
Fig. le , 3, 4, 4A.

Ces in jec teurs con v ien n en t :
en m odèle norm al pour p ressio n s de  2 à 8 ktlogs.
„  „  spècial pour basses  p ressions de  •/* à 6 kilogs.
Ils  s 'exécu ten t au ss i s a n s  p lus-value p our p ressio n s ju sq u 'à  10 kilogs.

a v e c  „  „  su p érieu res  à 10 kilogs.

I*a tem pérature de l’eau , pour basse ou moyenne pression, ne doit pas dépasser 
30° C., la hauteur d ’aspiration est de 1«500 à 2 mètres selon la grandeur; avec bûche 
d ’amorçage supplémentaire on peut aspirer jusqu’à 6 mètres.

Fig. 4 A.
V a ­
peur

Eau. Trop-plein. 
Fig. 1 B.
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Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .
VIR TU AL MUSEUM

Prix, Dimensions et Rendements des Fig. 4 et 4 A.
C o r p s  e n  f o n t e ,  t u y è r e s  e t  t i g e s  e n  b r o n z e  p h o s p h o r e u x .

N u m é r o s ...................................................... i l 1/.* ) *>
~ 3 4 5

R endem ent par m i n u t e ..................... 4 7,5 15 25 37,5 L itres
Dimensions des brides ovales . . . . 25X60 :îôXG5 3SX7G 48X05 >1X100 ui/m
Diamètre de la bride de refoulement . 22X50 80 % 95 110

h

„  intérieur des tuyaux . . . 10 13 2 0 20 25 91

Prix de l’injecteur horizontal (fig. 4 A) 
compl., sans contrebrides ni boulons 5 5 . - 65 - 75. 9 0 ,- 1 2 0 - Frcs.

Prix  de l ’injecteur vertical (fig. 4) 
compl., sans contrebrides ni boulons * 8 5 . - 95. 1 1 5 - 145 — h

N u m é r o s ..............................................
R endem ent par m inu te  . . . .  
Dimensions des brides ovales . . . 
Diamètre de la bride de refoulement 

,, intérieur des tuyaux . .

6 7 8 9
55 75 100 150 L itres

60X U 6 65X125 75X1-15 80X155 m/m
120 130 110 100 9 »

35 40 50 9 9

1 4 5 .- 1 8 0 - 2 1 0 ,- 250 - Frcs.

1 7 0 ,- 2 1 0 .- 250 - 300. -
”

Prix de l’injecteur horizontal (fig. 4 A) 
compl., sans contrebrides ni boulons

Prix de l'injecteur vertical (fig. 4) 
compl., sans contrebrides ni boulons

Les brides à l’a sp ira tion , h l ’arrivée de vapeur et au trop-plein sont ovales; la 
bride au refoulement est ronde.

L es con treb rides e t boulons so n t fourn is su r  dem ande e t se  facturen t aux 
m eilleu rs prix.

S u r dem ande e t sa n s  p lu s-v a lu e  les in jec teu rs  fig. 4 e t 4 A son t fourn is avec 
rob inet à soupape prise  de vapeur à la  p lace du ro b ine t à  rodage.

Nous fournissons dans d ’excellentes conditions des bâches d ’a lim en ta tio n  de 
n 'im porte quelle forme et contenance avec pattes de fixation pour les injecteurs.

) I,a grandeur No. lVa est toujours fournie tout en bronze, les 1 brides ovales. 
Les Numéros 2 5 9 peuvent également se fane tout en bronze. Prix  su r dem ande.
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Injecteurs aspirants
à cône d’a rrê t sur la tige de réglage.

Fig. le .
Vapeur.

T rop- Eau. 
plein.

Fig. 3. (Horizontal).

a
e
fl
oc

Trop-plein.

F ig . I c modèle spécial pour grues, locomobiles et petites chaudières, à  écrous de 
raccord , sans soupape d ’a ir  au trop-plein, peut se placer verticalem ent ou horizontale­
m ent, selon les besoins.
* L’injecteur fig. I c est pour écrous de raccord pour tuyaux à  collet, jo in t plat. 
8ur dem ande, la pomme est remplacée, contre légère plus-value, par une m anette ou 
un volant.

L ’injecteur fig. 3 se place toujours horizontalement.
Les conditions de travail pour les injecteurs fig. I c et 3, sont les mêmes que pour 

les fig, 4 et 4 a (voir page précédente).

Rendements, Dimensions et Prix.
N u m é r o s ........................................... 1 1'/* 2 8 4 5 6 " 8 9 N-8.
R endem ent par m inu te  . . . IV* 4 7.5 15 25 37.5 55 75 100 150 L itres
Diam ètre d<s brides de la fig. 3 . 65 70 05 95 n o 120 130 140 IbO m/m

„ in térieur d**s tuyaux 8 10 is 2Q 25 30 35 40 50 | • •
F ig . IC touc b r o n z e ...................... 50 55 ' 70 80 100 - — - — | frrea.

,, 3 tout b r o n z e ...................... — 65 70 85 105 130 160 190 240 330 tf
„  3 corpscnfonte ,gam it.b ronze 1 — — i  — 70 80 95 | MO 130 160 1851 fl

-------  L e s  c o n t re b r id o s  e t  b o u lo n s  s e  f a c t u r e n t  en  p lu s . -------

Ponr m ontage, m ise en m arche, e tc ., consulter l’Instruction spéciale qui accompagne
chaque appareil.

2__________________________________________________________________ J
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In je c te u rs  NON A S P I R A N T S
avec robinet d’arrêt de vapeur, robinet de réglage d’eau, 

clapet de retenue et soupape à air.

w

Fig. 15 b.
Eau.

Trop-plein.

Au générateur.

Saut indication spéciale ces injecteurs sont disposés pour fonctionner de 2 à 8 kilos 
et avec de l ’eau à 30° C. maximum. Nous pouvons toutefois, moyennant plus- 
value, les construire pour pressions jusqu’à 17 kilogs. Le robinet d ’arrêt de vapeur, 
compris dans le prix de l'in jecteur, est indispensable.

Rendements, Dimensions et Prix.

N u m é ro s ......................................................
R endem ent à la m in u te ......................
Diamètre des b r id e s ................................

„  intérieur des tuyaux . . .

IV*
4

65
10

2
7.5
70
15

3
15
95
20

■1

25
95
20

5
37,5
110
25

6
55
120
30

7
75
130
35

8
100
140
40

9
150
160
50

L itres
m/m

99

j T ou t en bronze . . . .  
Fig. I5 a |

I En fon te , garniture bronze

60 65 85 100 120 150 175 210 290 Frcs.

70 80 95 115 135 160 200 »

j T out en bronze . . . . 
Fig. 15 b j

1 En fonte, garniture bronze

65 70 90 110 130 165 190 245 335 99

— | 75 85 100 120 145 170 210 »»

Les con trcbrides et b o u lons so n t fournis su r  dem ande  et se fac tu ren t à part.

Pour m o n tag e , m ise en m arche etc. co n su lte r l ’in struc tion  détaillée  qui accom ­
pagne chaque appareil.

SP
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E l é v a t e u r s  ou p o m p e s  à j et  de v a p e u r
pour élever des liquides au moyen de la vapeur.

Fig. 26. Les élévateurs selon fig. 26 
e t 26b s ’em ploient partout où il 
s ’agit de réunir le bon marché et 
la sim plicité d ’installation à  la 
facilité de manœuvre.

L’élévateur n ’ayant aucune 
partie m obile, fait un très long 
usage e t n ’est pas exposé à  des 
arrê ts; on s ’en sert avec avantage 
pour le remplissage de réservons, 
tenders de locomotives, grues 
hydrauliques etc. ; dans la  plupart 
dé ees applications il est préférer 
aux pompes à piston.

Fig. 26 b.

N ous co n stru iso n s  l’é lé ­
v a teu r en 2 ty p es:

1° Fig. 26. s im p le , convenant 
pour faible aspiration et hauteurs 
moyennes d ’élévation;

2° Fig. 26 b, avec tige de ré ­
glage. s ’employant de préférence 
pour de grandes hauleuis d ’élé­
vation.

....  Y....... Cesappareils conviennent parti­
culièrem ent i*our élever des 
liquides im purs, limoneux ou

troubles, tels que les eaux des fosses à tan, eaux ammoniacales, lait de chaux, acides, 
lessives, etc. ; ils s ’exécutent en bronze, en fonte ou en plomb durci selon la nature 
du liquide à élever.

Dimensions et Prix.

N um éros des  é lévateurs . . . 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M

Rendement par m inute à 4 kilos 1
de pression de vapeur e t 10
mètres d ’é lé v a tio n ...................... 6 10 17 25 50 100 166)250 4001600(900 1200 Litre*

Diamètre in térieur) pour la vapeur 10 15 20 25 25 35 35 35 40150 65 05 ni 'm
du tuyau ) u  l ’eau . . 15 20 25 35 40 45 50 50 65 80 90 100 „

Diamètre des b r id e s ..................... .*,6X30 $0X40 100 110 130 140 160160180200215 230 „

P rix  de l’élévateur 
fig. 26. sans tige 
de réglage. san s 
con tre-b rides ni 
boulons. . . .

en fonte avec 
tuyère bronze

tout en bronze

fonte avec 
tuvère bronze

>rix de l ’élévateur* f 
fig. 26b avec tigel tuy 
de réglage, s a n s '

-b rides n iI ,out en bronse 
18. . . .)

contre
boulons

— 18 23 28 35

20 25 40 50 65

53 40 50 60

40 45 55 70 90

50 60 75 95120 175 Frcs.

------ Prix des Elévateurs en plomb durci voir planche 31, fig. 581 e t  582.
M
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Les élévateurs fig . 26 et 26b fonctionnent avec ou sans aspiration; dans le premier 
cas ils aspirent jusqu’à 5 métros de hauteur, sans que le rendem ent diminue.

Pour les hauteurs d ’aspiration de 7 m étrés, les rendem ents indiqués ci-dessus 
dim inuent de 25% .

Ces appareils fonctionnent encore à 2 ou 3 kilos de pression, mais alors la hauteur 
d ’aspiration est réduite à  3 ou 1 mètres. En général le rendement augmente en raison 
de la pression, mais on peut aussi pousser la hauteur de refoulement au double de la 
pression de vapeur motrice, quand on consent à  sacrifier l ’effet u tile ; dans ce dernier 
cas les élévateurs doivent être construits spécialement et fonctionner san s asp iration .

température des liquides à élever décroît en raison inverse de la hauteur 
d ’asp ira tion , elle peut être de 20° à  25° C. pour une aspiration de 7 mètres et de 
60° ( '. e t plus pour les élévateurs non aspirants.

I/» consommation de vapeur et l ’augm entation de tem pérature qui en résulte, 
croissent avec la hauteur totale d ’élévation, aspiration et refoulement compris.
Pour les prix des rob inets  p rise  de  vapeur: voir p lanche 5 et 7.

„  „  „  ,, c lapets de pied avec c rép in e : ,, fig. 160 161 du  p ré sen t tarif*

M ontage et manoeuvre des élévateurs.
I*a fig. 26a m ontre la position de l’élévateur aspirant et 

non aspirant. Pour que le tuyau d ’aspiration s ’élève verti­
calem ent sans coudes, on place l ’élévateur horizontalement.
La position verticale convient mieux quand l’élévateur ne doit 
pas asp ire r, afin que le tuyau de vapeur soit moins exposé 
au refroidissem ent par le liquide.

Les conduites d ’eau e t de vapeur doivent avoir les d ia­
mètres intérieurs indiqués au tableau de la page 20 e t on doit 
les purger soigneusement de toute impureté. — Il importe de 
faire des joints bien étanches et de faire la prise de vapeur 
directem ent sur le générateur. — Toutes les fois qu’il s ’agira 
d ’élever l’eau à une grande hauteur ou d ’élever de l’eau chaude, 
on placera l’élévateur à  I ou 2 mètres en dessous du niveau 
de l’eau. Dans tous les cas on devra munir d ’une crépine le 
pied du tube aspirateur. Pour la mise en train on ouvre 

len tem ent le robinet à vapeur, placé en un point quelconque du parcours de la 
conduite, jusqu’au moment où l’appareil est am orcé, puis on ouvre en plein.
I/orsqu’il s ’agira d ’élever des liquides im purs il scia bon d ’intercaler un robinet dans 
la conduite de refoulement pour pouvoir la former quand il faudra purger la crépine au 
moyen d ’un jet de vapeur.

Afin de nous perm ettre de disposer les élévateurs pour chaque cas particulier et 
d ’obtenir le plus haut rendem ent avec le minimum de dépense de vapeur, il est utile 
de nous donner, lors de la commande, les indications suivantes:

1<* La nature, la quantité e t la tem pérature du liquide à  élever;
2 "  la-s hauteurs d ’aspiration et de refoulem ent;
3 °  I<a pression de vapeur disponible;
4 0 La disposition de l’élévateur, asp iran t ou non.
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Appareils silencieux pour réchauffer les liquides 
au moyen de la vapeur directe (barboteurs).

Lorsque pour réchauffer un liquide quelconque, on y introduit de la vapeur vive, il 
se produit par suite de la condensation, un bruit très désagréable.

Ce bruit est entièrem ent évité quand on emploie les appareils selon fig. 40 e t 41 
ci-dessous. Dans ces modèles la vapeur aspire le liquide dans le sens des tièches 
(Voir fig. A et B page 34) e t le refoule dans le réservoir par la tubulure ad ’hoc, en 
provoquant une circulation active et constante.

b »

('lasse 2.

Fig. 41.

c d

« • • C ” *

Les barboteurs fig. 40 e t  41 sont d ’un rendem ent très élevé; ils perm ettent de 
porter, au moyen de la vapeur, n ’importe quel liquide à l ’ébullition: leur fonctionne­
ment est absolum ent silencieux.

O  résultat est obtenu par l ’aspiration d ’une quantité déterm inée d ’air qui se règle 
au moyen d ’une petite valve et se mélange à la vapeur.

Le m ode d 'em ploi des  barbo teurs varie selon  les b e so in s : en général nous 
d is tin g u o n s  deux c la sse s :

C lasse I. Appareil avec enveloppe, se plaçant en dehors du réservoir. 
,, 2. „  san s  „ ,, ,, dans le réservoir même.

Les modes d ’installation les plus courants sont représentés par les âg. A et B 
(.Toir page 24).
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Dimensions et Prix des Barboteurs fig. 40 et 41, classes 1 et 2.

PRI X PRIX
du Barboieur du Rartoteur 

C lasse I C lasse 2

Robinet 
à soupape 

prise de 
vapeur

3  ^S u »U 3
1 - 1
c «  g« ® 3

Dimensions principales

E3
Z

m t
I l  S

« r

ojjg
-  ~ ç 

£ Z ~

m5 .2
V s

I ls
-SO s C  

•T» &

Ori­
fice

PRIX

Fr.

© j§3 
« ~ r  
1 *  8
I I ?3 3

a b
e

r n / . n

c
e
la/m

d
e
at/ta

e f

c/m

g

m/n.

h

o/m

i

•*s

.
mm 0»

0 40,- 70.-J 30 .- 43,- ,5 9 ,-1 1 60000 V* 90 35 130 45 125 170 80 Ht

1 53,- 105, 40. - 55,- 20 120000 */« 110 50 1*30 60 170 280 95 Ht

2 68. - 145,- 50 ,- 78,- 33 18,- 240000 p/l 130 70 1S5 82 233 315 110 V*

3 83. - 190,— 60. 100,- 33 18,- 360000 IV. 145 so 200 95 270 365 120 V*
4 100, 230,- 70,- 120. 40 23, 4SUOO0 w, 170 90 215 105 320 425 130 V*
5 115,- 290. 82,50 155,- 40 2 3 - 600000 IV, ISO 110 215 115 365 480 140 V*
6 135,- 370,- 100,- 200, 50 30. oooooo 2 210 130 275 130 440 570 155 */.
7 165,- 460,- 125, - 260. - 65 45,- 1200000 *-Ve240 150 290 140 520 (JgO170 Ht

Les prix c i-dessus co m p ren n en t la  con tre -b ride  en fer taraudée pour tube  fer 
a in si que la petite valve de réglage d ’air.

*) Nous entendons par “ écart de p re ss io n ” la pression effective de la vapeur 
sèche, mesurée à l ’entrée du barboteur, diminuée de la charge du liquide sur le refou­
lem ent de l ’appareil, ainsi que de la pression existant dans le réservoir, s’il y  a lieu
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Mode d’installation des barboteurs fig. 40 et 41.

Les barboteurs C lasse I s ’installent généralement comme indiqué par la fig. A:
L ’eau entre dans le barboteur par la tubulure inférieure et est refoulée dans le 

bac en dessous du niveau.
Le croquis B m ontre l’installation la plus convenable pour le Iwrboteur C lasse 2:

Il faut pour ces appareils, comme pour tous les appareils à je t de vapeur, veiller 
à  ce que la vapeur qui les alim ente soit bien sèche; il est donc nécessaire 
d ’envelopper les conduites avec un bon calorifuge.

Si les conduites sont longues, il faut choisir les barboteurs avec orifice plus grand 
que celui indiqué au tableau, pour ne pas dim inuer le rendem ent des appareils.

Si, pour des raisons locales, il est impossible de percer la paroi pour la fixation 
du barboteur, on fait emploi de la fig. 41 que l’on immerge dans le liquide.

Page 24
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Ejecteurs à jet d'eau
pour vider les fouilles de fondations, les caves etc.

Fig. 27. La fig. 27 représente une pompe à  je t d ’eau
applicable partout où uue conduite d ’eau sous 
pression  de 3 à 4 A tm . peut fournir la force 
motrice et où il suffit d ’élever l’eau à 4 mètres 
do hauteur.

L’appareil se place de façon qu’il soit 
entièrem ent noyé dans l’eau qu’il s ’agi t  d ’élever.

Le rendem ent en eau montée est du double 
de la quantité d ’eau motrice dépensée.

Los deux manchons sont taraudés au pas 
des tubes à gaz.

N um éros des é j e c t e u r s .....................................
Rendement par m inute en eau montée . . . 
Diamètre intérieur du tuyau pour l’eau motrice 

„ if •» i. .. élevée .

1
25
V,
1

2
40
%
W ,

3
85
l

l’/«

litres
pouces angl. 

h

Prix de l ’éjecteur tou t en  b r o n z e ......................1 22 - 35. 50. Krcs.

Élévateur à grande aspiration.

La fig. 25 représente un élévateur 
a sp iran t employé lorsqu’il s ’ag it de 
transvaser des liquides d ’un bassin 
dans un au tre , de rem plir les 
tenders etc. Le raccord d ’aspiration 
est muni d ’un joint à  griffes per­
m ettan t le montage et le démontage 
très rapide du tuyau de caoutchouc 
à spirale. L ’appareil fig. 25 ne 
refoule pas, mais il aspire jusqu’à 
8 mètres de hauteur; il s ’emploie 
couiam m ent pour locomotives, rou­
tières, etc.

N um éros des é l é v a t e u r s .....................................................................
Rendement en litres par m inute à  4 Kilos de pression . . .
Diamètre in térieur du tuvau de v a p e u x ...........................................

,, des tuyaux d ’aspiration et de refoulement . . . .

4
50
20
40

5
100
25
50

6
165
35
65

litres
m/ra

tf

Prix: exécution en fonte, garniture bronze, sa n s  tuyau en caoutchouc 5 0 ,- 7 0 ,-1 0 0 ,- Frcs.

L es é lévateu rs fig. 25 se co n stru isen t égalem ent to u t en bronze ou en plom b 
du rc i; prix s u r  dem ande.

Le tuyau  caoutchouc avec sp ira le  noyée ou sa illan te  e s t fourni s u r  dem ande 
e t facturé au  m eilleur prix .

Pour robinets prise de vapeur voir planche 5 e t 7.

Page 25.



* Unchc 11

Virtual muséum Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

Barboteurs sans bruit a vapeur directe.
Fig. 28.

Fig. 29.

Les barboteurs tig. 29 chauffent l ’eau sans bruit jusqu'à 00° C. environ. Pour 
tem pératures plus élevées il faut faire emploi des tig. 40 e t 41.

La vapeur aspire l’eau dans la direction des flèches e t la refoule par la tubulure 
droite, il en résulte une circulation énergique et un échauffement rapide de toute l ’eau 
contenue dans la b:\che.

N um éros des  b arb o teu rs  . . 
D iam . inlér. du tuyau de vapeur

0
10 15

2
20

3
•25

4
! 26

5
35

6
35 |

7
35

8
40

9
50 1

10

66 m/m

Prix des  barbo teurs:
corps fonte, garniture bronze 15 20 25 30 | 33 36 42 48 51 70 85 Frcs.
tout b r o n z e ........................... 20 25 30 35 45 55 65 75 85 105 125 ri

P o u r  ro b in e ts  p r is e  de v a p o u r  v o i r  p la n c h e  5 .

Fig. 160. Fig. 161.

Clapets de pied
avec crépine, avec manchon 
taraudé pour tuyaux à gaz 

ou à bride ronde.

D iam ètre de  passage . . 13 20 25 33 39 46 52 65 75 100

„  de la bride . . 80 95 110 120 140 150 160 180 200 230

A manchon pour tube fer de V, 9U 1 1V« IV, l>/« 2 27s 3 4

P rix : à  manchon 8,-

m/m

9 ,5 0 4 1 ,5 0 1 2 ,-  13,- 15,- 17,5020. 2 5 . - 3 7 ,5 0

à b rid e ......................1 0 , -1 1 ,5 0 :1 3 ,5 0 1 4 ,5 0 1 6 ,-  18, 2 0 ,5 0 2 2 ,5 0 2 7 ,5 0 4 0 ,-
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Aspirateur d'air à jet de vapeur.
Amorceur pour pompes centrifuges, conduites d’aspiration,

siphons etc.
Exécution: T out en bronze.

Fig. 42 sa n s  tige de réglage.
:« -.f .  » ; c .....................................g  .............................

Vapeur

| i h:;

ü

*  4- Fig- 43 avec tige de réglage.

f - .

il

I^es appareils fig. 42 
e t 43 servent à  aspirer 
l’a ir des conduites 
d ’aspiration, pompes 
centrifuges, siphons 
etc.

II est indispensable 
de nous indiquer dans 
la commande:

1« quelle est la 
quantité d ’air à 
aspirer;

2-9 quelle doit être 
la durée de l’opé­
ration ;

39  quelle est la 
hauteur d ’aspiration ;

4 9 quelle est la 
pression de vapeur.

Dimensions et Prix.

P R I X Dimensions principales

No.
F ig . 42 Fig. 43 a l> c d e r IC h 1

Francs Francs "  angl. mm "  »ngl. m/m m/m m/m m/m m/m m/m

0 1 5 ,- 4 0 , - Vf 19 -©■ 13 22 30 130 25 20

1 2 0 , - 5 5 . - */< 25 „ 1 15 25 40 190 30 25

2 3 0 , - 7 0 , - 1 88 „ V/t 16 32 55 255 35 30

3 4 0 ,- 100 ,- IV. 50 „ 2 21 43 75 310 40 35
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La fig. 44 démontre le meilleur mode d ’instal­
lation de notre amorceur sur une pompe centrifuge. 
L’appareil se place au point le plus élevé de 
la pompe et se réunit convenablement fi une prise 
de vapeur. Il est nécessaire d ’intercaler un ro b in i. 
d ’aroêt entre la tubulure d ’aspiration et la pompe.

La m ise  en m a r c h e  est des plus simples. 
On ferme d ’abord, à  l’aide d ’une vanne, le tuyau 
de refoulement de la pompe. On ouvre le robinet 
d ’a rrê t placé sur la tubulure d ’aspiration, puis la 
prise de vapeur et on laisse passer la vapeur 
jusqu’au moment oit l ’appareil refoule l'eau , on 
ouvre ensuite la vanne placée sur la conduite de 
refoulement poui m ettre la pompe en m arche; 
on ferme le robinet d ’a n ê t ,  puis la prise de 
vapeur.

Nous construisons l’amorceur en 2 modèles: selon fig. 42 sans tige de réglage et 
selon fig. 43 avec tige de réglage. Ce dernier modèle s ’emploie pour les hauteurs 
d ’aspiration dépassant 6 m ètres; il se recommande également pour les petites hauteurs 
d ’aspiration lorsque la pression de vapeur est variable. Tour les appareils fig 43 il 
faut ouvrir la prise de vapeur en grand e t chercher em piriquem ent le meilleur effet 
d ’aspiration en mano-uvrant la tige de réglage.

Il est d ’une grande importance que les aspirateurs reçoivent de la vapeur bien 
sèche ; on aura donc soin d ’entourer la conduite de vapeur d ’un bon enduit calorifuge. 
Lorsque les conduites de vapeur et d ’air sont très longues, il faut faire emploi 
d’arnorceurs de grandeurs supérieures à  celles indiquées au tab leau  page 27.

Page 28.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERQultimheat
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PULS0METRES.
Les pulsoœètres servent à Fig. 2. m ent par les appareils auto-

l ’élévation des liquides au moyen -  matiques d ’injection dont ils
de la vapeur; ils ne consom- sont pourvus; tous les organes
m ent guère plus de vapeur sont facilement accessibles sans
qu ’une bonne pompe à piston y  j qu’on soit obligé de démonter
e t présentent vis à-vis de celles-ci /  l’appareil.
de nombreux avantages. S I  .9 a j  La pression de la vapeur,

Les organes de ces appareils bjÊÊÊÊ > 9  „  , v._ . ..*r  M  avec laquelle le pulsomètre doit
ne nécessitent ni graissage ni - r f  J® * » . S ]  . ... . . ....R J r  - a  travailler, dépend des conditions
garn iture , leur fonctionnem ent |B „ » »W).j f l  ,, . . .  . , . ,!f 0C Æ  d ’aspiration e t de refoulem ent;
n ’est pas influencé par les im- >W Q Ë z-w r1 I  elle se règle par la soupape
puretés d e . liquide, à  élever. i i S T  pri„  de n f t a T  „  doit toujour>

La  montage d e . pulaomêtre* T g J i a  ê tre  .upêneure d ’.u  moins
se ta it sans fondations ; il suffit , .  ,, . .i x t / t  à  la colonne du liquide
de les suspendre au moyen de Fig. 4. ^ élever
cordes, palans, etc. ou de les

fixer p»r d e . eolllent. U  pr“ '  de TïpCUr d° "
N otpulM ruétres se distinguent " ^ i,le  pour ,0" rnlr *u pul,°-

, . . .  R" * .î m étré de la vapeur absolumentpar leur marche rapide e t K.. J fi. 1
régulière, produite principale- ”  s^chc.

La hauteur d ’aspiration doit être en rapport avec la hauteur de refoulement.

Le tableau ci-après indique la meilleure proportion à  garder pour une marche sûre 
e t un plein rendem ent:

Pour un refoulement d e ................................. 6 10 16 20 25 mètres
il convient de m ettre une aspiration de:

pour les Numéros I e t I I ...........  1 2 21/ ,  2*/i 3 „
.. „  „  n i  à  V I I I ...................... i v ,  21/ ,  3*  3*/j 4

Quand il s ’agit d ’élever un volume d ’eau supérieur à  celui donné par un N0 V III 
on emploie plusieuis pulsomètre» refoulant dans une conduite commune de section 
suffisante, c’est-à-dire au moins égale au total des sections de refoulement partielles.

Pour de grandes longueurs hoi iront aies d ’aspiration ou pour aspiration de liquides 
entraînant des m atières solides nous recommandons l’application d ’une crépine à 
clapet de retenue selon fig. 4.

D im ensions e t Prix  au  verso!
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ultimhe Société A n on ym e  F ran ça ise  S C H A E F F E R  &  B U D E N B E R G
VIRTUAL MUSEUM Au capitai de  1<000.ooo d e  Francs
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D e s c r i p t i o n  e t  f o n c t i o n n e m e n t .
Pour faire fonctionner le pulsomètre, on 

ouvre e t on ferme alternativem ent la soupape 
prise de vapeur jusqu’au moment où l'appareil 
est rempli ; on rouvre ensuite la soupape lente­
m ent de V* tour environ ; la vapeur pénètre 
alors dans* une des chambres A, A o ,  par le 
clapet F. pendant que l’autre reste fermée, et 
chasse l ’eau aspirée par le clapet de refoule­
m ent 0 ; dès que le niveau de l’eau descend 
en dessous des orifices B, B o  la surface de 
l ’eau se trouve subitem ent agrandie, la con­
densation de vapeur s ’active, sa vitesse 
s’accélère et produit par entrainem ent la ferme­
ture du clapet F, en interceptant ainsi l ’entrée 
à  la vapeur; celle-ci pénètre alors dans l’autre 
cham bre et en expulse l’eau qui y est enfermée 
(comme décrit ci-dessus). Pendant ce temps 
la vapeur renfermée dans la première chambre 
se condense, y produit de nouveau l ’aspiration 
et ce jeu se répète alternativem ent dans les 
deux chambres.

Pour obtenir un fonctionnem ent sûr et 
régulier de l ’appareil il faut que les périodes 
d ’aspiration et de refoulement soient de durée 
égale. Nous avons imaginé pour ce but nos 
appareils automatiques d ’injection R e t Ru 
qui communiquent de chaque cham bre de 
refoulement A chaque chambre de conden­

sation; plus la pression de refoulement est forte, plus l’injection est abondante, la 
condensation prom pte e t l’aspiration rapide; cette subordination réciproque des durées 
d ’aspiration e t  de refoulement produite par nos appareils d ’injection nous a permis 
d ’obtenir avec nos pulsomètres une marche plus rapide e t plus sûre que celle d ’aucun 
autre appareil similaire.

Les reniflards L e t L(, servent à  l’introduction automatique de l’a ir pour am ortir 
les chocs provenant de la condensation.

T out appareil e s t accom pagné d 'u n e  in stru c tio n  exacte pour le m ontage e t  la 
m ise  en m arche.

Dimensions, Débits, Poids et Prix.

N um éros de g r a n d e u r ................................ 1 II III IV v  | VI VIIITI1I
D ébit d 'eau  par m inu te : 1

Pour refoulement de 6 m è tres ...................... 125 300 480 700 12001700 25003500 Litres
do. 10 .............................. 100 250 400 600 10001500 19002750 „
do. 15 ............................. 90 200 350 500 800 1100 16252250 „
do. 20 76 150 2ü0 350 600 750 1250jl750| „
do. 25 .............................. 50 100 150 250 600 600 10001600 „

13 13 20 20 25 30 35 45 m/m
Tuyau de Tapeur ’ de 1» bride 70 70 85 95 110 120 130 1501 „
'r .. . . . . .  /  Diamètre intérieur . 45 65 80 100 125 j 150 1751200 ,.Tuyau d aspiration  ̂ ^  de la bride 150 180 200 230 260 290 320:350 ! .,

. .  ... / Diamètre intérieur . 40 50 60 80 1U0 125 175 200 „
Tuyau de refoulement ’ de la bride 140 160 175 200 230 260 320 350' „
H auteur totale sans la soupape de vapeur 800 990 1170 1350 15101615 17451995 „

I 315 390 440 520 615 846 870 1025
la rg e u r  et p r o f o n d e u r ...........................< X X X X X X X X |  „

l 265 330 370 440 545 635 785,865 .,
Poids a p p ro x im a tif ........................................... 95 160 210 31" 470 660 870 1260' Kilog.
Prix avec soupape à  vapeur (sans crépine) 225 325 400 550 750 1050 1500 1875 Fres.

„  des crépines à clapet fig. 4 . . . . 35 45 55 75 90 125 165 225 „
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERQultimheat
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

Sifege Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .
VIR TU AL MUSEUM

Pompes à vapeur sans volant (Brevet “ Voit” ).
-------  Construction perfectionnée. -------

M odèle des G ran d eu rs  6 F  à  91.

( No 6 F pour pressions jusqu’à 15 kgs.
Convenant en ;  ”  i ,1 "  •• »• ”

J • • ® 11 »* »» »» i ”  >>
v i* 91 ,, ,, i, 5 }i

Pour p ressions supérieu res à celle» indiquées ci-dessu» le» No». 7G à 91 s ’exécutent 
avec soupapes d ’aspiration et de refoulement indépendantes, selon cliché IV  (page 3).

N o tre  brochure spéciale très com plète tra ita n t des  p o m p e s  b r e v e t  “ V O I T ” 
horizontales ou verticales, |*our alim entation , élévation d ’eau , épuisements ou autres 
applications, est envoyée gratuitem ent sur demande.

N ous constru iso n s égalem ent des  rég u la teu rs  au tom atiques de pression  pour 
pom pes a lim en ta ires, don t prix e t d e ss in s  s u r  dem ande.

A van tages:
Pas de p o in t m ort, p a r conséquent 

dém arrage  d an s  tou tes les positions 
du p iston .

Réglage facile de la v itesse .
Pas d 'a rrê t, m êm e à la p lus faible allu re . 

E n tre tien  facile.
C onsom m ation de vapeur très réduite .

C onstruction  sim ple e t robuste . 
U su re  très lente.

F a ib le  encom brem ent. 
M ontage rapide.

V itesse très régulière e t pouvan t 
d ép asse r considérab lem en t les données 

du tarif.

C L IC H É  III .
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au ca p ita l de 1.000.000 de  Francs

Siège Social; 105 Boulevard Richard-Lenoir, PARIS»

Pour alim entation de chaudières. les pompes “ VOIT”  sont construites avec piston 
plongeur à double effet avec presse-étoupe, ce d e rn ie r com m andé de  l'ex té rieu r par 
v is axiale.

Pour service d ’élévation d ’eau, ou autres besoins analogues, les pompes sont 
construites avec piston à  segments e t avec piston garni en cu ir, ou composition 
métallique, sans autre modification de détail.

N ous c o n s t ru is o n s  le s  p o m p e s “ V O IT ”  en s p é c ia l i té ,  c o m p o r ta n t  le s  d e rn ie rs  
p e r fe c t io n n e m e n ts .

Le modèle courant, à  plongeur, convient dans les grandeurs 0 à  6 F «exécution selon 
clichés I. II e t III) pour pressions jusqu’à 16 kgs. e t pour eau chaude jusqu’à 100° C. 
Les grandeurs No. 7(J à 11 L s’exécutent, selon la pression, d ’après cliché I I I  ou IV.

Par suite de leurs nombreuses qualités, les pompes à vapeur “ VOIT”  on t rapide­
m ent acquis une excellente réputation Des milliers d'applications faites dans des 
conditions de travail les plus diverses ont donné partout la plus complète satisfaction.

La distribution est obtenue d ’une façon précise et certaine, au moyen d ’un tiroir 
auxiliaire, mû par la tige du piston.

La course du piston moteur est absolument régulière e t tou jours u tilisée  en tiè re ­
m en t; l’espace neutre entre le piston et le fond du cylindre est réduit au minimum, 
ce qui garantit une consommation de vapeur très réduite et un effet utile considérable.

La disposition particulière des organes de détente assure à ceux-ci une longue durée.
Par la suppression des coussinets, de la  manivelle, de la bielle, de l’excentrique 

et du volant, lVnsemble de la pompe est très ram assé, le poids réduit, le prix avan­
tageux. l’installation, la conduite et l’entretien faciles.

;

Dès l ’admission de la vapeur dans la boite à  tiroir, la pompe se met en marche, 
quelle que soit la position du piston. De chacun des canaux principaux bifurque un 
petit canal secondaire, représenté en traits ponctués e t prolongé jusque dans l**s fonds 
du cylindre, de telle façon que le piston moteur ne le recouvre jamais complètement.

Dès que la vapeur est admise par ce canal secondaire sur la face correspondante 
du piston, celui-ci se déplace, lentem ent d ’abord, en raison du faible afflux de vapeur, 
puis vivement, lorsqu’il a  démasqué l’ouverture du canal principal de distribution.

Les pompes “ VOIT”  peuvent être réglées pour n'im porte quel débit et perm ettent 
une alim entation continue, assurant ainsi un niveau régulier de l ’eau dans la chaudière.

Les passages des clapets e t canaux sont très largem ent calculés, de façon à per­
m ettre de réaliser des vitesses bien supérieures à celles que nous indiquons, sans 
provoquer le moindre choc.

Les deux côtés du corps de pompe sont pourvus d ’orifices d ’aspiration e t de 
refoulement ; le montage de la tuyauterie se fait selon la disposition des lieux, à droite 
ou à gauche de la pompe.

P ar leur mise en marche instantanée et leur rendem ent considérable, les pompes 
“ VOIT” conviennent adm irablem ent pour service d ’incendie. Les pièces de raccord 
pour tuyau caoutchouc, ainsi que la soupape de sûreté e t le robinet d ’arrêt, accessoires 
indispensables pour cette application, sont fournis sur demande à  des prix modiques.

Les pompes “ VOIT”  pour a lim en ta tion  de chaud ières sont construites avec 
piston plongeur à pr* sse-étoupe. Le serrage de la garniture s ’eflVctue de l’extérieur, 
pendant la marche ou l’arrêt de la pom pe, au moyen d ’une vis ax iale, comme nous 
le disons plu» haut. Ce dispositif constitue une supériorité très marquée sur les pompes 
à plongeur» d ’autres systèm e», dans lesquelles il arrive fréquemment que la garniture 
est serrée d ’une façon inégale par plusieurs écrous, ce qui provoque une augmentation 
de résistance et par suite une dépense de vapeur inutile.

L’agencement ingénieux du presse-étoupe du plongeur permet de serrer modéré­
m ent et de dim inuer ainsi le frottem ent du plongeur.

Page 2.
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Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERGult h e a t

A u  capital de 1.000.000 de  Francs ' VIRTUAL MUSEUM

S ièg e  S o c ia l:  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Nous recommandons ce tyj>e de pompes à plongeur d ’une façon toute spéciale 
pour a lim entation  de ch au d iè re s , mais il est également employé arec beaucoup de 
succès pour l ’élévation d ’eaux sablonneuses, de liquides boueux etc.

Nous construisons les pompes “ VOIT”  pour usages particuliers avec piston à 
segments e t avec piston garni eu cuir ou en composition métallique.

Toutes les pièces de nos pompes sont fabriquées sur calibres et sont interchangeables.
Pour la commande de pièces de rechange, il suffit de nous rappeler le modèle de 

la pompe et de nous indiquer les noms et numéros des pièces, d ’après la liste qui est 
en cinquième page. Il est également utile de nous indiqueur, si possible, le numéro 
particulier de la pompe.

Nos pompes sont toutes essayées avant leur sortie des ateliers. Nous les expédions 
complètement montées et prêtes à fonctionner.

U est nécessaire de  nous ind iq u er d an s  tou te  com m ande:

1° Pression de la vapeur à  l’introduction;
2° Quantité de liquide à débiter par m inute;
3 ° H auteurs d ’aspiration et de refoulem ent;
4° Longueur des tuyaux d ’aspiration et de refoulem ent; 
5® Nature du liquide & élever et sa tem pérature.

C L IC H É  IV.

M odèle des g ran d eu rs  7 0  et I I L  ponr h au te s  p ress .o n s 
(voir pages 1 e t 2).



I,<? numéro 1 A a une 
cloche à  a ir d ’aspiration 
à l’intérieur du cylindre 
à eau e t une cloche d ’air 
de refoulement fixée sur 
le couvercle.

N os. 0 et IA . A deux 
pattes de fixation, cylindre 
:'« vapeur e t cylindre à  eau 
en po»to*à-faux (voir 
cliché I ) .

Le numéro 0 ne porte 
pas de cloche à air, ni à 
l’aspiration, ni au refoule­
ment.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Détails de construction
des différentes grandeurs de pom pes à vapeur brevet “ V o i t ”

T y p e  p o u r  a l i m e n t a t i o n .
(V oir clichés III e t IV aux pages précédentes).

C L IC H É  I.

M odèle des  G randeurs 0 e t I A, pour p ressions ju sq u 'à  15 kg».

N os. 2B à 5E: 
Pattes de fixation 
au cylindre h eau 
et au cylindre 
à vapeur (voir 
cliché II ».

Nos. 2 B , 2C 
e t3 C  avec cloche 
à a ir d ’aspiration 
à  l’intérieur du 
cylindre à eau, 
cloche à a ir de 
refoulement fixée 
sur le couvercle.

Nos. 4D et 5E 
avec cloches à air 
d ’aspiration et de 
refoulement s-ur 
la pompe.

M odèle des  G randeurs 2 B à 5 E  pour p re ss io n s  ju sq u 'à  15 kgs.
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v ir t u a S  S o c i é t é  Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
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Tableau des pièces détachées
de la pompe à vapeur sans volant à double effet à piston plongeur.

-  B revet "V O IT ". —

a
t

TABLEAU DES PIÈCES DÉTACHÉES:

B
O

I. Cylindre à vapeur. 2. Entretoise. 3 Cylindre à eau. 4. Plateau arrière du 
piston h vapeur. 5. Plateau avant du piston à vapeur. 6. Segments du piston à vapeur. 
7. Fond du cylindre à  vnpeur. 8. Chambre de d istribution . 9 Tampon*» de la chambre 
de distribution. 10. Piston de distribution. 11. Tiroir auxiliaire. 12. Tiroir principal. 
13. Palier du levier de distribution. 14. Levier de d istribution . 15 Fourreau du levier 
d ’entrainem ent. 16. Manchon d ’entralnem ent. 17. Presse-étoupe de la tige du tiroir 
auxiliaire. 18. Tige du tiroir auxiliaire avec écrous. 19 Clapets du piston de d is tri­
bution. 20 Boulon et articulation du levier de d istribution 21. Plateau des da|*ets 
de refoulement. 22 Couvercle du corps de pompe. 23 Bride de retenue pour l’aspi­
ration. 24. Bride de retenue pour le rcfoul-m ent. 25 Contre-bride. 26. Bague de 
fond du presse-étoupe du plongeur. 27. Bouchons de vidange. 28. Fond du corps de 
pompe. 29 Presse-étoupe à  étrier du plongeur. 30. Piston plongeur. 31. Boite à 
étoupe de la vis axiale. 32 Presse-étoupe de la vis axiale. 33 Vis de pression axiale. 
34. Sièges pour clapets bronze. 35. Clapets bronze. 36 Guides des clapets. 
37. Ressorts pour clapets bronze. 38 Sièg-s pour clapets caoutchouc. 39. Rondelle 
métallique pour clapet caoutchouc. 40. Clapets caoutchouc. 41. Ressorts jmur clapets 
caoutchouc. 42. Chambre à a ir de refoulement. 43 Chambre à  a ir  d ’aspiration. 
44. Bouchons h air. 45. Boites à  étoupe de la tige d«*s pistons vapeur e t eau. 
46. Press**-étoupc de la tige des pistons vapeur et eau. 47. Boite à étoupe pour pompes 
modèles 7 G à  I l  L. 48 Couvercles d-s graisseurs. 49 Tige des pistons avec écrous. 
50. Levier d ’en tia incm ent avec boulons. 51 Clef de serrage à six-pans.
En cas de commande do pièces de reclmnire. Il suffit de nous indiquer les num éros du tableau 
ci-dessus ainsi que la grandeur de la pompe pour ob ten ir des pièces lutcrchaiixeables.
11 est également utile «le nous Indiquer, si possible, le numéro p articu lie r de la pompe.
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Planche 13.

M odèle des  N os. 50 à 56 
(co rresp o n d an t aux g ran d eu rs  0 à  6 F).

L es g randeurs supérieu res s 'exécu ten t, selon  
la pression , en différents m odèles d o n t prix 

e t d essin s  su r  dem ande.

Pompes à  vapeur verticales (Brevet “ Voit”)
pour  f i xa t i on  mur a l e .

T y p e  n o r m a l
pour alim entation de générateurs et pour pressions jusqu ’à 15 kilos.

Ces pompes verticales sont à  piston 
à  double effet, avec garniture du 
plongeur resaerrable du dehors et 
pendant la marche ; on les règle facile­
m ent pour n ’importe quelle vitesse, 
ce qui perm et une alimentation 
continue du générateur.

En ce qui concerne les rendem ents 
de ces pom pes, voir ce qui a été d it 
à  la page 4 pourries pompes hori­
zontales.

Sur demande et moyennant plus- 
value nous exécutons les pompes à 
partir du No. 51 avec prise d ’eau pour 
l’incendie. En cas d ’accident les 
vitesses indiquées sur le tableau 
page 5 peuvent être dépassées de 
moitié.

En exécution normale, ces pompes 
verticales sont construites avec tige 
de piston en acier, clapets e t sièges 
en bronze, plongeur en fonte, presse- 
étoupes garnis de bronze.

Chacune de nos propositions ou 
chaque accusé de réception d ’ordre 
est accompagné d ’un dessin coté de 
la pompe offerte ou en commande.

Lorsque la pompe verticale est 
destinée à un puits profond, nous 
l’exécutons avec partie vapeur séparée 
de la partie à  eau. Dans ce cas 
l’entretoise en fonte est remplacée 
par des colonnes en fe r, le piston 
d ’eau est plat selon la figure de 
la page 8.

Moyennant plus-value, le cylindre 
à  eau est garni d ’un fourreau bronze.

PR IX  e t D E S S IN S  de ce m odèle 
so n t envoyés s u r  dem ande.

Société Anonyme Française SCHAEFFER BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .
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Page 8.

Pompes a Vapeur Brevat “ Voit”

p o u r  puits profonds, épuisem ents, fonçages de puits, etc.

Pour puits profonds e t applications analogues, nous exécutons la Pom pe à vapeur 
brevet “ V oit” selon figure ci-contre.

Le piston à vapeur et l ’entroise sont au niveau du so l, le cylindre à eau se place 
dans le puits.

Le piston à eau est à double effet et à  segm ents métalliques, l’cntrcloisc en fer; 
le tringlage est fourni par nous.

Nous indiquons sur demande, les prix e t les dimensions de ces pompes.
Avec chaque demande de prix il est nécessaire de nous indiquer la distance du 

niveau minimum de l’eau jusqu’à l'orifice du pu its, le diam ètre du puits, la hauteur 
de refoulement au-dessus du sol ainsi que la pression de vapeur disponible.

f ë  .. _____________________________ I
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Au capital de  1.000.000 d e  Francs
S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Sous le nom de “ COMPRESSEURS”  on désigne en général des pompes aspirant 
de  l ’a ir  ou des gaz e t les portant à  une pression plus élevée en les comprimant.

Us se construisent, comme les pompes à  eau, à  simple ou à double effe t; cette 
dernière construction exige d“s dispositifs compliqués de tiges à presse-étoupes (comme 
pour les machines à vapeur) très difficiles à  tenir étanches e t dont les fuites fréquentes 
sont encore augmentées par l’élévation de la tem pérature de l ’a ir résultant de la com­
pression. Ces compresseurs à  double effet, dans lesquels les clapets sont généralement 
logés dans le couvercle ou l’enveloppe du cylindre, ne peuvent du reste tourner qu’à 
faible vitesse: ils com portent en même temps un espace nu isib le , non couvert par le 
p iston , e t cependant indispensable pour éviter des accidents de rupture lorsque le 
piston se trouve à fin de course. Il en résulte que le volume d ’air renfermé dans cet 
espace nuisible et comprimé au mouvement en avant du p is to n , se détend lorsque le 
piston retourne en arrière et empêche ainsi le cylindre du compresseur de se remplir 
entièrem ent d 'a ir  nouveau. La compression et la détente alternatives de cette quantité 
d ’air non utilisé sont la cause d ’une dépense inutile  de force.

COMPRESSEUR D’AIR
Système Kr ys za t .

-----  B R E V E T É  S. G. D. G. ------
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U LT IM H E A T '
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Ces inconvénients ont déterm iné la p lupart des constructeurs à ne plus construire 
que des compresseurs d ’a ir  à simple effet et à  grande vitesse; le com presseu r K ryszat 
est à  classer dans cette catégorie.

Les com presseu rs K ryszat se distinguent par la sim plicité de leur construction, 
leurs dim ensions rédu ites, en (apport avec leur marche à  giande v itesse, ainsi que 
par leur fonctionnement régulier e t  économique.

lin  avantage notable de ce systèm e consiste dans ia suppression totale de tout 
espace nuisible, produisant une augm entation considérable de rendem ent. Ce résultat 
est obtenu par la disposition particulière des soupapes; la soupape d ’aspiration ‘'a ” 
ainsi que la soupape de refoulement “ b”  sont logées de telle façon dans le corps du 
compresseur qu’elles forment ensemble paroi étanche du cy lindre, tout en s ’ouvrant 
sous la pression demandée. Ceci perm et au piston de buter sur les soupapes >ans 
crainte d ’accident, vu l’absence de toute paroi rigide, dont la brisure serait à  craindre. 
Les grandes surfaces présentées à  l’a ir  par les soupapes e t le cylindre perm ettent 
d ’employer ces com presseu rs K ryszat (quand ils ne fonctionnent pas en permanence, 
m ais pendant de courtes périodes à intervalles fréquents) pour compression jusqu’à 
5 kilogr. sa n s  d isp o sitif de  réfrigération  d ’eau . Lorsque le compresseur marche 
co n tin u e llem en t, il est préféiable de le pourvoir d ’un dispositif réfrigéiant, même 
pour faibles compressions et surtout à  grand débit. 1a*s com presseurs K ryszat 
présentent du reste par suite de la suppression de la tête de bielle, de la  tige à 
presse-étoupe ainsi que par le nombre restre in t de pièce « m obiles, de même que par 
leur construction robuste e t  bien comprise, les meilleures garantit»  pour un fonctionne­
m ent régulier, durable e t  rationnel.

Les com presseu rs K ryszat rendent d ’excellents services comme pompes à vide 
aspirantes e t peuvent dans ces conditions produire un vide de 72 à 73 c/m de colonne 
de mercure.

Page 2.
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Les soupapes d ’aspiration “ a ”  e t de refoulement “ b ”  logées dans le couvercle 
du cylindre “ o ”  couvrent ce dernier par le siège “ d ”  et la portée étanche “ e ” .

Le clapet d ’aspiration “ a ” , qui dans les grands compresseurs, peut être remplacé 
par plusieurs petits clapets et dont le clapet de refoulement “ b ”  forme le siège, obtient 
du ressort “ f ”  la pression nécessaire. Le clapet de refoulement “ b ”  fait corps avec 
la membrane “ fl” , cette dernière form ant jo in t étanche et séparant ainsi la chambre 
d ’aspiration de celle de pression.

Le ressort “ h ” , réglable par la vis “ I” , forme la butée du clapet de pression “ b ” 
et sert à  en lim iter la course.

La tête de la bielle est logée directem ent dans le plongeur, l’étanchéité de celui-ci 
est assurée par des segments.

Le p iston , dans sa position la plus basse, se pose directem ent sur le clapet 
d ’aspiration e t soulève ainsi en même temps légèrement le clapet de pression. Au 
moment de la marche en arrière du piston le cylindre est fermé par le clapet de 
pression, de sorte que l ’aspiration de l’a ir  par le piston se produit immédiatement. 
Le com presseur K ryszat ne comporte aucun presse-étoupe, l’usure de ses organes est 
donc extrêm em ent réduite.

Le cylindre à a ir  et la tête de bielle sont graissés par des graisseurs à huile à 
compUvgouttes. Les coussinets principaux de l’arbre à manivelle sont à  longue portée 
et à  graissage annulaire.

La poulie de commande forme volant. Sur demande et contre plus-value le 8 
com presseurs K ryszat sont fournis avec poulies fixe et folle.

D E S C R IP T IO N
d u  c o m p r e s s e u r  d ’a i r  ( s y s t è m e  K r y s z a t )

— B reveté S . G. D. G. —
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Les com presseurs K ryszat s ’emploient pour a sp ire r e t com prim er de l’a ir ou des 
gaz. L 'air est généralement refoulé dans un réservoir-collecteur e t de là conduit par 
des tuyaux aux divers endroits d ’utilisation. Au moyen de l ’a ir  comprimé on peut 
faire fonctionner des m a c h in e s -o u tils  de to u t g en re , tels que: m arteaux à river, 
bu rius, bouterolles, perceuses, brosses à ébarber la fonte, souffleries à  je t de sable, 
appareils à  mélanger ou sasser le sable etc.

Ils conviennent également pour élévation  d ’eau , de liqu ides acides ou corrosifs ; 
on les emploie en ou tie  fréquemment dans les:

P apeteries (pour pulvérûat:on e t élévation de demi-pâtes),
B rasse rie s  (pour le soutirage de la bière),
M alteries, F ab riques de levure. F o n d a tio n s pneum atiques.
P ercem ents de tu n n e ls , pour l’essai de co n d u ites , pour laver ou peindre de 

grandes surfaces, etc.
Ils trouvent aussi leur application dans la fabrication  de m anchons à  incan ­

descence, im pressions su r é to ffes, in s ta lla tio n s  frigorifiques, de condensation  ou 
d ’hum idification , d ans les chem in s de fer, tra m w a y s  et au tres  exp lo ita tions à  a ir 
com prim é, dans les m ines e t en un mot partout oh l’a ir  com prim é, à  cause de son 
em ploi facile et san s  danger, est préféré

Le com presseur K ryszat trouve encore son application dans les freins pneu ­
m atiques de tra m w a y s , chem ins de  fer e t vo itu res à traction  de tou te  espèce, 
pour la m ise en rou te  rapide e t san s  d an g er de gazogènes, dans les filatures, 
te in tu re rie s , pour le nettoyage de tap is etc. Com m e com presseurs de  gaz on les 
utilise dans les in sta lla tions d 'éclairage, dans les fab riques d 'acide carbonique, dans 
les fabriques de p rodu its  ch im iques, dans les tra item en ts  de m inera is etc.

A) sans dispositif de réfrigération, pour marche intermittente 
et pour pressions jusqu’à 5 Kilos.

Dimensions, Rendements et Prix.

D iam ètre  du p i s t o n ................................................
C o u r s e ...........................................................................
Vitesse par m in u te .....................................................
Volume approxim atif d ’air aspiré par heure . .

75
60
400
9

100
100
350
15

150
100
350
30

200
100
350
G0

m /m
»»

tours
m s

P r i x ................................................................................ Frca.

B) avec dispositif de réfrigération, pour marche permanente 
et pour pressions jusqu’à 12 Kilos.

Dimensions, Rendements et Prix.

D iam ètre du  p i s t o n ......................................
C o u r s e ................................................................
V itesse par m in u te ...........................................
Volume approxim atif d ’a ir  aspiré par heure

P rix  ......................................................................

100 150 m /m
100 100 n
350 350 tours
15 30 m*

Fres.
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Robinets en bronze à double réglage
avec cadran gradué

p o u r  i n s t a l l a t i o n s  d e  c h a u f f a g e .

Fig. 101.
Fig. 102.

Fie. 103.

. r —

Pour installations 
de chauffage, nous 
recommandons parti­
culièrem ent nos robi­
n e ts  à  double r é ­
glage, selon fig. 101 
à  104.

Le prem ier réglage 
a généralem ent lieu 
lors de la mise au 
pointdc l'installation; 
il consiste à  réduire 
Poritice de passage du 
robinet selon la tem ­
pérature maxima à 
obtenir. A cet effet, 
enlever la vis supé­
rieure, retirer la 
poignée et la replacer 
renversée, c’est-à-dire 
l ’index en haut, pour 
perm ettre à  la tige

de tourner librement. Visser ensuite la tige jusqu’à ce que l ’obturateur vienne étrangler 
de la quantité voulue l ’orifice rectangulaire du robinet.

La poienée, remise dans sa position prim itive, sert égalem ent au second réglage. 
L’index chemine d ’un quart de tour dans le cadran gradué e t indique exactem ent le 
degré d ’ouverture du robinet.

Les robinets ûg. 101 à  104 sont en bronze avec poignée à manche en ébonite. 
Nous les fournissons à 2 manchons, droits ou d ’équerre, taraudés au pas des tubes en 
fer, selon fig. 101 et 102. Ils se font également avec manchon d ’un cèté e t  raccord- 
union de l’autre, droits ou d ’équerre selon fig. 103 e t 104.

Dimensions et Prix des Fig. 101 à 104.

B O

Orifice du  p a s s a g e ...................................... 10 13 19 25 m /m
.Manchons taraudés au pss des tubes fer de % 'U 1 pouces

P rix : Fig. 101 et 11*2................................ 6 . - 6.75 (8,26 1 Frcs.
„  „  103 „  104 ................................. 6,50 7,25 14,25 : >•
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F ig . 1 . Robinets à soupape de réglage 
et d’arrêt

pour
chauffage à vapeur à basse prsesion.

Fig. 2.

Les robinets de réglage, représentés par les 
ligures ci-contre, son t en principe construits comme 
les robinets it soupape d ’a n ê t  ordinaires, avec 
cette différence toutefois que leur tige est à triple 
filet; un demi tour su ffit pour produire l’ouver­
ture ou la ferm eture complète du passage. Un 
index, faisant corps avec la poignée de manœuvre, 
indique le degré d ’ouverture du robinet sur un 
cadran à secteur gradué. En plus de ce réglage 
par la i*oignée, les robinets fig. 1 et 2 sont munis 
d ’un deuxième dispositif qui consiste en un piston 
latéral perm ettant d ’étrangler plus ou moins la 
section de passage sous le clapet (voir coupe de 
la figure 1). lm position de ce piston d ’étrangle­
ment se déterm ine habituellem ent, une fois pour 
tou tes, lors du prem ier montage et après les 
essais de chauffage, selon les conditions locales 
d ’installation du radiateur.

Les robinets fig. 1 et 2 sont tout en bronze 
et de construction robuste. Nous les fournissons 
habituellem ent à  2 manchons droits taraudés au 
pas des tubes en fer selon fig. 1, ou fi 2 manchons 
d ’équerre selon fig. 2. Sur demande et contre 
légère plus-value nous pouvons les fournir avec 
m .nchon d ’un côté e t raccord à tubulure filetée 
de l’autre.

Les robinets sans cadran ni index sont 
fournis avec volant en bois ou en fonte.

Dimensions et Prix des Fig. 1 et 2.

Orifice du  p a s s a g e .................................... 10 13 19 25 m /m
Manchons taTaudés au pas des tubes fer de . . .  . %  | Vt | % 1 pouces

P rix  des  fig. 1 e t 2 s a n s  i n d e x  n i  c a d r a n :

9,50avec volant en b o i s ........................... 6,50 7,50 - Frcs.

» tt »» f o n t e ...................... 7 , - 9 , - 99
P rix  de la fig. 1, deux manchons droits 

„  ............ . 2, à  „  „  d ’équerre
avec

poignée 12.50 15, - 17,50 2 0 ,- ..
„  des fig. 1 et 2 avec manchon d ’un 

côté, raccord à tubulure filetée 
de l ’a u tre ...........................................

à  index et 
cadran à 
sec teu r 1 5 ,- 17,50 20. 22,50

„  de la clé à  carré de manœuvre pour le piston 
d’é t r a n g l e m e n t ........................................................... 1—1<5 1 , - 1 1,25 ! l,MI ..

m
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Robinets de réglage à rodage
pour chauffage à eau chaude.

La clé de ces robinets est percée de telle 
façon, que la tem pérature obtenue correspond 
exactem ent à la position de l’index sur le 
cadran. Les robinets fig. 4 sont à  étanchéité 
autom atique. La clé est poussée par un ressort 
à  boudin e t ce d is jo sitif assure une étanchéité 
parfaite, sans nuire 5 la facilité de la manœuvre.

Les robinets fig. 4 sont en bronze avec 
poignée îi manche en ébonite. Dans les 
installations de chauffage à eau chaude, ils 
on t constam m ent donné les meilleurs résultats.

Dimensions et Prix de la Fig. 4.

Orifice du  p a s s a g e ................................................ 13 19 25 33 m /m

Manchons taraudés au pas des tubes fer de . y . */* 1 P/* pouces.

P r i x ...........................................................................
,8 -

2 0 , - 2 4 , - 3 0 , - Frcs.

S a r demande nous nous chargeons égalem ent de la fabrication de tons systèmes 
de robinets de réglage, selon dessin ou modèle donnés.
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Robinet à soupape pour chauffage
corps en cuivre jaune, volant fonte.

Fig. 580. Vue ex térieure. Fig. 680. Vue en coupe.

Modèle spécial 
pour chauffage à 

vapeur ou à eau 
chaude, ou pour tout 
autre emploi à  basse 
ou moyenne pression.

Les manchons 
sont taraudés au pas 

des tubes en fer.

Orifice du p a s s a g e ................................
Manchons taraudés au pas des tubes fer de

6
Va

10
V*

13
Va

19
*l<

25
1

33
w .

39
IV,

50
•>

m/m
pouces

P rix : avec volant en f o n te ..................... 2,25 2 , 5 0 3 - 4,50 7,25; 13,3018,503 5 ,- Frcs.

Sur demande et moyennant plus-value les robinets lis. 580 sont fournis avec volant
en bois on en ébonitc.

Robinet à  rodage en bronze pour chauffage
manchons taraudés au pas des tubes en fer.

Fig. 211.

Orifice du  p a s s a g e ................................
Manchons taraudés au pas des tubes fer de

6
v*

10
V .

13
v .

19
V*

25
1

33
IV.

39
IV,

45
IV.

50
0w

m/m
pouces

P rix  de la série lég è re ........................... 4,50 5 -
5,25

5,50 8,76 
5,75 9,50

10.75
11.75

15,-
17,-

2 0 ;
22.-

25,-
28,-

30,-
35,-

Frcs.
»»

La clé de munœuvre ajustée ou non est fournie su r demande moyennant plus-value. 
( P R I X DES CLÉS, vo ir p lan ch e  7, fig. 46).
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Purgeurs ou Extracteurs automatiques 
d’eau de condensation.

Sécheurs de vapeur. - Désaturateurs. - Déshuileurs.

P u rg e u rs  à  f lo t t e u r  o u v e r t .......................................fig . 9  e t  10 .

do . d o . f e r m é ................................................... . 6  e t  2 0 .

do. à  d i la ta t io n  .......................................................... 104, 105  e t  1 0 5  M.

S é c h e u rs  de v a p e u r  o u  D é s a tu ra te u rs  . . . „  3 1 , 3 2 , 3 3 ,  3 4 , 3 5 , 3 6 . 3 7 , 3  8  6 1 4 0 . 

A p p a re il D é s h u ile u r  p o u r  v a p e u r  d 'é c h a p p e m e n t „  1 5 0 , 151 e t  152.

Soupapes de p u rg e  p o u r  c y l i n d r e s ..........................„  21 e t  2 2 .

B o îte  à boue  ...................................................................... ...... 9  K.

l es p u rg e u rs  ou e x t r a c te u r s  d ’ e a u  de c o n d e n s a t io n  serren t à  évacuer a u to ­
matiquement «a sa n s  p e r te  de v a p e u r  l'eau qui se forme par suite de la condensation 
dans les conduites de vapeur, chauffages, serpentins, double-fonds etc.

Dans les appareils fig. 6, 9, 10 e t 20 on utilise la différence de densité , dans les 
fig 1**4 et 105 la différence de tem pérature, entre la vapeur et l ’eau condensée pour 
produire l'ouverture e t la fermeture de l ’orifice de sortie. I.es appareils fig. 9, 10 
et 101 expulsent aussi l’a ir  de la conduite. Les purgeurs fig. 6 à  10, 104 et 1*\5 per­
mettent de rem onter l ’eau condensée à  des hauteurs variables selon la pression de 
vapeur; m ais  i l  f a u t  d ans c e  c a s  p la c e r  un c la p e t  de r e te n u e  à  la  s o r t ie  de l 'a p p a r e i l  
et éviter les coudes brusques dans la conduite de refoulement.

Pour déterm iner la grandeur du purgeur, on doit se baser uniquem ent sur la 
quantité d ’eau à extraire. Nous indiquons dans notre tarif les rendem ents obtenus 
lors des essais sous pression de vapeur de 3 kilos et à  écoulement lib re ; ces rende­
ments dim inuent lorsque la pression est supérieure à 3 kilos ou quand il s ’ag it de 
remonter l’eau de condensation. Le tableau des débits aux différentes pressions est 
envoyé sur demande.

N 0 N T  A 6  E . Pour le m ontage, il est à  observer que le tuyau allant au purgeur 
soit embranché au point le plus bas de la conduite à purger e t que son orifice soit 
suffisamment grand pour éviter l ’entrainem ent de l’eau par la vapeur au-delà de son 
embouchure. Le purgeur doit être posé bien de niveau dans les deux sens; il est 
nécessaire de le rem plir d ’eau avant la prem ière mise en marche. Les jointe des 
brides doivent être faits au caoutchouc; le m inium  est rigoureusement à  éviter dans 
les installations.

Avant de relier le purgeur à la conduite, il est essentiel de faire passer un jet 
de vapeur dans celle-ci pour la débarrasser de toutes im puretés ou corps étrangers 
qui pourraient déranger le fonctionnem ent régulier du purgeur.

Les s e c h e u rs  ou d é s a tu r a te u r s  de v a p e u r  f ig . 31 A 4 0  sont employés lorsqu’il 
s’agit de séparer de la vapeur l’eau entraînée du générateur ou condensée dans les 
conduites. On les place à  la prise de vapeur sur le générateur avec retour de l ’«au 
dans celui-ci ou bien im peu en avant de la machine avec adjonction d ’un purgeur 
automatique.

Pour extraire autom atiquem ent l ’eau se form ant dans les cylindres à  vapeur 
des machines horizontales, on emploie avec succès les s o u p a p e s  d o u b le s  de p u rg e  
selon fig. 21 ou 22.

A veo la  co m m a n d e  in d iq u e r  la  p re s s io n  de m a rc h e . ----------
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Le “Simplex”
Purgeur automatique sans ou avec canal d'évacuation

directe à l’air libre.

Le purgeur “ Sim plex” est 
le meilleur des purgeurs auto­
matiques.

Il se  d istingue : 
par la sim plicité de sa 

construction,
par son fonctionnem ent ré­

gulier, sans perte de vapeur, 
sous n 'im porte quelle 
pression,

par son grand débit, 
par son prix réduit, 
par sa grande durée.

Il conv ien t pour tou tes 
les p ressions ju s q u ’à 16 kilo­
g ram m es par c/m s, sauf le 
N o I, qu -noun  «onoir<iis >ns 
pour p ressions ju sq u 'à  8 kilo­
g ram m es seu lem en t e t le

N o. 2, qui ne  convien t que 
pour p ressio n s ju sq u 'à  12 
k ilogram m es m axim um .

La fig. 10, avec canal 
d ’évacuation directe, convient 
su< tout quand il s ’agit d ’ex­
traire de tem ps à autre de 
grandes quantités d ’eau con­
densée, lors de la mise en 
route des machines etc.

Lorsque l ’eau condensée 
est à  refouler, il est indispen­
sable de m unir le purgeur 
d ’un clapet de retenue selon 
fig. 20 ou 23, pl. 5.

La p ression  m axim a de 
trav a il e s t  à  nous indiquer 
lo rs de la  com m ande.

S au f ind ica tions spéci­
ale», nous fourn issons tou­
jo u rs  le m odèle pour vapeur 
sa tu rée .

Lorsque les eaux condensées peuvent entraîner des corps étrangers capables 
d ’obstruer le passage du purgeur, il est recommandable de m onter une boite à boue 
selon fig. 9 K l’entrée du purgeur.

Fig. 10.Fig. 9.
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P U n ch- 18

A condition de nous indiquer lors de la commande les pressions m in im a e t m axim a 
de travail, nous garantissons le fonctionnem ent régulier des purgeurs au tom atiques 
“ 8IM PLEX ”  fig. 9 e t 10 sans perte de vapeur.

Le tab leau  des d éb its  exacts aux différentes p ress io n s  e s t  in d iq u é  lo r s  de 1a 
commande.

Toute modification aux dim ensions ou à la forme des brides occasionne une 
plus-value que nous facturons au plus juste.

S u r dem ande et m oyennant plus-value, nous fournissons les purgeurs “ S IM P L E X ” 
avec robinet de vidange à  la place du bouchon; nous pouvons égalem ent les m unir 
d 'un indicateur de niveau d ’eau.

Dimensions et Prix des purgeurs “SIM PLEX ” fig. 9 e t 10.

N um éros de g r a n d e u r ................................ I II HVt III IV V

Oiifices d ’entrée et de s o r t i e ...................... i l 20 26 3U 4u 50 m/m
Diamètre des b r i d e s ..................................... 80 95 110 120 140 160 99
Longueur t o t a l e ................................................ 230 290 360 440 520 600 99
Hauteur totale de la fig. 9 ........................... 210 310 370 470 630 640 99

300 375 425 550 620 730 99
Distance du pied à  l’axe des brides . . . 166 220 260 340 401 470 99
Débit à  l’heure sous 3 kgs. de pression 4O0 800 2500 6000 7500 D*0O0 litres

Construction fonte e t bronze pour vapeur
saturé»- :

Pig. 9 m odèle o rd ina ire  pour pressions
jusqu à 10 kgs................................... 5 0 , - 7 5 ,- 100,- J 1 5 0 ,- 2 2 5 , - F r es.
m odèle renforcé pour pressions 
jusqu’à  16 kgs................................... _ 6 0 .- o 82,50 110,— 1 7 5 - 2 4 0 , - 99

,, 10 m odèle o rd in a ire  pour pressions
jusqu’à  10 kgs................................... 4 0 , - 60, - 8 5 ,- M O ,- 1 7 5 - 2 5 0 , - 99
m odèle renforcé pour pressions 
jusqu’à 16 kgs................................. - 7 0 ,-* 92,50 1 3 0 .- 2 7 0 , - • f

Construction fonte et bronze pour vapeur
surchauffée, clapet e t siège en nickel: 

Pig. 9 m odèle o rd ina ire  pour pressions
jusqu'à 10 kgs.................................... 37,6057,50 8 5 , - M O ,- 1 6 5 ,- 2 4 0 , - »»
m odèle renforcé pour pressions 
jusqu’à 16 kgs................................... 67,50* 92,50 1 2 0 ,- 190 ,- 2 5 5 , - • f

„  10 m odèle o rd in a ire  pour pressions
jusqu’à lu  kgs................................... 47,5067,50 9 5 ,- 1 2 0 ,- 1 9 0 ,- 2 6 5 , - 99
m odèle renforcé pour pressions
jusqu’à  16 kgs................................... 77,50* 102,50 1 4 0 ,- 2 1 5 ,- 2 8 5 , - • 9

„ 9 fCorps et couvercle en acier 7 5 - 1 1 0 ,- 150 ,- 2 1 5 ,- 3 0 0 ,- 400,—
J S iem ens-M artin  pour très hautes 
|  pressions e t haute surchauffe

' I l  -

„ 10 (clapet et siège en nickel . . . . 8 5 . - 1 2 5 ,- 1 6 5 ,- 2 3 5 ,- 3 2 5 ,- 4 3 0 , - tt
„ 9 K Corps en fonte pour vapeur saturée

et pressions jusqu’à 16 kgs . . . 1 8 ,- 2 2 , - 2 6 , - 3 0 , - 3 6 , - 4 6 , - 99
„ 9K Corps en acier S iem ens-M artin t

pour très hautes pressions e t haute 1 
s u r c h a u f f e ........................................... ! 3 2 , - 4 2 ,- 52. 60, 7 5 , - 1 0 0 , - 99

— I^s  contrebrldes e t boulons ne sont pas com pris dans les p rix  c i-d essu s . —

*) La grandeur II ne convient, en modèle renforcé, que pour p ressions jusqu 'à  
12 kgs maximum.

X____________________________________________________________________
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Instructions pour le Montage
la Mise en marche et l’Entretien des Purgeurs automatiques

“SIMPLEX” fig. 9 e t 10.

Les purgeurs “ Sim plex” sont livrés prêts à  être reliés à  la conduite, après que 
celle-ci aura été convenablement purgée, au moyen d ’un je t de vapeur, des impuretés 
ou corps étrangers qui pourraient s ’y trouver.

La tuyauterie am enant l ’eau condensée au purgeur doit être reliée au point le plus 
bas de la  conduite de vapeur ou de l’appareil à  purger: elle doit être établie en pente 
constante vers le purgeur.

Le purgeur doit être fixé convenablement e t bien de niveau; il faut le rem plir 
d ’eau avant la première mise en m arche. Ce remplissage se fait par la tubulure 
d ’entrée d'eau ou par l’orifice de purge d ’air après avoir retiré la vis ou le robinet d ’air.

L’appareil suivant fig. 10 est livré avec 13 valve dans la  position d ’évacuation à 
l’a ir libre; pour obtenir la marche autom atique, it faut rem onter la tige pour appuyer 
le clapet contre le siège supérieur, comme indiqué au cliché page 2. Si l'eau de 
condensation doit être remontée à la sortie du purgeur, il est indispensable d ’adjoindre 
à l’appareil un clapet de retenue indépendant monté directem ent contre la tubulure 
de sortie.

Lorsque le purgeur est mis sous pression, il faut purger l’a ir de la conduite au 
moyen de la vis ad ’hoc pour la fig. 9 ou du robinet pour la fig. 10; lorsque l’a ir est 
évacué c’est à  dire dès qu’on voit sortir la vapeur, il faut fermer le robinet ou bloquer 
la vis selon le modèle de purgeur employé.

Si après un certain temps d ’emploi, le fonctionnement du purgeur laisse h désirer, 
la cause doit généralem ent être attribuée aux boues amassées dans le p o t: pour remédier 
à  cet inconvénient,' il faut dévisser le bouchon de vidange e t faire passer un je t de 
vapeur dans l’appareil. Après cette opération il y a  lieu de procéder à un nouveau 
remplissage comme pour la première mise en marche.

Pour vérifier le bon é ta t du clapet de retenue, du pointeau de fermeture e t de la 
plaque form ant siège, il suffit de dévisser le bouchon central du couvercle pour atteindre 
ces organes e t les nettoyer convenablement pour assurer leur étanchéité.

Lorsqu’il est nécessaire de changer les joints, il faut observer exactem ent l’épaisseur 
des anciens; cette précaution est indispensable pour assurer la bonne marche du 
purgeur.

Nous nous tenons à la disposition de nos clients pour leur fournir aux meilleurs 
conditions des jo in ts de rechange.

. S
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Purgeur automatique d’eau de condensation
à flotteur fermé et soupape équilibrée.

Fig. 6. Cet appareil appartient à  la classe des 
purgeurs qui refoulen t l ’eau de condensation ; 
il offre de très grands avantages sur tous les 
autres purgeurs à  flotteur. Malgré ses petites 
dim ensions, il p eu t évacuer de grandes 
q u an tité s  d 'e a u , m êm e so u s  p ression  de 
6 a tm o sp h ères  san s aucune perte de vapeur.

L ’appareil se compose d ’un récipient 
cylindrique en fonte avec un couvercle boulonné 
portant un robinet à  air; une tubulure à bride 
sert d ’entrée à l’eau et à  la vapeur, tandis 
qu 'une tubulure opposée porte une pièce 
coudée en fonte contenant la soupape équilibré© 
pour la sortie de l’eau ; un levier réun it le 
flotteur à  la soupape.

Fonctionnement.
Lorsque l ’eau qui s ’accumule dans le 

récipient fait monter le flo tteur, le levier 
soulève modérément un petit clapet de 6 m/m 
d ’orifice, par où l’eau commence à  s'écouler. 

Mais quand l’eau arrive en plus grande abondance e t que le flotteur monte plus haut, 
le pe tit clapet s ’ouvre entièrem ent; la pression soulève alors automatiquement la 
soupape équilibrée e t l ’eau s ’écoule par un plus grand orifice. Pour utiliser l'eau de 
condensation à  un endroit plus élevé, on raccordera un clapet de retenue à la bride 
de sortie du purgeur.

Nous fabriquons cet appareil en quatre modèles dont les dimensions e t les prix 
sont indiqués ci-dessous.

N ettoyage e t e n tre tien : Pour avoir accès à l ’in térieur du purgeur il faut démonter 
le couvercle e t la petite bride ovale de la pièce coudée. On peut ensuite sortir la 
soupape soit pour la nettoyer so it pour la roder s ’il en est besoin.

Si le purgeur doit chômer pour quelque tem ps, il est recommandé de le vidêr en 
dévissant le bouchon réservé cet usage.

P o u r  p ress io n s  d ép assan t 6 kgs, n o u s recom m andons l'em ploi de nos purgeurs 
“ S IM P L E X ” fig. 9 e t  10.

Dimensions et Prix.

N u m é r o s ........................................................... 1 II I I I IV

Orifice des tubulures d ’entrée et de sortie 40 60 6o 80 m/m
,. de la valve équilibrée . . : . . 15 20 30 45 ft

Dimensions des brides d ’en tiée  et de sortie 125X72 150X85 176X110
660

200 M
Hauteur de l ’appareil, robinet h a ir compris 400 6tH) 800 »
Longueur de l’a p p a r e i l ................................ 376 460 590 650 M
D ébit par heure à 4 Kilos de pression 3000 6000 12000 3IO00 litres

P r i x ...................................................................... : a » , - 1 2 5 ,- 2 0 0 ,- 3 0 0 ,- Frcs.

— Les coutrebrides et boulons ne sont pas com pris dans les p rix  ci-dessus. —
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Purgeur automatique à dilatation à tube cintré.
=  Système Heintz. =

Fig. 105.

Le purgeur à  dila­
tation fig. 106 ne 
distingue par ses d i­
mensions restreintes, 
par son faible poids, 
par la facilité du mon­
tage e t par son prix 
rédu’t ;  il s ’emploie de 
préférence pour basses 
e t moyennes pressions; 
sur demande e t contre 
plus-value, nous le 
construisons en modèle 
renforcé pour hautes 
pressions.

Le purgeur à dilatation fig. 105 p eu t sc placer d a n s  n ’im porte  quelle  p o sition ; 
ne possédant ni levier ni flotteur, il est peu sujet dérangem ent. La soupape, à  froid, 
é tan t toujours ouverte, les coups d ’eau sont évités.

Dimensions, Rendements et Prix de la Fig. 105 à brides.

N um éros de g randeur
r

00 0 I 2 3 4 5

Pour tubes fer de . . . .
Orifice des tubulures . . .

„  de la soupape . . . 
Diamètre des brides d ’entrée

h » » de sortie j

Longueur sans les contrebrides
H auteur mesurée de l’axe de 

la tubulure de sortie . .
Rendement par m inute à 

4 kilogrammes de pression
Rendement par minute à 

1 kilogramme de pression

P o id s ...........................................12,250

P rix  y compris contrebrides 
e t b o u l o n s ...........................

16/21 15/21 20/27 20/27 26/31 33/42 40/41*40/49 50/6050/60 m / m

10 16 18 20 25 30 35 40 50 56 >1
6 10 12 15 20 25 30 35 45 50 99

70 70 80 80 110 120 120 120 140 140 f f

35 46 50 50 60 65 75
X X X X X X X — — — »»
70 70 80 80 100 110 115

165 200 235 270 320 370 435 495 630 580 »*

60 75 125 140 170 195 225 250 276 :î00 99

30 50 70 140 200 300 400 450 540 600 litres

10 20 30 45 90 130 ; 180 225 270 300 •t

2,250 3 4,700 6 10,500 14,250I20 24 ' 32 40 Kilogr.

12 14 18 23 30 38 48 65

Bien v e ille r  lo rs  du démontage e t rem ontage & ne pas m e ttre  le tube ressort
en ron tac t avec le feu.

Page 6.
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Nous construisons également le purgeur fig. 105 avec manchons pour 
raccordement direct avec tubes en fer filetés au pas du gaz.

Ce modèle, fig. 105M, est très employé dans les installations de 
chauffage h vapeur.

Fig. 105 M.

Dimensions, Rendements et Prix de la Fig. 105 M à manchons,

Soupapes doubles de purge.
Expulsant automatiquement l’eau de condensation des cylindres 

des machines à vapeur horizontales et verticales. 
C o n s t ru c t io n  en fo n te  e t  b ro n z e . -------

Fig. 22.

N um éros
Orifice

de
la soupape 

m m

Pour 
tube fer 

de

Rendem ent maximum 
par m inute 

à 1 kil. de pression 
Litres

Poids

Kil.

PRIX

Frcs.

00 6 15/21
| *--------------

10 1,600 1 2 .-
0 10 15/21 20 2 1 4 , -
1 12 15/21 30 4 18 —
2 15 20/27 .5 6 2 3 , -

O r if ic e ................................................ P 10 15 | 2U 25 30 m/m
Fig. 21: L o n g u e u r ......................| 110 125 155 185 210 1»
„  22: a  et b . . |[ 106X60 133X631165X65 198X60 243X70 »t

P rix : Fig. 2 1 ................................J 1 5 .-  1 2 5 .- * 5 . - 4 5 , - Frcs.
, , 2 2 ................................ | 2 0 . - 2 5 ,-  3 0 . - 4 0 , - 5 0 , - »

Page 7.
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Purgeur automatique à  siphon.
Fig. 20 . —  Système Royle. —

Fig. 20, coupe.

Le pu rgeu r “ R oyle" à  siphon  appartien t à la classe des purgeurs qui ne 
rem ontent pas l’eau condensée, celle-ci doit toujours s ’écouler librem ent. 1a* mécanisme 
du p u rg eu r “ R oy le”  à  siphon  e s t très simple e t ressort des clichés ci-dessus.

F O N C T IO N N E M E N T . Le purgeur se comjiose d ’un réservoir en fonte à double 
séparation, fermé par un couvercle boulonné portan t dans son milieu une soupape 
autom atique d ’échappem ent d ’air L. Cette soupape est tenue ouverte aussi longtemps 
qu’il n ’y a  pas de vapeur daus le réservoir; l ’a ir renfermé dans la conduite ou dans 
le purgeur peut donc librem ent s ’échapper; dès que la vapeur entre, le clapet L  
retombe sur son siège e t ferme l’orifice.

Une valve à charnière E  sert d entrée à l’eau e t à  la vapeur, elle est actionnée 
par un levier portant à  son extrém ité recourbée un flotteur sphérique.

Avant la mise en m arche, il est nécessaire de rem plir le purgeur d ’eau jusqu’au 
niveau de la tubulure de sortie. Le flotteur prend alors la position du pointillé et la 
valve E  est grande ouverte. Lorsque la vapeur arrive , elle expulse l ’eau par l ’orifice 
du siphon H , le flotteur desceiid, ferme l ’orifice de la valve, e t l’écoulement de l’eau 
s ’a rrê te ; l ’eau continue à affluer par l ’orifice de la valve, restée en partie ouverte, 
fait m onter le flotteur en augm entant l’ouverture de la valve e t  dès qu’il n ’afllue plus 
d ’eau condensée, la vapeur arrive de nouveau, expulse l ’eau, le flotteur retombe et 
ainsi de suite.

Pour nettoyer l ’appareil, on n ’a  qu’à dém onter le couvercle, relever le flotteur, 
roder le siège e t le c lapet, remplacer au besoin les pièces usées, travail qui peut se 
faire en peu de tem ps e t sans sortir le purgeur de sa conduite.

L’appareil doit être placé bien de niveau dans les deux sens ; les diam ètres des 
tuyaux ne doivent pas être inférieurs aux orifices du purgeur; les eaux expulsées 
doivent s’écouler librem ent; le senage des écrous.à oreilles doit être fa it à  la main, 
d ’une m anière égale, pour produire un bon joint.

Les valves de rechange sont faites sur calibre e t peuvent se remplacer facilement ; 
la  sim plicité de construction de l ’appareil exclut pour ainsi d ire tout arrêt par suite 
de réparation.

N um éros ................................ 1 2 3 4 5 6
Orifice des tuyaux d ’entrée . 13 20 25 33 40 50 m m

„  „  „  de sortie . 20 25 33 40 50 60 • t
1 Longueur 465 500 680 685 730 770 t t

Dimensions de la cuve en fonte ) I*argiur . 176 185 215 240 264» 320 f f\ Hauteur . 330 355 895 156 490 585 • •
Rendem ent par heure à 4 kilos de pression 400 500 üoo 800 1100 1500 litres
Prix des p u rg eu rs ..................... . . . . 15 5 , - SS.- 7 5 ,- 9 0 ,- 120.- 180. - Frcs.

„  „  valves de rechange . • 8 , - 1 0 ,- 1 2 ,- 1 4 ,- 1 6 ,- 2 2 , - 9»

—  Les contrebrides et boulons ne sont pas com pris  dans les p r ix  ci-dessus. —
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Purgeur “Geipel”.
Fig. 10».

La forme particulière de ce purgeur assure à  ses organes une élasticité qu’on ne 
peut obtenir avec d ’autres purgeurs à dilatation. Cet avantage ressort de la disposition 
spéciale des tuyaux, car dans le triangle isocèle adopté, un minime changem ent dans 
la-longueur de ses côtés produit un grand déplacem ent du sommet. 
f  Le tuyau inférieur, en cuivre jaune, se relie au tuyau de vapeur. Le tuyau 
supérieur, en fer, sert de décharge.

Au sommet du triangle se trouve le siège du clapet C qui ,  par sa tige , bute 
contre le levier.
t  Quand l’appareil est fro id , le tube en cuivre est contracté, le siège du clapet est 
a ttiré  en bas, le clapet s ’ouvre e t l’eau s ’évacue.

A ussitôt que la vapeur pénètre dans le tuyau en cuivre, ce dernier se dilate et 
fait monter le siège du clapet, ce dernier est alors com plètem ent fermé.

L'écrou A placé sur le levier permet le réglage du clapet à  toute pression.!
Pour purger à fond, à  n ’importe quel m om ent, il suffit de presser à  la main sur 

le k-vier pour provoquer l’ouverture du clapet.
Pour vérifier l ’é ta t du clapet, il suffit de desserrer l’écrou B.
M O N TA G E. Le purgeur peut se placer sur le bâti de la m achine, contre un 

m ur ou tout autre support; il suffit ensuite de relier le tuyau en cuivre au tuyau de 
vapeur et le tuyau en fer au tuyau de décharge.

M IS E  E N  M A RCH E. On serre les écrous A jusqu’au moment où la vapeur 
sort librem ent; ensuite on les desserre jusqu’à ce qu’on n ’apervoivc plus de vapeur à 
la sortie du tuyau de décharge.

AVANTAGES. Ce systèm e de purgeur d ’un volume très réduit se place très 
facilement. Son fonctionnem ent est absolum ent régulier à  toutes pressions e t quelle 
que soit sa position. Aucune trace de vapeur n ’est perceptible.

Il peut refouler.

Dimensions et Prix.

tS

N u m é r o s ................................ | . 2 3 4 5

Débit en litres à  l’heure . . 
Diamètre in térieur des tubes .
Longueur ......................................
P o i d s ...........................................

200 à 300 
12 

265 
4.400

500 à 600 
15 

535 
8,500

1000 à  1200 
21 
715 
13

15005 2000 

27 
725 

18,600

5000 à 6000 
40 

820 
33

m/m
1*

kgs.

Prix avec manchons . . . . 5 5 ,- 6 5 . - 8 8 . - 1 3 2 ,- 2 2 0 ,- Fr es.
Plus-value

pour raccords Prise de vapeur 2 , - 2 , - 3,-p 4 ,- 6 , - 99

à  brides avec .. Kr «.•*• i
contrebrides Évacuation . . 2 - 2 , - 3 . - 4,- 6 , - 9»
et boulons
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Les appareils représentés ci-dessus 
par les ligures 32, 33, 34, 3ô e t  40 ne 
diffèrent que par la disposition des 
tubulures d ’entrée et de so rtie , la 
conduite de vapeur peut donc être 
établie aussi bien en ligne droite 
qu’en angle.

Suivant les dispositions des tuyaux on choisit une des figures ci-dessus.
La vapeur entre e t  sort dans la direction indiquée par les flèches. L ’eau entraînée 

est lancée contre les chicanes appliquées dans l’intérieur de l'appareil, s ’écoule le long 
de ces chicanes e t sort par le tuyau d ’évacuation.

Sur demande, l ’appareil est fourni avec robinet purgeur ou combiné avec un purgeur 
automatique.

Dans la construction de cos sécheurs, nous nous sommes attachés à donner à  ces 
appareils une grande capacité e t une disposition des chicanes telle que la vapeur par 
suite des divers changements de direction, est obligée de se séparer de l ’eau entraînée. 
Les sections sont calculées de fa^on à éviter tout étranglem ent.

Jusqu’à 200 m lm de passage les appareils fig. 32—35 e t  40 sont construits en notre 
fonte spéciale à  hau te  rés is tan ce  à la rup tu re .

A partir de 225 ro/m les appareils se construisent en tôle de fer avec tubulures 
à brides en fonte rapportées.

L a  fig. 40 rep résen te  un m odèle spécial renforcé p ou r hau te  pression .

Les fig. 32—35 e t 4 0 , dans les modèles jusqu’à 200 m / m , se font également 
e n  a c i e r  S i e m e n s  M a r t i n  p o u r  hautes pressions ou v a p e u r  s u r c h a u f f é e .

La pression m axiraa de travail est à nous indiqner lors de la commande.

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
Au capital de  1.000.000 d e  Francs

S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

Séparateurs d’eau. —  Sécheurs de vapeur.
Comme il est déjà d it à la première page de ce ta r if , les sécheurs fig. 32 à 40 

conviennent très bien pour séparer de la vapeur l’eau de condensation se form ant dans 
les-conduites prises de vapeur des m achines‘motrices et d ’éviter ainsi les coups d ’eau 
dangereux pour les machines. On les place à  proxim ité de la m achine, combinés 
avec les purgeurs autom atiques fig. 6 à  10 qui re je tten t, autom atiquem ent et sans 
perte de vapeur, les eaux accumulées.

Fig. 36. Fig. 40.

Page 10.



Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERL v
Au capital de 1.000.000 d e  Francs VIR TU AL MUSEUM

Siège Social: 105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R IS .

Séparateurs d’eau. — Sécheurs de vapeur.

Prix des Fig. 32 à 35 et 40 s a n s  robinet purgeur.

Orifices 
d ’entrée et

Corps en fonte spéciale à  haute 
résistance 5 la rupture

Corps en acier S iem ens M artin 
pour hautes pressions e t vapeur 

surchauffée
de so rtie  

de vapeur Fig. 32 et 33 Fig. 34 et 35 Fig. 40 Fig. 32 et 33 Fig. 34 et 35 Fig. 40

m /m Francs Francs Francs Francs Francs Francs

20 1 6 ,- — — — — —

25 1 8 - — — — — —

30 2 5 , - 2 8 , - — 6 5 , - 72.— —

40 2 7 ,- 3 0 , - 4 0 , - 7 0 , - 7 6 ,- 8 0 . -

50 3 9 , - 4 2 , - 4 5 , - 9 0 , - 1 0 5 ,- 1 1 0 ,-

60 4 2 , - 4 5 , - 5 0 , - 1 0 5 ,- M O ,- 1 1 5 ,-

70 5 5 , - 6 2 , - 6 5 , - 1 3 5 ,- 1 4 5 - 1 5 0 ,-

80 5 9 , - 6 6 , - 7 0 , - 1 4 5 ,- 1 5 0 ,- 1 6 0 ,-

90 7 0 , - 8 0 , - 8 5 , - 1 6 5 ,- 1 8 5 ,- 195,-

100 8 0 , - 9 0 , - 1 0 0 ,- 1 8 5 ,- 2 0 0 ,- 2 3 0 ,-

130 1 2 5 ,- 1 4 5 - 1 5 0 ,- 2 8 5 .- 3 3 5 ,- 3 5 0 .-

140 1 3 5 ,- 1 6 0 ,- — — — —

150 1 6 0 - 1 8 0 ,- 1 9 5 ,- 3 5 0 ,- 400, - 4 2 5 -

160 1 9 0 ,- 2 2 5 ,- — — 1 — —

175 2 4 0 ,- 285,— 2 7 5 ,- 4 7 5 ,- 5 2 5 ,- 5 5 0 ,-

200 3 0 0 ,- 3 2 5 ,- 3 5 0 ,- 5 2 5 - 5 8 0 ,- 6 0 0 ,-

A p artir de 225 m/m les appareils se construisent en télé de fer avec tubulures 
à brides en fonte rapportées. Prix  s u r  dem ande.

Ponr les dim ensions voir à la page suivante.

— L a pression  m axim a de  travail e s t à  n o u s in d iq u er lo rs de la  com m ande. —

SL 5?

Page 11.



flan ch e  16.

Vir t u a l  m u s e  m  * * * * *  A nonym e F ran ça ise  SC H A E F F E R  &  B ü D E N B E R G
An capital de 1.000.000 de Francs

_______S iè g e  S o c ia l?  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

S

Dimensions des Fig. 32 à  35 et 40.

Dans le tableau des longueurs de construction pour les fig. 33 e t 34, le premier 
chiffre désigne la cote horizontale de l’axe à la bride latérale, le deuxième chiffre la 
cote verticale de Taxe de la bride latérale h la bride inférieure. La dimension indiquée 
pour fig. 35 désigne la hauteur.



—  -  , 
Société A n on ym e F ran ça ise  S C H A E F F E R  &  B U D E N B E R G  ultîmheat

Au capital de  1.000.000 d e  Prancs VIRTUAL MUSEUM
S iège  S o c ia l :  105 Boulevard R ic h a rd -L e n o ir , P A R I S .

Plancha 16.

Sécheurs de vapeur simplifiés.

Fig. 36. Fig. 37. Fig. 38.

Les figure* 36 à 38 représentent des sécheurs de vapeur d ’une construction 
extrêm em ent sim ple; on les emploie là où le défaut de place empêche de faire l’appli­
cation des sécheurs fig. 32 à  35 à grand volume.

Les appareils fig. 36 à  38 sont construits en notre fonte spéciale à  grande résistance à la rupture et son t essayés avant leur expédition sous pression de 24 kgs. Ils con­
viennent donc pour pression de marche ju rqu ’à 12 kgs.

-----  L’orifice pour l'évacuation de l ’eau est taraudé aa pa> des tubes en fer. ------

Dimensions et Prix des Fig. 36, 37 et 38.

Orifices Prix Diamètre Longueur Diam ètre
d ’en trée  et des des L Va L in térieur des
de  so rtie fig. 36,37,38 brides (Fig. 36 e t 37) (Fig. 38) tuyaux d ’éva­

cuation d ’eau
m /m Francs m/m m/m ro/m

30 1 4 , - 125 190 95 1
>40 1 6 , - 140 220 110 J

50 1 8 , - 160 250 125 \  i f »
60 2 2 . - 175 280 140 f

70
80

2 6 . -
3 2 , -

185
200

310
810

155
170 1L % -

90 4 0 ,- 220 370 185 J
100 4 8 .- 240 400 200 '

I2S 7 0 , - 270 475 240
140 8 0 ,- 285 550 275 1*
150 9 0 ,- 300 550 •275
160 1 0 5 ,- 300 550 275
175 1 2 5 , - 330 625 315
200 16 0 ,- 360 700 350 V /ê *
225 2 0 0 ,- 390 775 390

.85
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Séparateur d’eau, d’après Ehlers.

Les chaudières fournissent souvent de la vapeur très chargée de particules d 'eau. 
I l  importe de séparer cette eau entraînée de la vapeur, pour em pêcher ses effets 
nuisibles dans les conduites ou dans les m achines, et de la conduire aux purgeurs, 
ou mieux la restituer à  la chaudière quand faire se peut.

L 'appareil “ Ehlers’’ rem plit ce but en donnant de la vapeur sèche.

M O N TA G E: Sa meilleure place est au-dessus de la chaudière, intercalé dans le 
tuyau principal de prise de vapeur; l’eau condensée retourne par son propre poids au 
générateur.

F O N C T IO N N E M E N T : La vapeur entre dans l ’appareil dans le sens indiqué par 
les flèches e t rencontre les chicanes céniques, ouvertes alternativem ent à  leur rentre 
et à  leur base. En se heurtan t contre les parois la vapeur dépose l’eau entraînée qui 
s ’écoule par les tubulures communiquant au tuyau collecteur e t  de là au générateur.

Intercalé dans une conduite de vapeur l ’appareil se relie par ce même tuyau à  un 
purgeur automatique.

Intercalé dans la conduite d ’un souffleur de bateau il empêche la pluie de vapeur 
condensée toujours désagréable pour les voyageurs.

Dimensions et Prix.

«O
*3

3

•E•o 3

&
CS>

«©
3
es

©•o

PRIX
Frcs.

D L
I

environ 8

40 2 0 0 ,- 150 230 155 160
60 225 - 160 315 155 160
65 2 5 0 .- 185 315 170 160
80' 2 8 5 ,- 200 427 170 160
100 3 3 0 ,- 230 512 170 160
125 3 7 5 ,- 260 612 180 160
150 4 1 0 .- 290 600 180 160
180 6 0 0 ,- 325 680 180 160

200 à 210 7 0 0 .- 350 810 180 160
235 8 2 5 ,- 380 080 180 160
260 9 2 5 ,-

1
400 080 180 160

a
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Appareil déshuileur
pour vapeur d’échappement.

Fig. 150.Partout où il s ’ag it d ’u ti­
liser entièrem ent la vapeur 
d'échappem entdes machines 
ou des pompes à vapeur, 
so iten  l'em ployant au chauf­
fage, soit en t'u tilisan t, 
condensée, pour l ’alim en­
tation des générateurs, il 
est indispensable de la 
déshuiler préalablement.

E n  négligeant cette pré­
caution, on s ’expose à de 
graves inconvénients qui 
peuvent entraîner l’arrêt de 
toute l'exploitation.

On sa it que l’eau d ’ali­
mentation provenant de la 
vapeur d ’échappem ent non 
déshuilée, recouvre en tiès 
peu de tem ps les parois des 
générateurs d ’une couche 
grasse et épaisse qui diminue 
sensiblem ent la transmission 
de la chaleur, l’huile é tan t 
on u è s  mauvais conducteur; 
lea télés du généiateur se 
trouvent, de ce fa it, sou­
mises à  une surchauffe 
nuisible pour leur xésistance 
e t leur déformation peut 
provoquer des accidents 
très graves.

D’autres inconvénients se 
produisent quand on emploie 
la vapeur d'échappem ent 
non déshuilée pour le chauf­
fage ou dans l ’industrie 
chimique.

Les sections de passage dans Pappsreil sont très largem ent calculées, do sorte 
que la vapeur ne rencontre aucune résistance; aucune contrcpression nuisible pour la 
machine ne peut donc se produire.

Par suite de l’absence complète de pièces mobiles dans l ’appareil, ce dernier ne 
demande ni entretien, ni réparation e t sa duiée est pour ainsi dire illimitée.

L ’appareil se place le mieux tout piès de la m achine; son montage ne présente 
aucune difficulté; on l ’intercale sim plem ent dans la conduite en choisissant, suivant 
les conditions locales de l ’installa tion , l ’une des figures 150 à  152 représentées à la 
page suivante.

D ans les orifices de 50 h 250 ra/m com pris, les fig. 150 à 152 se construisent eu 
fon te ; à  partir de 275 m /m en tôle avec tubulures en fonte.

Prix e t  Dimensions voir au verso!

Dans le prem ier cas, la 
transm ission normale de la 
chaleur et, par suite, l ’effet 
de toute l ’installation se 
trouvent notablement d im i­
nués; dans le second cas 
on obtient un produit de 
mauvaise qualité , souvent 
inutilisable.

L ’appareil fig. 150. dont 
la  construction ressort du 
cliché en coupe ci-contre, 
est un déshuileur de vapeur 
très efficace, de grand débit, 
de construction simple et 
d ’un prix  léduit.

La vapeur d ’échappem ent 
entre dans l ’appareil dans 
la direction de la flèche, 
traverse une série de cham ­
bres cloisonnées d’un 
système spécial e t y dépose, 
soit en butant contre les 
chicanes, so it par projection 
contre le manteau perforé, 
toutes les particules d ’eau 
e t d ’huile plus lourdes 
qu’elle.

Les particules d ’eau et 
d ’huile, se foim ant en 
gouttes, coulent le long des 
parois et s ’accumulent dans 
la partie inférieure, tandis 
que la vapeur épurée sort 
de l’appareil par le tube 
axial. L’huile mélangée 
d ’eau est exuaite  et con­
duite par un tuyau de purge 
au collecteur.
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DETENDEURS OU REDUCTEURS

On emploie les détendeurs ou réducteurs de pression partout 
où il s’agit de réduire des pressions fixes ou variables, (vapeur, gaz 
ou air) à des pressions inférieures stables.

Le clapet de distribution, suivant le mouvement d ’un piston 
ou d’une membrane soumis à la pression réduite et chargés par 
ressort ou contrepoids, laisse le passage de vapeur plus ou moins 
ouvert et régie ainsi automatiquement la pression détendue voulue.

Le réglage de la pression détendue s’obtient par la tension 
donnée au ressort ou par la charge du contrepoids, en se guidant 
sur les indications du manomètre fixé sur le détendeur ou à la suite 
de celui-ci.

L e s  d é t e n d e u r s  d e  v a p e u r  n e  p e u v e n t  p a s  s e r v i r  
d e  r o b i n e t s  d ’a r r ê t ;  il devient donc nécessaire, à l’exception 
des fig. 11, 12, 14 et 15, de placer entre générateur et détendeur, 
un robinet d’arrêt pour intercepter la communication dès qu’il n’y 
a plus consommation de vapeur.

Dans les détendeurs, comme dans toutes les valves à étrangle­
ment, la vitesse de la vapeur s’accélère considérablement entre siège 
et clapet; elle dépend de l’écart entre les pressions avant et après 
le détendeur Dans la pratique on tient trop peu compte de cette 
accélération et le détendeur est généralement choisi du meme orifice 
que la tuyauterie, c’est-à-dire beaucoup trop grand; il devient par 
suite peu sensible et d ’un fonctionnement défectueux surtout au 
moment des faibles consommations.

Pour qu’un détendeur fonctionne bien, il faut calculer son orifice 
de façon que le claj)et, pour la consommation maxima, lève de l /4 
de son diamètre.

Le tableau ci-après, indique les grandeurs convenables pour des 
différences de pressions déterminées et pour des consommations de 
vapeur connues. Les orifices des détendeurs, ainsi obtenus, seront 
relativement petits par rapport aux orifices des conduites, ces dernières 
étant généralement établies pour des vitesses de vapeur bien inférieures 
à celles obtenues dans les détendeurs par suite de l’étranglement.

DE PRESSION.
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Si la pression initiale est variable, il faut se baser sur la pression 
de marche la plus faible pour déterminer la grandeur nécessaire.

Dans les installations de vapeur surchauffée, le détendeur devrait 
toujours se placer avant le surchauffeur. Dans les installations où 
cette disposition est impossible, surtout dans les cas de surchauffe 
élevée, nous construisons les organes intérieurs en nickel, moyennant 
plus-value.

Les détendeurs fig. 1 et 25 s’emploient surtout pour des 
réductions de pressions d’air ou de gaz.

Les fig. 3 a , 3 b , 5 et 13, s’emploient pour installations de 
chauffage à vapeur, distilleries, appareils à cuire, ou applications 
analogues.

Les détendeurs fig. 11, 12, 14 sont des appareils perfectionnés 
pouvant s’installer entre générateur et machine à vapeur.

La fig. 15 représente un détendeur spécial p o u r  v a p e u r  
su rc h a u f fé e .

A v e c  la  c o m m a n d e  d ’un  d é t e n d e u r ,  il e s t  in ­
d is p e n s a b le  de  r é p o n d r e  a u  q u e s t io n n a i r e  s u iv a n t :

1 0 Quel est l’orifice du détendeur demandé :
2 °  Quel est le timbre du générateur fournissant la vapeur 

et quelle est la pression réduite voulue;
3 °  Quelle est l’application du détendeur;
4** Quelle est approximativement la consommation de vapeur 

en kilogrammes à l’heure.

Lorsqu’un détendeur doit être placé entre générateur et machine 
à vapeur, il faut en faire mention à la demande.

Il est toujours recommandable de placer à la suite du détendeur 
une soupape de sûreté pour éviter tout accident dans le cas où les 
appareils récepteurs de vapeur détendue ne seraient pas de construction 
suffisamment robuste pour supporter une pression plus élevée que 
celle pour laquelle le détendeur aura été réglé.
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T a b l e a u  d e  r e n d e m e n t s  
d es  d é te n d e u r s .

D iam ètre 
de l’orifice

Différence de p ression  e n tre  la p ression  in itia le  e t  la pression
rédu ite  voulue

du 1 2 3 4 5 6 7 8 9 '0 "  112 Atm.
détendeur

Débit du détendeur en kilogrammes de vapeur par heure

25 150 250 350 400 500 600 650 700 800 850 900 950

30 250 350 500 600 700 850 960 1050 1150 1250 1300 1400

40 450 650 850 1050 1250 1450 1650 1850 2050 2200 2350 2450

50 600 1000 1400 1700 2000 2300 2600 2900 3200 3500 3700 3800

60 900 1400 1900 2400 2900 3400 3800 4200 4600 5000 5300 5500

70 1300 2000 2700 3300 3900 4500 5100 5500 6100 6700 7200 7600

80 1700 2600 :i500 4300 5100 5900 6700 7400 8100 8800 9400 9800

90 2100 3200 4300 5400 6500 7500 8500 9100 10300 11100 11900 12100

100 2700 4000 5400 6700 8000 9300 10500 11500 12600 13700 14700 15300

125 4200 6300 8400 10500 12500 14500 16400 18100 19S00 21500 22900 23900

150 6100 9100 12100 15100 18000 20S00 23500 25900 25300 30700 33000 31500

175 7900 11700 15700 19600 23100 27100 30500 3:1600 35700 39800 40700 44500

200 10200 15300 20500 25500 30300 35000 39000 43700 47600:51800 55600 58000

225 13000 19500 26000 32300 38000 4450O 50500 55500 60500 65500 70500 73700

250 16000 21000 32000 39500 47500 55300 62000 68300 74000 81000 87000 90000

On peut sans crainte d’insuccès augmenter dans une certaine mesure les 
orifices obtenus à l’aide du tableau ci-dessus.

Page S.



H anche 17
[|1|1[|| |

ULTIMHEAT
v ir t u a l m u s s u m  Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBERG
-------- . __  Au capital de  1.000.000 d e  Francs

_____ S iè g e  S o c ia l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

J

Détendeur de vapeur à piston, clapet à double siège
charge par levier et contrepoids (Fig. 3a) ou par ressort (Fig. 3b)

pour réduction de pressions hautes et moyennes à des pressions
moyennes et basses.

C o n s t r u c t i o n :  Tout en b r o n z e ............... dans les orifices de 15 S tj lO  m m.
Corps fonte, garniture bronze „ „ «• 25 à 300

Fig. 3a. D ans ce déten­
deur le clapet à 
double siège est 
relié au piston 
qui chemine dans 
le cylindre formé 
par la partie  su­
périeure de l’ap ­
pareil e t dont la

Fig. 3 b.

surface inférieure est soumise à  la pression 
réduite; la pression réduite e s t équilibrée

'

Pour V A P E U R  S U R C H A U F F É E  (basse surchauffe 
280° C.) et pressions jusqu’à 12 k g s  m a x im u m , nous construis* 
détendeurs fig. 3a et 3b avec c o rp s  en f o n te ,  c la p e t  en bi 
d u r ,  p is to n  en a c ie r ,  c y l in d r e  et d o u b le - s iè g e  en nich

PRIX  sans m anom ètre ni siphon.

Orifice . . . . 25 30 40 50 60 70 80 90 i 100 MO 125 150

P r i x ......................; 100 MO 130 145 165 185 210 240 265 285 340 425

Le contrepoids pour la fig. 3 a  n ’est pas compris dans 1< 
ci-dessus.

Prix du m anom ètre et du siphon comme dans le tableau pi 

Les dim ensions sont celles du tarif ci-contre.

-

Prix: Fig. 3a r t 3b  sans manomètre 205 220 265 325 380 450 525 600 650 700 l-i-s.

„  du manomètre avec siphon . 25 30 35

Le con trepo ids pour la fig. 3 a  n ’e s t pas  com pris d ans le prix  ci-dessus.
L es déten d eu rs  fig. 3 a  e t 3 b .  se  reco m m an d en t particu lièrem en t par leur 

form e ram assée  et leu r prix réduit.
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Détendeur à piston et à charge par contrepoids
pour réduction de pressions moyennes à des pressions basses.

Corps en bronze, levier en fer.

r.e détendeur fig. 30, d ’une construction sim ple et d ’un prix très réduit, convient 
surtout pour installations de chauffage ou emplois analogues.

Pour très basses pressions de so rtie , 600 grammes e t en dessous, les détendeurs 
fig. 30 sont livrés avec levier équilibré portant 2 contrepoids; plus-value 10%.

Dimensions et Prix de la Fig. 30.

D iam ètre de passage  ...................................... 13 20 25 33 40 50 m / m

Manchons taraudés pour tubes en fer de . . V t % 1 iv« iv* 2 v angl.

Diamètre des b r i d e s ........................................... 70 100 110 120 140 m/m
l o n g u e u r ................................................................ 70 sn 90 105 120 176 »»

Prix sans roano- |  à  manchons . . . . « 50 55 65 75 105 Frcs.
m ètre ni siphon \  à  b r id e s ........................... 50 55 60 70 80 M O 91

„  du manomètre avec s ip h o n ...................... 24 >*

------ Les contrepoids ne sont pas com pris dans les prix  rl-dessns.

Page 5.
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Détendeur perfectionné à clapets concentriques
équilibrés.

C o n s t r u c t i o n :  eorps fonte, garniture bronze.

Breveté dans la plupart des pays industriels.

Ce type de détendeur se construit soit suivaut fig. 11 avec charge par resso’ t. soit 
suivant fig. 12 avec charge par contrepoids. Ij i  fig. 12 toutefois ne doit trouver son 
application qu’au tan t que la pression réduit** voulue ne dépasse pas 2 kilos.

Le réglage de la pression détendue s ’obtient, dans la fig. 11, par la tension donnée 
au ressort nu moyen de la tige volant supérieure, dans la fig. 12, par la chaige du 
contrepoids sur le levier.

Le réducteur ou dé­
tendeur de pression selon 
clichés d  contre, possède 
deux d ap e ts  concen­
triques, dont le grand, 
extérieur, est tenu fermé 
par In différence des 
pressions d ’entrée et de 
sortie, tandis que le petit, 
in térieu r, reste constam ­
ment , même dans l’état 
de ftrureturc , équilibré 
e t disposé de telle façon, 
qu’après son ouverture 
sans effort, il provoque 
d'abord l ’équilibre e t en­
suite l ’ouverture complète

Fig. 11. Le piston creux che- 
miue dans un cylindre, 
qui de son cété baigne 
dans la vapeur ; on obtient 
de cette façon, une dila­
tation égale des corps 
métalliques.

Par suite de l’équilibre 
parfait des d ap e ts  régu­
lateurs , ce détendeur 
possède la qualité pré- 
deuse de provoquer dès 
la plus faible chute de 
pression, une ouverture 
proportionnelle des cla­
pets, assurant le maintien 
de la pression détendue

du ressort ou du coutre- 
poids.

pour des consommations 
de vapeur très considé­
rables.U se place comme les 

clichés l'ind iquent, avec 
pistou en hau t; on évite 
ainsi les coincements qui 
peuvent se produire par 
l’entrainem ent de corps 
étrangers, tartre, etc.

Un dispositif de ferme­
ture à  tige e t Tolant com­
plète l ’appareil et permet 
d ’en interrom pre le fonc- 
tionnem eut selon les 
besoins.
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Fig. 12. •fZ-L'.

Le m anom ètre  se place 
selon les beso ins su r l’une 
ou l’au tre  face du dé ten d eu r; 
deux b o ssag es , d o n t l ’un 
e s t m uni d ’un bouchon , so n t 
m énagés dans ce b u t su r  le 

corps de l’appareil.

(ces bossages ne  figurent 
pas su r  le cliché).

Pour le choix
de l'orifice du détendeu r, se 
b ase r s u r  le tab leau  page 3 

du p résen t tarif.

Il e s t ind ispensab le , 
lo rs  de la co m m an d e , de 
répondre  au questio n n a ire  

de la page 2 du  p résen t 
ta rif

Dimensions et Prix des Fig. 11 et 12.

D iam ètre de passage . . 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 125 150 m /m
„  des brides . . 95 110 120 140 160 175 185 •200 215 230 260 290 II

Longueur ...........................
135

155 170 200 220 240 260 *280 300 330 360 430 99

Prix des Fig. 11 e t 12 san s
manomètre ni siphon;

avec dispositif d ’arrêt 100 MO 125 140 175 195 250 275 340 390 495 625 Fres.
sa n s  „  „ 95 105 120 130 165 185 240 260 320 370 475 600 >9

Prix du manomètre avec
siphon (pi. 1, fig. 7) . . 24 25 30 9 9

I.e contrepoids po u r la fig . 12 n ’est pas com pris  dans les p r ix  ci-dessus. —
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Fig. 15.
Détendeur perfectionné 

a clapets concentriques équilibrés.
-----  Modèle spécial pour vapeur surchauffée. -----

lo rsque  notre détendeur fig. 11 est destiné a 
réduire la pression de vapeur su rchauffée, nous 
le construisons en modèle spécial selon fig. 16 ci-contre.

Dans ce m odèle, le piston de la fig. 11 est rem­
placé par une m em brane en caoutchouc pour éviter 
les arrêts qui se produisaient quelquefois dans le 
fonctionnement du détendeur normal fig. 11 employé 
avec la vapeur surchauffée; ces arrêts étaient produits 
par le coincement du piston sous l'effet du la dilatation 
à  haute tem pérature.

La m em biane en caoutchouc est placée à la partie 
inférieure d ’un tube qui est rempli d ’eau pour em­
pêcher le contact de la vapeur à haute température 
avec la membrane et, par suite, pour assurer le long 
usage de cet organe. Ce tube est à  rem plir d ’eau 
avant la mise en route.

Le ressort entoure le tube d ’eau e t sa traverse 
d ’assise glisse sur le tube.

La tension du ressort se règle par une tige munie 
d ’un volant.

Le détendeur fig. 15 peut égalem ent et avec succès, 
être employé pour vapeur saturée.

Le détendeur fig. 15 s ’exécute en deux modèles: 
1° M O D È L E  F . Corps et couvercle en fonte.
2° „  A . „  „  „  en acier coulé

au creuset, garanti sans soufflures.

M O D È L E  F . Corps et couvercle en fonte.

D iam ètre de passage . . 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 125 150' m m
Longueur ........................... 190 200 210 230 250 270 29» » 310 830 350 400 450 M
Diamètre des brides . . 95 110 125 140 160 175 185 200 220 240 270 300 % %
Prix avec dispositif d ’arrêt 140 155 170“ 185 225] 250 305 "330 400 4501560 690 Vrcs.

,, sans ,, ,, 120 135 150 165 200 225 275 300 365 415 520 650----* »»
„  du manomètre et siphon 24 25 30 Jt

M O D È L E  A. Corps et couvercle en ac ier coulé au creuset, garan ti san s  soufflures.
P rix  avec dispositif d ’arrêt 185 205 225 245 290 330 385 435 515 590 700 905 Frcs.

,, sans ,, „ 160 180 200 220 260 300 350 400 465 530 635 790 ”
,, du manomètre et siphon 24 25 30

’J
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D iam ètre de p a s s a g e ...........................20
,, des b r i d e s ......................95

L o n g u e u r ............................................... 140
H auteur t o t a l e .................................... 550

Prix a v e c  dispositif d ’a rrê t s a n s  
manomètre ni siphon . .

,, du manomètre avec siphon .

m /m
h

»»
»*

Frcs.

Société Anonyme Française SCHAEFFER &
Au capital de  1.000.000 d e  Francs 

____S iè g e  S o c i a l :  105 Boulevard Richard-Lenoir, P A R I S .

ûétendeur à clapet de distribution sim ple et membrane en
caoutchouc

pour réduction de pressions moyennes à des pressions basses.
Construction fonte et bronze.

Dimensions et Prix.

Fig. 14.
Dans ce détendeur, la pression d ’entrée 

exerce son effet sim ultaném ent sous le 
clapet de distribution et sur la membrane.

I.h pression réduite, par contre, agit 
sur la surface opposée du clapet et son 
effet est équilibré par la tension donnée 
au ressort-com pensateur extérieur.

La pression détendue, indiquée par le 
m anom ètre, correspondra donc toujours 
à la tension donnée au ressort.

La membrane est placée dans la partie 
inférieure, l ’eau condensée en s ’accu­
m ulant. forme pibton et protège en même 
tem ps la membrane contre l ’efl'et destructif 
de la vapeur.

l a  figure c i-c o n tre , représente le 
détendeur dans la construction adopté» 
pour les grandeurs moyennes de 50, 60 
et 70 m/m, de d iam ètre; pour les gran­
deurs au-dessus de 70 mm, la membrane 
se trouve dans une calotte ferm ée; dans 
les orifices de 20 A 40 m/ro, le levier est 
supprin é et le ressort agit directem ent 
sur la m em brane; sur demande, les déten­
deurs fig. 14 sont fournis sans le d is­
positif de ferm eture 5 main.

Ces détendeurs, pour applications 
spéciales sur bateaux, se e instruisent avec 
passage agrandi dans U jfège, ou encore 
avec tubulures d ’entrée et de sortie 
céniques.

Avant la mise en marche, nous recom­
mandons de rem plir d ’eau la partie in ­
férieure, de façon que la membrane soit 
protégée contre l ’effet destructif de ia 
vapeur.

Page 9.
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Détendeur à piston, charge par ressort
pour réduction de pressions hautes et moyennes à des pressions

moyennes et basses.
— Exécution tout en bronze. —

Le détendeur fig. 5, 
dont la figure ci-contre 
m ontre la construction, 
possède un clapet à  double 
siège formant corps arec 
le piston. Ce p iston , de 
longueur suffisante, sert 
de guide au clapetet réduit 
ainsi le frottem ent au 
minimum.

Dans le creux du piston 
est logé le ressort destiné 
à  équilibrer la pression 
réduite. La pression de 
la vapeur en agissant sur 
le piston, comprime le 
ressort et produit, comme 
dans les fig. 1 e t 3 , la 
fermeture partielle du 
passage. Le réglage de 
la pression réduite, 
s ’obtient donc par la

Fig. 5. tension donnée au ressort
au moyen du manchon 
inférieur.

Lorsque la pression 
détendue dépasse celle 
déterminée par le réglage, 
le piston descend et 
obstrue partiellem ent le 
passage jusqu’au moment 
où la pression réduite 
voulue s ’étab lit de 
nouveau.

Le détendeur se dé­
monte facilement dans le 
cas d ’un nettoyage né­
cessaire.

Pour l'évacuation de 
l’eau provenant de la fuite 
autour du piston, on rac­
corde un petit tube en 
cuivre à  l’écrou inférieur.

Dimensions et Prix de la Fig. 5.

D iam ètre  de p a s s a g e ......................................i
„  des b r i d e s ...........................................

Manchons taraudés au pas des tubes fer de . 
Longueur ................................................................  1

10
70
3/s
90

15
80
Vt
90

20
85
•/«
n o

25
100
1

120

30
110
1V«
180

40
120
W t
n o

50
140
2

160

m /m
»»

"  angl. 
m/m

(  à  brides 55 60 65 75 80 95 120 Frc*.
Prix sans manomètre m siphon < . .V à manchons 45 50 55 65 70 85 105 »»

,, du manomètre avec s i p h o n ...................... 24 99

Le dé tendeu r fig. 5 se recom m ande, en ra ison  de son  prix trè s  m odéré, pour 
in s ta lla tio n s  de chauffage à  vapeur, sécho irs , appareils à  cuire etc.

Il e s t facile à  régler, d ’un  faib le vo lum e e t d 'un  excellent fonctionnem ent.

; - j i
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Détendeur ou réducteur de pression
combiné avec âoupape de sûreté à échappement libre.

Exécution tout en bronze.

Dans beaucoup d ’instal­
lations, les appareils destinés 
à recevoir la vapeur à pression 
détendue, n ’ont pas été con­
stru its  pour supporter la 
pression élevée du générateur.

Il devient dans ce cas 
nécessaire de placer sur ou à 
la suite du détendeur, une 
soupape de sûreté qui laisse 
échapper l’excédent de pression 
pouvant se produire par suite 
d ’un arrêt de consommation,

ou par suite d ’entrainem ent 
de corps étrangers dans le 
détendeur.

Nous offrons dans la fig. 13 
ci-contre, un détendeur com­
prenant une soupape de sûreté 
à  ressort et à échappement 
libre, qui est à régler suivant 
la pression réduite voulue.

Les lignes pointilléea re­
présentent le manomètre et 
son siphon.

Dimensions et Prix de la Fig. 13.

D iam ètre  de p a s s a g e ...................................... 10 15 20 25 30 40 50 m /m

„  des b i i d e s ...........................................
1 ° g » 85 100 110 120 140 *»

Manchons taraudés au pas des tubes fer de / % V, *u 1 1 Va iv , 2 "  angl.

Longueur ................................................................ 90 Q 0
%/

110 120 130 110 160 m m

1
Prix s a n s  mano- /  & b rid e s ........................... 70 75 80 95 105 130 160 Frcs.

m ètre ni siphon |  à  manchons . . . . I 65 70 75 90 100 125 150 99

„  du manomètre avec siphon . . . . 24 99
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Détendeur à membrane, charge par ressort
pour réduction de pressions moyennes (4 à 6 kgr.) à des pressions 

basses (2 kgr. et au-dessous).

T41

D escrip tion : Dans le corps 
de la soupape se trouve un clapet 
à double siège, relié par une 
tige à la membrane en caout­
chouc M, qui empêche la vapeur 
d ’entrer dans la partie inférieure 
de l’appareil. Cette membrane 
subit pendant la marche la 
pression de la vaptur réduite. 
Sous la membrane est placé un 
ressort à spirale dont la tension 
est réglée par le volant S t et 
qui tend à soulever la tige avec 
le clapet et à  ouvrir le passage.

La vapeur ainsi admise arrive 
à  équilibrer la tension du ressort.

Aussitôt que la pression de 
la vapeur devient supérieure à

Fig. 1. cette tension, le ressort se com­
prime e t produit ainsi une 
fermeture proportionnelle de la 
soupape qui ne laisse plus passer 
que la quantité de vapeur 
nécessaire pour m aintenir la 
pression réduite voulue.

La mise à point du déten­
deur pour une pression réduite 
déterm inée, se fait donc en 
réglant la tension du ressort au 
moyen du volant, jusqu’au mo­
ment où le manomètre indique 
la pression léduite voulue.

Le détendeur fig. 1 convient 
surtout pour réduction de 
pression d ’air comprimé.

Dimensions et Prix de la Fig. 1.

D iam ètre de  p a s s a g e ................................ 20 25 40 50 65 80 100 130 m, m

„ des b r id e s ...................................... 95 110 140 160 ISO 200 230 275 99

Longueur ...................................................... 100 110 150 180 240 300 SiO 370 t t

P rix  s a n s  manomètre ni siphon . . . 70 75 100 135 160 190 § 305 Frcs.

„  du manomètre avec siphon . . . 24 25

Le m odèle de  20 m /m  esr co n stru it to u t en b ro n ze , les au tre s  grandeurs se 
fon t en fonte avec ga rn itu re  bronze.

P our le choix de l’orifice du  d é ten d eu r, se  b ase r s u r  le tab leau  page 3 du 
p résen t tarif.

Avec la com m ande il e s t ind ispensab le  de répondre  au q u estio n n a ire  de 
la page 2.

m
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Détendeur à membrane métallique chargée
par ressort.

Kig. 25. Fig. 26a.

Les fig.25 ei 25a repré­
sen ten t un détendeur à 
membrane métallique, 
chargée par ressort; il 
convient en première 
ligne pour détendre des 
pressions d ’air e t de gaz.

L 'appareil comprend 
un clapet de distribution 
simple, relié par é trier à 
la tige , sur la portée de 
laquelle repose le ressort.

La m embrane est en 
acier ondulé, serrée entre 
deux brides; la pression 
détendue te  règle par la 
tension donnée au ressort, 
au moyen de l’écrou su­
périeur; ce ressort agit 
sur la membrane reliée 
rigidem ent * au clapet 
distributeur.

Ce modèle se construit soit avec manchons pour visser directem ent sur tube 
fe r, soit brides; sur dem ande, l'appareil est complété par un manomètre et son 
siphon.

Dimensions et Prix.

D iam ètre de p a s s a g e ......................................
„  des b r id e s ...........................................

Longueur ................................................................

5

60
90

1 0

65
1 1 0

1 5

70
134 .

----------  ~
m m

h

i i

Prix s a n s  manomètre f  & brides . . . . 5 0 5 5 6 0 Frcs.
ni siphon ) manchons . . . 4 0 4 5 5 0 „

,, du roanou être avec s i p h o n ...................... 2 4 f»

SW
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Réducteur universel de p ression , combiné avec valve  d’arrêt.
Fi*. 6a. Fig. 6. Fig. 6b.

C onvient 
pour réduire 

des p ressio n s 
initiales

quelconques en 
des pressions 

réduites 
quelconques.

S ’em ploie 
pour loco­
m otives, 
bateaux, 

in s ta lla tio n s  
de

chauffage
etc.

Avantages.
19 l>a section de passaco peu t se m odifier p a r le g rand  vo lan t selon  la q u an tité  

de vapeur à d éb ite r; le réducteur est très sensible même pour les plus faibles 
débita de vapeur.
Le volant sert par conséquent à  régler le degré de sen sib ilité  du  réducteur; 
il peut également servir pour intercepter toute communication e t évite l ’emploi 
d ’un robinet d ’arrêt spécial.
I-a pression réduite peut se modifier A volonté par le petit volant, pendant la 
inaiche.

49 La valve réductrice est équilibrée.
L’usure est minime e t toute garniture de presse-étoupes est supprimée.
On peut sortir tout le mécanisme intérieur du réducteur sans qu’il soit nécessaire 
de le sortir lui même de la conduite.

2°

39

59
69

Fonctionnement et Construction.
Le mouvement du  piston se transin* t, comme les figures 6 a  e t 6b  le démontrent, 

par une bielle e t sa manivelle sur une valve rotative cylindrique.
Cette valve ainsi que le prolongement cylindrique de la valve d’arrêt, sont percés 

de canaux rectangulaires qui se rencontrent lorsque le piston est dan9 sa position la 
plus basse, (passage ouvert en plein) et qui se recouvrent dans le sens de la circon­
férence selon que le piston monte plus ou moins.

La section de ces canaux correspond aux orifices des tubulures d ’entrée e t de 
sortie de la soupape, de sorte que la vapeur peut passer librem ent quand la valve 
d ’arrêt est entièrem ent ouverte et le piston en bas. Dès que l’on ferme la soupape 
d ’arrêt partiellem ent, l'orifice des canaux se rétrécit dans le sens de l’axe, on diminue 
donc le passage correspondant à la position la plus basse du piston. Malgré ce 
rétrécissem ent des canaux, le  pistou conserve son efl'ct régulateur de sa plus basse A 
sa plus haute position, puisque la largeur des canaux reste la même.

D iam ètre  de  passage  . . . . j 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 m m
,, des b r id e s ...................... 95 il») 120 140 160 175 185 200 215 230 ft

Longueur t o t a l e ........................... 120 135 150 180 200
220

240 260 280 300 *»

P rix  s a n s  manomètre ni siphon MO 1 >5 130 170 200 225 260 290 330 380 Frcs.

,, du manomètre avec siphon 24 25 99
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“L’EXACT”
Régulateur monté sur soupape équilibrée combinée avec valve d’arrêt.

Spécialement construit
pour locomobiles et petites m achines à charge très variable.

Fie. 45. Fig. 45a.

Piai

Société Anonyme Française SCHAEFFER & BUDENBER&i
Au capital d e  1.000.000 d e  Francs
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LTIMHEAT 1

TUAL MUSEUM
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C U  m

Le régulateur représenté par les fig. 15 et 45a ci-contre se distingue particulière­
m ent par la grande facilité de mouvement de ses parties ainsi que par sa grande 
stabilité.

Ces propriétés le n-com mandent pour le réglage de petites machines de tout système 
et principalem ent pour m ach ines à  g rande v itesse  ou à  charge très variable. 
Le ressort supérieur perm et de varier la vitesse de régime du moteur, dans les lim ites 
de 1 0 %  en plus ou en moins.

La soupape équilibrée est formée par un cylindre creux ro tatif qui n ’offre qu’une 
résistance insignifiante aux mouvements du régulateur. Ce dernier repose sur une 
ciapaudine placée dans )n pat tic supérieure de l’arbre creux. Cette disposition réduit 
les frottem ents au m inim um ; l’usure des engrenages est donc presque entièrem ent 
évitée, de même que le glissement de la courroie qui se présente si fréquem m ent avec 
d ’autres régulateurs Le bras porte-poulie s ’oriente dans les quatre sens. Nous 
mentionnons la forme gracieuse, le peu de volume et le prix très modéré du 
régulateur “ l’Exact” .

-----  12 000 applications attestent l’éxcellence de ce régulateur.

PR IX  voir page 2.
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“L'EXACT”
Régulateur monté sur soupape équilibrée combinée avec valve d’arrêt.

Spécialement construit
pour locomobiles et petites m achines à charge très variable.

J
Dimensions et Prix de la Fig. 45.

N um éro  du r é g u l a t e u r ................................ ■ » 111 :

Orifice de la v a l v e .......................................... 20 25 30 35 40 45 50 j m/m

Diamètre de la bride inférieure a . . . . 95 110 120 130 140 150 1G0 9 9

„  „  „  „  latérale b . . . . 100/50 100/50 120 130 140 150 160 9 9

Distance de l'axe de la valve à la bride c . 00 60 80 85 95 | 100 105 9 9

„  ,, ,, du régulateur à  la poulie f 100 100 135 135 135 155 155 99

H auteur totale g ................................................ 350 350 410 120 435 470 480 99

Diamètre de la p o u l i e ..................................... 55 55 65 55 65 60 60 99

Rotations de la poulie par minute . . . 300 3UO 300 tours

P rix , y compris dispositif pour varier la
vitesse du m o te u r ................................ . 120 125 135 145 155 170 185 ; Frca.

Fig. 137. Fig. 138.Le régulateur du type normal a  sa bride 
d ’entrée de vapeur à gauche eu se plaçant 
devant le volant (fig. 45 et 13S) ; sur demande 
nous fournissons, sans plus-value, le régulateur 
avec bride d ’entrée à droite (fig. 137).

Toute modification du bras porte-poulie, 
de la poulie, des brides etc., en traîne une 
augm entation de prix facturée au plus juste.

N B . Lors du perçage des brides il faut avoir 
soin de boucher, à  l’aide de tampons 
de bois les orifices de la valve, pour ne 
pas y laisser pénétrer des copeaux.

P o u r a ssu re r  le lib re  Jeu du  cy lind re  fo rm ant soupape équilibrée, nous recom ­
m an d o n s de lubrifier la  vapeur av an t son  en trée  dan s le  régulateur, au  m oyen 
de  nos excellen ts g ra isseu rs  m écaniques pl. 22, fig. 36, 62 e t 236 ou de nos g ra isseu rs 
à  condensation  fig. 80, 81, 100 e t 101.
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R é g u la te u r “ T a n g y e ”
su r  soupape  équilibrée com binée avec valve  d’arrê t; pourvu  d’un 

ressort de réglage pou r varie r la v itesse du  m oteur.
—  Nouveau modèle renforcé et perfectionné. —

Planche 18 O

Le régulateur “ Tangye” , 
surtout dans les N<>*: 1 à  6, 
convient très bien pour 
machines h grande vitesse à 
charge variable ; lasuppression 
complète du presse-étoupe le 
rend très sensible tout en 
évitant les fuites désagréables 
des anciens systèmes.

Au moyen du bouton mo- 
letté supérieur on peu t, en 
déroulant ou en enroulant le 
ressort, donner plus ou moins 
de tension à  celui-ci et varier 
ainsi la vitesse de la machine 
dans une certaine mesure.

Toutes modifications des 
brides, du poite-à-faux ou de 
la poulie se facturent en plus. 
.Sur demande nous nous char­

Fig. 140. geons du perçage, de la four­
niture des contrebrides, bou­
lons, coudes, supports, poulies 
de conimande etc. aux meil­
leurs prix.

Comme graisseur pour lu­
brifier la vapeur avant l ’entrée 
dans le régulateur, nous 
recommandons nos graisseurs 
h condensation Fig. 31, 80. 81, 
100 e t 101 ou nos graisseuis 
mécaniques fig. 36, 62, 64 
et 236, pl. 22

Nous construisons égale­
m ent le régulateur “ Tangye” 
sur soupape équilibrée simple 
sans vaive d ’a u è t ;  la diffé­
rence de prix est selon la 
grandeur de 5 à 10% sur les 
prix du tableau ci-après.

Dimensions et Prix.

N o.

Force de 
la machine 

en
j chevaux- 

vapeur

Prix

Frcs.

Orifice
d ’entrée

de
vapeur

Diamètre
de

la bride 
inférieure

Diam ètre
de

la bride 
latérale

Distance de 
l’axe du ré­
gulateur au 
milieu de la 

poulie

Pot

2 1

ilic

i l

Nombre 
de tours de 
la poulie 

par
minute

1 1 125, - 20 100 50X 92 115 55 30 400

2 1 - 3 135 ,- 25 110 60X100 115 55 30 400

3 3 - 5 140 .- 30 115 100 125 55 30 400

4 5—7 1 5 0 - 85 130 120 135 55 30 400

5 7 - 9 175 .- ! 40 140 130 150 55 30 400

6 10-1 2 190.- 45 155 135 170 60 40 300

7 13-15 205. 50 160 140 200 60 40 300

8 16-1 8 260. 60 175 170 210 60 45 300

9 19-21 290. 70 185 180 230 70 45 250

10 2 2 -2 4 3 1 0 ,- 80 200 200 260 80 45 200

11 2 5 -3 0 3 5 0 ,-  | 90 220 220 300 90 50 200

12 3<»-40 5 3 0 ,-  |
1

100
i

230 230 350 100 50 200
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