APPAREILS POUR LES LABORATOIRES SCIENTIFIQUES ET INDUSTRIELS/ H5

URAL

BRULEURS SEULS POUR FOUR A COUPELLER.

6585. — N 3, six chandellesde 45 % ... ..ot i 225 »
6586. — N° 3, huit chandellesde 15 % ..................ciiiiiiin.. 75 »
6587. — N° 6, dix chandelles de 45 @ ... . .....ovirivinaniianeanenns 345 »

FOURS A MOUFLE, systeéme Perrot, avec double paroi en une seule
piéce. nouveau modele (fig. 173 et 173 bis).

6588. — FOUR n° 3 pour moufle de 0,410 x 0,065 x 0,165 complet avec
L T o e S Sl el s e st (o b S LR R S B e e R 425 »

P.LEQUEUX

Fig. 173. Fig. 173 bis.
6589. — FOUR n° 5 pour moufle de 0,135 x 0,105 X 0.215 complet avec
0y 5 ) L0k it R TR e e S L T o A T L R 475 »

6590. — FOUR n° 6 pour moufle de 0,470 x 0,100 x 0.250 complet avec
1) ¢ T e e L RO e 575 »

PIECES DE RECHANGE

DESIGNATION Four n° 3 | Four n®* 3 | Four n° 6
MONflo TOIrACtaITe . . .sviih + sbeisns s o s 425 6,25 7,25
ROTEO i cirs st b w8 B A S S S S R 4,25 6,25 7,25
CBZOTEOG. . . . oo v v v voinmins oo s cmnmis 8 seimaa 22,50 25 » 28,50
Four complet (parties réfractaires seules)...| 124 » 178 » 245 »
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6591. — FOUR A MOUFLE DE WIESNEGG POUR INCINERA-

TIONS, avec brileur i gaz. Dimensions intérieures : largeur 07,115, hau-

teur 0=,070, profondeur 0=,465 (fig: 174). . ..vi.ivaiiinios ommmmnomomnns 98 -
Dépense moyenne a heure : un métre cube.

6592. — MOUFLE derechange.............................oouvnne 4,25
6593. — PORTE de rechange....................... Y T S TR 4,25
6594. — POTERIE CERCLEE avec porte et moufle sans braleur. . . .. 58
6595. — BRULEUR A GAZ pour le four préeédent.................. 52
6596. — FOUR A MOUFLE POUR INCINERATIONS, avec bri-

| G RET R b 1 e R N R P S S R U T 112
6597. — FOUR A INCINERER AVEC MOUFLE EN QUARTZ,

mémes dimensions que ci-dessus. Plus-value pour chaque modele........... 32 »

s AR, (A

Fig. 174. Fig 174 bis.
6598. — FOUR A MOUFLES i deux étages, modéle Wiesnegg, pour
incinérations, avec brileur a gaz. Moufles de forme hémi-cylindrique.

Dimensions intérieures : largeur 0~,1435, hauteur 0».070. profondeur 0-,165
i G R N o ... 195 »

6599. — MOUFLE derechange.................... " e A 4,25
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6600;:— PORTE 6 X60haNEE: . - ¢ s 40 = an oo o6 Siiiain ik € Bt o o 425
6601. — BRULEUR A GAZ pour le four précédent.................. 52 »
6602. — FOUR A MOUFLES i deux étages, pour incinérations, cof-

frets de forme hémicylindrique, avec braleur a acétyléne. ... ... ... ... .. 215

Ces fours & deux étages. comme tous les appareils analogues. permettent de faire les inci-
nérations en deux fois. sans avoir a craindre les projections par suite d'un chauffage trop
rapide de matiéres humides. Les nacelles sont d’abord placées dans le moufle supérieur, dont
la température est trés sensiblement inférieure a celle du moufle placé directement au-dessus
du braleur.

6603. — FOUR A MOUFLE grand modéle surbaissé.
Dimensions du moufle, largeur 07.36. profondeur 0.23. hauteur 0,10

B;J;;;:‘s |::

|
= (] l
D 2 |l P LEQUEUX Ing Const \

i

| G4.Rue Gay Lussoc Parts
i

Fig. 176.

La figure 176 représente une coupe transversale de l'appareil: les brileurs B doivent étre
placés de facon a étre tangents & la partie supérieure des trous dans lesquels ils pénétrent.

Le braleur de ce four est placé par devant de facon & pouvoir conduire le chauffage d’une
fagon commode. Chaque brileur est muni d'un robinet et peut étre ainsi isolé pour modifier
la chauffe au gré de I'opérateur.

6604. — FOUR A INCINERATION DE WIESNEGG avec moufle
de 0,413 x 0.070 x 0.165, nouveau modele, chauffage aun pétrole. Appareil a
marche continue, composé du four, une rampe a trois hecs, un réservoir a
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pétrole de 6 litres en cuivre rouge fort avec bouchon de remplissage, mano-
meétre, robinel d’arrivée d’air comprimé, et deux robinets de sortie de pétrole,
une pompe Gay-Lussac. Tubes flexibles en cuivre rouge.

Appareil complet (fig. 177)

_ SI¥vd JSNOD SONI XNnandatd

Fig. 177.

Cet appareil est trés recommandé pour les labora-
toires qui n’ont pas le gaz, et od 'on doit faire des
incinérations pendant un temps prolongé. Ce four peut
fonctionner pendant plusicurs heures successives sans
qu’il soit nécessaire de l'arréler pour renouveler la
provision du pétrole: on peul employer deux réservoirs
actionnés par une méme pompe de compression

6605. — RESERVOIR de 6 litres
en cuivre rouge fort, avec tous ses
accessoires, et pompe de compression,
montés sur plateau. Sans brileur. . . .. 380 -
6606. — RESERVOIR de 10 litres
avecpompe, disposé comme leprécédent. 490  »

6607. — POMPE DE COMPRES-
SION seule, sans raccord........... 125 »

6608. — FOUR A INCINERA-
TION de Wiesnegg, avec moufle de

o)

0,113 % 0,070 x 0,165, chauffageal'alcool. 245 »
| 6609. — FOUR A INCINERA-
TION avec deux moufles superposés de

mémes dimensions que ci-dessus. Chauf-
fage i lalcool (fig. 478).............. 315 »
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6610. — FOUR A MOUFLE DE WIESNEGG POUR INCINERA-
TIONS, grand modéle comme figure 174.

Cet appareil est disposé pour permettre la régénération des bougies filtrantes et est d'une
dimension commode pour les essais sur le recuit des métaux.

Dimensions intérieures du moufle, larg. 0,14, haut. 0~,100, prof. 0,23.

Appareil complet avec-braleurdigaz. ..o . .00 L e e e s s s e 160 »

6641. — BRULEUR seul pourcefour................cooueieennnn.. 85 »
: 6612.— MOUFLE derechange. 6,25
6613. — PORTE de rechange. 6,25

6614. — FOUR A MOUFLE
POUR INCINERATIONS,
grand modele, avec brileur a acé-
byIeNei T DRES. fisisnie o niesiansts. o wioe 195 »

6615. — FOUR A MOUFLE
POUR INCINERATIONS,
grand modele avec rampe a pétrole
a4 becs, réservoir, pompe et tuyau-
terie en cuivre rouge flexible.. . ... 615 -

6616. — FOUR A MOUFLE
POUR INCINERATIONS,
modele surbaissé avec broleur a
gaz. Dimensions intérieures : lar-
geur 0,18, hauteur 0~,093, profon-

denr 0240 (g 279z <% nivivne o 145 -
6617.— BRULEUR seul pour
eefonr:. ..o addam SRl BN e 58 »

6618.— MOUFLE derechange. 4,25
6619. — PORTE de rechange . 4,25

6620. — FOUR A INCINE-
RATION avec moufle de 0,115
x 0.070 x 0,465, bain-de-sable
entouré de tdle, armature en fer
forgs (figs 180): ;s s astiains o5 152 »

| Usuvd XNandai'd «

6621. — Le méme avec moufle
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6624. — PETIT FOUR A INCI-
NERATION, avec moufle en quarlz
(fig. 181), dimensions intérieures : lar-
geur 50 77, hauteur 50 %, profondeur
FAOSR orleS mae Sl o 5 e 120

6625. — Le méme fonctionnant a lair
SORIHG. & ius Lo B s g o g 170

6626. — PETIT FOUR a moufle
monté sur bec Bunsen pour essais de
petits émaux, dimensions intérieures du
moufle ; largeur 30 %, hauteur 33 %, pro-
fondeur 70 %, moufle en terre réfractaire

(ITA82) e o e i e . 62
6627. — Le méme avec moufle en
Fig, 181. quartz (9. 182) .. sv i s Tamns pone ao 84
6628. — Le méme avec braleur d airsoufflé . ......................... 108
6629. — PETIT FOUR & moufle monté sur bec i pétrole (fig. 183) avec
support indépendant et moufle en terre réfractaire........................ 122

PLEQUEUX. PARIS

6630. — Le méme avec moufle en quartz (fig. 183)..................... 134

6631. — PETIT FOUR a moufle monté sur brileur a alcool, chauffage
intensif avec moufle en terre réfractaire, sans le réservoir.................. 140

6632. — Le méme avec moufle en quartz. . ................ : e s .. 182
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6633. — MOUFLE de rechange en terre réfractaire pour les petits appa-
reils précédents

...................................................... 1,50
6634, — MOUPLE en\qUAIZ. it o e swio oo s s e 2% crioife s 12 »
8636 — PORTE 06 TeChanges il 2 Smr: 5, ol bl o 20 s S sy sintine s 1,75

6636. — FOUR A INCINERATION de M. Dupré. Forme carrée,
moufle ayant intérieurement 0,30 de largeur, 0=,30 de profondeur et 07,10 de
hauteur, pied en fonte, bain-de-sable et braleur a gaz, modele employé au
Laboratoire municipal de Paris (fig. 184)............ Dy R i 510

Dépense du braleur en pleine marche : 1=<,500 par heure.

6637. — FOUR petit modele de 20 x 20 x 10
Ces appareils sont employés pour faire des opérations de grillage ou pour la trempe et le

recuit des métaux.
La porte est percée d’'une ouverture permettant I'introduction d'un pyrométre.

6640. — MOUFLE EN FER avec tube abducteur pour distillation de
houille outautres MALETES.: fituns s snmasa s aenimsmmn o s aeam e s 94,50

6641. — BARILLET LAVEUR formant joint hydraulique........... 72 »
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6642. — FOUR A INCINERATION de M. Courtonne. Grand
modéle spécialement employé dans les laboratoires de raffineries et pour les
essais de combustibles, enticrement entouré de tdle, avec brileur i gaz. Dimen-

sions intérieures, largeur 0=,43, hauteur 0=,08, profondeur 0,13 (fiy. 185)... 875 »
6643 — BRULEUR seul. .. . ciood St SO =0 e e 245 »
6644. — MOUFLE de rechange en une seule partie. .. ......... ... g3 18,50
6645. — MOUFLE de rechange en 3 parties................. ... .. .. 21,50

Le grand moufle de M. Courtonne porte dans sa hauteur une tablette mobile qui le partage
en deux étages inégaux, le plus élevé destiné a recevoir les matiéres susceptibles de se bour-
soufler au début de l'opération. Il porte en outre, dans sa largeur, une cloison verticale que
'on peut déplacer suivant le nombre de capsules a chaufler. Ce dispositif permet de porter 3
I'appareil & la température voisine de 900° sur une partie ou la totalits de sa largeur

Fig. 186.
6646. — FOUR A INCINERATION, forme carrée, petit modéle

(fig. 186); dimensions intérieures du moufle : largeur 07,17, hauteur 0=,09,
DEOSONAOTY S OM AR . 7l 2.0 o i e St i b o S IR 05 et & 4 e S o, svvnssmrsilins 145 »

6647. — MOUFLE de rechange. . ...........o.oouiiiiianoiaa.... 6,75

Cet appareil a les mémes emplois et les mémes avantages que le précédent avec des
dimensions plus restreintes.
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6648. — FOUR A MOUFLE POUR CEMENTATION, recuisson des
métaux, ete. (fig. 187). Dimensions du moufle : largeur 200 %, hauteur 200 %,
PG O TR ) R e L tL it ey e i s iasoiabanioim s i o o e mie .. 975 »

Ce four a été construit pour les manufactures de I'Etat: il est plus particuliérement employé
au chauffage des piéces dacier servant a la préparation de l'oulillage. On y recuil des métaux
bruts, laminés en bandes ou usinés.

6649. — MOUFLE de rechange. ..................c..... T 42 »
6650. — PORTE de rechange.................. o O i) 14,50

Fig. 187. Fig. 188.

6651.— FOUR A MOUFLES A DEUX ETAGES, méme usage que le
précédent (fig. 188). Dimensions du moufle : largeur 200 7%;. hauteur 200 7.
profondeur- 400 % . . .m. e gL Fhin . 11256 »

Cet appareil est constitué réellement par deux fours superposés a des lempératures diffé-
rentes. Le moufle inférieur est complétement entouré par les produils de combustion qui

pénétrent autour du moufle supérieur aprés avoir traversé la fenle longiludinale d'un dia-
phragme séparant les deux élages.

6652. — MOUFLE de rechange.........
6653. — PORTE de rechange

........... B s e 5100500
.................... ... 14,50
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6654. — FOUR A MOUFLES i deux élages (fig. 189 et 190). Moufles
de forme rectangulaire. Dimensions intérieures : largeur 0,17, hauteur 0,09,

Drofonaeny: ORI S s tormimen o mrsmmng + vl sl e stenr bl 345 >
6655. — MOUFLE derechange. ...b .. coniis o svmbionas samas o smain 7,25
6656, — PORTE de 1eChange . i« 5wy s a/vama’ s s = s e sein s sm e 6,40

|

Fout o monfles caxzér @ deux ‘l‘;‘J“ Jowe & mmm.\muo.\ Xux clages

Fig. 189. Fig. 190.

La rampe des bruileurs de ce four est placée par devant, abritée par la bavette du premier
¢étage, l'intensité du chauffage se régle facilement. La flamme entoure d’abord complétement
le premier moufle (fig. 790) et est ramenée sur le devant du four par la tuile mobile T; les
produits de combustion, encore trés chauds, viennent entourer le second moufle N pour pro-
duire la dessiccation des matiéres avant leur incinération.

\\:.- =N\

\\\\\@T\\\\\\\\\%

Fig. 191. Fig. 192.

6657. — FOUR A TROIS MOUFLES avec circulation méthodique des
produits de la combustion (fig. 192 et 192). ... ... . ... ............. 785
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Dimensions intérieures de chaque moufle : largeur 0»,16, hauteur 0~,11,
profondeur 0,24,

Ce four comporte un tube central pouvant étre utilisé a des essais spéciaux.

L'appareil peut étre démonté et remonté facilement, pour le remplacement des piéces
intérieures.

La plaque C placée en arriére est maintenue au moyen de deux tirants TT et peut étre
enlevée pour assurer le lutage des moufles et la position du diaphragme D.

6658. — MOUFLE de rechange................. e s R R 7,25
6689 — PORTE deirechanger s i - L5 it s oiiors e o s sogim i 6,10

6660. — FOUR A REVERBERE A RECUPERATION DE CHA-
LEUR (fig. 193 et 194) permettant de faire des fusions ou réactions sur
sole.

Dimensions de la sole : 07,30 X 0™,50. .. ... ... ..ooiiiiaia . .. 1370 »

%//M//W/////

uxi/////

Fig. 193. Fig. 194.

Cet appareil est construit avee des dimensions suffisantes pour permettre de reproduire
dans les laboratoires les réactions que I'on obtient sur sole avec chauffage direct.

La sole C est mobile, elle recouvre le récupérateur T formé d’une série de tubes métal-
liques, dans lesquels circule. en s’échauflfant. I'air destiné & la combustion

Dimensions extéricures du four, longueur 07,80, largeur 0,30, hauteur 0=,50.

Le chargement se fait par les trémies E.

La voute du four est munie de 4 anneaux en fer permettant de la soulever avec un palan.

6661. — SOLE de TeChange. ...t ton b stis e sisiivs Shvm sbaiais s & wiaiaiore s 92 »

6662. — Méme four sans récupération, dimensions extérieures de la sole,
longueur 02,60, 1argent 028058 o5 «firias T il davhs a1t SR e 8 Sl 875 »

6803. — SOLE de:1eChBnge. . .viinic & Tuininbis ot + osiaion b sios saeisn s 98 »
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FOUR CREMATOIRE pour incinérer les animaux ayant servi aux
expériences (fig. 193). Appareil complet avec brileur a gaz.
6664. — GRAND MODELE. — Longucur
utile, un meétre avee portes a charniéres........ 1140 >

Fig. 195.
6665. — PETIT MODELE. Longueur utile, 0,60, .................. . 875 >
6666. — FOUR grand modele, avec grille a pétrole Sainte-Claire-Deville,

8 bruleurs pour chauffage au pétrole.............oooiini L ... 1225
6667. — FOUR petit modéle avec grille a 5 braleurs.... ... e e R b
6668. —RESERVOIR de 100 litres de pétrole pour ces fours. ......... 225 =

La disposition de ces appareils permet de faive les incinérations avec une allure trés oxydante
pour briler les graisses el les tissus des cadavres d'animaux et ne laisser que les maliéres miné-
rales. L’aspect de celles-ci est blanc et friable si
I'opération a été bien conduite. Nous construisons
des appareils de toules dimensions pour l'inci-
nération des débris analomiques et des objets
contaminés, avec chauffage au gaz, au pétrole
ou au charbon

6669. — FOUR A INCINE-
RATION forme cylindrique
(fig. 196) pour la destruction des
débris organiques.

Diametre intérieur 0,40, hauteur

PLEQUEUX
PARIS

OB070 o 25 it Tt o Skl sbol e 785 »
6670. — Le méme, grand mo-
dele.

Diameétre intérieur 0,63, hau-
71 (SR SR 1160 » Fig. 196.
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FOURS A HAUTES TEMPERATURES

6671. — FOUR A TUBE DE MERMET (fiy. 197). Longueur de

chauife 0=,38 pour tubes de 451 B eRtETIOUD . ... st e s s isieias ole o bimsiaie o 5 sarmisins 230 »
6672. — Le méme, longueur de chauffe 02,29 ... .. .................... 208 »
6673. — Le méme, longueur de chauffe 0=,21 ... ...................... 175 »
6674. — BRIQUETTES de rechange pour les parois intérieures de ces

(T PV o LT e S e s e BT St AT 1 et 5,40

Ces fours sont chauffés au moyen d’'une rampe avec gros brileurs, bees éventails, placés en
dessous.

e
1 PLEQUEUX paRis * t
| |
! +n
Fig. 198.
6675. — FOUR A TUBE a chauffage latéral, pour hautes températures,
braleurs réglables (fig. 198), tubes de 45 % de diamétre extérieur, longueur
G C0 s Lol T s e B e S e e N e A e IS 315 »
6676. — Le méme, longueur de chauffe 0=,30........... ... ............ 260 »
6677. — Le méme, longueur de chauffe 02,20................c00vu.ann. 195 »

Ce four est form® d’une caisse réfractaire A solidement entolée, traversée dans sa longueur
par le tube a chauffer, dont la paroi extérieure se trouve a quelques millimétres du fond. La
rampe disposée latéralement comporte une série de brileurs munis de robinets. Les flammes
de ces braleurs viennent lécher le fond de la caisse réfractaire et entourent le tube; les pro-
duits de combustion viennent repasser au-dessus d’'une plaquette mobile C reposant sur un
tasseau longitudinal du coté des braleurs et sur une série de consoles étroites D du coté
opposé.

L’espace vide compris entre la tablette C et le couvercle E peut étre utilisé pour le chauf-
fage de nacelles contenant des matiéres a incinérer.

Une cheminée en tole a grande section recoit les produits de combustion.
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FOURS A HAUTES TEMPERATURES FONCTIONNANT
AVEC L’AIR COMPRIME

6678. — FOUR DE MM. FORQUIGNON ET LECLERC, petit mo-
déle, type A, chauffé avec le chalumeau articulé 6143 (fig. 199).
Chauffage de creusets en biscuit avec
ajutage cintré, support et rondelle pour
le couvercle et éventuellement le creuset.
Prix avec chalumeau................ 102 -»

6679. — TRIANGLE cn platine

pour ce four suivant cours.

6680. — INTERIEUR CYLIN-

DRIQUE cerclét uvu: imans o d rresiin 12,50
6681. — CREUSET en hiscuit de
RECHANTS 7 Jnns tiningino sl oot iimsys Arsre iondist 2,10

6682. — FOUR DE MM. FOR-
QUIGNON ET LECLERC, petit
modele, type B, spécialement disposé
pour les essais électropyriques disposé
comme ci-dessus avee support spécial pour maintenir la canne pyrométrique. 135 >

Fig. 199.

Ce four, un peu plus grand que le four type A, ne regoit pas de croisillon en platine. Son
corps!intérieur présente trois nervures pour maintenir un creusel en terve n® 2

(2o 6683. — INTERIEUR cylindrique

i ’/{///////77” de rechiange s i s b do ol 12,50
A7
“Q 6684. — AJUTAGE cintré de
§ rechange pour les fours A et B........ 18,50
§ 6685. — COUVERCLE derechange !
pourlesfours A et B..:. iomcaios sons 8,25

6686. — CREUSET en platine. Suivant cours.

6687. — FOURS de MM. Forqui-
gnon et Leclere, disposés comme les
précédents, chauffage au pétrole avec
bec « Etna », plus-value par four..... 73 »

6688. — FOUR DE MM. FOR-
QUIGNON ET LECLERC. moyen
modéle, type C (fig. 200), pour la fonte
des métaux précieux et pour réaction a
Fig. 200. haute température.
Cet appareil peut recevoir le creuset n° 6 il est supporté par un trépied en fer forgé et ali-
menté par le chalumean & air soufflé de Schlesing n° 6158.
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Four seul avec support. ... ............. e 8, o bl B el h 145 »
6689. — CHALUMEAU. pourileditei. ; coooal s it ¢ snsmnmss sumen 52
6690. — SUPPORT pour le chalumeau ............................. 28,50
6691. — CYLINDRE intérieur de rechange, cerclé en fer D ........... 18 »
6692. — PLATEAU inférieur cerclé A ............. ... ... .. ........ 14

6693. — FOUR DE MM. FORQUIGNON ET LECLERC, grand mo-
dele, type D (fig. 201).

Cet appareil comporte un corps inté-
rieur en deux pieces dont la partie infé-
ricure est constiluée enforme de gouttiére
permeltant de recueillir le métal en cas

x de ruplure du ereusel. Il est supporté
] par un trépied en fer forgé; emploi du
= chalumeaun a air soufflé n® 6159. 11 peut
ﬁ recevoir le creuset n 9.
6694. — FOUR seul
avee son trépied......... 165 »
Lot 6695. — CHALU-
coa'rmné MEAU pour ledit....... 52 »
6696. — SUPPORT
= - =— pour le chalumeau.. ... .. 32,50
Fig. 201. 6697. — CYLINDRE
intérieur de rechange (deux PICes).. :..c.«.ciooes oo convosse.snon s 38,50
6698. — FROMAGE de xechange: .. ..cccou'vimumn.vimennns omnain.. 1,75

Tous ces appareils fonciionnent avee chauffage en dessous

Le mélange d'air et de gaz doil étre fait dans des proporiions aussi rigourcuses que possible
pour obtenir le maximum de tempéralure: le gaz est entrainé par le jet dair comprimé que
I'on régle de facon que sa vilesse a l'intéricur du tube métallique soit supérieure a celle de la
propagation de la flamme en sens inverse: dans ces conditions. on obtient le meileur fonction-
nement pour une dépense de gaz déterminée

6699. — FOUR SCHL@ESING, composé d’'une pompe de compression
a volant avec son réservoir régulateur en tdle, résistant & un kilogramme de
pression, manomeétre, four en terre réfractaire pour creusct, ne 7 et 8, un
chalumeau Schlwesing n° 6158, support pour le chalumeau, et 3 métres de
tube épais en caoutchcue. Appareil complet permettant Iagglomération de

200 grammes ‘e platine. PEE . vuilvon - oo o fiu s ciioiinin s obisieimtants S 815
6700. — FOUR seul (p. m.) pour creusets de terre n* 3 et 4............ 15 -
6701. — FOUR seul (m. m.) pour creusets de terre n» Tet 8........... 21

6702. — FOUR seul (g. m.) pour creusets de terre n*9 ................ 36
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6703. — CHALUMEAU pour le

four, petit modele ou moyen modele.. .. 62 »
6704. — CHALUMEAU pour le
four, grand modéle................... 85 »

6705. — SUPPORT pour le chalu-
meau du four, petit modele ou moyen
MOABI &2 At o T o s 28,50

6706. — SUPPORT pour le chalu-
meau du four, grand modele........... 32,50

6707. — RESERVOIR régulateur.. 115 »

6708. — MANOMETRE métallique
MODEERUE PIOA: - an bt oo o Fiaata ol Tt 48,50

6709. — POMPE SCHLESING
(fig. 202), avec rampe i trois prises per-
mettant de faire marcher plusieurs chalu-
meaux en méme temps. Nouveau modéle
500 (0] 5V S R A S R R Sl 675 »

6710. — FOUR A TUBE DE SCHL@ESING, modéle & retour de
flamme (fig. 203 et 204).

Fourseul................ 95

FOUR A TUBE DE M SCHLOESING

Fig. 203. Fig. 204.

6711. — CHALUMEAU n° 6158 pour le four précédent avec ajutage en
cuiyre rouge sans 1e-support. oo cuvq e Savenie vsmsiann ol s aslens <o 72 »

L'aiv sous pression est introduil par la tubulure A:le gaz arrive en B. Le chalumeau,
comme tous ceux du méme systéme, entraine l'air nécessaire a la combuslion totale du gaz; la
conservation de la flamme a I'extrémité du chalumeau est due a la vitesse de débit du mélange
combustible.
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6712. — FOUR A TUBE DE SCHL@ESING, modeéle simplifi¢ sans

yetour 'deé.: flaxpme; avec ChRIMEAN: & «imey o v isen s 5 o vislFes o 58 G amaiis 105 »
6713. — FOUR seul. ... 45
6714. —CHALUMEAU

ne 6157 pour ledit, avee aju-
tage en cuivre rouge...... 62 »

6715. — SUPPORT scul
pourle chalumeau précédent. 28,50

6716. — SUPPORT avec
platean & inclinaison variable
pour le four précédent. .. . .. 52

6717. — FOUR DE
SCHL@ESING pour l'essai
rapide de la fusibilité des’
cendres par la méthode de
comparaison , modele des
compagnies de chemins de fer.
Appareil complet comprenant
le four, le chalumeau et le support (fig. 205). .. ........ ... ..., 225

Fig. 205.

6718. — FOUR & sole hémisphérique tournante. chauffé au moyen de
trois chalumeaux oxhydriques (fig. 206 et 207). Appareil en terre réfractaire
entolée et cerclée, muni de tous ses accessoires, rampes de gaz et doxygeéne
ou d’air sous pression, tubes de jonction en cuivre rouge, diamétre de la sole

P LEQUEUX IngConst. Parts

— Ve 7 Y7V 7
Fig. 206. Fig. 207.

6719. — Méme four avec chalumeaux garnis'de platine. Prix suivant cours
du platine.
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La sole ou creuset A a une forme hémisphérique. elle peat étre percée d'une ouverture au
fond. Ce creuset repose sur une plaque métallique que I'on peut faire tourner au moyen de ma-
nettes M. Une ouverture latérale pratiquée dans le corps eylindrique principal B sert a intro-
duire du sable, pour rendre étanche la partie inférieure du four. Les produits de combustion
s’échappent par I'ouverture centrale du couvercle D dont on régle la section de fagon a mainte-
nir une légére pression dans U'intérieur du four, et obtenir le meilleur effet de température. Le
creuset, trés réfractaire, est formé de bauxite agglomérée

6720. — CREUSET en bauxite de rechange.......................... 38,50

FOURS A CREUSET DE M. VERNEUIL, employant les chalu-
meaux & air soufflé de M. Schlwsing (fig. 208).

Lorsque 'on peut disposer d’air com-
primé dans un laboratoire, il y a grand
avantage a se servir du mélange de gaz
et d’air sous pression, pour obtenir des
températures relativement élevées, dans
des appareils de construction simple

Les anciens fours Schlesing. qui
rendent encore de réels services pour
le traitement de petites quantités de
matiére, recevaient la flamme du chalu-
meau de haut en bas. Les fours Forqui-
gnon et Leclere emploient le méme
chalumeau dirigé de bas en haut

M. Verneuil eut I'idée depuis plusieurs
années d’employer le chalumeau Schlee-
sing pour traiter de plus grandes quan-
tités de matiére:il entoure complétement
les creusets en dirigeant le jet de
flamme tangentiellement. On obtient
ainsi une température voisine de 1 600°
mesurée a la montre 27.

Fig. 208.

Ces fours sont formés d’un corps cylindrique en terre réfractaire a la base duquel pénétre
tangentiellement un chalumeau amenant un mélange de gaz et d'air sous pression en propor-
tion convenable pour-oblenir une combustion compléte. La flamme entoure le creuset et par-
court en spirale I'espace annulaire réservé entre I'extérieur de celui-ci et la paroi intérieure du four.

Les produits de combustion s’échappent sous le couvercle que I'on maintient soulevé a une
hauteur convenable au moyen de petites cales, pour conserver une légére pression a I'intérieur
du four.

Lorsque la pl'opnl'tmn d’air et de gaz est bien réglée, on oblient ainsi a l'intérieur du creu-
set une température voisine de 4 600°

6721. — FOUR DE M. VERNEUIL. Appareil complet avee chalumeau
et support pour creuset n°20: dimensions intérieures du four : hauteur 440 ;.

[T T O ) R TR o I e 510 »
6722. — Le méme pour creuset n° 43. Dimensions intéricures du four :

hauteur 350 %, diametre 150 B . . . ...ttt aee e 410
6723. — Le méme pour creuset forme basse n° 1. Dimensions intérieures

du four : hauteur 480 %, diametre T8 ... . cvvensonvnviimes s donnssmns 280 »

6724. — REHAUSSE cerclée pour chauffer le creuset n 8, dans le four
T U A B R L M e LT O e i e e e R e 34 »
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6725. — FOUR OSCILLANT pour creuset n° 13. Ce modéle permet
Q’effectuer une coulée sans qu’il soit nécessaire de retirer le creuset du four

(g 209} 5. oni L5t S i fiz i

.................................... 570 »

Cet appareil, de construction (rés robuste. est entouré d'une tole cerclée: il est suspendu

F.LEQUEUX~PARIS

Fig. 209.

au-dessus de son centre de gravité par deux
tourillons reposant sur des supports métal-
liques

Le chalumeaun Schlesing servant au chauf-
fage est relié a un systéme articulé afin d’étre
maintenu dans une position & peu prés hori-
zontale lorsque 'on fait osciller le four. Par
ce moyen mécanique on peul assurer le chauf-
fage pendant tout le temps de la coulée

.
=
r
£
E
3
H
=
<

J

Fig. 210.

6726. — FOUR A CREUSET pour fusion d’émaux réfractaires. support

a hauteur variable, emploi des creusets cylindriques n° 1 ou des creusets

forme basse n° 2 (fig. 210).........

Fig. 211.

.................................... 235 »

Cet appareil atleint une température voisine
de 1300°: il est plus spécialement employé
pour le traitemenl de petites quantités de
matiére. Il fonctionne avee I'air soufflé.

6727. — FOUR A CREU-
SET comme ci-dessus. entiére-
ment en bauxite. . .............. 315 »

6728. — Compressewrs d’air (voir p. 192).

FOURS A COKE
BRULANT AVEC L’AIR SOUFFLE.

6729. — FOUR CYLIN-
DRIQUE DE DEVILLE pour
I'essai de la fusibilité des cendres
et de la résistance au feu des
produits réfractaires (fig. 211).
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L’appareil est construit en bauxite ultraréfractaire; de forme extérieure cylindrique, il est
cerclé par une tole forte. La chambre de combustion intérieure est tronconique, 'ensemble du
four repose sur un plateau d’acier épais perforé pour le passage de I'air envoyé sous pression
dans le socle métallique inférieur; un fromage réfractaire est maintenu au centre pour recevoir
un cylindre avec une cloche en terre réfractaire destinée a protéger les matiéres a essayer du
contact direct avee le combustible.

1l convient d’employer du coke métallurgique dense, dit coke lavé, ne produisant pas plus de
7 4 8¢/, de cendre: ce combustible doit étre cassé en morceaux aussi réguliers que possible, a
peu preés de la grosseur d'une noix. L'allumage se fait avec quelques morceaux de charbon de
bois ;: on introduit le coke par la partie supérieure en soulevant le couvercle.

Le chargement du combustible pendant le chauffage doit étre fait souvent par petites quan-
tités a la fois.

La température obtenue avee ces fours dépasse 1 700°, montre 31.

Dimensions intérieures du four :

Diamétre a la base, 190 =

Diamétre a la partie supérieure, 245 %;
Hauteur intérieure, 360 27;

Hauteur totale, 620 %/:

Prix de Iappareil complet sans la soufflerie ........................... 575 »
6730. — CYLINDRE PROTECTEUR de rechange en hauxite avec
couvercle; diamétre extérieur 85 %7, hauteur 130 ....................... 18- »
6731. — CLOCHE REFRACTAIRE de rechange: diamétre extérieur
LY R T TG G (e s D G e o e e L G B s 27,50
6732. — SUPPORT (fromage) de rechange .......................... 16,50

6733. — FOUR DEVILLE, forme
cylindrique, petit modéle :
Diameétre a la base, 148 :

N Diamétre a la partie supérieure, 473 %:
AN Hauteur intéricure, 270 % :
T Hauteur totale, 450 ™.

Prix de 'appareil complet sans soufflerie. 480 »

6734. — CYLINDRE PROTEC-
TEUR de rechange en bauxite, avec
couvercle; diameétre extérieur 75 7. hau-
tetir 6XtErieure T8 B . e s o siapamios aiie 14,25

6735. — FOUR CYLINDRIQUE
..  POUR CREUSETS, chauffage au coke
lavé, emploi de lair soufflé (fiy. 212).
Diamétre intérieur, 130 %7 :
Hauteur intérieure, 250 7.
Prix del’appareil complet sans soufflerie. 580 »

7 7 Ce four & creuset peut atteindre les températures voi-

Fig. 212. sines de 1700, montre 31. Il se compose d'un corps cylin-
drique A reposant sur un cercle D D, venu de fonte avee
un cylindre E formant la boite a air comprimé, fermée par le plateau mobile C. Le creuset repose
sur un support réfractaire G recouvrant une tige métallique sur laquelle coulisse le plateau C;

2
v

%
Z |
o
g
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T e Y Sy




ce qui permet de recueilliv le métal du creuset sur une couche de sable, lnls([uc celui-ci vient a

fuir accidentellement. En abaissant le plateau, on obtient un chauffage modé

I'air pénétrant

sans pression. L’étanchéité entre le plateau et le corps eylindrique de la boite en fonte est ob-

tenue au moyen d’un coulis d’argile.

La grille est constituée comme dans les fours Deville par un plateau épais d’acier perforé

L’air comprimé pénétre par la tubulure H.
Pour la production d’air comprimé, voir les prix au

chapitre des compresseurs d’air.

P. LEQUEUX
Fig. 214.

FOURA AIR

SOUFFLE, sys-
teme de M. Mays-
senc, breveté S. G.
D. G., pour la
détermination pré-
cise des points de
fusibilité des cen-
dres et des produits
réfractaires par la
méthode des com-
paraisons (fiy. 213
et 214).

Cet appareil répond d'une
f.u‘xm précise aux  conditions
spécifices dans les divers cahiers
des cl des ctablissements
de I'E hul et des grandes indus-
tries métallurgiques et cérami-
ques.

La méthode expérimentale
établie par M. Mayssenc con-
siste & rendre absolument com-
parables entre elles, comme
forme et dimensions, les ma-
tiéres a éprouver et les montres
pyrométriques employées dans
I'industrie

Une notice spéciale  fowrnit
tous les détails du mode opéra-
toire, pour obtenir des résultats
pr vévifies el controlés en
cours d’expérience

Le four proprement dit a
comme dimensions intérieures :
hauteur 710 %, largeur 300 %7,
profondeur 400 =

Les matériaux employés a sa
construction sont de composi-
tion ultraréfractaire, résistant
a la température de fusion de
la montre 38.

On emploie comme combus-
tible le coke métallurgique lave,
cassé aussi réguliérement que
possible a I'anncau de 30. Ce
combustible ne doil pas contenir
plus de 7 a 8 °/, de cendre.

&%
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Le moufle 0. dans lequel sont placées les éprouvettes. repose sur un bloe réfractaive N qui
se trouve lui-méme soutenu par une grille en fer forgé M de construction spéciale pour ré
dans toute la masse du combustible, d'une facon parfaitement uniforme. I'air envoyé s
pression par la canalisation A et les tuyéres débouchant en d d dans le cendrier.

Le chargement du combustible se fait par I'ouverture U.

L'examen des éprouvettes se fait d'une facon presque permanente dans le moufle. qui peut
rester avec la porte ouverte pendant un temps prolongé.

La méthode employée par M. Mayssene permel de faire I'observation des piéces incandes-
centes en réduisant 1'action des radiations lumineuses sur I'eeil de opérateur au moyen d'une
glace colorée; il est en effet presque impossible d’apprécier divectement le contour des objets
contenus dans le four, lorsque leur tempéralure atteint et dépasse 1 300°.

Se reporter & la page 44 pour se renseigner sur les températures correspondant aux points
de fusion des montres Seger. .

Le moufle O a une forme différente suivant que I'on fait des essais de cendres ou des essais
de produits réfractaires, ces derniers étant généralement expérimentés a des températures
beaucoup plus élevées.

Les éprouvettes sont préparces en pulvérisant les matiéres et en les agglomérant avee un
peu d'eau, sans aucune addition d'autre subslance qui aurait comme conséquence de modifier
I'exactitude des résultats de Uexpérience.

Les principaux appareils constituant le laboratoire destiné & faire les épreuves de fusibilité
sont représentés dans la figure 213

Fig. 215.

Le four proprement dit F que nous venons de décrive est reli¢ par une canalisation & un
ventilateur B.

Ce ventilateur est actionné par un moteur de 3 HP, dont on peut faire varier la vitesse au
moyen d'un rhéostat R. On pourrait également obtenir le méme résultat en ce qui concerne la
pénétration de lair soufflé dans le cendrier du four. en placant un robinet de déperdition sur
la conduite principale, tout en maintenant une vitesse uniforme au moteur; ce moyen peut
étre avantageux lorsque I'on est obligé de faire usage de courants alternatifs.

Un petit four ordinaire F,, placé a gauche de la figure, est indispensable pour sécher et pro-
duire un commencement de cuisson des éprouvettes et des montres.

Un écran mobile G, formé d'une grande glace généralement colorée en violet, permet a
Popérateur et aux assistants de voir les différentes phases de I'expérience.

Dans la notice spéciale fournie avee chaque appareil, se trouve déerit tout l'outillage ainsi
que son mode d’emploi.
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6736. — FOUR MAYSSENC EN PRODUIT ULTRAREFRAC-
TAIRE, comprenant le four proprement dit, avec sa tuyauterie, appareil
complet entouré de toles fortes, armature en fer forgé. sans compresseur
o e e R ML T I P S0 AL o Myl DR

6737. — FOUR DE PREPARATION, Fi......ooooiiiiiiiaaii.. ..
6738. — MOUFLE O de rechange extraréfractaire pour épreuves de
6739. — MOUFLE de rechange extraréfractaire pour épreuves de pro-
duits réfractaires......... B N b D S Ao Nt S S T SRS S
6740, — CADRE e bechange P . ooilii oy sumion & e aiois o o sioimiaiecs s s e
6741. — BUTTEE de rechange R .. ........oouueeamuneenineaaann.s
6742. — MOUFLE de rechange pour four Fy.......o.oooiiiin
6743. — MOTEUR ELECTRIQUE, puissance 3 HP, pour courant con-

tinu ou alternatif monophasé 110 volts, avee rhéostat ........... ... ... ..
B74% —SVENTILATEUR. ... s atfen oot oo eas b selbaats oo o5

6745. — PRESSE A VIS en acier avec tous ses accessoires. comme dé-
crit dans la notice spéciale pour la préparation des pyramides..............

6746. — GOUTTIERE EN CUIVRE pour maintenir les pyramides
BPTES IOVIAR L 5 lesrticiamsrsusimisamions Alarewisss 4 § blusyosas shsse/ oot aiserafonsts . wstald

34 »
41,50
9,25
6,75

Cours.

Cours.
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CREUSETS ET PIECES DE FOURS DIVERSES EN TERRE,

PORCELAINE, QUARTZ FONDU

6747. — CREUSETS POUR METAUX, FORME PARIS
AVEC OU SANS BEC.

g HAUTEUR |DIAMETRE | CONTENANCE PRIX g HAUTEUR | DIAMETRE| CONTENANCE PRIX
= extéricure extéricur EN GRAMMES® [DELAMCE|| = extéricure extérieur EN GRAMMES*  |pE LA PIECK
5| 90% | 30 300 »30 |43 | 260% | 4s3% 8000 2,50
6| 100 33 600 » 40 || 16 | 263 130 10 000 3,25
7| 110 62 750 » 50 (|47 | 270 140 12000 | 3.75
8| 120 68 830 » 60 || 18 | 285 145 13000 | 4.50
9| 130 4 1000 » 70 || 19 | 300 152 18 000 | 5,95
10 | 130 80 1 400 » 80 || 20| 320 160 20000 | 6.10
11| 163 86 2000 1,10 || 21 | 350 170 23 000 7,75
12 | 183 93 3000 1,40 |92 | 370 190 32000 lio,so
13 | 200 103 4000 1,80 || 23| 383 203 33000 | 13.50
14 | 220 13 6000 2,15 || 24 | 400 220 - | 40000 fis,so

“1Il est d'usage de compter la capacité des creusets d'aprés le poids de cuivre fondu quils

contiennent.

6748. — CREUSETS A ESSAIS DE CENDRES SANS BEC

é HAUTEUR |DIAMETRE| CONTENANCE PRIX HAUTEUR [DIAMETRE| CONTENANCE PRIX
= extéricure | extéricur EN GRAMMES B extérieure | extériiur EN GRAMMES .
6 95| B 580 » 30 4oz | 130 » 70
1 105 60 700 » 40 150 80 1400 » 90
8 15 65 800 » 50 | 160 85 1800 4 »
9 | 130 70 950 » 60 |

6749. — CREUSETS FORME BASSE DESTINES A LA FUSION

DES EMAUX
NUMEROS DIAMETRE EXTERIEUR HAUTEUR EXTERIEURE | PRIX
1 90 %% 1102 1,35
2 100 120 1.65
4 120 160 2,25
6 140 200 3,10




yogRos | MAUTEUR DIAMETRE RIE ) youiRos | HAUTEUR | DIAMETRE B
EXTERIEURE EXTERIECR ’ EXTERIEURE EXTERIECR
|
s 937 807 15 || 6 180, 170 6 »
2 123 100 2,40 | 1 220 170 6,60
3 132 120 2,90 8 240 175 7,25
4 140 140 3,75 | 9 2350 190 9,75
5 160 160 4,50 \ 10 275 210 11,75
6751. — COUVERCLES RONDS POUR CREUSETS
DIAMETRE PRIX AVEC COURANT DAIR " DIAMETRE PRIX AVEC COURANT D'AIR
|
De 3a 6% » 25 (| De 18 1,05
7a 9 » 30 Dix cenlimes } 19 1,20 Dix centimes
10 a 13 » 40 en plus (| 20 1,50 en plus
1% a 13 » 50 par | 21 1,80 par
16 » 60 couvercle |i 22 2,10 couvercle
17 » 75 ! 23 2.25

6752. — CREUSETS EN PLOMBAGINE FORME PARIS

DWW D |Nl!IﬁIlOS
5.3
S

HAUTEUR |DIAMETRE| POIDS MOYEN ORI HAUTEUR |DIAMETRE| POIDS MOYEN PRIX
extéricure | extérieur |y métal conlenn i extérieure | extérieur | gy métal contenu .
40 28 % 0.070 1 » 1307 4% 1,000 4,40
30 0.100 1,15 150 80 1,400 4,75
35 33 0.150 1,35 165 86 2,000 5,25
60 36 0,200 1,65 183 93 3,000 5,70
70 %2 0.300 2,20 200 203 4.000 6,25
80 46 0.350 2,45 220 113 6,000 7,90
99 30 0,300 2,90 250 123 8,000 11,25
100 35 0.600 3,10 265 130 10,000 12,75
110 62 0.750 3,60 | 1¢ 270 140 12,000 » »
120 68 0.850 | 4,40 ‘

6753. — CREUSETS COUVERTS EN BISCUIT DE PORCELAINE

HAUTEUR | CONTENANCE PRIX ||  HAUTEUR SONTRNAN & PRIX
EN GRAMMES EN GRAMMES

93 37 5 2 » Ll 33 50 3 »

33 10 2,25 | 63 60 3,30

0 20 2,5 || 70 80 £ v
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6754. — CREUSETS EN SILICE PURE FONDUE, OPAQUE

HAUTEUR DIAMETRE PRIX HAUTEUR DIANMETRE PRIX
60 %% 45 % 17 » 200 = 130 =7 92,50
70 48 24,50 300 200 128 »
90 53 42 » 400 250 152 »

6755. — CREUSETS FORME CYLINDRIQUE, EN SILICE PURE
FONDUE, OPAQUE

HAUTEUR | piamirRe | DRI ERIX HAUTEUR | DIAMETRE BRI ERIX
sans causercle | avee coavercle sais couvercle | avec couvercle
40% 80 = 31 » 34,50 20 30% 17 » 19, 50
30 90 33,75 37,75 25 60 24,50 27,50
60 400 37,50 | 42,50 30 70 28,50 32 »
6756. — FROMAGES FORME CULOT
NUMEROS " HAUTEUR | DIAMETRE ; PRIX ; NUMEROS | HAUTEUR ; DIAMETRE PRIX
| | |
1 It g s 3 » 15 6 5 % » 90
9 ] 3 £ | w30 7 q 8 1,05
Bit B ng 3 |4 8 i 1,35
% 4 6 | »170 9 10 | 10 1,60
35 % 74 | » 75 10 12 10 2,15
6757. — AGITATEURS
NUMEROS LONGUEUR ‘ PRIX NUMEROS LONGUEUR i PRIX
1 15« » 45 4 30 1,20
2 20 | » 60 35 1,50
3 25 l » 90 6 40 1,80
6758. — TUBES DROITS EN TERRE REFRACTAIRE
| ey | | | S
NUMEROS ELO.\'GL’EL‘R D":”"”;E PRIX ‘ NUNEROS | LONGUEUR | PIAMETRE PRIX
| ssrenno 1 . INTERIECE
1 | 60 ; 152 } 2,25 || 3 | 60 38 3,90
2 60 90" |-28- a6~ | <60 40 4,20
3 60 | | 33 | 1 60 3 4,50
% 60 | 30 ; 8,60 ‘,' 8 60 50 5,25
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6759. — TUBES DROITS EN SILICE PURE FONDUE, OPAQUE

DIAMETRE INTERIEUR PRIX DU METRE || DIAMETRE INTERIEUR PRIX DU METRE
6a 8% 32 > | 18 a 23 72,50
8 a3 42,50 23 4 33 88 »
3 a8 54 » 35 a 41 105, 50

Ces lubes droils en silice pure fondue, opaque, se font en toutes longueurs jusqu'a 4 m. 320
pour les longueurs inférieures a 30 cenlimétres, les prix seront majorés de 10 pour 100.

6760. — BOITES CARREES POUR RECUIRE ET TREMPER

I = .
NUMEROS | HaUTEUR |, ARGEUR PRIX “ NUMEROS | HAUTEUR | “ARCEUR PRIX
‘ EXTERIEURE ' | EXTERIEURE
‘
TR S % | w80 | 3 707 93m | 2,40
2 | %0 60 1,20 | 6 85 120 2,75
3 53 83 Leo | 7 85 140 3,75
S \ 63 90 Sl g 105 153 3 »

FOURNEAUX POUR ESSAIS AU COKE SANS AIR SOUFFLE

Fours & essais ou a coupellation et incinération, forme rectangu-
laire (fiy. 215 bis).

N 4. — Dim. intér. : 190 x 170........ . 115 »
N2 — - 2903200, o s 142 -
Ne 3. — — 250 230 ..o 05 155 »
Ne 4 — — 270 X200 . ivien o s 185 »
Ne . — - 30073280 - oo il 225 »
Ne 6. — — 320 x 300..... ... RB5
Nel.— — BE0 3¢ 320 < 5 ci v s 315 »
Ne 8. — — 360 %380 .~ occvins 395
Nora. — Les piéces de rechange les plus uliles pour ces

appareils sonl : la léte de four. la porte de chargement,
la porte de moufle, le bouchon de grille, le bouchon de
lirage, la porte de cendrier

Des fours semblables aux précédents peuvent élre prévus
pour deux moufles placés cote a cole.

Les moufles employés sont dans lous les cas de forme
hémicylindrique et permettent aisément de résister normalement a la température de 1006
donnée par ces fours en marche convenable

Fig. 215 bis.
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APPAREILS PRODUCTEURS DE GAZ
POUR LES LABORATOIRES

GENERATEUR D’0OXYGENE

CORNUES INEXPLOSIBLES en fonte, fermeture avec joint de plitre,

col cintré en fer, tube en plomb, amorce en cuivre pour caoutchouc ou rac-
cord rodé (fig. 216).

6761. — CORNUE N° 1 pouvant produire 100 litres d’oxygéne......... 70 »
6762, — FOURNEAU. A GAZ .« ivooiv o vsdybinlos s dainisioasts o8 smare 28
6763. — CORNUE N° 2 pouvant produire 200 litres d’oxygéne . ....... 78 »
6764 — FOURNBAU AGAZ .5 ;5 -otii s wniosiais b o B sings viyisions 38 -
6765. — CORNUE N* 3 pouvant produire 400 litres d’oxygéne ........ 86 »
6766:— FOURNEAU AGAZ:..i. . oo i sarasavinisie woiiaish ot s 48 »

. La préparation de 'oxygéne dans ces appareils se

Fig. 216.

GENERATEUR D’0XYGENE, complet avec cornue inexplosible, tube
abducteur en fer, support trépied, brileur i gaz ou a pétrole, barillet”_en
fonte pour laver le gaz et éviter les retours d’eau (fig. 217).

fait au moyen du chlorate de potassium que I'on
décompose par la chaleur. Pour obtenir un dégage-
ment régulier, on fait un mélange préalable de
chlorate de potassium et de peroxyde de manganése en poudre, en
partics & peu prés égales. On compte dans la pratique qu'un kilo-
gramme de chlorate de potassium fournit 270 litres d’oxygéne




APPAREILS POUR LES LABORATOIRES SCIENTIFIQUES ET INDUSTRIELS ‘1%

6767. — GENERATEUR AVEC CORNUE N° 1 poavant produire
400 Titres: QIOXYBONG: [ octanis s omnmmin o Taaies b s, 5 ol s Al s e 2l s et 5,515 185 »

6768. — GENERATEUR AVEC CORNUE N 2 pouvant produire
00 IS A ORYRBING: o i vord e s R S TS T e B Sa I S s a e o 225 »

Ces deux derniers modéles forment un ensemble toujours prét a fonctionner: la fermeture
de la cornue peut étre faite au moyen d'un joint rapide serré par trois boulons. Le laveur est
formé d'un récipient en fonte D de 160% de diamétre, fermé par un couvercle portant deux
tubulures M N pour I'entrée et la sortie du gaz et un tube T servant a établir le niveau de
I'eau et pouvant éventuellement servir de tube de sireté dans le cas d'obstruction de la tubu-
lure N.

GENERATEUR D’OXYGENE pour l'emploi de

Ioxylithe.

6769. — APPAREIL de laboratoire en verre moulé
avec garniture en métal nickelé, pouvant produire 75 litres

o d’oxygeéne environ sans rechargement (fig. 248)......... 145 »
= 6770. — FLACON laveur métallique. .. ............. 58 »
Ul
g / 6774. — PINCE en fer pour prendre I'oxylithe ... .. .. 12,50
3
=l APPAREIL PORTATIF en acier et bronze nickelé,
tube a oxylithe en nickel pur; spécial pour I'alimentation
des chalumeaux oxhydriques, pouvant produire environ
170 litres sans rechargement (fig. 219).................. 575 »
67725— LAV EUR enfonte (fg5220). . 0. ..t ce o5 e e s i e o 92 »
67735 = FILTRBI COONIANTELE0) 0= oy caa e . nwin s os wimie siss & o 42,50
6774. — OXYLITHE en boite hermétique

e ATl Ot s L TR e sl v e Suivant cours.

DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

[ ¢l L’appareil se compose d'une cuve en fonte A dans laquelle
o plonge un tube en méme métal B, servant de générateur et de
'k gazométre. Pour charger I'appareil on ouvre le couvercle en
LA eTan bronze oxydé E. sous lequel est fixée une boite prismatique C en
nickel pur, dans laquelle on introduit les morceaux de bi-oxyde
de sodium de facon a les superposer : on peut placer dans ce
magasin un kilo de ce produit

Avoir soin d’éviter de toucher avec les mains le bi-oxyde de
sodium (oxylithe), dont 'action est excessivement corrosive

Introduire le magasin C dans le tube B et fermer herméti-
quement le couvercle E. Les robinets de débit placés a la partie
supérieure du tube B étant fermés, on retire le bouchon F et
on introduit I'eau dans la cuve jusqu’a ce qu’elle sorte par cette
2 ouverture latérale, on remet en place le bouchon F et 'appareil
Fig. 219. se trouve en état de fonctionnement.

8
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VIRTUALMUSEUM

En ouvrant I'un des robinets supérieurs on
chasse 'air, I'eau arrive en contact avec I'oxy-
lithe, I'oxygéne se dégage et peut étre utilisé
aprés lavage et filtration.

Un seau H placé au fond de la cuve A
recueille la lessive concentrée formée pendant
la réaction et permet de la retirer facilement
3 sans manceuvre pénible. Se rappeler que cette

) S T lessive est éminemment caustique.

i ey LAVEUR. Cet appareil (fig. 220) doit étre

= ' annexéaugénérateur; I'oxygéne produit entraine
toujours avee lui des particules de soude caus-
o tique qui se trouvent retenues dans I'eau, puis
le gaz pénétre dans un filtre H contenant de
I'ouate non hydrophile.

Les bouchons métalliques 1 et 2 du laveur
servent a ¢tablir les niveaux. L’ouate contenue
dans le filtre H doit étre renouvelée de temps
Fig. 220. entemps,

P. LEQUEUX

PRODUCTEURS D’HYDROGENE

6775. — APPAREIL en plomb, soudure autogéne. Réaction de I'acide
sulfurique a 10 </, sur le zinc (a gauche de la fig. 221).

Fig. 221.
6776. — GENERATEUR d’hydrogéne de 7 litres................... 265 >
6777. — = = 1275 s b el 315 -
8778. — = s LA 385 -
6779. — — — SOE=E, . bR, 545 »

Les prix de ces appareils peuvent varier avec le cours du plomb servant a leur cons-
truction.

6780. — LAVEUR simple en plomb . ................o.oooooooio... 135 -
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GENERATEUR DE GAZ RICHE PAR LA DECOMPOSITION
DES PETROLES AU MOYEN DE LA CHALEUR (fiy. 222).

L’ensemble des appareils constitue une petite usine a gaz formée d'un générateur A B, un
séparateur D et un gazométre F. La production est trés variable avec I'intensité du chauffage
Pour obtenir le meilleur rendement, il convient de proportionner le débit du pétrole, que l'on
apprécie dans le compte-goutte C, avee l'intensité du chauffage que I'on doit pousser au maxi-
mum.

Fig. 222.

6781. — GENERATEUR DE GAZ comprenant la cornue de forme
spéciale avec ses accessoires A B et ses raccords, montée dans un four cylin-
(5 G ) L O L R B e e e e R S 975  »

6782. — REFRIGERANT RECUPERATEUR D E pour retenir le

pétrole entrainé par vaporisation et non dissocié. ........................ 475 »
6783. — GAZOMETRE i cloche (voir pages 119 et suivantes).
6784. — COMPTE-GOUTTE C pour contréler la marche de I'appareil

en se rendant compte de la quantité de liquide introduit dans la cornue.. . . .. 78

GENERATEUR D’AIR CARBURE

APPAREIL POUR LA PRODUCTION IMMEDIATE D’UN GAZ
COMBUSTIBLE par la vaporisation d'une essence minérale trés volatile
a basse température. On devra employer des essences de pétrole dites gazo-
lines d’une densité inférieure A 0,700 et dans certains cas. pour les faibles
consommations. on a intérét a employer de la benzine cristallisable, qui-ne
laisse aucun résidu.
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VIRTUAL MUSEUM

Nos carburateurs sont sans aucun organe mécanique el sont munis d'un protecteur pour
éviter les retours de flamme

Lorsque les appareils doivent fonctionner d'une facon continue, ce qui est le cas lorsqu'il
s'agit du chauffage d’étuves a cultures ou a germinations, qui restent allumées pendant plu-
sieurs jours de suile, on interpose un petil gazométre entre le compresseur et le carburateur.
Cet appareil supplémentaire permet de remonter les contrepoids du compresseur sans produire
d’extinction dans le laboratoire.

Le carburaleur et le compresseur peuvent étre installés & une distance quelconque 1'un de
I'autre: il y a souvent convenance a placer le compresseur en un endroit ot I'on puisse élever
suffisamment le contrepoids pour avoir a le remonter moins souvent: ce compresseur fone-
tionnant comme un compteur & gaz doit étre mis a I'abri de la gelée. Le carburateur doit étre
placé dans un endroit bien aéré et bien éclairé pour éviler de faire usage d’une flamme pour
s’éclairer au moment du remplissage. La partie des canalisations contenant I'air carburé devra
étre & I'abri des abaissements de température pour éviter les condensations qui réduiraient
dans de grandes proportions le pouvoir calorifique du gaz. Tous les points bas de la canalisation
devront étre munis d’'un bouchon métallique ou d'un petit siphon pour recueillir les produits
condensés.

TABLE D’EMAILLEUR montée avec carburateur n° 0 et dérivation
sur Pair de la soufflerie, pour 'alimentation du carburateur (modéle employé
pour la fermeture des ampoules et les petits travaux de soufflage de labora-
ratoire) (fig. 223).

6785. — SOUFFLERIE a deux robinets. . ........................ 280 -
6785 bis. — CARBURATEUR D 0. ...t 380 -

6785 ter. — CHALUMEAU ARTICULE.............cooviiiiii.. 38 »
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STATIONS GENERATRICES D’AIR CARBURE avee souffleries
actionnées par contrepoids, comprenant : une soufflerie, un gazometre régu-
lateur, in carburateur & niveau constant avec bac réchaunffeur.

6786. — STATION débitant 1400 litres & I'heure, montée avee carbura-

tenr o (@) m e e e Sl S st o 1425 -
6787. — STATION débitant 2800 litres (carburateur n° 2)............ 1800

STATIONS GENERATRICES D’AIR CARBURE avec souffleries
actionnées par moteur €électrique, comprenant : une soufflerie et son moteur
¢lectrique, un gazometre amortisseur, un carburateur & niveau constant avee
bac réchauffé électriquement.

6788. — STATION débitant 2800 litres a I'’heure. montée avee carbura-
teur n° 2

6789. — STATION débitant 4800 litres i I'heure, avee carburateur n° 3. 1 995 »
6790. — STATION débitant 10000 litres a I'heure, montée avee carbu-

LA LCUNSIN S S TUNNCIES 50 1145 ¢« o s oo a1 o St o SR IS06 5 St SHere bt 2975 »
Nora. — Ces divers appareils relativement peu encombrants, d’'un prix bien inférieur a
ceux des groupes similaires, ont de plus 'avantage de ne nécessiter quun entretien infime.

Aprés 250 heures de marche, il sera toutefois bon de nettoyer la cuve du carburateur au
fond de laquelle se seront accumulées les impurelés des za/olnu s employées ; le démontage de
cette cuve est trés aisé, le couvercle élant sm\plvmcnl fixé par boulons. Au xcmun(a“n refaire
le joint soigneusement a la filasse et & la céruse pour assurer I'étanchéilé.
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GENERATEUR A ACETYLENE pour laboratoire.

6791. — GENERATEUR incliné pouvant se placer contre un gazo-
méltre ou contre une paroi verticale, avec barillet (fig. 225). Prix........... 285 »

Fig. 225.
Cet appareil est d'un usage pratique dans les laboratoires ou 'on a déja un gazométre a sa
disposition, il est facilement démontable et par conséquent peut étre nettoyé.
11 est livré avec le bariilet D servant de garde d’eau.

i

Fig. 226.

6792. — PRODUCTEUR D’ACETYLENE composé d’un générateur
double et d'un gazométre i cloche, ayant une capacité de 800 litres (fig. 226). 1 890
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Cette disposition forme a elle seule une petite usine & gaz d'une installation facile, sans
complication de partie mécanique dont la surveillance et I'entretien ne peuvent pas étre con-
fiés au premier venu.

Le carbure de calcium. introduit dans la manche D, tombe dans l'espace élargi A ou il se
décompose au contact de I'eau: le gaz s’échappe en longeant la paroi supérieure B C pour
pénétrer sous la cloche du gazométre aprés avoir traversé le barillet. Ce barillet assure une
fermeture hydraulique lorsque 'on est obligé de vider un des générateurs pour les nettoyer.

RENSEIGNEMENTS SUR LES POUVOIRS EXPLOSIFS COMPARES
DE L’ACETYLENE ET DU GAZ D’ECLAIRAGE ORDINAIRE

Nous donnons ces renseignements pour bien prévenir nos clients de I'importance qu'il y a
d'éviter par tous les moyens possibles les fuites dans les canalisations ou dans les générateurs
de gaz, lorsque ceux-ci se trouvent dans des locaux insuffisamment aérés.

On appelle zone dangereuse d'un mélange de gaz combustible avec I'air, la partie de
I'échelle des mélanges pour laquelle un corps enflammé produit Ja combustion de proche en
proche dans un récipient fermé.

4° Pour un mélange de gaz d’éclairage et d'air, la zone dangereuse se trouve comprise
entre 6 et 26 °/, de gaz.

2° Pour un mélange de gaz acétyléne et d’air, la zone dangereuse se trouve comprise entre
3 et 62 °/,.

Cela ne veut pas dire qu'un mélange d'acétyléne et d’air a 3 °/, de gaz combustible soit
explosif, mais dans ces conditions, la flamme se propage de proche en proche.

Le pouvoir explosif se trouve exister pour un mélange compris entre les deux limites
extrémes.

1l suffit donc d'une quantité d'acétyléne relativement faible pour former un mélange explo-
sif qui devient trés dangereux a 7 °/,.

CONDITIONS PRATIQUES POUR L’EMPLOI DE L’ACETYLENE

D’aprés les expériences faites par MM. Le Chatelier et Violle il a ¢té reconnu que les meil-
leures conditions pour braler le gaz acétyléne consistent dans un mélange préalable de gaz
acétyléne avee 30°/, d’air. D'aprés ce que nous disions plus haut, ce mélange n’est pas explosif,
il facilite la combustion en-réduisant la fuliginosité des flammes. On obtient ainsi le maxi-
mum de rendement pour les bees d’éclairage et le meilleur mélange pour les bees de
chauffage.

Pour ces derniers appareils il est ainsi beaucoup plus facile de régler 'entrée d'air a la
base des becs sans avoir a craindre le retour de la flamme.

II est bien entendu que ce mélange préalable ne doit pas se faive dans des réservoirs placés
avant les appareils de combustion: mais il se fait dans la conduite & peu de distance de ces
appareils au moyen d’un systéme de compteurs conjugués
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GAZOMETRES

GAZOMETRES ASPIRATEURS EN ZINC
de M. Henri Sainte-Claire-Deville

6793; — Capagcité s BOIIES s v s swwmos s s ani s s o s 55 aemems o i 140
6794. — — 4007 =2 otz n nowssfus . o r ey e ety e iy, 175
6795. — — Q00 ol cm e I o B S dutdead et e iy 325

6796. — GAZOMETRE ASPIRATEUR
EN TOLE PLOMBEE de 330 litres avec
manométre et robinet permettant le réglage de
Fécoulement:c . « ;e aemwant sunramenedu ek 625

6797. — RESERVOIR i niveau constant,
pour refouler le gaz, sous pression constante. 410

GAZOMETRES A CUVETTE de
Regnault, pouvant servir d’aspirateurs
(fg. 227).
6798.— Capacité: 235 litres, appareil enzine.. . 140
6799.— — 25 — —  cuivre. 215
6800.— — 30 — — zine... 195
6801.—  — 50 — — cuivre. 285
- 6802.— — 100 — — zine... 280
Fig. 227. 6803.— — 100 — —  cuivre. 425

GAZOMETRES A CLOCHE, i guidage central, avec ou sans contre- :
poids et poulies, suppression des frottements sur les parois latérales,

(fig. 228).

6804. — De 33 litres, en ZiNC. ... ......vuueeniii 260
6805. —De 58 — eneCuivIe......c.ovnviiiiiniierniiiie i 365
6806, — De/400) «— eI ZING: mesn S i e bmaae i s e s ke 360
6807. — De 100 — N CUIVEC. . ..ottt e 475

6808. —De320 — enzinC.... ..........oiiiiiiiie eiaiieia ... 645
6809. — De 320 — en cuivre.. ... .. Rl VT 910




La disposition de ce gazomélre, avec guidage au
centre, évite des frottements pendant les déplacements
de la cloche: la tige T doit étre graissée; les contre-
poids P sont employés rarement, la cloche étant trés
légére par rapport a son volume. — Ces appareils peuvent
étre disposés avee systéme compensateur pour équilibrer
la cloche au fur el & mesure de sa sortie de la cuve.

Fig. 228. Fig. 229.

GAZOMETRES A CLOCHE avec cuve a rainure, permettant Femploi
d'une faible quantité d’eau et réduisant au minimum Paction dissolvante des
liquides sur les gaz; avec robinet double, contrepoids, poulies (fiy. 229).

6810. — Petit modele:s 2B Ibresi. o oo St o sowmemi snbiatia s s s b 240 »
6811. ~— Moyen modele:: 60 LilPes: .y s men sale et sesmaei 2 s 460

6812. — Grand  — B0 S pes Tl m Y AT A A A 625

GAZOMETRES A CLOCHE avec guides en cuivre, tube central pour
I'entrée et la sortie du gaz (fig. 230).

6813. — Capacité de la cloche : 28 litres.......................o..... 260 -
6814, — — . = 607 225 10yt Wpme ET R T s 340
6815, — — — 200 S50 ot ot s s 645

6816. — — — SO0 == Lttt S e at il st o 2 790 »
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Ces appareils se construisent en toutes dimensions. La cloche est trés légére par rapport
a sa section, de sorte que la pression du gaz est relativement faible; mais il est facile d’aug-
menter cette pression en chargeant la cloche au moyen de 1:ondelles de plomb. Le tube cen-
tral T, par lequel on fait entrer et sortir le gaz, émerge sensnb!ement au-dessus du niveau de
la cuve, de facon & éviter toute rentrée d’eau dans la canalisation; ce tube vient se loger dans
une calotte placée sur le dome de la cloche, afin de chasser facilement les gaz étrangers par
le robinet P, avant d’emmagasiner. On peut se servir de ce robinet pour relier I'intérieur de la
cloche avec un manométre.

= 0]
1°9)

= Fig. 231.
GAZOMETRES A CLOCHE avec garde d’eau (fig. 281).

Ces appareils sont plus spécialement employés avec les générateurs de gaz simples et
mobiles, lorsque ceux-ci sont dépourvus de garde d'eau.

6817~ Capacitél s BBES: a0k §iniadlid b bt o Stitom ol s Asieishara s 225 »
6818. — — (¢ T e S W L o S 365
68185 — ¢ (— VA0V i s e P B e Vo e 435 »

On verse de temps en temps un peu d’eau par l'entonnoir E, de facon a assurer le niveau
jusqu'aux trous latéraux du réservoir R.

On introduit le gaz dans la cloche par le tube T auquel correspond la tubulure supérieure
Dés que l'on cesse d’introduire le gaz, I'eau du réservoir R remonte dans le tube T d’une hau-
teur correspondant a la pression du gaz dans la cloche, de sorte qu'un joint hydraulique se
trouve fait immédiatement, et la cloche. ne descend que si le gaz est consommé par la tubulure
placée a droite de la figure. Les connexions entre les générateurs de gaz, le gazométre et les
appareils de consommation au moyen de tubes en caoutchouc.

i
3
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BAINS D'HUILE — BAINS D'AIR — BAINS DE SABLE — BLOCS

7000. — APPAREIL DE M. FRIEDEL pour bains de soufre, chau-
diére en fer émaillé avee fourneau en tole et braleur Bunsen ............... 185 »

BAINS D’HUILE DE M. BERTHELOT (fiy. 232).

A — Piéces pour monter le petit modéle :

7001. — UNE MAR-

MITE en fonte......... 84 »
7002. — QUATRE
ETUIS en fer bouchés a
I L R e TR 54 >

7003. — UN BRU-
LEUR a gaz, formé de
deux couronnes a intensi-
tés variables. ........... 65 »

7004. — UN ROBI-
NET double avec raccord

pouriledit =l hn e L a 24,50
7005. — ETUI a ther-
0110 110 o R 6 »

Nousfournissons lesindicationsutiles
avec dessin coté pour la construction
= des fourneaux destinés a recevoir ces

Fig. 232, appareils.

B — Piéces pour monter le grand modele :

7006. — UNE MARMITE enfonte...........oovueiueniinennnnenns 120 »
7007. — DIX ETUIS fer bouchés & Vis............cooeieneeuiennnnns 120 -
7008. — UN BRULEUR 4 gaz formé de deux couronnes & intensités
NOTIADTO8 &ure ittt lrs Aot 1o T hers Tt s s o FalS munies s s iterdntars o S wiutata wome il % 90 »
7009. — DEUX ROBINETS avec raccord pour ledit................. 32 »

7010. — UN ETUT a thermomatre. . ... .....oonoreeeneeenaenannns 6
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7011. — CAISSE EN TOLE avec couvercle, douille a thermomeétre,
pour recouvrir le bain d’huile et diriger ses vapeurs dans la cheminée. .. .. ..

P.LEQUEUX. BX SG6.0.G.

Fig. 233.
7012. — REGULATEUR DE TEMPERATURE enti¢rement métal-
liquer(modele: brevetd s..G: D: 6.) (5 :238). cociw oo vinalon s Besamens cass i
BAINS D’HUILE DE M. WURTZ (fiy. 234).
Piéces pour monter ’appareil :
7013. — CHAUDIERE tubulaire en cuivre épais pour 4 tubes avee cou-

vercle 4 bain de sable, nouveau modele, évitant les détériorations dues a la
BRATANOR e IDS" 5 ii it pie st o wmii s s v 8 st s P ey v

7014. — CHAUDIERE tubulaire en cuivre épais pour 8 tubes avec cou-
VELCle (g 234) < st zrosinZedors docsypfisiind o atals s s 3 30s SiE i Aest o BT Siars & sl

7015. — ETUIS en fer bouchés & vis, lapidce...........oooeeenn...
7016. — ETUIS en cuivre et bronze, la'piece .................ooou...

7017. — BRULEUR & gaz, comportant 5 becs a larges flammes. pour les
baing @’ huile’s. st T ditbng it Mian G e ettt a0 bt o s G

7018. — ROBINET avec raccord pour ledit........................ e

7019. — REGULATEUR DE TEMPERATURE entiérement métal-
lique:(gysteme breveté s. 6. m. 6.) (fg: 238)..ce o oiiinin e e mpuiiin Lo

240
145

465 -
555 >
13,50
28,50
75
18
145
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7020. — BAIN D’HUILE DE M. WURTZ avec fourncau en tole.
Appareil complet composé d’une chaudiére tubulaire en cuivre fort pour
4 tubes, nouveau modele. d’'un couvercle a bain de sable, d'une enveloppe en
tole, d'un brileur a 3 becs, 4 tubes en fer bouchés & vis, sans régulateur de
XD EPAIULE vt vk oy oSes oA S it e Sl oo 6 A Seh g ot 590 -

7021. — Le méme, avec chaudiére pour 8 tubes........... ... ... ..., 735 »

La nouvelle disposition adoptée pour la construction des bains d’huile consiste d braser solidement
les tubes fermés d’un bout swr la plaque tubulaive. La dilatation des tubes est complétement libre, et
on w'a plus d craindre les ruptures dans les soudures

Les extrémités fermées sont maintenues par une plaque de cuivre ajouré de facon d laisser libre la
circulation du liquide contenw dans le récipient.

7022. — BAIN D'HUILE
pour tubes inclinés permettant un
nettoyage facile. Appareil tout en
cuivre, modeéle pour 4 tubes
(fig. 235). Sans régulateur ni ther-
MOMOLre: .. .ot R S 410 »

Ce bain d’huile est d’une construction plus
simple que le précédent.

Les tubes en fer ou en cuivre plongent diree-
tement dans le liquide. Le récipient est fermé
par un couvercle en cuivre.

7023. — BAIN D’HUILE,

a tubes inclinés comme le précé-

Fig. 235.

7024. — BAIN D’AIR PORTATIF tole rivée avec double fond, double
couvercle, 4 étuis en fer, braleur & gaz 8 bees (fig. 236) . .................. 225 »

Fig. 236.

7025. — Le méme en cuivre rouge et bronze, enveloppe en tole d’acier.. 285 »
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7026. — REGULATEUR de température entierement métallique. .. . .. 145 »

Lorsque I'on adapte un régulateur a I'appareil figure 236, il convient d'employer un braleur
& flammes blanches pour pouvoir obtenir une réduction de température au minimum.

7027. — BRULEUR A FLAMMES BLANCHES pour bain d’air
portatif, relié par un tube métallique au régulateur.... ... .. ... . ..... .. .. 65 -

7028. — BAIN D’AIR CYLINDRIQUE pour 3 tuhes de 0,30 de lon-

gueur avee enveloppe en tole et hraleur. Sans les étuis (fig. 237)....... .. .. 180 -
7029. — ETUIS en fer de 07,30 avec bouchon............. ... ... S 12 »

7030. — THERMOMETRE pour hautes températures allant i 350» avee
contre-pression d’azote. dans un étui en cuivre, ..., ... ... ... ... 48

Fig. 237. Fig. 239.

7031. — REGULATEUR de température. Modeéle court (fig. 233).... .. 120 »

BAINS DE SABLE en fonte, forme carrée ou rectangulaire, avee four-
neaux en tole forte, braleurs a gaz et glaces & hauteur variable (fig. 239).

7032. — Dimensions intérieures 02,20 X 0°,20........ ... 45
7033. — — — 02,28 SCOMBHU . Son bt Fabligad: wibnisd 52
7034. — — — (0t ol R e ) W e 62
7035. — — — 0% A2 0P e e e o 0,8 e s s 75 »
7036. — — — 0= 98 50 08 BB\ F5 eaboniiestape o stis o Sk 88 »

7037. — — - 02,39 50T o) s, S0 Lonshansld e e 175 »

POV W S T
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7038. — BAIN DE SABLE PORTATIF modéle circulaire en téle avec
abri en glace et braleur. Diameétre 0=,60 ... .............................. 215 »

BAINS DE SABLE chauffés par I'électricité (fig. 240) .
Appareils complets montés sur fourneau en tole forte avec ventouses réglables, abri en

glace a hauteur variable, fil souple et prise de courant s’adaptant sur les douilles de lampe a
incandescence.

7040. — Dimensions intérieures 07,20 X 0,20, .............0.ooiin.. 65
7041. — — — Q=28 SOM BT on ity S A R 145 »
7042. — — — O DB SCHOBEB i o otore o o cmirosnions wowiaiors 215 *
7043. — — - — 0739 5 08 . 2 2 £ v dovin S P s ol b o 290 -

BAINS DE SABLE a 400° en tole forte :

7044. — Type de 0,50 x 0,25 (2allures).......... ...........co.onn. 395
7045. — — 0,80 x 0,40 (Ballures)...............cocovvununnn. 745 >

Fig. 240. Fig. 241

7046. — BAIN DE SABLE DE SCHL@ESING pour évaporation

et dessiccation avec trois parois en glace, montants en cuivre, chauffage au

gaz, dimensions de la cuve 07,23 x 0,25. Appareil complet (fiy. 241). ..... 90 -
7047. — BRULEUR seul pour cet appareil.......................... 28 »
7048. — BAIN DE SABLE DE SCHL@ESING, disposé comme

ci-dessus, complétement garni de cuivre............... oL 115 »
7049. — BAIN DE SABLE DE SCHL@ESING (fig. 241) grand

modele: dimensions de la cuve: 0=,60 X 02,25, .. ... ...................... 185 -
7050. — Le méme complétement garni de cuivre ... ......... .. ... 275 »

7051. — BRULEUR de rechange pour les bains de sable grand modeéle. 48 »
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7052. — BAIN DE SABLE DE
SCHL@ESING disposé avec aspira-
tion des produits d’évaporation (fig. 242);
dimensions de la cuve : 0,25 x 0=,25.. 118 »
Les bains d’air et les bains de sable peuvent étre
faits en toutes dimensions et montés suivant disposi-
tions spéciales, a la convenance de nos clients.
L'emploi de I'électricité comme source de chaleur est
tout indiqué dans les laboratoires qui peuvent en dis-
poser économiquement. La capacilé calorifique des
matiéres & chaufler étant relativement faible, la dépense
en énergie électrique est réduile. On peul régler cette
dépense, et par conséquent la température produite, en
agissant sur' un rhéostat interpos
BLOCS MAQUENNE pour la dé-
termination des points de fusion (fiy. 243).
Appareil composé du bloe en bronze, du
braleur, d’un robinet a pointeau et d'un
thermométre. )

7053. Petit modele, 07,25 x 0",03.. 148 -
7054 — Grand'modéle (0=25 X 0=,048) ...« ... .. iiiie, vusesleeanisyiis 192 »

7055. — BLOC MAQUENNE
chaufféal’électricité (fig. 244), formé
d’un radiateur électrique suppor-
tant un bloc en bronze massif
ayant une base large. Appareil avec

un bloc et un thermometre . . ... .. 215 »

Fig. 243. 7056. — BLOC supplémen-
taire, pouvant &tre placé sur la plaque chauffante.......... ... ... ... .. 85 »
7057. — RHEOSTAT deréglage...........oooiuufeieiiiiieinn 145

7058. — BLOC CYLINDRO-CONIQUE de 100 7% de diamétre, en
cuivre rouge pur, parfaitement dressé (fig. 245), avec fourneau, brileur avee
robinet & pointeau, disposition de M. Nomblot............................. 215 »°

| PLEQUEUX - PARIS

Fig. 2. . 245.
7059. — THERMOMETRES pour les blocs précédents. .............. 12,50



7060. — TABLE CHAUFFANTE a température décroissante formée
d’un bloc en fonte dressé (fiy. 246). Longueur 0=,75, largeur 0~,20. Chauf-
fage au gaz, avec robinet-régulateur a pointeau, thermomeétre. ......... ..., 345 -

7061. — TABLE CHAUFFANTE EN BRONZE comme ci-dessus. 780 »

' 7062. — Plus-value pour aménagement avec régulateur de température
i dilatation linéaire

P.LEQUEUX lnz: Concr: PARIS
Fig. 216. Fig. 247.

7063. BLOC en bronze, grand modéle, reposant sur un fourneau a gaz.
Appareil pour la délermination des points d’inflammabilité des matiéres
explosives. Modéle employé par les laboratoires des poudreries (fiy. 247).... 345 »
Le braleur a gaz, facilement réglable, est protégé par une enveloppe en tole: les produils
de la combustion s'échappent pav trois petites cheminées qu'une glace verticale sépare du
bloe sur lequel sont placés les produits a essayer.

BLOC PORTATIF DE WIESNEGG en fonte de fer rabotée et ajus-
tée, pour essais sous pression en tubes scellés, étuis en fer, brileur & flamme
blanche. enveloppe réfractaire en plusieurs parties démontable, nouveau
modele permettant le déplacement et le remontage facile de Fappareil.
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Piéces de rechange pour l’enveloppe réfractaire :

7066. — VOUTE avec poignées, par élément. .. ...................... 34,80

7067:—= PIED-DROIT. .. fouuifandisio s o st e oo o 16 »

7068. — PORTE enune partie . ..............ouuuionneannenneennnns 32,50

7069. — PORTE en trois parties ......................... ......... 44

7070. — BLOC DE WIESNEGG avec bain de sable (fig. 249)......... 710 »
C

Fig. 29.

Cet appareil se place ordinairement sous la paillasse du fourneau de laboratoive dans un
espace aménagé pour le recevoir, suivant le croquis colé que nous fournissons sur demande

7071. — REGULATEUR BIMETALLIQUE modifié par M. Haute-
feuille. Nouveau modéle a dilatation linéaire pour régler les températures éle-
vées dans les blocs en fonte (systéme brevetés. 6. v.6.)........ ... ... ... 175 »

Fig. 250.

7072. — BLOC CYLINDRIQUE en fonte (fig. 250) avec fourneau en

tole et braleur. Appareil pour trois tubes de 0=,30. Sans les étuis........ ... 245
7073. — ETUI EN FER bouché a vis, longueur 0=,30. .. ........ .... 12 »

7074. — REGULATEUR de température ... ............ ........... 145
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BAINS - MARIE

BAINS-MARIE ORDINAIRES

7075. — EN FER BATTU, 0°,17 de diamétre, 4 rondelles concentriques

TGRSR ANG Le e el o B R WP i P S o e e e 24,50
7076. — EN CUIVRE forme cylindrique, 02,17 de diameétre, 5 rondelles

CONCENYAGUES (G A8HT )z ivs rosissin i cwiswrarnuns bisgs wias s mia/sioisius's o i wssagarans o > wgsass 48
7077. — Le méme, 0~,20 de diamétre, 6 rondelles concentriques. ....... 62
7078. — Le méme, 0~,30 de diameétre, 6 rondelles concentriques........ 78 »
7079. — NIVEAU CONSTANT. Plus-value par appareil............. 18,50

Ces bains-marie sont destinés a étve placés sur des fourneaux utilisant le gaz ou le pétrole

Plus-value pour étamage intérieur.............................. 8a16 >

<
[
<
a
|
x
B
2
3
o«
frt
b=}

Fig. 2

7080. — BAIN-MARIE en cuivre, forme bassine, avec niveau constant,

poignées, 0,20 de diametre, 6 rondelles concentriques (fig. 252)............ 62 »
7081. — DISQUE percé de trous a la demande, pour le hain-marie pré-

cedent. A o R e P N e e e e 6,50
7082. — BAIN-MARIE forme bassine, avee niveau constant, poignées

(fig- 252), 0=,30 de diamétre, 7 rondelles concenfriques................... 105 -
7083. — DISQUE percé de trous, i la demande, pour le bain-marie pré-

R A I i v e x fnieis s 4 5 S mooins o s 9,50
Ces bains-marie en forme hémisphérique ne sont pas slables comme les précédents, on

emploie généralement pour les chauffer I'un de nos fourneaux & couronne n* 6001, 6002, 6003

Plus-value pour étamage intérieur. . ..........oooveeennninien. . 84 16 »
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7084. — BAIN-MARIE cylindrique, plat avec disque & trois trous,
niveau constant, diameétre 07,40, hauteur 0,42, ... ... ... ... ... ...,

7085. — Lie méme, monté sur trépied en fer...... ... .. ... ... ..

7086. — Plus-value pour trois tiges. supportant une glace a hauteur
VETRE [ SRR IRE - e SR SRR 3, o0 Lol S E e MmN N

7087. — BAIN-MARIE i vaporisation rapide, forme conique, en cuivre
renforcé, avec niveau constant, 07,22 de diamétre, sept rondelles concen-

triques, plateau a 4 trous et couvercle (fig. 253)

Z
H
3
°R
sl
=
x
=1
]
2.
=1
W
<=t
o

{-]
2
z
5
g
g
g
=2
E

Fig. 254.

7088. — BAIN-MARIE a vaporisation rapide, forme conique, en cuivre
fort, avec niveau constant sur pied indépendant, 0=,30 de diamétre, sept ron-
delles concentriques, plateau a 7 trous et couvercle (fiy. 254)..............

= ok pUAL.

7089.— Lesmémes,avec
niveau constant en verre fone-
tionnant par vase de Mariotte.

7090. —-GRANDBAIN-
MARIE A niveau constant,
vaporisation rapide. 0m.55 de
diametre. monté sur pieds en
fer, recouvert d'une glace a
hauteur variable et pouvant
s'incliner pour abriter les
matiéres a concentrer. Modeéle
adopté par I'Institut Pasteur
et la Faculté de Médecine,
déposé (fig. 255)...........

7091. — Le méme, de
0=,35 de diameétre:..:......
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7092. — BAIN-MARIE cylindrique, de 0,35 de diameétre, avec tube

(’échappement de vapeur au centre, servant de support pour une glace-abria

hauteur variable, fourneau i gaz (fig.256). 175 »
7093. — Le méme, chauffé par un

courant de vapeur circulant dans un ser-

pentin de cuivre étamé..... ... .......... 165 »
7094. — Le méme, disposé pour

chauflage au pétrole. sans le brileur.... 165 »
7095. — BRULEUR A VAPEUR

DE PETROLE. avec deux becs inten-

sifs alimentés par un réservoir latéral

PLEQUEUX~PARIS

¢ disposé pour le bain-marie ci-dessus. ... 65 -
Fig. 256. Ce modéle de bain-marie est plus spécialement em-

ployd a la concentration des produits organiques. La
glace-abri peut se maintenir inclinée dans diverses directions, pour protéger le contenu des
<.|psules de la chute éventuelle des produils condensés sur sa face inférieure.

7096. — GRAND BAIN-MARIE rectangulaire & vaporisation rapide,
monté sur support en fer, niveau constant, huit trous de 0=.11 de diameétre,
avec couvercle et rondelles (fig. 257). Dimensions extérieures : longueur 02,63,
T e e i T e SNl S (O SN S Py 430 »

7096 bis. — Le méme chauffé électriquement. .. ... .................. 525 »

Fig. 257,

La position du niveau constant peut étre modifiée, 4 la demande: il peut étre établi sur
I'un des grands ou des petits cotés.

7097. — Méme bain-marie qu'au 7096, mais a 4 trous de 0»,11. Dimen-
sions extérieures 02,35 X 033, au gaz....... N o L B 285 »

7097 bis. — Méme appareil que ci-dessus, chauffé électriquement . .. . .. 340 o
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Fig. 258.

7098. — BAIN-MARIE
DE NOCARD, a températures
constantes, avec régulateur bi-
métallique du docteur Roux
(fig. 258), sans brileur.......

Diameétre de la cuve 0=44,
profondeur 0=,20.

390 -

Ce bain-marie comporte un plateau perce
de 7 ouvertures de 0,073 de diamétre: il peut

élre fixé a différentes hauteurs.

Cet appareil est ordinairement employé
pour des témpératures inférieures a 100°. Le
réglage est fait par un régulateur métal-
lique R, le chauffage par un braleur a flamme

blanche B.

7099. — BAIN-MARIE DE NOCARD, appareil disposé comme ci-

dessus mais plus grand. Diamétre 07,53 ..

7100. — BRULEUR i flamme blanche pour ces appareils.............

i e z SLRNAL

Fig. 259.

7101. — BAIN-
MARIE avec con-
denseur et alvéoles
fermées pour la
détermination  des
extraits secs. Mo-
dele  rectangulaire
(fig- 259). Lon-
gueur 0-,45. lar-
geur 0%,35. Onze
alvéoles ayant pour
dimensions : dia-

metre 02,075, pro-
fondeur 0=,065.
Appareil  complet
avec fourneau, bri-
leur & gaz. conden-
seur et niveau
constant..........

510 -
38 -
550 »

Les alvéoles de ce bain-marie plongent généralement en partie dans I'eau; la température
de celle-ci tendant a s'élever en méme temps que son point d’ébullition du fait de sa concen-
tration en sels, on a été conduit a diminuer le plus possible le renouvellement de I'eau, en
ayant recours & la condensation sur une surface continuellement refroidie.
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7102. — BAIN-MARIE avec condenseur et alvéoles fermées pour déter-
mination des extraits secs et autres usages (fig. 260), modeéle cylindrique
de 0=,30 de diametre avec deux alvéoles de 0=,40 de diamétre et une alvéole
de 0=.08. Sans fourneau, ni brileurd gaz. ................. N S 280 -

7103. — BAIN-MARIE cylindrique avec
condenseur et deux alvéoles fermées de 0=.08.
Plateau boulonné sur la chaudiére. niveau d’eau
a tube de verre

7104. — BAIN-MARIE cylindrique avee support central (fig. 261)

..... 375 -

Cet appareil est fourni sans la verrerie. Il comporte un niveau constant et un brileur a

flamme blanche. Le support est constitué
par une tige verticale sur laquelle coulisse
une griffe de six pinces el un plateau supé-
rieur pouvant servir de tablette ou maintenir
les longs cols.

7105. — BAIN-MARIE
rectangulaire a deux trous,
nouveau modele avee niveau
constant sans braleur
(fig.262). Dimensions exté-
rieures 02,32 X 0" 47....... 115 »

7105 bis. — Le méme,
chauffage électrique. .. .. ... 185 >
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7106. — BAIN-MARIE rectangulaire, nouveau modéle i quatre trous
disposés sur une méme ligne, avee niveau constant sans braleur. dimensions

extérieures : 07,40 X 07,47, . ... cnn it i 145 »
7406 bis. — Le méme, chauffage électrique.. ... ... ... ................ 215 »
7107. — BRULEUR pour ces bains-marie..................cooouu.n. 28 »

Plus-value pour disposer ces bains-marie dans un fourncau en tole. avee
braleur :

7108~ Pourdeme \TA00:. 5ok« JEEREREe e | e < vsiasprmientle g le e andts 4?2 -
7409, —Pour1en® TH08: oo it i o o s v ilis s v aruily ws wison g e 62

7110. — BAIN-MARIE pour chauffage des capsules, récipients et enton-
noirs:d filtration’(fg. @68):5 o s ovniven s wmivain s so i o eeiia 5 e 115 »

Cet appareil permet de faire d’un coté la filtration et de 'autre coté de maintenir & une
température suffisamment élevée les matiéres gélatineuses destinées a étre fillrées.

Fig. 263. Fig. 26%.

7111. — BAIN-MARIE pour l'essai du malt, quatre gobelets cuivre,
étamés A l'intérieur. Dimensions de chaque gobelet : diametre 0,100, pro-

fondeur 0=,140, chaudiére en cuivre brasé trés épais.................. ... 135 »
7112. — NIVEAU CONSTANT fixé sur l'appareil précédent. Plus-
VAT, 3753 B Sy R BT i AT B0 e e oot e e W s s b e 18,50

7113. — BAIN-MARIE pour I'essai du malt, sept gobelets en cuivre
étamés a Uintérieur. Dimensions de chaque gobelet : diamétre 07,07, profon-
e O AR0 (B9800 2ot i iote ol SO oiagees an o8 b o et inss o kil 185 »

7114. — NIVEAU CONSTANT fixé sur l'appareil précédent. Plus-
SO e e S et S S N R e e o P B v G 18,50
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7115. — BAIN-MARIE en cuivre avec trois récipients en porcelaine

pour la cuisson ou la concentration (fig. 265), avec thermométre............ 190 »
Dimensions des récipients en porcelaine, diamétre 0110, profon-

deur 0"175.
Dimensions de la chaudiére : diametre 07,35, hauteur 0,20.

Fig. 265. Fig. 206.

BAIN-MARIE DE PASTEUR A SELS SATURES pour sléri-
lisations. Appareil en cuivre brasé avec support intérieur pour fixer les bal-
lons (fig. 266).
7116. — Modele pour 6 ballons. 135 »
7117.—Modelepouri2ballons. 175 »
7118. — Le méme avee régu-
lateur bimétallique. Enplus....... 135 -

7119. — BAIN-MARIE
POUR STERILISER par la
méthode dite de « tyndalisation »
avec régulateur bi-métallique de
M. le docteur Roux, pour maintenir
une température réguliére et tou-
jours identique pour chaque opéra-
tion successive. (Fig. 267.) Bruleur,
panierintérieur. Dimensions : hau-
teur 0,22, diameétre 0,20, sans
thermometre .« . e v 2o aasilon 270 »

7120. — Le méme. Dimen-
sions :hauteur0~,40, diamétre 0,30,
sans thermomeétre............... 375 »
Ces appareils ont été eréés par la maison pour
I'Institut  Pasteur, d’aprés les indications du
docteur Roux: ils sont plus particuliérement employés pour la stérilisation des sérums et en
général des matiéres albuminoides. Un plateau E, coulissant sur un tube central, sert & main-
teniv les ampoules ou les ballons fermés dans I'eau du bain-marvie. Un appendice C, placé
contre la paroi de I'appareil, communique largement avec lui:il est destiné a recevoir le régu-
lateur. Un thermométre T marque la température. Le réglage de I'appareil doit étre fait lors-
qu’il est presque rempli d’eau, avant de recevoir les objets devant étre stérilisés.
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7121. — THERMOMETRE 4 longue tige pour les appareils précé-
G e o o A e e L . 18,50

BAINS-MARIE RECTANGULAIRES POUR LA DETER-
MINATION DES EXTRAITS SECS. Modeéle des laboratoires du
ministére des Finances et du ministére de I'’Agriculture pour la répression
des fraudes (fig. 268).

Fig. 268.

7122. — BAIN-MARIE rectangulaire, ayant comme dimensions
d’encombrement : longueur 0,62 : largeur 0=.42. Chaudiére en cuivre
rouge fort, plateau en nickel pur de 3 7, percé de 4 trous de 130 %
et 6 trous de 60 2, avec couvercle en nickel pur pour obturer chaque
trou, réfrigérant-condenseur, support, appareil complet avec braleur a

T T e 1T Y1) (T PO T S U St (1 el ) 1 B 845
7122 his. — Le méme avec 2 trous de 130 % et 8 trous de 60 %........ 960 »
7422 ter. — Le méme avee 12 trous de 60 % . ... i 875 »

7123. — GRAND BAIN-MARIE rectangulaire avee 24 trous de 60 %

munis de couvercles emboutis, plateau en cuivre plané de 4 7% d’épaisseur,

boulonné sur cuve de 0=,420 de profondeur, avec condenseur, fourneau, bria-

RCUT, THVEAU (COMBEANL . ... . o 7l mroieornis wonsmiosiies o1 orstarordi s o siurs Sia o & e siiisio o€ s 0 m0s 1270 »
7123 bis. — Lie méme disposé avec serpentin pour chauffage a la vapeur. 1180 »

7123 ter. — Le méme disposé pour chauffage au gaz et i la vapeur.... 1410 >
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7424. — BAIN - MARIE cylindrique
ayant 0,35 de diamétre, glace protectrice
mobile, tube central pour I'évacuation des

1]

g buées, chauffage électrique (fig. 268bis).... 285 »
= 7424bis. — Le méme disposé pour chauf-

3. fagedla vapeur............coocuvunenn.n. 215 »
S

7125. — BAIN-MARIE cylindrique
ayant0=,33 de diamétre, chauffage électrique
progressif et variable pour températures
inférieures A-A0085. ... .o o 5 itmmatecos s b sl apme 585

Fig. 268 bis.

7126. — BAIN-MARIE rectangulaire, modéle spéeial pour extraits sees
des vins (méthode officielle) et des laits : appareil en cuivre hrasé, avee dessus
nickel fort. alvéoles de 60 %, avec couvereles et fond perforé a 50 7. conden-

seur modeéle pour 7 capsules cylindriques de 55 % de diamétre, chauffage

BOATAT o3 55, S R b A ) 18 N5 5 ol R S B N e T S s S s a T A5 oA, 43 635
7426 bis. — Le méme, chauffé électriquement. ....................... 740 -
7426 ter. — Modele pour 18 capsules, chauflfage auw gaz........... .. .. 1075 » .
7126 quater. — Le méme, chauffé électriquement. ... ... ... . ..... 1185 >

Ces bains-marie avec condenseurs permellent d’opérer pendant un temps trés prolongeé.
sans avoir & craindre 'entartrage et les concentrations salines, qui se produiraient sil fallait
renouveler perpétuellement 1'ean pour compenser la perte due a I'évaporation : les appareils
sont ainsi beaucoup moins endommagés et leur durée est sensiblement prolongée. Ces conden-
seurs évitenl aussi la produclion abondante des buées. toujours génantes pour I'observation
de I'élat de dessiccation des résidus.

La détermination dés extrails sees des vins et des lails se fail en employant une méthode
conforme & la description donnée par MM. Roux el Bruno dans le Bulletin du 16 juillet 1904
du Service de la répression des fraudes an ministére de I'Agriculture

7127. — BAIN-MARIE & réglage extra-sensible. chauffé au gaz, muni
du régulateur bimétallique, cirenlation forcée de liquide: appareil destiné &
la vérification des thermometres et a des applications similaires. Dimen-
sions 0,20 x 0=,33 X 0=,20, avec panier spécial..............coovo.... 575 »

7128. — BAIN-MARIE du docteur Cambier : appareil de 0=,80 de
longueur, pour laboratoires d’hygiéne, contenant en alvéoles fermées
32 tubes coniques. 13 tubes de Borrel et portant une table chauffante &
lamelles, pour examens bactériologiques. homogénéisations, colorations,
Séchage da IamBlles.. . % < it - o err s s i n s Sanfe IS S § e eI 875 »

BAINS-MARIE POUR HEMOSCOPIE

7129. — Bain-marie eylindrique a niveau constant, chauffage au gaz
avec porte-tube mobile, couvercle conique pour éviter la chute des condensa-
tions sur les tubes. Les appareils chauffés au gaz sont munis du régulateur
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bimétallique automatique : les appareils chauffés par le courant électrique
sont munis d’un chauffage réglable i la main, pour obtenir toutes tempéra-
tures au-dessous de 70° (fiy. 269).

Type A, 30 tubes & hémolyse, chauffage au gaz.. . ... A i P S 275 »
-Le méme, chauffage électrique................ ... .. ... ......... 290 »
Type B, 50 tubes a hémolyse et 10 tubes & essais de 14 7, chauffage

O G vt ooy ot i SRR NS Sl 0 0 A o i 385 -

Fig. 269. Fiz. 269 bis.

7130.. — BAINS-MARIE du docteur Vernes pour étude de la syphi-
limétrie suivant les méthodes de I'Institut prophylactique de Paris. Ces appa-
reils sont fournis garnis de leurs porte-tubes (fig. 269 bis).

a) Appareil chauffé au gaz, avec porte-tubes pour 100 tubes, réglage a25°. 425 >

Le méme pour 80 tubes, chauffage électrique...................... ... 435 »

) Appareil chaullé au gaz, avec porte-tubes pour 100 tubes, réglage 53°. 475 »

Le méme pour 80 tubes, chauflage électrique .......... ... T 525 »

c) Appareil a 25 ou 33, avec circulation d’cau réglée, chauflage au
Pétrole, pour 80 tubes. . . .. .cu vt e e e 575 »

d) Porte-tubes supplémentaires de Vernes en cuivre rouge, a 20 tubes.. 12

ot == — a 12 tubes. . 8,50
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BACS RECTANGULAIRES
pour immersions a températures constantes

Ces appareils sont destinés a suppléer a l'insuffisance des étuves dans le ‘cas ou il convient
de mettre rapidement et de maintenir a4 une lempérature uniforme ét constante une grande
quantilé d'ampoules ou de tubes scellés.

La transmission de la chaleur par I'air ne permet pas d'obtenir rapidement un équilibre de
température pour des préparations de capacité calorifique importante. Nos appareils, en cuivre
rouge fort, armalturés, pourvus de ‘couvercles & poignées, sont garnis de paniers métalliques
perforés & la demande, les prix indiqués s'entendent sans ces paniers, qui font toujours I'objet
d'un devis spécial. Les chauffages sont établis 4 double régime, I'un pour la mise en service,
l'autre. commandé par le régulateur, pour I'entretien.

Ces appareils peuvent étre réglés pour loules lempératures au-dessous de 70° C. Ils sont
habituellement employés pour la stérilisation, par la méthode dite de tyndalisation, et pour les
cultures microbiennes (fig. 269 ter).

« WIANRIOT

7131 «. — Bac rectangulaire de 02,50 x 0725 x 0~,25. Typen° 1,

chauffage au gaz, avec régulateur ... ......c.covimeerescnasinssovsvasnss 425
Le méme, chauffé électriquement. .........cocoveioiiniandonianes 740 -

7131 h. — Bac rectangulaire de 07,75 x 0,50 x 0+,33. Type n° 2,

chauffage au gaz, avec régulateur...........covmemnneiinmiioienneanans 640 -
Le méme, chauflé électriquenment.. . ... ...cuvenneiuesinnnniie. . ie 890 -

7131 ¢. — Bac rectangulaire de 1= x 0,50 x 0~.50. Type n° 3,

chauffage au gaz; avee régulaAtetr. . . oo os s o cuwian ous s cbmoion o wsimmaias o ais 825 -
Le méme, chauflé électriquement. ...........ccoovvvieniiieiiiioes 1135 -

7131 4. — Bac rectangulaire, pour cultures seulement. Type n° 4.
Dimensions : 2= x 07,60 X 1= de profondeur, chauffage au gaz, avec régu-
lateur et mécanisme de levage des paniers, a trois treuils. .......... .. ... 3200 -
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7132. — BAIN-MARIE EN FONTE EMAILLEE avee niveau cons-
tant; fournean et braleur (fig. 270): SIlEiTris vor « - i 4o wwiei s omsioiion it 285 »

Le plateau de ce bain-marie est également en fonle émaillée, il est formé de deux piéces
mobiles de 0,16 X 0,16

La construction de cet appareil a été motivée par la nécessilé de faire certaines concentra-
tions en milieux acides. Les plaleaux sont couverts d'un émail résistant, le fourncau est pro-
tégé par une peinture renouvelée de temps en temps

La surface extérieure en fonte du bain-marie est peu attaquée par les vapeurs, l'intérieur est
émaillé pour résister a 'action du liquide corrosif, dans I'éventualité d'une rupture de capsule.

Dimensions du bain-marie : longueur 0™,32, I

Trois plateaux de 02,16 X 0,46, dont
un sans trou et les deux autres avec trous
de 0,06 et 0~.10.

Fig. 270,

7133. — BAIN-MARIE A HUILES FIXES pour température supé-

vieure a 100° (fig. 271), sans les récipients indiqués sur la figure........... 390 »

Les dimensions du plateau sont de 0,33 X 07,35, Les ouvertures destinées a maintenir les
récipients sont faites a la demande.

L'appareil comporte un régulateur de
température, un braleur et un thermo-
mélre

7134. — Le méme avec
(uatre récipients en cuivre
épais emboutis de 80 % de
diameétre intérieur, pour es-
sais sous pression (fig. 271). 1310 »

BAINS-MARIE POUR
TUBES D’ESSAI, chauf-

Fig. 272. fage électrique (fig. 272).

7135. — APPAREIL 4 six tubes en ligne............... T 315 >
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7136. — APPAREIL i douze tubes sur deux rangées................ 420 »

Cet appareil fonctionne avec I'huile de vaseline dans laquelle se trouve immergée la résistance
électrique

Une enveloppe extérieure protége l'appareil contre les causes du refroidissement.

7137. — RHEOSTAT DE REGLAGE pour ces appareils......... 195 »

Le bain-marie précédent peut étre disposé en four & tubes fonctionnant dans I'air chaud, le
réglage de la température se fait alors facilement au moyen d'un registre a éclipses placé sur
I'une des faces, comme lindique la figure: on produit ainsi un renouvellement de l'air, qui
réduit pmpnnll(\nm-llcmonl I'intensité du chauffage.

BAINS-MARIE EN ALUMINIUM

A la suite des travaux poursuivis par M. Trillat sur I'emploi des différents métaux entrant
dans la construction des apparveils de laboratoire, nous avons ¢lé amenés a construire une série
de bains-marie dans lesquels le cuivre a été rempl.lw par I'aluminium.

M. Trillat avait observé que, lorsque des récipients de cuivre élaient chauflés d'une fagon
continue pendant plusieurs mois, les surfaces métalliques placées divectement en dessus des
braleurs saltéraient d'une fagon trés sensible, surtout lorsque les températures étaient main-
tenues sensiblement en dessous de 100°. En effet les produits de combustion du gaz contien-
nent de la vapeur d’eau, de I'acide carbonique et de I'acide sulfureux; ces produits gazeux ont
généralement peu d'action sur les surfaces surchauflées, mais il n’en est pas toujours ainsi, et
I'on constate sous les fonds d'un grand nombre de vécipients des altérations ]uofondc: dues
a la formation de sels cuivreux qui se désagrégent et finissent par percer le métal aprés un
temps d'usage plus ou moins long, ](nsqu(: les épaisseurs ont ¢lé un peu trop véduites dans un
but d’économie

M. Trillat a fait des expériences prolongées en employant des vécipients en aluminium de
différentes qualités, chauffés pendant plusieurs mois; il a observé qu'avec 'aluminium pur,
c'est-d-dire ne contenant pas plus de 0,3 a 0,7 °/, de métal étranger, aucun des inconvénients
signalés ci-dessus ne se produisait.

Il se forme, sans doute, & la surface du métal une couche d’alumine, non attaquée par
'acide sulfureux, qui protége I'appareil contre toute détérioration.

Nous pouvons construive tous nos appareils, décrils précédemment, en employant I'alumi-
nium pur: nous avons créé une série répondant aux usages les plus courants.

7138. — BAIN-MARIE cylindrique en aluminium pur, diamétre 200 7,
sixcrondelles; CONCENELIGUET: 1i. «suwisimnls 550 i iesmineimslom s s e S Basle 90 »

7139. — Le méme avec niveau constant. .............oeiueiieaniii 120 -
7140. — BAIN-MARIE cylindrique en aluminium pur, diamétre 300 %,

huit rondelles CONCENEEIGUES. . « - cvovi el o ssiviorn o s v siatemnins b einiowios o s siioias 125 -
7141. — Le méme avec niveau constant................coecienennnn. 165
7142. — BAIN-MARIE conique en aluminium pur, diamétre 230 %,

avec niveau constant, sept rondelles concentriques, appareil monté sur tré-
S M A ) o NS AR B o S o L R 135 »

7143. — BAIN-MARIE conique en aluminium pur, diamétre 320 7%,
avec niveau constant, huit rondelles concentriques, appareil monté sur tré-
pied en fer
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ENTONNOIRS METALLIQUES POUR FILTRATIONS CHAUDES

ENTONNOIRS METALLIQUES pour filtrations chaudes, avec
appendice pour chauffage latéral modifiés par le docteur Ferrari, appme\l en
cuivre (fig. 273).

T4 = Diametrer0m 40 s e S e, S e e Bla e 32 »
T145. — — ) S s o h N e o 1 T L B et o 42 »
T7146. — = O A I s i e e e o Sty $ePan e R 52 »
Ces prix comportent la fourniture d'un

entonnoir en verre, fixé dans la douille infé-
rieure par un bouchon de liége.

Fig. 273. Fig. 274.

ENTONNOIRS POUR FILTRER LES MATIERES GELATI-
NEUSES avee double paroi métallique (fiy. 274).

7147. — Diamétre 07,10
7148. — — 0PSB e s vt SORNCUCRNETO SRR SYIE. SRR T . S 1 | ot
7149. — — 0,20

Les prix ci-desus comportent le support avee anneau pour recevoir I'entonnoir. un braleur
en arc a gaz a hauleur variable. Lorsque I'on chauffe & une température voisine du point d’ébul-
lition de I'eau, on relie 'entonnoir au moyen du robinet indiqué sur la figure a un réservoir en
vérre dont on maintient le niveau s'il y a lieu
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ENTONNOIRS TUBULAIRES POUR CHAUFFAGE PAR LA
VAPEUR (fig. 275).

7450. — Diametre 0~,10 sans le producteur de vapeur................ 95 »
7454, — — 015 — e 1256 »
752. — —  0=.20 — = T s s st 145 »
Fig. 275.
7153. — PRODUCTEUR DE VAPEUR avec chauffage au gaz niveau
58

constant
ENTONNOIR A CIRCULATION DE VAPEUR ENTRE DEUX
PAROIS (fiy. 276). Appareil complet avec producteur de vapeur.

_ PLEQUEUX

T484. — Diametre 0740 . ... ..ot
7155. — — (% 13 SRS SR T = =i o oy - SR 8 o SR
7456. — — 0220 5005 i SR % gatemiE e et

7157. — ENTONNOIR DOUBLE pour filtration de la gélose et de la
gélatine, modele de UInstitut Pasteur (fig. 277).. . ...ooieeeiianennn. ..
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7158. —ENTONNOIR
A FILTRATION, ac-
couplé a un bain-marie,
pour réchauffer les pro-
duits a filtrer (fig. 263)...

7158 bis. — ENTON-
NOIR A FILTRA-
TION, accouplé & un
bain-marie et & une étuve
de 0,15 x 015 x 0,45
(fig- 278)..........

Nora. — Les
peuvent étre vi

135 »

ppareils de ce genre
és a linfini, dans

leurs dimensions comme dans leur disposition. Nous nous tenons & la disposition de nos

clients pour toute étude de ce genre.

ML

Fig. 279. Fig. 280,

7159. — ENTONNOIR DOUBLE pour filtrations chaudes. Appareil en

cuivre rouge, avee support et ajutage (fig. 279). Diamétre 0»,40............
7460, — DIamiBtre 0%AB . . (o iuns s i s e et < el s s
L. —  —  0m20. . ez it v e s e e e 4 s s e s d v

ENTONNOIR A FILTRATION CHAUDE avec chauflage par I'élec-
tricité. L’entonnoir en verre pénetre dans un récipient en cuivre dans lequel
se trouve une résistance électrique; le verre de 'entonnoir est directement en
contact avec I'air chaud. L’entonnoir repose sur le bord intérieur d'un anneau
en amiante (fig. 280).

TE0L. — DANORR O30, <o simremh gt v s e s S e s8R TSR R B
7163. — — (g% L SRR e BB LI o e s Poasrs R R o
7164, — — L A P [ e et

75 »
96
115 »
90 »
120 »

150 -
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APPAREILS FONCTIONNANT SOUS PRESSION DE VAPEUR
AUTOCLAVES ET GENERATEURS A VAPEUR

AUTOCLAVES CHAMBERLAND pour la siérilisation et les réaclions en
présence de la vapeur d’eau saturée.

Ces appareils sont construits avec chaudiére en cuivre rouge rivé et brasé, couvercle et dor-
mant en bronze: ils sont munis de tous leurs accessoires, tels que manométre a indications
thermiques, soupape de sareté, robinet, panier intérieur, fourncau en tole forte, braleur a gaz.

Pour les renseignements techniques relatifs au fonctionnement de ces appareils, il convient
de_consulter les notes et tables diverses qui ont été réunies a la fin de ce catalogue

Les indications thermiques des manométres ne sont applicables qu'a la vapeur d’eau.

1l est utile de rappeler ce que signifie I'expression ¢ vapeur saturée ».

Une vapeur est dite « saturée » lorsqu'elle existe en pré-
sence du liquide dont elle provient ; I'état de vapeur saturée
n'exclut pas la présence de I'air. méme en grande quantité
mélangé a cetle vapeur. Mais lorsquon chauffe progressive-
ment un liquide dans un récipient fermé contenant de Iair,
la pression indiquée au manométre ne correspond pas a la
température de la vapeur produite, et cependant la vapeur
peut étresaturée. Pour avoir concordance entre les pressions
et les températures, il faut que la vapeur soit pure ou presque
pure. Dans la pratique il est trés difficile, pour ne pas dire
impossible, de chasser tout I'air contenu dans un autoclave
sous pression, cet air restant toujours a I'état de dilution, de
plus en plus raréfié

Dans aucun cas, la vapeur et I'air ne se séparent par
ordre de densité: il y a toujoursmélange intime. Nous avons
fait de nombreuses expériences a ce sujet.

Pour éliminer I'air, on fait une purge prolongée en un
point quelconque de I'appareil, de préférence aussi éloigné
que possible de la surface d’ébullition

Tous nos autoclaves sont éprouvés aune pression double
de celle & laquelle ils sont destinés

8001. — AUTOCLAVE CHAMBER-
LAND N¢ 1. Diamétre 0~,12. profon-
deur 07,20, enveloppe cuivre, boulons i
rabattement (fig. 801).................... 315

8002. — AUTOCLAVE CHAMBER-
LAND N-¢ 2. Diameétre 07,20, profon-
deur 07,40, chaudiére en cuivre. couvercle en
bronze, enveloppe en tole vernie (fig. 801). 425 »

Fig. 801. 8003. — AUTOCLAVE CHAMBER-

LAND N-¢ 3. Diametre 0=,25, profon-

deur 07,50. chaudiére en cuivre, couvercle en bronze, enveloppe en tole
Vernie (g, BOL) b a Aol s th oot s s S PG S e e 660 =
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8004. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N- 3 C. Diamétre inté-
rieur 07,25, comme ci-dessus, avec couvercle & charniére (fig. 803)........

8005. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N°¢ 4. Diamétre 07,34,
profondeur 0=.30. cuivre et bronze, enveloppe en tole vernie (fiy. 801). .. ..

8006. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N-° 4 C. Diamétre inté-

rieur 07.34. comme ci-dessus. avec couvercle i charniére (fiy. 803).........

g ;anixs DEPOSE 1
Fig. 802. Fig. 803.
8007. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N°¢ 5. Diamétre 0=,40,

profondeur 0~,60. modeéle trés renforcé en cuivre et bronze, enveloppe en
AO16y VEIDHG . ohce ot gopebnth oo Becvmess albis srouior, srsries spauess wobamdas 1370 -

8008. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N 5 C. Diamétre 0~,40,
comme ci-dessus, avec couvercle & charniére (fig. 803). ... .............. 1475 -

8009. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N- 6. Diamétre 0~,45,
profondeur 0~,60, cuivre et bronze, enveloppe en tole vernie. ... .......... 1650 -»
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8010. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N° 6 C. Diamétre inté-
rieur 07,45, comme ci-dessus. avec couvercle a charniére.. ... ............ 1780 »

8011. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N-° 8. Diamétre inté-

rieur 07,60, profondeur 0».60, chaudiére et couvercle en cuivre rouge, arma-

FOXE-CII ACIOE erswi® v s wonts bys summbail s s oy Samros § Wl a1 Sl aee e 5 2275 »
8012. — AUTOCLAVE CHAMBERLAND N° 8 C. Diamétre inté-
rieur 0,60, comme ci-dessus, avec couvercle a charniére ............. ..., 2425 »

8013. — Plus-value pour manceuvre des couvercles par pédale :

Pour autoclave n° 4 (diamétre 0=.34). ... ......... . ... ... 110 »
- neS (-, —  J0A0). cvenio 5o s . .... 140 >
— n6( — 043 o —— 185 »
— n8( — 060)..... sendenraRd o D) P

Ces plus-values sont a ajouter aux prix des autoclaves ordinaires 1 8003, 8007,
8009, 8011.

AUTOCLAVES AVEC FERMETURE PAR PRESSION
AU CENTRE DU COUVERCLE

Nous construisons une série d'autoclaves avec fermeture rapide au centre pour donner satis-
faction aux demandes qui nous ont été faites par quelques-uns de nos clients.

Un modéle souvent adopté consiste a placer un étrier en fer forgé portant deux mentonnets
s’agrafant au-dessous d'une saillie faisant corps avec le dormant: on exerce une forte pression
sur le couvercle au moyen d'une vis.

Ce procédé relativement simple n’est applicable qu'aux appareils de faible diamétre

La nécessité d'une fermeture rapide par un seul mouvement au centre du couvercle ne s'im-
pose pas dans les laboratoires pour plusieurs raisons : il n'y a pas lieu de se préoccuper d'une
* perte de temps d’une ou deux minutes par opération si

cette faible perte de temps procure une plus grande
séeurité dans 'emploi d’un appareil confié a des mains
plus ou moins expérimentées. Dans la presque totalité
des laboratoires on préfére les ser simples et
pratiques par Iemploi des boulons articulés, tels que
nous les fabriquons couramment

La figure 804 montre un dispositif permettant un
serrage par le centre et un déplacement latéral du
couvercle.

Pour fermer I'autoclave. on place I'échancrure de
la poignée P sous la téte du boulon T et on tourne le
volant V, de fagon a appliquer fortement le couvercle B
dans la rainure du dormant C

I1 est nécessaire que le fond de la mortaise de la
traverse I s'applique contre le boulon T pour pouvoir
serrer le couvercle. On a donc par ce systéme toute

Fig. 804. garantie: il est applicable aux autoclaves n™ 2 et 3

8015. — Plus-valus pour fermeture suivant figure 804 pour autoclave
ABI08.90 ... . . o wisomsng om s = malbini b oo SUAR e R 5, e SEEPRR (I

8016. — Plus-value pour fermeture suivant figure 804 pour autoclave
A ST S I S M o | = T 265

«©
w



R. LEQUEUX, 64, RUE GAY-LUSSAC, PARIS

AUTOCLAVES CHAMBERLAND pour la stérilisation et les réac-
tions dans la vapeur d’eau. Appareils en acier galvanisé, pour marche
a 4 kilos, avec couvercle mobile, manomeétre, robinets, soupape de sireté,
panier intérieur en cuivre perforé, fourneau en tole forte et bridleur a
gaz (fiy. 807).

Fig. 807.

S S o ., 5 ! 5 COUVERCLE COUVERCLE i COUVERCLE
NUMEROS DIAMETRE PROFONDEUR e achimigre: | & ipédale
8017 0m.15 0,20 245 > I

8018 07,20 0".33 390 . ] »

8019 07,23 02,40 610 - » , :

8020 0,34 050 | 820 » 895 » | 930 »
8021 07,40 0".60 1240 » | 13845 - | 1380 >
8022 07,50 07,60 1590 » | 1730 » | 1790 »
8023 07,60 07,60 1860 » | 1995 » | 2075 »
8024 080 | = o , 2675 - | 2790 -
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AUTOCLAVES CHAMBERLAND CHAUFFES AU PETROLE

Les prix des autoclaves chauffés au pétrole sont les mémes que les prix des auloclaves
chauflés au gaz .

Nous modifions en ce cas I'enveloppe et remplacons le braleur & gaz par un réchaud a
pétrole intensif, de méme puissance; ce réchaud porte sa pompe et comporte 2 becs pour I'au-
toclave n° 3. 4 becs pour l'autoclave n° 4, 6 becs pour I'autoclave n° 3, 8 becs pour l'auto-
clave n° 6. s

11 est parfois préférable. dans le cas ou l'autoclave est utilisé de facon particuliérement
intensive. d’employer un systéme de pompe et
réservoir a pression indépendants : cette dispo-
sition présente l'avantage d'une plus grande
maniabilité et d'une durée de
marche plus grande.

Ces appareils se composent
d'un braleur a fort débit, dont
on peut régler I'intensité en fai-
sant varier la pression. Ce braleur
est relié¢ a un réservoir de grande
capacité pouvant contenir une
quantité de pétrole largement
suffisante pour faire plusieurs
chauflfages prolongés. Avec les
braleurs fixés sur leurs réservoirs
tels qu'ils ont été spécifiés pré-
cédemment, on se trouve limité
pour la durée du chauffage par
suite de leur capacité nécessaire-
ment réduite.

Le réservoir de pétrole porte
plusieurs ajutages a robinet per-
: mettant d’alimenter a la fois
Fig. 805. deux ou trois autoclaves.

Ces installations donunent lieu
aux plus-values snivantes sur les prix des autoclaves ordinaires chauffés au gaz.

8024. — RESERVOIR DE 6 LITRES, avec pompe de compression,
manometre, 2 robinets, le tout cuivre monté sur socle................. ... 380

8025. — RESERVOIR DE 10 LITRES, avec pompe comme ci-dessus. 490 »

Ces plus-values comprennent la fourniture du braleur intensif approprié a la dimension de
I'autoclave.

AUTOCLAVES CHAMBERLAND CHAUFFES A LA VAPEUR

Ce mode de chauffage (vapeur fournie par un générateur indépendant) est d’'usage courant
dans les installalions importantes on un générateur de vapeur unique alimente toule une série
d'appareils. Il y a intérét en ce cas a ne pas admettre divectement la vapeur dans les auto
claves, mais dans un serpentin disposé au fond : ce dispositif a I'avantage de ne pas exposer la
verrerie & de brusques élévations de température et a permettre un échauffement progress
des produits a stériliser, comme le fait se produit dans les autoclaves ayant leur chauflage
propre. Dans bien des cas il y a également inconvénient a envoyer directement dans un auto-
clave la vapeur d'un générateur alimenlant une machine a vapeur; cette vapeur est chargée de
sels en suspension et des graisses introduiles dans le générateur par la pompe alimentaire

Les autoclaves chauffés a la vapeur par serpentin subissent une plus-value de 5 ¢/, sur les
appareils correspondants chauflés au gaz.
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AUTOCLAVES CHAMBERLAND CHAUFFES A L’ELECTRICITE

L'emploi des autoclaves chauffés a D'électricité se généralise de plus en plus: grce & de
nombreuses études et i des expériences répétées, nous sommes arrivés a un systéme d'appareil
dans lequel le rendement oblenu est considérable. Un autoclave de 0,34 consomme, sous
110 volts, moins de 20 ampéres en allure de mise en route, et moins de 10 ampéres en allure
d’entretien, pour une opération de stérilisation normale: le prix d'une stérilisation de panse-
ments ou d’instruments de faible capacité calorifique est de 1 fr. 25 environ, dans un autoclave
de 07,34 de diamétre, en comptant le kilowalt-heure & un franc.

Le prix actuel de la calorie, provenant de la transformation de l'énergie éleclrique, ne
permet guére encore d'uliliser ces appareils de facon courante pour les chauffages de masses
de grande capacilé calorifique: néanmoins les incontestables avantages de ce mode de chauffage
(propreté, rapidité, sécurité, entrelien nul) le vulgarisent davantage chaque jour.

Nos autoclaves électriques en cuivre et bronze sont prévus avee enveloppe en cuivre; ils sont
montés a deux allures a partir du type n° 4, leurs accessoires sont identiques & ceux des auto-
claves ordinaires chauffés au gaz ou au pétrole.

NUNEROS o g e i b g
8026 | om20 07,40 490 > .

8027 0°,25 0,50 760 » 830 -
8028 0",34 0,50 1045 » 1125 >
8029 0,40 0,60 1570 » 1675 »
8030 0,45 1 07,60 1895 - 2065 >

ACCESSOIRES DE RECHANGE
COMMUNS AUX AUTOCLAVES CHAMBERLAND
en cuivre et bronze et en acier galvanisé (4 kilos.)

8031. — Panier en cuivre perforé pour autoclave de 0°,20... .... . : 34,50
8032. — — — — 0=28. .coione rorain 48 »
8033. — — — — 02348 v i e ime B B
8034. — — — — 0% 40 i » o 76 »
8035. — — -— - 0"45......... . . 88 »
8036. — — — - (111 R - | S~
8037. — — — — 0=,60........ =422
8038. — — — — 02805 Lsiiines o5 i . 145 »
Boites & pansements en cuivre rouge nickelé, fermeture a éclipse :
NUMEROS ARy BOITE DEMLBOITE TIERS DE BOITE

8039 07,20 x 0=,40 58 » » »

8040 0=,25 x 0,50 72 > 48 » >

8041 07,34 x 0=,60 102 » 75 » 60 »

8042 0=,40 x 0,60 122 » 85 » 68 »

8043 0=,45 x 0,60 145 » 98 » 78 »
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8044. — Soupape a ressort réglable (0 a2 kilos).................... 32,50
8045. — Soupape a poids (modele (Iépow) pour réglage jusqu'a 4 kilos

(a.droite/dedaiBeure 808) ouuite: e & fimslia i Srean e Shmm > S 38,50
8046. — Manometre i iﬁ(licationsthermiques (0 a3 kilos 34 »
8047. — - - LB o [y PR RS 36 »
8048. — Robinet-pointeau en bronze avectube..................... 28,50
8049. — Brileurs a gaz pour autoclaves. (Voir prix des rampes circu-

laires page 15).
8050. — Ecrou & oreille de 12 avec rondelle......................... 8,75
8051. — — de 15 =i M e el croni s A G A et 10,25
8052. — Clef forgee cémentée pour écroude42..................... 4,25
8053. — — — LR ER s R 5,40
8054. — Gaine a thermomeétre fixée sur le couvercle................. 32 »
8055. — Thermomeétre gradué de 100° a 130° avec graduations d I'exté-

TG DO BN S Sadie no e SR S P R R S S 17,50

8056. — Joints pour autoclave (ces joints sont en caoutchouc entoilé) :
Autoclaves de : 0=,12 0,20 0=,25 0,34 0=,40 0=,45 0=,50 0=,60

Prixa sl 3,75 6,25 11,50 21,560 2725 34 » 38,25 42 -
Nora 1vporTaNT. — En nous demandant un joint d’autoclave, avoir soin d'indiquer si

I'appareil est en cuivre ou en acier, les formes des joints étant différentes en I'un ou I'autre cas.

8057. — Tubes flexibles entiérement en cuivre, pouvant étre reliés aux
autoclaves employés comme producteurs de vapeur, diamétre 8 %;. Le metre
avece raccords.. .. .... v 2 aent B adeemdys win e T gl ek 13.50

P.LEQUEUX
Ing. Const.

8058. — REGULATEUR AUTOMATIQUE DE PRESSION pour
les autoclaves chauflés au gaz (fig. 809).........cooviiiiniiii i ., 90 »

Ce petit appareil, que 'on fixe sur le dormant des autoclaves, permet de maintenir une pres-
sion réguliére a I'intérieur de ceux-ci par le réglage automatique de la consommation de gaz.

Nous avons abandonné la construction des manométres aménagés pour régler le passage du
gaz directement d’aprés le déplacement de I'aiguille. parce que leur mécanisme se trouve trés
rapidement altéré par le contact prolongé de produits plus ou moins sulfurés ct de plus leur
réglage ne peut se faire a priori, puisqu’il n’y a aucune relation directe entre la pression inté-
rieure des autoclaves et la section réservée au passage du gaz.
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8059. — RENIFLARD avec tube de filtration, pour éviter les dépres-
sions dans les autoclaves au moment de leur refroi-
dissement par suite de la condensation de la
VAREUE (R STONSNEtlE = 0 i e 36

Ce petit appareil se compose d'une soupape S continuellement
appliquée sur son siége par un faible ressort R et ayant son mou-
vement d'ouverture du dehors en dedans

Lorsqu’on cesse de chauffer I'autoclave et que la pression inté-
rieure tombe au-dessous de la pression atmosphérique par suite
de la condensation de la vapeur, il se produit plusieurs incon-
vénients, qu'il est facile d’éviter au moyen du reniflard.

La dépression produit sur le manométre un décalage de
l'aiguille en arriére du zéro, qui peut altérer les indications
ultérieures. De plus, une dépression trop rapide dans les récipients

Fig. $10. contenant une masse de liquide relativement chaude produit une

ébullition tumultueuse, parce que ces liquides ne sont pas refroidis

assez vite pour descendre a une température dont la tension de la vapeur ne soit pas supé-
rieure a celle correspondant a la faible pression qui les entoure.

L’air rentrant automatiquement sous cette soupape se filtre au travers dun tampon
d’ouate et remplit ainsi I'autoclave sans qu’il y ait 4 craindre les inconvénients ci-dessus.

PETITS AUTOCLAVES POUR LA STERILISATION DES PRODUITS
PHARMACEUTIQUES
Ces petits appareils sont destinés a faire les stérilisations immédiates et rapides dans les

laboratoires de pharmacie soit en présence du client, soit au besoin dans le lieu ou les objets
stérilisés doivent étre employés.

Fig. 811. Fig. 812.

Une série de modéles de différentes grandeurs sont disposés pour étre chauffés au gaz
(fig. 811); lorsqu'on n’a pas le gaz a sa disposition, nous recommandons plus particuliérement
un modéle spécial pouvant se placer sur un fourneau quelconque au pétrole. a I'aleool ou au
charbon (fig. 812): I'enveloppe de forme conique assure une grande stabilité a 'appareil.



APPAREILS POUR LES LABORATOIRES SCIENTIFIQUES ET INDUSTRIELS 33

VIRTUAL MUSEUM

DESCRIPTION DES APPAREILS

Ces autoclaves sont construits en cuivre et bronze. Toutes les soudures sont brasées au
cuivre.

Lorsqu’ils fonetionnent sous une pression de 3 kilos, correspondant a 143° avec la vapeur
d’eau saturée, leurs corps cylindriques résistent a un effort n’atteignant pas 600 grammes par
millimétre carré, ce qui est bien au-dessous du coefficient de sécurité.

Tous ces appareils sont essayés sous une pression quatre fois plus forte que la pression
d'usage

Le dormant fixe est muni d’'un robinet pour I'élimination de I'air, et le couvercle d'une
soupape de sureté réglable.

Un manométre de construction particuliérement soignée et controlé est fixé sur Je dormant;
cette disposition, que nous avons adoptée pour les grands autoclaves, constitue pour les petits
appareils un réel perfectionnement, parce qu'on évite ainsi d’altérer la précision du mano-
métre par les choes inévitables dus a la manutention du couvercle

Le couvercle est appliqué sur le joint anu moyen de boulons articulés.

A la demande de nos clients, nous pouvons disposer le couvercle avec une douille plongeant,
pour recevoir un thermométre; il peut étre utile en effet de prendre directement la tempéra-
ture d’un liquide autre que l'eau pure, les indications thermiques du manométre ne sont
exactes que pour la vapeur d’eau pure.

_Comme nous I'avons déja dit, la vapeur peut étre saturée dans certains cas, tout en res-
tant mélangée a une certaine quantité d’air; il ne suffit done pas que la vapeur soit saturée
pour faire une bonne stérilisation, il faut qu'elle soit pure ou ne contienne que des traces d'air,
c’est 1a une condition essentielle. ;

TARIF DES PETITS AUTOCLAVES

T P : PASES
TYPES DIAMETRE | PROFONDEUR CON'I;E;\;I:NCE COK\TE-:A-\U“ \‘.2‘1»15::::! r‘d‘:‘sx cyl‘il‘)‘nﬂﬁﬁles
flacons de  |métallique de| autoclaves |[en cuivre nickeld
m/m m/m Gr. Gr. Gr. Fr. Fr.
8060. Type A.| 70 | 240 900 250 430 | 180 | 13,50
8061. Type B.| 100 | 240 1800 675 | 1100 | 235 |24 »
8062. Type C.| 100 380 2900 1100 1600 260 7 »
8063. Type D.| 120 | 300 3300 1250 | 1700 | 300 |35 »
8064. Type E.| 120 400 4400 1800 2300 330 4 »

8065. — Plus-value pour P'adjonction d’une gaine i thermométre, dé-

: montable et pouvant étre remplacée par un houchon métallique. .. ...... ... 26 »
? 8066. — THERMOMETRE spécial gradué de + 500 a + 1300, .. ..., 12,50

MODE OPERATOIRE S’APPLIQUANT A TOUS LES AUTOCLAVES
DESTINES A PRODUIRE DE LA VAPEUR D'EAU

Avant toute opération, il convient de s’assurer du nivean de l'eau au fond de l'appareil
pour éviter de le chauffer a sec; ce niveau doit étre établi & une hauteur d’au moins 7 ou
8 centimétres.

Introduire dans le panier de l'autoclave les objets qui doivent y étre traités, appliquer le
couvercle et serrer les écrous méthodiquement sans trop grand effort: on assurera ainsi I'étan-
chéité, tout en conservant presque indéfiniment en bon état le joint de caoutchoue.
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Chauffer avec la source de chaleur dont on dispose; on aura soin de maintenir ouvert le

robinet supérieur.

Lorsque la vapeur sort franchement par ce robinet, le fermer; ou mieux, maintenir une

légére fuite.

Maintenir la pression a 1 ou 2 kilos en réglant le gaz ou le combustible placé sous l'appa-
reil; si on emploie un autre combustible que le gaz, la surveillance demande un peu plus

d’attention

Régler la soupape en tournant ou détournant plus ou moins le bouton moleté qui permet
de faire varier la tension du ressort; ce réglage doit se faire pendant que I'appareil est en

pression

Avant d’ouvrir 'appareil, il faut s'assurer que I'aiguille du manométre est revenue a zéro
et qu'il ne sort plus de vapeur par le robinet grand ouvert.

TEMPERATURE CORRESPONDANT AUX DIFFERENTES PRESSIONS DE VAPEUR D'EAU SATUREE

INDIQUEES PAR LES MANOMETRES DE NOS AUTOCLAVES LORSQUE LA VAPEUR EST PURGEE D'AIR

PRESSION TEMPERATURE PRESSION TEMPERATURE PRESSION TEMPERATURE

en kilogrammes Degrés en kilogrammes Degrés en kilogrammes Degrés
0,5 111 4 151 7,5 173
1 120 45 155 8 175
1.3 127 3 158 8.5 177
2 133 5,5 161 9 179
2.3 138 6 164 9.5 181
3 143 6,5 167 10 183
3,5 5 147 7 170

Les indications de nos manométres sont données en kilos par centimétre carré de surface.
Lorsque le manomeétre n'est soumis a aucune pression, I'aiguille marque zéro, ¢'est-a-dire que
les pressions indiquées sont bien celles existant a I'intérieur des appareils, déduction faite de
la contre-pression atmosphérique.

Subdivision de I'échelle précédente entre 100° et 120°.

04,000......... 100° 04,400 ........ 109° 04,800......... 17
05,00, ........ 102 04,300 ... ... 111 04,900, ........ 19°
04,200......... 104 04,600, ........ 113 1%,000. ... .. 120
0%,300......... 103 04,700......... 1130

Voir, dans les notes spéciales qui se trouvent a la fin de ce catalogue, les divers renseigne-
ments sur les tensions de vapeurs.

AUTOCLAVES A CIRCULATION DE VAPEUR SOUS PRESSION
Systeme du docteur Vaillard.

Ces appareils sont dispos®s de fagon a assurer la circulation de la vapeur au travers des
objets & stériliser. Ces objets sont introduits dans une boite B entourée par la vapeur qui
chauffe son contenu, puis pénétre par une ou plusieurs ouvertures a la partie supérieure du
couvercle pour venir échapper a la partie inférieure par une tubulure en bronze A servant en
méme temps de support
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Prix avec boite en cuivre & douille rodée.

8066. — Appareil N° 2, diamétre intérieur 07,20, ... ... ... ... .. .. 780 »
8067. — — N3, -— R S 975 »
8068. — — N4, — — 0% B3h..cu i cev sl 1270 -

Les autoclaves du systéme Vaillard fonctionnent généralement a une pression égale ou
inférieure & 199,500 correspondant & la température maximum de 127° en vapeur d’eau pure.
Dans ces conditions, I'expérience a démontré que tous les micro-organismes les plus résistants
étaient détruits.

Nous avons fait une série d'épreuves controlées sur plus de 500 ensemencements, tels que les
spores de subtilis et les spores contenues dans la terre et nous avons toujours obtenu une stéri-
lisation compléte a 445°. Cependant les autoclaves Vaillard sont tous construits pour pouvoir
supporter des pressions correspondant a des températures plus élevées.

g

NN

Fig. 13. Fig. 8.

AUTOCLAVES disposés comme les précédents pouvant contenir en méme temps
trois boites de 0,15 de diamétre et 0,40 de haut, disposées pour circulation de vapeur
de haut en bas (fiy. 814).

- .On a souvent besoin dans la pratique de la stérilisation de réduire la capacité des
récipients
La figure 814 représente I'autoclave de 07,34 de diamétre contenant trois boites longues; on
pourra remplacer ces boites par une seule, comme l'indique la figure 813, pour la stérilisation
d’objets de gros volume, en retirant la coupe fermée P et en la remplagant par l'ajutage
unique C D indiqué a droite de la figure.
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8070. — BOITE DE RECHANGE en cuivre et bronze, diamétre 0,15, 95 »

8071. — Le méme comprenant les frois boites de 0~,15 et une grande

8072. — GRANDE BOITE DE RECHANGE ...................... 215 »

8073. — RECIPIENT en bronze ajusté P pour recevoir les trois boites et

se mettant en lieu et place de la douille unique destinée a recevoir la grande

1701 7R N GBI KRy (L e e B ot e 175..
AUTOCLAVE COMBINE pour production d’eau distillée et stérilisée

sous pression (fig. 815).

L'autoclave A est alimenté par I'eau provenant du rvéfrigérant B, au moyen du robinet R,.
Lorsque la pression atteint un kilo. on ouvre avec précaution le robinet Ry Les premiéres
condensations sont rejetées. L'eau distillée stérilisée est recue dans un récipient en cuivre étamé
préalablement stérilisé par circulation de vapeur. Le refroidissement du condenseur est produit
par la circulation d’eau de la ville au travers des robinets B et R,.

8074. — Appareil complet. petit modele, capacité 13 litres............ 1175 »
8075. — Lee méme, moyen modéle, capacité 25 litres.................. 1480 -
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8076. — Appareil grand modeéle, capacité 40 litres, avec disques réfri-
gérants dans la colonne montante. pour arréter les traces de matiéres miné-
rales entrainées par la vapeur. Condensation sous pression avant la détente.. 2340

AUTOCLAVES de M. le docteur RADAIS, appareils i circulation de
vapeur pour la stérilisation des liquides et des produits pharmaceutiques
(fig. 816).

Ces autoclaves sont constitués par une chaudiére en cuivre rouge et bronze montée sur un
support roulant, un couvercle en bronze pivotant autour d’'un axe B et se soulevant par le jeu
de pédale C.

Boulons & rabattement, écrous en bronze avec garniture isolante, brileur a gaz de hauteur
variable, vidange facile de la chaudiére, cylindre intérieur en cuivre rouge, avee couvercle.
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8077. — AUTOCLAVE RADAIS N 3, diamétre intérieur 0,25 .. ... 980
8078. — — - N-4, - — 0"34%....... 1425
8079. — — — N°5, = — 0~40....... 1940
8080. — — — N°6, — — 0=45....... 2475
Plus-values pour chauffage au pétrole.
8081. — Pour 'autoclave de 0=,25. . ... .. ... ............... ..., 25
8082. — — 0 ey R e 40
8083. — - (1,3 TSRl S S SR S 52
8084. — — DLES L ot oo Sl R ) S i 64

™

V.

7505

Z %

T

Fig. 817.

La chaudiére est montée avec ses dépen-
dances sur un bati mobile K permettant un facile
déplacement

Cette chaudiére cylindrique, dont la figure 817
montre en coupe la disposition intéricure, est
fermée & la maniére ordinaire par un couvercle S.

A Tlintérieur, un second cylindre a parois
pleines J, ouvert a la partie supérieure et fermé
par le bas, remplace le panier a claire-voie des
autres autoclaves et constitue la chambre de
stérilisation proprement dite.

Le fond du cylindre intérieur repose par son
centre perforé sur l'extrémité d'une piéce spé-
ciale E, percée d'un canal qui communique avee
I'extérieur par un tube coudé F que ferme le robi-
net G. Un braleur a deux couronnes glisse le long
de la tige H et peut étre fixé & des hauteurs diffé-
rentes sous le fond de la chaudiére.

La vapeur produite remplit rapidement I'es-
pace annulaire en échauffant le cylindre inté-
rieur et son contenu pour pénétrer par le haut
dans la chambre de stérilisation

Le départ s’effectue par l'orifice inférieur et
entraine tout d’abord I'air mélangé a la vapeur,
au début de sa production.

Le tube FG ne sert pas seulement a la purge
d'air de I'appareil et a la sortie de la vapeur, il
permet en outre de vidanger I'eau pour nettoyer
la chaudiére avec facilité.

L’ouverture et la fermeture de I'autoclave sont
des plus rapides. Le couvercle S est supporté en
son centre par une potence S dont le bras peut
pivoter autour de I'axe B.

Cet axe est lui-méme mobile dans le sens
vertical et peut se soulever parle jeu d’une pédale C
que guide une glissiére de forme spéciale D.

On trouvera, dans les tableaux figurant a la
fin du catalogue, tous les renseignements numé-

” riques dont on pourrait avoir besoin dans la ma-

nipulation de ces appareils.
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8085. — ROBINET REGULATEUR A TROIS VOIES systéme
Radaisi(fig: SIBYARRXN. .| oo dn - i st st s A S s ook € 220 »

On a obtenu d’excellents résultats par I'emploi d'un robinet a trois voies
a réglage précis, pour I'alimentation totale ou partielle des braleurs. Ce
robinet, imaginé par M. Radais, est représenté en détail par la figure 818;
on le fixe & volonté sur I'un des montants du bati ou contre le mur voisin.

Le gaz arrivant de la conduite générale par le tube supérieur est réparti
par une clef & trois voies dans les branches C et B qui alimentent la
grande et la petite couronne. Cette clef manceuvre par une -Jlongue ma-
nette R portant a son extrémité une vis a tambour D pour recevoir un
réglage trés précis par la butée de cette vis contre une saillie fixe T. Cet
arrét correspond & une position des ouvertures telle que la petite couronne
est seule alimentée; la vis permet en outre de fixer le régime de ces brileurs
pour une température donnée.

Les trois positions de la clef correspondent : 1° au débit maximum des
deux couronnes (chauffage, purge d’air. mise en pression); 2° au débit réglé
de la petite couronne (stérilisation); et 3° a I'extinction (refroidissement de
I'appareil). La manceeuvre de gaz se fait done avec rapidité et sareté.

GLSNDD IBNI XN3Nbavd

BATTERIE D’AUTOCLAVES VERTICAUX
alimentés par la vapeur d’une chaudiére tubulaire, chauflée
aun gaz, avec régulateur, injecteur d’alimentation (fig. 819).

Fig. 818.

8086. — CHAUDIERE seule avec ses accessoires préte a fonctionner,
pouvant alimenter quatre autoclaves.. .......... ... ... ... ... e 2000 -

TSR IR L LIIEGF

Fig. 819.

8087. — Chaque autoclave complet(de 0=,34 de diamétre), comprenant
son support et le tuyau de jonction avec la chaudiére, raccordement avec les
PUERHRL . i o e i LA 0 Tt i Wi n B ST A o) et e 910 »

La manceuvre des couvercles peut se faire au moyen d'une articulation & charniére ou par
un systéme a contrepoids et poulies.

i1
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8088. — Plus-value par autoclave pour couvercle i charniére.......... 80 »
8089. — Plus-value par autoclave pour systéme a poulie contrepoids.... 122 »

Le régulaleur de pression R assure le fonctionhement automatique de I'appareil. On le régle
pour une pression déterminée, et le braleur B débite le minimum de gaz dés que l'on cesse d'em-
ployer la vapeur; la pression se maintient constante dans la chaudiére

8090. — INJECTEUR D’ALIMENTATION avee biche et supports... 325 »

AUTOCLAVES A DOUBLE CHAUDIERE pour stérilisation par
vapeur fluente.

Ces autoclaves sont destinés plus particuliérement a la stérilisation des pansements que 'on
désire obtenir secs, soit pour leur conservation dans un parfait état de stérilisation, soit pour
leur emploi immédiat.

Les petits moddcs de 0,20 de diamétre intérieur sont complétement en cuivre, mais &
partir de cette dimension nous construi-
sons les deux chaudiéres entiérement en
acier afin d’'éviter toute déformation. Le
corps cylindrique intévieur N (fig. 820)
devant résister, au moment ou l'on fait
le vide, & une pression relativement con-
sidérable dirigée de I'extérieur vers l'inté-
rieur; on sait que, dans ces conditions, un
récipient cylindrique d'une épaisseur trés
largement suffisante pour résister a une
pression dirigée de lintérieur vers I'exté-
rieur, se¢ trouve souvent déformé et mis
hors d'usage.

L'appareil se compose dune chau-
diére AD dans laquelle on introduit I'eau
par l'entonnoir C ou directement par un
tuyau branché sur la conduite générale.

Un récipient N est fixé a lintérieur de
cette chaudiére au moyen d'un cercle en
fer forgé, boulonné sur un joint fixe.

Les appareils de sureté et les indica-
tions manométriques sont mises en relation
avec la chaudiére A.

La vapeur est amenée dans le récipient
intérieur par le robinet 2.

Fig. 820. §’il y a entrainement d’eau provenant

de la vapeur condensce, celle-ci se déver-

sera au-dessus du joint F, formé simplement de deux cercles en bronze dressés; I'eau s'écoulera

peu a peu dans I'espace annulaire compris entre le récipient N et la boite en cuivre E. Puis la

vapeur séche traversera cette boite de part en part, pour venir's’échapper par la bonde M, le

tube P et le robinet 4, dont on régle I'ouverture pour assurer une circulation permanente de
vapeur au travers des objets a stériliser.

La dessiccation se fait en reliant le robinet R avec une trompe & eau ou a vapeur T, en opé-
rant comme il est dit dans le mode opératoire.

Le sens de la circulation de la vapeur n'a du reste aucune importance de principe, quelle
que soit la dimension des appareils; I'important est que cette circulation soit assurée au travers
des récipients contenant les objets a stériliser.
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8091. — AUTOCLAVE
DOUBLE. Diamétre inté-
rieur 0,20. en acier galvanisé
et bronze (fig. 821) ........... 875 »

8092. — AUTOCLAVE
DOUBLE. Diamétre inté-
rieur 0=,25, en acier galvanisé
etibronze. o G SR s SR 1190 »

8093. — AUTOCLAVE
DOUBLE. Diamétre inté-
rieur 07,34, en acier galvanisé
et bronze (fig.822)........... 1980 -

8094. — AUTOCLAVE
DOUBLE. Diamétre inté-

8095. — TROMPE A EAU
pour le vide, petit modéle pour
les appareils de 07,20 et 0m,25.. 95 »

8096. — TROMPE A EAU
grand modéle pour les appareils
dei0=,3% et 0=45. . .. .o .. 160 -

8097. — TUBE flexible
métallique pour réunir la trompe
a lauloclave avec raccords,
longueur : un métre. . ......... 16 »

8098. — Chaque métre sup-
plémentaires i oo s o 8 »

Pour I'emploi des trompes a eau, il est
nécessaire de disposer d'une pression de
12 métres au moins.

8099. — TROMPE A
VAPEUR pouvant s’adapter
sur les autoclaves doubles de
0=3& et i0=45. " v 295 »

8100. — REGULATEUR
. AUTOMATIQUE DE PRES-
: SION R mettant la couronne
intérieure du brdleur en veilleuse
lorsque la pression de régime
estiattambes syl s . 270 »
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8101. — AUTOCLAVE DOUBLE EN CUIVRE. Diamétre inté-
rieur 07,25, avec appareil condenseur, chauffage au gaz...................

8102. — AUTOCLAVE DOUBLE EN CUIVRE. Diamétre inté-
rieur 0,34, avec appareil condenseur, chauffageaugaz...................

Nora. — Les autoclaves doubles sont fournis sans boite ni panier.

BOITES A CIRCULATION DE VAPEUR a disposer par trois
dans les appareils.

8103. — Le jeu de trois pour autoclave de 0,34 (30 X 20).......... 340 »
8104. — — — de 07,45 (41 x:22).......... 465 -

MODE OPERATOIRE DES AUTCCLAVES DOUBLES EN ACIER (fig. §20).

Introduire I'eau dans le récipient A par I'entonnoir C, niveler la quantité & une hauteur
convenable. Pendant ce remplissage on ouvre le robinet placé a coté du manométre

Allumer le braleur de fagon & chauffer I'eau pendant que I'on procéde au chargement de
'appareil.

Placer dans I'autoclave intérieur les objets a stériliser, en ayant soin de ne pas les comprimer.

Remettre le couvercle a sa place, resserrer les écrous pour former joint et attendre que la
pression de l'autoclave s’éléve a 3 kilos environ. Maintenir cette pression pendant quelques
minutes en réglant arrivée du gaz

Ouvrir en grand le robinet 4.

Ouvrir faiblement le robinet 2.

On entend un léger sifflement qui indique le moment ou la vapeur commence & circuler.

Augmenter I'ouverture du robinet 2 et régler celle du robinet 4 de facon & ne laisser passer
qu'un faible jet de vapeur mélangé d'un peu d’eau provenant de la condensation.

Lorsque la vapeur sort franchement sans mélange d’air, ce qu'on apprécie d’aprés la régu-
larité du jet, on maintient cet état de choses pendant quinze ou vingt minutes, puis on ferme le
robinet 2 et on ouvre en grand le robinet 4.

On peut produire ainsi trois ou quatre détentes successives, qui contribuent a faciliter une
dessiccation partielle des objets contenus dans I'appareil.

Pour obtenir une dessiccation parfaite, on maintient fermé le robinet 2 et on met en rap-
port le robinet 4 avec une trompe a eau ou a vapeur. Pour les autoclaves doubles de 07,34 et
au-dessus, nous recommandons I'emploi de la trompe a vapeur, figurée en T, qui fonctionne
avec la vapeur & 4 kilos, produite par la chaudiére A.

Dés que la dessiccation est terminée, fermer le robinet £ et, pour ouvrir I'autoclave, y faire
ventrer l'air par le robinet filtrant K que I'on a préalablement garni d'un tampon d’ouate
flambée.

Retirer de I'autoclave intérieur les objets stérilisés; on peut recommencer immédiatement
une nouvelle opération, en opérant de la méme fagon.

GENERATEURS DE VAPEUR POUR INSTALLATIONS DIVERSES
(Stérilisation de ’eau, appareils & désinfection,
laboratoire de chimie industrielle, etc.)

Dans les installations un peu importantes, il est trés souvent utile d’avoir un générateur de
vapeur installé dans le voisinage du laboratoire pour alimenter une série d’appareils spéciaux,
tels qu'autoclaves, stérilisateurs, bains-marie, étuves, appareils a déplacements, ete.
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GENERATEURS TUBULAIRES
pour pression de marche de 4 kilogrammes.
8105. — Générateur de 072,25 de surface de chauffe, débitant approxi-
mativement 3 kilos de vapeur a I'heure, appareil muni de tous ses acces-
seires. y compris bouteille alimentaire, chauf-
TREE HUIBAT .o oo Tl bt s ST s e e hasea 575 »
8106. — Le méme, chauffé au pétrole... 64C »

8107. — Générateur de 072,50 de surface
de chauffe, débitant approximativement 6 kilos
de vapeur a I'heure, appareil muni de tous
ses accessoires, y compris bouteille alimen-

taire, chauffage au gaz (fig. 823)........... 815 »
8108. — Le méme, chauflé au pétrole... 890 »

8109. — Générateur de 02,73 de surface
de chauffe, débitant approximativement 9 kilos
de vapeur a I'heure, appareil muni de tous
ses accessoires, y compris bouteille alimen-

taire. chauffage au gaz (fig. 823)............ 1175 »
8110. — Le méme, chauffé au pétrole... 1280 »
Nota. — Tous ces appareils peuvent étre ulilisés dans les

Fig. 823.

laboratoires d’essais ou dans les industries ne nécessitant pas
Iemploi d’'un générateur trés puissant (teintureries, presses,
planches chauffantes a repasser, etc.). Les consommations moyennes de gaz de ces appareils
sont pour une marche normale de 3 métres cubes par heure et par métre carré de surface
de chaufle.

GENERATEURS A TUBES FIELD
pour pression de marche de 7 kilogrammes

8111. — Générateur de 1 metre carré de surface de chauffe, avec tous
ses accessoires, niveau d’eau, robinets de jauge, soupape de sireté double,
manométre, clapet et robinet d’alimentation, prise de vapeur, 8 tubes Field
de 60% longueur : 0=,35, chauffage au gaz (fig. 824)..................... 1675 »

8112. — Le méme, chauffé au charbon. ............................ 1580 »

8113. — Le méme, chauffé aux déchets de bois et sciures, foyer a
) R S L e e e 1860 ~»

Nous pouvons remplacer ces modes de chauffage par le chauffage au pétrole. Le braleur est
alors formé d’un groupe de becs reliés entre eux par une rampe circulaire, dans laquelle le
pétrole est envoyé sous pression, il provient d'un réservoir dans lequel on inwoduit de I'air
comprimé au moyen d’une pompe.

8114. — Chaudiére avec réservoir, pompe, manométre ct support
spécialyen ordre:/demarchie - . i fasim oot s o sets o A e a a6 % & 1785 »
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8115. — Générateur vertical de 2 métres carrés de surface de chauffe.

Appareil complet muni de tous ses accessoires, comme décrit pour les appa-

reils du type précédent, 12 tubes Field de 0=,50 de longueur. Débit

horaire approximatif : 30 kilos de vapeur, chauffage au gaz (fiy. 823)... ... 3925 »
8116. — Le méme, chauflé au charbon..... .. ... ... ... ........ ... 3575 »

8117. — Générateur vertical de 3 métres carrés de surface de chauffe.
Appareil complet muni de tous ses accessoires, comme décrit précédemment,
18 tubes Field de 0=,50 de longueur. Débit horaire approximatif : 43 kilos de
vapeur,:chauffage.an gaz:. 'o. 5 .o e aialan

Fig. 824.

8118. — Le méme, chauffé au charbon

Pour assurer a ces appareils une marche continue, il est nécessaire de leur adjoindre un
injecteur d’alimentation fonctionnant par la vapeur de la chaudiére pour pressions comprises
entre 2 et 5 kilos.

8119. — Injecteur d’alimentation pour alimentation des chaudiéres.
Appareil complet prét a étre relié a la chaudiére avec tuyauterie de raccorde-
ment, supports et hac en tole galvanisée, pour les types a tubes Field de
SR T R o R S I I D I s AT B o] 325 »

8120. — Méme ensemble pour le générateur de 3 meétres carrés....... 410 »

Les chaudiéres & tubes Field ont le trés grand avantage de se mettre trés rapidement en
pression; elles sont d'une construction particuliérement soignée et produisent de grandes quan-
tités de vapeur, relativement & leur faible volume ; elles sont indiquées pour des installations
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un peu importantes (presses a vechapage de pneus, alimentation d’autoclaves & vulcanisation
de caoutchoue, chauffage de doubles pour confiseurs, cintrage de bois, etc.).

Le type n° 8117 peut facilement alimenter deux autoclaves grand modéle, une trompe a
vide, et servir éventuellement au chauffage de divers appareils.

L'alimentation d'eau se fait par lintermédiaire d’un robinet et clapet de retenue C
souvent cette alimentation peut se faire sans avoir recours & I'injecteur dont il est question au
ne8119: il suffit de brancher directement la tubulure qui se trouve adaptée au robinet C sur la
conduite d’eau sous pression dont on dispose maintenant dans un grand nombre de villes, a la
condition bien entendu que cette pression d’eau soit supérieure & la pression intérieure de la
chaudiére au moment de I'alimentation.

Si on ne dispose que d'une pression inférieure a celle de la chaudiére, on pourra encore
alimenter, en ayant soin de laisser tomber lentement la pression de cette derniére de fagon a
I'amener a quelques hectogrammes au-dessous de la pression d’eau dont on dispose.

8121. — REGULATEUR AUTOMATIQUE DE PRESSION pour
les chaudiéres & vapeur chauffées au gaz: cet appareil est destiné a réduire
la consommation du combustible gazeux dés que la pression de régime est
atteinte.-Modele'd plateau (fig::826). ot lo i Uiy A e e s e o 2104350

Fig. 826. Fig. 827.

Cet appareil a été établi pour les chaudiéres d’aprés les principes des régulateurs du
docteur d’Arsonval: il s'applique plus spécialement aux chaudiéres fixes. Le gaz entre par la
tubulure 7 pour sortir par la tubulure 3 et aller de la au brileur. Une tubulure 6 avec robinet
réglable assure I'alimentation du brileur au minimum de consommation. La pression de la
chaudiére est transmise par un petit tube métallique flexible au-dessous d’une membrane élas-
tique plus ou moins équilibrée par la pression d'un piston chargé par une tige et un plateau que
I'on garnit de poids. Le piston se souléve par la pression communiquée au-dessous de la mem-
brane et vient obturer le passage du gaz entre les deux tubulures 5 et 7.

8122. — REGULATEUR AUTOMATIQUE DE PRESSION avec
levier et poids & curseur (fig. 827) pour chaudiéres 8115 et 8117............. 460 »

Cet appareil a été construit pour pouvoir satisfaire a de grandes consommations de gaz,
particuliérement lorsqu’il s’agit de chauffer avec du gaz pauvre.
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Dans certains modéles, nous remplagons ce contrepoids par une masse lenticulaire pouvant
se visser sur une tige filetée et faire varier ainsi d'une fagon progressive et avec une grande
précision la pression exercée sur la tige de la soupape.

8123. — MANO-REGULATEUR COMBINE pouvant étre adapté a
un autoclave ou & un générateur pour en régler le fonctionnement (fig. 828),
o 3 G P30 U 3 0 ) O Sl o R e e i S S O e e 435 -

8124. — REGULATEUR DE PRESSION seul, monté sur pied sans
INBNOYNSEIS) worsrir . Bl e Rile e mion fo ke st et s s e o 8 et e B 360 »

Cet appareil, formé d'un régulateur semblable &
celui de la figure 806, auquel on a adjoint un mano-
métre, est fixé sur un pied lourd et reli¢ par un tube
flexible en un point quelconque d'un générateur.

Lorsque, dans un laboratoire, on désire faire des
opérations prolongées sous pression de vapeur, il y a
grand avantage a disposer d'un de ces instruments
sans qu'il soit nécessaire de modifier la constructior
des générateurs ou des autoclaves.

MODE OPERATOIRE

L'appareil étant jonctionné avec le producteur de
vapeur, la conduile de gaz et le braleur, ouvrir le gaz
en méme temps que I'on allume le brileur; la vis V
de la veilleuse a été préalablement détournée de trois
a quatre tours de fagon a ouvrir le petit orifice de pas-
sage direct du gaz.

Lorsque le manométre donne des indications voisines de la pression de régime, on régle la
vis V cachée sous I'écrou formant capuchon, de fagon a bander plus ou moins le ressort et
obliger le clapet C a venir s'appliquer contre le siége de la petite soupape intérieure. On peut
laisser la pression monter légérement pendant cette opération. On procéde alors au réglage de
la veilleuse en tournant la vis V, jusqu'a ce que les flammes du brileur atteignent une hauteur
de 20% environ.

Fig. 828.

AUTOCLAYES HORIZONTAUX

Ces appareils sont tous de forme cylindrique, nous ne construisons pas les appareils de
forme & section rectangulaire a cause des dangers qu’ils présentent par suite de leurs déforma-
tions presque inévitables dues ala pression de la vapeur; dans la pratique des appareils a vapeur,
on peut étre amené & employer des parois planes pour satisfaire a cerlaines conditions tech-
niques spéciales, mais alors il faut entretoiser ces surfaces, pour maintenir leurs formes primi-
tives; ces aménagements pour les appareils de laboratoire sont impraticables, [parce qu'il est de
toute nécessité de réserver I'espace libre dans l'intérieur des autoclaves sans, étre géné par la
présence de barres ou de traverses. Telles sont les raisons qui ont motivé I'emploi général des
formes cylindriques.

La vapeur destinée 4 I'alimentation des autoclaves horizontaux ne peut pas étre produite aussi
facilement que pour les appareils verticaux, il est dangereux de produire cette vapeur dans
I'espace annulaire compris entre les deux récipients concentriques placés horizontalement, a
moins de donner un trés grand espace libre entre les deux cylindres, espace qui doit étre d'au
moins 8 centimétres, pour éviter 'entrainement trop rapide de I'eau au moment de I'ébullition,
ce qui augmente le diamétre total dans de grandes proportions.




APPAREILS POUR LES LABORATOIRES SCIENTIFIQUES ET INDUSTRIELS {ri"

Nous construisons trois types d’appareils :

a) Les autoclaves horizontaux comportant la chaudiére en dessous, comme dans nos appa-
reils a désinfection économiques.

Cette chaudiére est rivée et brasée sur le corps horizontal de facon a étre continuellement en
communication avec lui.

On est toujours assuré de disposer ainsi de vapeur saturée.

b) Les autoclaves horizontaux alimentés par une petite chaudiére latérale, celle-ci étant mise
en relation avec I'autoclave au moyen d'un robinet et d'un tube métallique. On pourra faire le
vide dans l'appareil pendant que I'on fait circuler un courant de vapeur dans le serpentin
intérieur

¢) Enfin nous construisons des autoclaves horizontaux pouvant étre reliés & une conduite
de vapeur provenant des services généraux d'un établissement : cette vapeur peut arriver direc-
tement dans I'autoclave ou circuler dans le serpentin de chauffage

AUTOCLAVES HORIZONTAUX avec chaudiére verticale en dessous
(fig. 829), comprenant tous les accessoires : chauffage au gaz, porte en bronze
a charniére, fourneau-sup-
port en fer forgé.

8125. — Type 2. Dia-
métre intérieur 0,20, pro-
fondeur 0=,38.... ... ;... 815 »

8126. — Type 3. Dia-
métre intérieur 0,25, pro-
fondeur 0»,40. ........... 1080 »

MODE OPERATOIRE

Les précautions a prendre pour I'allu-
mage et le fonctionnement de ces auto-
claves horizontaux sont les mémes que
celles que I'on doit prendre pour les au-
toclaves verticaux ordinaires.

Mettre une quantité d’eau suffisante
dans la chaudiére jusqu'a environ la moi-
tié¢ du tube de niveau. Ce remplissage se
fait par l'intéricur de l'autoclave lors-
qu'il est ouvert.

Introduire dans I'appareil les objets a
soumettre a l'action de la vapeur.

Fermer le couvercle en serrant pro-
gressivement les éerous.

Allumer le braleur et maintenir ou-

= : = vert le pelit robinet placé sur la boule
Fig. 829. supérieure
Lorsque la vapeur sort franchement
par ce robinet, on le ferme, ou plutot on réduit son débit de fagon a maintenir une trés légére
fuite. La pression monte et on I'équilibre généralement aux environs de 1 kilo, correspondant
a 1200

On maintient cette pression pendant 13 4 20 minutes, puis on éteint le braleur de fagon a
ramener l'aiguille du manométre a zéro, avant de retirer les objets contenus dans I'appareil.

Pendant I'opération, nous recommandons de fermer les deux robinets du niveau d’eau; on
devra les ouvrir a la fin de la stérilisation pour s’assurer de la quantité d’eau restant.

Cette précaution est souvent utile parce qu'un choe ou un refroidissement brusque peut pro-
voquer accidentellement Ja rupture de ce tube pendant que I'autoclave est en pression; il y a

“MODELE DEPOSE
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alors projection d’eau chaude et de vapeur, ce qui peut étre la cayse, sinon de brilures, tout au
moins de production de fumées épaisses et abondantes occasionnant toujours une certaine
inquiétude momentanée aux personnes présentes.

AUTOCLAVES HORIZONTAUX alimentés par un générateur indé-
pendant (fig. 830).

Ces appareils comportent deux robinets
d’entrée de vapeur Ry et Ry, 'un pour l'in-
troduction de la vapeur directe et l'autre
pour I'introduction de la vapeur dans un
systéme tubulaire en forme de serpentin
destiné au chauffage de I'autoclave et de son
contenu.

Chaque appareil repose sur un support
en fer forgé et comprend les robinets d'in-
troduction de vapeur, les purges, raccords,
manomeélre avec indications de pression et
de vide, etc.

Pour 'obtention du vide dans les auto-
claves horizontaux, nous recommandons
particuliérement I'emploi d'un éjecteur a
vapeur T mis en fonctionnement par le
générateur, dont la vapeur doit étre four-
nie avec une pression minimum de 4 kilos.

Nous donnons ci-dessous le prix des
autoclaves seuls: a coté, dans la troisiéme
colonne, les prix des générateurs corres-

pondants.
Chaque générateur peut alimenter deux
; autoclaves.
Fig. 830.
PRIY DE L'AUTOCLAYE PRIX DU GENERATEUR
. ; tubulaire
DIMENSIONS horizontal en cuivre correspondant complat)

et bronze avec tous ses
accessoires.
(Pression de 2 k*.-133¢.)

(Pression de 5 ks-138.)

avec la tuyauterie,
chauffage au gaz sans

injecteur ni éjecteur.

Diameétre 0m,20. Profondeur 0=,40.|8127 640 »[8132 590 »
— 0,25, — 0-.50./8128 860 »8133 790 »
— 0,34 — 0-.50./18129 1190 »(8134 1075 » 815 »
—  0~.40. - 0=.60./8130 1780 »8135 1620 » 815 »
—  0.45. — 0=160:18181 =220 »| . i L . 1175 »
—  0.30. — 0= B0 | 8136 2180 » 1175 »

Pour les autoclaves de 07,20 et 0,25 de diamétre, on n’emploie généralement pas de géné-
rateurs spéciaux; il suffit de mettre ces appareils en relation avec un des autoclaves verticaux
dont on dispose couramment dans les laboratoires; I'autoclave de 07,34 de diamétre suffit pour
cet usage.



