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C O N DIT IO NS G É N É R A L E S

V e n te ,  d ’ E x p é d i t i o n  e t  de  P a ie m e n t

Tonies nos marchandises sont vendues p ayab les  à Parais, à 30 jours sous 
escompte de 2 % ou à 90 jours nets : Échéances 15 et f in  de m ois (l'envoi 
franco, l'avis de traite ainsi que l'acceptation ne changent rien à la condition de 
paiement).

It n ’est fait au cu n  eseom pre sut* fa c tu re  in fé rie u re  à lO fr . net.
Les frais de re c o u v re m e n t p a r poste sont à la  charge de nos 

clients.
Les marchandises sont remises sans débours en gare d’expédition à Paris.
Elles voyagent aux frais, risques et périls des destinataires qui doivent vérifier 

en présence des agents chargés de la livraison si les marchandises sont bien confor
mes à la note d’expédition e! s'il n'y a pas d'avarie de route.

En cas de perte ou d'avarie, notre responsabilité étant complètement dégagée 
dès la remise à le gare expéditrice, les Compagnies de transport étant seules respon
sables (ta loi de 1903 ayant supprimé les causes restrictives de responsabilité des 
conditions des tarifs spéciaux des Chemins de Ver et cela sans qu'il leur soit permis 
d’exiger d’autres conditions d’emballage que celles usitées jusqu’alors), le d e s tin a 
ta ire  doit fa ire  ses ré se rve s  et ad re ss er ses d éc lam ations, p a r  
le t tre  re co m m an d é e , dans les tro is  jours qui su ive n t la  récep tio n  
de l ’envo i, il conservera ainsi son recours contre les transporteurs.

En aucun cas, la gare d'arrivée ne peut invoquer l'insuffisance d'emballage 
ou l’application de tarifs spéciaux.

Sans indications spéciales, toutes nos expéditions sont faites aux T a r ifs  les 
plus rédu its .

Il n ’est délivré aucune marchandise sans bon de com m ande .
Toute commande faite p a r Téléphone doit être confirmée p a r le ttre .
Les articles de commande, sur modèle on sur plan sont facturés net. Ils ne sont 

repris dans aucun cas.
Les articles expédiés en vrac, paquetés ou ficelés sont franco d ’emballage.
Les poids et les contenances sont donnés à litre de renseignement. ils ne sont 

pas garantis.

P R I X  D E S  E M B A L L A G E S

C h e m i n é e  s o u s  p a i l l e ......................................
M a r b r e  » » e t  p l a n c h e t t e s .  .
C a l o r i f è r e  s o u s  p l a n c h e s ..............................
C h â s s i s  à  r i d e a u x  a v e c  p l a n c h e t t e s  . .

N E T  1. » p a r co lis  
» 1 50 »
»> 12. » »
» O. ÎÎ5 par colis de 2 châssis

R É S E R V E S  î En cas de g u e r re ,  g rève ,  incendie ou to u t  a u t re  cas de force 
majeure, les en gagem en ts  pour les commandes se ro n t  suspendus  e t  au besoin annulés  
sans  indemnité.
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Tapi? des A rtic les  de jVIénage

<

O

N° 1 -  A P P A R E IL S  T O U R N E  AU V E N T  « P H É N IX  »
E n  tôle forte g a lvan isée. R o u le m en t à pointe s ilencieux  

sur c rap au d in e  verre

D iam ètre du tuyau en %. 83 90 97 101 .11 118
1 1 i

12» 1 i:>2 ! 139 | n o

P R I X .................................. 6. . 6. 7. a 7. » 8. a S » 9. a ! 9. » ,10 .. j 10. »

D iam ètre du tuyau en % •ISS 160 167 180 190 200 220 210 300

P R I X .................................. 11. 12. » 13. » 14. » 15. » 16. » 20. a 24. v 28 v

4  -  A R R O S O IR S  en tôle g a lvan isée, furme Champagne
D iam ètre en ce n tim è tre s ..........................................  ............................................... 2 i

Hauteur...............................................

C ontenance en t i t r e s .....................

PRIX  avec pom m e, g ril le  cu ivre

. . . 32
.................  U

: vce. 7 20

Pomme seule , PRIX : 1 fr. 2f

N 5 -  A R R O S O IR S  galvanisés, form e Rouet; 
anse en tôle, pom m e g rille  cu iv re

D iam ètre en c e n tim è tre s ................................................................ O '

C on tenance en l i t r e s ........................................................................ u 11 18

PRIX  avec pom m e ...........................................  la p ièce. 6 20 7.20 8 20
Pomme seu le .....................................PRIX 1.20 1.20 1.20

G — A R R O S O IR S  ovales forts, galvan isés  
avec anse en tôle,

goussets rivés et pom m e em boutie g r ille  cu iv re
X u méros . . 1 2 3

Longueur du grand axe en cen tim ètres  . . •27 :>ü 33

C ontenance  eu l i t r e s .....................  . . . . fl 18 18

PRIX  avec pom m e...............................................
Pom m e seu le .............................

. la p ièce. 
. PRIX  . .

6 .10
1.20

6.80 
1 *20

7.80
1.50

P lus-value pour goussets, bague et g rille  cu iv re  rouge. 1.20 
» » gros g o u l o t s ...................................................  i -20

N 6 A -- A R R O S O IR S  ovales g alvan isés  
avec anse en tôle, goussets rivés  et pom m e em boutie  

g r ille  c u iv re
(  F abrication

C ontenance en li tre s .

nouvelle  )
O «o -----“

PRIX avec pom m e . . ..................... 5 .60 G .10 8.80

PomiîL' seule . . . . PRIX . | 1 20 1.20 1 20



D iam ètre en cen tim ètres 
C on tenance en li tre s  . .

PRIX  avec p o m m e .................

Pom m e seule .

N° 7  -  A R R O S O IR S  r o n d s  f o r t s  g a l v a n i s é s  
a v e c  a n s e  en tô le  e t p o m m e  g r i l i e  c u i v r e

la p ièce.

. P R IX . I

■21 -27
11 U 18

6.50 7.50 8.50

1.20 1.20 1.50

N° 7  A -  A S P IR A T E U R S  p o u r  C h a u f f e - b a in s  
en  O 33 de l o n g  ____

D iam ètre du tuyau  en % .................................................................... j 97 i 100 | 104-

PR IX  en tô le g a lv a n is é e ...................................................................j
» » cuivre j a u n e ........................................................................I

» cu ivre rouge

4.50
9.50 

11. »

N 7 B  -  A S P I R A T E U R ” V E N T I L A T E U  R
« L E  D É M O N T A B L E ,  » b r e v e t é  S . G . D . G .

Pour la suppression  des ho ttes de cuisines, pour la v en tila tion  des salles de bains, ne 
bureaux, des cafés, etc.

M’ay an t aucun des inconvénients des m odèles déjà existants.
Très p ra tiq u e , avec son dessous m obile p e rm e ttan t de changer les cu isin ières, avec 

leurs différents d iam ètres de tuyaux, sans rem placer l’appare il : il suffit de m ettre  un au tre  
fond m uni d ’une buse app rop riée  au tuyautage du fourneau de cuisine.

L E  D E M O N T A B L E , tô le  noire , com plet pour I d im ension  de tuyau . F r. 20. » 
C haque dessous supp lém enta ire , pour 1 » » » Fr. 4. »

O ans chaque commande, ind iquer  s i  l'appareil d o it ê tre  placé de face oit d 'a n g le , e t s i le tira g e  a lieu  ait
p la fond  ou sur le côté.

N" 8  -  A U G E S  e n  tô le  g a lv a n i s é e

Longueur | largeur Profondeur

Pour c o u v r e u r s ......................... 0*40 | 0-26 0“ 12 PR IX 4.30
Pour c im en tiers . . . . . . . 0.50 ' 0.27 0.13 » . 5 . »

0.33 | 0 .38 0. 18 » 7.50
Pour m a ç o n s ......................... j 0.60 j 0.43 0.23 * 10.50

IM 8  A -  A U G p S -B A C S -A B R E U V O IR S  P O U R  B E S T IA U X
f o r m e  1 /2  r o n d e  

t r o u  d e  v i d a n g e  e n  f o n te  

a v e c  o u  s a n s  p ie d s  fe r , tô le  d e  3  %

'
S LONGUEURS 1*

—

10
'

1®20 1*30 1 “5 0 2™ 2 ‘”5 0 3 “

1 <=o
<e.®
g a Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle

2 O
£ O Q, uoire ga'v. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv.

—
iii. kil. kil. kil kil. kil. kil. kil. kil. kil. kil. kit. kil. kil. kil.

40 65 Poids 32 37 ?,i 39 35 42 40 46 .31 59 61 76 7! 8*2

30 27 100 approxim atifs 40 46 42 48 45 52 30 58 64 74 76 87 88 101

60 145
sans pieds

45 52 52 60 ' 36 H5 67 77 78 90 92 106 106 122

P R I X  le s  1 0 0  k i l o s
110 fr. 
135. »

ï n  tôle n o ire ...................................................................
t* g a lv a n is é e ...................................................

L e s  p ie d s  s o n t  c o m p té s  a u x  m e m e s  p r ix  q u e  le s  a n g e s ;  b ie n  in d iq u e r  la  h a u te u r .
P o u r  d im e n s io n s  p lu s  g r a n d e s  on in t e r m é d ia i r e s ,  l e s  p r ix  s o n t  e n v o y é s  s u r  d em ande .



5
N 9  -  B A Q U E T S  O V A L E S  en tôle g a lv a n is é e '1.

N um éros . . . 1 2 3 4 5
~  [T  ̂ TRTUALTJtUSI :um

Longueur du grand axe on c, “ 3li 38 41 44 47 30 | 33 60
C ontenance en litre s . . . . 10 « 13 17 20 23 j 30

---------)
42 ]

P R I X ..................... 3. a 3.50 3 .80 4.50 5.20 6.30 j ? .  » 9 ^ 1
Avec poignées toi*,b; rites, 0 .50  en p lus.

N “ 10 -  B A Q U E T S  R O N D S  en tôle g alvan isée  
avec cercle fe u illa rd

D iam . sup en r “ . 30 32 3 o 38 40 42 45 30 5o

H au teu r en c/* . . . 16 19 21 23 24 25 27 29 30

C ontenance en litres 10 12 13 Ifi 20 25 30 40 55

Poids approxim atifs . 2 k. 2.200 2.600 3 k. 3.400 3.800 4.500 5.300 6.300

PRIX aux I00 k il. . Su ivan t  Cours

Diam . sup. en c / ” . . 60 65 70 73 80 90 100 !
H au teu r en c ;“ . . . 33 33 33 36 38 40 42 |
C onî. en litres . . . 70 82 100 •125 146 210 275 j
Poids approxim atifs.. 8.300 9 k. 10 k. 11 k. 13.300 17 k. 20 k. |J
PRIX aux 100 k il . . Suivan t  Cours

Avec poignées tom bantes, 0 50 en p lu s .

N 12 -  B A R B O T iÈ R E S  pour B estiaux
f o r m e  N o r m a n d e , en tôle forte agrafée galvanisée.

Longueur en centim ètres . 65 85 105
Largeur . . . .j 30 30 30 30
P R IX ......................................... . . . .j 9.20 10.50 13.50 16.50

N" 12 A -  B A R B O T IÈ R E S  n ouveau  m odèle  
en tôle forte galvanisée

Longueur en c e n tim è tre s ......................... 35 65 83
L argeur 34 34 34

P R I X ................. 11 » 12. » 14. »

N* 13  -  B A R B O T IÈ R E S  form e de la  Beauoe 
en tôle forte galvanisée avec poignées tombantes

N um éros

Dim ensions en cen tim ètres . . . 

P R I X .............................

N* 13  A -  B A R B O T IÈ R E S  fo rm e J a n v ille
en tô le  f o r t e  g a l v a n i s é e

1 2

35 X 30 70 X 33

10.20 12.80

Longueur en cen tim ètres 55 63 85
L argeur » 32 32 32

P R IX .............................. 14. » 15 50 18. »



IM- 14 -  B A S S IN S  e n  f e r  b a t t u ,  p o u r  b o u l a n g e r s

C ontcuance 4 li tie s . — PRIX  : 3 fr 50

N° 15  -  B A S S IN E S  à fr itu re  en tôle noire

D iam ètre supérieu r en cen tim ètres . 

P ro fo n d e u r ............................................. ....

P R I X ...........................................................

Æ ..... i

N" 2 0  -  B A S S IN E S  en tôle étamée ou galvanisée, fond agrafé
D iam ètre en c ■
C on ten an cecu  lit.

PRIX , galvanisées 
» étam ées . .

30 32 31 36 38 40 42 44 46 48 % 50
6 7 9 10 14 16 20 22 24 26 32

2.10 2.20 2.50 2 .70 3. » 3.50 4. » 4.30 4.60 5 .10 5.80
2 30 2.50 2.80 3. » 3 .30 3.80 4.40 4.60 4.90 5.60 6.30

N° 21 A. -  B A S S IN S  A N G L A IS  en tôle lisse galvanisée 
Avec grosse bordure “ A R T I C L E  S O L ID E  ”

D i a m è t r e ..........................

PRIX

V e rn is ,  3 .7 0  en

1 0 5 0

p lu s

0™75

12. 14.

1-00 

17. »

1“ 10 

10 50

N 21 B -  B E N N E S  P O U R  E N T R E P R E N E U R S
en tôle g a lvan isée

D im ensions en c e n tim è tre s . . . .

C on tenance en litres  .....................

PRIX  ........................................................................ 18

35 x  30 44 X 30

22 40

23.

50 X 40

65

28.

60 X 42

100

36.

JM° 2 2  — B ID O N S  A G O U L O T  avec cercle fe u illa rd . en tôle étamée 
pour huile à manger, et galvanisée pour huile à brûler. 3 cercles à partir de 10 kil- 
A v ec  b o u c h o n  l i è g e  à ch a în e t te  ou b o u c h o n  en  cu iv r e  à v i s ,  au m ê m e  p r ix

C ontenance en k ilog . 

PR IX , galvan isés. . 

» élam és . . .

1 2 3 5 10 15 20 25 30

3. » 3.30 3.80 4.50 6.20 7. » 9.80 13.50 16. »

3.40 3.70 4.25 5 . » 6.80 8.80 10.50 14.50 17. »

N° 2 3  — B ID O N S  d e  T r a n s p o r t  en tôle forte galvanisée 
avec cercles en fer et robinet à raccord_______ ___

C ontenance en litres . 

PRIX  à 2 cercles . . 

» 3 »

12.

13.

50

Supp lém ent pour un raccord , en plus, 0.80

15.50 

17. »

100

34.
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N 2 4  -  B ID O N S  R É S E R V O IR S  p o u r  m a g a s i n a g e

3 ce rc le s , avec ro b in e t  à ra c c o rd  e t bonde de re m p lissa g e

Contenance
en

litres.
Diamètre Hauteur

PRIX
galvanisés
couvercle

fixe

PRIX
galvanisés
couvercle

mobile

PRIX 
étain és 

couvercle 
fixe

PRIX
étamés

couvercle
mobile

100 48 65 28. » 32. » 34. » 38. »
150 54 75 34. » 38. » 39. » 43. »
200 60 80 42. » 46. » 48. » 52. »
250 65 85 52. » 58. » 59. » 64. »
300 70 9-2 59. » 64. » 67. » 72. »
400 75 100 72. » 78. » 82. » 79. »
500 75 120 91. » 98. » 102. » 108. »
GOO 78 130 104. 111. » 116. » 122. »
700 85 130 110. » 117. » 126. » 133. »
800 80 165 117. » 124. » 133. » 140. »
900 85 185 125. » 133. » 142. » 150. »

1000 90 165 137. » 146. » 154. » 162 »

Ces ré se rvo i rs  s’em plo ien t  p o u r  pé t ro le ,  e ssence ,  alcools, g lycér ine ,  
su lfure  de ca rb o n e ,  hu i le  à brû le r ,  huile  à m an g er ,  hu i le  de l in ,  hu ile  
à gra isse r ,  té r é b e n th in e ,  etc . ,  e tc.

Les rob inets  pris à part sont facturés :

Ceux de 25 et 50 l i t r e s ..................................... 1.80
» 60 et lut) » ......................................2 .30
» ISO et 300 » . . .  . . .  4.50

Avec patte de sûreté pour 
empêcher te robinet de s'ouvrir seul, 

3 fr. en plus.

Il II III
T®

SEUM

'■ 3 5 ^ 5 N° 2 6  -  B O IT E S  A A S P E R G E S  en  tô le  é t a m é e

N um éros . . . .

D im ensions . 

P R I X . . . .

1 2 3 4 5 6

24X 16 25 X 18 26X20 28x 2 2 30 X 2 1 32 X 25

4.60 4.80 5. » 5 .50 6.50 6.80

N° 2 8  -  B O IT E S  A O R D U R E S  & A C H A R B O N
Fortes, étanches

L ongueur en c e n tim è tre s ..................................

P R IX  v e r n i e s ............................................................... j 2 .20  I 2 .40

» g a lv a n is é e s .......................................................3 .10  3 .30

35 40 45

2.20 2.40 2.70

3.10 3.30 3.70

3. »

4.30

3.50

4.90

4.20

6 . »

N° 2 8  A -  B O IT E S  A O R D U R E S  & A C H A R B O N
D e m i - fo r t e s

Longueur en ce n tim ètres .

PR IX  v e rn ie s .....................

» galvanisées. . . .

Pour é tan ch é ité , NET, 0 .10  en plus.

35

1.90

2.70

2 . »

3. »

45

2.20

3 .50



L TIMHEAT*
VIRTl N 3 6  -  B R U L O I R S  A C A F É  a v e c  c a p o te

Longueur en centimèt res ................
C onte nance  en k i l .................................

P R IX ..........................................................

Tam bour  seul avec arbre . . . .

16 19 22 24 27 50 33
0. 125 0.260 0.600 0.750 1 1.500 2
3.60
1.60

3.90
2. »

4.40
2.30

5.10
2.60

5.50
3. »

6.60
3.60

7.80
4.20

N “ 3 7  — B R U L O I R S  A C A F É  s a n s  c a p o te

Longueur  en c e n t i m è t r e s .................

Con te nance  en k i l ...............................

P R I X ..............................

16 19 22 2i 27 30 33
0. 125 0.230 0.600 0.750 1 ■1.500 2
2.80 3.1C CO en O 4. » 4.80 5.20 6.40

N 3 9  -  B R U L O I R S  c a r r é s  d e m i- f o r ts ,  s a n s  c a p o te

Longueur en centim ètres. 19 22 24 27 30 33 35 38 41 43 49
Coutenance $n kiiog. . . 0.250 0.500 0.750 i 1.500 2 2.500 3 3.500 4 O
PRIX pieds hauts . 5.90 6.40 7. » 8.60 9.60 10. ”0 11.70 14.70 15.50 17.80 23.30

» pieds Pas. . 5. » 5.50 6.10 7.70 8.60 9.70 10.70 13.70 14.50 16.80 22.30
Au ^ m e n t a t i o n

p o u r a p o t e .  . . 3 » 3.10 3.20 3.40 3.60 3.80 4 10 4.30 4.50 4.70 4.90

N “ 4 0  -  B R U L O I R S  c a r r é s  f o r t s ,  a v e c  o u  s a n s  c a p o te
p ie d s  h a u t s .

Longueur en centimèt res  . 27 30 33 35 38 41 43 46 49 34

Conte nance  en k il .  . . . 1 1.500 2 2.500 3 3.500 4 4.500 O 6

Poids approx imat if  en k i l .

sans c a p o te .......................... 10 12 13 18 20 22 25 27 36 40

PRIX au poids, le kil. . . 1.30 1.20 i 10

N ’ 4 4  — B R U L O I R S  sphériques (nouveau modèle)

Contenance 
en kilos

PRIX
sans bascule

PRIX
avec bascule

PRIX
avec bascule, le 

corps et le couvercle 
galvanisés

0.500 11. » » »
1. » 14. » » »
1.500 16. » » »
2. » 20. » » »
2.500 28. » » »
3. » 34. » 50. » 60. »
4. » 44. » 62. » 75. >
O. » 55. » 75. -> 90. »
8. » 62. » 90. » 108. »

10. » » 110. » 130. »
15. » » 135. » 160. »



N 4 5  -  B O U L E S  de  B r û lo i r s  r e n fo r c é

Am
ULTIMHEAT

Contenance  en k i ! ..................... 0.500 1 1.500 O 2.500 3
Diamètre  en cent imètres . . . . 14 18 20 2*2 2; 25
PRIX sans a rb re ................................. 4.50 5.50 7.50 9. » 12.50 16. »

» avec a r b r e ................................. 6. » 7.50 9 50 11.50 15. » 19. v
» avec a rbre  à bascule. . . . » » » » » 22. »

Contenance  en k i l .............................. 4 5 8 10 15
Diamètre en centim ètres ................. 28 31 33 39 43
PRIX sans a rb re ..................... 19. » 24. » 26. » 32. » 38. »

» avec arbre. . . 22. » 27. » 30. » » »
» avec arb re  à bascule. . . 26. » 32. » 34. » 40. » 46. *

N° 4 8  — C A L O R I F È R E S  à b ra is e ,  dits POÊLES A BRAISE 

san s  t u y a u ,  a v e c  r o u le t t e s

Diamètre en cent 

PRIX avec embase, galerie et c loche tôle

m è tres ................ 24 30

re ....................
24. » 
30. »

29. » 
36. »

Se chauffe ave-' de la braise, de la brique tte  ou du charbon de Paris. 
Se place dans les magasins, couloirs,  cages d'escaliers ou pièces aérées

IM° 4 9  — C A M I O N S  D E  P E I N T R E S  en tô le  fo r t e
A KO N D P L A T  OU A F O N D  R E N T R É

Diamètre  en centimèt res  . 

Contenance  en litres.  . .

D iamètre en centimètres . 

Con te nance  en li tr es . . .

PRIX  en tôle noire. . . . 

» » galvanisée .

I %
15

a « s'À

20 24

9 P,

Aux 100 kilos suivan t cours.

I

NO IA. — Sans dés ignation spéciale, les camions sont livrés à  fond p l a t .

N 5 0  C A IV I IO N S  de Peintres en Voitures, avec poignée ou anse

Diamètre eu centimèt res  

Con ten an ce  en l i tr e  .

P R I X .........................

6 7 8
1/8 1/6 1/4

0.47 0 50 0.55

1/2

0.60

3 / i

0.65

1 lit.

0.70



N ” 51 — C A P S U L E S  à g r ille  p ou r fo u rn e a u x
D iam ètre in té rie u r en c ; c . 12 U 25 16 18 20 22
P R IX ......................................... 1 .10 1.20 1.30 1.40 1.50 1.70 2. »

N° 5 2  -  C A P S U L E S  pour poêles
D iam ètre in té rie u r en c m. •16 à 20 21 à 23 24 et 25 26 et 27 28

P R IX ..................... 0.70 O.SO 0.90 1 .  » 1.20

N° 5 4  -  C H A U D IE R E S  galvanisées navraises ou 
norm andes

PRIX  sans couvercle, les 100 kil fr. net
» avec couvercle, suivant

IM° 5 5  — C H A U D R O N S  couvercle estampé avec pied feuillard

cours

D iam èt re en c , " ............................. 18 20
Forts . PRIX noirs. . . 1.30 1.40

- a galvanisés . 2 . » 2 .20
» à degré, avec g rille  . . » no irs . . . . 2 50 2.80

. » » » . . . » galvanisés . 3 .50 3.90
G rilles pour chaudrons à degré. » noires . . . 0 80

» » » galvanisées. 0. 90

SM’ 5 6  -  C H A U F F E R E T T E S  estampées
Ovales 8 pans Carrées

F ortes, b ru tes ou vernies avec poële ttes. 2 .10 2.20 2.30

F ortes, bronzées avec p o ë l e t t e s ................. 2.50 2.80 2 70

5 9  A -  C H A U F F E R E T T E S  A B R IQ U E T T E
en tôle forte étam ée ou g alvan isée

Longueur en c ■ 30 35 40 45 50 65 80

P R IX .............................. 5.90 6 20 6.50 7. » 7.50 9.30 11.50

» avec bouts cu ivre poli, 3 fr. 50 en p lus.

En tô le quadrillée, 0 ,80  en plus (ne se fon t que ju sq u 'à  50 c /° ) .

B R I Q U E T T E S  P O U R  C H A U F F E R E T T E S

La caisse, par paquets de 1 0 ..............................P rix  le cent 15. »
Par q u an tité  m oindre..............................................  » 17. »

IM‘ 5 9  8  -  C H A U F F E R E T T E S  A EA U  C H A U D E
en tôle fo rte  g a lvan isée

Longueur en c ' , . . . 30 35 40 45 50 Go 80

P R I X .............................. 6 .20 6.40 6.70 7. » 7.30 8 20 9, -

Avec bou ts cu ivre poli, 3 fr. 50 en p lus.
En tô le  q u ad rillée . . . 0 fr. 80 » (ne se fo n t que ju sq u ’à 8 0 c /" )
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ISS0 6 0  — C H A S S iS  à  r i d e a u  à  c r é m a i l l è r e s
KN T Ô L E  F O U T E , AVEC C A D R E  EN C U IV R E

Dimensions 
des châssis 

mesures 
in térieures

Moulure
de

40 m il!.

M oulure
de

45 m il!.

Moulure
de

50 m ill.

Moulure
de

60 m ill.

M oulure 
p la te  unie 
de 45 “/ •

M oulure 
piale 

à  boudin 
de 45 " / •

L' H- 
40x40 5.70 6.20 6.70 8.20 6.70 6.80
40X43 6. » 6.50 7. » 8.50 7. » 7 .10
43X 45 6.30 6 80 7.40 9. » 7.30 7.40
43X30 6.50 7. a 7.60 9.20 7.50 6.60
45 X 33 6.80 7.30 7.90 9.50 7.80 7.90
30x50 6.80 7.30 7.90 9.50 7.80 7.90

. 3 0 x 5 5 7. » 7.50 8.20 10.10 8. » 8 .10
30x60 7.30 7.80 8.50 10.40 8.30 8.40

X oô 7.30 7.80 8.50 10.40 8.30 8.40
55x 6 0 7.50 8. » 8.80 11. » 8.60 8.80
60X60 7.80 8.30 9.10 11.30 8.90 9.10
60x 6 5 8.30 8.80 9.80 12 10 9.40 9.60
65x65 8.80 9.50 10. » 12.70 9.90 10.10
65 X 10 9.30 10. * 10.80 13.50 10 50 10.70
10x70 9.80 10.50 11.30 14.20 11. » 11.30
75X75 11. » 11.80 12.80 16. « 12.50 12.80
80x80 12 50 13.30 15. » 18. » 13.30 13.50

A u g m e n t .  
p o u r 2.80 3. a 3 .50 4.30

c o in s  r o n d s

A u g m e n t.
pou»* 1. » 1. » 1. » 1.30 1. » 1.30

s o c le s .

Châssis renforces, 1 .30 • en plus. — Châssis tôle cannelée. 1.30 en plus. 
A ugm entation de 3 0  c. pa châssis, pour pattes à scellem ent, 

pour châssis à I poids. 0 .6 0 .
» » à -2 » 1 .2 0 .

d '

CHASSIS de CUISIHE à  crémaillère en tôle forte avec ou sans moulure
C E T  A R T I C L E  N E S E  F A I T  Q U E  S U R  C O M M A N D E

N° 6 3  -  C A D R E S  E N  C U IV R E  m ontés sur fet 
c a rillo n  de 10 avec rivets  en cu iv re

Dimensions Moulure M oulure Moulure }Mo»:lure Moulure
plaie

M oulure
plate

in térieu res 40 m ill. 45 m ill. 60 m ill. unie à boudin
de 45 •"/• de 45 n,/m

40x40 3.50 4.10 4.70 6.10 4.20 4.30
40 X 45 3.50 4.20 4 8 0 6.40 4.50 4.60
43X43 3.60 4.30 5. » 6.50 4 60 4 70
43 X 50 3.70 4.40 5.10 6 80 4 .80 4.90
4-5 X 55 3 80 4.50 5.20 7.20 5 .  » 5.10
30X 30 3 .80 4.50 5.20 7.20 5. » 5 .10
50X33 4. » 4.70 5.40 7.60 5 20 5.40
50x 6 0 4.30 5. » 5.60 8. » 5.60 5.80
33 XS5 4.30 5. » 5 .60 8 » 5 60 5.80
55X 60 4.60 5.20 5.80 8.10 5.80 6 . »
60X60 4.80 5.30 5.90 8 30 5 90 6.10
60x 6 5 4.90 5.40 6. » 8.60 6. » 6.20
63x 6 5 5. »> 5.50 6.10 8.80 6.10 6.30
63X70 5.10 5.70 6.40 9.10 6.30 6.50
70X70 5.20 5.90 6.50 9 40 6.50 6.80
75X73 5.50 6.40 7.20 10 90 6 80 7.10
80x 8 0 5.90 6.90 7 80 12 40 7.20 8.50

A u g m e n t .
p o u r

coins ronds
| 2 .80 3. » 3.50 4 30

A u g m e n t .
p o u r 1 1 » 1. » 1.30 1 » 1.30

socles. J
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IV 6 4
N" 1 . O rd inaire  .

C H A U F F E -B A IN S  e n  tô le  g a l v a n i s é e
'• D iam ètre en c /■ .

• j PRIX  . . . . . .
18 22

23.  » 25.50

N‘ 2 .  A circu la tion

MODELE fl CIRCULATION D'EAU ET AVEC CAPOTE

I D iam ètre en c.'"1 .
P R I X ..................... Pj 29. 50 36.

Se chauffe au charbon de bois. — Avoir soin de ne l'allumer que dans l'eau 
et de retirer le charbon aussitôt sorti de l'eau.

Chauffe-linge
pour le 21 c /m

j 12 fr. en plus.

I N S T R U C T I O N .  — M ettre l’appareil dans l’eau après avoir enlevé les bouchons, je te r  su r la grille de la braise ou du charbon 
allum é. L orsque l’eau est suffisamment chaude, il faut ferm er les bouclions e t laisser le charbon « 'éteindre avant de re tirer l 'appare il.

N O T A . — N e  ja m a is  m et tre  de  c o m b u s t ib l e  a l lum é  d a ns  l ’appareil  s 'i l  n 'e s t  p a s  dans  l'eau.

N° 6 7  — N o u v e a u  C H A U F F E -B A IN S  p e r f e c 
t io n n é ,  « MODÈLE DE PARIS » e n  tô le  g a l v a n i s é e ,  
m u n i  d e  2  r a c c o r d s  e n  c u iv r e ,  s ’a d a p t a n t  
s u r  f o y e r  i n d é p e n d a n t  é g a l e m e n t  e n  tô le  
g a lv a n i s é e ,  i n t é r i e u r  e n  f o n te .

N’< Contenance Diamètre
POIX avec 
chauffe-linge 

compris 1

PRIX sans 
chauffe-linge 

e foyer

PRIX en cuivre 
rouge avec foyer 

tôle galvanisée

1 7o lit. Oti) c / " 93. * 80. * PRIX
2 100 » 40 » 120. » 100. » su iv an t
3 140 » io » 145. » 120. » cours
4 200 » 52 » 200. » 165. » du cu iv re

O b s e r v a t io n s .  — Cet ap p a re il tien t peu  de p lace, se pose trè s  
s im p lem en t, e t rem p lace  av an tag eu sem en t les ap p a re ils  a tte n a n t ou 
co m m un iquan t à  la baignoire. Sa m ob ilité  p e rm e t de le tra n sp o rte r  
facilem ent, év ite  les in s ta lla tions  coû teuses e t  facilite  les rép ara tio n s .

Le foyer b rû le  du  charbon  de te r re , du bois ou du coke a  volonté, 
avec  quelques cen tim es de com bustib le  on chauffe un  bain  en 20 m i
nu tes.

N° 6 8  A  -  C H A U F F E -A S S IE T T E S , g a r n i t u r e  
e n  c u iv r e ,  v e r n i s  n o i r ,  à  2  é ta g e s

24 27 30 33 33 41

77 80 80 82 83 91

32. » 34. » 39. » 46. » 51. « » » 
à 3 étages

« » 48. - 51. » 54. » 69. »a g a rn itu re  riche .

V ernis cou lenr bois, 4 fr. en plus. — Bronzés 7.50 en pins.

N° 6 9  -  C E N D R IE R S  c a r r é s  à  e n tr é e
E ntrée en cen tim ètres.

PRIX

16, 18, 20

0.60

22, 24

0.70

26, 28

0.80

30, 32

0.90

33. 38

1. 10

N° 7 0  — C E N D R IE R S  c a r r é s ,  c o in s  a r r o n d i s  
a v e c  b o u to n  e n  c u iv r e

Longueur en ce n tim ètres . 

P R I X ......................................

34

1.90

36

2.10
38

2.30

40

2.60
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N u 71 -  C E N D R IE R S  d e m i- r o n d s  à  s n t r ^ UALMUSEU*
to u t  tô le

Entrée en cen tim ètres. 
PRIX  . .....................

12, 14, 16, 18, 20, 22
0.80

21, 26, 28 30, 32 35, 38
0.90 1.10 1.30

N 3 7 2  -  C E N D R IE R S  d e m i- r o n d s  à e n t r é e  
d e v a n t  c u i v r e

E ntrée en centim ètres.

P R I X .............................
18 20 2-) 24

2.40
26 28 30

2.80
33 35 30

2. » 2.10 2.30 2.50 2.60 2.90 3. * 3.30

N “ 7 3  -  C E N D R IE R S  d e m i- r o n d s ,  san s  e n t r é e  
d e v a n t  c u i v r e

= 11 ' Longueur en cen tim ètres. . . 28 30 32 34 36 38 40

I PR IX  . . . . ' . ......................... 2.40 2.60 2.70 2 80 3. » 3.20 3.50

N" 7 5  — C O F F R E S  A A V O IN E  en tô le  fo r te  . g a l v a n i s é e

Longueur en ce n tim è tre s .....................
Largeur ......................................................
H au teur d e v a n t ......................... . . .

» d e r r i è r e ..................................
C ontenance en l i tre s .............................

PRIX devan t fixe, sans sépara tion  .
a » avec I séparation

Plus-value pour devant m o b ile . . .

100 110 120 130 145
45 45 45 45 45
75 75 75 75 75
su 80 80 80 80

«30 360 *00 430 *80

65. a 70. a 75. » 80. »

0000

70. » 75. » 80. * 85. » 93. a
17. » 19. v 21. » 23. » 26. a

N° 7 5  A -  C O F F R E S  A C H A R B O N  en  tô le  v  u n i e

Longueur en cen tim ètres . . .
Largeur .............................................
H a u te u r ..............................................
C ontenance en k i lo s ....................

PRIX  vernis n o i r .........................
a galvanisés et vernis noir ,

40 57 60 70
35 40 *2 45
70 82 90 100
50 100 150 200

26. » 33. » 40. » 00s**

30. a 37. » 45. » 53. »

N° 7 5  B — C O L L IE R S  A C H A R N IÈ R E  à pointe ou à scellement 
T i g e  d e  0 m12 de l o n g

D iam ètre en % 

PRIX noirs. . . 

» galvanisés
0.35
0.45

60

0.36
0.47

0.37
0.48

0.39
0.50

0.40
0.53

•19

0.42 
0 55

0.45
0.60

0.48
0.63

1*20 130 ^ o j , t 5 ISO 160

0.50 0.52 0.53 j0.59 0.63 0.69
0.66 0.72 0.73jo.79 0.86 0.97

P lus-value pour tige plus longue. 0.35

N" 7 5  C — C O L L IE R S  A B O U L O N S  à pointe ou à scellement 
T i g e  de  0 " i 2  d e  l o n g

D iam ètre en 

PRIX  noirs . . 

» galvanisés

0.54
0.72

60 70 75 80 90 100 110 120 130 1*0 145 150 160

0.56 0.57 0.58 0.61 0.62 0 65 0.68 0.70 0.72 0.75 0.78 0.82 0 86
0.73 0.77 0.79 0.83 0.84 0.90 0.95 0 97 0.99 1.07 1.08 1.15 1.18
s-value pour tige plus lon g u e . . 0 35



--------------------------------------------I l» ______________________________________________________

fM 7 6  -  C O L O N N E S  T O L E , b a s e  e t  c h a p i t e a u  c u iv r e  
c lé  o l iv e

D iam ètre en m illim ètres . . *>7 III 125 139

PRIX en 1 *3 0 ......................... 8 .50 8 90 9 .10 9.30
# en 1*65......................... 9.30 9.70 . 10.40 10.90

10.50 
12 »

11 30
12 80

190

13. » 
13.50

14. » 
14.90

E M B A S E S  C U IV R E  p o u r  c o lo n n e s
D iam ètre en m illim ètres . .

P R I X ..............................................

97 111 125 139 153 167 190 220

1.80 1 85 1 95 2 10 2 20 2.35 2.45 2.60
Voir pour tou tes dim ensions de tuyaux, page 10. T a io i lS  c u i v r e ,  n’ 2 0 5

N 81 -  C O U D E S  P L IS S É S  é q u e r r e s

D iam ètre en pouces . . 
D iam ètre en m illim . . . 

Tôle l ”  qua lité . PRIX. 
Tôle galvanisée. —

2 % 2* 3 3*4 3 a 35i 4
50 00 60 67 7" 76 8 o 90 97 100 lot 11 1

».50 ».55 ».55 ».55 ".60 *.60 »63 ».70 » 80 ".90 ».90 1. »
".65 ».70 ».70 ».75 O00 ».S5 ».90 ».95 1.10 1.20 1.20 1.30

D iam ètre en pouces . . 4*4 Z,/•> Â 4% | 5 •> !4 3X ! 5 % 6 6*4 6 5i 7 8

D iam ètre en m illim  . . 118 125 132 139 liti 153 ! 160 167 180 190 220 2i0

Tôle l'* qua lité . P R IX . 1.10 1.20 1.30 1.45 1.60 1.75 1.95 2.10 3.30 4 80 5.40 9.60
Tôie galvan isée. — 1.45 1.60 1.70|1 .90 2.10 2.25j 2.50 2.65 4. » 5.50 6.30 10.70

COUDES E T  TU Y A U X  CUIVRE ...............................................................  PRIX  suivant cours.

N 81 A -  C O U D E S  P L IS S E S  o u v e r t s

D iam ètre en pouces . . *34 a y* 3 354 354 3 îi 4

D iam ètre en m illim . . . 50 »>«) 60 67 70 76 83 90 97 100 1(14 111

Tôle 1”  q u a lité . P R IX . ».45 ».50 «.50 ".50 ».55 ".55 ".60 » .65 ».75 • 85 . ,8 5 * 9 5

Tôle galvan isée . — ».60 *.65 ».65 ".70 ".75 » .80 ».85 ».90 1. » 1 15 1.15 1.25

D iam ètre  en pouces . . 4 % 4 % 4 y* 5 5 */4 3 'A “ s * 6 G'A 6% 7 8

D iam ètre en m illim . . . 1 !8 123 132 139 146 153 160 167 180 190 200 220

Tôle 1" q u a lité . PRIX . 1 .05 1 .15 1.25 1 40 1.55 1.70 1.85 2. >> 3 15 4.55 5.15 9.35

Tôle g a lv an isée . — 1.40 1.55 1.65 1 .8 5 ;2 .0 5 | 2.20 2.40 2.55*3.90 5.25 6 .10  10.45

COUDES E T  TU Y A U X  C U IVR E ...............................................................  P R IX  su ivan t cours.

IMU 8 2  -  C O U D E S  R IV E S  é q u e r r e s  o u  o u v e r t s
C O U D E S  L É G E R S  EN T O L E  DE 3  10

D iam ètte en m i l l im è t r e s .....................

PRIX , le c e n t ..........................................

70 | 76 ' 83 | 90 J 97 lOi I 11

C O U D E S  1 2  F O R T S

EN  T Ô L E  DK 4 K II.O S EN T o i .K  DE O K l! ..

D iam ètre 

PRIX, le

60 70 76 90 97 tOi 111 118 125 13-2 139
I

en m illim ètres . . . 

c e n t ..................................

C O U D E S  F O R T S

T Ô L E  DE (j K IL . T Ô L E  DE 7  K IL . T Ô LE DK 8  K it ..

D iam ètre en m illim ètres , j 83 !  90 !  97 |  100 104 i  111 1 18 ! 125 j  132 j 139 | 116 133 160 j 1 D T  |  190

les 100 k ilos.
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N° 9 7  E N T O N N O IR S  à g r a i n  et à  ch.aïifeTMftLmuse

C o n t e n a n c e  50 l i t r e s

D iam ètre du haut en c / “ . . .
» bas » . . .

H au te u r en centim ètres . . ..
PRIX  en tôle forte no ire . . . 

« » galvanisée

30
34
36

8 . » 

10 . »

D iam ètre  en c . . . 16 18 •20 22 24 26 28 30 32 35
PRIX, n o i r s ................. 1 .70 1.90 2.20 2.50 2 Ï0 3.30 3.70 4.30 5. » 6 »

» g a lv an isé s . . . 2.40 2.70 3.20 3.60 4.20 4.80 5.40 6.10 7.50 8 .80

N° 1 0 2  -  É T O U F F O IR S  fo r ts

Poids ap p ro x im atif  de chaque

g randeu r . 2‘iOO 2.500 4 O 6.50016.800*7.900 8.900 1 1 12,400 16.300 34.300
D iam ètre en c/" 19 22 24 27 30 1 33 33 38 4 1 43 49 54
P ro fo n d '', c - 24 26 29 33 37 39 > 42 « 50 04 39 62
PRIX  au kilo 1.45 1.40 1.35

G alvan isés, en p lus 40 fr. les iOO kilos.

N ” 1 0 3  -  É T O U F F O IR S  p o u r  b o u la n g e r s

D im ensions co u ran te s ..................... 30 X 80 Poids app rox im atif. . . 31 k .
» ..................... 52 X 83 * » . . 35
» 53 X 90 » » . . . . 37
» . 55 X 93 * » . . . 39
» ..................... 57 X 90 » » 40
» . . . . . 37 X 95 » » . . . . 42
» ..................... 60 X 100 » » . . . . 44

PRIX  au kilo  en tôle douce de P ” q u a lité . . . . 1 .35

N° 1 0 4  -  É T O U F F O IR S  A G O R G E
( f e r m e t u r e  h e r m é t i q u e )

D im ensions couran tes. . . 50 \  85 Poids ap p ro x im atif ................. 40 k.
» ................. 53 X 90 » » ................. 43
» ................. 57 x 100 » » 50
» ........... 61 x 105 » 57
» ................. 63 x 110 » » 63

PRIX  au k ilo , en tôle douce de r °  q u a lité . . . 1 .55



N° 1 0 6  -  F O U R N E A U X  A F R IT U R E ,  p ied s  h a u ts  

D i m e n s i o n  u n iq u e  4 6  cen tim ètres

---------------------------------20 -------------------------------------------------------------------------

PRIX  com plet avec poêle noire et égou tto ir étam é, avec four 
» » » » sans four
v fourneau seul avec fo u r ................................................................
» » sans fo u r ................................................................
» ég o u tto ir  étam é s e u l ...................................................................
» poêle n o ire  s e u le ............................................................................

33.50
32.50
20.50
19.50 

4 .80  
9. »

N° 1 0 6  A -  F O U R N E A U X  A F R IT U R E ,  c y l i n d r i q u e s ,  

p ied s  bas, a v e c  f o u r

D iam ètre en cen tim ètres ......................... 32 36 40 45
PRIX com plet avec égou tto ir et poêle tôle é tam ée . 36. » 38.50 42. » ►*> 00

» fourneau  seu l.............................................................. 18. » 19.30 21. » 24. »
» égou tto ir étam é s e u l ......................... ..................... 3.50 3.90 4.30 4.80
» poêle étam ée seu le ................................................... 14.50 15.40 16 70 19.20

N° 1 0 7  -  F O U R N E A U X  de  f e r b la n t i e r s

22 cen tim ètres. 6 .50

N 1 0 8  -  F O U R N E A U X  de p l o m b i e r s

N u m é r o s .................................. 1 2

Longueur en cen tim ètres  . . 33 36
Largeur » . . 30 3 S
P R I X .......................................... 9.70 10.70

N 1 0 9  -  F O U R N E A U X  de r ep a sseu ses ,  in t é r i e u r  fo n t e
2 3 4 O K fers

Pieds o rd in a ire s ..............................................
» 50 c , " de h a u te u r ..................................

6.40 
7 90

8.40
9.90

10.40
11.90

13.50 
15. »

16.50 
18. »

Avec couvercle po u r fer anglais . 1 fr. en pius.

N° 111 -  F O U R N E A U X  de  z i n g u e u r s

D iam ètre en cen tim ètres . 22 24

P R IX , tôle n o ire ................. 5 .50 6. v
» » galvanisée. . . 7 .40 8. »

N ” 113 -  F O U R N E A U X  m a r r o n n ie r

D i m e n s i o n  u n iq u e  4 5  cen tim ètres

Avec p ie d s ......................... PRIX. 21.50 | Poêle s e u le ......................... PRIX. 4 .90

Sans p ie d s .........................  » 19.80 | C ouverc le  s e u l .................  » 1 .80



!l ■ ........ ' .................... Il
ULTIMHEA'

N° I 14 -  F O U R N E A U X  p a r i s i e n s ,  g a le r i e  e t  i n t é r i e t i ^ O T è e ^ f ^  
v e r n i s ,  à  d o u b le  g r i l l e  à  p a r t i r  d e  1 8

N um éros . . . .  

D iam ètre en centim ètres , 

P R IX ......................................

3 4 5 6 7

16 18 20 24

1.90 2.60 3. » 3.40 3 80

N" 116 -  F O U R N E A U X  R A G O U T  t o u t  tô le

D iam ètre, 22 c e n tim è tre s .— P R IX . . . . 1 .65

N 117 -  F O U R S  d e  c a m p a g n e

Dit  met. en c/"1 21 26 28 30 32 36 38 41
PRIX  . 1.50 1.70 1.80 1.90 2.10 2.30 2.40 2.60 2.90 3.30

N ’ 1 1 9 -  F O U R S  A P A T IS S E R IE
i n t é r i e u r  g a r n i  e n  b r i q u e s  e t  f a ïe n c e

Largeur du four en ce n tim ètres . :',3 38 40 43 •i 0 30
Longueur du devan t ^ 33 58 60 63 65 70
P ro fo n d eu r.................  » *)«» 58 60 63 63 70
H au teu r to ta l» . . . .  » 60 65 70 73 75 80

P R I X ................................................... 57. - G4. » 72. »

*-<oc 90. » 114. »

119 A -  F O U R S  A P A T IS S E R IE
f o y e r  à  b r a i s e  o u  à  c h a r b o n  d e  b o is  

i n t é r i e u r  d u  f o u r  g a r n i  f a ïe n c e

Longueur du devant  3g c,"

Largeur du fo u r ................................................................ 28 »

P r o fo n d e u r ........................................................................ 38 >

H au teu r t o t a l e ................................................................ ü  »

PRIX 34.

N 120 -  F O U R S  D E  P A T IS S IE R S  F O R A IN S
a v e c  t r o i s  p l a q u e s  m o b i le s

D iam ètre in té rieu r du four en ce n tim ètres . . 4-5 48 50 32 55
P rofondeur du foin . ■ . 93 95 100 I0U 100
P R IX .............................. ................. le k ilog . 1 fr. 50

Poids app rox im atif en k ilog .................................. 170 180 183 190 203



N° 120 A -  G A C H O IR S  A M O R T IE R
e n  tô le  g a l v a n i s é e  e x t r a - f o r te

D im ensions.

PRIX.

io  X 45 X H

27.

N° 120 B -  G A M E L L E S  A C H IE N S
i n v e r s a b l e s ,  e n  tô le  g a lv a n i s é e

N um éros . . 

D iam ètre in té rie u r en cen tim ètres.

P R IX .................

■19

2.40

23

3.10

N° 121 -  G R IL S  E T A M E S , b a r r e s  c r e u s e s

PRIX , la pièce. 0 .55

6 7 8 9 10 barres

0 .65 0.75 0.85 0.95 1.10

N° 122 -  G R IL L A D E S  e n  tô le ,  b o r d é e s

L argeur en ce n tim è tre s ...................................... 24 26 30 33 40

PR IX , sans g r i l le ................................................. S .25 6.70 7.50 9. » 11. »

» avec g r : l l e .............................................. 7 .80 8.20 9 .3 : 10.60 12.80

N “ 123 — G R IL L A D E S  e n  tô le  f o r te  a v e c  e n c a d r e m e n t  
e n  f e r  p o l i

Largeur en c / ” . . . . 30 33 35 38 40 43 45 30

PRIX, sans grille . . 15.25 16. » 16.80 17.. 50 18.75 19. » 20. » 21. »

» a v e c  grille  . . 17.50 18.20 18.70 20. » 21. » 22. » 23. » 24. »

N 124 — G R IL L A D E S  l y o n n a i s e s  a v e c  e n c a d r e m e n t  
e n  f e r  p o l i  a v e c  g r i l  à  b a r r e t t e s  r o n d e s  

e t  t i r o i r  a v e c  b o u c b e  à  c o u l i s s e

Largeur en cen tim ètres , 

PRIX, o rd in a ires . . . . 

» à c rém aillère  . .

30 33 40 45 30

33. » 36. » 38. » 42. » 45. »

36. » 38. » 40. » 44. » 00

Avec tuyau  à clef, 2 .25  en plus.
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N" 125 -  G R IL L O IR S  g e n r e  P a r

N um éros

D im ensions en c/m . . . .  
A ppare il com plet, PR IX  . . . 

Une to ile  m é ta lliq u e . .
U n g r i l ..............................

.§■5 { U ne lèch e-frite ................
U ne carcasse tô le . . . 
Un systèm e en fe r. . .

__
• . ULTIMHEAT 

Ml

1 2 3

19x26 23X33 28x38
6.60 7.80 9 . »

PRIX 0.90 1.20 1.50
» 1.20 1.50 1.80
» 2.40 3. » 3 .60
» 3.30 4.50 5 70
» 1.20 1.20 1 .20

126 -  G R IL L O IR S - R O T IS S O IR E S
g e n r e  P a r i s i e n

D im ensions en c/n

/ U ne to ile  m é ta lliq u e .

i §  \ ü "  8 r i l ..........................
■sÜ { U ne lèch e-frite . . . . 

I U ne carcasse tô le . . 
\ U n systèm e en fer. .

1 2 3

19X26 23X33 28X38
PRIX 11. » 13.50 16. »

» 0.90 1.20 1.50
» 1.20 1 .50 1.80
• 5 .70 6.30 6.90
» 5.40 6.60 7 .85
» 1.20 1.20 1 20

N 128 -  G U E U L E S  D E  L O U P  en  t ô l e  f o r t e

D iam ètre en % , 

P R IX , no ires. . . . 
» galvanisées. .

D iam ètre  en % .

PRIX , noires . . . .  
» galvanisées .

83 90 97 104 111 118 125 132 139 146
3.80 4. » 4 .20 4.40 4.60 4.70 4.80 4.90 5.10 5.40
4.70 5. » 5 .20 5.50 5.70 6.10 6.40 6.60 6.80 7. »

153 160 167 180 190 200 217 245 270 300
5.80 6.30 6.60 7 . » 7,40 8. » 8.80 9.90 11.40 13.50
8. » 8.50 8.90 9.60 10. * 10.80 11.70 13.30 15.70 19.90

T O U R N E  AU V E N T  « P H É N IX  »

( V o i r  A P P A R E IL S  T O U R N E  AU V E N T  < P H É N IX ,  » p a g e  3, N*

I
ss
I
1
1

I

<
u

2

N° 129 -  H E R IS S O N S  R O N D S  à  l a m e s  d ’a c i e r

N um éros . . . . 0 1 2 3 4 5 6 7

D iam ètre  en c /ra . . 15 20 25 30 35 40 45 50

P R IX  m onture bois. 2 .30 2.70 3.10 3 .50 4.20 5.80 7. » 8 .50

» » fer . 2 .70 3.10 3 50 3.90 4.60 6.20 7.40 8 .90

N ü 130 -  H É R IS S O N S  R E C T A N G U L A IR E S
' à  l a m e s  d ’a c i e r

N um éros

^ D im e n s io n s  en c m.| 20x35

PRIX m onture bois.J 4 20 

» » fer . 5 . »

1 2 3 4  5 G 7

25X40 30 X 45 35x40 30x50 1 35X55 40x55 50X80

5. » 5 .80 5 .80 6.20 7 .30 7.80 10.80

5.80 6.50 6.50 7. » ’ 7 .80
.

8.50 12.50
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N° 13! -  H O T T E S  p ou r F o u rn ea u x

D im ensions en cen tim ètres ................................. 2 trous 65x38 3 trous 92x38
PR IX  . . . . 5 .50 7.30

H o t t e s  à  m a n t e a u .......................................... 10.30 12. »

IM" 132 A -  H O T T E S  p our Vendanges, en tôle 
à dossier a rro n d i

H a u te u r ......................... . . en c/“ . 74
Longueur du h au t . . . . 6 » 43
Largeur ......................... . . » 30

PR IX , g a lv a n is é e s .................  12. »

» é ta m é e s .......................  13.30

N° 133 -  H O T T E S  pour vendanges, en tôle 
à dossier p la t

N* 1. H a u te u r .....................en c / “ . 63

Longueur du h a u t . » 30

L a rg e u r.............  » 37

N° 2 . H au te u r..................... en c 70

Longueur du h a u t . » 55

L a rg e u r .............  » 42

PRIX , galvanisées 

» étam ées . .

PR IX , galvanisées. 

» étam ées . .

10.80

11.80

12.

13.30

N" 133 A -  H O T T E S  de  C h a m p i g n o n n i s t e s  

en  tô l e  fo r t e  g a l v a n i s é e

1 H au teur devant en cen tim ètres . . 68
» derriè re ................................. 48

L o n g u e u r............................................... 40
L a rgeu r.................................................. 26

P R I X .............................. 12. »

N 134 -  L A N T E R N E S  en tôle forte

D iam ètre en m illim ètres . 83 90 97 104 l il 118 125 132 | 139

PRIX, n o i r e s ......................... 3.10 3.20 3.30 3.40 3.50 3.80 4.10 4.30 ! 4.50
.v ga lvan isées ................ 3.80 3.90 4. » 4.10 4.30 4.50 4.70 5.20  5.60

D iam ètre  en ^  . . 146 153 160 167 190 217 245 270 300
PR IX , noires . . . 4.90 5.30 5.80 6.20 6.90 7.70 8.80 10.50 11.50

» galvanisées . 6.20 6.60 7 . » 7.80 8.60 9.80 11. »
/

13.80 15.50



25

ÉTABLISSEMENTS V VE J. MG R EXTIMHEAT ® 
IflTüAL MUSEUM

9 T '<&  J a / u  ’ô  g
47 et 49, R u e  Sedaine, P A R I S

9 *

üessh/euses de la Renommée
EN TOLE D 'ACIER EX TRA FORTE

A V E C  T U B E  IN J E C T E U R  E T  C R É N E A U X  M O B IL E S
M O D È L E  D É P O S É  B R E V E T É  s. g . d .  g .

Nos L E S S I V E U S E S  à créneaux de la R E N O M M É E  sont adoptées dans les 
fournitures des MINISTÈRES, Mes HOPITAUX et de tous les GRANDS ÉTA BLISSE
MENTS. Elles ont été reconnues les meilleures dans tous les concours et ont obtenu un 
G r a n d  D i p l ô m e  d ’H o n n e u r  pour leur bon fonctionnement.

Bans les Lessiveuses avec T U B E  S U R  L E  G Q TÉ,  la montée d'eau se fait très irrégu
lièrement et par suite le linge ne se trouve pas suffisamment arrosé.

Ne voulant donner à nos clients que des appareils parfaits, nous avons supprimé cette 
fabrication et nous nous en tenons au T U B E  G E N T R A L  qui seul fonctionne d’une façon 
irréprochable.

M A N I E R E  P R A T I Q U E  D E  S E  S E R V I R  D E  NOS  L E S S I V E U S E S
Après avoir fait tremper le linge à nettoyer, dans l’eau froide, pendant deux heures environ 

on place des cristaux de soude mélangés avec du savon de Marseille râpé sous le double fond 
de la lessiveuse; puis on dispose, le linge par dessus, on verse de l’eau moitié de l’appareil, 
et après avoir placé les chaînettes pour maintenir le linge, on ferme le couvercle et on allume 
le foyer. Après deux heures d'arrosage, la lessive est faite, il suffit de rincer à l’eau claire 
pour avoir un linge parfaitement blanc.

Avec nos Lessiveuses on peut aussi se servir de cendres de bois enveloppées dans un 
sac fermé que l’on place au fond de l’appareil.

N O T A . — L e  g r a n d  a v a n t a g e  de  n o s  c r é n e a u x  e s t  d o b t e n i r  u n  a r r o s a g e  c o n t in u  
e t  p a r  c o n s é q u e n t  p lu s  de  r a p id i t é .

N 135. -  M O D È L E  A F O N D  P L A T

'•'PUE

N u m é r o s  . . . . 1 2 O bis 3 3  bis 4 5
Contenance en litres................... 25 40 50 70 90 125 155

» en linge sec . . .  . Ril. 5 i 10 12 15 25 35
Diamètre supérieur en centimètres 36 41 45 50 55 00 65

» du fond » 25 30 30 35 35 40 40
Hauteur en centimètres .- . . . 35 40 47 49 52 65 70

PRIX sans fo y e r ........................ fr. 8.40 10.80 12. « 13.80 16.80 22. » 26. .»

» avec fond cuivre. . . : . » 12. » 15. » 16.20 18.80 21.80 29.50 33.50
» tout en cuivre rouge . . . » — Suivant cours. ------
» avec robinet à raccord en plus 3.40 4. »



26

ui
VIRTl I,
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N° 135 A M O D E L E  A F O N D  R E T R E C I
a v e c  c u lo t  e m b o u t i  e t  r o b i n e t  à  r a c c o r d

Que °e fabrique O E P ° '

N u m é r o s ....................... 2 3 3 li* 4 5 G
Contenance en litres....................... 45 75 105 135 170 22G

» en linge sec . . . kil. 9 15 20 28 35 40
Diamètre supérieur en % . . . . 43 50 55 60 65 70
Hauteur en % ............................... 47 55 61 73 80 86
PRIX avec robinet à raccord sans

foyer........................................... 18.» 22.» 25.» 31.» 36. » 45.»
PRIX avec culot tout cuivre rouge,

avec robinet à raccord sans foyer. 29 » 35.» 38.» 49.» 54.» 63.»
Numéros des foyers s’adaptant. . . 1 2 2 4 4 4

N u m é r o s ....................... 7 8 9 10 11 12
Contenance en litres....................... 345 420 560 850 1000 1200

en linge sec . . . kil. 65 80 110 160 200 240
Diamètrp snoérieur en % ................ 80 90 100 120 130 140
Hauteur en % ............................... 94 100 106 120 120 120
PRIX avec robinet à raccord sans

foyer........................................... 65.» 85.» 125.» 170 » 210 » 250.»
PRIX avec culot tout cuivre rouge,

avec robinet à raccord sans foyer. 116.» 138. » 176.» 260.» CO O O 340.»
Numéros des toyers s’adaptant. . . 5 5 5 6 6 6

Lessiveuses tout cuivre rouge : PR IX  suivant cours.

n - .3 7  LESSIVEUSES FORTES, DITES “  MODÈLE ”
A V E C  S IM P L E  T U B E  IN J E C T E U R , A F O N D  P L A T  É T R O IT

Numéros. . 1 2 3 4 5 6
Diamètre supérieur . . . . ■ ■ en % 32 36 41 45 50 55

» du fond............... 25 25 30 30 35 55
Contenance en litres. . . 16 25 40 . 50 70 90
PRIX sans foyer............... . . fr. 6.30 7. » 8.50 10. » 12. » 14. »

» avec fond cuivre . 9 90 10 60 12.70 14.20 17. » 19. »
Avec irV.inet à raccord en plus. 3 40

N - . 3 7 A LESSIVEUSES FORTES, d it e s  “ UNIVERSELLE”
A V E C  S IM P L E  T U B E  IN J E C T E U R , A F O N D  P L A T  L A R G E

Numéros . . . 1 o 3 4 » G 7 8 9 10
Diamèt. supérieur en % 32 36 41 45 50 55 60 65 70 75

» du fond » 25 30 33 33 38 38 40 40 45 45
Contenance en litres. . 16 26 38 52 68 88 125 155 200 230
PRIX san« foyer. . fr. 6.30 7. » 8.50 10.» 12. » 14. » 19.50 23. » 29. » 35. »
Avec fond cuivre. . » 9.90 11.20 13.50 15.» 17.50 19.50 27. » 30.50 38.30 44 30
Avec robinet à raccord, en pins 3 40 4. » 4 75



LESSIVEUSES AVEC DOUBLE TUBE INJECTEUR
La Lessiveuse à doub 'e  tube se compose d'un peti t tube en tra n t  dans viRfrUftLuwSJŜ UM 

grand, le pet it tube sert  a l 'ascension du liquide qui redescena ensuite au fond de 
l ’appare i l  par le grand tube. ^  ^ ^

N° 137 B M O D È L E  A F O N D  P L A T  L A R G E
Numéros . . . 1 2 2 }is 3 3"i* 4 5 7 8

Contenance en litres. . •26 38 52 68 88 125 155 200 230 290
Diarnèt. supérieur en % 36 41 45 50 55 60 65 70 75 80

» du fond » 30 33 33 38 38 40 40 45 45 50
Hauteur. . . . . . . 32 36 43 46 49 65 70 76 79 86
PRIX sans foyer. . fr. 8.40 10.80 12.» 13.80 16.80 22. »» 25.60 36. »> 44. » 56.»

» avec fond cuivre « 12. ». 15.80 17.» 19.30 22.30 29.50 33.10 45.50 53.50 70.»
fivec robinet i raccara, en pins. . 3 40 4. »

N° 137 C  -  M O D E L E  A F O N D  P L A T  É T R O IT
N u m é r o s  . . .

Contenance en litre s ....................
Diamètre supérieur en centimètre?

» du fond »
Hauteur . . .  »

» avec fond cuivre . . . 
Avec robinet à raccord, en plus.

1 2 2»)‘s 3 3M“
25 40 50 70 90
36 41 45 50 55
25 30 30 35 35
35 41 /i6 46 54

fr. 8.40 10.80 12. » 13.80 16.80
>» 12. >» 15. » 16.20 18 80 21.80

» 3.40

N 137 D -  M O D È L E  A F O N D  R É T R É C I
a v e c  c u lo t  e m b o u t i  e t r o b i n e t  à  r a c c o r d

N uméros.................

Contenance en litres...................
» en linge sec . . . kil.

Diamètre supérieur en % . . . .
Hauteur en % ...............................
PRIX avec robinet à raccord sms

foyer............................
PRIX avec culot tout cuivre rou^e, 

avec robinet à raccord sans foyer. 
Numéros des foyers s’adaptant. . .

N u m é r o s ...................................

Contenance en litres.......................
>» en linge sec . . . kil.

Diamètre supérieur en % . . . .
Hauteur en % ................................
PRIX avec robinet à raccord sans

foyer...........................................
PRIX avec culot tout cuivre rouge, 

avec robinet a raccord sans foyer 
Numéros de? "oyers s’adaptant. 

Lessiveuses toui cuivre nuise

2 3 3»,i, 4 5 6
45 75 105 135 170 220
9 15 20 28 35 40

43 50 55 00 65 70
47 . 55 61 73 80 86

18.» 22.» 25. » 31.» 36.» 45. »

29 »» 35 » 38.» 49.» 54.» 63.»
1 2 2 4• 4 4

7 8 i) JO 11 12
345 420 560 850 1000 1200
65 80 110 160 200 240
80 90 100 120 130 140
94 100 106 120 120 120

65.» 85.» 125.» 170 » 210 » 250. »

116. * 136 » 176.» 260.»

ooCO 340. •>

5 5 5 6 6 6
P R I X  suivant cours.



iiiii
ULTI

VIRTUA

___U1UU
/IHEAT®
.MUSEUM im .37 e - LESSIVEUSES FORTES

dites “ LESSIV EU SES DE P A R I S ”
A F O N D  R É T R É C I A V E C  C U L O T  E M B O U T I
SIMPLE TUBE INJECTEE R & ROBINET A RACCORD

______________ 2 8 _____________________________

Ë i  Numéros . . . . 2 3 3 lis 4 5 6 7 8 9 10
| | '  Contenance en litres. . . 45 75 105 135 170 220 •î4ü 420 560 840
L  Diamètre supérieur en % 43 50 55 (50 65 70 80 90 100 120

PRIX sans foyer, robinet 
c o m p r is ................fr. l 17... 20.» 23.» 28.» 33.» 39.» 58.» 78.» 104.» 150.

Numéros des loyers s’adapiani . 1 2 2 4 it 4 5 5 5 6

NOUVELLES LESSIVEUSES “ DES FAMILLES ”
A V EC  T U B E  I N J E C T E U R  C E N T R A L  P E R F E C T I O N N É  — ( M O D È L E  D É P O S É )

N° 137 F  -  A F O N D  P L A T  É T R O IT
N u m é r o s .............................

Diamètre supérieur en centimètres . 
» du fond, »

Contenance en litres.......................
PRIX sans foyer.......................fr.

» avec fond cuivre . . . .  » 
Avec robinet à raccord en plus. »

1 2 3 4  5; 6

32 36 41 45 50 55
25 25 30 30 35 35
16 25 40 50 70 90

O

6.20 7.70 9.20 | 10.70 12.20
30 9.80 11 90 13 40 15.70 17.20

3.40

N° 137 G -  A F O N D  P L A T  L A R G E

Avec robinet à raccord 
en plus..................

N u m é r o s  . . I 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Diamèt. supérieur en % 32 36 41 45 50 55 60 65 70 75

» du fond » 25 30 33 33 38 38 40 40 45 45
Contenance en litres. . 16 26 38 52 68 8 8 125 155 200 230
PRIX sans foyer. . fr. 5.70 6 20 7.70 9.20 10.70 12.20 16. » 19.50 24.20 28.70

» Avec fond cuivre. 9.30 10.20 12.70 14.20 16.20 17.70 23.50 27. » 33.50 38

3 40

P O T S  A L E S S IV E , e n  tô le  g a l v a n i s é e

Diamètre en cen t im è tre s ................
A douille ou à poignée, sans pied.

» » avec » .
A douille transversale, sans pied.

» » avec » .

16 18 20 22
2.10 2.40 2.70 3. »
2.60 2.90 3.10 3 60
2 70 3 » 3.30 3.80
3 10 3.40 3.80 4 50

SANS DÉSIGNATION SPÉCIALE,
NOUS LIVRONS TOUJOURS LES LESSIVEUSES A FOND PLAT EN FO N D  P L A T  É T R O IT

Les foyers sont indispensables avec toutes les lessiveuses à fond rétréci.
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Tarif des p o y e rs  de Lessiveuse®U L T IM H E A '
L  M U S E lit

F O Y E R S  P O U R  L E S S IV E U S E S  A F O N D  P L A T
TOUT EN FONTE, fo rm e b a sse  (Nouvelle s é r ie  sa n s  re b o rd )

B r û l a n t  d u  b o is  o u  d u  c h a r b o n  d e  t e r r e

N u m é r o s  .

P R IX .
S u p p l é m e n t  pour 
■ rondelles el laïun ns

0 1 2 a 4

P o u r lessiveuses 
avec fond (le 25

P our 'lessiveuse? 
avec loin! île et'

Pour lessiveuses 
avec fond 

de 3:i t l  35

P our lessiveuses 
avec fond 

de 3 s  el iO

P o u r lessiveuses 
avec fond de 45

9 20 10. 0 11.50 13 40 17.20
1.10 1.50 2.10 2.50 2.80

F O Y E R S  T O L E  P O U R  L E S S IV E U S E S  A F O N D  P L A T
B r û l a n t  d u  b o is  o u  d u  c h a r b o n  d e  t e r r e

N u m é r o s ...................... 1 2 3
—

4 5

Pour Pour Pour Pour Pour
lessiveuses lessiveuses lessiveuses lessiveuses lessiveuses

_4jîipjTF  ■ l ’.ji’X ifi j j j jk avec fond avec fond avec tond avec fond avec rond
de 25 e! 30 de 33 et 35 de 38 e l 40 ce 45 ne ôQ.

1  P R IX  en tôle brute, intérieur briques 10.50 12 30 15.50 19.50 23.50
» » » fonte.. 11 80 15.20 19 50 28.20 33.
» Vernis extérieurement . . 0.75 0 85 0 95 1.10 1.20
» en tôle galvanisée intr briques 12.40 15. » 18.50 23.30 2 9 .  »

» » » fonte . 13.60 17 60 22.60 32. » 35. »

F O Y E R S  P O U R  L E S S IV E U S E S  A F O N D  R É T R É C I
B r û l a n t  d u  b o is  o u  d u  c h a r b o n  d e  t e r r e  à  v o l o n té

N u m é r o s  . . . . 1 o 4 5 6

Diamètre intérieur des couronnes en % 29 '.)■) 4."> f>9
Pour

fond rétréci 
« •  2

Pour
fond rétréci 

N“ > 3 et 3 bis

Pour
fond rétréci 

4 , 5, 5

Peur
fond rétréci 
N«> 2, 8 , 9

Pour
fond ré tréc i 
K** 10. I l ,  12

P R IX  en tôle brute, intérieur briques. 10.50 13. » 16.50 28. » 58. »
» » » fonte. . 11.80 15 80 22. »» 36. » 78.50
» Vernis extérieurement . . 0.75 0.85 0 95 1 20 1.50
» en tôle galvanisée, int' briques 12.40 15.60 20. >■ 34. " 72. »

» » » fonte. 13.60 18.60 25. « 40. » 91. »

» tout fonte............................... 15. » 22 60 27.90 54.80 105. »

F O Y E R S  AU C H A R B O N  D E  B O IS  g e n r e  A r d e n n e s
N u m é r o s . . 1 2 3 3 u? 4

Pom- lessiveuses 
à fond de 25

Pour lessiveuses 
à fond de 30

Pour lessiveuses 
à fond de 35

Pour lessiveuses 
à fond de 38

Pour- lessiveuses 
a fond de 40

P R IX  tôle brute. . 7.20 8.30 9 50 10.50 11.30
» » vernie. . 7.90 0 }) 10.20 11.20 12. >••

» » galvanisée 9.20 10 50 11.80 12.90 13.90

F O Y E R S  AU C H A R B O N  D E  B O IS , T O U T  EN F O N T E
N u m é r o s

Diamètre extérieur en centimètres.
P R IX . . .

S ' i) ~|

35__  38
9. »> 11 60



----------------------------- 30 -------------- -------- -----------------------------------------

F O Y E R S  AU C H A R B O N  D E  B O IS , in té r ie u r  fonte

N u m é ro s ..........................................

P R IX  tô le b ru te  . . . .
V ernis ex térieu rem en t 

PR IX  tô le  ga lvan isée  . .

Pour fond plat de 
26 et 30

9.20
0.75

11.20

Pour fond plat de 
33 et 35

16.50 
0.85 

19. »

C O U V E R C L E S  D E  L E S S IV E U S E S
D iam ètre  en cen tim ètres. 3-2 36 a -45 50 55 60
PRIX , pour fond p la t . . 1 .50 1.70 2. » 2.40 2.70 3.20 3.80

* » ré tréc i. » ‘ » » 2 .70 3 . » 3 .60 4 .20
D iam ètre  en cen tim ètres . on 70 75 80 90 1“ 1-20
PR IX , pour fond p la t . . 4 .30 5.10 6. » 8.50 » » »

» » ré tréc i. 4 .80 6. » 7.20 10.20 14. » 20. » 36. »

IN T E R IE U R S  pour Lessiveuses fond p la t

D iam ètre des lessiveuses en c / ra. 

PR IX , à créneaux , doub le  tube , 
“  M odèle ” e t “  U n iv e rs e l le ”

"  Des F am illes ” ..............................

D iam ètre des lessiveuses en c /" '. 

PR IX , à créneaux, doub le tube , 
“  M o d è le ” et “  U n iv e rs e l le ” 
Des F am illes ’’ .....................

3-2 36 i l 45 50 55
1
i 1 .80 2.30 2.40 2.70 3.30 3.60

1.30 1.40 1.50 1.80 2.10 2.40
60 65 70 73 80

i 4.50 5.50 6.60 8.10 9.60

3. » 3 60 4.20 5.10 »

IN T E R IE U R S  pour Lessiveuses fond ré tréc i

N*‘ des lessiveuses. 2 3 3tis 4 5 6 7 8 9 1 0
P R I X ......................... 2 .70 3. » 3 .60 4.20 4.80 5.40 7.80 10.80 13.30 18. »

X
C H A IN E T T E S  P O U R  L E S S IV E U S E S

D iam ètre des lessiveuses. . . .
P R IX ...................................................
D iam ètre  des lessiveuses. . . . 
PRIX. ...........................................

0"32 0-36 0-41 0“4o 0-50 0-55 0-60
0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.30 0 .35
0-63 Ü“70 0“75 0-80 o-oo 1-00 1-20
0.35 0.45 0.45 0.50 0.60 0.75 0.90

N° 1 3 8  -  M A R M IT E S  droites en tôle étam ée  
avec poignées ou anse

D iam ètre  en cen tim ètres .

C on tenance eu litre s . . .

P R IX .....................................

D iam ètre en cen tim ètres.

C ontenance en litres . .
P R IX . .

20 <2‘2 24 26 28 30 3*2 34 36
6 8 10 13 17 21 23 30 36

3 .20 3.90 4.70 5.40 6. > 6.50 7.70 8.20 9.90

38 40 42 i i 46 48 50

i-2 30 58 66 76 86 98

11.20 12.20 13.70 15.20 16.70 18. » 19.20

M A R M IT E S  D E  Z IN G U E U R S

Voir F o u r n e a u x  d e  Z i n g u e u r s ,  page 20, n° 111.
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N° 140 -  M E S U R E S  e n  tô le ,  c y l i n d r i q u e s ULTIMHEAT 1

^  Ç } -

D em i-litre L itre D oub le -litre Dem i-décalitre
PR IX , en no ir................ 1.20 1.30 1.70 2.80

» en g alvan isé . . 1 .40 1.60 2.30 3.90

D écalitre D oub le-décalitre D em i-hecto litre H ec to litre
PRIX , en no ir . . . . 4 .20 7.50 15. » 35. »

» en galvan isé . . 5 .30 9.80 17.60 39. »

N 142 P A N IE R S  A S IP H O N S
p o u r  é g o u ts

Se fo n t  s u r  c o m m a n d e  de  to u te s  
d im e n s io n s

P A N IE R S  “  P A R E -E T IN C E L L E S  ”
a v e c  o u  s a n s  t u y a u

{Voir T ê t e s  g r i l l a g é e s ,  page n° 41, n° 207 A)

N “ 144 -  N O U V E L L E S  P A S S O IR E S  A C O U L E U R S , d’une seule pièce
AVEC SY ST È M E S D E C H A R N IÈ R E  E T  DF. FE R M E T U R E  D ÉM O N TA B LES

(M O D È L E  D É P O S É )
D iam ètre du h au t en cen tim ètres . . . . 22 25 27 30

PR IX i Tôle n o ire ....................................................... 4.50 4.80 5.10 5.70
avec grille 

toile métallique 
cuivre

(
\ » ga lvan isée ............................................. 4 .80 5.10 5.40 6. »

PRIX  ̂ Tôle n o ire ....................................................... 3.90 4.20 4.4C 4.90
sans
grille. j » g a lv a n is é e '........................................... 4 .20 4.50 4 70 5.20

✓
N° 146 -  P E L L E S  à  b r a i s e ,  à  m a n c h e  r o u g e  v e r n i  

q u e u e s  f o r g é e s  r i v é e s
L argeur en  c e n tim è tre s .........................

P R IX , d em i-fo r te s ..................................

Largeur en c e n tim è tre s .........................

P R IX , fortes, les 100 k i l o s .................

12 U 16 18 20

0.40 0.45 0.50 0.55 0.60

U 16 18 20 22

Suivant cours.

N 147 -  P E L L E S  à  b r a i s e  v e r n i e s ,  e m b o u t i e s  
q u e u e s  f o r g é e s  r i v é e s  ( B r e v e t é e s  s .  g . d . g .)

Largeur en cen tim ètres . 

P R I X .............................. 0 .65

U 16 18 20 22

0.70 0.75 0.80 0.85 0.95

N° 147 A -  N O U V E L L E S  P E L L E S  à  c h e n i l  e n  tô le  
v e r n i e s  e m b o u t ie s ,  q u e u e s  f o r g é e s  r i v é e s  (Brevetées s. g. d. g.)

Largeur en c e n tim è tre s ..........................

P R IX , v e r n i e s ..........................................

12 U 16 18 20 22

0.70 0.75 0.80 0.85 0.90 1 . »
0.80 0.90 1 . » 1.15 1.25 1.40



4 8  -  P E L L E S  à  c o k e ,  e x t r a - f o r t e s

N um éros.......................... 1 2 3

L ongueur en cen tim ètres  . . 21 23 2:;
Largeur » 11 13 13

P R I X ........................................... 0 .60 0.80 0.95

— P E L L E S  f o r g é e s ,  f o r m e  c u i l l è r e
N u m éro s .......................... 1 2 3

Longueur en c e n tim è tre s . . 25 27 30
Largeur » 12 13 U

P R I X .......................................... 0 55 0.70 0.90

N° i 5 2  -  P E L L E S  d i te s  C u i l l è r e s  v e r n i e s
PR IX , f o r t e s .............................................................................

» avec manche c é r a m iq u e ................................................................
1 30
2 .25

N o 5 54 — P E L L E S  g r i l l é e s

Largeur en c e n tim è tre s ....................................................

P R IX ..................................................
16 18 20

1.45 1.60 1.95

N c I 5 5  — P E L L E S  g r i l l é e s  e x t r a - f o r t e s  p o u r ch a rb o n n ie rs

D im ensions en cen tim ètres  
P R I X ......................................

20X27
2 .60

N I 5 7  -  P L A T E A U X  b o r d é s  d e m i - f o r t s

D iam ètre en cen tim ètres 20 22 24 26 28 80 32

PRIX . . 0.60 0 .65 0.70 0.75 0.85 0.90 1 .15

D iam ètre en cen tim ètres 34 36 38 40 43 50,

PRIX  . . 1.20 1 .25 1.35 1.55 2 . » 2.30

W  1 5 8  - P L A T E A U X p l is s é s

D iam ètre en C /n . 16 18.20 22.24 26-2S 30.32 34 36 38 40

PRIX  noi r s . 0 .20 0.25 0.30 0.35 0 .50 0.55 0.60 0.65 0 .75
» étam és 0.35 0.50 0.60 0.75 0.85 0.95 1 .10 1.25 1.40

Avec queues en plus O fr. 2 0  ju squ 'à  32, au-dessus 0  fr. 2 5

i\i° 159 -  P L A T S  à b r o c h e  
tô le  é t a m é e ,  r e c t a n g u l a i r e s  o u  o v a l e s

N um éros . . 1 2 3 4 5
D im ensions . . . 32X21 36x24 40x26 43X28 30x35
PRIX  s a n s g rille . 4 .40 4.70 5.10 5.70 7.20

G rilies pour $ 
plats à broche ( 1.20 1.30 1.50 1.90 3. »



33

N° 1 6 0  -  P L A T S  R E C T A N G U L A IR E S
à  r ô t i r  en  tô le  é ta m é e

POUR  F O U R S  DE C U I S I N I È R E S  DK TO U T E S  DIME NSIO NS  

Longueur en c /“ .

PR IX  du kilo  . .

ULTIMHEA' 
VIRTUAL MUS UM

de 25 à 30 de 3 l à 40 de 41 à 50 de 51 et au-dessus

2.20 2.10 1.95 1.80

N° I6 I  -  P L A Q U E S  d 'o f f i c e  à  b o r d s  r e l e v é s  
PRIX , le k i l o ..........................................  1.30

N° 1 6 2  -  P L A Q U E S  A P IN C E  R E C T A N G U L A IR E S  e n  tô le  f o r t e

Longueur en c 

PRIX  du kilo .

de 15 à 20 de 21 à 25 de 26 à 30 de 31 à 40 de 41 et au dessus

2.55 1.80 1.40 1 25 1. »

P IN C E R O N D E S  e n t ô l e  f o r t e

de 15 à 20 de 2! à 25 de 20 à 30 de 31 à 40 de 41 et au-dessus

2.15 1.60 1.40 1.25 1.10
D iam ètre  en cj 

PRIX du kilo.

N “ 1 6 3  -  P O E L E S  à  m a r r o n s ,  à  m a n c h e

D iam ètre en c 

PRIX . . . .

-20

0.90 1.10
-26 28 30

1.20 1.40 1.60 1.90

N" 165 — P O Ê L E T T E S  d e  c h a u f f e r e t t e s

—
PRIX , à b â te a u . 

» ovales.

0 35 
0.40

N 1 6 6 P O IS S O N N IE R E S  e n  t ô le  é t a m é e  
s a n s  c o u v e r c l e

Longueur en c , ". 2 O 40 45 30 55 (10 65 70 80

PR IX  avec g rille 4.30 4 70 5.50 5.70 6.70 7 20 7.60 8.30 9.60
G rilles étam ées . . 1.40 1.50 1.70 1.80 2. » 2 40 2.70 3 10 3 50
C ouverc les étam és 2.10 2 2C 2.30 2 40 2.50 2 60 2.70 3. » 3 20

N I6 8  -  P O R T E S  à  c o u l i s s e

P R IX .

1
20.70 0.80 0.90

N ” 1 6 9  -  P O R T E S  D E  R A M O N A G E
e n  f o n t e ,  f e r m e t u r e  à  v i s  c u i v r e

N um éros . . . . 1 2 3 4 5 6 7
dim ensions ex té rieu re s. . 23x19 22 x 22 25x 2 2 27X21 31x25 36X30 41X33

» in té rieu re s. . 17X 15 18 X 18 ISx-20 22 X -20 25 X 22 30X25 33x28
P R I X ...................................... 2. 80 2 .9 0 3 30 3  90 4 .6 0 5 .4 0 6 .4 0

N 1 7 0  -  P O T S  à  l a i t  e n  t ô l e  f o r t e  é t a m é e  
( f e r m e t u r e  h e r m é t i q u e )

PRIX
ance en litres . 5 8 10 12 14 16 20 23 |

8.75 10.75 12. » 13. » 14. » 15. » 16. a 20. » !



ULTI
VIRTUAL
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Diamètre en centimètres . . . 16 18 20
PRIX * ^  douille ou à poignée, sans pied. . 2 .1 0 2.40 2 70

» » avec » 2.60 2.90 3.10
PRIX 1 A ^ ou^ le transversale, sans pied . . 2.70 3 . » 3 30

( » » avec » 3.10 3.40 3.80

22
3 . » 
3.60 
3.80 
4.50

ÎM 172 A R A M A S S E -C R O T T IN  p o t u  é c u r i e s  
e n  tô le  f o r t e  g a l v a n i s é e

N um éros. . 

L argeur devan t en ce n tim ètres . 
P ro fo n d e u r ......................................

P R IX ...........................................

1 2

40 45
40 52

11. a 13. a

N ' 174 R E P O S  d e  c h a l e u r  c a r r é s

D iam . en % . 83 90 97 104 111 118 125 132 139 146 153 160 167
PR IX  . . . . 4 .20 4.50 4.80 5.10 5.80 6.60 7.20 7.50 8.10 9. a 10. a 11. a 12. a

N 175 R E P O S  d e  c h a l e u r  o v a l e s  e n  tô le

D iam . en % 

P R IX . . . 5 .»

90

5.50

97 104 111 118 125 132

7.20

é bol 
oliv

8.40

ton
e en

9 60

n cri 
c u i v r

10.80

ta l . .
e . .

12. a

199

12.50

146 153

13.20 13.80

PRIX 3. »
» 1.10
a 0.80

160

14.40

167

15.60

en plus

N 176 R E P O S  d.e c h a l e u r  f o r m e  ly r e ,  e n  t ô l e  g l a c é e

D iam ètre en %  . 

P R IX .....................

Larg. env. en 

H au teu r. . .

O» CO 90 97 104 111 11S 125 132 139 153 167
15. a 18. » 20. a 21.50 23. a 24.50

CD 
1 CNJ 27.50 28.80 30.20 31.70

58 60 62 64 66 68 70 73 76 80 85
96 100 103 106 109 112 116 120 125 130 155

^  177 R É S E R V O IR S  à  e a u ,  c y l i n d r i q u e s  
en lôle galvanisée, avec robinet à raccord et iobnlnre de trop-plein en enivre

Contenance 
en litres

ISO
200
800
400
SOI)
600
800

1000
1500

Diamètre

S i
60
70
7S

80
90

100

73
80
92

100
120
130
165
165
200

PRIX
sans couvercle

38.50
45.50 
53. »
69.50 
84. » 
90. a

114. » 
144. » 
180. »

PRIX
avec couvercle 

mobile

45.50 
53. a
62.50 
80. » 
96. a

102. a 
126. a
158. a 
192. a
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IM° 178 -  R É S E R V O IR S  
R E C T A N G U L A IR E S  R E N F O R C É S

a v e c  c o r n i è r e  e n  b a s  e t  f e r  d e m i - r o n d  
e n  h a u t ,

e n  t ô l e  n o i r e  o u  g a l v a n i s é e .

N O T A ,i — Les Réservoirs rectangulaires ren
forcés peuvent être faits avec cornière haut et bas 
sans augmentation de prix.

Pour dimensions autres que celles indiquées les 
prix sont envoyés sur demande ; avoir soin d’adres
ser un croquis avec toutes les indications.

Les accessoires tels que : Robinets, Trop-pleins, 
Tubulures, Couvercles, etc., sont facturés au mieux-

&S
O
X

* 1  
Jaj —*

DIMENSIONS
EN  C E N T I M È T R E S

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 2

POIDS
approximatifs 
corps en 2 " /,.  
fonds eu 3 “ /„

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 3 '»/„

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 4 '" /•

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 5 " /»

PRIX
AUX

100 KILOS

r  ®
Longueur Largeur Hauteur 'l'Ole Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle

O noire galv. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv.

7 . V- k. k. k. k. k. k. k. k. k. k. fr. fr.

100 60 85 50 23 25 25 27 33 36 » »> » » 115 150
ISO 75 10 5 0 28 30 30 34 10 U » » » » 115 150
20 0 80 50 50 3 3 36 36 10 18 52 » » » » 115 150
2 50 80 50 65 39 13 13 17 57 63 » » » » 115 150
300 90 50 70 45 19 19 58 65 71 » » » » 110 145
100 100 50 •80 53 58 5 8 63 78 83 » » » » 110 145
5 0 0 100 5 0 100 6 8 69 68 75 93 102 » » » » 108 140
600 120 50 100 80 83 81 92 112 123 » » » » 108 140
700 130 55 100 87 96 93 102 I U 136 » » » » 108 140
800 135 60 100 93 102 100 110 132 115 » » » » 108 140
900 110 65 100 9S 103 106 116 110 153 » » » » 108 140

1000 150 70 100 107 IIS 116 127 152 167 » » » » 106 138
1200 156 70 110 » » » » 172 1S6 2 *22 232 » » 102 134
1500 168 75 120 » » » » 206 22 3 261 285 » » 102 134
1800 175 80 130 » » » » 230 2 18 295 3 18 » » 102 134
2000 130 90 1 30 » » » » 217 3 63 317 3 12 » » 102 134
3000 220 100 110 » » à> » » e 108 1 30 500 540 100 130
1000 210 120 150 » * » » » » 191 533 606 654- 100 130
5000 25 0 135 150 » » » » » > 538 580 660 713 100 130
6000 280 150 150 » » » * » » 612 660 752 310 100 130
7U00 280 1 70 150 » » » » » V 652 701 SCO 861 100 130
8000 275 150 196 » » » » » » 731 777 904 960 100 130
9 0 0 0 230 160 200 » » » » » » 781

Cvl
00 962 1020 100 130

10000 300 167 2 00 » V 1032 1100 100 130



N° 1 7 9  -  R É S E R V O IR S  

C Y L IN D R IQ U E S  R E N F O R C É S

a v e c  c o r n i è r e  e n  b a s  e t  f e r  d e m i - r o n d  
e n  h .a u t ,

e n  t ô l e  n o i r e  o u  g a l v a n i s é e

N O T A .  — Les Réservoirs cylindriques ren
forcés peuvent être faits avec cornière haut et bas 
sans augmentation de prix.

Pour dimensions autres que celles indiquées les 
prix sont envoyés sur demande ; avoir soin d’adres
ser un croquis avec toutes les indications.

Les accessoires tels que : Robinets, Trop-pleins, 
Tubulures, Couvercles, etc. sont facturés au mieux.

—  ;J6 -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Cd
U

.
< « Z  Js

DIM EN
B.N CENTI

SIONS
af fi T R E S

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 2 “/ -

POIDS
approximatifs 
corps en 2“/« 
fond en 3 ®/„

POIDS
approximalifs 
corps et fond 

en 3 “/«

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 4 “/„

POIDS
approximatifs 
corps et fond 

en 5 -y»

P R IX
AUX

100 K!i r>s
H es 
Z ® Diamètre Hauteer Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle Tôle
U noire galv. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv. noire galv.

7* 8. k k. k. k. k. k- k. k. k. fr. fr.

I0Û 50 50 19 21 21 23 27 30 » » » » 115 150
ISO o i 70 26 30 28 32 38 42 » » » V 115 150
200 60 70 29 32 32 35 43 47 » » » » 115 150
250 65 76 34 37 37 41 30 55 » v » » 115 i50
300 70 80 89 43 42 47 37 63 » » » » 110 145
400 75 92 £6 31 50 oô 68 75 » » » » 110 145
SOO 80 100 57 62 32 68 79 86 » » * » 108 140
600 90 100 67 72 72 78 95 103 » » » » 108 140
700 95 100 71 77 77 83 101 i 10 » » » . 108 140
800 102 100 79 86 86 92 112 122 » » » » 108 i40
900 108 !09 83 90 PO 97 4 18 127 » » * » 108 140

inOO 114 100 9! £7 97 104 126 136 164 173 200 216 106 138
1200 120 110 » » » » 148 156 190 202 233 247 102 134
1500 122 130 » » » 169 178 219 2 3 1 268 2S4 102 134
1800 130 140 » » » 192 203 248 263 305 393 102 134
2000 140 140 * » » “210 222 272 287 333 353 102 134
3000 160 150 » » » e » 33 5 353 412 437 100 130
400a 180 160 » V » » » 4 10 434 507 537 100 130
SUOO ISO 200 » » » » » 485 513 601 637 100 130
6000 196 200 » » * » » » 333 3(7 660 G99 100 130
7000 214 200 » <* ' » » » 597 632 736 779 100 130
8000 216 220 - » » v » » 649 687 804 832 100 130
9000 220 240 » V » V » » 703 745 872 921 100 130

10000 228 250 * > » » * » 765 810 947 1005 100 130
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N ” 1 8 0  - S E A U X  A C H A R B O N  D E M I - F O R T S ,  d r o i t s iM H E A r

avec fond em bo u ti, poignée p lia n te
D iam ètre eu cen tim ètres. . ...................... O-) -K 26 28 30

1.90 2. » 2.20 2.40 2.70
2.25 2.35 2.55 2.75 3.05
2.50 2.70 3. » 3.40 3 .80

Décorés à filets, 0 . 9 0  — G alvanisés e t vernis ex té rieu rem en t, 0 . 3 0  en p lu s .

N° 1S1 -  S E A U X  A C H A R B O N  F O R T S  droits
avec fond em bouti, poignée p lia n te

D iam ètre  en cen tim ètres .............................................. 24 26 28 30 32

PR IX , vernis n o i r .................................................. 2 .50 2.70 2.90 3 .15 3.50
» b r o n z é s ........................................................... 2.85 3.05 3 .25 3.40 3.90
» g a lv a n is é s ....................................................... 3.40 3.70 4. » 4.45 5. »

D écorés â filets, 0 . 9 0  — G alvanisés et vern is  ex té rieu re m en t, 0 . 3 0  en p lus.

N° 181 A -  S E A U X  A C H A R B O N , en tôle q u a d rillé e
( N O U V E L L E  F A B R I C A T I O N )  _________

D iam ètre en c e n t im è t r e s ..................................................................... ---------1--------- 1---------24 : 26 ; 28 30

P R IX , vern is  n o ir ..................................................................................... 3 .2 5 j 3 .70  4 .25 4 .50
» b r o n z é s .......................................................................................... 3 .95  | 4 .45  4 .95 5 .25
» g a lv a n is é s ..................................................................................... 4 .20  1 4 .75  : 5 .30

1 1
5 .75

N° 1 8 2  -  S E A U X  C O N IQ U E S ,  g en re  rém ois
N u m éro s ....................................................... 1

—
2 3

P R IX , vern is  . ...................................................................................................... 3 .40 3.70 k . »
3.75 4 .10 4 50

X' g a lv a n is é s .................................................................................................. 4. » 4 .40 4 .75

N° 1 8 2  A - S E A U X  V E R S E U R S  C O N IQ U E S
fond em bouti, pied fe u illa rd , pour cheminées et calorifères

D iam ètre du fond en c , 
H au teu r to ta le  en cen tim ètres 
C ontenance en litres  . . . .

P R IX , vern is  n o i r .................
» bronzés ..........................
» g a lvan isés ......................

26 28
•io 5 2
10 13

3 80 4.10
4. » 4 .30
4.70 5.30

D écorés à filets or. 0 .80 en p lu s .

N I8 2  B  — S E A U X  A C H A R B O N  H A U T S , d its seaux flû te s  
p o u r ch em inées et ca lorifè res

D iam ètre  en cen tim ètre^  ......................................................................... 18 fs 18

H a u t e u r ........................................................................................................... 50 60 70

PR IX , v e r n i s ........................................... .......................................... 2 .70 3. » 3 30

galvan isés ............................................... ... .......................................... 3 .60 3.9C 4 20



IM" 1 8 3  A -  S E A U X  A B E C  E N T O N N O IR  avec couvercle  
pour chem inées et calorifères

------------------------------ 38 ----------------------------------------------------------

PRIX vernis  . . 
» bronzés. . 
» galvanisés.

8 . »  

8.35 
8.70

N° I8 3  B -  S E A U X  A B E C  E N T O N N O IR
pour chem inées et calorifères

N u m é ro s .................................................. !

D im ensions en centim ètres en tre  les o re i l lo n s ..............................
PR IX , v e rn is .................................................................................................

» b ro n z é s .............................................................................................
» g a lv a n is é s .................................................. .....................................

26
3 .80
4.15
4.50

N s 1 8 4  & 1 8 5  -  S E A U X  C O U C H E S  A P IE D
D iam ètre en cen tim ètres .

PRIX , sans pelle , vern is  . 
» » bronzés.
* avec pelle , vern is  . 
» » bronzés

28
4.30
4.65
5. »

24 26 28

4.80 5.40 6. »
5.40 6. » 6 .60
5.70 6.20 6.70
6.30 6.80 7.30

N° 1 8 9 S E A U X  à eau, droits, tôle g a lvan isée  
avec fc id  em bouti

D iam ètre en ce n tim ètres . . 2 i 26 28 30 32 34
„ . , \ Bordés, cerclés en b a s .................
I oïds

' Bordés, cerclés haut et bas . . .
2l 200 
2.430

2' 500 
2.700

2‘ 700 
3.000

3‘ 000 
3.300

3‘ 300 
3.600

3‘ 900 
4.200

C ontenance en l i t r e s ................. 10 14 16 20 23 30
PRIX  aux 100 kilos su ivan t cours.

P lus-value pour cercle bois, NET 0 .25

N" 189 A -  S E A U X  D E  P E IN T R E S  en tôle g alvan isée  
avec fond em bouti

D iam ètre en cen tim ètres . . . 24 26 28 30

Poids, cerclés h au t et bas, sans être  bordés. . 2‘ 300 2l 600 2k900 3L 200
C ontenance en l i t r e s ....................................... 10 14 16 20

PRIX  aux 100 k ilos su ivan t cours. 
P lus-value pou r cercle b o is .................NET 0.25

N° 1 9 0  -  S E A U X  extra -fo rts  g alvan isés pr service d 'écurie  
ferm e ou d ’a d m in is tra tio n

D iam ètre en cen tim ètres 
C ontenance en litre s  . . 
PR IX ......................................

24
13

27
17

30
22

i
32
28 1

5.40 6.20 7.20 7.80

N° 1 9 0  A -  S E A U X  A M É R IC A IN S  É V A S É S  F O R T S
(NOUVELLE FA BRICA TIO N )

D iam ètre en cen tim ètres . . . .

C ontenance en l i t r e s .........................
PR IX , g a lv a n is é s ..............................

28 30 32

12 16 20
2.70 3. » 3.50



_  S E A U X  à eau évasés, tôle ga lvan isée  
avec fond em bouti

39 -------------------------------------------------

26
10

2k 100

28

2“ 300

30
16

2* 600

D iam ètre en centim ètres . . . •
C ontenance en l i tr e s .....................

Poids a p p ro x im a t if s .....................
Seaux à g o rg e ..........................................  0-30 en p lus.

» avec anse creuse........................  0 .20  »
Seaux forts galvanisés, PRIX  aux 100 k il. suivant cours.

32

2k 900

ULTIMHI iAT® 
VIRTUA(- MUSEUM

34
22

3“ 100

N° 191 B  — S E A U X  à eau évasés, tôle galvan isée  
D em i-fo rts

D iam ètre en cen tim ètres................................. 26 28 30

C ontenance en litre s ......................................... 8 10 13

P R IX ....................................................................... 1.80 2. » 2 25

N" 1 9 3  A -  S E A U X  de m açons ou d 'entrepreneurs
en  TOLE FO R TE G A L V A N ISÉ E , fon d  em b ou ti 

à 2 c e r c le s , b a n d es d e ren fo rt e t  c r o is i l lo n s  (N ouveau  M odèle)

ü JSt j  D iam ètre en c e n t im è tr e s ...................... 28 30 32

:!\ jj®  C ontenance en l i t r e s ............................. 12 16 19

Poids a p p ro x im a tifs .................- - . • 3k650 r ooo 4k580

PR IX  aux 100 kilos su ivan t cours.

IM° 1 9 4  -  S E A U X  b arils  ex tra -forts pour puits 
en tôle galvanisée

N um éros. . . . 1 2 3 4 5 6 7

D iam ètre en cen tim ètres 21 22 28 26 26 28 30

Profondeur v 30 32 34 39 42 43

C ontenance en litres  . . 12 18 20 28 30 35 40

P R I X .................................. 7 .40 7.80 9.80 10.80 12. » 14.40 16.80

N" 1 9 5  — S E A U X  de m a rin ie rs

PRIX 3.60 3.90 4.20

N° 1 9 7  S E A U X  à bec tôle étamee

D iam ètre en cen tim ètres . 

C ontenance en litres  . . . 

P R I X . . .................................

26 28 30 32

10 12 15 17

3.30 3.50 3.80 4.20

'
N 1 9 8  -  S E A U X  à la it  en tôle étam ée

D iam ètre en cen tim ètres.
PR IX  . év a sé s .....................

» d ro i t s .....................

24 26 28 30 32
» » 3 r 3 20 3.50 3.90
2 .90 3.30 3 50 3.80 4.20





N 2 0 6  A -  T A M P O N S  à d o u i l l e  o u  m anchette  en tôlei_TiMHE/JT
PO U R  LE M O N T A G E  DES TU Y A U X  T R A ” E R S A N T  UN MUP. OU C L 0 1 S 0 M IRTUAL MUf EUM 

LE  T A M P O N  S E R T  A BO U C H E R  LE T ROU  LORS DU D É M ON TA GE  DES TUYAUX

-----------------------------  4 1 -------------------------------------------------------------

D iam ètre en m illim è tre s ................... 83 90 87 104 111 118 1*23 132

PRIX, n o i r s .......................................... 0 .55 0.60 0.65 0.7û 0.75 0.85 0.90 0.95

» galvanisés ................................. 0 .75 0.80 c.R5 0.95 1. » 1 .15 1.20 1 .25

D iam ètre en m illim ètres ..................... 139 146 133 I6C 167 .80 i 00 200

P R IX , n o i r e .......................................... 1. » 1.10 1 .15 1.20 1.25 1.30 1.40 1.50
» galvanisés ............................. 1 .35 1.50 1.55 .1.65 1 70 1.80 1.90 2.25

T É S  A D É B O U C H U R E

( V o i r  C O U D E S  B U S E S  R O N D S )

P age 1 7 , u0 82 C

g

N 2 0 7  A -  T Ê T E S  G R IL L A G É E S  (P A R E -É T IN C E L L E S )
g a l v a n i s é e s  p o u r  c h e m i n é e s

D iam ètre du tuyau eu m illim ètres.

( sans tu y a u .................................
PRIX  , .

'a v e c  tuyau de 33 ce rttim et'e

D iam ètre du tuyau en m illim ètres , 

sans tuyau ..................................
PRIX avec tuyau de 33 centim ètres

88 90 97 104 111
—

ns —
123 132 139 | 146

3.50 3.70 4. » 4.50 5. » 5.50 6.50 7.20 8.50  j 9. »
4.50 4.70 5 . » 5 .70 6.20 7. » 8. » 9. » 10.20(11. »

153 160 167 180 190 -200 -217 245 270 ! 300

10. » 11. » 12. » 14. » 15. » 16.50 18. » 21. t 24. J  30. »

12. » 13.50 15. » 1.7. » 18.50 20 » 23. * 25.50 28.50: 34.50

N 2 0 8  -  T IN E T T E S  e n  tô le  g a l v a n i s é e  
a v e c  c o u v e r c l e  m o b i l e  à  t a m p o n

Tuyav. 
de chute

M od èle  a v ec  
s y s t è m e  d iv is e u r

Contenance Diamètre Hauteur
PlilX

sans diviseur 
ni raccord

PRIX
avec diviseur et 
raccord cuivre

50 li t . 0»40 0»41 28. » 41. »
73 » 0.50 0.41 33. »> 47. •

90 » 0.40 0.70 35 » 50. »

100 » 0.40 0.8C 38. » 54. »

130 » » 48 » 64. *
230 » » 54. ;> 70. v

T u y au  de ch u te  : 7 fr. 30

T O U R N E  AU V E N T  « P H É N IX  »
(V o ir  A P P A R E IL S  T O U R N E  AU V E N T  « P H É N IX  », p a g e  3, N" 1)

N° 2 1 3  -  T R A P P E S  d e  c h e m i n é e s  a v e c  c r é m a i l l è r e

Dim ensions en c 
P R I X .................

20x22 20X24 20x27 20X30 20X32 20X33 20X38
" 4 5 53.70 3.85 3.95 4.10 4.20 4 35

D im ensions en c 
P R I X .....................

30 X 10
4.70

30 X 45 24X50 24Xoo 24X60
4.80 6 » 6.25 6.50

N° 2 1 4  -  T U R S O T IE R E S  e n  tô le  é t a m é e

D im ensions en cen tim ètres. 

PRIX....................................

40 48 30 60 65

6.60 S. 70 10.80 13 50 16 50 19.50
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N 1 216  -  T U Y A U X  D R O IT S  A G R A F É S , tô le  n o ir e  o u  g a lv a n is é e  

a v e c  b o u d in  d 'e m b o it a g e

r

T U Y A U X  O R D IN A IR E S  N O IR S , tô le  d e  3 / 1 0  en  b o u ts  de  0 m 3 3

D iam ètre en m illim ètres . 70 76 83 90 97 lOi Il 1
PR IX , les 100 pieds. . . .

T U Y A U X  D E M I- F O R T S  N O IR S , b o u ts  d e  0 “ 3 3  e t 0 “ 65

En tôle de 4 k. En tôle de 5 k
D iam ètre en m illim  . . 50 | 55 60 67 70 76 83 90 | 97 104 111 118 1 125 132 139
P R IX , les 100 pieds, Net 1 1 “  ~~

T U Y A U X  F O R T S  N O IR S , b o u ts  d e  0 “ 33  e t 0  m 65

D iam ètre en m illim ètres. 
P R IX .....................

En tôle de 5 k. En tôle de 6 k.
83 | 90 | 97 

les 100 k. suiv. cours

100 104 | 111 | 118 ! 125

Les

132 | 139 | 146 | 153 | 160 | 167 

100 kilos su ivant cours.
180 | 190 200

T U Y A U X  G A L V A N IS É S , b ou ts  de  0 m 3 3  e t O m 65

En tôle de 4 k. En tôle de 6 k En tôle de 7 k.
D iam ètre en m ill im è tr .. 50 J 55 J 60 j 67 j 70 j 76 83 | MO I 97 1001-10411 11 1118112511321131»|-14611 o31160 j 180J l90
P R I X ..................... Les 100 pieds. Les 100 kilos suivant cours.

T U Y A U X  C U I V R E ..............PRIX suivant cours.

N° 2 1 5  -  T U Y A U X  D R O IT S  R IV É S , t o ie  n o ir e  ou  g a lv a n is é e

T U Y A U X  O R D IN A IR E S  N O IR S , tô le  de  3 / 1 0  en  b ou ts  de  0 0 1 3 3

D iam ètre  en m illim ètres  . . . . 70 76 83 90 97 104 111
PRIX , les 100 p ie d s .......................................... Net

T U Y A U X  D E M I- F O R T S  N O IR S , b o u ts  d e  C “ 3 3  e t 0  m 65

En tôle de 4 k. En tôle de 5 k.
D iam ètre en m illim ètres . . . 70 76 83 | 90 97 104 II I 118 125 13-2 139
PRIX , les 100 pieds . . N et. 1

T U Y A U X  F O R T S  N O IR S , b o u ts  d e  O m 3 3  e t O ni 65

Tdls de 6 1 Tôle de 7 k. En tôle de 8 k. En tôle de 9 k. En tôle de 10 k. Tôle 12 k.
D iam ètre en m illim . 

P R I X ..........................

83 j 90 97 j 104 | 111 118 j 125 1132 1139 

Les 100 kilos

146 j 153 j 160 j 167 

su ivan t cours.

OO O CO O t£> O O 220 | 240

T U Y A U X  G A L V A N IS É S , b ou ts  d e  0 ^ 3 3  et 0 « “ 65

6 k tôle? k. En tôle de 8 k. En tôle de 0 k Tule 10 k. Tôle Je 12 k. Tôle 11 k.
D iam ètre en m ill 

rv
83 90 | 97 100 j 104 | 111 | 1 18 j 125] 132 139 j 146 | 153 160 | 167 180 | 190 | 200 220 j 240

Les 100 kilos su ivan t cours.

P lus-value  pour bouts de 0»80 , les 100 k ilos. Net : P our boqts de t - , les 100 k ilos, Net :
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TUYAUX EN TOLE FORTE
ULTIMHEAlj® 

VIRTUAL MUSI iUM

e n

N° 2 1 6  A -  T U Y A U X  E N  T O L E  F O R T E
noire ou g a lvan isée  pour aéra tio n , chem inées d ’usines, etc.

P O I D S  A P P R O X I M A T I F S  P A R  M È T R E

D
ia

m
èt

re
 e

n 
ce

nt
im

èt
re

s Tôle

noire de 

i ■/. %

Tôle
galvanisée

de
1 "/- A

Tôle 

noire de 

2 .

Tôle
galvanisée

de
O B. /

Tôle

noire de

2 Î4

Tôle
galvanisée

de
2 " / -  A

Tôle

noire de 

3 ■»/.

Tôle
galvanisée

do
3 ■»/.

16 6* 500 7-500 8* 300 9*500 10*800 12*500 » »
10 7.800 9. x 10.100 r . e o o 13. » 1o. » 15.600 17.500
20 8.100 9.500 1Û.S00 12.400 13.500 15.800 16. » 18. »
22 8.900 IC .500 12. » 13.800 15 » I7.300 18.5- 20.200
24 10. » 11.500 i3 .  » la . v 16. » 18.300 19.200 21.800
27 11. » 12.600 14. » 16. » 17.030 20.300 2t.IG 0 28.500
30 12. s> 13.800 16. » 18.500 20. » 23. » 24. » •26.80(1
32 » » 17. » 19 500 21. » 2.4.200 25.200 27.300
35 » » 18.500 21.300 23. » 21). S00 27.600 30.300
38 » » 20). » 22.«00 25 » 28.800 30. v 33 600
4U » * 22 » 23.300 26. » - 30. » 31.500 35.300

PRIX

Plus-v

Tôle no ire ...................... ..........................................
» g a lv a n is é e ...........................................................

alue pour assemblage par rive ts des bouts en 2, 3, 4 et o m ètre 
p o u r bou ts à chapeaux , m itres , coudes et co llerettes . .

les 100 Kil. 78 fr.
110 »

6 .50  les ÎOU kil.
35. »





Etablissements  Vvk J. MORpSfeu
'Yo/mrlerfj? Jfcmcô o fr
47 et 49, R u e Sedaine, P A R I S

Tat»if des Cheminées portatives
C H E M IN É E S  N° 1, P IL A S T R E S  &  D E S S U S  E N  T O L E

O rnem ents tôle

1 '* ' Largeur entre montants..................... 33 38 43 49 54 60 65 70 '/n

l  ■ K ® » corapris socle......................... 58 «3 69 75 81 87 92 101 »
ffêsfe- 70 75 80 80 85 8b 90 *

1 ;T N ;- ■ • j P i Profondeur compris socle................. 43 43 48 48 48 48 48 50 »

1 1 non garnies..................... 25 30 34 39 42 46 50 58 fr.
m  P R IX .. <( garnies en briques. . . 39 35 40 45 49 54 59 68 fr.

C H E M IN É E S  N° 2 ,  P IL A S T R E S  E T  D E S S U S  E N  T O L E
C h a p i t e a u x  e t  a s t r a g a l e s  e n  c u i v r e

Largeur en tre  m ontan ts.
» com pris socle  . 

H au teu r to tale  . . . . .  
Profondeur com pris socle

PRIX..
non garn ies. . . . 
garn ies en briqués.

33 38 43 49 54 60 6b 70 «/m
58 63 69 75 81 87 92 *0l »

65 70 75 80 80 85 85 90 »

43 43 48 48 48 48 48 50 »

30 35 39 43 48 54 58 65 fr.

35 40 45 49 55 62 67 75 fr.

C H E M IN E E S  N 4 , A V E C  F O U R , P IL A S T R E S  &  D E S S U S  E N  T O L E
C h a p i t e a u x  e t  a s t r a g a l e s  e n  c u i v r e

Largeur entre m ontan ts . . . . 
» com pris socle . . . .  .

H auteur to ta le .................................
P rofondeur com pris socle . . .

 ̂ non garnies . . . . 
I garnies en b riques .

P R IX ..

38 43 49 54 60 65 70 /»
63 69 75 81 87 92 101 »
89 89 94 94 94 94 94 »
43 48 48 48 48 48 50 *

43 48 51 55 60 66 75 fr.

48 54 57 62 68 75 85 fr

C H E M IN É E S  N° 5 ,  A V E C  C O R N IC H E  E N  C U IV R E
Pilastres et dessus tôle, chapiteaux, astragales et bordure du socle en cuivre

Largeur en tre  m o n tan ts ...................... 43 49 | 34 60 65 70 73 80 c/,n
» com pris s o c l e ...................... b9 75 j 81 87 92 101 ■106 111 *

H auteur t o t a l e ...................................... 79 84 ; 84 89 89 94 98 100 »
Profondeur com pris s o c l e ................. 48 48 1 48 48 48 30 52 52 »

( non g a rn ie s ..................... 49 54 59 65 71 73 85 94 fr.
P R IX ..

( garn ies en b riques. . . 55 60 66 73 SÛ 88 96 107 fr.

P o u r  las com m andes de C hem inées, v o ir  le  N o ta  page  49.
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C H E M IN É E S  N° 6 ,  D E V A N T U R E  E T  T A B L E T T E
M a r b r e  r o u g e  o u  S t e - A n n e ,  p a n n e a u x  e n  tô le .

Largeur en tre  m o n tan ts . . . 33 38 13 19 5 i 160 65 70 75 80 c/m
» com pris socle. . . . 58 63 69 75 81 !87 92 101 106 11 1 X

H au teu r to tale  ..................... 68 72 77 82 82 {88 88 93 96 99 »
P rofondeur com pris socle . . 43 13 18 18 18 j 18 48 50 32 52 »

( non g a rn ie s . . . .
PRIX

60 65 71 76 83 ! 89 S6 114 122 132 fr.
{ gar mes en b riques 65 70 77 82 90 i 97 105 124 CO CO 145 »

A ugm entation  pour panneaux cu iv re  ou m arbre 
De 3:: à 13 8 fr. — De 19 à 60 «/-. 10 fr . — De 63 à 80 « /., 13 r'r.

C H E M IN E E S  N" 7 , D E V A N T U R E  E T  T A B L E T T E
M a r b r e  r o u g e  o u  S t e - A n n e .  c o r n i c h e  e n  c u i v r e .

Largeur entre m ontants. . . . . 38 43 19 34 60 65 70 r ™ 80 7m
» com pris socle . . . i 63 69 75 81 87 92 101 106 111 »

F a u te u r to ta le .............................. i 70 81 86 86 92 92 97 100 103 »
Profondeur com pris  socle. . . - 43 48 18 48 •18 48 50 52 52 »

PRIX  ■
non garn ies . . . . 87 93 100 . 108 116 124 144 159 172 fr.
garn ies en b riq u e s. | 92 99 106 115 124 133 154 .170 185 fr.

A ugm entation pour panneaux  cu iv re, com m e au nl 6.

C H E M IN É E S  N ü 9 ,  D E V A N T U R E  E T  T A B L E T T E
M a r b r e  r o u g e  o u  S a i n t e - A n n e ,  a p p a r e i l  e n  f a ï e n c e

Largeur en tre  m o n ta n t s ..................... 13 49 51 60 65 70 75 80 c/m
» com pris s o c le .......................... 69 73 81 87 92 101 106 111 »

H au teu r t o t a l e ...................................... 77 82 82 88 8S 93 96 99 »
Profondeur com pris socle . . 18 48 48 18 48 50 52 52 »
Châssis, la rg eu r in té rie u re . . . . . 30 31 38 11 43 50 55 55

a h au teu r in té rie u re  . . . . 40 15 15 49 49 55 58 60 >'
( non g a r n i e s ......................... 88 94 102 110 120 135 144 150 r

PR IX  < garnies en b r iq u e s .  . . . 94 100 109 118 129 145 155 169 t r .
{ sans faïence . . . . 78 85 91 96 103 117 124 138 fr.

A ugm entation  
De 13 c/„„ 7 fr. — De 49 à

pour corniche en cuivre 
60 « ", 8 fr. — De 65 à 80 «/„, 10

C H E M IN E E S  N° 10 , D E V A N T U R E  E T  T A B L E T T E
M a r b r e  r o u g e  o u  S a i n t e - A n n e ,  a p p a r e i l  f a ï e n c e ,  foj^er à  c h a r b o n

Largeur en tre  m on tan ts . . . 43 19 54 60 65 70 73

OCO

» com pris socle . . . 69 75 81 87 92 101 106 111 »
H au teu r t o t a l e .................................. . 77 82 82 88 88 93 9G 99 »
Profondeur com pris socle . 48 4S 48 18 18 50 52 52 »
Châssis, la rgeur in té rie u re 34 38 38 14 i l 44 14 44 »

» h au teu r » 15 45 45 18 18 18 48 48 »

P R IX .......................................................... 109 117 124 140 153 171 185 200 fr.

A ugm entation pour co rnich cu iv re  coui m e au n" 9.

P o u r  le s  C o m m a n d e s  d e  C h e m in é e s ,  v o i r  le  N o ta  p a g e  4 9



47

C H E IV lfN E E S  N° 11, D E V A N T U R E  A IV IO D IL L O N S
M a r b r e  S t e - A n n e  o u  r o u g e ,  a p p a r e i l  f a ï e n c e

Largeur en tre  m on tan ts ................
» com pris s o c l e .................

H au teur to ta le .................................
P to fondeur com pris socle . . . .
Châssis, la rg eu r in té r ie u re . . .

» hau teu r » . . .

ULTIMHEAT 
VIRTUAL MUSEUi/l

PRIX
non garn ies . . . .  

garnies en briques .

43 49 54 60 153 70 73 80 */»
69 75 81 87 92 101 106 111 »
T7 82 82 88 88 93 96 99 »
48 48 48 48 48 50 52 32 »
30 34 58 41 43 30 55 55 * »
40 43 45 49 49 55 38 60 »

130 138 145 155 165 190 199 216 fr.
136 144 152 163 174 200 210 229 fr.

C H E M IN E E S  N ' 12 , D E V A N T U R E  A IV IO D IL L O N S
M a r b r e  S a i n  t e - A n n e  o u  r o u g e ,  a p p a r e i l  f a ï e n c e ,  f o y e r  a u  c h a r b o n

w L argeu r'en tre  m o n tan ts ......................... 43 49 54 60 65 70 75 80

ü » com pris s o c l e ......................... 69 75 81 87 92 101 106 111 »
H au teu r to ta le ..................... 77 82 82 88 S8 93 96 99 »

11 P rofondeur com pris socle. . . 48 48 48 48 48 30 52- 52 »
Châssis, la rgeu r i n t é r i e u r e ................. 34 38 38 44 44 44 44 44 »

» hau teu r » ................. 45 45 43 48 48 48 48 48 »
P R I X .................................. 150 160 175 180 195 220 235 255 fr.

A ugm entation  de 10 fr. pour feuilles aux m odillons.

C H E M IN E E S  N° 13, S T Y L E  P O M P A D O U R  S IM P L E
M a r b r e  r o u g e  o u  S t e - A n n e ,  a p p a r e i l  f a ï e n c e

Largeur en tre  m ontan ts. . 
» com pris socle . .

H au teu r to ta le .....................
P rofondeur com pris socle. 
Châssis, la rgeur in té rieu re  

» hau teu r »

PRIX
non garn ies. . . 
garn ies en briques.

43 49 51 60 65 70 73 00 O 3

69 75 81 87 92 101 106 i l l  »
97 97 98 100 100 102 104 104 »
48 48 48 48 48 50 52 52 a
30 34 38 4! 43 30 35 DO *
40 43 45 49 49 55 58 60 »

172 180 189 198 216 240 267 284 fr.
178 186 196 206 225 250 278 297 f r .

charbon comme du N° 11 au N" 12.
re fir. 30 fr. — Denu -fin, 16 fr

C H E M IN E E S  N° 14, S T Y L E  P O M P A D O U R  A P A N S
M a r b r e  r o u g e  o u  S t e - A n n e ,  a p p a r e i l  f a ï e n c e

Largeur en tre  m o n ta n ts ..........................
» com pris so c le ..............................

H au teu r to ta le  - , ......................................
P rofondeur com pris s o c l e .....................
Châssis, la rgeur in té r ie u re .....................

» hau teu r »

PRIX
non garnies. . . . 
garn ies en b riques

49 Si
—

G0 H ÏT 70 73 80
89 94 100 105 110 115 120 »
97 98 100 100 102 104 104 »
48 48 48 4S 50 32 52 a
34 38 41 43 50 55 55 »
45 43 49 49 55 58 60 »

248 258 274 293 315 350 400 fr

254 265 282 302 325 361 413 fr

A ugm entation pou r m arbre  fin, 30 fr. — D em i-fin, 16 fr. 

P o u r  le s  C om m an d es de C h e m in ée s , v o ir  le N o ta  p a g e  4 9 .



C H E M IN É E S  N° 18 , P O U R  S A L L E  A M A N G E R
Fa„«de et tablette en marbre Sa;nte-Anne ou rouge, avec étuve portes en tôle, 

appareil au charbon-
Largeur en tre  m ontants . .

» com pris socle , . 
H au teu r to ta le .
P ro fondeur com pris socle

43
69
103
48

49
75
103
48

54
81
103
48

60
87
109
48

65
92
109
48

70
101
117
50

75
106
120
52

80 */m 
111 * 
123 » 
52 »

P R IX ......................... • 149 162 171 188 2 10 230 240 264fr.
A ugm entation  de 10 tr. pour portes cu ivre à l ’étuve.

C H E M IN É E S  N° 17, P O U R  S A L L E  A M A N G E R
Façade et tablette en marbre Sainte-Anne ou rouge royal,

-------------------- 48 --------------------------------------- ----------------

avec étuve portes ;ôle
Largeur en tre  m ontan ts 43 4Î 54 60 65 70 75 80 «/„

» com pris socle 69 75 81 87 92 101 106 1 1 1  »
H au teu r to ta le . . . . 104 104 104 104 104 104 104 104 »
P rofondeur com pris socle 48 48 48 48 48 50 52 52 »

( non garnies . . . .  PR IX  s  - • . - 123 132 145 157 171 194 203 213 fr.
i garn ies  de briques . . . 129 138 154 165 180. 204 214 226fr.

A ugm entation  de 10 fr. pour portes cu ivre à l’ét uve.

C H E M IN É E S  N° 19 , P O U R  S A L L E  A M A N G E R
açade et tablette en marbre Sainte-Anne ou rouge, avec étuve portes en cuivre, 

appareil en faïence.
Largeur en tre  m on tan ts . 49 54 60 65 70 75 80 «/»

8l 87 92 101 106 1 1 1  »
H au teu r to ta le  . . 103 103. 109 109 117 120 123 »
P rofondeur com pris s o c l e ..................... 48 48 48 48 50 52 52 »

41 43 50 55 55 »
» hau teu r in té rie u re 45 49 49 55 68 60 »

( non garnies .
PRIX  .................................. 170 185 198 213 240 275 290 fr.

f garnies en briques 176 192 206 222 250 286 303fr.
A ugm entation pour corniche cuivre 

De 49 à 60, 8 fr. -  De 65 à 80, 10 f r .

UI.TIMHEAT 
VIRT JAL

C H E M IN É E S  N° 2 0 ,  P O U R  8 A L L E  A M A N G E R
taçade et tablette en marbre rouge ou Sainte-Anne, avec étuve portes en cuivre, 

appareil an charbon.
Largeur en tre  m ontants 49 54 60 65 70 75 30 7 ,

» com pris socle 75 81 87 92 10! 106 n iH au teu r to tale  . . . 103 109 109 117 120 123Profondeur com pris socle 43 48 48 48 50 52
Châssis, ia rg eu r in té r ie u re ................ • 38 38 44 44 44 44 44

» hau teu r » 
PR IX ....................

45 45 48 48 48 48 48
190 2 10 223 245 275 305 340 fr

A ugm entation  pou r corniche cuivre
De 49 à fi0, 8 fr. -  De 65 A 80, 10 fr



C T m
P R IX  D E S  T A B L E T T E S  E N  M A R B R E

p o u r  C h e m in é e s  d e  :

ULTIMHEAT6 
VIRTUAL M U SEl^

PRIX
33

14.

38
15. »

43
17.

49
20.

54 i
23.

60 ' 65 ! 70
! 28. »i 30. »26.

75
32

80 %
35.

AUGMENTATION PAR CHEMINÉE POUR LES MARBRES SUIVANTS :

Bleu a s p in .................................................................................................................. 12 fr. en plus
Noir demi-fin ou blanc 2m® choix........................................... ...........................16. » —
Bleu fleuri, bleu turquin, blanc 1er choix ou noir fin ............................... 30. » —

E m b a l l a g e  s o u s  p a i l l e  e t  p l a n c h e t t e ,  n e t  1 5 0  p a r  c o l i s .

N O T A . — Pour les commandes de cheminées, il est nécessaire :
10 De désigner la cheminée par son numéro et sa grandeur par la dimension 

qui est toujours comprise intérieurement entre les deux montants;
2° Indiquer si la cheminée doit être à pans ou carrée;
3° Si la buse doit être percée dessus ou derrière ;
4° Si la cheminée doit être garnie ou non garnie (sans cette désignation elle 

est toujours expédiée non garnie);
5° Pour les cheminées marbre, désigner la couleur (Sainte-Anne ou Ponge Royal).

— ' A u

•-------------
A P P A R E I L S  d e  C h e m in é e s

D im ensions en c /“

PR IX  d r o i t s .........................

» c o n d é s .........................

» en fonte o rnée . . .

' S v s lè m e F O N D F 'P

40 io oO j

18. » 20. » 24. » j 28. »
20. » 22 . » 27. * j 31. »

» 28. » 30. » j 35. »

_ . r  — 
60 63

42. 49. 

44. » ! 50.

A P P A R E IL S  d e  C h e m in é e s  a v e c  f a ç a d e  à  jcv 
P o r t e s  e t  C e n d r ie r  e n  f o n t e

L argeur H au teur
1

PRIX

0 * 4 3 0*45 18. »
0 .4 5 0 .5 0 2 2 .  «

0 .5 0 0 .5 o 2 4 .  »

0 .5 0 0 .3 5 2 6 . »

0 .3 3 0 .5 3 2 8 .  »

0 .3 5 0 .6 0 3 0 .  »  |

0 .6 0 0 .6 0 3 2 .  ,

0 .6 0 0 .6 5 3 , .  |
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Nouveau Calorifère “ LE CZAR ”
A V E C  R É G U L A T E U R  E T  F E U  V I S I B L E

Cet admirable appareil ne se charge de combus
tible qu'une fois par jour.

Son feu visible égaye l’appartement et donne 
plus de chaleur.

Muni d'un régulateur, on règle sa chaleur à 
volonté selon la température.

11 brûle nuit et jour sans jamais s’éteindre.
\J a n t h r a c i t e  ou le coke 0 sont les meilleurs

combustibles a employer.

N’ * H a u t e u r
t o t a l e

D ia m è t r e
d u

s o c le

M è tr e s
c u b e s

c h a u f f é s

D é p e n s e
e n

1 2 h e u r e s

P R I X
e n

n o i r

P R I X  
a v e c  g a r 

n i t  l i r e s  
n i c k e l é e s

PR IX  
ga rn itu res 
nickelées 
com pris 

socie 
e t pieds

0 1”  10 0 - 4 2 1 0 0 0 . 3 0 85 115 130
1 1.23 0 . 3 0 1 3 0 0 . 4 5 110 140 155
2 1 . 4 0 0 . 5 7 3 0 0 0 . 6 0 140 175 195
3 1 . 6 0 0 . 6 i j 6 0 0 1 . » 170 210 220

E m ballage  su r p la te a u , 2 f r . n e t  p ar p ièce .

Calorifère Auto-Régulateur
J. MORET

A V E C  F E R M E T U R E  A C L É

Cet appareil spécial pour Cafés, Ecoles, Adminis
trations, Salles d’attente, Magasins, etc., etc., est à 
fermeture à clé, personne autre que celle chargée de son 
entretien ne peut y toucher.

Il est complètement exempt de poussière ou de 
cendres: muni d’un régulateur, on règle sa chaleur selonO î D
la température.

Il brûle jour et nuit sans jamais s’éteindre.
Construit solidement, il est durable, économique, 

et prend très peu de place.
L 'a n t h r a c i t e  ou le coke 0 sont 'es meilleurs 

combustibles à employer.______________ ______________

X -
H a u t e u r

to t a l e
D ia m è t r e  

d u  b a s

M è t r e s
c u b e s

c h a u f f é s

D é p e n s e
e n

1 2 h e u r e s

P R I X
e n

n o i r  *

P R I X  
a v e c  g a r 

n i t u r e s  
n i c k e lé e s

PR IX
garnitures

compris 
socle 

et pieds

•1 1 "2 0 0*42 80 0 .3 0 75 95 110
2 1 .3 5 0 .4 2 120 0 .3 5 85 105 120
3 1 .4 5 0 .5 0 150 0 .4 5 100 125 145
4 1 .6 0 0 .5 0 300 0 .6 0 115 145 165
5 1 .8 0 0 .3 5 5 0 0 0 .7 5 190 220 250

E m ba llag e  su r p la te a u , 2 fr. n e t p a r  p ièce.
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