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CONDITIONS DE VENTE

Nos marchandises, parfaitement emballées, voyagent aux
risques et périls du destinataire.

Les prix de ce catalogue ne comportent pas le port

ni I'emballage.
Les emballages sont repris avec un rabais de 30 o/o s'ils nous sont

retournés franco 2 domicile et en bon état.

—e

REPARATIONS

————

Nous nous chargeons des réparations de tous les systémes
de manomeétres, indicateurs du vide, thermomeétres et pyrométres
a cadran.

En raison de Pimprévu, il est impossible de fixer d’avance le montant
de ces réparations; mais les factures sont toujours établies au plus juste prix

suivant le temps passé et les piéces changées.
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ULTIMHEAT®

MANOMETRES ET INDICATEURS DU V'ﬂ"w WSS

INSTRUCTIONS

Les manomélres destinés & une pression de vapeur doivent étre reliés a

la chaudiére par un tube en forme de siphon qui contiendra I'eau de con-

densation, afin d’éviter que la vapeur soit en contact direct avec le tube

manomeétrique.

Le joint doit étre fait a la partie inférieure du filetage, autour du téton

et non contre la boite — ce dernier joint, difficile a réaliser pour qu’il soit

effectif, laisse la vapeur pénétrer dans l'instrument qui est alors rapidement

mis hors d’usage.

90
30
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Pour les Commandes, Indiquer:

Diameétre du cadran.

Aiguille excentrée ou au centre.

Graduation du cadran.

Fleche rouge correspondant au timbre de la chaudiére s'il y a lieu.
Boite avec ou sans pattes ou collerette de fixation (1).

Filetage (diamétre et pas) si I'appareil doit en remplacer un autre.

Modele de robinet ou raccord et douille. (Voir pages 11 et 12).

(1) Les collerettes de fixation percées de 3 trous et les pattes sont venues de fonte
avec la boite. Ces collerettes se font également en cuivre. (Voir suppléments page 10).
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MANOMETRES ET INDICATEURS DU VIDE

AIGUILLE EXCENTREE

Fuyg. A Fy. C
ETaE SUPPLEMENTS
 oaEiat ———— __——— |y Indicaleurs du Vide
Biss 3 + 00 Aiguille Excentrée| Aiguille au Centre| = Aiguille excentrée
LA Fig. ABC Fig.DEF ou au Centre
1 50 12. » 18. » 1. »
2 65 12. » 18. » 1. »
3 65 st 14. » 20. » 1. »
4 80 s 15. » 2. » 2. »
5 80 18. » 23. » 2. »
6 100 19. » 24. » 2. »
7 130 22. » 27. » 2. » >
8 150 23. » 28. » 2i»
9 180 27. » 33. » 2. »
10 200 3. » 38. » 3. »
11 240 38. » 46. » 3. »
12 300 45 » 55. » 3 »

Fig. D Fig. E Fig. F
Ces prix s'entendent pour des graduations ne dépassant pas 20 kil.
Pour pressions supérieures, ¥oir page suivante. ¢
Les Indicaleurs du Vide et Pression combinés (fig. [E), aiguille excentrée
ou au centre sont du méme prix que les Indicateurs du Vide simple.
Pour pression de vapeur supérieure a 12 kil., nous pouvons, 4 la demande,
braser les Llubes a partiv du n° 6. — Supplément 2 fr.
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MANOMETRES POUR HAUTES PRESSHrr+:

AIGUILLE EXCENTREE

Fig. G Fig. H
DIAMETRE i o BRI SUPPLEMENTS
NUMEROS = Aliguille excentr?e (fig. G fl b)) Bour
i pour graduations Jusqu'a i PegE L
T 50 Kil. | 100 kil. | 800 kil. | 500 kil. | '€
|
2 65 £1 || 28| B80S s Jopt 7. »
3 65h | 9.y | 25 » pas dans 7. »
4 80 bs 20. » | 27. » | ces diamelres 7. »
5 80 23. » | 30. » | 7. »
6 100 24 » | 31. » | 35. » | 38. » 7
g 130 28. » | 37 » ‘ 4. » | 45. » 1. »
8 150 29. » | 39. » | 44. » | 48. » 7. »
9 130 34 » | 45. » | B1. » | 57. » 10. »
10 200 38 » | 50. » | 57. » | 63. » 10. »
11 240 49. » | 63. » | 68. » | 73. » 10. »
12 300 59. ». | 77. » | ‘82. »: | 87. » 10. »

Au-dessus de 500 kilos : demander prix.

AIGUILLE AU CENTRE

Fig. K Fig. L
Les nes 1,2 et 4 ont un filetage de 9 % 9 pas 1% 1
Le n° 3 » de 15 s
Les n* 5 et au-dessus » de 16% 5 » 1% 35.

'Nous pouvons a la demande faire des filetages d’un diametre ‘guférin;ur'é'ceux
cl-des_sus; mais pour des diameéires supérieurs, il faut un raccordjintermédiaire.
Voir page 12, n° 14.
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MANOMETRES ETALONS

Ces manométres (fig. M N) sont du modéle

adopté par le controle des mines.

Boite cuivre nickelé a 20-25 ou 30 kil.

Diameétre  ....80% Prix...... 35. »
» . SREAS30x @Prix .. .50. »

Pour pressions supérieures, demander prix.

Ces prix comprennent le raccord et une

paire de serre-joints (fig. O) ou un étrier
kg O Fig. P fig. P.

Ecrin (fig. O O) pour éta-
lon, diameétre 80 =%, avec
serre-joints O ou étrier P.

Prixg . o W EGE/ »

Ecrin (fig. PP) pour éta-
lon, diameétre 130%, avec
étrier P.

Prixees .0 . 40,y

"Fig.o0 Fig. PP

MANOMETRES avec organes en acier

pour ammoniaque, gaz ou acides
attaquant le cuivre.

Priz pour pressions jusqu'a 20 kilos ()

Numéros.. . . 2 6 7 8 9

Diamétre en millimétres  ....| 100 130 150 180

Prix pour aiguille excentrée. 25. » | 28. » [29. » |34 »
» » » au centre. 33. » 36. » 37. » 42. »

(1) Pour pressions supérieures a 20 kilos, demander prix.
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MANOMETRES -2 basse-pression ..o v

pour chauffage, etc.

‘Ces manomélres a capsule, trés sensibles, se font a
partir du diamétre de 100% et avec aiguille au centre
seulement. lls peuvent indiquer 200 grammes pour la
course lolale fig. Q. 5

Ils sont munis sous la boite d’une vis de réglage per-
mettaut de ramener Paiguille au zéro, au cas ou, aceiden-
tellement, elle v’y reviendrait pas d’elle-méme.

Prix : diamétre 100% 30 fr.

Les mauométres & basse pression se font également du
systéme & tube, fig. A page 4, avec aiguille excentrée ou
au centre, a partir du diamétre de 100%, mais pour pres-
sion minimum de 300 grammes et sans vis de réglage.
Fig. Q . Ils’sont du méme prix que les autres. Voir page 4.

MANOMETRES indicateurs de hauteur d'eau

Dans certaines installations de chaufiage. il est néces-
saire de connaitre la hauteur de I'eau dans la canali-
sation.

On emploie a cet effet un manomeétre a divisions circu-
laives, fig. R muni d’un index indiquant la limite a
observer.

Prix : diamétre 100 % 27 fr.

et son robinel n° 3 page 11 sans bride de controle,
fileté a 12/17 sans raccord et douille. SR A «

Pour la [hauteur de Ieau dans les réservoirs, puils et
citernes, voir hydrométres, page 13.

THERMOMANOMETRES

pour autoclaves, stérilisateurs, étuves, conserves alimentaires, etc.

Ces manomélres (fig. S. avec aiguille excentrée ou au
centre) sont a double graduation pour indiquer la tempé-
rature correspondant a la pression.

Cette derniére est généralement peinte en rouge.

On les gradue égzalement en lettres conventionnelles
pour fabrique de conserves.

Méme prix que les autres, voir page 4.

Fig. S Supplément pour double graduation ( Voir page 10).
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MANOMETRES & aiguille de controle

Ces manometres (fig. T) servent a indiquer le maxi-
mum de pression atteint.

Un bouton de rappel placé sur le verre permet de
ramener au zéro l'aiguille de controle.

Ils se font avec aiguille excentrée ou au centre a
parlir du n° 5.

Suppléments : Voir page 10.
Fig. T

/

Un dispositif spécial empéchant 'acces [du bouton
(fig. U) et pouvant se plomber ou se cadenasser peut
s’adapter a ces appareils.

Suppléments : Voir page 10.

Fig. U

Mémes instrumen!s que les précédents, mais I'ai
guille de controle (fig. V) placée au point ou l'on
désire étre averli, actionne une sonnerie quand I'autre

aiguille vient la rencontrer.

Ce dispositif a donc I'avantage de pouvoir faire

varier le conlact suivant les besoins. Prix. 10. »

Fig. V On peut y adapter une fermelure comme fig U.

Nous pouvons également établir les contacts au moyen de plots coulissant
dans .une fente circulaire du cadran ; ce modéle permet d’obtenir 2 contacts :

minima et maxima. Prix. . . . . AR 4 5 15. »
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SPHYGMOMANOMETRES de Potaio,. JL‘_.\

Manometres trés sensibles pour mesus
tions artérielles (fig: W).

Boite en cuivre nickelé et cadran cuivre gravé et
argenteé.

Diamétre 50%.. ... ...... Prix. e . . . 30. »
Caoutchouc avec robinet monté et poire.... 5. »
Fig. W Eecrin renfermant le tout.  ...... vt 6.8h

MANOMETRES pour Locomo’uves Freins, Tramways
Service des Eaux

ouconcr

RueYOUenllc M

N' 3 (Vour rage )

MANOMETRES ou INDICATEURS du VIDE doubles pour FREINS
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SUPPLEMENTS

E o B;::n:l:‘é’r:‘e:ix:},ii?,’,‘.s éﬁwi R ick cnndtiéle i
2 | millimét. Fig. c. | Fig. C.F. Fotess Bronze |Excentrée| Centre |'° olées Fig. T. Fig. U
110 170 | 1.50 1, |4.50 050 |5 »
2| 65 1.50 1 »|4.500.50 | 5. » [10. »
3| esm 1.50 1 > |4.50 050 |5. 5 [10. »
4| 8Os 1.50 1y | 450 | 075 |'si% 0. »
5| 80 |2 »|1.50 L > 4507 00750500 G
6 | 100 2. 9% 2. » ‘ 1.25 |41 75| 0.75 |-5. » [10. »
7|130 |2.50 | 2.25 | 1.50 [ 2. » |4 » [5. a0, »
8|150 [3.»|2502 » | "0i600Ea: > 1 . |5 Wlio. s
9180 | 4. » (3. »|2.25 | 175 | 2.25 | 1.50 | 7.50 [15. »
10 | 200 | 4.50 | 3.50 | 2.50 | 4.50 | 2. » | 2.50 | 1.75 | 7.50 [15. »
11| 240 | 5. » |4 » | 3.5 |5. 5| 225|275 |2.50 [10. » [20. »
12 | 300 3.50 [ 8, » | 2.50 | 3. » [ 3.50 10, » [20. » !
{

(1) Les appareils:1 a4 9 peuvent se faire avec boite & collerette entiérement fondue en |
cuivre. Demander priz.

Fig. d
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ROBINETS ET RACCORDS .. i,

hh

No 1
Robinet coudé Robinet droit Robinet droit
a douille a larauder a douille & tarauder avec raccord et douille
Prix: 6 fr. Prix: 6 fr. Prix: 5 fr.

No 4 No 5 Ne 6
Robinet n° 3 Robinet . Robinet
a pattes avec siphon intérieur - poml;:gsgi%:ghautes
Prix : 5.50 Prix : 20 fr. Prix : 23 fr.
; No 8 =
No 7. — Robinet Brid 1
pour ammoniague ride oxale Bride ronde
Priy Prix : & fr. Prix : 5 fr.

Pour les manomelres ne 1, 2 el 4, les robinels sont plus petits el coitent:d fr. b
de moins.

Les robinets ne 1, 3 et 4 se fout avec long col (A). Plus-value: 0.50.
Robinels avec éerou lournant a la partie supérieure. Plus-value : 1 50.
Les robinels nes | a 5, sans bride de contrdle, coitent 0.50 de moins.

Les robinets n* 1 & 5 sonL établis pour pression de 50 kil. au maximum a\éc
bride de coutrole, et 100 kil. sans bride.

Le n° 6 est pour les pressions supérieures.

g
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Ne 10 Nek Ne 12 Ne 13
Raccord et douille Raccord & pattes Raccord 3 piéces Raccord f‘il":ész males
Prix pour Manométres N 1, 2 et 4
0.50 2. » 1.25 1.75
Prix pour Manometres N+ 3, 5 el au-dessus
1. » 2.50 2.5 2.50
N- 14 Ne 15 No |6 No 17
. i Raccord coudé k
RaFcord ‘|nter.medfalre Raccord avec douille Raccord d’Etalon *"
Ridonilggiletee a bride de controle filetée & la
a la demande : demande

Prix pour Manomeétres No | 92 ¢f 4

1.50 2.50 3.50 2. »
Prix pour Manométres N 3, 5 ot au-dessus
de1.75 0 3. » 3. » 4.50 3._ »
|
L @ |
[ i i
Ne 18 ;
Raccord Timbre de Chaudiére
pour Manométre S
& oxygéne Priz s 0.75
l T Gt e G
I Tubes cuivre rouge 37 exl">< 2= inrr:. 0.75 ’
; 2. e AR T 1 |
e D= > gar = 1.75
- o A R R TS
10X — > 8= (285
= 1280 = ><A0% = e 80



dans les Réservoirs, Puits, etc.
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HYDROMETRES
pour indiquer a distance les hauteurs des Liguides

ULTIMHEAT®
VIRTUALIMUSEUM

Fig. 19

L’Hydromélre se ccmpose d’'un indicateur a cadran réuni a une cloche par un
tube flexible de petit diamétre.

La cloche est déposée au fond du réservoir dont on veut connaitre le niveau. Lair
qu’elle renferme ne pouvant s'échapper faule d’issue, se trouve comprimé par le
liquide avee une force en relation avec sa hauteur, qui se transmel avec précision par
le tube, de la cloche au cadran indicateur, dont 'aiguilie marque en metres la hauteur
ou le volume du liquide et ses variations.

HYDROMETRES Indicateurs CLOCHE TUBES Suppléments
AVEC RACCORDS AVEC RACCORD en cuivre sans soudure
A pour
“ Diamétre ix .
Numéros Prix Prix 8 fr. = double graduvation
des cairans 4 DU METRE COURANT
1 | owo0% [ 30 ’L b Dan. 3% [ Dam. 4% 2.50
fonte
2 | ommon | 850 flu SR Elose R B 0.75 |4.25 8. »
e fer convient & tous
3 | 01505 | 42 B Le petit tube de 3% 3.50
A 05180 5 50 IT:N d'indicateurs; con\lendlp?urv( i & »
elle est d'un petit vo-
5 | o200, | 55 . e i oretel 4.50
ume (d.0.14h.0.44,) || rable d'empl du
6 | o205 | 65 || fabe de & miticn. D

Nous construisons également a partir du diamétre de 130 %; des hydromeétres &

contacts électriques du méme Lype que les manometres page 8, /iy- V-
Mémes suppléments.
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Il est souvent nécessaire d’indiquer dans plusieurs endroits a la fois la hauteur
du liquide d’un réservoir; dans ce cas, une seule cloche est suffisante. Il faut
simplement brancher des petits tuyaux sur le tube principal. On livre a cet effet

des piéces spéeiales & 2, 3 et 4 raccords, fig. 23, 24 et 25.

Les raccords @ manchons de caoutchoue des indicaleurs, cloche et piéces de &

branchements, sont livrés garnis, de sorte que tout le monde peut en quelques

minutes, poser un Hydrométre, car il n'y a ni soudure, ni mastic a employer.
’ ‘ =
Ne 22
Ne 20 Ne 21 Caoutchouc
et Rondelles cuivre
Raccord simple Raccord de cloche pour joints
PRIX: 0.30 1.50 chaque espéce : 2 fr. le cent

-

Ne 23 Ne 24 {”
Piéce a 2 Raccords Piéce a 3 Raccords Ne25 J
pour réunir pour Piéce a 4 Raccords
2 tubes un embranchement pour deux embranchements
PRIX : 2. » 3. » 4. »

NOTA. — Pour les commandes, indiquer :
1° Le diamétre du cadran.

20 La graduation : hauteur du réservoir et volume corres-
pondant lorsqu’on désire une double
graduation.

3° Longueur du tube cuivre et diamétre choisi.

Des instructions pour la pose sont envoyées sur demande.
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THERMOMETRES A CADRAN ., .oiiiisi.,
dits Thalpotasimétres
pour températures ne dépassant pas 250 degrés

‘Fig. 26 Fig. 27

Le fonctionnement de ces thermométres estbasé sur la dilatation de I'huile minérale
contenue dans un réservoir plongeant dans le milieu a observer.

La disposition du réservoir & grande surface pour un volume extrémement réduit,
donne a ces appareils le maximum de sensibilité.

Ces instruments ont leur application dans un grand nombre d’industries ; Sucre-
ries, raffineries, distilleries, brasseries. hydrothérapie, étuves, ecte.

Les figures 26, 27, 28 montrent quelques disposilifs mais nous pouvons donner a
ces thermomélres loutes les formes désirées.

Pour le dispositif fig. 27, indiq si la tige B est a droite ou a gauche.

Le moutage se fail au moyen d’une bride ronde fig. 26 ou ovale fiz. 27 faisaul corps
avec le support A ou des divers modes de fixation ci-dessous fig. 29 a 32.

<
Fig. 29 Fig. 30 Fig. 31 Fig. 32
ille fileté i tournant ta- Ecrou tournant taraudé
dlan Tnig2a M flomoteo Crochet et douille conique rodée
Avec bride mobil2 minimum 3§ % dans bride amovible.
supplémentaire.

5 fr. 8 fr Supplément....... 10 fr.
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.
NUMEROS | ODIAMETRE o4 ;:::’J,‘usqu,& SUPPLIEMENT
en millimétres | {1 ge Jongueur pour 2 cadrans
0 80 50. » »
1 100 55, » ,
2 130 70. » »
3 150 750 10. »
4 180 90. » 10. »
5 200 100. » 15. »

Les prix ci-dessus comportent des brides de fixation d’un diamétre de 100

au maximum.

SUPPLEMENTS :

5 fr. par O m. 50 de tige au-dessus de 1 matre de longueur.

2 fr.
2 fr;

acier en remplacement de cuivre.

recouverte de plomb.

3 fr. pom bride de 105 a 120%; de diamétre.
125 & 145 % »
150 a 170 35 »
Ces thermometres, sauf le diameétre de 809, peuvent se faire a contacts
électriques comme les manométres fig. V, page 8.
45 fr. pour contact a un point fixe ou variable.

5 fr.
10. fr.

20 fr.

1° Le diametre du cadran.
2 Appareil droit ou coudé.

" Pour les commandes indiquer :

deux points fixes ou variables.

Pour les ther

es

f3

mo
Zm

indi la position du eadran par rapport

4 la tige exploratrice.

3° La gradualion (commencant & zéro ou plus).

4° La hauteur du support A.

5° La longueur de la tige B (minimum de longueur 80%)-

6 La forme, la place des trous et les dimensions de la bride de fixation C.

i3
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THERMOMETRES a distance

pour température ne dépassant pas 220 degrés

Fig. 33

Nous construisons des thermomeétres (fig. 33) dont le support A de
la fig. 26 est remplacé par un tube flexible reliant lindicateur fixé sur
une planchelte 4 la tige plongeante qui se pose avec les mémes modes

de fixation que les thermomeétres a tige rigide.

La longueur totale du tube flexible ne doit pas excéder 5 métres

pour obtenir un fonctionnement régulier et convenable.

SUPPLEMENT :

5 fr. par 0 m. 50 de tube flexible

indépendamment de la longueur de la tige exploratrice B.
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PYROMETRES pour

Fig. 34 Fig. 35

Au-dela de 250 degrés, les thermométres & dilatation de liquide ne
peuvent convenir.

Nous les remplacons par des appareils appelés pyrometres, dont le
fonctionnement réside dans la différence de dilatation entre le tube plon-
geur en acier et le baton de charbon ou de porcelaine qu'il renferme.

Ces pyrométres ont un grand nombre d’applications

Au pied d’une cheminée pour mesurer la température des gaz.

Fours & cémenter, étuves, surchauffeurs de vapeur, bains de métaux
en fusion, ete.

Ces instruments ne peuvent se faire qu’avec tige droite el non
coudée comme les thermométres.

Jusqu'a 600°, ils peuvent étre placés horizontalement avec cadran
perpendiculaire a la tige (fig. 34).

Au-dela de 600 et jusqu’a 1200 maximum il faut employer la position

verticale (fig. 35).
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VIRTUALIMUSEUM

températures jusqu'a 1200 degrés

Ils sont livrés, sauf demande contraire, avec un disque en fonte
maintenu par une vis & violon a la hauteur voulue. Cette hauteur peut
varier, mais comme-: elle influe sur les indications pyrométriques, il est
bon de préciser dans la commande, la longueur habituelle de plongée.

Tout autre mode de fixation peut étre employé comme pour les
thermomeélres. ;

PRIX
% DIAMETRE pour tiges de 200% minimum jusqu’a
NUMEROS 1 meétre de longueur

en millimeétres | —

Jusqu'a 600 degrés | Jusqu'a 1200 degrés
0 80 90. » »
1 100 100. » 160. »
2 130 105. » 165. »
3 150 110. » 170. »
4 180 125. » 185. »
5 200 | 140. » 200. »
|

SUPPLEMENTS :

10 fr. par 0 m. 50 de tige en plus que 1 métre jusqu'a 600
15 fr. » » » » au-dessus de 600°
(Longueur maximum 2 metres 30 %)

CONTACTS ELECTRIQUES

Mémes disposilifs et suppléments quaux thermomeétres.

Pour les commandes indiquer : les mémes renseignements que ceuxr demandés
page 16.
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TUBES en VERRE pour

L’expérience que nous avons acquise pendant 50 ans nous permet
d’offrir & notre clientele des tubes en verre d’excellente qualité.

Dans les premiéres années, il était d’usage d’employer des verres
trés épais.

Nos nombreux essais nous ont permis de constater depuis, quune
épaisseur moindre donne aux tubes le maximum de résistance (.

La fabrication et le recuit si important en verrerie, ont été en outre
perfectionnés.

De plus, le diamant décrit page 22 que nous employons pour couper
ces tubes, a la propriété de séparer les molécules du verre et non de les
ébranler comme cela se produit lorsqu’on les coupe 4 la lime.

C’est pourquoi nous déconseillons ce dernier procédé, ainsi que le
meulage et le recuit faits aprés la coupe aux extrémilés des tubes.

___W_

(1) Sur demande. nowus pouvons néanmoins faire toutes les épaisseurs

désirées.
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NIVEAU D'EAU de CHAUDIERES a VAPEUH

Hit &

PRIX

| DIAMETRES EXTERIEURS
LONGUEURS | - —rtm— -~
54 9% [10a13% | 14217 % | 18420%

21a25% | 26230 %

|
jusqua 175! 0.45 | 045 | 0.20 | 0.25 l~ 0.35 | 0.40
176 2 225 | 0.20 | 0.20 1 0.3 | 0.3 |
|

226 a 275 0.20 0.25

0.45 0.55
©0.35 0.45 0.55 0.70
276 a 325 0.25 0.30 0.40 0.55 | 0.65 | 0.85
326 a 375 0.30 0.35 0.50 0.65 085, | A »

|
0.55 0.70 | 0.90 1.10

0.65 0.80 l 1 »
476452 | 045 | 0.50 | 0.70 | 0.90 [ 1.0

376 a 425 0.35 0.40
426 a 475 0.40 0.45 1.25

|
|
|
! 1.40

épaissenr du verre =% Mxalsh2aca 28]l ‘2% 2K ‘ 215a8%
|

Au-dessus de ces épaisseurs jusqu’a 5 %; : majoration 30 %

Tout venant (Nous entendons par tout venant, les tubes tels qu'ils sont usinés aux longueurs suivantes):

|

l

Environ 1720 ’ 0.85 1.10 1.50 | 1.90 2.40 3.25

»  1=50

» 2 145 | 1.80 | 2.60 | 3.30 J 4.5 | 5.30
| |

|
i

10 | 1.40 | 2.5 | 255 | 3., [ &
’ 8

Pour diamétres supérieurs demander prix.

Observations essentielles. — Il ne faut jamais nettoyer les tubes
a Pintérieur avec une tige métallique, ni les essuyer avec un chiffon conte-
nant de la limaille. Les joints doivent toujours étre faits avec des bagues

en caoutchoue afin de conserver de la souplesse et faciliter les dilatations.
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Nouveaux tubes ATLAS supportant des différences de |

température tres élevées. PRIX
Tubes a bande blanche dits tubes émaillés. DOUBLES
DU
Tubes a bandes blanches et rouges, dits photophores. e A)“”..
Tubes en cristal.
Majorations.
Tubes & bouts recuits . . e Sov J 0.45 par tube
» »  dressés a la meule 0.15 »
Rondelles en CAOUTCHOUC
PRIX
Pour Tubes de : Cylindrijues | Pour Tubes de : | Coniques
1
10 a 16% 0.05 10 a 13 % | 0.05
joig Sa i 0.10 1% a 18 | 0.0
20 453 0.15 19 a 21 ¢ ‘0.15
; ) 22 a- 25 0.20
b % 26 a 28 0.25
28 a,.30 0:25 2 a 30 0.30
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INSTRUMENT pour couper les tubes e aiitise .
B

a A c A

Fig. 39
Prix : 25 francs

DESCRIPTION

a Diamant.
b Vis portant le diamant.
X ) AA Tige en cuivre recouverte d’¢loffe.
Fig. 36 1 B Disque mobile servant a régler les longueurs.
C Vis de pression servant a fixer le disque au point
déterminé.

POUR COUPER UN TUBE avec cet instrument, on introduit la tige
AA dans ce tube aprés avoir réglé la distance du diamant au disque B.

La fig. 37 montre I'outil en place.

On fait toucher alors, et alors seulement, le diamant contre le tube en lui
imgrimam un léger mouvement de rotation pour produire une incision circulaire.

elte incision ou plutot cette rayure suffit. On relire la tige et on prend ensuite

le tube comme le montre fig. 38 et la rupture se produit immédiatement.

On doit éviter avec le plus grand soin de faire toucher le diamant en tout autre
point qu’en celui ou I'on veut couper le tube.

Il est indispensable que la tige soit recouverte d’'une enveloppe en étoffe.

Si on faisait 'incision a 'extérieur du tube, la rupture n’aurait pas lieu.

Quand il s’agit de couper une longueur de tube de quelques millimétres, on pré-
sente au dessous de la rayure la d’une allumette, comme l'indique la
fig. 39 et le bout se sépare a l'instant.
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PROTECTEURS

de Tubes de Niveaux d’eau

Décret d’Octobre 1907
sur les Appareils a vapeur

Art. 13. —— Chaque chaudiere est

3 munie de deux appareils indicateurs
! Fig. 40 :
| du niveau de I'eau et placés en vue

de Pouvrier chargé de lalimentation.

L’'un au moins de ces appareils

est un tube en verre disposé de -
& 3 : i
maniere @ pouvoir étre facilement |

neltoyé et remplacé au besoin.

Des précautions doivent étre
prises contre le danger provenant ;
des éclats de verre en cas de bris 7
de tubes, auw moyen de dispositions

qui ne fassent pas obstacle a la

visibilité du niveau.

Fig. 42
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Le dispositif de la fig. 40 est une glace rectangulaire dans un cadre

en cuivre.

Ce cadre est muni de deux ailes de largeur suffisante pour protéger

des débris de verre et rejeter la vapeur contre la paroi de la chaudiére.

Le cadre se fixe, une fois la glace en place, & I'aide d’un petit cable

d’acier qu'on enfile par les trous ménagés a cet effet.
La fig. 41 montre ce mode de fixation trés simple.

Le dispositif de la fig. 42, vu de trois-quarts fig. 43 est une glace
cintrée en cristal trempé ou en verre armeé, qui est emboitée dans deux
étriers en cuivre fig. 44, fixés respectivement par les bouchons de

purge.

Dans certains modeéles de niveau les bouchons de purge n’étant pas

de face, nous avons des étriers dont la patte est sur le coté, fig. 45.

Fig. 44 Fig. 45
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PRIX des Glaces plates

Jusqu’a 230 %; de longueur .... ..... . 2.40
231 a 290 » 2 3.
991 & 350 » W 3.60 Monture en plus
351 4 410 » A 4.20 42 ranee
41 a 470 » — RN 4.85
NOTA. — Dimensions a donner: §
' Longueur L. — Distance des centres des 2 carrés des bouchons de
purge (Fig. 40 et 41).
PRIX des Glaces cintrées
LONGUEURS CRISTAL TREWPE VEARE ARME
l 200 %; (et au-dessous). . . ... 6.75 10.50
| 220 » 7.50 11.50
| 20 8.25 12.75
| 260 » 9. » 14. »
280 » S 9.50 15. » Monture
300 » 10.25 16. » [ enplus, 6.50
320 » 1. » 17 »
340 » 11.50 18. »
360 » . 12.25 19. »
380 » 13. » 20. »
400 » 13.75 21. »

Au-dessus de 400%;, demander prix.

NOTA. — Dimensions 4 donner :

Longueur L. — Distance des centres des carrés des bouchons de purge

(Fig. 42 et 43).

Indiquer également le diamétre exact de la partie filetée de ces bouchons
pour que nous percions le trou des pattes ; sinon ce travail est laissé au

client.
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INDICATEURS

de niveau d'eau
a réflexion
Tubulures aux deux extrémités

s'adaptant sans changement a tous les
niveaux d’eau de chaudiéres.

Dans cet appareil I’eau apparait en noir et la
vapeur en blanc argenté, par suite de la réfraction
des rayons lumineux.

L'indicateur est fabriqué en deux types
Type A pour pression inférieure a 8 kil.

» B » supérieure  »

Pour les commandes, indiquer :

1° La distance entre les écrous de serrage des
tubes.

2° La longueur et le diamétre extérieur du tube

en verre employé jusqu'ici.

3° La pression de vapeur.
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DISTANCE LONG* i s
NUMEROS entre lles | écrous de la boite | Type A Type B
largeur de | largeur de
en m/m en m/m la glace la glace
30 m/m 3% m;/m
0 135 a 155 110 28 31
1 156 a 180 130 30 33
2 181 a 205 155 36 40
3 206 a 230 180 40 46
4 231 a 260 205 48 53
5 261 a 290 235 53 60
6 291 a 320 265 58 66
7 321 a 360 295 63 73
8 361 a 390 335 68 83
‘ 9 \l 391 et au-dessus. 360 78 93
i
GLACES de rechange
Epaisseur 17% — Largeur type A : 30% — B: 34%.
2 LONGUEUR B b e
NOMERS
en m/m Glace A ou B Joints A ou B. la paire
0 95 3. » 0.75
1 115 4. » 0.75
2 140 4.50 0.75
3 165 L 4y
4 190 5.50 2
5 220 6. » 1.10
6 250 TEE) 110
7 280 8. » 1.25
8 320 9. » 1.25
9 340 10. » 1.50

Des instructions pour la pose sont envoyées sur demande.
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GLACES pour REGARDS d'APPAREILS .. ii¥iici..,
de toutes Formes et de toutes Dimensiciis

GLACE RECTANGULAIRE

AR k
Fig. 49
i RESULTATS D'OBSERVATION

-L?épaisseur qui convient le mieux est celle de 10 millimétres, tant au point de vue
de la résistance qu’au point de vue de la transparence du verre. — La rupture de
laces ne vient f‘amais que de Pimperfection du joint. — Les surfaces ne sont jamais

ien droites el elles sont souvent gauches. — Le serrage des boulons se fait mal tandis
,«llu’ill_’%e;r‘ait,_eg_q opéré avec un soin infini pour répartir la pression uniformément sur

es bords.

Le caoutchouc employé pour ces joints devra étre bien souple et d’égale épaisseur

partout. Ne jamais nettoyer avec un chiffon pouvant renfermer une limaille quelconque.
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* PRIX-COURANT

GLACES RECTANGULAIRES ET A BOUTS ARRONDIS

de 10 m/m d’épaisseur

DIMENSIONS LARGEURS

en —— —=

o i 40 a55 | 56480 | 814105 | 106 a 120 | 121 & 150

,/
{ 160 a 230 1.65 2.40 2.70 3. » 3.60
g 231 » 290 2.15 3. » 3.50 3.80 4.30
3] 291 » 350 2.65 3.60 4.20 4.60 5.20
Z 351 » 410 3.5 4.20 4.95 5.35 6.0
9 #1 5 470 3.55 485 5.70 6.15 6.95
| 4710530 4.05 5.4 6.40 6.95 7.85
GLACES RONDES de 10 m/m d’épaisseur
DIAMETRES 2550 | 5180 | 81-110 | 111-140 ’ 141-200 | 201-260

Prix. .| 0.9 1.60 2.25 3.25 | 5.50 8.50

[ 109% pour épaisseur de 11% a 12%

159, - de 18% a 15%
Majorations : 20 9% — de 16% 4 20%
30% = de 21% a 25%
50 % — de 26% a 40%

Les Glaces de 10 % sont livrables en 3 a 4 jours.

Les autres épai: s d dent quelques jours de plus.

P

Nous faisons également le retaillage et le repolissage des Glaces.

1

des Gl tr é mais le délai nécessaire

P

Nous fourni
est de un mois.

Triple du tarif pour les rondes.

x
i Double — — autres.
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