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OBSERVATIONS

A defaut d’acceptation par retour du courrier, nous sommes dégagés des propositions
faites par nous ou par nos représentants. Les marchés passés par ces derniers ne seront
définitifs qu'apres que nous les aurons confirmeés et qu'ils auront été accepteés par nos Clients
et par retour du courrier.

Commandes. Les cc des sont tr ises aux Usines des leur réception,
et expédiees dans le plus bref délai.

Nous déclinons toute responsabilité pour non-livraison ou retard en cas de guerre,
gréve, incendie ou tous événements entrainant un arrét de travail ou de circulation sur les
voies ferrées. Si cet arrét devenait permanent, tous les Marchés ou Commandes en cours
seraient annulés sans indemnité.

Expéditions. — Nos expéditions sont faites dans les conditions suivantes :

1° Au Tarif spécial réduit, quand les clients ne nous donnent aucune indication
relative au mode de transport ;

2 Au Tarif général ou en Grande Vitesse, quand nos clients le réclament expressé-
ment. Le supplément de frais en résultant reste a leur charge.

Nous déclinons toute espece de responsabilité quand les marchandises ont quitté nos
Usines ou notre Dépot, méme en cas d'expédition franco.

Réception par le Destinataire. Nous prions les Destinataires de ne prendre
livraison qu'apres s'étre assurés que les Marchandises expédiées sont bien conformes a la
facture ou a I'avis d’expédition, et que le nombre et la marque des colis sont bien semblables
a ceux inscrits sur la lettre de voiture.

Dans le cas ou ils constateraient des manquants, des marques différentes ou des avaries,
ils auront soin de ne prendre livraison qu'apres avoir notifié, par écrit, leurs réserves a la
Compagnie.

Garanties. — Nos appareils sont garantis contre tous défauts de fabrication lorsqu’ils
sont employés dans des conditions normales. Si un défaut de fabrication est constaté dans
une piece, nous fournirons gratuitement une nouvelle piece en échange de celle défectueuse,
mais notre responsabilité est limitée a cette fourniture, sans que nous puissions étre astreints,
t ou dc intéréts.

en aucun cas, a rembour indemnité

Retour de Marchandises. — Tout retour de marchandises doit étre prealable-
ment convenu avec nous.

Toute marchandise retournée pour quelque cause que ce soit, doit porter une étiquette
avec le nom et I'adresse du client a qui elle a été facturee.

Paiement. — Le lieu de paiement est toujours LLE. MANS. Nos traites ne sont pas
une dérogation a cette clause attributive de juridiction.

NOTA. Pour les Prix, voir le Tarif spécial au présent Album.
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RENSEIGNEMENTS GENERAUX

CONCERNANT LES CHAUDIERES FIELD DECRITES AU PRESENT ALBUM

Construction. Notre construction emploie exclusivement des matériaux de pre-
miere qualité et comporte tous les soins désirables. Avant expédition, les accessoires : fontes,
robinets et appareils de sireté sont ajustés et montés a blanc dans nos ateliers.

Epreuves et timbrage. Des qu’une chaudiére est terminée il est fait une épreuve
hydraulique, a la surchage exigée, avant la présentation au Controleur des Mines pour
I"épreuve de timbrage. Chaque chaudiére porte, en plus du timbre, une plaquette de firme
indiquant le numéro d'ordre distinctif de la chaudiére et I'année de sa fabrication. (Voir, au
bas de la page, le modele de plaguette grandeur d’exécution.)

Commande de piéces de rechange. Pour la commande des pieces de
rechange, il suffit de rappeler le numéro d'ordre de la chaudiére ; ce numéro, signalé au
proces-verbal de timbrage, nous permet de retrouver les caractérisques et les dimensions de
la chaudiere.

Emballages. Les pieces fragiles, telles que les robinets et appareils de sureté, sont
soigneusement emballées dans des caisses, sans qu'il soit facturé de frais spéciaux.

Magasin. Les chaudieres Field de grandeur courante, c'est-a-dire de dimensions
de notre série, existent généralement en magasin et peuvent étre livrées 15 jours environ
apres commande ferme, ce délai étant nécessaire pour le timbrage, I'habillage et la
peinture.

Etudes et devis. — Sur demande, nous pouvons étudier et proposer des chaudiéres
p prop
Field de dimensions hors série, pour timbre inférieur ou supérieur au timbre habituel,
pour utilisations spéciales, etc. . etc.

PLAQUETTE DE FIRME

VOIR TABLE DES MATIERES, PAGE 38
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CHAUDIERES INDUSTRIELLES

A HAUTE PRESSION
Extrait du Décret du 9 Octobre 1907, réglementant I’emploi de ces appareils

T TR E L

Etablissement des Chaudiéres a vapeur placées a demeure

Art. 19. — Toute chaudiére destinée a étre employée a d. ne peut ére mise en service qu'aprés
une déclaration adressée par celui qui fait usage du généraleur au préfet du dép Cette décl est
enregistrée a sa date. Il en est donné acte. Elle est communiquée sans délai a I'ingénieur en chef des mines.

Arnt. 20. — La déclaration fait itre avec précisi

19 Le nom et le domicile du vendeur de la chaudiére ou Iongme de celle-ci ;

20 Le nom et le domicile de celui qui se propose d'en faire usage ;

30 La commune et le lieu ol elle est établie;

40 La forme, la capacité et la surface de chauffe ;

50 Le numéro du timbre réglementaire ;

8> Un numéro distinctif de la chaudiére, si I'établi en posséde plusieurs ;

70 Enfin le genre d'industrie et I'usage auquel elle est destinée.

Tout changement dans I'un des élé déclaré ine I'obligation d'une déclarati 1l

Art. 21. — Les chaudiéres et les groupes générateurs se classent, sous le rapport des conditions d ‘emplace-
ment, en trois catégories.

Cette classification a pour base le produit V (1 — |00) oul P , en degrés centigrades, la é

de vapeur saturée correspondant au timbre de la ch é a la table ée au prétenlrdécrel.

et ot V désigne, en métres cubes, la capacité de la chnudlérc. y compris ses réchauffeurs d'eau et ses sur-
chauffeurs de vapeur, mais abslracuon faite des parties de cette capacité qui seraient constituées par des tubes ne
mesurant pas plus de dix étres de di érieur, ainsi que par les piéces de jonction entre ces tubes
n'ayant pas plus de un déclmélre carré de section intérieure.
rsque p Jiéres sont disposées de iére a pouvolr desservir une méme condmle de vapeur, on

forme la somme des produits ainsi déﬁnu mma enne comptant qu'une fois les réchauffeurs ou
Une chaudiére ou un groupe g t de i é quand le produit caractéristique ainsi
obtenu excéde 200, de deuxiéme quand il n excéde pu 200 mais excéde 50, de troisiéme quand il est égal ou

inférieur a 50.

Art. 22. — Les chaudiéres ou les groupes géné is dans la i& égorie doivent étre en
dehors de toute maison d’habitation et de tout batiment fréquenlé par le publlc 1ls doivent également, a moins
que la nature de I'industrie ne s'y oppose, €tre en dehors de tout atelier occupant, a poste fixe, un personnel

d

autre que celui des chauff des e hines et de Ieun aides. En aucun cas, les locaux ol se
trouvent ces apparells ne doivent étre és d'étages; fois on ne idére pas comme un étage,

d de I' "une chaudiére, une construction dans laquelle ne se fait aucun travail nécessitant
la présence d'un personnel a poste fixe.

Art. 23. — Une chaudiére ou un groupe g d égorie doit étre au moins a 3 métres
de toute maison d’habitation et de tout biti é é par r le publlc

Lonqu une c'uudlére ou un groupe de premlére catégorie est placé a moins de 10 métres d'une maison
d’hab ou d'un ba par. le public, il en est séparé par un mur de défense.

Ce mur, en bonne et solide | magonnerie, est construit de maniére a défiler la maison ou le batiment par
rapport & tout point de la chaudiére ou de I'une quelconque des chaudiéres distant de moins de 10 métres,
sans toutefois que sa hauteur dépasse de plus de | métre la partie la plus élevée de la chaudiére. Son épaisseur
est égale au tiers au moins de sa hauteur, sans que cette épat puisse étre inféri a | métre en couronne.
Il est séparé du mur de la maison voisine ou du batiment assimilé par un intervalle libre de 30 centimétres de
largeur au moins.

Les distances de 3 métres et de 10 métres, fixées ci-dessus, sont réduites respectivement a 150 et a
5 métres, lorsque la chaudiére est installée de fagon que la partie supéri de la dite chaudiére se trouve a
| métre en contre-bas du sol, du cété de la maison voisine ou du batiment assimilé.

Art. 24. — Une chaudiére ou un groupe g ala d
dehors de toute maison habitée et de tout batiment fréquenté pur le pubhc

Toutefois, cette chaudiére ou ce groupe peut étre dans une construction contenant des locaux habités par
I'industriel, ses employés, ouvriers et serviteurs et par leurs familles, a la condition que ces locaux soient séparés
des appareils, dans toute la section du batiment, par un mur en solide magonnerie de 45 centimétres au moins
d'épaisseur, ou que leur distance horizontale soit de 10 métres au moins de la chaudiére ou du groupe.

3 ‘

éné doit étre en

Voir, a la page ci-contre, le tableau indiquant la catégorie des chaudieres a vapeur
suivant leur pression et leur capacité.
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CATEGORIE DES CHAUDIERES A VAPEUR
SUIVANT LEUR PRESSION ET LEUR CAPACITE
T 3™ Catégori 2™ Catégori 1" C
Pression effective correspondante en | jusqu'a une capacité jusqu’'a une capacité au-dessus
en kilos degrés en litres en litres d'une capacité en litres
centigrades de : de : :
k5 11 1545 18181 18181
1 120 2500 10000 10000
1,5 1 1851 ‘ 7407 7507
2 133 ' 1515 606G G0GO
2.5 138 1316 5263 5263
3 143 1162 16351 X 1651
3.5 147 1065 1255 255
i 151 980 3021 3021
k5 155 909 3636
5 158 863 BYTTY
5,5 161 819 3278
G 164 781 3124
6.5 167 Ti6 2088
7 170 T4 2857
7,5 173 (84 2739 2739
N 175 G666 2566 206606
8.5 177 (49 2507 2507
0 179 (32 2531 2531
9,5 181 GI7 2469 2460
10 183 G2 2400 2504
‘ 10,5 185 588 2352 2352
’ 1 I87 574 2208 2268
l 1.5 180 561 2247 2247
12 191 549 2197 2197
12,5 193 537 2150 2150
3 194 31 2127 2127
‘ 13,5 196 521 2083 2083
| 14 197 515 2061 2061
‘ 14,5 199 505 2020 - 2020
15 200 200 2000 20600
\
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CHAUDIERES VERTICALES A TUBES FIELD

POUR HAUTE PRESSION

Timbre : 7 kilos — Epreuve hydraulique : 13 kilos

CHAUDIERE NUE

Coupe verticale

—&

1

n'est pas comptée dans

dtre intérieur, leur

Les tubes Field mesurant moins de dix imétres de di
le calcul de la capacité V qui sert a déterminer la catégorie. (Voir page 6, I'article 21 du décret du 9 octobre 1907.)

La capacité V est indiquée au tableau ci-contre, ainsi que la catégorie pour une pression égale au timbre habituel,
soit 7 kilos.

La baie du cendrier est fermée automatiquement, en cas de poussée intérieure, par une trappe réglementaire.
(Article 16 du décret du 9 octobre 1907.) Voir porte de cendrier, page 21

Les dimensions el poids des chaudieres nues sonl indiqués au tableau ci-contre.




CHAUDIERES VERTICALES A TUBES FIELD -
POUR HAUTE PRESSION o 2!
qo =, >
Timbre : 7 kilos. — Epreuve hydraulique : 13 kilos U
—= S o
m
CHAUDIERE NUE m
"
DIMENSIONS ET POIDS -
| 5 i o Teaui e e e v« 5 i e e v e s A m 2 | 3 4 5 ‘ 6 8 10 12 } TR ‘ o | o5 | 30 5;
Diamétre extérieur de I'enveloppe . . . . . . . . . ... .. millim.‘ 50 630 710 750 800 900 970 1000 1100 1200 | 1240 1320 1424 m
Hauteur cylindrique de l'enveloppe - . . . . . . . . . . .. L1250 1 1300 1100 1600 1700 2000 2100 | 2200 2300 2000 | 2500 | 2000 3200 g
Hauteur totale audessus du sol. « <« « . o o oo 1700|1790 1905 | 2015 | 2190 | 2650 | 2060 | 2780 | 287 | 2035 | 313 ‘ 4520 | 3970 S
Diamétre intérieur du foyer AN PR AN vy - - 30 a5 580 610 660 T 800 830 1 030 1050 1070 130 1200 (=
Hauteur du foyer. . . . . . . RIS S e e S - R0 830 RO 980 1060 1230 1280 1330 1380 1400 1400 1 1600 2000 a !
Diamétre de la cheminée. . . . . . . . . ... ... 145 ‘ 150 165 180 ‘ 200 230 250 260 280 200 | 300 | 320 350 '() =
Nombre de tubes Field de 5460 . . . . . . . . ... ... | 12 I8 28 30 34 30 48 o 66 ity | 89 ‘ 0 112 le) l
Longueur des tubes . . . . . . . . . . R e S mi“im.‘ 450 480 H00 600 650 750 800 850 00 900 Y00 1000 1100 5
Diimitreldeln grilla o ahs wfoia. & i 55 s AR e w G e 420 0 500 540 580 630 720 700 800 900 | 1000 | 1050 1100 - 1150 ;}
Diamétre extérieur du socle, alabase. . . . . . . . . e 620 720 810 860 920 1030 1100 130 | 1230 | 1340 | 1380 [ 1460 1590 g
Diamétre extérieur du socle, au repos. . . . . . . ... ... — S0 690 70 820 R0 IR0 1050 1089 1180 1280 | 1320 | 1400 1530 -
Hauteurdusoele - - -« < v o v vv e 160 160 185 185 200 200 200 200 215 220 | 220 220 250 E
Capacité V déterminant la catégorie. . . . . . . . . . . . enlived 143 217 305 Bil% 158 703 8i8 932 1158 1462 | 1665 | 2210 2610 a
| Catégoric pour timbre 7 kilos . . . . . ... e ) s e | e B de 3 de B 2 2e ‘ 20 2 ’ Qe ‘ 2 Qe :
POIDS de la chaudiére nue - - . . . . . . ... . kilos 400 | 537 | 714 | 826 | 974 278 1583 I 1843 = 2062 = 2639 l 2843 ‘ 3357 4561 -
=L LSy s = =Ll S T e —= m
NOTA. — Les chaudiéres nues sont livrées avec socle en fonte muni d'une porte de cendrier réglementaire, porte de foyer, grille et sa couronne, obturateur ou tampon de fumée, =
tampon de trou d'homme et tampons de yage (3 tampons jusqu'a 8 m* inclus, 4 tampons au-dessus). >
Voir détail de ces accessoires, pages 20, 21, 22, 23 et 24. Voir cheminées, pages 34 et 35 et oulils de chauffe, page 36. Z
Les poids ne sont qu’approximatifs. e

WNISNIN TYALMIA
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CHAUDIERES VERTICALES A TUBES FIELD

POUR HAUTE PRESSION

Timbre :

7 kilos — Epreuve hydraulique :

13 kilos

CHAUDIERE COMPLETE

Coupe verticale

Y s

Vue de face

Surfacesdechauffe . . . . . .. ... .......e;mt

La fourniture comprend en plus de la chaudiere nue :

2 soupapes de siireté avec piétement en fonte
| robinet de prise de vapeur - orificeen "

| niveau d'eau avec protecteur . . . . . dumélledulul:een .
2 robinets de jauge jusqu'a 18 m* incl., 3 robin. au-dess., orificeen "
| manométre avec robinet étalon, siphon et raccord, cadran de

I robinet d'alimentation ave= dnvet de retenue. . . orificeen "
1 robinet de vidange otificeen "
POIDS de la chaudiére compléte . kilos

(Y compris la caisse d'emballage des re

> onﬁ«en %
20

hinets et _\pr.unl desireté) |

2| 3|s|s5]6|8[10]e|is|18]20

15 [ 15 (20 | 20 |25 | 30| 30 |35 | 85 [ 40 | 40 | 45 [ 50
20 (25 (25 30 30 (35 |35 40 45 | 45 | 50 | 60
A8 TE 1616116 |16 |16 | 18 | 18 | 18 | 18
6 6 6 [ X 8 N 8 N 8 N 8
0

80 | 80 | RO | 8O 100 100 100 l(lo 100130130 | 130 | 130
15 | 15120 120 20 | 25 |25 | 25 | 30 30 | 30 | 35 | 40
15 (45 |20 | 20 |20 {25125 |25 |30 | 30 | 30 | 35 | 40
451 590 773

892 1057 1378|1689 1953 2190 2788 3000 3529 4792
|

Voir détail de ces accessoires, pages 25 a 32. —

Voir cheminées, pages 34 et 35 et outils de chauffe, page 36.

Les poids ne

sont qu’approximatifs.

S
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CHAUDIERES VERTICALES A TUBES FIELD

CUVETTE EN MACONNERIE POUR CENDRIER

Coupe verticale

DIMENSIONS
o = e J : ’7 : —
Surfaces de chaufle « . . . . ... . . 213 £ 15|68 (10]12]15 1820 |25 30
A, largeur de la baie du cendrier. . . . . . millim.\JJOO‘ 100 400 400 IOO‘ 150, J.‘m! 45014500 6000 6000 600 60O
B, de I'axe & I'extérieur de la baie . . . . . = 14200460 500 530 560 630/ ml' 7107500 8500 8500 900 1030
C. rayon de la cuvette . . . . . Sk oeREh i ".".'0 2-!0‘!“5 285310 350, 375 :k‘.DO’ 135 475 475 500 550
| D. diamétre de la cuvette . . . . . . . — | 440 iRO‘;’.J(DI‘{:HI 6201 700/ 750 950 1000/ 1100
E, hauteur de la cuvette . . . . . . . . =200 230 | 250 | 250 B007 300/ 3000 300/ 2500 350/ 250 380 100
F. diamétre du socle, ala base . . . . . . — 620720 810 860 920 1030/1100 1 13011230/ 1340/ 1380 1460 1590
| | |
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MISE EN MARCHE

Faire un tour de manivelle,
attendre un peu, et lorsque I'cau
est amivée, continuer & dévisser
graduellement la tige, jusqu'a ce
qu'il ne sorte plus d'cau par le
trop-plein.

S'il sort de I'eau par le trop-
plein, lorsque la tige est dévissée
complétement, fermer graduelle~

ment le robinet d'eau, jusqu'a ce
que |'écoulement cesse.

La fourniture comprend :

I robinet de vapeur.

fixation de I'injecteur.

Débit horaire. .
POIDS

Surfaces de chauffe.. . . . . . .

| injecteur aspirant . . . . . . . force en chevaux

Systéme “VABE”

Robinet de Vapeur

:

Vapeur

Manivelle

Systéme’ VABE

Robinet desu

Refoulement
ou Alimenl

Aspiration

Injecteur aspirant

CHAUDIERE FIELD avec alimentation par INJECTEUR ASPIRANT

Sur demande spéciale, nous
pouvons fournir des injecteurs de
tous systémes.

Prix a convenir.

Le montage a blanc des appa-
reils est fait dans nos ateliers avant

expédition.
t

L'injecteur ** Vabe " permet
d'alimenter avec de I'cau a 50 de-
@rés, a la pression de 5 kilos, sans
entrainer d'air dans la chaudiére
et sans aucun raté,

Bache d Alimentation

DIMENSIONS ET POIDS

8 N

orifice en "

Longueur en % 450 | 500 | 500 | 600 | 600 | 600 | 650
I biche d'alimentation entélesoudée | Largeur en % 350 | 00| 400 | 400 | 400 | 400 | 400
Hauteur en % 400 | 500
Les tuyauteries en cuivie touge (aspiration, vapeur [

500 | 500 500 | 500 500

et refoulement) ainsi que les pattes et boulons de

en litres: 200 | 200 310 | 310 450 | 450 | 450
kilos 21:‘29‘30 33 34 34‘35

12151820 | 25| 30

| |
121 20| 20| 25| 40
15| 20/ 20| 20| 20

650 700 | 700 | 750 | 750 | 800

100 | 00| 500 hm‘ i:.n‘ 50

5001 500 500 500 | 500 | 500
| |

|
700 | 7001000/ 1000/ 1250/ 1950

36 | 41| 43 | 45 | 47 | 50

Voir, page 37, dimensions des injecteurs * Vabe ".

Les poids ne sont qu’approximatifs.

¥



CHAUDIERE FIELD avec alimentation par INJECTEUR NON ASPIRANT

MISE EN MARCHE

1° Ouvrir le robinet d'eau.

2 Ouvrir graduellement le ro-
binet de vapeur jusqu'a ce qu'il
ne sorte plus d'eau par le trop-
plein,

S'il sort de I'eau par le trop-
plein, lorsque le robinet de vapeur
est ouvert complétement, fermer
wraduellement le robinet d'cau,
jusqu'a ce que |'écoulement cesse.

Surfaces de chauffe

La fourniture comprend :

I injecteur pour eau en charge .

I robinet de vapeur

pour eau en charge, Systéme “ VABE ”

Sur demande spéciale, nous
pouvons fournir des injecteurs de
tous systémes.

Prix a convenir.

Vapeur

B Arrivée deay

Le montage & blanc des appa-
avec Robinet

reils est fait dans nos ateliers avant
expédition.

B Robinet
deVapeur

Llinjecteur ** Vabe " permet

d'alimenter avec de I'eau a 60 de-
arés, & la pression de 5 kilos, sans
entrainer d'air dans la chaudiére
et sans aucun raté.

Refoulement
[ ou Alimentation

Robinet et Clapet
.d'Alimentation

DIMENSIONS ET POIDS

i 5 6 8 110121518 (20|25 30

force en chevaux| 2 = 2 i i 81 8| 812122020 |95 |40

orificeen ™| 15 | 15 | 15 | 15 | 15 15015 01515120 20/ 20| 2

Les tuyauteries cuivie rouge (vapeur et refou-

lement) ainsi que les pattes et boulons de fixation de

I'injecteur.

Débit horaire
POIDS

en litres 2001 200 | 310 | 310 | §50 501 450 1 700 | 700 1000 10001250/ 1950
kilos/ 10 110 112 /12 14 |14 |14 15 15 18 18 19 | 20

Voir, page 37, dimensions des injecteurs * Vabe ",

MUSEUM

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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CHAUDIERE FIELD AVEC BOUTEILLE ALIMENTAIRE

Robinet darrivée deau

Robinet de Vapeur...

Clef de manaearre
avec Lringles d poigaies-
durobinet dewpeur

REMPLISSAGE MISE EN MARCHE

-5 La bouteille étant
Les robinets de vapeur et d'ali- 7
g s pleine :
mentation étant fermés, ouvrir le .
) > 1 Pour alimenter au
robinet d'air ou de purge (monté X .
repos (chaudiére  vide

X ou contenant de l'eau
Consoles en fer

sur le tuyau de trop-plein) et le

robinet d'arrivée d'eau.

froide), il suffit d’ouvrir

La bouteille sera pleine lorsque 5 .
le robinet d'alimenta-

I'eau amivera au cendrier par le 3

1 tion ;
tuyau de trop-plein ; fermer alors . 2
£ bi 2° Pour alimenter en marche,
ces deux robinets. Robinet d'si : .
obinet d'air ouvrir le robinet de vapeur et

attendre que I'équilibre de pression

scit établi (on le reconnait lorsque

Le montage a blanc des appa- Alimentation

i % v le bruit de la vapeur arrivant dans
reils et tuyauteries est fait dans nos

e e I'eau froide s"affaiblit), puis ouvrir
le robinet d'alimentation.
Trop-plein
allant au cendrier

Les bouteilles sont timbrées a
7 kilos quand leur capacité dé-
passe 100 litres.

Robinet et Clapet
d Alimentation

Surfaces de chauffe i o G 8101215182025 30

La fourniture comprend :

I bouteille alimentaire en tole  Diamétre 350370 100 450 500 G600 600 630 700 700 | 750
soudée avee | tampon de visite, | Longueur du corps|
2 consoles en fer et leurs bon-/ cylindrique en % | 500 | 500 650 700 800 | 800 80O

lons de fixation Ca)

900 1000 10001200/ 1250

260 3351385 | 465 555

enlitres| 36 AR 63 7501000 130] 160
| robinet de vapeur, avec clé de manceuvre et tringles

A poignées oificeen | 15| 15| 15| 15| 15] 20| 201 20| 25| 25| 25| 30| 35
| robinet damivée d'eau, avec clé de manceuvre

et tringles & poignées orificeen " | 15| 15| 20| 20| 20| 25| 25| 25| 30| 30| 30| 35| 40
Les tuyauteries cuivre rouge (vapeur, alimentation et

trop plein avec robinet), les brides, contre-brides et

boulons d"assemblage.

POIDS kilos' 50 | 60 65 75 85 110 125 170 185 215 265 295 330

Voir, page 36, détail des bouteilles alimentaires.

Sur demande, nous pouvons fournir des bouteilles de dim=nsions autres que celles indiquées ci-dessus. Prix a convenir.

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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CHAUDIERE FIELD POUR CHAUFFAGE AU PETROLE

Registre dair
4 tambour

Socle spécial garni de briques réfractaires

L'installation ci-dessus comprend : une chaudié Field pléte avec ses fontes, appareils de

siireté et robinets (le socle est spécial et il est garni de briques réfractaires, il n'y a pas de grille)
un bac & pétrole avec serpentin, thermométre et niveau; un pulvérisateur a jet de pétrole avec
registre d’air et tuyauteries de liaison avec le bac & pétrole ; un injecteur aspirant, systéme “Vabe”
avec tuyauteries et bache d'alimentation.

Sur demande, nous pouvons étudier et Sournir des chaudieres Field
disposées spécialement pour chauffage au pétrole, comme ci-dessus ou suivant aulres dispositifs.

PRIX A CONVENIR
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CHAUDIERES FIELD
SPECIALES POUR L'UTILISATION DES GAZ DE FOURS

ET DE HAUTS-FOURNEAUX

Fig. | Fig. 2

¥y = Ces rotinats et appareds

\ i

\ || Plequediassise

\ {P A enfonte

b7 \ L
Consoles en briques [ 115 7
... Quitle enbraues
réfractaires Tormant
towr

_Registre
.- |
) voute| [en brigues
=
|
1
|
i [ Portece visite
_ |prmeesgu | [ etsetamerage I =
i /] ; I Arrivee ces gaz|
/ ! |
| 27 \
o SR 7 W
x = | rmmmo A
Briues réfractaires Briques refracteires |

Etudes et propositions sur demandes spéciales

Les figures 1 et 2 repré les dispositifs le plus général adoptés.

En outre des chaudiéres nues ou plétes avec leurs robinets et ils de sfireté, nous
po! fournir égall les ires divers, tels que : plaques d'assise, registres et cadres,
portes de visite, cheminées en tole, etc.

PP

PRIX A CONVENIR




CHAPPEE & FILS FoNDEURs- CONSTRUCTEURS LE MANS

CHAUDIERES FIELD, série légére, pour EAU CHAUDE
EN TOLE SOUDEE

pour Etablissements de Bains-Douches, Lavoirs et Chauffage Central

NOTA
Voir dimensions principales
a la page 9.
DIMENSIONS ET POIDS
Surfaces de chauffe . mY 2 3 i 3

B h 6 8 10 12 15 | I8 20 2% 30
| |

Départ : manchon pour tube de 40/59| 50/60 5060 66,76, 66 7!'-‘ 66/7
Retour : manchon pour tube de 40/49] 50/60) 50/60) 66/76, 66/76

566/ 768090 80/90 8090 90/ 102 90/ 102 102 /1%
66,76 80/90] 80/90] 80,9090/ 102 90/ 102 102,114

POIDS de la chaudiére en kilos: 365 | 455 570 665 | 790 | 1010 1260 1385 1645 1945 2070 2565 3290

Ces chaudiéres sont livrées avec les ires habi

es Is de nos chaudi nues : socle en fonte avec porte de
cendrier, porte de foyer, grille et sa couronne, obturateur ou tampon de fumée, tampon de trou d’homme et tampons
de nettoyage, voir pages 20 a 24. La fourniture comprend aussi deux manchons filetés soudés pour le départ d'eau
chaude et le retour a la chaudiére et un th & voir page 29. Sur demande spéciale, nous pouvons fournir
également un robinet de vidange, voir page 32.

ULT

- VIRTUA

MHEAT
L MUSEUM

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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Coupe verticale

EN TOLE SOUDEE

POUR CHAUFFAGE PAR LE GAZ

Timbre : 6 kilos

___i__
|
I
|
i

- Epreuve hydraulique :

12 kilos

Vue de face

PETITES CHAUDIERES FIELD POUR LABORATOIRES

Tampon de nettoyage

DIMENSIONS ET POIDS

== | i | ==
=5 1Bl ] Al =
=1 | B = K}
=1 | | i =
i i ! =
- i | =
|
= ! ‘ I L
= ! I " EZ
i i | B
=) \_L/ = |
Surfaces
de chaufe en | A B c D E
m?
0.60 | 330 | 270 | 600 85
0,75 i60 5 700 0%
1 i62 i 800 120
2 550 30 1000 15

Tampons de
nettoyage

Tubes Field de | Un tampon
5460 | devisite

Nombre | Longueur Dimensions Nombre Dimensions

7 250 | 1007135 2 R0/120
8 2601 160/200 > 80120
8 350 | 160/200 2 807120
12 500 | 1607200 3 80/120

POIDS

en kilos

70
100
130
270

Sur demande, nous pouvons fournir des chaudieres de dimensions autres

que celles de la série ci-dessus.

Les poids ne sont qu’approximatifs
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CHAUDIERES FIELD

DISPOSEES SPECIALEMENT POUR ETRE MONTEES SUR CHASSIS

A TRACTION ANIMALE OU AUTOMOBILE

1°7 Dispositif 2™¢ Dispositif

Avec cercle corniére rivé. Avec 4 équerres rivées.

3™M¢ Dispositif
Avec 3 sabots soudés.

Sur demande, nous pouvons étudier des dispositifs autres que ceux figurés ci-dessus

PRIX A CONVENIR




— 20 —

ULTIMHEAT

VIRTUAL MU

SEUM.

CHAPPEE & FILS, FonpEURs- ConsTRUCTEURS — LE MANS

SOCLE EN FONTE POUR CHAUDIERES FIELD

Elévation (vue de face de la baie du cendrier)

Diamétre extérieur de la chaudiére 5
?‘t" "”'“'"‘””"A‘f _________________ >
C =

=
! = —Ys
*
w! c| o e
A ! |
' _R
= : l
X ' X

nl - )

eSS i

T

DIMENSIONS ET POIDS

Sutfaces | Diamdtre | Nombre | POIDS
de chauffe |extérieur de| A B (o3 D E F 1 de approxim.
enm® lachaudiére Nervures  en kilos

2 530 620 00 120 15 i 50

3 630 720 100 120 15 ¢ 4 63

i 71 810 400 130 16 5 78

5 750 860 100 130 17 5 85

6 800 920 100 130 18 3 96

8 900 980 1030 150 150 19 ) 120

10 970 1050 1100 §50 150 20 (3 130

12 1000|1080 130 §50 150 21 6 150

15 1100 1180 1230 450 22 [ 180

18 1200 1280 1340 600 22 6 220

20 1240 1320 1380 600 22 (3 220

25 1320 1400 1460 600 22 6 250

30 1428 1530 1590 600 22 6 310

Sur demande, nous pouvons fournir des socles de dimensions ou de formes autres que celles de la série ci-dessus.

Prix a convenir.

Voir, page 11, les dimensions des cuvelles pour cendrier.

Les poids ne sont qu’approximatifs.




-9 —

CHAPPEE & FILS, FonDEURs- CONSTRUCTEURS — LE MANS$  ULT|MHEAT®
VIRTUAL MUSEUM
PORTE DE CENDRIER POUR CHAUDIERES FIELD
Porte réglementaire (Décret du 9 octobre 1907, article 16), fermant automatiquement la baie du cendrier
en cas de poussée intérieure
Profil Vue de face
NOTA. - Voir, page 11, les dimensions de la cuvette du cendrier.
DIMENSIONS ET POIDS
= ‘ - ‘ =
Surfaces de chavfle- . . . . mf| 2 [ 3 | 4 | 5 ‘ 6| 8 |10|12] 15|18 ‘ 2 | 25 | 30
Longueur de la porte L . . . % {00 100 §00  f00 } 100 i50 600 1 600 600 | 600 }
Distance del'axeaubordsup” B. % (i5 () 2 80 93 1o | 110 12| 125
de I'axe aubordinf* A. % 120 | 125 | 138 150 | 172 190 | 190 | 208 | 240 |
| Hauteur de la porte H . %| 185 | 190 | 210 230 | 265 | 265 | 275 | 280 | 300 | 300 | 320 | 365
| POIDS de la porte . . - . kilos 5 5 5 5 10 | 10 | 10 | 20 | 13 | 13 | 13 | 13
NOTA. — Le prix de la porte de cendrier est compris dans le prix du socle indiqué au tarif.
Sur demande, nous pouvons fournir les portes de la série ci-dessus. Prix & convenir.
PORTE DE FOYER POUR CHAUDIERES FIELD
Vue de face

La porte et la contre-porte sont en fonte.

La fourniture comprend : le cadre, la porte, la
contre-porte, la clenche en fer, les axes et boulons de
fixation.

La porte de la chaudiére de 30 m? est a deux
battants et sa contre-porte est en deux piéces.

DIMENSIONS ET POIDS
_ I —
Dimensions | Dimens. de la Rayon POIDS
du gueulard | contre-porte 25
€ | D|E|F QR R | ke
n ‘ - " Y ?. ‘
210 | 160 | ¢ 1355 5] 3ait-45
2580 ’ 170 ; 145 | 45 | 19
G-8-10 | 300 | 200 170 | ¢ (o |
[ 12-15-18-20] 330 { 2325 | 300 | 195 25
| 25 350 | 250 | 320 | 220 660 30
| 30 80 | 310 | 115 | 275 712 | 100

Les poids ne

sont qu’approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, FonpEURs- CONSTRUCTEURS — LE MANS

GRILLE EN FONTE POUR CHAUDIERES FIELD

DIMENSIONS ET POIDS

Surfaces  Diamétre | Hautewr  Nopbede  Poids
de chauffe  de la grille morceaux  approxim

en m? A el et ptm

2 20 0 } 30
3 500 70 ] “
i 540 70 } 45
5 580 70 } 55
[ 630 0 3 63
8 720 80 3 80
10 790 80 3 106
12 800 R0 } 110
15 900 80 8 142
I8 1000 90 6 200
20 1050 90 8 206
25 1100 90 14 210
30 1150 90 8 260

Sur demande, nous pouvons fournir des grilles de toutes dimensions.

Prix a convenir.

COURONNE DE GRILLE, EN FONTE, pour chaudiéres FIELD

Coupe de la couronne

Surfaces de chauffe R 3 i ) 6 8 10 12 15 I8 20 25 30

930 1030 1070 | 1130 1200
900 | 1000 1050 | 1100 1150

S5 0 O80 1 610 660
500 | 550 0 580 630

Diamétre intérieur du foyer A. s
Diamétre de la grille B .

(el . £30 | 74 | 509 | 565 830 903 938 | 1020 1060
D % 1067 g 683 855 | 960 960 [ 1058 1105
E.. i76 690 865 970 970 [ 1065 1120
F: % 510 728 908 | 1010 1040 [ 1110 1170
G £ 50 50 500 500 S0 50 50
H: 5 E (B9 70 2 72 2 72 i)
POIDS . . - kilos| 16 | 18 | 19 | 24 | 28 | 29 | 30 | 34 | 37 | 47 | 45 ' 60 64

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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OBTURATEUR ou TAMPON DE FUMEE pour chaudiéres FIELD

Montage du Tampon en fonte Traverse
tampon obturateur supportant la tringle
Coupe XY
Elévation
L Fercarré
f
S "
B o e
(e s
de Didags® oSSy
G cable
| »
o x
°
2
5
o,
o
E
21
01
h
9
£l DIMENSIONS ET POIDS
2! Akl UL il el L
3 ' |
| Surfaces | Nombee poips | POIDS
S} haufle | 1AMPON A B C D E des tringle
l & cn‘:n: oK tampons | t de la
S ’ chaudiére traverse
l i T S
| 90 180 70 T 2
9300180 70 7 21
. | 1000 200 75 10 23
Heo 2000 750 10 25
1200 220 80 1 4
1350 0 285 105 0 20 45
1500 105 20 47
1500 105 20 5
550 125 26 6.7
1600 125 26 6.9

1680 325 125 26 7.3
1920 390 145 37 10
1940 390 145 T4 10.5

| | La traverse et la tringle de suspension de l'obturateur sont
‘ toujours facturées a part, au kilogramme. Voir Tarif.

|
| | NOTA
|
|
|

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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Tampon en fonte, Barrettes en acier moulé

Vue de face

Coupe par une barrette

Fer plat r

DIMENSIONS ET

Surfaces ‘ P(.?]")S

u
de c:\:uﬂc A B timacin
| avectiges
métres carrés s s
2-3 200 160 | 68
i-5 250 | IR0 9.7

6 -8 350 | 250 | 23.5
10-12-15-18-20 | 400 | 270 | 26.5
25 - 30 100 | 300 | 32.5

Vue de face Coupe longitudinale

Tampon en fonte,

POIDS |

| Surfaces poiDs| du | POIDS
|/ e
el
métres carrés fonte | tige | M AGer
et écrou moulé
. | ‘
2.3-4-5-6-8 | 120| 80 vssowamlons'lo
| qo-12 |10 s5|1.650 | 1.970  0.570

1;'.-18--.'0—:.'.'-30' 135 | 100 | 2.280 ‘ 2 600 | 0.620

de X mq

TAMPON DE TROU D’HOMME POUR CHAUDIERES FIELD

chaudiéres

et audesses

POIDS

POIDS } Nombre | POIDS
dune | de | g,
barrette | barrettes

en acier par kaspom
moulé | tampon complet |
14320 1 8‘020\‘
15 1 1.2

3 2 ‘ 295
2.750 2 32
4.050 2 40.6

TAMPON DE NETTOYAGE

Barrette en acier moulé

DIMENSIONS ET POIDS

|
POIDS | Nombre POIDS |
total de des
d'un | tampons tampons
tampon | par par
complet | chaudidre | chaudiére

2440 3 | 7320 |
2540 10.160
3.220 1§ |12.880

Les poids ne sont qu’approximatifs.




GARNITURES (Appareils de Sireté et Robinets) POUR CHAUDIERES FIELD COMPLETES

DIMENSIONS ET POIDS

Un niveau d'eau

Deux soupapes Un Un robinet | Un manométre Un robinet Un robinet i
Surfaces | de sireté Piétem' de prise de vapeur avec robinet étalon, d'alimentationavec|  de vidange e Un protecteur Deux Gamiture
dechauffe| avec contrepoids, = en fonte FE:.I.iu-qu‘US:. siphon cuivre rouge, c_hnel_dev.tlenuf Fig.1,jusqu’a30% tube cristal de ou trois robinets compléte
divs | Poges 26 o1 27 [hpatsnt|  Pose28 el Page 31 |  Page 32 Page 30 Page 30 Page 30 phesdith
métres | ‘ [ . Diam. ol i | Diam. | Long. | | Long. e |
canés | Orifice| POIDS | POIDS | Orifice| POIDS | du  POIDS | Orifice | POIDS | Orifice  POIDS | du du | POIDS | du | POIDS Nom"* Orifice] POIDS | POIDS |
| | cadran | | | tube | tube | protect. |
| 8 [ 15 &x 10* | 20 31 80 1°285 15 1 14750, 15 13 ‘ 14 | 180 | 2075 | 95 | 0%240 | 2 6 04380 24130
| 3 | 15 4 10 20 31 80 13 15 1.750 15 1.3 14 180 | 2.075 9 | 0240 | 2 6 0.380 24.145
i | 22 7.4 183 | 2% 4.5 80 | 1.345 20 1.9 20 21 14 1 220 | 2.080 | 135 | 0.290 | 2 6 0.380  32.995
5 1 20 7.4 13 | 2 4.5 80 1.360 20 1.9 20 21 1§ 1220 | 2080/ 135 (0290 | 2 6 0.380 33.010
6 2 | 116 1% | 20 58 | 100 1.635 | 20 | 1.9 20 21 16 260 | 2.540 | 155 | 0.445 | 2 8 |05 40.520 |
8 30 | 14.6 1% | 30 58 | 100 1665 | 25 | 4.450| 25 3.2 16260 [ 2.850 | 175 | 0.485 | 2 8 0.5 47.250
10 30 | 14.6 17 45 7.4 | 100 1 680 25 | 4.450| 25 3.2 16260 | 2.550 | 175 | 0.485 | 2 8 0.5 51.865 |
12 | 35 | 198 | 2& | 35 | 7.4 | 100 | 1.715 | 25 | 4450 25 | 3.2 | 16 |280 |2.560( 195 | 0.525| 2 | 8 | 0.5 64.150 |
15 3 | 198 25 0 [ 106 | 100 1735 | 30 | 57 | 0 4 16280 | 2.560 | 195 | 0.525 | 2 8 05 70.420
I8 0 | 31.2 26 i5 | 13.4 | 130 | 1.970 30 | 57 | a0 4 I8 | 330 | 3.185 | 230 | 0.605 | 2 8 0.5 86.560
20 f0 | 312 28 5 [ 134 130 1.985 30 57 | 0 4 IS 330 3185 230 | 0.605 | 3 8 0.750 = 86.825 |
‘ % | 45 | 36.4 30 50 | 155 | 130 2.025 | 35 164 5 85 I8 380 3.200 280 | 0.710| 3 8 | 0.750 113.485 |
30 50 | 40 36 60 [ 208 | 130 2065 0 19.4 00 112 I8 430 | 3.215 | 280 | 0.815 | 3 8 | 0.750 134.245 |
| JEat B : B e el P e AN Pty Sl el
NOTA. — Les prix du Tarif comp le age a blanc des appareils avant expédition et la f des boulons de fixation des accessoires sur la chaudiére. Les
robinets d'alimentation, de vidange et de prise de vapeur sont fournis avec une bride en fer boulonnée, les robinets d'ali ion et de vidange sont fournis avec une clé
" de manceuvre en fer ou en fonte ajustée sur le robinet; le dtre est dé au pié des soupapes par un siphon en cuivre rouge et un raccord en bronze vissé sur le
pictement ; le piétement est fourni avec une ide boulonnée sur la tubul pposée a l'arrivée de vapeur. Toutes les piéces fragiles des garnil sont emballées soig

sement dans une caisse sans qu'il soit facturé de frais spéciaux.

Les poids ne sont qu'approximatifs.

WNISNIN TYNLHIA

‘ST1d ® ddddVHD

SUNFLONYLSNOD) - SUNIANO

SNVIN d71

LVIHWELTN




|

| ==
(5E0R)

| VIRTUAL M

— 26 —

(OCR) 7:;,‘?:7
LTt
| ULTIMHE

SOUPAPES DE SURETE SIMPLES

AVEC PIETEMENT

Coupe verticale : la soupape suivant X X', le piétement suivant Y'Y’

NOTA. — Soupapes : deux par 3
chaudiére ; bride, soupape et montants
en bronze: levier et pointeau en fer ;
contrepoids en fonte, tare en plomb.

Piétement des soupapes en fonte.
Les soupapes sont réglées pour lever &
7 kilos.

Vue en plan

CHAPPEE & FILS, FoxpEurs. ConsTRUCTEURS — LE MANS
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UL

SOUPAPES DE SURETE SIMPLES

VIRTU

Bride, soupape et montants en bronze, levier et pointeau en fer, contrepoids en fonte

Surfaces

tare en plomb (Les soupapes sont réglées pour lever a 7 kilos).

Nombre ~ Orifice
de dela

dechauffe soupapes  soupape

oa cl\apu:"iéle A

2-3 2 15
i-5 2 20
6 - 25
8-10 2 30
12-15 2 a5
I8 -20 2 i0
25 2 i5
30 2 50

DIMENSIONS ET POIDS

B C

70 i2
90 50
90 50
I8 58
108 (59
121 73
131 |
153100

82,5

88
N7
101

6
79
b
o1
100
116
120
130

POIDS

unitaires

2\
3.7
58
7.3
9.9
| 15.6
18.2
20.

POIDS
v

chaudiére

4
74
16
14.6

| 19.8

31.2
36.4
40

PIETEMENT EN FONTE, POUR SOUPAPES DE SURETE

Sufaces | Ofifce
de chaufle St 0
en m° A
15
20
6 25
8 30
10 30
12 B
15 35
18-20 i0
B i
30 50

5

7
100
100
100
125
125
125
15
145

DIMENSIONS

00
100
100
100
120
120
120
125

125

(B9
6
80
80
RO
95
05
95
100

105

ET

155
155
180
180
180
215
215
215
@

230

POIDS

O
1o
120
120
130
130
140
150
160

P

220
220
245
265
250
285
285
300
350

POIDS

104
13
14
14
17
24
25

888

(l
TIMHEAT ®
AL MUSEUM-

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ROBINETS A SOUPAPE D’ARRET, POUR PRISE DE VAPEUR

Clapet a guidage axial, a ailettes de rappel pour le siege

Boisseau et volant en fonte. Boisseau, presse-étoupe et volant en e T e
Soupape, tige, siége, presse-éloupe fonte. Soupape, tige, siége, écrou en Boisseau, presse-étoupe en fonte. Soupape, tige, siége
en bronze, contrebride en fer. bronze, contrebride en fer. et chapeau de presse-étoupe en bronze, contrebride en fer.

L'entrée de vapeur doit se faire sous le clapet (sens des fléches)

DIMENSIONS ET POIDS

Surfaces 3 : Diamére | Diamétre | Nombre | Diaméte | Cane Longueur | Hauteur
de chauffe Type Orifice des circonfér. | et diamétre du du POIDS
en m* ‘ brides | de percage | desboulons | volant | volant A B ;
Fig. 1 20 U5 72 3 de 10 88 9 120 341
Fig. | 25 110 80 | 4 de 10 88 9 135 4.5
Fig. 1 30 120 90 4 de 10 100 10 150 | 58
Fig. | 35 130 100 | 4de 10| 120 1 160 | 7.4
Fig. 2 10 110 110 §de 13 128 12 180 10.6
Fig. 2 i5 150 120 fde 15 | 140 13 190 13.4
Fig. 2 50 160 | 125 | Sdet6 | 150 13 200 15.5
0 Fig. 3 60 175 135 i de 16 165 14 220 330 20.8

Les prix du Tarif s'entendent pour brides percées, les contrebrides et boulons faisant partie de la fourniture. Pour
les robinets de rechange, la bride du c5té de I'entrée de vapeur est fournie non percée.
Toute modification dans les dimensions des brides ou de la longueur des robinets, ainsi que toutes autres modifica-

déles ci-dessus, i une pl lue qui est ptée a part et au plus juste prix.

tions des

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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MANOMETRES METALLIQUES

(SYSTEME BOURDON)

A tube cintré en bronze dur spécial, étiré a froid ; avec robinet-étalon et

Profil

Raccord en bronze

! 3
Siphonen ||

cuivre rouge. ||
4

»567 5

3 it 2

\1\“\ a\Apr 1,11////‘,/: 2

NS rontrne mevusoue 7
74

\CHAPPEE'ET FILS
LE MANS

Patte de
fixation

Montage du manométre

Support en fer plat

patte de fixation, en bronze

DIMENSIONS ET POIDS

Sufaces | Diam POIDS | POIDS | POIDS
dechauffe | cadran B | € | D | E | du du robinet | du raccord |
en m*® A manométre étalon ‘en bronze
2-3-4-5 80 | 98| 34| 22| 58| 04400 0:336 | 0:230
6-8-10.12.15 | 100 /110 34| 20 | 48| 0.650 | 0.343 | 0.230
18-20- 31| 20 48| 0.850 @ 0343 | 0.230

| 130110

THERMOMETRES A MERCURE

POUR CHAUDIERES A EAU CHAUDE

Garniture métallique laiton, graduation jusqu'a 1300 centigrades

Voir, page 17, la série légere de chaudieres Field pour eau chaude.

=

Manchon soudé
surla chaudiére

Diamétre extérieur du filetage . 21%n

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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NIVEAUX D’EAU

Robinets en bronze, tube en cristal et bagues en caoutchouc

DIMENSIONS ET POIDS

Surfaces = Diamétre | Longueur Distance Diamétre  Longueur POIDS

de chauffe du du d’axe en axe des totale sans le
enm? tube tube des tubulures brides du niveau protecteur
2 1§ 180 200 (1553 24075

} 14 180 200 65 2.075

i 14 220 240 65 2.080

5 1§ 220 240 G5 330 2.080

G 16 210 260 0 100 2 540

8 16 2060 280 70 100 2.550
10 16 260 280 70 100 2.550
12 16 280 300 70 100 2.560
15 16 280 300 70 100 2.560
18 18 330 80 600 3.185
20 I8 230 80 600 3.185
2% I8 380 80 GO0 3.200

30 18 130 80 600 3215

PROTECTEURS DE NIVEAUX D’EAU

en cristal trempé avec montures en laiton

DIMENSIONS ET POIDS

Surfaces ‘Lonnllcul Diamétre | Longueur | POIDS

de chauffe du du tube du tube | avec
en m* protecteur | de niveau | de niveau | les montures
05 14 180 04240

135 14 220 0.290
d t
Pose du protecteur = % 0 Gkds |
8- b j 205
Le protecteur se place entre les deux b 'I"_ 1 :: 260 0.485
écrous du niveau, des griffes et tenons z21e |.::,. 4 280 0.525 ||
le maintiennent solidement et I'empé- 18-20 230 I8 0 605
chent de tourner. 25 280 18 380 0 710

30 330 18 130 0.815

ROBINETS DE JAUGE

Robinets en bronze avec clé de manceuvre a manche en bois

e

DIMENSIONS ET POIDS

Surfaces Nombre Douille filetée || ongueur POIDS | POIDS
) de chauffe par | Orifice [— =5 par
< en m? chaudiére A B C | unitaite | chaudiére
) i T i e Tl A 1
i 2 6 | 17 15 72 04190 0+380
i < - ] R 20 20 82 | 0.250 0.500
} J 82 0250  0.750 |

8 20 20

Toute modification aux dimensions des tableaux ci-dessus provoque une plus-value qui est facturée au plus juste prix.

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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ROBINETS ET CLAPETS D’ALIMENTATION

Robinet : Loisseau en fonte ; clé, rondelle et écrou en bronze.
Clapzt : boisseau et couvercle en fonte, soupape, tige et siége en bronze.
Clé de manceuvre du robinet en fonte ou en fer ; contrebride en fer.

Robinet et clapet en bronze, clé de manceuvre
et contrebride en fer.

DIMENSIONS ET POIDS

[ : T 7 e — =)
Surfaces Orifices (Diamare| Nombre (Diamitee| o,
de chauffe | Type durobinet daméne creoner. dela| A B C | D E | F G POIDS
2 3 e
enm’ dipst brides botlloa | perise clé
s "= " " " *s 7'- %l %
Fig. | 15 68 | 3de8 52 14 [ 131 1o 90 |
Fig. | 20 RO ddel) 60 16 156 1§2 108 |
8-10-12 | Fig. | | 25 92 [3det0| 0 | 20 (175 | 153 120 |
15-18-20 | Fig. | | 30 100 [ided 80 22 2015 180 140
Fig. 2 | 35 130 | §de 12| 100 | 22 160 | 110
Fig. 2 | 10 150 | 4det2 110 | 2§ 180 | 120

Les prix du Tarif s’entendent pour brides percées, les contrebrides et boulons faicant partie de la fourniture.

Pour les robinets de rechange, la bride du cété chaudiére est fournie non percée. Toute modification dans les
dimensions des brides ou de la longueur des robinets, ainsi que toutes autres modifications des modéles ci-dessus
occasionnent une plus-value qui est comptée a part et au plus juste prix.

CLES DE MANEUVRE EN FONTE

DIMENSIONS ET POIDS

- |

i Clé pour cané de . % 1 16 20 | 22 24 l
> v ] e | = — F—m |
L. longueur. . . . % 200 | 210 230 | 230 | 245 ‘

POIDS . . . . kils 05 | 04620 0960 04960 14

ULT
IRTY

IMHEAT ®
AL MUSEUM

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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ROBINETS DE VIDANGE

Fig. 2 (type renforcé)

Fig. 1

Boiss=au, clé, rondelle et écrou en bronze, clé de manceuvie et contrebride en fer.
DIMENSIONS ET POIDS

POIDS ||

Surfaces Orifice ™| Diamttin | rymdtre, | iNombxe: ||| Cart) 1 |11 iigmens:| “HHantenr
de chauffe | Type du des | circonfér. | diamétre | %% | du obinet | du robinet |t ,
e e Bl ) g MG o el
kY " % " " " "
2.3 Fig. | 15 68 a0 3 de 8 14 88 96 13 ‘
f-5-6 Fig. | 20 80 60 3de 16 101 118 24
8-10-12 Fig. 1 25 92 70 3 de ¥ 20 112 110 3.2 ‘
15-18-20 | Fig. | 30 100 80 §de 9 2 125 150 4 [
25 Fig. 2 35 120 80 §de 12 24 149 215 8.5 |
30 Fig. 2 0 130 100 4 de 13 26 166 25 1.2 |

Les prix du Tarif s’entendent pour brides percées, les contrebrides et boulons faisant partie de la fourniture.

Pour les robinets de rechange, la bride du c6té chaudiére est fournie non percée. Toute modification dans les
dimensions des brides ou de la longueur des robinets, ainsi que toutes autres modifications des modeéles ci-dessus,
occasionnent une plus-value qui est comptée a part et au plus juste prix.

CLES DE MANGEUVRE EN FER FORGE

DIMENSIONS ET POIDS

G————

Clé pour caré de % 1§ 16 20 22 24 2

L

1w
i

|| L, longueur . . %| 138 | 156,5 | 1895 | 202 | 235
[

; POIDS kilos 04185 | 0:280 | 0495 = 0575 | 0735 | 0'885

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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TUBES FIELD DE 54/60
Coupe verticale d'un tube complet
(les fléches indiquent le sens du mouvement de I'eau).
Tube bouilleur
Tube intérieur
Tube de 54/60 de circulation d’eau
s _s_fl-_s‘ £
e L Tube de 24/26
g? RN | *
S S : !
4_635_J\ !
1 | r Bague tournée 1 '
! | extérieurement | | '
! 1 | | '
1 o,
l I | | H
! | =1
A ! 1] 5
! 60 | I 3
| k- = - e !
! | | H
g! ; | 1| @
al 9
8y 1 . =
) ! | ] s
3 | | o
5 ) 1§ e
Q| | H 5
g | | ' I El
ol | | 3!
© | : |
° | | 3 e pavillon est
5 | &I entdle de 8/10
3! 1] 9
31 | | . <
21 | 18] s
i I ; N I
, | ! M e
z l . | 3
; ; | i !
| ! | !
. i jek-
, I ' [ !
R i o 1|
LA : \U T
______ . s
| I
DIMENSIONS ET POIDS
¥ " ™~ " " |
Longueur des tubes . . . . . . % {50 i80 | 500 0 600 630 50 1 800 850 900 1000 1100 |
==t |
POIDS du tube bouilleur. . . kilos 2,185 | 2.310 | 2 2085 3475 3600 3 £.120 550 £.980
du tube de circulation 0.260 | 0.280 |0 0390 1 0,450 0480 0515 0585 0.610 0.670
du pavillon 5 s 0.050 | 0.050 | 0.050 0.050 1 0.050 0,050 0.050  0.050  0.050 0,050
du tube complet . . . 2495 2.640 | 2.695 3485 3975 4.220 4470 4715 5.210 5.700
= = - N S S S S I —_——
Sur demande, nous pouvons fournir des tubes de toutes longueurs. Prix a convenir.

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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CHEMINEES EN TOLE NOIRE, POUR CHAUDIERES FIELD

Peintes au minium, ou sur demande, au goudron.

Cheminée Cheminée

avec joints en corniéres a emboitements

DIMENSIONS ET POIDS

POIDS

approximatif du

5‘";:“’ e Em:;:srur Ha::ur No::bre iy st
‘::':""f extérieur | 1. isle | metres tronons | Joints i
en emtoite-
corniéres | ments
2 145 8 2 9 85
3 150 8 ? 9.5 9
i 165 8 3 105 | 10 |
5 180 8 2 115 [ 105 ||
[ 200 8 2 125 | 115
X 230 8 9 20 |19
10 250 3 10 2 22, |24
12 2060 3 10 2 225 | 215
15 280 3 12 3 24 ‘ 25 |
I8 20 | 3 16 i 25 ‘ 2.5 |
20 300 3 16 i 26 24
[| 25 -| 320 | 3 16 | 21.5 | 25.5
30 3050 3 16 i 30 28

Sur demande, nous pouvons fournir des cheminées en
tole plus épaisse, ou de diamétre et de hauteur autres que

ceux indiqués a la série ci-dessus. Prix a convenir.

Les corniéres

sont assemblées par boulons

Observations : Les prix du Tarif ne comprennent pas la fourniture des accessoires pour cheminées (registre,

Kotk Kath ) h

pour b

coudes et raccords spéciaux), figurés a la

chapeau conique, colliers pour

page ci-contre, et qui sont toujours facturés en supplément.

EE|

Les poids ne sont qu’approximatifs
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ACCESSOIRES POUR CHEMINEES

Registre

rous pour !
chainettes ou tringles |
e manceuvre

Basdela cheminée

NOTA. -~ Nous pouvons fournir les accessoires pour cheminées figurés ci-dessus (registre, chapeau conique, colliers pour haubans, haubans,
tendeurs pour haubans) et sur demande, coudes et raccords spéciaux. Ces accessoires sont toujours facturés & part.

Chapeau conique

Collier pour haubans

Le collier porte 4 crochets
dattache des haubans.

BACHES D’ALIMENTATION POUR CHAUDIERES FIELD

EN TOLE SOUDEE

Elévation

.Fer plat rive

DIMENSIONS ET POIDS

de chauffe = en
enm® litres
— S
2 G0

3-4 100

[ 5-6-8 120
|10-12 130
15-18 140
20 150

25 165

|

‘ 20 180
0210

\

Surfaces | Cont.

Long.

A

50
500
600
650
700
750
750
800
850

B

(o]

di
fond

| | . :
Larg. | Haut, Ep:ﬂ. E::s.

cotés

1919 19 1e

Fer plat
de

35 6

§0<7
§0>< 7
107

7

0 -

Sur demande, nous pouvons fournir des biches d"alimentation de toutes
dimensions. — Prix a convenir.

VIRTU

A

N\

ULTIMHEAT ®

AL MUSEUM

Les

poids ne sont qu’approximatifs.
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BOUTEILLES ALIMENTAIRES POUR CHAUDIERES FIELD
EN TOLE SOUDEE

Timbre : 7 kilos — Epreuve hydraulique : 13 kilos (100 litres et au-dessus)

Coupe longitudinale Profil

Vapeur 14, «Eau i jé---Vapeur

Raccord
pour trop-plein
eni5xgl

s, Trop-plein

Tampon de visite|

& - Atimentation . _Alimentation
NOTA. — Les orifices des racords pour tuyaux de vapeur, cau et ali sont établis conf aux di ions ds d
Sur demande spéciale, nous pouvons fournir des bouteilles ali ires de toutes di — Prixa 0
DIMENSIONS ET POIDS

= —_— -
Surfaces do chauié > o mt] 2 3 i b 6 8 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25

| Capacité de la bouteille . en lies 36 | 48 | 63 | 75 | 100 | 130 | 160 | 230 | 260 | 335 | 585 | 465
Diamétre du corps cylindrique A % 300 370 0 400 0 450 0 500 0 600 GO0 L 650 700 700
Longueur » B. 500 | 500 630 | 700 | 800 | 800 | 800 | 800 900 | 1000 | 1000 | 1200 1250
Epaisseur du corps cylindrique. % 4 i i 5 5 [ (3 7 7 78! 8 8
Epaissseur des fonds. . . % 5 5 5 6 6 7 7 8 8 8|9 9 9
Tampon de visite avec barrette 7. 100/135 | 100/135 | 100/13; | 100/135 100135 130/135 130,135 | 100/135 100135 | 100/135 | 100/135 | 100/135  130/135

POIDS. ki 25 30 | 35 47 | 57 77 | 88 | 130 140 165 | 210 | 237 | 265

Voir, page 14, le fonctionnement des bouleilles alimentaires.

Pelle

OUTILS DE CHAUFFE

Crochet

=

Tisonnier Fer de Lance

O Tisonnier plat ou pique-feu
O Raclette

NOTA.

Nous fournissons habituellement les outils ci-dessus aux longueurs de 11100, 17350, 17600, 17800,
27000, 27250, 27400 ou, sur demande, & d'autres longueurs.

Les poids ne sont qu’approximatifs.




INJECTEURS systéeme “VABE”, brevetés S. G. D. G.

pour l'alimentation des chaudiéres a vapeur

o3 1¢é;

Ces appareils construits en bronze, sans garnitures intérieures,

pour la vérification et le nettoyage, peuvent alimenter avec de I'eau a 609, en charge,

et 500, en aspiration ; a la pression de 5 kilos, sans entrainer d'air dans la chaudiére et sans aucun raté.

INJECTEURS ASPIRANTS

Vapeur

|
v

Refoulement
ou
slimentation

-
| Eau' Aspiretion
Pour la mise en marche, voir page 12.
Dans les commandes, indiquer la plus haute pression a laquelle doivent foncti les inj

INJECTEURS NON ASPIRANTS (pour eau en charge)

|
| Eau

p A

Refoulement
alimeniation
)

yTrop-plein Robinet de Vapeur

Pour la mise en marche, voir page 13.

Lasil

etsile doit étre & gauche, comme dans les figures ci-dessus, ou a droite.

Pour les injecteurs en charge, indiquer la hauteur de I'eau au-dessus de I'injecteur.

DIMENSIONS DES INJECTEURS

Débit horaire Force én Diamétres extérievrs des tuyaux cuivre POIDS
en litres & 5 kilos | chevaux Vecour Eau | Refoulement | €0 kilos
200 | 2 5% 5% 1.5
310 { i 20 o)
i50 [ 8 20 25
700 12 20 3
1000 20 3.5
1250 ‘ 25 3.5
1950 i0 3.5
J 60 4
2825 90 5
1905 ‘ 120 ’ 6

INSTRUCTIONS
POUR LE MONTAGE DES TUYAUX

Braser les collets 3 8 " environ du bout des tuyaux qui entrent
dans les douilles en bronze, tenues plus grandes a cet effet. Pour faire
les joints, enrouler simplement un peu de filasse suiffée ou mouillée,
autour des tuyaux devant les collets. Cette filasse serrée par le raccord
entre la douille en bronze et le collet en cuivre, fait un bon joint, sans
passer a l'intérieur des conduits. Vérifier si les joints des robinets sur
la chaudiére ou les joints des tuyaux sur les robinets, n'obstruent pas
les sections des conduits.

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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