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Fours T ranchanIII
pour Toutes In d u str ie s

BRULEURS - PRODUITS RÉFRACTAIRES 

SOUFFLETS - VENTILATEURS - POMPES 

COMPRESSEURS COMPTEURS ACCESSOIRES ETC.

MATÉRIEL COMPLET POUR LABORATOIRES

Sur demande

Plans et Devis, pour Toutes Installations

Il n’est pas un Industriel, pas un Chimiste, pas un Savant qui ne puisse 
utilement s’adresser à nos Services d’installations Thermiques, qui répondent 
toujours gracieusement par retour de courrier. Correspondance en toutes langues.

J . E. TR A N C H A N T, 2 1 8 , A venue D au m esn il et 57 , 59 , 62 , 6 4 , R ue de Fécam p, P A R IS

Téléphone : R o q u e t t e  4 1 - 4 4



A nos LECTEURS

P our tous les traitem ents therm iques des Métaux : Forgeage, Soudure,  

Brasage, Trempe, Recuit, etc..., le chauffage au gaz présente de précieux avan­

tages de précision de travail, d’obtention rapide de hautes tem pératures et de facilité 

de réglage des fours.

Nous nous sommes donc efforcés de créer un m atériel adéquat aux m ultiples 

besoins de l’Industrie et les installations nom breuses que nous avons effectuées et effec­

tuons pour les Besoins de la Défense Nationale attestent que nos efforts ont 

atteint leur but.

Dans ce Catalogue que, dans les circonstances actuelles nous avons voulu modeste, 

nous n’avons signalé que quelques types de fabrication courante, m ais nous prévenons 

nos Lecteurs que notre fabrication s’étend à tout le m atériel nécessaire au traitem ent 

therm ique des m étaux dans toutes les branches de l’activité industrielle contem ­

poraine.

Aussi serons-nous heureux de répondre à toutes dem andes de renseignem ents et 

ferons volontiers bénéficier nos Correspondants de l’expérience que vingt années de 

travail nous ont perm is d ’acquérir en la matière.

J .  E .  T R A N C H A N T

218, Avenue Daumesnil 
et

57, 59, 62 et 6 'i, Rue de Fècamp

PARIS



F O U R S  T R A N C H A N T  P O U R  T O U T E S  I N D U S T R I E S

FOURS TRANCHANT A TREMPER

F ,o . i et 2. — Fours T ranchant à trem per, 
*° _ un et à (h t x « ta”« >. ‘ 1 a i  il; i t

ju sq u ’à 1.1 *

La trem pe de l’ac ie r  se fait ac tue llem en t p a r  différents p rocédés tous égalem ent b o n s; 
nous avons é tab li une sé rie  de fours ré p o n d a n t exactem ent aux besoins de chacun  de ces 
procédés.

<3:

C a ra c tér is tiq u e s  e t  P r ix  d es  F O U R S  A M O U FL E  T R A N C H A N T  
p ou r A c ie rs  fon d u s ch a u ffa n t ju sq u  a 1000-1100° s a n s  so u ffla g e

Désignation Largeur H auteur Profondeur
C onsom m ation  

horaire approxim .
Four complet 
à 1 étage

Four
à 2 étages

Moufle
de rechange

M.O 4 115 m/m 70 m/™ 170 >»/m 1 200 litres 120 fr 160 fr. 1.20
)) 6 145 100 260 1.800 165 225 2.10
)) 7 115 70 270 1.800 165 225 2.10
)) 8 115 70 370 2.700 200 300 2.50
» 9 145 100 360 2.700 200 300 2.50
)) 10 145 100 460 3.600 300 400 3.25
)) 11 200 120 300 4.000 350 4.00
)) 12 200 120 400 5.000 425 4.25
)) 13 200 120 500 6.000 500 5.00
)) 14 250 130 300 4.000 400 4.00
)) 15 250 130 400 5.000 500 1 S 6.00
)) 16 250 130 500 6.000 600 8.00
» 17 300 200 300 4.000 400 O 5.00
» 18 300 200 400 5.000 500 1 8.00
» 19 300 200 500 6.000 600 3 10.00
)) 20 300 200 600 7.000 700 Ct) 12.00

S u r d em and e p la n s  et d e v is  de fou rs à m ou fle de to u te s  d im e n s io n s

j jg 3 e t 4 . _ F n urs T ran ch ant à trem per chauffant ju sq u ’à 1.100.



F O U R S  T R A N C H A N T  P O U R  T O U T E S  I N D U S T R I E S

Fig. 5 et 6 . — Deux typ es de Fours T ran ch ant chauffant 
ju sq u ’à 1 .100°.

i

ULTiMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

; - ..-  ■■■..■■■ •■X;-.... ■mmsm.

Fig. 7^et 8 . — Fours T ranchant chauffant ju sq u ’à 1.1(0°.

FOURS TRANCHANT
pour

Trempe d’Acier Fondu, à un ou deux étages, 

ch a u ffa n t ju sq u ’à 1 .100° s a n s  so u ffla g e

S u r  dem and e, p la n s e t  d ev is  p eu r f o u r s  T ran ch an t en  to u te s  d im e n s io n s

Fig. 9. — Four T renchan t chauffant ju sq u ’à 1.10C".
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FOURS TRANCHANT à un et deux étages à Moulue et sans 
Moufle pour la trempe des Aciers Rapides

à flam m e sp ira lé e  sé r ie  M. C. p ou r  trem p e  d’a c ie r  rap id e
ju sq u ’à 1 .500°

La trem pe des ac iers rap ides donne lieu à des avis co n tra ire s  su r  les p rocédés de 
trem p e  à em ployer de p ré fé ren ce ; ce rta in s  p ré te n d en t cpie l’on doit chauffer dans la 
flam m e m êm e du gaz, tan d is  que d ’au tre s  p ré fè ren t chauffer en m oufle à Cabri des gaz. 
Les F ours que nous p roposons ci-dessous p e rm e tten t de chauffer so it en m oufle so it à 
flam m e d irec te ; ils se font aussi à 2 étages : l’étage su p é rie u r  chauffe à 1000° tan d is  que 
l’on peu t ob ten ir  1400-1500° dans l'étage in férieu r. — Ces F ours son t em ployés aussi 
p o u r essais de fusib ilité  de cendres.

C a ra c tér is tiq u e s  e t  P r ix  d es  F o u r s  T ran ch an t sé r ie  M. C.
Fig. 10. Four T ranchant pour A cier rapide  

jusqu'à (1.50U”) 1

Di signation

DIMENSIONS DES MOUFLES p rix

Largeur Hauteur Profondeur à un étage à deux étages Moufles
terre Plombagine

M. C 2 75 ni/m 50 lu/ ,n 125 hi/iïi 80 fr. 140 fr. 1.50 3.00
M. ( . 3 150 100 200 190 350 2 : 0 8. 0

1 M. C 3' 150 100 250 225 4C0 3 C0 10.00
M. C. a*» 150 100 300 250 450 3 50 12.00
M. C. 3° 150 100 3f 0 300 500 4 00 11.00
M. L . 4 200 125 300 450 eoo 4.00 15 00
M. C. 5 200 125 400 eoo 750 10.CO »
M. ( . « 200 125 500 700 900 12.10 ))
M. ( . 7 250 150 300 500 700 6 C0 ))
At. C. 8 250 150 400 650 850 12.00 ))
M. C. 9 250 150 500 750 950 14.00 ))
M. C. 10 300 175 300 600 850 8 C0 ))
M. ( . 11 300 175 400 750 LOCO 14 00 »
M. ( . 12 300 175 500 850 1.100 16.00 ))
M. C. 13 350 200 400 8o0 1 150 14 00 »
M. C. 14 350 200 500 1 eoo 1 300 16.C0 »
M. ( . 15 350 200 600 1 2.0 1.5C0 18.00 »

F ig 11. — Four T ranchant pour A cier rapide  
iu sq u ’a ( 1.5' C”) S u r  d em an d e p la n s  et d e v is  en to u tes  au tres -d im en sion s

F ig . 12. — Four T ranchant à 2 é ta g ts  F ig . 13. — Four T ranchant à 2 étages 
pour Acier rapide ti.50o*j. pour A cier rap ide (1.500”).

Fig. 14. — Four T ranchant à Moufle vertical 
pour T rrinpe diAcfer R apide (1.500°;.
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F ig . 15. — Four T ra n ch iu t à Moufle circulai 
jusqu 'à 1.5CC0.

FOUR TRANCHANT
à m o u fle  c ir c u la ir e  à f la m m e  

sp ir a lé e  T. C.
pouvant être employé pour trempe 

d'aciers rapides, outils de tours et 
pièces diverses jusqu’à 1.500'
C aractéristiques et Prix des 

Fours Tranchant à flam m e  
sp iralée T. C.

Designa­
t'd) i

Diam.
du

tube

Longueur
de

chauffe

PII

T ube
de

rechange

IX

Four
complet

T. C. 1 30 ■/■ 180 "/" 2.50 125 [r.
T. C. 2 30 280 3.50 200
T. C. 3 50 230 3.50 160
T. C. 4 50 330 6.00 250
T. C. 5 100 300 8.50 400
T. C. 6 100 500 12.50 550

...
S u r  d em and e P la n s  et D e v is  

d es  J-eurs de ce tte  s é r ie  en  
. to u tes  a u tr e s  d im e n s io n s

<t

FOURS TRANCHANT A TREMPER L’ACIER RAPIDE
à flamme directe F. C.

Ce type de F o u r est une p e tite  m erveille ; il em plo ie le gaz d ’écla irage o rd in a ire  et de l’a ir soufflé à h au te  ou basse 
p ression , soit p a r  ven tila teu r, so it p a r  com presseu r. 11 est idéal au po in t de vue de la  ra p id ité  de chauffe; le F ou r é tan t 
p ris  fro id  on a rr iv e  à 1.000° en 2 à 3 m inutes et il fau t 5/10 m inu tes p o u r a tte in d re  1.300°.

Fig. 17. — Four à T rem per l’acier rapide, 
à flam m e d irecte.

C a ra c tér is tiq u e s  e t  P r ix  d es  F o u r s  T ran ch an t  
à flam m e d ir ec te  F. C.

D ésign ation D iam . du Four Profondeur

P r ix

du

Four com plet

F . C. 1 60 m/m 200 '«/"■ 125 fr.

F . C. 2 60 300 200

F . C. 3 80 250 160

F. C. 4 80 350 250

F . C. 5 120 320 400

F . C. 6 120 520 550

S u r  d em an d e  p la n s  et d e v is  de J-'curs de c e t le  S é r ie
en t o u te s  a u tr es  d im e n s io n s
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-------—~
F ig . 18. — F o u r  à Bain de Sel ju sq u ’à 900-950°.

(C aractéristiq u es et P r ix  d es F o u r s  T ran ch an t B . S-

PRIX

9[Dé?iynation Diam ètre Hauteur Four

CGinplt t

Creuset
de

R echange

Consom ­

m ation

B. S. 1 80 m/m 150 m/m 160 fr. I l  fr. 650 Ht.

I L S . 2 150 250 450 50 3.000

B. S. 3 250 300 1.200 95 6.000

B. S. 4 300 500 1.400 150 12.000

FOURS TRANCHANT A BAIN DE SELS FUSIBLES 

pour acier ordinaire jusqu'à 1)00-91)0° série B. S.

I  La trem p e  au bain  de sel a de nom breux  p artisan s ; p a r 

ce p ro céd é  les pièces son t chauffées p a r  im m ersion  dans 

un  bain  de sel liquide. Ce m ode de trem pe ne peu t être  

em ployé que p o u r  les ac iers "o rd ina ires, les creusets 

em ployés son t en fonte spécia le .

Fig. 19. — Four à Bain de Sel ju sq u ’à 900-950°. S u r  d em an d e p la n s  et d ev is , en  to u te s  d im e n s io n s

F O U R S  T R A N C H A N T  A F ORGE R
de forme cylindrique à un ou deux Étages, Série F. 0.

Nos différents types de F orges à gaz p e rm e tte n t de chauffer trè s  rap id em en t 
aux  tem p éra tu re s  les p lus élevées, on peu t y a tte in d re  1000° en 2 à 3 m inutes 
et m on te r ju sq u ’à 1400-1500° en chauffan t p lus longtem ps.

C a r a c t é r i s t i q u e s  e t  P r i x  d e s  F o u r s  T r a n c h a n t ,  S é r ie  F. C.

D signal on D'amrlre du fou Profondeur
Prix du 

Four fomptet 
à 1 étage

F. C. î 60 200 ">/»> 125 fr.
F. C. 2 60 300 200
F . O . 3 80 . 250 160
F. c . 4 80 350 250
F c. 5 120 320 400
F. G. 6 120 520 550

S u r  d em and e plan e t  d i v i s  d e s  f o u r s  de c e l le  S é r ie  en to u te s  d im e n s io n s F ie. 20. — Four à Forger à 2 étages 
ju sq u ’à 1.500°.
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Caractéristiques et Prix des Fours Tranchant à forge 
de formes diverses

ULnMHEAT 
VIRTUAL MUSEUM

Fig. 21. - Forge à Gaz ju sq u ’à 1.500".

avec ou sans porte, permettant de chauffer jusqu’à l.oOO0, Série M. F.

Désignation Largeur Hauteur Profondeur Prix

M. F. 3 170 “V“1 120 225 »'/m 190 fr.

M. F. 4 220 145 325 450

M. F . 5 220 145 425 600
M. F . 0 220 145 525 700

M. F. 7 270 170 325 500

M. F. 8 270 170 425 650

M. F. 9 270 170 525 750

M. F. 10 320 200 325 600

M. F. 11 320 200 425 750

M. F. 12 320 200 525 850

M. F. 13 370 225 425 850

M. F. 14 370 225 525 1000

M. F. 15 370 225 625 1200

S u r  d e m a n d e , p la n s  e t d e v is  d e s  p e u r s  de c e l le  s é r ie  en  lo u te s  d im e n s io n s
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Fig. 21. - Fo r i r e c u ire  cl Cémei ter 
ju  q .'.t l.ü'Jo".

FOURS TRANCHANT
à tremper, cémenter et recuire, Série M. O.

La cém entation  et la  recu isson  se font très a isém en t et économ ique­
m ent avec nos types de F ou rs  perfectionnés, le trav a il se fait avec le gaz 
à sa p ression  h ab itu e lle ; le trava il obtenu est irré p ro ch ab le .

Le nom bre im p o rta n t de nos m odèles do n n era  ce rta in em en t la d im en­
sion désirée p a r  le  c lien t.

Fig. 25. — F’our à recuire et C ém enter : T em p, ju squ’à 1.090'.

C a r a c tér is tiq u e s  et P r ix  d es  F o u r s  T ran ch an t, S é r ie  M. O.

D ésign ation Largeur Ilauleur Profondeur

C onsom m ation

horaire

approxim ative

P r ix

du

Four com plet

M. 0 .  4 115 '»/"> 70 m/m 170 ‘»/m 1.200 litres 120 fr.
)) 6 145 100 260 1.800 165
)) 7 115 70 270 1.800 165
)) 8 115 70 370 2.700 200
» 9 145 100 360 2.700 200
)) 10 145 100 460 3.600 300
)) 11 200 120 300 4 000 350
)) 12 200 120 40(1 5.000 425
)) 11 200 120 500 6.000 500
)) U 250 130 300 4.000 400
)) 15 250 130 400 5.000 500
)) 1(1 250 130 500 6.000 600
)) 17 300 200 300 4.000 400
» 18 300 200 400 5.000 500
» 19 300 200 500 6.000 600
)) 20 300 200 600 7.000 700
)) 21 400 300 400 4.000 500
» 22 400 300 500 5.000 600
)) 23 400 300 600 6.000 700
)) 24 500 300 500 5.000 600
)) 25 500 300 600 6.000 725
)) 2(1 500 300 700 7.000 850
» 27 500 300 1.000 9.000 1.200

S u r  d em a n d e  p la n s  et  d e v is  d e s  p e u r s  de ce t te  S é r i e  en  t c u te s  d im e n s io n s
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F ig . 20. — Four à Bain de Sel 
avec ilo lte  m ob ile .

F O U R S  T R A N C H A N T !  VIRTUAL MUSEUM

à R even ir, Jaun ir, R lenir à lîa in s de S e ls

Série  B. S.

N ous avons créé  p o u r faire le revenu  une sé rie  de F o u rs  dans lesquels on 
peu t chauffer de 100 à 700° selon le trava il que l ’on désire  faire . Ju sq u ’à 100° 
on em ploie l’eau, de 100 à 400° on em ploie des n itra tes , de 400 à 700° on em ploie 
des m élanges de sels spéciaux. Les F ours peuven t ê tre  m unis, su r  dem ande, d ’une 
ho tte  m obile p a r  laquelle s’évacuent les b u te s  et vapeurs.

=>

C a r a c tér is tiq u e s  e t  P r ix  d es  F o u r s  T ra n ch a n t S ér ie  B. S.

( DIMENSIONS DU CREUSET C onsom m ation

D ésign ation PRIX horaire app roxim .

D iam ètre H auteur par 900°

B. S. 1 80 150 >»/'" 160 fr. 650 litres

B. S. 2 150 250 450 3.500
Il— Il ■.

B. S. 3 250 300 1.200 6.000

. B. s. 4 300 500 1.400 12.000

H B H B a
B. s. 5 450 000 1.500 10.000

S u r  d em an d e p la n s  et d e v is  d es  f o u r s  d e c e lle  fît r ie  , i; i eu t en d im e n s io n s
Fig. 27* — Four à B aii.de Sel pour revenu .
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F O U R S  T R A N C H A N T  POUR R E V E N U  AU BAIN D’HUILE

f .  N ous ayons étab li un no m b re  considérab le  de F o u rs  à Bain d ’H uile p o u r  le R evenu ju sq u 'à  30(.° env iron , ces F o u rs  

isolés d ’une m an ière  parfa ite  on t des consom m ations de gaz excessivem ent réd u ite s .

C a r a c tér is tiq u e s  et P r ix  d es  F o u rs  T ran ch an t p ou r B a in  d’E au e t B a in  d H u ile

D ésign ation
D im en sion  des Cuves cylind riq ues  

D iam ètre. H auteur
P lix

B H 1 200 x  200 400

B H 2 200 x  300 450

B H 3 230 X  250 450

B II 4 250 X  350 500

B H 5 300 X  300 500

B H 6 300 X  350 600

B H 7 500 X  500 800

B H 8 100 X  700 1.200

B H 9 200 X  300 X  400 500

B il 10 300 X  300 X  1000 1.250

B H 11 300 X  300 X  2000 1.800

C es p e u r s  p eu ven t être  m u n is  de H ottes  A m o v ib le s  su iv a n t  fig u re  26

Fig. 30 et 31. — F ours à Bain d H uile. F ig . 32. — Four rectangulaire à Bain d’ilu iie
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FOURS TRANCHANT
à fondre les métaux fondant à liasse température

É ta in , p lcm b , a ll ia g e s , e tc . S é r ie  B . S . S.

1 L a  fusion des m étaux fondan t à basse te m p éra tu re  s’ob­
tie n t avec la plus g rande  aisance, on d ispose les b rû leu rs  
so it en dessous de la cuve, so it tou t au to u r en couronne, 
le four é tan t isolé convenab lem ent on arriv e  à des re n d e ­
m ents excellents ; en  peu t aussi l'em p loyer p o u r la trem pe 
au  bain  de plom b.

Fig. 33. — Four à fondre les  Métaux ten d res.

C a r a c té r is t iq u e s  e t  P r ix  d es  F o u rs S ér ie  B. S . S.

Creu et
'

1 D signntion --------- ——_- — Pi ix O  nsom m ation
D iam ètre Han enr

B. S. S. 1 80in/m 150|n/m 160 fr. 650 litres
B. S. S. 2 150 250 400 1800
B. S. S. 3 250 500 600 3500

B. S. S. 6
forme deml-snbsriQoe
300 | 260 350 1800

B. S. S. 7
forme rfciangniaire 

250 x  200 x  200 700
Fig. 34. — Four à T rem p er au  Bain de p lom b.

Caractéristiques et Prix des Fours Tranchant à fondre pour température jusqu’à 1000-1100°

S a n s  so u ff la g e  d ’a ir , p o u r  c u iv r e , or, a r g e n t , e tc ., S é r ie  C. O

Désignation
Dimensions du Creuset PRIX

Consommation
Haut) ur Diamètre Four CreuFot plomb. Creuset terre

C. O. 3 100 80 m/"‘ 75 fr. 1.25 fr. 0 25 fr. 650 1.
C. O. 4 120 100 150 1.50 0 35 1.200 1.
C. O. 5 170 120 350 3.50 1.25 1.800 1.
C. O. 6 200 160 450 5 50 2 00 3 à 4 m. c.

S u r  d em an d e p la n s  et d ev is  d es p e u r s  de c e s  d eu x  S é r ie s  en to u te s  d im e n s io n s

-S. -

Fig. 35. — Four à Creuset 
1.100° sans Souillage.

P ig . 36. — Four à Creuset 
1.100° sans Souillage.

F ig. 37. — Four à Creuset 
1.100° sans Soufflage.
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Fig. 38. — Four B ascuiaat pour fondre 50 kg. de Cuivre.

Plli.Y t ï  ClIt.lCTÉMSTHIlJES UES

FOURS TRANCHANT
à fondre à flam m e sp ira lée  

p erm etta n t de ch au ffer  ju sq u  a 1700- 

1800° S ér ie  C. C. E m p lo y é s  a u s s i  
p ou r e s s a is  de fu s ib ilité  de terre  

ré fra c ta ire  e t  fu s ib ilité  de cen d re

Désignation D im en sion s  
du Creuset

Four
com plet

1>1

Support
de

Rei hange

ix

C ieu stts  d 

Terre

e rechange  

P lom b .

Consom at.
a p p ro iim .

C. C. 3 80 X  100 >»/m 110 fr. 2.00 0.25 1.25 1 m. c.
C. C. 4 100 X  120 150 2.50 0.35 1.50 2 1/2 »
C. C. 5 110 X  165 350 3 50 1.25 3.50 3 1/2 »
C. C. 6 160 X  200 500 9. C0 2.00 5.50 5 » »
C. C. 7 200 X  350 750 12 00 3.00 — 7 » »
C. C. 8 50 kg. de CiïR 1 350 20.00 — — 9 » »

S u r d em and e p la n s et d e v is  de J-ours de c e t ’e
S é r ie  en  te n te s d im e n s io n s

Fig. 39. — Four à Creuset sérié C. C. 1.700-1.8o0°. Fig. 40. — Four à Creuset série C. C. 1.70û°-1.800°
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Fig. 41. — Forge de grande longueur  
ju sq u ’à : 900°-1.00C°.

FOURS TRANCHANT
à  r e c u i r e  d e

g r a n d e s  d i m e n s i o n s

jusqu’à dis: mètres de long

N ous avon s apporté à ce  m atérie l de grands  
p erfection n em en ts, et scs  ap p lica tion s se  m ultip lien t 

chaque jour dans la  grande Industrie
N o u s  d e m a n d e r  r tn r e ig n e m e n ts  su r  le s  r é s u lta t s  o b te n u s

<3: ■■ >

Plaps et D evis sur Denjapde

FOURS TRANCHANT
à Étagères pour

C u i s s o n  d e  V i t r a u x

APPARE ILS  DE

TOUTES DIMENSIONS

< ] = = = = [ >

P la n s et D evis sur Demande du Matériel 

|Trai)chant pour la Cuissop des V itraux;,]

& Industries copnexes
F ig . 42. — Fours à E m ailler  le s  V itraux ju sq u ’à 800".
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MATÉRIEL POUR L’INDUSTRIE 
de la COUTELLERIE

Fig. 43 et 46. — Fours à E stam per.

FOURS TRANCHANT
S p é c ia u x  p o u r  l ’ I n d u s t r ie  C o u t e l l i è r e  en  

t o u t e s  d im e n s io n s

FORGE - ESTAMPAGE - TREMPE
RECUIT ET REVENU

P la n s  e t D e v is  s u r  d em ande

Fig. 43 et 4t. -  Four ordinaire à T rem per les  Couteaux et 
pou r à T rem per les  Lam rs de Couteaux à 2 étages superposés  

avec d isp ositif pour le  R evenu. F ig . 47. — Fours à E stam per à Moufle dou ble et Cham bre de R échauffage.
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F O U R S  T R A N C H A N T  POUR LA  D E F E N S E  N A T I O N A ü E j™ . -

Fig. 48. — Four à Ogiver à 8 B ouches.

FO URS TRANCHANT

A l ’h eu re  où plus que jam ais  est v ra i le m ot h is to riq u e  « R e le v e r  l ’A te l ie r  c ’e s t  r e l e v e r  la  P a t r i e  », nous nous 
so m m es ell'orcés de rép o n d re  aux besoins des fab riques de m un itions. Il ne nous a p p a r tie n t pas de nous d éc e rn e r  des

éloges, m ais les nom breux  tém oignages de sa tisfaction  que nous avons 
reçus a ttes ten t que les m ultip les insta lla iions du M a té r ie l  T r a n c h a n t  
ont a p p o rté  et ap p o rte n t une utile co n trib u tio n  à la D é fe n se  N a tio n a le .

FOURS TRANCHANT
à Trem per et Recuire le s O b u s

a v e c  et sa n s  so u ffla g e  d'air.

à  o g iv e r  le s  o b u s  d e  75, 9 0 ,1 0 5 , 1 2 0 , 155  
F la n s  e t  D e v is  s u r  d e m a n d e

Fig. 4 t. — Four à Ogiver à 4 Bouche."

Fig. 50. — Four Incliné à T rem per et R ecuire les Obus.

L es F o u r s  In c lin é s  T ran ch an t à T rerrp er et à R ecu ire  
le s  O bus s ’é ta b lis se n t  en  to u te s  d im en sio n s . 

P l a n s  e t  d e v i s  s u t  d e m a n d e

Fig. 51. — Four In clin é à T rem per et à R ecuire le .  O bus.
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Fig. 52. — Four In clin é  pour Chauffage de lo p in s.

F OU R S  I NC L I N É S  T R A N C H A N T
pour Chauffage cl c ;

Plans et Devis pour toutes dim ensions

Fig. 53. — Four Incliné à tubes Fig. 54. — Four Incliné pour Chauffage de lo p in s.
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ULTiiVlHEAT 

VIRTUAL MUSEUM

BRULEURS TRANCHANT à débit de gaz réglable et variable
Nos B rû leurs à com bustion  in tégrale  ont le g rand  avantage de pouvo ir ê tre  réglés selon le trava il que l’on désire 

effectuer; à cet effet, un  d ispositif de réglage du gaz et un d ispositif de réglage d ’a ir  sont adap tés au B rû leu r : ils se font 
en  de nom breuses form es et dim ensions.

C a r a c té r is t iq u e s  e t  P r ix  d es  B r û le u r s  T r a n c h a n t

Fig. 55. — B rûleurs o ïd in a ires .

L es B r û le u r s  o r d in a ires  T ran ch an t  
p e u v e n t  s ’é ta b lir  en  to u te s  d im e n sio n s

D evis sur demande

Désignation

Prix

Consommation

horaire
Brûleur

ordinaire

Brûleur

pipe

Supp'ém ent
pour

robinet
ordinaire

Supplément
pour

robinet
soigné

Supplëm. 
pour la 

veill use

N” 100 0 4.50 _ 1.25 2.00 1.25 100 lit.
» 150 0 6.00 7.50 1.25 2.00 1.25 150
» 250 0 8.00 9.50 1.25 2.00 1.25 250
» 350 0 10.00 12.00 1.25 2.00 1.25 350
» 550 0 18.00 22.50 2.10 3.00 2.00 550
» 1.250 0 60.00 80.00 — — — 1250
» 1.750 0 70.00 100.00 — — — 1800
» 2.500 0 110.00 145.00 — — — 2500
» 7.000 0 150.00 175.00 — — - - 7000

B R U L E U R S  T R A N C H A N T

à air comprimé transformables en Brûleurs ordinaires fonctionnant 
indifféremment avec ou sans air comprimé

F ig . 56 et 57. — C halum eau à B iaser  et Brûleurs à 
Air C om prim é.

Prix

D ésignation

B iû leu r  droit Brûleur p ipe

C onsom m ation
ap p roxim ative

Nu 150 C 9.00 10.50 0 m /c 500

» 250 C 12 00 13.50 1 m/c »

» 350 C 14.00 16.00 2 » »

» 550 C 28.00 32.50 3 » »

» 1.250 C 80.00 105.00

» 1.750 C 90.00 115.00
selon p ression

» 2.500 C 125.00 150.00

» 7.000 C 175.00 200.00

L es B rû leurs T ran ch ant de cette  S érie , s ’é tab lissen t en tou tes d im en sion s
D ev i s  s u r  d e m a n d e
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R A M P E S  ET C O U R O N N E S  DE B R U L E U R S  T R A N C H A N T
R am pes de toutes form es et d im ensions p o u r  chauffages d ivers tels que : bains d ’eau, bains d ’hu ile , fusion de 

plom b, bains de d o ru re , bains de te in tu re , tab les chauffantes, e tc.

Les ram pes d ro ites et c ircu la ire s  son t étab lies à la  dem ande à des cond itions exceptionnelles de bon  m arché, 
g râce  à l’outillage perfec tionné don t nous disposons p o u r effectuer ce gen re  de trav a il.

C a r a c tér is tiq u e s  e t P r ix

F ig . 58 et 59. — Couronne et R am pe T ia n c la n t

D ésignations

Prix

R am pe
droite

R am pe
cintrée

Avec robinet 
supplément

Rampe de 2  hecr h» 3 5 0 2 5 . 0 0 2 7 . 0 0 2 . 0 0
» 3  » » 3 5 0 3 3 . 0 0 3 6 . 0 0 3 . 0 0
» 4  » » 35 0 4 2 . 0 0 4 6 . 0 0 4 . 0 0
»  5  » » 3 5 0 5 1 . 0 0 5 6 . 0 0 5 . 0 0
» 6  » » 3 5 0 6 0 . 0 0 6 6 . 0 0 6 . 0 0

En plus ajouter par Dec 8 . 0 0 9 . 0 0 1 . 0 0

CHALUMEAU pour Soudure Autogène et Mano-Détendeur Tranchant

Nous é tab lissons des ap p a re ils  de construc tion  ex trêm em ent soignée que nous offrons à des p rix  excep tionnels d e
bon  m arché.

M a n o -D éten d eu r  pour o x y g è n e ........................................................................................................fr. 70.00
C h a lu m e a u -S o u d e u r  ju sq u ’à 3 m/m .................................................................................................. » 75.00

» » de 3 ™/ln à 15 ra/m............................................................................................ » 85.00
» C o u p eu r (P rix  sur dem ande).

L u n e t te s  spéciales p o u r soudu re  au to g èn e ..........................................................................la  paire  » 4.00
C a o u tch o u c  s p é c i a l ....................................................................................................................le m ètre » 2.50

APPAREILS TRANCHANT
a u to -p ro d u cteu rs  de gaz ou  a ir  carb u ré  é g a le m e n t c o n n u s  so u s  le  n om  de G azoline

Il se tro u v e  trè s  souvent que l’on ne dispose pas de gaz d ’éc la irage; dans ces cas spéciaux  l’em ploi de l’a ir  carburé- 
est to u t ind iqué et les becs T ra n ch a n t p e rm e tten t de faire avec ce gaz tou tes les app lica tions co u ran tes  et m êm e de 
chauffer ju s q u ’à 1400 à 1500".

L ’ap p a re il est com posé d ’une soufflerie à con trepo ids et d ’un g én é ra te u r; l ’a ir  se c a rb u re  au tom atiquem en t et est 
fou rn i selon les beso ins com m e s’il s’agissait de sim ple gaz d ’éclairage.

fl D ésig n a i,o n N o m b r e  
de becs

D ébit horaire A ppareil com plet

Prix

Carburateur
seul

G azom ètre régulateur

P etit m odèle 10 becs 1400 litres 575 fr. 320 fr. Supplém ent 65 fr.
Moyen » 2 0 2 8 0 0 600 365 » 65 fr.
G rand » 30 4 2 0 0 750 440 » 65 fr.
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SOUFFLETS; VENTILATEURS; POMPES

& COMPRESSEURS T R A N C H Ì A ^ ^ useI

L’ob ten tion  rap id e  des hau tes  te m p éra tu re s  (au-dessus de 1.150°) n ’est possib le que 
lo rsq u ’on d ispose d ’a ir  sous p ressio n ; dans le cas de chauffe de faible du rée , le soufflet à 
pédale peu t suffire ; dans les a u tre s  cas, il fau t avo ir rec o u rs  au  ven tila teu r, à la  pom pe 
ou au com presseur.
S o u ff le t  p ressio n  100 à 200 gram m es selon d é b i t .............................................................  35 fr.

F ig . 60. — Soufïlet à p éd a le .

Fig. 61. — V en tila teu r à hau te p ression .

Caractéristiques et

VENTILATEURS DE PRÉCISION
Type Root

Pression : 100 grammes environ

Le débit im p o rtan t de ces v en tila teu rs , le u r  construc tion  excep­
tio n n e llem en t soignée, en ren d e n t l’em ploi trè s  app réc ié  dans de 
nom breux  cas; les ailettes son t en fer, les axes en acier, les coussinets 
en b ro n ze  ph o sp h o reu x  avec pa lie rs  g ra isseu rs a bague, les engre­
nages ren ferm és dans un  c a r te r  é tanche to u rn e n t dans un bain  
d ’hu ile  et d ’eau.

Prix d e s Ventilateurs Type Root

D ésign a­
tion

V itesse

Force  
par 100 m/m 
en  colonne  

d ’eau

POULIES PRIX
Soupape

D iam ètre Largeur N orm al Spécial 
pour gaz P ou lie  fo lle Fourchette

d ’em brayage

V. O. O. 500 to u rs 1/16
V. O. 500 » 1/16 75 m/m 50 m/m 220 fr. 245 fr. 10.00 15.00 21.00
V. I. 500 » 1/12 120 50 270 300 15.00 16.00 25.00
V. !■' 500 » 1/8 120 50 345 375 15.00 16.00 25.00

P O M P E S  A AIR T R A N C H A N T
SOO g ram m e s par Cm-

Ces pom pes, excep tionnellem en t soignées, son t d ’une m arche  p arfa item en t régu lière , 
la p ression  est constan te , la  m ise en rou te  des p lus sim ples, la force absorbée est de 
3/4 H P. — La q u an tité  d ’a ir  com prim é est d ’env iron  15 m. c. p a r  heu re .

D ésign ation V itesse
D iam ètre

de la pon’ie

Largeur

de la poulie
PRIX

Pom pe avec poulie p o u r en tra în em en t p a r  
c o u rro ie .......................................................................... 900 tou rs 120 m/m 60 m/m 245 fr.

G roupe m o teu r é lec trique co u ra n t con tinu  3/4 HP 
Pom pe à a ir  su r socle avec rh éo sta t. — - - 640 fr.

Fig. 62. — P 0 m pe à Air.

COMPRESSEURS TRANCHANT A CIRCULATION D’EAU, CLAPETS CORLISS (pression 2 kilos)

V olum e aspiré par heure P ression Force absorbée PRIX

20 m. c. 2 k g s . i  t i  p 550 fr.
35 m. c. 2 k g s . 2 H P  1 /2 675 fr.

L es P o m p e s  e t  C o m p re sse u r s  p e u v e n t  s e r v ir  de p o m p es à  fa ir e  le  v id e
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APPAREILS POUR ASSURES D IS TEMPÉRATURES

C hauffer à une te m p éra tu re  déterm inée, re p é re r  et m esu re r ce tte  tem p éra tu re , son t des 
questions qui jo u en t un rô le p rép o n d é ra n t dans les résu lta ts  que l’on s’efforce d ’o b te n ir . Cette 
m esure  peu t se fa ire  avec les m ontres fusibles, avec le Couple T h erm o -é lec triq u e  ou le 
P y ro m ètre  F éry .

M o n t r e s  F u s i b l e s

de 600° à 2000° de 20 en 20” ou de 30 en 30°, la p iè c e ......................................................................... 0.15
Le ce n t....................................................................................................................................................................10.00

F ig. 63. — Montre fu sib le .

C O U P L E S  OU C A N N E S  T H E R M O -  É L E C T R I Q U E S

P o u r m e su re r  ju sq u ’à 800° on em plo ie les Couples F er-C onstan tan ; au-dessus de cette  te m p éra tu re  et ju sq u ’à 
1300° env iron , il fau t avo ir rec o u rs  au  Couple p la tine-p la tine rhod ié .
C a n n e  avec Couple C onstantan-fer de 0m90 avec galvanom ètre et 2™50 de co rd o n .............................................................160 f r
C an n e avec coup le p la tine-p la tine  rh o d ié , longueur 1 m., galvanom ètre, suspension  élastique, 5 m ètres de

cordons (P rix  sans le p la tine ) T ................................................................................................................................................... 225 fr.
P rix  du p la tine , au co u rs ..................................................................................... f ................................................................ (env iron) 150 fr.

Fig. 64. — Pyrom être.

p y r o m ê t r e  f é r y

pour m esurer le s tem pératures 

jusqu’à 2 0 0 0 °

L u n e t te  py ro m étriq u e  in d u strie lle  à g rande sensib ilité avec ob jectif en v e rre  spécial, d iaphragm e bascu lan t 
p e rm e ttan t d ’avo ir su r le m êm e galvanom ètre deux échelles de te m p éra tu re  de 500° à 1200" env iron  et de
900° à 2000° avec p ied  à 3 b ran ch es et c o r d o n s ............................................................. ...................................._■ 600 fr.

T é le sco p e  p y ro m étriq u e  in d u strie l, galvanom ètre industrie l avec div ision  en m ilivolts et en tem p éra tu re , fil
soup le  avec attache, p ied  à 8 b ran ch es, 2 échelles de te m p éra tu re  ju sq u ’à 2000°.......................................................  575 fr.
La Lunette est recommandée dans tous tes cas où l’on peut craindre l’effet des poussières sur le miroir du télescope.

ÉTUVES

))

»

;i simple paroi tôle

à double » » isolées intérieurement

tôle, isolées au moyen de briques isolantes spéciales

P o u r tou tes app lica tions industrie lles, nous co n stru iso n s cons­
tam m en t des étuves auxquelles nous app liquons avec des résu lta ts  
excellents les b rû leu rs  perfec tionnés T ra n c h a n t à com bustion  
in tég rale  et déb it rég lab le et variab le . — P rix sur demande.

<f ■[>

Fig. 65. — É tuve à ém ailler .
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P R O D U I T S  R É F R A C T A I R E S  T R A N C H A N T

Nous fab riquons nous-m êm es tou tes les pièces ré frac ta ires  quelles qu ’en so ient la fo rm e et la  d im ension , p ièces 
s u r  dessin ou cro q u is . — D em ander la N otice : Produits Réfractaires.
T e r r e  o rd in a ire  tou te  p r é p a r é e .................................................................................................................................................. le kilo 0.50

» a lum ineuse tou te  p r é p a r é e ............................................................................................................................................  » 0.60

A C C E S S O I R E S  T R A N C H A N T
Pinces de toutes form es

Prix

Longueurs Form e droite Form e courbe Form e contrecoudée  
pour fours 

à hau te tem pérature

L ongueur 250 111/m 2.10 2.50 4.50
» 500 m/m 4.00 4.50 7.50
» 800 m/m ex tra-fo rte — — 14.00

Protège-vue avec poignée bois - Lunettes

E m ployé spécia lem ent quand  on a à trav a ille r  avec des fours à h au te  t e m p é r a tu r e ....................................  8 fr. la pièce
L u n e t te s  spéciales, évents la téraux , ve rres  b l e u s .......................................................................................................  4 fr. la paire

Tuyaux m étalliques flexib les acier galvanisé a joints de fils d'amiante
p ou r gaz e t a ir  com p rim é, a v ec  2 ra cco rd s

10 m/m 15 m/m 20 m/m 25 m/m 30 m/m 

L ongueu r de 2 m ètres avec 2 racco rd s  à v is ................................................  8 fr . 12 fr. 17 fr. 21 fr . 22 fr.

Longueu rs et D iam ètres spéc iaux à la dem ande

Tuyaux caoutchouc ordinaires et entoilés

POUR GAZ ET AIR COMPRIM É

D iam ètre  8 X  12 q u alité  de choix. . . le m ètre  2.00 D iam ètre 11 X 16 qualité  de choix  . . le  m ètre 3.40
)) 9 X 1 3  » )) )) 2 .2 5 )> 12 X  17 » )) )) 3 .7 0
)) 1 0 X 1 4  » » . )) 2 .4 0 )) 13 X  19 » )) » 4 .8 0
» 10 X  15 » » » 3 .0 0

G o  m  p t e u r s  à ga z D  u p l e x

C om pteu r 5 becs. 75 fi-. C om pteur 30 becs. . 165 fr. C om pteur 802becs . . 400 fr.
C om pteur 10 » 95 » C om pteur 40 » 355 » C om pteur 100 » 200 fr.
C om pteur 20 » . 125 » C om pteur 60 » 310 » C om pteur 150 » 750 fr.

<i --------- -■ =0
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AVIS AUX LECTEURS

Nous n’avons donné dans le présent catalogue qu’un aperçu de nos m ul­
tiples fabrications, mais il en est une infinité d’autres, c’est pourquoi nous cou­
vions nos Lecteurs, à s’adresser à nous chaque fois qu’ils auront à faire une 
installation pour le traitem ent therm ique des métaux. Spécialiste en la m atière, 
nous nous ferons toujours un plaisir de les conseiller et chaque fois que pos­
sible nous les ferons bénéficier de l’expérience des installations similaires déjà 
en fonctionnement.

Nous répétons qu’il n ’est aucune branche industrielle qui ne puisse être 
tributaire du matériel de notre fabrication, dont nous garantissons toujours la  
qualité supérieure et le parfait fonctionnement.

I. E. TR A N CH AN T

Renseignements à titre gracieux. Correspondance en toutes langues : français, 
anglais, espagnol, italien, etc., etc. J. E. Tranchant, 218, Avenue Dausmesnil 
et 57, 59, 62, 64, rue de Fécamp, PARIS.

L. SAUSSAC-GAMON, G raveur-Im prim eur, 14, rue  C ardinal-Lem oine, P aris , Ve.


