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‘ T”CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANS

ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

POIDS MOYENS DES APPAREILS DE CHAUFFAGE EN TOLE ET FONTE

(Ces poids sont ceux des appareils emballés pour expédition en petite vitesse)

URNEAUX POTAGERS | F ToLE | Fi T0LE | Fe T0LE | FOURNEAUX TOLE
tole (Suite) (Suite) (Suite) (Suite)
Nes | Poids Nos Poids | Nes Poids | Nos Poids | Nes Poids
10 14k | 39- 40 | 73k | 141-142 | 284k | 271272 | 130k [ 377378 | 29
12 18 4-42 | 80 | 143144 | 34& | 273274 | » | 379380 | »
15 17 i3- 4 | 95 | 151152 | 128 | 275-276 | » | 381382 | 392
18 22 45- 46 | 98 | 153-154 | 138 | 277278 | 172 | 391-302 | 167
2 17 47- 48 | 112 | 155-156 | 147 | 279-280 | 205 | 393-394 | 200
% 23 49-50 | 75 | 157-158 | 165 | 981-282 | » | 39539 | 220
31 20 51-52 | 92 | 459-160 | 180 | 283-28¢ | » | 397-308 | 238
3% 27 53-54 | 89 | 161-162 | 192 | 285286 | » | 399-100 | 262
i I3 2% 55- 56 | 107 | 163-164 | 200 | 287288 | 116 | do1-402 | 301
i 51 21 57- 58 | 130 | 165-166 | 210 | 280200 | 130 | 403-60i | 347
55 23 50- 60 | 128 | 167168 | 250 | 201-202 | 160 | 405-i06 | 386
| i 61-62 | 86 | 169470 | 260 | 203.206 | 152 7 81
! FOURNEAUX TOLE 63- 64 91 | 171472 | 340 | 205-206 | 170 8 20
! 65-66 | 95 | 181-182 | 127 | 207-208 | 172 M9 93
i 3 28 | 67-68 | 107 | 183186 | 133 | 200-300 | 199 | 420 | 104
i1 ¢ s 30 60-70 | 126 | 185-186 | 161 | 301-302 | 220 421 120
18 5 37 TM-72 | 146 | 187488 | 170 | 303-304 | 204 522 %0
i § 6 40 73- 74 | 156 [ 189-190 | 175 | 311312 | 155 23 100
[' 1 31 75-76 | 170 | 201202 | 420 | 313-314 | 185 42 110
1| 8 36 77-78 | 190 | 203-206 | 240 | 315-316 | 204 25 130
| 9 * 40 79-80 | 210 | -205-206 | 249 | 317-318 | 238 426 132
10 44 81-82 | » | 207208 | 262 | 319-320 | 28% 21 73
11 4 83-84 | » | 209210 | 202 | 321392 | 335 428 78
12 3 85-86 | 68 | 201-212 | 330 | 323-324 | 381 29 %2
13 50 87-88 | 79 | 213215 | 373 | 333-33¢ | 240 430 -
14 55 89-90 | 87 | 215-216 | 430 | 335-336 | 310 31 107
15 47 91-92 | 97 | 217218 | 490 | 237338 | 380 33 »
16 50 93-94 | 15 | 227228 | 290 | 339-340 | 450 3 »
17 57 95-96 | 118 | 220230 | 300 | 34¢1-342 | 540 | 435436 |
18 62 97-98 ! 133 | 231232 | 307 | 343344 | 546 | 437438 |
19 48 99-100 | 158 | 233-234 | 346 | 345-366 | 348 | 439440 |
20 50 | 101-102 | 170 | 235-236 | 345 | 347348 | 463 | 41442 | »
21 58 | 103104 | 207 | 237-238 | 387 | 349-350 | 570 | 443-44k | >
\ 22 63 | 119420 | 74 | 239240 | 437 | 351-352 | 700 | 445-846 | 110
| 23 54 | 1214122 | 85 | 244262 | 560 | 353-354 | 750 | 447448 | 120
| 2% 56 | 123124 | 93 | 249250 | 380 | 355-356 | 456 | 449450 | 118
| 2 65 | 125126 | 106 | 251252 | 380 | 357-358 | 496 | 451852 [ »
2% 70 | 127428 | 126 | 253-254 | 254 | 359-360 | 579 | 453454 [ »
| 27-28 | 56 | 120-130 | 130 | 255-256 | 505 | 361-362 | 683 | 455-456 | 160
| 20-30 | 70 | 131432 | 140 | 257258 | » | 363-964 | 870 | 457458 | 112
L 31-32 84 133-134 | 160 | 259-260 » 369-370 | 200 | 459-460 | 135
i 33-34 | 61 | 135136 | 173 | 265-266 | 102 | 371-372 | 217 | 461-462 | 134
l 35-36 | 68 | 137138 | 208 | 267 268 | 115 | 373374 | 247 | 463464 | 137
J‘i ! 37-38| 8 | 130440 | 258 | 269-270 | » | 375376 | » | 465-466 | 146
i1
Wit |
!1 |
|
|
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POIDS MOYENS DES APPAREILS DE CHAUFFAGE EN TOLE ET FONTE

(Ces poids sont ceux des appareils emballés pour expédition en petite vitesse)

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

FOURNEAUX TOLE

FourNEAUX TOLE

FOURNEAUX TOLE

FoURNEAUX T0LE

FOURNEAUX TOLE

(Suite) (Suite) (Swite) (Suite) (Suite)

Nos Poids Nos Poids Nos Poids Nes Poids Nes Poids
467-468 | 186k | 575576 | 823« 647 | 269 | 775-776 83k | 1803-180% | 126k
469-470 | 190 | 577-578 976 648 278 T17-7718 88 | 1807-1808 | 140
£71-472 | 200 | 579-580 | 420 649 338 | 779-780 93 | 181141812 | 173
493-494 129 | 581-582 » 650 357 | 781-782 90 | 1813-1814 | 208
495-496 | 148 | 583-58¢ | 706 651 » 783-784 104 1819 93
497-498 146 | 585-586 | 791 652 274 | 789-790 64 1823 126
499-500 176 | 587-588 » 791-792 73 1827 140
501-502 | 176 | 589-590 | 390 T93-794 81
503-504 | 190 | 591-592 » 795-796 91 | FOURNEAUX FONTE
505-506 | 198 | 593-504 | 500 797798 99 (en harasse)
507-508 | 133 | 595-596 | 592 799-800 | 111 -

509-510 143 | 597-598 697 801-802 115 1-11 225k
H511-512 167 | 599-600 | 31% 803-804 104 3-13 246
513-514, | 168 | 601-602 | 350 805-806 | 192 5-15 322
515-516 | 187 603-604 » 807-808 | 200 T-17 348
517-518 | 200 605-606 » 809-810 | 210

519-520 | 215 | 607-608 » 811-812 | 213 |RECHAUDS PARISIENS
521522 | 222 | 609-610 630 813-814 261 en lile
523-524 | 255 611612 | 450 - 815-816 180

525-526 | 308 | 613-614 | 525 817-818 | 197 13 24300
527528 » 615616 | 545 819-820 210 14 2.350
529-530 » 617-618 | 700 821-822 213 5] 3.000
531-532 » 619-620 | 805 823-824 | 259 16 3.400
533-536 | 432 | 621-622 » 9 45 17 4.000
535-536 | 511 | 623-624 | 530 903 46

537-538 » 625-626 » 905 53

539-540 » 627-628 » 907 56

541542 » 629-630 » oM 42

543-H44 391 631 125 913 44

545-546 » 632 130 95 51

547548 | 469 1633 140 N7 55

549-550 | 545 634 170 | 749-750 64 931 40

551-552 » 635 180 751-752 n 932 42

553-554 | 170 636 231 753-7T54 8 935 49

555-556 195 637 235 755-T56 86 | 11211122 | 77

557-558 | 209 638 247 T57-T58 90 | 1123-1125 | 86

550-560 | 250 639 276 | 759-760 9% | 1125-1126 | 102

561-562 | 276 640 298 | 761-762 | 121 |1127-1128 | 116

563-564 | 338 641 14 763-768 | 127 |[1120-1130 | 122

565-566 | 368 642 168 | 765-766 | 156 |1131-1132 | 140

567-568 » 643 182 767-768 | 166 |1133-1134 | 160

569-570 | 550 644 208 | 769-770 60 |[1135-1136 | 170

571572 | 669 645 237 | TH-T12 66 | 1137-1138 | 197

573574 | 682 646 243 | T13-T14 73 [1799-1800 | 93
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| : T |CHAPPEE & FILS, Fonoeurs-Constructsurs, LE MANS
ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM
POIDS MOYENS DES APPAREILS DE CHAUFFAGE EN FONTE
(Ces poids sont ceux des appareils emballés pour expédition en petite vitesse)
CALORIFE : PORLE | RECHAUDS
DE LESSIVEUSES | «cgoppm™ 5
PoIS T SOLEIL™ | PARISIENS
Ty St N | poms|—
Brats | Esaillis ==t LNe ] T pOIDS: N POIDS |encadre 104k | N+ [poIDS
14 | 52k 53k 1 1 l 15k | Grand Mod. 15k N= | POIDS 1| 4k
i} 59 | 66 | 2 |0} a 19 | pandot. | 13 |—— 2| 4
16 | 65 72 i 50 2 Do A | | robes 35
f o o o 10 55 V' 2 PORLES A BAVETTE | A SOCLE 4| 6
i 25| 59 66 11 61 ot s
616 | 72| 49 leg| 5 | B 36k | 00| 8| 5|6
3u: 49 60 [ 48 | 79 fete S tag o o 38 of 8| 67
sel 86 | m | 14 [8| 7 | 5| | [
i 3| 78 92 20 45 [ 6 44
3| 9 |16 | 21 51 S R 7 45 2|10 -
35 | 168 S g; gg 9 | 60 P 50 3|11 | RECHAUDS
4 | 91 98 95 38 11 [ 21 9 55 4| 12 [REPASSEUSES
| 45 | 108 | 110 2 12
ol (1 | 35 |81 | 2| " s | 5| % | oo
51| » (100 | & |55 { 13 59 6117 |3 i1
B2 (410 | 30500 g :: | 1;1; 1" 62 7/20 | 4. |12
53| » 130 | ¢ s 5 o e 812 |5. |15
3 i r
iﬁ%’; 1% 30 60 | potespumERry | 9| 26 |——t—
CHEMINEES A PIEDS | 3¢ 3411 135 35 66 101 28
T | B a2 o 2 1 T N
2| 36 | 40 37300115 | 53 3 % 6 | pones
3| & | 46 | U8-3%0s136 3 51 | «qoptue”
4| 55 | 60 | 39-39bis/162 FOURNEAUX 4 58
Y 40 93 1" Type A
CHEMINEES A SOCLE :; :% voiLEs ELLipsoips | 1 | 25%
{* A houille 43 |130 | 2trous 40x OU A BATEAU 2|30
30k | Bhk 44 (145 | 3 — 60 3|33
- 5|17 1 42x
i 40
2 | 58 63 6 126 r s 51
3|6 | 0| &7 |18 FOURNEAUX 5|48
4 » 80 48 |162 | POTAGERS JUNELLE 3 63 6162
> A bois 49 1180
50 | 50 4 10 | poties o wanwies | ¥ Type B
1-laakbel 27 B llise fies o 12 119
2 | 52 55 52 62 = S o =
3|77 |8 |20 [g| M 20 | oN I:nilal:miu 2
4| 89 92 | 202 95 12 25 3|26
203|103 1* A 3 marmites 4|29
CHEMINEE-SOLEIL ;?? % FOYERS 1 56k | 37x 5|35
212 | 95 | ECONOMIQUES 2 46 6142
n |23 103 317 |8
215 84 | N« | Bruts| Emailiés S, Y ¥ Type C
repe| 231 a3 marmi
| CLOCHES-REPASSEUSES 339 95 ? 46 50k 1 e 5% ; | :
| s | 15k 2 L lalsfe | 3| e |m
e - 6- | 18 e |2 |6 6| e
il Rl x| % 3112 | B | (|m
[ e 103 (8| 70 (80 | & |13 |8 | o|q
1118 Wi 6|49
|
| !
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-CONSTRUCTEURS, LE Mms,Q G20

COUDES PLISSES EN TOLE

noirs ou galvanisés

ULTIMH‘EAT
VIRTUAL MUSEUM

— - e
Diamétres en % | 83 | 90 | 97 | 104 | 111 | 118 | 125 | 132 | 139 | 146 | 153 | 160
| IE

180

Se font d'équerre (au */s), hors d'équerre (au '|3) ou @ bilon rompu (au */s)

Les coudes plissés noirs ne sont vendus que par couronne eompléte. Celle-ci se compose soit de 4 coudes

en équerre soit de 5 coudes en hors d'équerre.

TUYAUX DROITS EN TOLE

noirs ocu galvanisés

RIVES
en tole lisse de 33, 65, 80 % et 1m de lovguenr. — Diamétres : 83 & 180 %

&

AGRAFES
en tdle lisse de 33 et 65 % de longueur. — Diamétres : 83 & 180 %
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CHAPPEE & FILS, Fonpbeurs-Consrrucreurs, LLE MANS

ULTIMHEA
VIRTUAL MUSEUM

S

S= TR

BARREAUX DE GRILLES. — EQUERRES POUR SOMMIERS DE GRILLES

BARREAU RENFORCE BARREAU PARABOLIQUE

Largeur Largeur
Longueur 2 a1k Poips Longueur e Poins
0-250 0=010 |~ 18750 02340 0-030 2:300
0275 0.0i2 2.100 0950 900 320
; 0.380 0.033 2.600
9:800 L] 220 0.380 0.035 3.450
0.52 0.042 2.500 0.400 0.038 3.300
0.350 Aa Gy 0.420 0.038 4.500
j 0.470 0.038 5.400
i) e s 0510 | 0.0i0 6.550
0,400 0.042 3.350 0,580 0.040 7.500
Gas0 Gk 3600 0.610 0.050 8.400
A 0.650 0.0i0 9. »
e 9407 &0 0.700 0.040 9.700
0.480 0.047 4800, 0.780 0.0i0 10.550
0.500 0.0 e 0.8%0 0.0i8 13.500
0.950 0.050 14,500
0.520 0.047 5.400
0.550 0.047 6 »
P i e EQUERRES POUR SOMMIERS DE GRILLES
0.600 0.050 7.200
0.650 0.050 8.100 e
0.700 0.048 8.600 Poins
i Dimensions ——— ~
0.750 0.050 9.400 Légtre | Lourde
0.800 0.052 10.100 v 1550 0
0.850 0.055 11.350 0.35 2.100 3.250
0.40 2.300 Sy
0.900 0.057 12,500 0.45 2.450 4.300
0.50 2.600 4,600
; > ] <
s 0.060 16.100 o o o
1.200 0.060 18.500 0.60 3.300 5.600

Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-CoNSTRUCTEURS, LE MNs b

‘BARREAUX DE GRILLES

BARREAU DE CLOCHE LEGER”

BARREAU DROIT

ULTIMHEAT

VIRTUAL N

Longueur Pt Poms Longueur a'fff.fu Poms
02190 01026 04670 0190 0m032 0750
0.220 0.028 0.780 0.220 0.032 0.900
0.250 0.02 0.830 0.580 0.082 1
0.275 0.028 0.940 9.5 UL b

0.275 0.035 1.250
0:800 .08 4 0.205 0.035 1.400
0.325 0.028 1.450 0.300 0,035 i5%
0.350 0.028 1.700 0.325. 0.035 1.750
0.380 0.030 2.100 0.350 0.035 2.100
0.400 0.032 2.200 0.360 0.035 2.200
0.420 0.033 2150 0.380 0.035 2.300
oo =~ . 0.400 0.035 2.600

0.420 0.035 2.900
0.480 0.033 3.200 b e i
0:500 0.5 3200 0.480 0.038 3.500
0.520 0.035 3.500 0.500 0.042 4.100
0.550 0.035 3.700 0.520 0.0s2 4.300
0.570 0.035 3.900 0.550 0.045 5 >
0,600 0.038 4100 0.570 0.085 5.150
0.650 0.038 4.450 0.6 e £

0.650 0.045 6 »
0700 M Sk 0.700 0.040 6.400
0.750 0.042 5.250 0.750 0,088 7,500
0.800 0.040 < 0.800 0.054 9.200
0.900 0.042 8 » 0.900 0.057 13.200
! s 0.040 10.400 1 » 0.057 15 ' »

Les poids ne sont qu'approximatifs.

dUSEUM |
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N CHAPPEE & FILS, FoNpeuks-Conerrucrevrs, ILE MANS

ULTIMHEAT ®

VIRTUAL MUSEUM
PLAQUES FOYERES ORNEES

(SERIE MILITATRE) ;

Ne 1. — TROMPETTE Ne 2. — CUIRASSIER

DINENSIONS PoIDS DIMENSIONS POIDS
Largear | Havtear | sans déme | svec ddme " Largeor Hauteor | sans ddme | avec dome
0mi0 | 0mi0 | 10x | 105 0ui50
0.40 0.45 1 12 i
0.45 [ 0.45 | 10 12
0.45 0.50 16 18
050 | om0 | 12 1%

i B j POIDS
“i | lamgr | Hastear | sans dome | avee dome
h 3 050 | Owss | A7k | »
f 0.55. | 0.55 17 |
| 0.5 | 0.60 19 | 2
| . 060 | 060 | 23 »

Les poids ne sont qu’approximatifs
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CHAPPEE & FILS, FonbeEurs-ConsTrRUCTEURS, LE MANS b

PLAQUES FOYERES ORNEES

(SERIE MILITAIRE)

il

i

2
“uf'l |

Poips ET DIMENSIONS
DES PLAQUES No 5

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

DIMENSIONS POIDS.
Largeur | Hanteur | sansddme | avecdbme
0m60 | Qw65 27 30k
0.65 | 0.65 28 32
0.65 | 0.70 36 39
0.70 | 0.70 35 4
0.70 | 0.75 38 44
0.75 | 0.75 38 46

" Poms ET DIMENSIONS

DES PLAQUES Ne 6

DIMENSIONS POIDS
Largeor | Hauteur | sans ddme | avec ddme
075 | 080 48 58k
0.80 | 080 51 62

NOTA. — Les plaques
Nes 1, 2, 3, 4, 5, 6, peuvent,
se faire avec ou sans le dome

figuré au No 6.

Les poids ne sont qu'approximatifs
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|{CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructevrs, LLE MANS

ULTIMHEA’
VIRTUAL MUSEUM

e

PLAQUES FOYERES ORNEES

Ne 7 — Le BERGER No 8 — La GARDEUSE DE POULES

_ 0.50 0.55 19 0.50 0.55 20
0.55 0.55' 20 0.55 0.55 2
0.69 0.60 2 0.60 0.60 27

Langeur Hantear
0=50 0m50 17 0m50 0m30 15%
0.50 0.55 19 0.50 0.55 17
0.55 0.55 22 0.55 0.55 18
0.60 0.60 24 0.60 0.60 2%

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonxpeurs-Construcreurs, LE MR{‘I\‘S»:L)J.

ULTIMHEAT
. VIRTUAL MUSEUM
PLAQUES FOYERES ORNEES |

Ne 11 — Miroir Ne 12 — A INITIALES SUIVANT LES DEMANDES

DIMENSIONS
sans

lLargeur Hauteur
0=40 0mi5 12«

SERIE LEGERE SERIE LOURDE
————— |

DIMENSIONS Poins DDMENSIONS Pows © DINENSIONS Poms. DINENSIONS Pois.
Largear | Hauteur | dome | Largeur | Hauteur dome Largear | Hastear | doime | Lasgear | Hantear dbme
050 | 0m60 | 24k | » » » Om50 | Om60 | 24k | Om51  Om71 | 50k
054 1 0.58 | 21 » » > 0.59 { 0.63 | 24 | 0.52 [ 0.71 | 50
0.63 1.0.63 | 27 | Ow6i | OwBi | 41k 0.63 | 063 | 26 | 0.59 | 0.64 | 45
0.68 [ 0.68 | 34 | 0.69 | 0.69 | 47 0.68 [ 0.68 | 32 | 0.64 49
» » » | 0.69 | 0.69 | 53

NOTA. — Quelques-unes de ces plaques peuvent étre liveées avee dome.
Voir page n* 183 leurs poids et dimensions.

Les poids ne sont qu'approximatifs




ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM
PLAQUES FOYERES ORNEES

Ne 15 — Vase Ne 16 — Coxeat pE Co0s

“DIMENSIONS POIDS sans dome
Largeur | Hanteor | Séric légere | Série lourde

0m55 | Ombs 2k » =

0.62 | 0.68 2 » 0mi5 0m52 16x
0.64 | 0.69 » 47 0.50 0.55 17
0.68 | 0.68 | 26 » 0.54 0.60 25
0.69 | 0.69 » 47 -

Ne No 18 — Les Caiens ET LE Loue

s
dome.

I 045 0m55 156
I 0.5 0.58 18
I § 0.60 0.60 27

NOTA. — Quelques-unes de ces plaques peuvent &ire livrées avec dome.
Voir page n* 153 leurs poids et dimensions.

|
|
lk Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Consrrucreurs, LE MW’S § ® &S0 |

s

ULTIMHEAT ¢ |
PLAQUES FOYERES ORNEES VIRTUAL MUSEUM |

Ne 19 — L RENARD ET LES RAISINS Ne 20 — LE Lour ET L'AGNEAU

Ces plaques se font & toutes
“les dimensions.

NOTA. — Quelques-unes de ces plaques peuvenl élre livrées avec déme.
Voir page n* 153 leurs poids &t dimensions. .

Les poids ne sont qu’approximatifs
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ULTIMHEAT ®

VIRTUAL MUSEUM

o —

— QHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LLE MANS

DIMENSIONS ET POIDS DES PLAQUES ORNEES AVEC DOME

ayes 4 40 e 2d

NUMEROS ET NOMS 3 Havr xmﬁosxrxons .| Havr
R s larg® | Haut' b dome | POTS S PLAGiRE Larg' | Maot* | o | Pows
No 11 — Migoin ! 0m40 | Omis | Om51 | 13k 3 058 | 0mG3| 073 | 27x |
ki ‘s_';:‘:';:g'f% 0.62 [0.62|0.73 | 33
0.54]0.57 |0.68 | 23 0.67 |0.67]0.80 | 33
To 13— Sousu— 063068 |07k | @ |
0.67 | 0.68 [0.81 | 39 || No19— Lz Rexano( 0-58 0.62]0.73 | 25
ET 0.62 (0.620.73 | 27
No14 — Frevn | 0.570.62[0.73| 31 1Es RAsiNs (0,67 |0.680.81 | 36
No'15 — VASE... 0.67(0.67 |0.81| 33 J 0.52 [0.58 | 0.66 | 25
No20es Ly Loos 55 0.57 10.62 | 0.73 | 27
No 16 — Cowmat bE { 0.49 | 0.54 |0.63 | 19 el RO
Coas g 0.58 10.58 |0.60 | 22 0.62 [0.63]0.74 | 30
J § | 0.68 [0.69]0.82 | 38
0.55 | 0.57 0.65 | 19
No17 — Le Bevrer ) 0.59 |0.59 |0.69 | 21 | Ne21— LesVorgurs ¢ 0.59 |0.64 10.74 | 30
1E CHIEN J 0.65 |0.58 |0.67 | 24 ET UANE{ 0.68 |0.680.82 | 38
0.6810.68 |0.81 | 32
1

PLAQUES FOYERES ONDULEES

Ces plaques ondulées, dont le modéle est déposé, se font

aux dimensions maxima de 2m >< 0m80; elles ne cassent pas
au feu, quelle que soit la température du fofler.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LE Méﬁj m)

* ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

PLAQUES FOYERES POUR CHEMINEES

Ne 23 — PETITE SALAMANDRE

Mopkre No 1
Longueur.....0m56 Poms
Hauteur ____0.60 AVEC LES DIMENSIONS
Epaisseur_.___11 % MAMIMA
MobgLe Ne 2 Modéle No 1. 25k
Longueur (w80 Modéle Ne 275k
Hauteur —0.80

Epaisseur .16 %

Poins
AVEC LES

DIMENSIONS
" axina

100 KiL..

\

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LLE MANS

ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSE

um |
PLAQUES POUR INTERIEURS DE CHEMINEES

MODELE No 1

DIMENSIONS MAXIMA
pu MopkLe Ne 1
2m sur Qm80

DIMENSIONS MAXIMA
bu Monkie Ne 2
2m sur Om80

=

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpturs-ConstrucTeurs, LE MANE

i

PLAQUES POUR INTERIEURS DE CHEMINEES

MODELE Ne 3

DIMENSIONS MAXINA
bU MopkLe No3
2m sur Om80

DIMENSIONS MAXIMA
DU MopkLE No 4
2m sur 080

AT

Echelle au 1/5¢

ULTIMH|
VIRTUAL M

AU METRE CARRE

Les poids ne sont qu'approximatifs
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Yr‘r‘:.O_\TﬁEYT@HAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LLE MANS
ULTIMHEAT® |
VIRTUAL MUSEUM |

i
l

I

P PLAQUES POUR INTERIEURS DE CHEMINEES

MODELE Ne 5

M

DIMENSIONS MAXIMA - Poms
DU MopiLE Ne 5 AU METRE CARRE
2m sur 0w80 87 L.

DINENSIONS MAXIMA
U MopkLe Ne 6
2m sur 0=80

Echelle au 1/5¢

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ULTIMHEAT
| VIRTUAL MUSEUM

PLAQUES POUR INTERIEURS DE CHEMINEES |

MODELE No 7

DINENSIONS MAXDNA [
DU MopkLE No 7
2m sur (=70

DINENSIONS MAXINA |3
U Mopkie No 8
1m80 sur 0w 70
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“CHAPPEE & FILS, Fonprurs-Construcreurs, LLE MANS

ULTIMHEAT

VIRTUAL MUSEUM

PLAQUES POUR INTERIEURS DE CHEMINEES

MODELE No 9

DIMENSIONS MAXIMA [ Poms
ou MobiLe Ne 9 AU METRE CARRE
90 xiL.

2m sur Om80

DIMENSIONS MAXINA
pu MopiLe Ne 10
180 sur {m70

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LE MaNE © ]

ULETIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM |

INTERIEURS DE CHEMINEES

EN FONTE ORNEE

PROFIL DU TYPE Ne 1

NOTA. — Cet intéricur de cheminée peut se faire avec les différents modéles de plaques ornées
fignrant aux pages N+ 155 a 159
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GHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcrteurs, LE MANS

ULTIMHEAT=
| VIRTUAL MUSEUM
L

INTERIEURS DE CHEMINEES

EN FONTE ORNEE

NOTA. — Cet intérieur de cheminée pent se faire avec les différents modéles de plaques ornées
figurant aux pages Ne 155 a 159
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LE M'A*NSOJ

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

INTERIEURS DE CHEMINEES

EN FONTE ORNEE

TYPE Ne 3

PROFIL DU TYPE Ne 3

MESURES
A DONNER POUR L'EXECUTION
DE 1A Coewmvie Ne 3

KR e
© — Largeur du fond.
d — Hautear de la traverse
\ au-dessus"da sol.
¥ n — Biais de la traverse.
P — Profondeur totale.
} — Hauteur de la plinthe
s — Distance du bas de I'ap-
pareil Fondet an de-
vant de la cheminée.
o H]a'nlm "llulhn.i't:: de
detds dusol,
m— D}.ﬂmw gnr o de
has de a traverse.
P

NOTA. — Cet intérieur de cheminée peut se faire avec les différents modéles de plaques ornées.
figurant aux pages Ne 155 a 159.
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‘r CHAPPEE & FILS, FonpEURs-CONSTRUCTEURS, LE MANS

SEUM

INTERIEURS DE CHEMINEES

EN FONTE ORNEE

TYPE Ne &

PROFIL DU TYPE Ne 4

MESURES
A DONNER POUR L'EXECUTION
DE LA Capxinie N* 4

a — Largeur du fond.
b — Largenr de la cheminée.
¢ — Profondeur totale.
d — Hauteur de la cheminée.

e — Hauteur de la traverse au-
. dessus du sol.

f — Biais de la traverse.
h — Hauteur des cdtés.
g — Hauteur de la plinthe.

NOTA. — Cet intérieur de cheminée peut se faire avec les différents modéles de plagues ornées
figurant aux pages Ne 155 & 159.
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CHAPPEE & FILS, Fonorurs-Construcreurs, LE MIANS Q g

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

APPAREILS FONDET PERFEQT]ONNE»SJ;V L
Vue de face

Vue de profil Systime CHAPPEE & FILS
Tt g BREVETE S.G.D. 6.

N1
APPAREIL UNI ET DROIT - |}

050 055 060 065 | 0 -5 080
8 ] 10 " 12 3 “
2 % 2 £ £ = » .
514 504 529 535 561 565 568
130 130 110 180 150 150 150
135 163 121 130 15 150 145
80 85 %0 % %0 % 90
510 365 845 700 60 805 865
470 530 580 640 600 w0 810
E 3 45 4 o [ [
Ne 2
(Y
APPAREIL UNI‘ET COUDE ] I :
A
Largear 30 3 050 055 060 0765 0 e
Tabes de face 6 7 s ° [ " 12 13 1
Nowmbre de tabes | 45 [0 2 % z EJ £ £ ®
A 220 =0 %7 = W 250 267 207 267
'y 22 0 o5 = 27 23 203 303 208
Bt 105 105 130 130 135 135 155 155 155
c 100 100 100 %0 % 100 % 100 100
D 85 £ %0 % % % % 90 90
E 20 450 510 365 650 700 60 10 860
F 385 0 w 530 590 50 685 750 805
POIDS % k3 W ES & 3 3 & C3

AVANTAGES DE NOTRE SYSTEME

Jusqu'a présent, le faisceau tuhulaire des appareils & air chaud était réuni aux collecteurs au moyen de
mastic de fonte ou autre.

1l en résultait qu'apriés un usage relativement court, le mastic de fonte rongeait les parois du tube ou
faisait éclater les emboitements et les gaz de la combustion passaient dans le faisceau tubulaire qui ne doit
recevoir que de lair pur.

Pour obvier & cet inconvénient, nous fabriquons d'une seule piéce les deux collecteurs et le
faisceau tubulaire.

Les poids ne sont qu'approximatifs
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ULTIMHEAT®
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P=B

BOUCHES DE CHALEUR
AVEC CHASSIS

e
<5

GRILLES DE PRISES D'AIR

DiMENSIONS DES MODELES

=220 < 0=220. — Poips : 2:780 0m150 > Om250 0m350 > 0m350
0.260 < 0.260. -— » 4.000 0.150 > 0.300 0.350 >< 0.500
0.300 < 0.300. — » 5.250 0.150 >< 0.500 0.400 >< 0. 450
0.350 < 0.350. — » 7.250 0.200 < 0.200 0.450 >< 0. 450
0.400 < 0.400. — » 10.250 0.200 > 0.300 0.500 > 0.500
0.500 > 0.500. — » 17.100 0.200 >< 0.500 0.500 >< -0. 550
0.250 < 0.250 0.550 > 0. 600
0.300 > 0.300
GRILLES VENTOUSES
Ne i Ne 2 Ne 3
s % \~
H
i£
DIMENSIONS DIMENSIONS
140 < 0m140 | 0m160 >< O=160 0 muo 0m180 DlAltmlI___
0m140 < =< 0m090 < 0m @110 <
0.090 5< 0.450 | 0. 110 < 0,220 0110 — 0=150 — 0=160
0.140 > 0.200 | 0.160< 0.220 " 060 5¢ 0. 480 | 0. 140 5< 0. 280 0190 et 0220
0. 110 < 0. 1450 ¥
Ne 4 Ne 5
..

N

DIMENSIONS DES GRILLES Nos &, 5 et 6
DiaxiTRes : 09410 — 09140 — 0=160 — 0=190 et 0u220

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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'MWEAY’
VIRTUAL WJSEUM

PORTES DE POELES

TYPE A °
FERRURE FONTE
- A

N~ A B [ D E F | Poids _K; Poids
1 | 300% | 85% | 254% | 255% | 2% Ih! Tkil. 11 [ 335% | 2W0% | 130% | 200% | sy :i
2|40 8552885 2755 (2405 (2204f 0 » g::: bt i i o b
3 | 4425 855|317 5 3069|275 » 25210 » |(1M| 360 » | 165 » | 260 » | 355 » 3
PORTE DE POELE ORNEE PORTE DE PORLE ORNEE

SNpLE CENDRIER ORNE DOUBLE
MONTURE EN TOLE

o & 2 J |
— Poids €2 Paids : 1°8 A=300B=

prst -t bt 1 . AZRBE o eg
PORTE DE POELE FORTE PORTE DE RAMONAGE

FERRURE FORGEE

Nonirn | igiree setase | © | Podt Numéros|——MMESEE | poigs
1 |lsx | 2% | 5% | B 1 [o=s 18 5018 | §'800
2 [0y W0y | B> | 58 1bis| 0. 208 | 0.195:0.254 | 6.600
3 | 300530 | 555 ) &3 2 | 0,25 50.% 020020 | 7 »
4 |30, 30, |55 | 8.6 3 |02 00 (022509 |8 »
5 |20 $10» |53 | 73 4 | 0275035 |0335%0.30 | 8.600
6 [2505 |20, (555 | 78 3 0030t [omom (%
7 |250 (300> 35> | 82 & | 0353045 | 030 X0.40 {44.700
8 280 v | 280 » | 55 95 1 0.40 >0.45 3 <040 (13 »

Les poids ne sont qu'approximatifs
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SHAPPEE & FILS, Fonoeurs-Construcreurs, LE MANS

| VIRTUAL MUSEUM
- BOUCHES DE FOURS

DIMENSIONS

A B G D B
1 | 0%600 | 0355 | 0070 | 0~300 | 0=500 | 13'5
2 | 0.645 | 0.370 | 0,070 | 0.320 | 0.550 | 45 »
3 {0,690 | 0.425 | 0.075 | 0.380 | 0.600 | 17 »
4 | 0.750 | 0.440 | 0.080 | 0.400 | 0.650 | 22 »

N

A B c D E
11 1 0°800° | 0580 | 0=430 | 0500 | 0640 | 70k
12/ 0.745 | 0.525 | 0.430 | 0.450 | 0.610 | 60 »
13 | 0.700 | 0.500 | 0.130 | 0.400 | 0.560 | 55 »

PORTES DE BUANDERIES
PORTE DE  BUANDERIE A DOUBLE CHASSIS

PORTE DE BUANDERIE A SIMPLE CHASSIS

PORTE DE BUANDERIE
A GUEULARD

Nes A B C Poids =

00 s 200% | 100% | 21kil o T I D E | Poids

L B L i e 1| x| | o [ | S0 |
3 m. 4355 [ 360 » | 400 » | 430 » | 23 »
4 » | 135+ | 300+ | 3804 470> | 28 »

|

-1 - Hautear iot~ 0220, - Largeur int 0250, - Poids 24 = = -

Wa2- —  0s0.- — 080 — 128 Nod | A= 0m515 | B= 0mi05 | Poids : 40 kil:

8- —  08W.- —  0.340.- — 29 No2 |A=0502 [ B=0390| » 4>
Les poids ne sont qu'approximatifs
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OTA. — Les

N
ges se font de 0500 4 10k.
et par demi-kilog.

BOULETS ET PALETS

: Do @
ids d'borlo- 20-22-24-27-30 % | 40-45-50%
32-35-40-45-50 » | 53-60-70 »

60-70-80-90 80-84-88 »

CHAPPEE & FILS, F -c jorsons, LE MR
ULTIMHEAT
1 HALTERE = BARRES A SPHERES VRLELASELN
@ [ E ey < ;
DIAETRE | 0m070 |0=075 | 0086 | 0=110 | 0=125 | 0m37 [0=148
e Tt vois LOSSUEUR | 4095 | 4n25 | 1025 | 1095 | fn25 | {025 | 4u35
BoulesA | TigeB i
8% 0% ks& PODSTOTAL | 75 | 8k f 10k | 15« | 20« | 25+ | 30k
ﬁ » % > .
60> | 90 150'3 FORMES UNIVERSELLES
625 | 100 » 500 FORMES 5
T2 | 400 » » POUR Pt
2] 100> | 35001  CORDONNIERS Ned
85 » | 100 » 1500 R o
gg: 1% » 506 Pows . |
» | A4 i £
ot> | 1005 | 6 » AK-7003
9% | 100 | 7. » i
100 » | 100 » | 7.500
102 » | 100 » 1w
103 » | 100 » ey _ Longuenr
“‘7’ : }33 : } i : DiMENSIONS ET Poips
118 » | 100 » | 12.500 3
% » 1% » 15. $if | s | Losgmr
125 » | 400 » | 15. »
127 » | 100 » |16, » '; :g*
132 » | 100 » | 17.500 3 10 .890
133 »°[ 100 » | 18. » : | 450 > .970
137> | 1005 (20, » » (1455 | 1,110
151 » [ 100 » [25] » g 193 » [ 150 » | 1:300
157 » | 100 » {30 » ) :so » | 1.380
166 » | 110 » | 35, » 8 | 1901 '65- .660
172> | 110 » | 40, > B 10 65 » i 60
180 » | 110 » |45 » 10 2o 165 » | 1.960
187 » | 135 » | 50. » > 165 » .160
199> | 130 | 55. » e 16> 220
» e
200 » | 140 » | 60. » }‘2 % < a2
180 » | 2.950
NOTA. — Dans les comman- 15 | 260 > 180 » %0
e aiye 16 | 2705 | 180 > | 3.750
paire comprend deux aﬂmdls
semblables au dessin ci-dessus. -
Poips approximatif : & Kos
POIDS D’HORLOGES ' x
= ROULETTES DE LITS
No 1 — SaAucIssoN Ne 2 — BouniN 5 Nos| A | B | Poids
e FEIEE %é 1(29[13] 40¢g
N~ 512 |63 ]36(490 »f

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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JLULT
ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

FERS A REPASSER

MANCHE EN FONTE (Marque CHAPPEE) FER LINGERE
BOUT DEMI-ROND BOUT ROND BOUT ROND
<

Nowinos | 2

Hutenr | 400% | 5% | im% | ex | 0% Hatear | 459% | 161%
Laresr 50 13 o 100 100 %
5 os0 | tio | 120 | raw | w0 “ | v | 1m0
N . MANCHE EN FER (Marque CHAPPEE) FER BRETEUIL

| Hauteur : 165%
Yargear : &5

FERS (mangue premigne QuaLiTé)
A MANCHE EN FONTE : A MANCHE EN FER

Il
I

|

i

BRRES0w qunﬂnos
2|
3|
g\ POIDS

40m»uwﬂhmﬂm
=
-4
3
=
)
ety
- iy e

# finstenr : 100%
r: 90
Poids: _1'000

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, FonpEurs-Constructevrs, LE MANs‘Jl

ULTIMHEAT
VIRTUAL MYSEUM

FERS A REPASSER DU MIDI

FERS 1/2 FINS FERS FINS
—e - - :
BOUT POINTU BOUT ROND BOUT POINTU BOUT ROND

km«ndclmm

3 4 5 6
x| 150 | 160% | 170
) B | % e

0'950 1250 1550 | 1750
145 | 1.350 | 1.8%0 | 2.100

BOUT POINTU

Pows : 24330

1/2 rRoND

D S el e [T 4 5 6 7 8
Hauteor S (7Tt 142y 180% 155% 160% 182%

Latgeur S 108 110 5
Deasrus pai, . pointa_ 1'500 1650 1800 14950 2350 2750
m% » ﬁ rond 1.400 1.500 1.600 1.700 2.200 2.5%0

» bombé, % rond | 1:500 2.000 » » > 25

FERS POLONAIS FERS JOUETS
MANCHE FONTE MANCHE FER 1/2 roxp (Gr. modA) POINTU (Gr. m«}@!e)_ POINTU (Pet, modéle)

& . < 3 P 3
N*1 Poins: 0:600 N* 2 Poios 0620 l’oms: 04400~ 5 Poiws : 04300 -

Les poids ne sont qu'approximatifs
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POIDS A PESER FRANGCAIS AJUSTES
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CHAPPEE & FILS, Fonosurs-Constructsurs, LE MANS

POIGNEES DE CERCUEILS
(Fonte)

No 1 - SABLIER Ne 2 - ANGE Ne 3 - TETE DE MORT

Nes 1, 2, 3 0w21 et Omi9
Longueur des platines No 4 2 P Om24
Ne 5 = __Omi4

* Ces poignées se font en fonte : bronzée argent, bronzée or, ou nickelée.

CHRIST CROIX AVEC CHRIST
(Mcdele evide) (Fonte)

Se font en fonte :
bronsée argent, bronzée or,
nickelée.

Le Christ peut étre
fourni également

en cuivre poli ou nickele.

0220 0m25
Hauteur du corps.._. i 0m25 Hauteur de la croix 0=30
0m30 0m35

Le Christ est fondu @ plat sur la croix.

Modeéles déposés
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CHAPPEE & FILS, FonpEURs-CoNsTRUCTEURS, LLE MANS

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM
MORTIERS |

Diamétre Poids
N | ‘intériear | Hauteor | Poids | 4 "plione
Diamdtre Poids ]
N D Hautenr | Poids | o P08 10| 0455 [ o044 |2k | 080
=t x 11| 0435 | 0.4 | 2500 | 1.150
1 110% | 92% | 0500 | 0%165 12 | 0.455 | 0455 |3 » | 1.250
2 | 40 | 47 | 2.300| 0.400 18] 0481 | 0457 |4 »| 1.500
3 | 61 | 13 | 3%0 047
4 |0 |41 | &mo| 0.800
5 | 2 | 4@ |80 0950
BEEE
z 338 %0 (23 »| 3800 TINETTE EN FONTE EMAILLEE INTERIEUREMENT
9 | 30 |32 (0300 4300

Hauteur totale. . 0=620
Diamétre intérieur en haut 0. 356
Diamétre intérieur en bas 0.445

BAC EN FONTE £
AVEC TUYAU DE TROP PLEIN %
£
z
£
=
b4
3
2
23
£
=5
(5
SE
32
£
2 H
CapaciTe : 280 litres  Poms : 180 k. 2

NOTA.

Poms pE LA TINETTE : 40 K.

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-CONSTRUCTEURS, LE MANS

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

‘ PRESSES A COPIER EN FONTE AVEC VIS EN FER

Ne 0 — ARCADE EN TRAVERS Noe 1 — ARCADE EN TRAVERS

(Modéle léger)

Ne 3 — ARCADE EN TRAVERS -
No 2  ARCADE EN TRAVERS No 4 — ARCADE EN LONG

TABLEAU DES DmMeNsioNs ET Poms DEs PRESSES A COPIBR CI-DESSUS

; I Désignation des Presses Format dul;l'xétiau Peinture Poins

il §

I Centimt. Millimet.

i No 0 — Arcade en travers 28 < 27 50 Bronze rouge feu et noir 11500

i No 1 — Arcade en travers 23 < 21 55 Bronze rouge feu et noir. 16.500
No 2 — Arcade en travers 2 > 27 55 Bronze or pile et noir 16.600
No 3 — Arcade en travers 24 < 28 50 Bronze or pale et vert 19.450
Ne & — Arcade en long 28 < 28 50 Bronze or pile et vert 20.000

Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANS

ULTIN\HEAT
VIRTUAL NUSEUM

PRESSES A COPIER EN FONTE AVEC VIS EN FER

No 5 — ARCADE EN TRAVERS Ne 6 — ARCADE EN TRAVERS
Ne 7 — ARCADE EN LONG
Q

No 8 — ARCADE EN TRAVERS
Ne 9 — ARCADE EN LONG No 41 — ARCADE EN TRAVERS
No 10 — ARCADE EN LONG Ne 12 — ARCADE EN LONG

TABLEAU DEs DmeNsioNs ET POIDS DES PRESSES A COPIER CI-DESSUS

Désignation des Presses Format dn[l"l'az.an Peinture Poips
Centimet. Millimet.

No 5 — Arcade en travers 25 > 30 50 Bronze or pale et noir 21+500
No 6 — Arcade en travers 23 < 21 50 Bronze rouge feu et vert 18.000
No 7 — Arcade en long 23 x< 271 50 Bronze rouge feu et vert 19.000
No 8 — Arcade en travers 2% < 8 50 Imitation marbre 20.250
Ne 9 — Arcade en long 25 < 30 50 Imitation marbre 24.000
No 10 — Arcade en long 24 < 28 50 Imitation marbre 21.000
No 11 — Arcade en travers 25 < 30 50 Imitation fer poli - 21.300
No 12 — Arcade en long 25 % 30 50 Imitation fer poli . 22.400

Les poids ne sont quapproximatifs.
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VIRTUAL MUSEUM

.[ 0 ‘CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-ConsTRUcTEURS, LLE MANS

PRESSE A COPIER EN FONTE
MODELE EXTRA-FORT — A barre de man@uvre

Porps : - 90 kilos
Diamétre de lavis: .. .35 %
Ouverture de I'arcade : . 410 %
Barre de maneavre : ... 510 %

Levée du plateau: ... 85 %

PRESSE A COPIER EN FONTE, MODELE FORT
PEINTE AU FOUR (Or et Vert) — A barre de manceuvre ou a volant

FoRrMAT : ... 250280 %
POIDE s i e T iln
Diamétre de la vis :oo. 30 %
Ouverture de Varcade : 285 %
Barre de manceuvre : 330 %
Levée du plateau ... .. 60 %

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ULTIMI*EAT

. VIRTUAL MUSEUM
PORTE-PLATS RONDS ET OVALES EN FONTE BRUTE OU EMAILLEE

SANS REBORD

Ne 1 — Diamétre 0.220
Ne 2 — Diamétre 0.260

AVEC REBORD

Ne9eti0

N

9 — Diamétre 0.200
Ne 10 — Diamétre 0.225

Ne 5 — Diamétre 0.240
N 6 — Diamétre 0.28)

SANS REBORD
Nes 12 et 13

| N2 | N3 LETHIS 31
Longueur | 0.290 | 0.320 Longueur | 0.290 | 0.320
Largeur— .| 0.205 | 0.225 Largeur | 0.205 | 0.225

SANS REBORD

Ne 3 — Diamétre 0.220
No 4 — Diamétre 0.260

AVEC REBORD
Nos 7et 8

Ne 7 — Diamétre 0.240
No 8 — Diamétre 0.280

SANS REBORD
Nos 14 et 15
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ULTIMHEAT ; ¥
VIRTUAL MUSEUM

2age Ne179 i il =)

PORTE-PLATS RONDS ET OVALES EN FONTE BRUTE OU EMAILLEE

AVEC REBORD AVEC REBORD
Nos 16 et 17 % Nes 18 et 19

No16 | Ne17
Longueur | 0.315 | 0.345
Largeur 0.230 | 0.250

No 38 - Diamétre : Om{9
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANE

CRACHOIRS
SE FONT BRUTS OU EMAILLES -

Poids : 4900 Poids : 5100 Poids : 4%350

uLTI
VIRTUAL

HEAT
MUSEUM

Les poids ne sont qu’approximatifs
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ﬁ CHAPPEE & FILS, Foxpeurs-Consrructeurs, LLE MANS

VIRTUAL MUSEUM

CRACHOIRS
SE FONT BRUTS OU EMAILLES

CRACHOIR HYGIENIQUE
avec couvercle

et pédales
Ne 11
Poids : 44330

Poids : 3500

Ne 12 Poids : 14 kil.

i { Longueur intérieure : 610 %
i Largeur intérieure : §|7 »
Longueur extérieure : 760 » D
lLargeur extérieure : £00 » . INENSIONS BT POKDS
[ | B | Pods
! —_——
! { No 13 — Poids 11 kil. 14 | OmI88 | Omif3 l 1700
, 15 | 0.223 | 0.115 | 2.200

/ Longueur intérieure : 520 %
DIMENSIONS ‘ Largeur intérieure  : 300 »
? Longueur extérienre : 605 » ¥
Largeur extérieure 385 »
Les poids ne sont qu'approximatifs
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VIRTUAL MUSEUM
PORTE-MANTEAUX
en fonte brute, bronzée ou émaillée

Neg

000,

03 985

o0

X

Pops : 2 K.

. y No?
b2 LA EN BRONZE NICKELE
s Seulement

0135

LT -~ 2
Pows : 0k350
Ne 9
iy PORTE-SAVONS

©oH0

Noweknos| —~—r—— |
£35S e It 3
)
1 |14 %70
d 2 [120x 7
3 1228
: Ok £
Poips : 0x770 Sk Poips : 0%700 4 | 130 < 87
Porps : 0k450 e

Les poids ne sont qu'approximatifs



)
| Page Nete7 P=B

CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANS

PIEDS DE TABLES POUR ECOLES PIEDS DE BANCS POUR ECOLES

No 1 (3 grandeurs) Ne 2 (3 grandeurs) No 3 (4 grandenrs)

PIEDS DE TABLES POUR DESSIN PIEDS DE BANCS POUR REFECTOIRES
No 4 (3 grandeurs) Aves tablettes en petls fers 4 T poar pori-kips

Ne 5 (3 grandeurs)
S ST

Hanleur,

DivensioNs ET Poins

Taille | Hauteur | Poids

Grande | Om10 | 5500
Moyenve | 0.390 | 5.400
Petite 0.370 | 5.300
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| ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSEUM

|
PIEDS DE BANCS ET TABLES POUR ECOLES ET ASILES

(5 grandeurs)

DivensioNs T Poins
DES CINQ GRANDEURS DU TYPE CI-CONTRE

POUR ECOLES | POUR ASILES

4
Petits [Grands | Petits
No1|No2|No3|Ne4|No5

0.375(0.985(0.2950.225 0.105
0.315/0.285/0.265/0.21510 205
0.200/0 200/0.190|0.190/0.180.
0.380)0.380{0.3300.830/0.330
0.740(0.670{0.600{0.45510 375

HEHUOW R ‘nmsmus

Poids | 2046 | 1744 | 17 |17%5 | 14k

Les poids ne sont g'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-ConsTrRucTEURs, LE MANS
ULTIMHEAT

L
f
VIRTUAL MUSEUM

EVIERS ORDINAIRES
§
5 ©
b 3 NUMEROS " |1 _ NUMEROS M 12| 13 (14 |15 {1e |17
Profondesr |.0°08 | 0708 | 008 Profondesr o 0~08
2 a Loogaeur 0.66 |0.70 |0.75 Leoguear 0 [0.68 [0.80 1.00(1.08
Largear 0,46 {0.50 | 0.55 Largear 0.45 10,45 |0.45 | 0.45 |0.48 | 0.84
£ ( poids ST HEIEY £ ( poids e s | | 2 A
§ NUMEROS . | A |22 |2 NUMEROS 124 | 125 [128 | 0 |12
] Profondeu 006 | 0706 | 0706 Profondenr 0=06 | 006 |00 | 0~06 | 0~06
™ i; Longuear 0.70 | 0.77| 0.85 Longuear 0.6% 0.72 [0.80 | 0.88 | 0.98
5 Largear 0.30 | 0.55 | 0.60 Largear 0.38|0.40 |0.42 | 0.44 [ 0.46
;’ g & ( poids de 2w km | |2 | 2
NUMEROS # | 2| n 5 l NUMEROS 226 |25 (228 | 227 | 28
E Prolondeat 042 | 042 | 013 & | Protsdesr 0°06 | 0~06 006 | 0~08 | 0~08
< i Loaguear. 0.65(0.70|0.75 Longuear 0.70 (0.70 0.80 | 0.90 [ 4.00
| 3 Largenr | 0.45) 0.50| 0.55 Largear 0.35 | 0.45 [0.45| 0.50 | 0.50
| l £ & ( pods | e Polds 7o || o | 2
| l E NUMEROS CRECRE NUMEROS 131 | 192 | 133 | 136 | 135 |136 | 187
! E i Profoudear 045| 0%15 | 0=15 012 | 0m12
i Lovgaewr | 0.65) 0.70| 0.75 0.90 | .00
1 2 g Largear. 0.45| 0.50| 0.55 0.50 | 0.50
! ! - % ( Poids 1% | e e m |
®
NUMEROS. . | 81 |52 | 83 e | w1l
| g Profondenr___ | 040 | 010 | 0~40 045| 0415
s a Longuear - 0.64 (0.70 | 0.75 0.50 0.90 4.00
! ; @ ) Largear 0.46 | 0.50 | 0.55 0.3 0.50| 0.50
4 v = [ poids | e 1w |
it 5 —- = —
-_;3 NUMEROS 51 | 182 | 188 156 | 157 | 158
NOTA. — Lea éviers rectan- Profoodenr | 0~10 | 0~40| 0~40 010] 0=10| 0~10
gulaires se font avec trou en A, a Longuesr 0.45| 0.50| 0.58 0.80] 0.90| 1.00)
L 0.34]0.35| 0.42 0.45(0.46 | 0.48
B.ou C, selon la demande du g B e s s r-] i s
client. SRR A " i e
EVIERS ETROITS
3 A SEULES
i e ———
! g A4 platean A2 plateaux
NUMEROS |7t [ 72 |78 |74 |81 | 82 | % | %4
Profondear (0708 | 005 |00 | 008 |0+06 | 0+06 | 008 | 0706
Looguesr [ 0.50{0.60 | 0.65 [0.70( 0.80| 0.90 [4.00 | Loog" totale |0.60{0.70 | 0.80 (0.90 |0.80 | 0.90 | 4.00 [4.40
Largear | 0.350.35 | 0.35 |0.35 | 0.38 | 0.38 [0.38 | — dePévier|0.35] 0.44 |0.53 | 0.62 [0.30{0.33 | 0.45 |0.54
Poids | 93 |10°2 |10°2 |10°0 | 14'7 | 15° | 18" Largear 0.30| 0.35 |0 28| 0.40 |0.35 | 0.38 | 0.38 |0.40
Poids o8 |12 | 17| 1@ |17 |1 2
Les poids ne sont qu'approximatifs
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si les Eviers doivent étre en fonte brute ou émaillée.

bien spécifi

Dans les

P-B

Phge N¥10g..

CHAPPEE & FILS, Fonoeurs-Construcreurs, LE MK S ’?'

EVIERS A SEILLES

A DOUBLE PLATEAU

ULTIMREAT
VIRTUAL MUSEUM

< C. »
[ ]
| Nuios o1 | 92 | 8 | o4 | 191 | 192 | 193 | 194
—— NOTA. — Les éviers
Profondeur 0=06 | 006 | 006 | 0~06 | 009 | 009 009 | @& double plateau sont
:n(ueura 82 8% gg 3% 33 8;!3 g% toujours, sauf avis
mguour L > s ¥ i k contraire, livrés avec
Longueur totale C | 1 1.10 | 1.20 | 1.30 | 1 1.10 .30
Cargeur | 0.43 | 045 | 0:47 | 080 | 8.43 | 518 0:dg | trou au miliew.
Pois. 19¢ | 21 | 25 | 28 285 | 28« ko
A SIMPLE PLATEAU (i droite ou & gauche)
fo — Adroite % Nuwénos 101 | 102 | 103 | 104
Profondear 0206 | 006 | 006 | 006
Longueur A 0.261 026 0.26| 026
Longueur B 044 054| 064! 0.74
Longueur totale C | 0.70| 0.80| 0.90| 1 »
Largeur 0.43| 0.45| 0.47 | 0.49
Poips 13| 16r | 4ok | 2
Nunéros 201 | 202 | 203 | 204
Profondeur 009 | 009 | 0=09 | 0~09
Longueur A 02 | 0.26 | 0.5 | 0.96
Longueur 0.44 | 0.54 | 0.64 | 074
Longueur totale G | 0.70 | 0.80 | 0.90 | 1 »
Largeur 043 | 0.45 | 0.47 | 0.49
01DS. 17| 19| 2% | 26

EVIERS NANTAIS

NOTA. — Les éviers & un seul plateau sont
toujours, sauf avis contraire, livrés avec trou
du cdté opposé au plateau.

EIRIR AL

161{0m40 [ Om50 | 0m35 | 12k
162(0.10| 0.57| 0.39 | 14«
163|0.10| 0.65 | 0.41 | 16¢
164{0.10 | 0.75| 0.45 | 20x
165/ 0.10| 0.90 | 052 | 27x

D’ANGLE

17| 0m10
172{ 0.10

gf|1
£
£
g

Ne se font qu'avec tron au milieu.

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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Il =Ml CasreEE & FILS, Foxpsurs-Constructeurs, LE MANS

VIRTUAL MUSEUM

DANS LES COMMANDES, BIEN SPECIFIER SI CES ARTICLES DOIVENT ETRE LIVRES ‘EN FONTE BRUTE OU EMAILLEE

LAVABOS .POSTES D'EAU EN FONTE BRUTE OU EMAILLEE
AVEC GRILLES

N~ 123 — DE FACE Net 67 — D'ANGLE
A BONDE SIPHOTDE, A CHARNIERE'

A EONDE SIPHOIDE, A CHARNIERE

Tl

NuMERos 1 2 3 NuMERos. 6 7
ongocwt | 098 | 035 | 0o Doopuear——] 038 | 0.8
Largeur | 0.20 | 0.28 | 0.32 Largear . 10.23 | 0.28

LAVABOS SIMPLES EN FONTE BRUTE OU EMAILLEE

N~ 11-1213 — DE FACE N° 20 — DE FACE
A BONDE SIPHOIDE, A CHARNIERE Ne 16-17 — D'ANGLE A BONDE SIPHOIDE

A BONDE SIPHOIDE, A CHARNIERE

Hauteur | Om42 | 0=42 | Om32 | Omi2 | 042 Pows : 11 x.
Longueur | 0.98 0.46 | 0.35 | 0.45
0.32 0.28




8i ces piéces doivent étre en fonte brute ou émaillée,

Anifi

bien

Dans les

BB Pape Ne192

CHAPPEE & FILS, Foxpeurs-Consrruorsurs, LE Masrs O ¢

ULTIMHéAT
POSTES D'EAU EN FONTE EMAILLEE VARIHAL MpSEUM
A UNE ET DEUX EAUX AVEC GRILLE
Nos:21-22 - DE FACE, A UNE EAU N 23 - DE FACE, A DEUX EAUX Nos 28-29 — D’ANGLE
AVEC BONDE SIPHD'!'DE s AVEC BONDE SIPHOIDE AVEC GRILLE ET BONDE SIPHOIDE

DINENSIONS n | w2 | Nm | B | N®
Largeur de la niche extérieurement - Om31. 0m35 0m35 0m34 Om35
Largeur de la cuvette extérieurement - 0.32 0.37 0.37 0.32 0.36
Profondeur de la niche extérieurement 0.12 0.12 0.12 0.11 0.12
Profondeur totale . 0.26 0.30 0.30 0.25 0.28
Hauteur du robinet ludessns de h grille 0.36 0.38 0.38 0.37 0.38
Hauteur totale. 0.68 0.75 0.75 0.68 0.75

SIPHONS, EN FONTE,BRUTE OU EMAILLEE

A PATIN A PIEDS POUR POTS DE SIEGE
100

- Poips : 103

Les poids ne sont qu'approximatifs.



Page N-163 P-B

i CHAPPEE & FILS, Foxpeurs-Constructeurs, LLE MANS

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

URINOIRS EN FONTE BRUTE OU EMAILLEE

Nes 1 et 3 — DE FACE 7 5 Nos 2 et4 — DANGLE

NUMEROS

{huleur
Longueur
Largeur

POTS DE SIEGE EN FONTE BRUTE U EMAILLEE

i ORDINAIRES APPAREIL INODORE Ne 20
——

Nos 1-2-3-4-56-7 No 8 avee cuvelte en fonte émaillée
RONDS ET DROITS OVALE ET OBLIQUE o

A SOUPAPES

— — e
Nes 11-12-13 Ne 18
RONDS ET DROITS OVALE ET OBLIQUE

Diamétre extérieur du haut de la cuvette 315 %
Diamétre intérieur du bas de la cuvette .90 »
Distance de la tige au centre de la cuvette . 202 »

DANS LES COMMANDES, BIEN SPECIFIER SI CES ARTICLES DOIVENT ETRE LIVRES EN FONTE BRUTE OU ‘ﬁllAKLLEE

NUMEROS. 7 8 1 12 13 18

Dismitre intérieur du haut 0=29 (=97

Diamétre intéricar du bas 0.14 A 0.13 | 0.13
uteur 0.28]0.260.235| 0.25 | 0.255/ 0.
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ULTlMP‘El\T
VIRTUAL MUSEUM

PILONS DE PAVEURS

Ne2

Poids

114100

Nete Ne 47 Ne 18 Ne 19 Ne 20
Porns : 9 K. Pows : 7 K. Poins : §4800 Pows : 84300 Poips : 9 K.
. L8
o S P
" 4 57 H %
H ; - 3
il ase > | R 7 Y « 170fcard) f d50 1|
No 21 Ne 22 Ne 23 Ne 24
Pows : 6 K. Pows : 6 K. Poms : 84300 Pows : 74600
B

'
P
-
B

o L 200(carid) o 130xes |

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, LE MANsS

FonNDEURS- CONSTRUCTEURS,

TUYAUX ET RACCORDS DE DESCENTE UNIS

BOUT DE 1m

20UT DE 0500

_ .COUDES ORDINAIRES
COUDE AU 1/4 COUDE AU 1/8

RACCORDS A T
(Se font jusqu'a 9 pouces)

TABLEAU DES POIDS DES TUYAUX ET RACCORDS DE DESCENTE UNIS

Diamétres( Pouces  |1%| 2 [2%| 3}3x| 4« |4% | 5|6 |7 |8 |9 [10]12
mmﬁenngummxm 41|54 | 68| 81|95 (110|122 |135|160 | 190 | 220 | 250 | 270 | 320
Diam. inte de Pembottemt| 60 | 73 | 83 | 95[107 | 123 (138 |149 | 181 | 205 | 237 | 267 | 391 | 342
= I I 0 T T O o o e S

Tuyaux eutiers de 1m  |6.5(7 »| 8 »| 9.5/11.5(13.5(15.25/16.5/19 »(23 »(29 »{34 250 »(64 »
Tuyaux, bouts de 0065 |.5(5 » | 5.5| 8 510 »(12 »| 13 »/14.4{18 »(20.5/22 »|24 3|27 »{37 »
= 0m30 |3 3(3.8| 4.5 5.5/ 6.5 7.5| 8.4| 9 »(10.5{13 516 5|18 »|27 »(38 »

2% om32 |2.42.7|3.5 4.8 6.1| 6.9| 7.6| 8.6| 9.8[12.6/14.2/15.625.2(32 »

E o0m5 |2 »(2.4]3 5 3.5 45| 45 55| 5.4] 6575 9115 »| »

= omi6 [1.4]1.8] 2 5] 2.5 35| 3.6 4| 4.5 5. 72| 7.5(11 5125135

= omi25{1.31°5|1.8] 2| 2.4[ 2.8] 32| 3.4 4| 4.8 6 T » | »

i om08 |1.2/1.4| 1.5] 1.8| 2.3| 2.5 2.8| 35| 3.2| 3.9| 4.8 5.2{ 8| »
Condes. § 30 1/6 0|2 2/25 33 35| & 5[ 55| 61| 6.5 8110 513 +/20 2(35 » |65 »
;mq,s-(mu.sz. 2.2| 2.5/ 3| 3.5 4.7| 5| 6.2 7.5(10 »{14 »[17 »/20 »

Daushine § 401800 | » (8 10512516 515 5| 2021225125 5| 5 | | > | 2|
a"r'"bﬁdmm 3alks|55 65 728 92/105[183| s | ¥ | 5| » | » |
fbranchom § SmPles| > [3.84.3] 55| 63| 7.5| 921102113415 5120 225 5| » | »
e gdwhlus » [5.8] 7] 85| 93/11 5| 12.5[15. (19 »|22 »[28 »(36 5] » | »
il simples [3 3|4 » | 4.8) 5.7| 72| 81| 9.9/10.5/13.5/16 »(21 »(27 »(50 »| »
ottes. 3 4 ubles| 5 (6 »| 7.5| 9 »[10.5{13 »| 15 2|16 2|20 5|24 »{32 (40 5|68 »| »
(Nod | » (355555 63 75| 8»/105/12[13 /16195 » | »
RaccordsaT / No 2 » 14.5| 65 62 7.5 9| 10 »[12 »{13 »{14 »{20 »/13 5| » »
I3 4| 5.5 5.5 6.5 85 87[10/125{135/18 (205 » [ »

Les poids ne sont qu'approximatifs.



P-B . Pdoe Ne10e
Q

CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcrevrs, LE M AN i

ULTIMHEAT®

CONES DiMENSIONS ET PoIns bEs CONES | VIRTUAL MUSEUM |
fel a5 d ughischarigg ¢ A| 5| 68| 81| 95| 110[122]135/160/190|220| 250/ Z70 320
T Diam.. intéeiours B| 41| 54| 68| 81| 95/110|122|135|160190| 220|250| 270
des tayanx G| 41|54 81| 95/110/122(135 160 |190| 220|250 270
D| 54| 68| 81| 95(110{122(135/160 {190 250270320
Poids approximatifs | 1k8| 2k | 2k4|2x8 4k| 48 6kl 7k|8k5|10k| 12k

B LZD=]
Longueur utile : 125 %
COUDE AU 1/& DivwexsioNs pes Coupes Au 1/4 i &
intériears | 41% | 54 | 68 | 81 { 95 | 110 | 122 | 135 | 160 | 190 | 220

250
RN A S A AT AR R ER
135 | 142 | 149 | 155 | 162 | 170 | 168 | 178 | 192 | 205 | 220 | 275

97 230
200

103 | 110 | 118 | 110 | 126 | 140 | 153 | 168
60 | 67 | 74 | 80 | 87 | 95 | 100 {103 | 117 | 130 | 145

8

g
g28- 3
BYE.| 8

Divexsions pes Coubes Au 1/8

Dlametres | 41% | 54 | 68 | 81 | 95 110 |122 [135 |"160| 190 | 220 | 250 | 270 | 320
% x ox [ P e ol o | %
B 75 |76 |75 |75 |15 |75 |75 |75 [ 15| 75 | 75 | 55 | 60 | 60
C 23 (23 | 23|23 |23 |23 |23(93 231 23|15 (20| 2
R 90 (43 |39 |50 | 57 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 415 | 200 | 250 | 200
E“R::S:?E“ DIMENSIONS DES EMBRANCHEMENTS (simples ou doubles) EMBR:;V"(;:IEMENT
Diam-141%| 54 | 68 | 81 | 95 | 110 (122 [135 | 160 [ 190 | 220 :
% laoba e | Sl % E % ottt H
A | » 230250 | 265 | 285 | 305 | 325 | 385 | 375 | 385 | 410 .
B|» |60[65)|68 |70 (75|76 |8 |8 |8 | 2
C | » (180|190 | 200°| 210 | 220 | 255 | 265 | 300 | 305 | 310
D | » [140 150 | 160 | 170 | 180 | 200 | 210 | 230 | 240 | 275

Nota. — Dans les tuyaux de 4 pouces et au-dessous, le diamétre
des moignons est de 1/2 pouce (14 3) plus petit que celui du tuyau.
Dans les tuyaux de 5 pouces et au-dessus, le
est de 1 pouce (27 %) plus petit que celui du |uynn.

DiMENSIONS DES CULOTTES (simples ou doubles)
CULOTTE D | 41 54 | 68 | 81 ] 95 | 110 CULOTTE

DOUBLE e — SIMPLE
I s e Tl BT ) B
A | 170 | 192 | 210 | 220 | 235 | 250
B |35 (38|40 (45|50 |55
c
D

175 | 185 | 200 | 210 | 225 | 245
130 | 145 | 155 | 165 | 185 | 190

Diam. | 122 | 135 | 160 | 190 | 220 | 250 | 270
k3 = % % % 3 £
A | 325|275 | 310 | 317 | 340 | 460 [ 460
4 B | 55| 60 68 | 70 [ 180 | 110
C | 255 | 265 | 280 | 300 | 305 | 500 | 430
D | 200 | 220 | 240 | 250 | 285 | 340 | 360
Nota. — Dans les culottes, les ont le méme étre que le tuyau p ipal.

Les poids ne sont qu'approximatifs
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ULTIMHEAT “}—
VIRTUAL MUSEYM

TUYAUX DE DESCENTE CANNELES ET OVALES — CUVETTES

No 1 . Porns pEs TUYAUX DE DESCENTE CANNELES No 2
CANNELES Diaméres { Pon 3 3 5 6
& Intérears Nillimtres | oa 110 135 160 .

intérienr de 'Emboitement | 65 110 150 75

k k. k. k. k.

Tuyaux eatiers de 1000 | 55| 16> | 20| 21> | 26

472 bout de 0°500 910> | 8l 25| 15>

4/4 bout de 0250 §>| 85| 75| 8> 10>

Daiphins d» 0°500 2 | 16> | 18> | 18] 280

Coude au 478 _ 3 NS s B U A

: branchemest simple | 95| 21 v | 925|185, | 10,

i || Calotie simpie 0> | 122|138 165) 2.,

NOTA. — Dans les commandes, indiquer si les tuyanx cannelis doivent st Fannean
e fonte, qui recoit le scellement en fer, ou doivent étre posés avec collier en

TUYAUX OVALES

BOUT ENTIER : 12000

{COUDE DE CHAMP Porns pEs TUYAUX OVALES

‘ ] PR AR
i ' £3|32|28|55|53
{ : Dimensions :% ﬂ% ef 33 i
' BRI ST ]S

{ 0,465 < 0505 'Tu-o > |185/ 180 2

} 0.435 > 0.230] 2.6 » |13.5/11.0 s

0.415 X< 0,460, :ﬂ 18.810'8| 9.0(10.0 3

CUVETTES: DE DhSCEL\TE
UNIES - v 3 No 6 — POUR TUYAUX
No 4 — DEMI-RONDE  Ne 2 — D'ANGLR 1/2 PLATS No 2

AULAR OV N K

g8
Z
=
2
3
2

POIDS DES CUVETTES
N4 — Unie42ronde 17T
N* 2 — Unie d'angle -
N3 — Orode {2 ronde 19 é
®
<
7

N6 — Polrlnrnx 12 plats

NOTA. — Le diamétre dc& .
«la tubulure des cuvettes
Nesd, 2, 3 et 4 peut étre  Diam. intérieur
modifié ; celui des N* 5 4p oy 110%
el 6 est invariable.

[

Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-ConsTRUCTEURS, LE M A ME
oS ULTIMHEAT €

VIRTUAL MUSEUM

CANIVEAUX DU COMMERCE

COUDE AU 1/4

COUDE AU 1/8
(& droite ou & gauche)

(& droite ou & gauche)

DingysioNs ET Poins pes CANIVEAUX

Diamétre intérienr e BINERSIONS -
des Caniveav = > I T
S g desContes | o308 des T des des - |des Coudes | des Condes | des T
=9 & 3 w ik andjs | des CRniveanx | Gpivesux| Convercles | autjk | ami® | (ave
povces | millim. s r: c D E 4 ot s m::':ur):tol(\‘:ki }mmﬂ"
3 81 116 | 250 | 190 | 205 | 110 | 220 | 9k » > | Ty | &k » | T o
4 110 445 | 240 | 190 | 205 | 140 [ 270 {13 » | 10.500 | 8 » | 4.500 9.
5 135 170 | 250 | 195 | 205 | 175 [ 350 | 14 > | 12 » | 10 » | 6. » {15, »
6 160 200 | 25C | 200 | 215 | 200 [ 400 | 15 »| 13 » | 11.50 | 7.500 J 18.500

NOTA. — La longueur maximum des couvercles est de 1 métre. Pour les coudes, bien spécifier s'il les

faut & droite ou & gauche. x
Sur demande spéciale, les couvercles peuvent étre fails avec rainure au milieu. -

CHASSIS ET PLAQUES DE CANIVEAUX:

du chissis : 34 \ : e ;
du tampon = 3% w4y, +™o0a > 4%a0q

lemﬂ.uur.; - 7°|“l>- ——— iy - =1
CHAsSIS ET PLAQUES DE CANIVEAUX ORDINAIRES

Ne 36 o
0‘0 \)\ X .

Pobs : X 32
du chassis : 116 % ¥
du tampon : 60

Total : 176 :

= 2

Les poids ne sont qu'approzimatifs.
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1}11

2o TYPE

————

e

CHAPPEE & FILS, FonpEURS-CONSTRUCTEURS, LeE MANS

1er TYPE

INSTALLATION DE GARGOUILLES

NOTA. — Les Gargouilles pour Villes doivent toujours se terminer par une
bordure de trottoir (Raccord Ne 6)

- 7 on

NOTA. — Les Sabots et Tétes de gargouilles (No» 2, 4 et 5) ne
peuvent pas recevoir de tuyaux de descente plus grands que 3 Pes (81 m/m)

000 R
RACCORDS POUR LES DEUX TYPES
TETE DE GARGOUILLE BORDURE DE TROTTOIR T A ANGLES DROITS

(Indiquer si la face doit étre droite ou inclinée)

—

EMBRANCHEMENT
(se fait & droite, &

Ces coudes se font
& droite ou d
gauche

en—

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LE Mﬂ\’kg

3¢ TYPE

5e TYPE

6 TYPE

ULTIMH?EAT
PETITE GARGOUILLE CONIQUE VIRTUAL MUSEUM
-
T A ANGLES DROITS COUDE AU 1/4 (& droite ou & gauche)

RACCORDS CONIQUES
gy

SABOT

GARGOUILLE DOUBLE

RAccom ..Embnndlemmt Slmple et double et coude 1/8

PETITE GARGOUILLE DU COMMERCE

laquene de ce sabot penl recevoir des tuyaux de 1o 1/2 et 2. L'entrée du sabot doit etn préparée
au moulage pour recevoir le tuyau de 20-1/2.

Racconps : Coude au 1/4 et au /8 (4 droite et & gauche); embranchement simple et double; bordure
de trottoir.

PETITE GARGOUILLE TRIANGULAIRE 2,

Raccorps : Coude au 1/4 et au 1/8 (i droite et & gauahe) embnnchmnl simple et double; bordure
de trottoir.

Les poids ne sont qu'approximatifs
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ULTIMHEAT 9
VIRTUAL MUSEUM
GRILLES GRATTE-PIEDS ET PLAQUES QUADRILLEES

g
g

1.400 | 0.5%0
1.000 | 0,500
0.900 | 0.440
S0 0.850 | 0.420
0.800 | 0.400
0.750 | 0.375

=

1l DIMENSIONS

1+200 | 0600
1.100 | 0.550-
1.000 | 0.500
0.900 | 0.450
0.850 | 0.425
0.800 | 0.400
0.750 | 0.375

A
NN
V¥

»4\(

A
¢
\ \\’\4
XX

OO0

@
v,

¢
A\

0.470 | 0.480 3

xusezen (|

$

®
K

-0.400 | 0.250 s

Epaisseur : 11 m/m. Poips : nlk.mm
KOA(Hm.;)-—- Sl 0mm. — 440k S

e CPBIOA R2I.

- Mozirmwm. . 172000

On peat exécater la plaque Ne 4 au-dessous des dimensions ci-dessus.

“

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, FonpDEURS-CONSTRUCTEURS, LE M#%ws

1l

3 ULTIMHEAT
PLAQUES PLEINES ET A JOUR, SPECIALES VIRTUAL MYSEUM

DixEsons | rows
100 X 024 | 28

X 0~50 DIXENSIONS | POIDS DINENSIONS | POIDS

Son A2 1.00%0.30 | 3

xom | u — — 100 0.00 [ 70
: 100  0.08 | 80
‘3 -00 X 050 0750 X 0°50

3l Sty ~ i » 1.00 X 0.9 [ 85

X 35 .00 3 4.00 | 100 100 X 0.50 | 50 150 X 0.5 | 4

xods | % 170 % 050 | %0

X 0.50 | 8 4.50 X 1.00 | 186

X 4.0 | 100

(dessous évidé)

. damgear__1Tove Nusimum Al
— PLAQUE DE LARGEUR INVARIABLE

e Ssimain...
: Voir Caniveaux (page N*198)
N-17 BORDURES

. angueur 7350 Mowimuzm._
Poims par métre cosrant : & x. Epaissear:

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ps : 10 K.

480 . le métre carré.

— Por
 Invariable 440

.23

— Pows
N

No 20 — Pows: 72 K. le métre carré.
Ne 22 — Pos : 39 K. le métre courant.

Ne 21

CHAPPEE & FILS,

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM
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ULTIMHEAT ¢

CHASSIS POUR DEVANTURES DE MAGASINS jidoce s ca

Ne 1 (un1) No 2 (MOULURE) No 3 (A VITRAUX)

LONGUEUR MAXIMUM 47000,

§
§

~. LONGUEUR MAXIMUM S%000.

Variable. ... : Varable =, 4 Verabs
CouPE PaR A B COYPE PAR A B COUPE PAR A B
0,08, _Varable..;c0,08 50,08 Varnble ...0.08. 0,08 .. Variable._.0,08.

mm B=im Eiw

NOTA. — Les Chassis de Devantures s'exécutent i toutes les dimensions
en usage dans le commerce.

ann
|
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ULTIMHEAT ®|
VIRTUAL MUSEY

CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LLE MANS

COLONNES PLEINES OU CREUSES DU COMMERCE

Type No 1 Type Ne 2
A CHAPITEAU ET BASE RONDS A CHAPITEAU ET BASE CARRES
—— e ——— i

e ———
PLEINE CREUSE PLEINE CREUSE

TypE No 3
PLEINE OU CREUSE

POUR FER A T
. Lasgeuss,

&

PLAN DU CHAPITEAU  PLAN DU CHAPITEAU PLAN DU CHAPITEAU PLAN DU CHAPITEALL PLAN DU CHAPITEAU
-y - Tl |

%'g

Les colonnes ci-dessus s'exéeutent avec on sans goujon en fer,
Les bases peuvent se faire rondes ou carrées.

Les colonnes se font sur toutes longueurs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Consrrucreurs, LE MANS OL GEog

|
|

FORME
du
ot
des.

COLONNES CONIQUES

COLONNES CYLINDRIQUES

ULTIMHEAT
DIMENSIONS PRINCIPALES & POIDS DES COLONNES DU COMMeVEE s
(Types Nos 1, 2 ¢1 3 DE LA PAGE CI-CONTRE)
DIAMETRE HAUTEUR| EPAISSEUR | POIDS APPROXIMATIF
du fit des colonses DIMENSIONS PRINCIPALES marimom | de fole | (3 méure cooramt)
a0 chapitean| dlabese | T T des m::,,. Colounes | Colones
A SR - ] Cc D E modéles creuses Pleines creases
70% 80% 160% 160% 110% b5m » pleines 35k »
80 90 175 175 125 5 » pleines 44 »
% |00 | 45 | 175 | 125 | 5 55 38k
100 | 110 | 180 | 180 | 130 | 55 | 3 66 42
10 | 120 | 200 | 0 | 150 |5 | E- 80 48
120 | 130 200 | 20 | 160 | 5 » = a3 52
130 | 140 20 | 18 | 5 §,§ 110 58
1450 | 150 250 [ 20 | 20 | 5| 3 |1z 64
| 150 160 260 210 | 5.50 'é% 144 70
Cin | v [ sbofrme | s osse = 162 73
170 | 180 300 | 280 | 550 ) é o | s 7
180 | 190 | 300 | 310 | 20 | 5.50 —§ 25 8
180 220 340 250 5.50 ::* 29 9%
190 310 | 320 | 0 | 550 | 28 | o
20 | 210 | 33 | 20 | 5.50 é 250 %
210 330 | 360 [*280 | 5.50 | '? |z | a0
210 3 | 20 | w0 | 550 E u | 13
30 | 20 | 30 | 3% 550 | & wo | 127
| 35 50 | 400 5.50 | % > 195
[ 2 | 12 M | w0 | w0 | 55122 87 50
130 | 130 | 20 | 230 | 480 | 5> FgE: | 102 | 56
1 | 10 | w0 | w0 | o | 50 |EEEE | s 61
150 | 150 | 20 |-20 | w0 | 5> \EBEE | 13 3
160 | 160 %0 | 20 | 200 | 550 |2%%° | 12 70
170 | 170 | 0 | 80 | o [ 550 | £5 |12 ™
180 180 300 300 250 5.50 | 325 193
NOTA. — Toutes les colonnes pleines ou creuses dont les dimensions sortiraient de celles
indi i-di i une ion de prix pour frais de modéle, qui variera
L suivant l'importance de la commande et de la modification.

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ULTIMHEAT

VIRRUAS COLONNES PLEINES OU CREUSES DU COMMERCE

Typg No 4 Tyer Ne 5 Tyee Ne 6 Tyee No 7
1 A 2 CONSOLES A 4 CONSOLES A 2 CONSOLES A 2 ETAGES
{ et chapiteau rectangulaire et chapiteau carré pour poutre en fer & T double
1

I . H Baguiiiosiony

il TR G Ot ﬂmm

Les colonnes ci-dessus s'exécutent avee ou sans goujon en fer.
5 Les dimensions des bases sontles mémes que celles des colonnes types N 1,2 et 3 de la page n° 206.

Les Colonnes se font sur toutes longueurs.
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VIRTUAL

DIMENSIONS PRINCIPALES & POIDS DES COLONNES DU COMMERCE

(Types Nos &, 5, 6 ET 7 DE LA PAGE CI-CONTRE)

mpem

USEUM

FORME |  DIAMETRE PO PRNCPALES HAUTEUR | EPAISSEUR | POIDS APPROXINATIF
led ""::;‘TL"',"E‘I‘. S des Chapiteaux [ imem | Gefente st 3
des. |chapitean| 3 14 base T \—T‘ o des colonnes | Colonnes | Colonges

colonoes| A B c D E 5 G H modéles | * creuses | pleines | creases

1 70%| 80%| 2§0%| 160%| 25% &5’6‘ 30%| 190%| 5m » pleines 39 »

! 80 90 | 260 [ 170 | 25 65 | 30 | 210 | 5. » pleines 49 »

| 90 | 100 | 20 [ 180 | % | 70 | 30 | 230 | 5.5 | pleines | 60 [ >
100 | 110 | 280 | 190 | 2 | 80 | 30 gt 5 | & i

110 | 120 | 200 | 200 | 30 | 90 | 35 | 240 | 5.50 l 2~ | 8|

120 | 130 | 300 | 200 | 30 | 100 | 85 5.50 | ; g || =

130 | 140 | 310 | 220 | 30 | 110 | 35 55 | 55 | 18 | 64

g |10 | 150 | 32 35 | 110 | 50 | 270 | 5.50 i‘: 13 | 73
2. 1150 | 160 | 230 | 250 | a5 | 120 | 40 [ 20 | 550 | 2 | 188 | 7
§ [ 160 | 170 | 350 3 (130 | 40 | 290 | 5.50 S 172 | 88
Z 1o 1m0 360 |20 | 35 | 130 | 40 (310 550 ) Ea 1% | %
g 180 | 190 | 380 40 | 130 | 45 | 3% | 550 | 3 27 | 98
Z |10 | 220 | 500 | 280 | 80 | 130 | a5 | 350 550 | o | 2| 109
190 | 200 | 420 0 [ 140 | 45 [ 370 | 550 | BR | 26 | 105

200 | 210 | 540 | 310 | 40 | 150 | 5 | 390 | 5.50 é 267 | 108

210 | 220 | 460 | 320 | 40 | 150 | 45 | 440 | 5.50 | % ~ | 29 | 119

| 210 | 270 | 560 | 320 | 40 | 150 | 45 | 490 [ 530 | F 366 | 139

l 250 | 270 | 540 | 360 | 45 | 180 | 50 | 490 | 5.50 | S 429 | 156

\ 385 | 370 | 560 [ 450 | 45 | 200 | 50 | 510 | 550 | b/ | » |27

= | 120 | 120 | 300 | 200 | 30 [ 100 | 35 | %0 | 550 | 2 2. | 9% | &
g [ 130 | 130 [ 310 | 220 [ 30 | 10 | & |20 | 550 | 2535 | 10 | e
g s 160 | 10 | 320 30 | 110 | 35 | 210 | 5.50 gsj £l |
2 (150 | 150 | 380 | 250 | 3 | 120 | 40 [0 | 550 | BT | 1w | B
% [ 160 | 160 | 340 | 260 | 35 | 120 | 40 | 200 | 5.50 | £¥ 55 | 162 | 80
% ( 170 | 170 | 360 | 20 | 35 | 130 | %0 | 30 | 550 | zy 188 | &
S | 180 | 180 | 380 280 | 35 | 130 | 40 | 30 | 550 | ZE |22 | %
NOTA. — Toutes les colonnes pleines ou creuses dont les dimensions sortiraient de celles
i i-d bi une de prix pour frais de modéle, qui variera

suivant Pimportance de la de et de la difi 2
Les poids ne sont ﬁ'apmxhﬂn
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CHAPPEE & FILS, FonpEURS-CONSTRUCTEURS, LE MaNs

ULTIMHEAT[
VIRTUAL MUSEUM

COLONNES PLEINES OU CREUSES DU COMMERCE

Tyee No 8 Tveg No 9 _ Type No 10 Type Ne 11
A 2 CONSOLES A & CONSOLES A 3 coNsoLES A 2 CONSOLES D'EQUERRE

PLAN, DU _CHAPITEAU
oy

PLAN DU CHAPITEAU

_PLAN DU CHAPITEAU PLAN DU CHAPITEAU

Les colonnes ci-dessus s’exécutent dvec ou sans goujon en fer.
Les dimensions des bases sont les mémes que celles des colonnes types N1, 2 et 3 de la page n° 206.

Les Colonnes se font sur toutes longueurs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANS L‘) Anm
ULTIMHEAT
) VIRTUAL MUSEUM
DIMENSIONS PRINCIPALES & POIDS DES COLONNES DU COMMERCE
(Types Nes 8, 9, 10 ET 11 DE LA PAGE CI-CONTRE)

FORME DIAMETRE DIMENSIONS PRINCIPALES. HAUTEUR | EPAISSEUR| POIDS APPROXIMATIF
| e e, des Chapitean e T L
des  [au chapiteau]| -alabase | T *"\1’_'" des colonnes Colonnes |  Colonnes

colonaes A B Cc 2] E modéles creuses. pleines. creuses

| 70 80%-| 300% | 160% 65% | 5w | pleines 42x »
| 80 9 | 320 | 170 65 | 5 » | pleines | 52 >
90 100 350 180 70 5 » pleines 85 »
100 110 380 180 80 5 £ 79 55k
10 | 120 | 00 | 200 % | 5 £~ | 64
120 130 500 220 100 5 | 8 m 70
130 | 140 | 420 | 230 10 | 5 » ?E 131 79
Eluo |50 | a0 | 20 | 1mo | 5] 22 | 1o | s
=2 -
(= 2
z 150 160 440 250 120 550 | E £ | w L]
2 { 160 |10 | w0 | 0 | 120 | ss0! F 185 | 9%
: | 5
g 170 180 60 260 130 550 ) £a 213 109
s
S |1 |19 | 40 | 20 | 130 | 530( % 14
"l 1s0 | 20 | 0 | 0 | 130 | 550 B w | am
190 | 200 | 480 | 300 | w0 | 550 | 2R 121
8
200 | 210 | 480 | 300 150 | 550 | Z 2 | 127
20 |20 | 40 | 30 | wo | 550 | F_ | ;3 | 138
‘[ 210 |20 | 480 | 310 | 150 | 550 [ F 3. | 151
| ® |z | s 30 | 180 | 550 | & “wo | 167
»] 35 (370 | 580 | 440 | 20 | 55 | %5x » 265
w120 | 220 | 400 | 20 | 100 | 5|2 105 68
= RS
s | 130 [ 130 | 420 | 20 | 10 | 5> gdi | 7
= | 10 | 10 | 430 | 260 1o | 5» [2282 | 140 &
21150 | 150 | a0 | 20 | 120 | 5\ 3838 | 157 88 '
e e
2 | 160 | 160 440 250 120 550 | 8% | 115 |, =
2 2O
Z | 1m0 170 460 260 130 550 | =8 202 106
2 : o 3
S |18 |18 | 40 | 20 | 13 | 550 | ég 27 | 114
NOTA. — Toutes les colonnes pleines en creuses dont les dimensions sortiraient de celles .
indi: , subi une ion de prix pour frais de modéle, qui variera
suivant I'imp: de la et de la dificati

Les poids ne sont qu'approximatifs
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Les poids ne sont qu'approximatifs.

creuse 90 K.

COLONNES DIVERSES ORNEES

Porbs au mit. courant
Colonne pleine 180 K.
»

No 15
o289y
i
i
i
au métre courant
Colonne picine 52 K.
»  erense 33 K.
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ULTIMHEAT® CHAPPEE & FILS, Fonxpeurs-Constructeurs, LE MANS
VIRTUAL MUSEUM

I
Ii CHENEAUX EN FONTE
'% & joint de caoutchouc

CLEF-OUTIL
POUR FAIRE LES JOINTS

e

VUE ET COUPE LONGITUDINALE

Diamétre du caoutchouc 10m/w5  Diamétre du caoutchouc 10m/m3 Diamétre du caoutchouc 10m/ms
s Longueur développée Owi50 Longueur développée 0m500 Longueur développée 0500
Poms : 14 k. le métre Pos : 19 K. le métre Pows : 19 K. le métre

3

Tyre No & ( Tyre No & Tyre No 6

Diamétre du cagutchouc 40=/5  Diamétre du caoutchouc 10m/mG Diamétre du caoutchouc 4 0m/ms
"Longueur développée w450 Longueur développée. 0550 Longueur développée  OmB1Q
Poms : 17 K. le métre Pows : 21 K. le métre Pos : 23 K. Je métre

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-ConstructEurs, LE MANS q &

CHENEAUX EN FONTE S

ULTIMH|

a joint de caoutchouc

Tyee Ne 7
w05

et il 90
Longueur développée : 0w740.
Poips AppRONINATIF : 27 kil le métre.

Tyee Ne 9
ek

Longueur développée : 0m720.
Powos ApproxmuaTir: 28 kil. le méire.

Type Ne 11

ferman R P R S D 248 o
Longueur développée : 0mB00.
Po1ns APPROXINATIF : 19 Kil. le métre.

Tyww Ne 13
7

Longueur développée : 0m840.
Poips ApprOXINATIF : 32 Kil. le métre.

Tyre Ne 15

w9

TSR
Longueur développée : 0m910.
Porns APPROXINATIF : 33 kil. le métre.

Tyre No 8
Sl em

Longueur développée : 0m740,
Poins ApPROXINATIF : 32 Kil. le métre.

Tyee Ne 10

x

£ - ..
Lougueur développée : 0m610.
Pows AppROXINATIE : 25 kil. le métre.

Tyre No 12

T | e e AL e A9,

Longueur développée : 0w670.

Pos APPROXIMATIF : 26 Kil. le métre.
Tyre No 14

Pois APPROXINATIF :- 3% kil. le métre.
Tyee Ne 16

)

o e
Longueur développée : 0m600.
Poms APPROXIMATIF : 25 kil. le métre.

EAT

VIRTUAL MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs -
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:O; 1 CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANS
| |

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

TUILES FAITIERES

i TABLEAU DES DIMENSIONS ET DES Poms pu TyPE A

| L R T T R I i e T WD

| Lo |Ow700| Qw850 0mO80( 1m » [fm» [fmy [fmp |4my | 4m040 | 1m060
| B I 0.270 0.245 | 0.270 | 0.225 0.245 | 0.265 |0.270 | 0.305 | 0.265 [0.265
‘ | N 10450 |0.445 | 0.455 | 0.155 [0.145 | 0.150 | 0.155 | 0.470 | 0.150 | 0.155
i {LPmus - | 7500 | 8 » | 10% » 11%500|11% » | 10% » | 11* » | 13 » 10500 | 11* »

PLAQUES D'ANCRAGE

Ne 2 — Pows : 20 k. No 3 — Pos : 19 k.

1 Ne1 Pows: 7.5

| . Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LE MANS q)

ULT\M‘HEAT
CHASSE-ROUES VIRTUAL|MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANS

e

)
AA

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUNI

ARCEAUX POUR CORBEILLES DE JARDINS

Poms : 1k115 Porps : 0k500 Pors : 0900 Poips :

Ne 5

o

o770 —
Poms : 1160

Poms ET DiMENsioNs pu Ne 8

1 NUMEROS Longuear Hauteer ,  PODS
| 1 02300 0m210 0%530
: 5 2 0.310 0.185 0.540
1t 3 0.385 0.240 0.810
4 0. 450 0.255 0.820
5 0.490 0.270 1.130

Les poids ne sont qu'approximatifs.




