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SECTION 1

ACIER MOULE HOPKINSON

(Demi-Doux)

La Fonderie d'Acier est construite sur les données les
plus modernes, et elle est pourvue du matériel le plus
perfectionné pour la produection de moulages en acier doux,
de faible contenance en soufre et en phosphore.

L'acier produit, est scientifiquement recuit, et pour
montrer sa haute qualité, nous donnons ci-aprés une
movenne prige sur de nombreux essais -

Résistance 4 la Traction, par

m'm. eare .. .. .. .. 47 kilogs 300
Limite d'Elasticité par m m.

carmé L 28 ,, o0

628 ,, dOW

Striction e WL e DR

Phiage 4 froid | e 180° sans fracture.

11 est d'une qualité qui se prite facilement au forgeage
et au soudage, et par conséquent exceptionellement
apte 4 résister aux efforts sévires auxquels nos appareils
sont soumis dans les Installations & wvapeur aux plus
hautes pressions et surchauffes.

&



ACIER MOULE HOPKINSON

{ Demi-Doux)

Sa pureté et sa capacité de résistance sont
remarquables,

La gravure ci-dessus reprégente quelques
¢prouvettes ayvant servi aux essais mentionnés i
la page préeddente,
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SECTION 1

LA FONTE HOPKINSON

MNous attirons l'attention de nos Clients sur la
qualité exceptionnelle de la Fonte que nous em-
ployons pour nos fabrications, comme le démontrent
les résultats suivants des essais que nous avons
effectuds tout récemment:—

Résistance & la Traction par m /m* ve e .. 21 kilogs 900,

Résistance & la Flexion (longueur 1m065, hautear 50 m 'm., largear
25 m 'm., distance entre couteaux 915 m ‘'m.)

Charge de Rupture e .. 1534 kilogs.

Fléche .. .. A L o Bmim.Th

Cassure suine, grain fin et ténu.

BRONZE ET METAUX “PLATNAM”
HOPKINSON

Notre lonpue expérience et nos recherches, nous ont assuré la
production d'un bronze et d'alliages spéeiaux, de beaucoup supérieurs i
ceux qu'on emploie généralement dans 'industrie, et cette haute qualité
est maintenue par la série d'essais séviéres auxquels nous soumettons des
échantillons prélevés, jowrnellement, sur les coulées,

Les résultats suivants des essais récents de bronze, peuvent fire
indiqués :—

Résistance & la Traction par m m? .. 24 kilogs 500.
Limite d'Elasticité e ks . i we I8 EODL.
Allongement sur 50 m 'm. . .. . 13,65,

Striction | = o o . - 18,35




EFFETS DE LA VAPEUR SURCHAUFFEE
SUR LES METAUX

entrant dans la Construction de nos Appareils

Pour appeler I'attention de nos Clients sur les effets de la vapeur
surchauffée sur les divers métaux, nous donnons ci-aprés, des repro-
ductions de photographies microscopiques, démontrant les inconvé-
nients et les dangers découlant de l'emploi de la fonte pour vapeur
surchauflée,

L'adoption des hautes températures de surchauffe a prouvé la
faillite des appareils en fonte pour ces nouvelles conditions, et ceei a
créé quelque inquittude parmi les Ingénieurs qui sont d'avis que les
métaux employés jusqu'd présent n'assurent pas une grande séeurité.

De notre propre expérience nous savons que la fonte, soumise 3
de trés hautes températures, se dilate d'une fagcon permanente et se
crevasse ; une modification moléculaire se produit, n'ayant plus de
module d'élastieité défini ; aussi, il se produit une action chimigue
résultant en une dissociation qui Paffaiblit progressivement jusqu'a
une rupture compléte.

Nous avons fait exéeuter une série d'essais trés sérieux par des
autorités éminentes et aprés une considération approfondie de la question,
il a été décidé que pour ces hautes températures de vapeur, on devrait
employer pour les corps et couvercles, les meilleurs moulages en acier
doux, et pour les sitpes et obturateurs ou clapets, un alliage dur, non
corrosible, résistant 4 la température, et qui conserverait indéfiniment
ses caractéristiques, tel gue le métal * Platnam " Hopkinson.
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SECTION 1

La Fonte avant et aprés action de la vapeur
surchauffee a environ 280" Cent.

Les longues surfaces sombres conrhiées, seprdsentont des filets de graphite qui
gont tout i fait mous et font voir Ué8ément le plus faible et la distribution dons
toute lo fonte, 2

La vapeur surchaulfée pénitre ln fonte pur ces flets de graphite;, ef ceux-ci
ayant un coefficient de dilatation différent de eelul de la fonte, sont déformés ef
Eventyellement désngrieés par lo prossion & laguells ils sont soumis,

Acler coulé de premiére qualité avant et aprés action
de la vapeur surchauffée a environ 280" Cent.

AVANT APRES

Lés coeflicients de dilatation des doux constitunnts (Ferrite ot Parlite) eomme
indique ci-dessusg, sont 4 peu pris les mémes ; les deux sont mécaniquement forts et
pe subisgent sucune sltération chimigue ni méemnigue, méme aprés avoir Gte
exposts i la vapeur durchaillfs pendant une trés longue période,



Structure du Métal " Platnam,”"” avant d'avoir été
chauffe a 450° Cent. et aprés

AVANT

Aprés avoir 8té essaye & une tempirature de 60 pour cent, plus élevée que ln
fonte & ln page précédents, on n eonstaté gu'auenne modification de structure ne
s'etalt produite,

LE METAL “PLATNAM” HOPKINSON POUR
LES SIEGES, OBTURATEURS,
CLAPETS DE VALVES, etc.

Pour la construction de Siéges, Obturateurs et Clapets, notre
“ Platnam " 8'est montré comme étant le meilleur métal, et il a résisté
parfaitement aux plus hautes températures de vapeur en usage.

Il résiste aussi 4 P'action des acides et des eaux alealines (lesquelles
attaquent d'autres alliages soi-disant “ non-corrosibles ') sans aucune
trace de détérioration.

Les Siéges, Obturateurs, Clapets, ete., en métal ¥ Platnam,"” pour
nos Appareils, sont essayeés au sclérométre pour qu'ils soient du
degré de dureté de notre type-etalon (voir page n® 12.)

IVaprés une série d'essais, la moyenne de eoéfficient de frottement
de " Platnam * sur * Platnam " était de (.19, tandis que la movenne
de coéfficient de Bronze sur Bronze était de 0,24,

Le métal “ Platnam " est done & tous les points de vue, beaucoup
pluz convenahle que le Bronze pour les Siéges, Obturateurs et Clapets.



SECTION 1

METAL “PLATNAM"” HOPKINSON

Diagramme montrant la duretée des divers
meétaux, comparée a celle du Metal
“Platnam.”
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METAL "PLATNAM® HOPKINSON

Les gualités et le suceés du métal * Platnam,” lui ont suscité de
nombregses imitations dont noz elients doivent se méfier.

Les alliages divers présentés par des constructeurs moins expéri-
mentés pour faire concurrence 4 notre métal * Platnam,” n'ont pas
fuit leurs preuves —ni en service, ni en durée.

Le meétal “Platnam”

a fait toules sez preuves,



INFORMATIONS GENERALES

et Appareils pour Chaudiéres, cette branche de

Méeanique étant notre seule spéeialité, nous avons
apporté & nos Appareils de tels perfectionnements qu'ils ont
acquis une réputation universelle tant par la supériorité de leur
qualité que par l'excéllence de leur fonctionnement.

DEPUIS 1843, nous sommes Constructeurs de Valves

Les perfectionnements que présentent nos Appareils sont
destinés & en assurer la sécurité aux hautes pressions générale-
ment en usage aujourd’hui,

Motre désir étant de livrer des Appareils construits
suivant les meéthodes les plus récentes, nous ne nous
engageons pas & fournir nos Appareils conformes, dans tous leurs
détails, aux gravures et descriptions du présent catalogue ;
aussi, ces indications ne doivent #ire acceptées que comme
approximatives, les Appareils pouvant étre muodifiés et per-
fectionnés,

Les matériaux employés sont les meilleurs possible
et bien appropriés 4 leurs usapges respectils ; pendant les
différentes phases de leur construetion et aprés lear achévement,
nos Appareils sont soumis 4 des épreuves et 4 des examens
rigoureux. L'emploi d'un outillage des plus modernes assure
une grande précision et une interchangeabilité parfaite de
toutes les piéces.

CECI EST UNE GARANTIE DE NOTRE CONSTRUC-
TION, maiz nous ne pouvons dtre responsables d'un montage
défectucux, d'un maniement maladroit, de 'encrazsement des
tuvanux ou de l'emploi de nos Appareils pour des usages auxquels
ils ne sont pas destinés ou appropriés,



SECTION 1

NOTES POUR LES COMMANDES

Ce eatalogue peut étre modifié sans avis et les détails y indigués
ne sont qu'approximatifs,

POUR FACILITER UNE PROMPTE LIVRAISRON priere de
donner les indications suivantes 4 la commande -—

N7 de Figure ou Mot du Code.

Pression de marche & laquelle les appareils sont destinés, et =i
pour Vapeur, Eau, Air, ete, ; si pour vapeur surchauffée, en
indiquer la température.

DIMENSIONS DE SERIE.—Nous donnons tous les détails et
dimenzsions de notre série et recommandons leur adoption autant
que possible. Si des appareils sont demandés aux dimensions
spéciales, il en résulte un plus long délai de livraizon et un supplé-
ment de prix.

MODELES SPECIAUX.—les appareils autres que ceux de nos
modéles de série, faits suivant les indieations des Clients, ne
pourront en aucun cas étre repris.

PERCAGE.—Lorsque les appareils sont commandés sans indication
de percage, nous les expédions avec brides non percées. En tout
cas, tous les appareils expédiés de nos Dépdts, sont avec brides
non-pereées.

2'ils sont demandés avee brides percées et sans autre indica-
tion, nous les percons suivant notre Gabarit, aux détails du
tableau figurant page 17 de ce eatalogue.

Sauf indieation spéciale, toutes les brides sont percées aver
trous également répartis de chaque coté des axes.

Si un gabarit est envoyé par le Client avee instructions pour
le percage, nous percons suivant ee gabarit.

Si le percage des brides est conforme 4 notre gabarit, nous
ne demandons pas de supplément de prix.

T4




NOTES POUR LES COMMANDES (SgM¥EVYALMUsEUN

FILETAGES.—Toutes les dimensions de filetage des appareils i
douilles, sont suivant le pas de gaz et indiquées en Pouces
Anglais.

FRSAIS—Tous nos Appareils sont trés sérieusement essayés et
examinés pendant les différentes phases de leur construction,
aingi qu'une fois complétement terminés, Nous fournissons
gratuitement, sur demande, des Certificats d"Essais,

CONDITIONS GENERALES DE VENTE (saul eonvention
spéciale) —
Nos prix sont remis sans engagement, et peuvent étre modifics
gans préavis
PAIEMENTS : 4 notre domiecile, 4 30 jours de fin de mois de
livraison sous escompte de 29,

Au comptant : Pour les premiéres fournitures destinées 4 de
nouveaux clients,

LIVRAISON est faite franco de tous frais, emballage compris,

par Petite Vitesse, en pare de destination, en France ou en
Belgique.

Les délais de livraison ne sont donnés qu'ad titre de simple
renseignement, et n'engagent en aucun cas notre respon-
sahilite.

Toutes nos expéditions sont effectuées aux risques et périls
du destinataire, méme =i nos prix sont donnés franco gare de
destination.

EMBALLAGES.—Toutes nos Marchandises sont expédiées en
caisse ou parfaitement emballées,

NOTA.—Toutes nos Fabrieations portent notre Nom et Marque :

HOPKINSON

Marque de Fabrique.
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CODE TELEGRAPHIQUE POUR DI

rifi it Orifiors e ! Qrificen tonE Drifom
_‘~'I£'_ Poocssg I Mill., “Pouces | ﬂ.'.iil_ I‘!-E:‘_ i E'L f'iu_LE -
|
13 } | Principa 14 & | Procombant| 405 14 | Promenores | 685 | 27 | Promuralig:
] { | Prnlnorum 150 & Prodeunt 430 | 17 Prometlan 718 | 28  Pronaos
25| 1 |Priedon 12} 7 | Produxeris | 455 18  Prominamyr 735 | 29 | Pronsptl
32 1} | Prioresses 200 & Profacs 465 19 | Promiscam | 760 | 30 | Pronkkoots
40 14 | Pristifora 230 | 9 Profitchen 510 20 | Promissos TES | M Prenomug
45 | 1] Privads 2557 10  Propeperos | 535 21 | Promonstra | 340 | 33 Pronube
50| 2 | Privative 280 11 Prolasse 5e)  Z2 | Promotores | 915 | 35 Fropagmens
65 2] | Proarche 300 12 Proluendum | 585 | 21 | Promovents | 990 | 39 Propatrabg)
75| 3 | Probabiatt 30 13 Prolungs 610 24 | Promptawit 1065 | 42 | Propaxo
90| 34 Problemino | 355 14 | Promagem | &35 25  Prompiulos (1145 | 45 | Propilavit
160 | 4 | Procelles 380 15 Promedlado | 860 | 26  Promulgar 1220 | 48 | Propoloom
115 | 4} | Prachytn
CODE TELEGRAPHIQUE POUR PRESSIONS
Press mexbrs Press mswima Freas maxims Press. maxiti
COCE CODE . HPE CODE o cobe
Ln Eiles &0 Tba en ifles wn ik rnkilps enlbs en kolog El'nlh.l
0.700 10 Mignots 4600 65 | Mokkel 9.850 140 Molestabas 175675450 Mondrautad
1.060° 15 Minussslie | 4,900 70 Melachtip 10.550 150 | Maolestful 18..280/ 260 Mondsiern
1.500 20 | Missformen | 5.275 75 Molarinha |11.250 160 Monayliter 18.980 £70 Mondwol
1.750° 25 ‘Mitgeiuehl | 5.425 80 | Malationiz 11,950 170 | Monoonas 19,6685 220 Mon=his
2,100 30 | Mitrto 6.000, b5 Meldavas 12,650 180 Mandanstto 20,400 290 Monslleriag
2480 35 Minturamos | 6.325 90 Meldsamos (13,3503 190 Mondbein 21.100 30 Maonescos
2.500 40 | Modderkull | 6.675 95 Moldurados [14.000 200 Monderest! |22.500 32} Mongolian
3.165| 45 | Modetsal 72000 100 Moldwarp 14,750 210 Mondgias 23,200 X3 Monispe
3500 50 Mosskowper | 7.730 11 Molemonio 15,470 220 Mondifiar 25,900 340 | Monimolros
G850 55  Moindeira Bo40D 120 Molenderos (16,170 230 Mondkest 24,600 350 Monitando
4.200 &1 | Mojeles 3. 140 130 Molenstof 16,575 240 Mondmiddel
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GABARIT DE BRIDES HOPKINSO

TABLEAU No 1
Vapeur jusgu’d 4 kil —Eay jusqu’a 14 kil

TABLEAU Ne 2
Wapeur jusqu'a 18 kil et 23 kil

Diamitre d= Bodlons

e gt L B B LS
mim o mim L i T Freasinn | Freamion /
33| ®™ b7 4 127 | | & | 4| 127 127 B

1 100 73 | 4 | 127 | 00 | 73 | 4 127 127 18
o | 15 B2 4 | 127 | 1o | &7 3 | 1% 1% a5
“:!2 120 _ﬂ;__‘} ]:2:?_ ]_Jlﬁ_ __??.':l_ _-Jl" _Ifi‘ ] &2
0 | 135 | %8 4 127 | 140 | 165 | & 1 & || e
? _153 114 4 L& LES 127 4 Tl"!- _tg‘ - Al
8 | 168 | 127 | 4 6 | 184 | M6 | B | 16 | 19 | @
T 9B | 185 | 18 | 4 | 16 23 | 165 | 8 | 18 19 75
ILY _21:'-3 155 1 L& 216 178 B 15 -IQ pLY i
W0 215 | 178 | 4 | 18 @ | 1w | 8 | 1 | 19 100
125 284 | 210 | B | 16 2 |25 | 8 19 | =z 1%
10 20 | 2 | B | 16 05 | 20 | 12| 19 | =2 150
180 208 | 20 | 8 | 16 3 | w2 | 12| 19 | z=zml &
a0 M5 | 22 | a | 16 M8 | A% | 12 | 19 | 2.2 00
20 568 | 325 | B | 16 06 | 356 | 12 | 22.22| 25.4 | 280
260 | 405 a6 | 8 | 19 | A3z | 381 | 12 | 22.22| 25.4 | 20

y :m_ 457 prr _12 12 450 438 1% 22.22 [ 5.4 _mn_
ass | 521 470 | 12 | 22.22 | 552 | 495 | 16 254 | 285 | 3%
BHI A50 435 12 i 22 .22 _5?6_ 520 18 0.4 28.5 380
06 | 580 521 | 12 | 22.22| b0 882 | @ 254 | 255 408
455_ _Mﬂ 554 12 2232 BT &i0 _3] 28.5 32 E
510 | 705 | 4t 16 | 2.2 AR TE 510
56 | 77 | e 16 2392 72 e | 2 285 | 32 | 53
E _325 56 1 25.4 B850 7R1 24 _-312 SS__W

Aucun trou sur lts Axes.
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SECTION 1

GABARIT HOPKINSON DE BRIDES
A EMBOITEMENTS SIMPLES
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a2 133 18 .t 4 4.5 0 &%
0 140 il 2 3.5 4 Fil T
5D 165 = &7 3.5 + 100 o3
] 154 <] i i 4 116& 115
T8 203 25 a0 o 5 130 29
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125 280 .1 = Ll 5 1z i87
150 305 a2 37 4 5 210 208
180 237 ] 40 4 5 235 233
20 365 ] 41 4 5 262 250
230 406 41 45 4 5 285 283
25 432 41 45 4 5 410 304
275 455 48 El 5 & 235 33
200 430 48 &1 5 ] 3&0 358
225 v 45 L3 5 & Je2 450
55 552 L L] &l 5 -] 417 415
260 bra 48 54 5 & 2 440
415 510 44 54 5 B 467 465




GABARIT HOPKINSON DE BRIDES
EMBOITEMENTS DOUBLES
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ROUBAIX 1811

GRANDS PRIX

BRUXELLES 1910
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PROJETS TYPES

“HOPKINSON"

POUR

EQUIPEMENTS o: CHAUDIERES

TERRESTRES OU MARINES
DE TOUS SYSTEMES

SECTION 2.



SECTION 2

CONSEILS AVANT L’ACHAT DE
NOUVELLES CHAUDIERES

De méme que la construction des Chaudiéres est un travail
tout & fait indépendant et différent de la fabrication des tdles, celle des
Accessoires de Chaudiéres 4 Vapeur différe totalement de la cons-
truction des Chaundiéres,

Ceci posé, nous voulonms faire ressortir que le Constructeur de
Chaudiéres, n'étant pas lui-méme un Constructeur spécialiste de
Valves et Accessoires de chaudiéres, il estévident que, si on lui passe
une commande de chaudidres sans exiger que les Appareils de sireté
et Valves soient de telle ou telle construction, ceci le pousse & munir
ses chaudiéres d'appareils bon marché et de construetion médiocre.

L'excuse qu'il donne, dans ce eas, est que la concurrence ['a
empéché d'adopter la construction Hopkinson.

Pour éviter ceci, 'industriel devrait prévoir, dés "établissement
de son cahier des charges, une clause spérifiant la construction
Hopkinson dans la fourniture des Appareils pour Chandiéres et Valves.
Ceci mettrait tous les Constructeurs de Chaudiéres sur le méme pied
et leur exeuse de la concurrence des prix serait réduite & néant.

le but de ce Catalogue est de renseigner exactement les
Industriels pour leur permetire d'exiger d'une fagcon absolue les
Appareils qu'ils désirent adopter.

Nous nous tenons également 4 leur disposition pour leur donner
tous les renseipnements qu'ils peuvent désirer, ainsi que pour leur
atlresser des projets et devis complets pour la fourniture des Appareils
de notre construction.

®a
{ ¥




Nous serions également trés heureux de leur envoyer, sur demande,
un de nos Ingénieurs-Fxperts afin de les conseiller et leur donner toutes
les explications sur les Valves et Appareils qué nous recommandons
pour leurs usages respectifs.

En exigeant ou en adoptant nos Appareils, les Industriels se
tirent de la position difficile d'aveir 4 choisir parmi les différentes
constructions, et les Ingénieurs-Conseils seront siirs d'aveir agi au
mieux des intéréts de leurs Clients.

Nous devons ajouter que cette branche de mécanigque est
notre seule spécialité depuis 1843 et nos Inventions et notre Cons-
truction ont atteint de tels perfectionnements gue leur réputation
universelle nous classe au tout premier rang des Constructeurs,
dans cette branche,

Les Projets-Types qui suivent ont été établis pour permettre aux
Industriels et aux Ingénieurs-Consells de nous commander directement
les Appareils et Valves pour Chaudiéres ou s'ils préférent que ces
Arcessoires solent fournis par les Constructeurs de Chaudiéres, ces
projets leur serviront pour spécifier distinctement la pose des
Appareils Hopkinson.

Dans l'intérét de I'Industriel, le Constructeur de Chaudiéres
devra étre prévenu que les Brides ou Piétements devront tre suivant
le Gabarit Hopkinson.

Ceei est un point important qui permet une livraison rapide
sans supplément de prix.

Nota.— 1l n'est pas possible d'indiquer dans ce catalogue, nos
projets-types pour chague type de Chaudiére, mais nous avons des
projets-tvpes pour toutes les constructions de Chaudiéres que, sur
demande, nous serions heureux de remelire avee tous renselgnements,
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SECTION 2

GARNITURE COMPLETE “HOPKINSON"

POUR CHAUDIERES A FOYERS INTERIEURS.

PROJET “C”

HOMENCLATURE Eection Fage

SOUPAFES de SURETE : Une Soupape de Stirete ** Dumd

Fig. 12 i 38
{(Alternatif) Une Soupape de Sireté douhble i
leviers et contrepoids, Fig. 275, ] 50
SIFFLET D'ALARME : I'n Siflet de mangue et ‘I.fup
d'eau, Fig. 340 H 55
FPRISE DE VAPEUR: Une Valve & siéges jﬂﬂlliﬂn.
Fig. 2018 i 78
{Arternatif) TUne Valve * Triad,'" Fig. 1004 4 i
CLAPET DE RETENUE: Un Clapet automatique de
retenue, Fig., 6005 4 119
VALVE Une Valve d'Alimentation &
D'ALIMENTATION : clapet ** Accessible,'’ Fig. 1322 b | 126
VALVE DE VIDANGE : Une Valve de Vidange i formeture
dis slireté, Fig. 2540 & 154
CLAPET DISOLEMENT: Un Clapet d'Iselement auto-
matique, Fig. 8020 . f 160
VALVE D'EXTRACTION U!!I[" ".-"aliz d'extraction d'&cumﬂ.
D'ECUMES: Fig. 2600 . fi 162
INDICATEURS Dieux Indicateurs de Niveau d’eau
DE NIVEAU D'EAU: “ Absolute ™ de 1% mim,
Fig. 6440, munis de pmtmtifurs
(Classe B) 7T 168
Un Index de Miveau, Fig. 6250 .. T 185
MANOMETRE Un Manométre, Fig. 4000, monté
sur giphon & robinet, Fig. 4182 8 204

Pour le projet ci-deszus les Valves de Prise de Vapeur ot d'Alimentation,
EM ACIER, sont nécessaires pour la sécurité.

2%






GARNITURE COMPLETE “HOPKINSON"

POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES TYPE " BABGOCK"

PROJET “D"

HOMENCLATURE

SOUPAPES de SURETE :

(Alternatif)

PRISE DE VAPEUR :

(Alternatif)

CLAPET DE RETENUE :

VALVE
D'ALIMENTATION :

VALVE DE VIDANGE :

CLAPET D'ISOLEMENT :

INDICATEURS
DE NIVEAU D'EAL :

{Alternatif)

MANOMETRE :

Deux Soupapers de Slireté
* Ipsed,” Fig. 10

Une Soupape de Streté double i
Leviers &t Contrepoids, Fig. 275

Une Valve & Sieges paralléles,
Fig. 2018 .

Une Valve ** Triad,'" Fig. 1004

IU'n Clapet autematique de
retenue, Fig.

Une Valve d'alimentation a
Clapet ‘‘Accessible," Fig.
1377

Une Valve de Vidange i lermeture
de sfireté, Fig, 2540

Un Clapst d'lsolement
matique, Fig. 6020

auto-=

Deux Indicateurs de Niveaw d'Eau
““Absolute,” Fig. 6440, munis
de protecteurs 5

Dioux Indicateurs de Niveau d’Eau
“ Equilibrium," Fig. 6540,
miunis de Protecteurs |

Un Manometre, Fig. 4000, com-
plet aver siphon en bronze, Fig.
4196 , -

Taciion

-]

Fags

a7

50

8

119

146

160

168

204
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' 0 O O O S & T A o N O O o O o o

¥ Il
& il S——

L]

Ve de face d'une Chanditre Multitubulaire @ Stirling ™
Complétement équipée avee les Appareils de Sireté © Hoplinson."
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GARNITURE COMPLETE *“HOPKINSON™

POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES TYPE “STIRLING"

PROJET “E"

MOMENCLATURE

SOUPAPES de SURETE: Une Soupape de Siireté Duwﬂ

(Alternatif)
PRISE DE VAPEUR :

(Alternatif)

CLAPET DE RETENUE :

VALVE
D'ALIMENTATION :

VALVE DE VIDANQGE :
CLAPET
DISOLEMENT :
INDICGATEURS DE
NIVEAU D'EAU :

(Alternatif)

MANOMETRE :

Fig. 12

Une Soupape de Sireté double f
leviers et contrepoids, Fig. 275,

Une Valve & Siéges paralléles, Fig.
2018 :

Une Valve ** Triad,"" Fig. 1004

Un Clapet autematique de Re-
tenue, Fig., 6005 .

Une Valve d'Alimentation &
Clapet ** Accesaible,”” Fig.
1322 1

TUne Valve de Vidange i fermeturs
e zlireté, Fig. 2540 .

Un Clapet d'lselement auto-
matigue, Fig. 6020 s

Deux Indicateurs de Niveau d'Eau
“ Absolute,'” Fig. EHD.. munis
de Protecteurs

Deuy  Indicateurs de Niveau
d’Eau " Equilibrium,”" Fig.
6540, munis de Protecteurs

Un Manomeétre, Fig. 4000, com-
plet  avee robinet 4 bride de
contrile.

Sactien

-

=]

=

Puag=

38
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fi6

118

126

154

160

168
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GARNITURE COMPLETE “HOPKINSG

POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES TYPE * STE. ALSACIENNE "

PROJET “F”

NOMENCLATLURE Sectio  Pags

SOUPAPES de SURETE: [ne Soupape de Sireté double
“ Intense,”” 4 [evier st contre-

poids, Fig. 275 H Sl
PRISE DE VAPEUR: Une Valve & Sigges paralléles,

Fig. 2018 4 T8
CLAPET DE RETENUE: Un Clapet automatique de Re-

tenue, Fig, 6005 4 1149
VALVE Une Valve d'Alimentation &
D'ALIMENTATION : Clapet ** Accessible,” Fig. 1381 5 133
VALVE DE VIDANGE : Une Valve de Vidange i fermeture

de stireté, Fig. 2840 f 154
CGLAPET DISOLEMENT: Un Clapet d'Isolement auto-

matigue, Fig. 6020 g | 160
INDICATEURS Deux  Indicateurs de Niveau
DE NIVEAU D'EAU: d'Eau  ** Equilibrium,” Fig.

6550, munis de poignées a leviers

poue maneuvee par tringles, et

de Protecteurs i 172
MANOMETRE: Un Manométre et siphon & rotule

* Vulean,”” Fig. 4200 L3 1594
(Alternatif) Tt Manométre, Fig. 4000, avec

siphon massif, Fig. 4196, en

bronze 8 204
SURCHAUFFEUR: Une Soupape de Sireté & ressort,
Soupape de Sareté: Fig. 31 ] a2
Purge : Une YValve ** Supero,” Fig. 8504, 4 102

11
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ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

GARNITURE COMPLETE “HOPKINSON"

POUR CHAUDIERES SEMI-TUBULAIRES.

PROJET “S-T"

[ HOMENCLATURE Sectlen  Page

| sOUPAPES de SURETE: | Deix Soupapes de Siiretd i levier

gt eontrepoids, Fig. 255 3 &0
{Alternatif) Dy Soupapes de Siireté i Wﬁwrt. 40
Fig. 50 ou 51 ; 3
141
PRISE DE VAPEUR Une Valve A& Siggea :urn]liln. _
PRINGCIPALE Fig. 2018 : 4 TR
PRISE DE VAPEUR Une Valve ** Triad,” Fig. 1004 . 4 L

SECONDAIRE :
CLAPET DE RETENUE : Un Clapet de Retenue auto-

matigue, Fig. 6005 : 4 11%
VALVE Une  Valve d'Alimentation &
D'ALIMENTATION : Clapet “ Accesible,” Fig. ;

1472 } ; ) b 146
VALVES DE VIDANGE : Disux Valves de Vidange AYTE-

triques & fE"I'mI!'tIIJ'F weté. =

Fig. 2510 L] 162
INDICATEURS Deux  Indicateurs de Niveau
DE MNIVEAU D'EAU : d'Eau “* Absolute,” Fig. 6440,

munts de Frotectours montés sur

colonnes . . T 168
{siternatif) Deux  Indicateurs de  Niveau

d'Eau "' Equilibrium,” Fig.
| 6540, munis de Protectours

| montds sur colonnes PR 7 172
| MANOMETRE : Un Manométre, Fig. 4000, com-

plet avee Hobinet 4 bride de

contrile AR 8 20




SECTION 2

LE METAL “PLATNAM” HOPKINSON

ezt un allinge spéeial destiné & travailler dans la vapeur
surchauffée i haute pression.

[l ne se dénature, ne s'oxvde ni ne s'use comme les autres
alliages.

Les plus mauvaises eaux ne le corrodent pas.

Il est cing fois aussi dur que le meilleur des bronzes,

34




SOUPAPES o SURETE
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SECTION 3

SOUPAPE DE SURETE “IPSED"

A CHARGE DIRECTE

EN EQUILIBRE STABLE.

Cette Soupape de Siirete renferme de nombreux perfectionnements nécessgires
pour son efficacito,

La Charge, ohtenue par des rondelles en Fonte, eat suspendus par un Pivet
dont ['nxe coincide avee celai du elapet sur leguel il Sappuie : 1o centre de gravité
e ln charge dant situé gu-dessous du Siége de ln Soupape,

. LQ.Churlue est renformdo '.!U.rl:i_ une cloche on Fonte |;|_|i forme une partie du
poics nbeessmire. Cetti clochs emplche que lee rondelles sojent déplucées et que Ia
soupnpe soit diréglée,

Sa Puissance de débit est tris grande ot augmente réguliprement lorsque la
pression s'6lve ; elle ne danse pas et ne:se balance pas sur son slige, ells ne couse
pias d'entralnement o eau,

Elle fonctionne avee justesse, 2 ouvee ob so ferme exacternent i ln pression
4 laguelle elle eat réplée ; elle est dans toute Pacception du mot * une Soupape de
Shrete."”

Les INDUSTRIELS devrajent apécifer celts Soupaps orsgu ils  carnm-
mandant de nouvelles Chaudidrea




SOUPAPE DE SURETE “IPSED”
POUR YAPEUR

A DEGAGEMENT LATERAL
ET CHARGE RENFERMLEE,

MUNIES DE SIEGES ET CLAPETS EN METAL “ PLATNAM."

Puorties sujettes a lo
pres=ion en Fomte

Parties sujettes & la
presaton en Acker,

Code télégruphigue
*InrENSED."

Code téldgraphigue
“IxTENSIPY

FIGURE 10

Le métal " PLATNAM ™ étant exceptionellement dur et ne

g'oxydant pas, convient admirablement pour les Clapets et Sidges
des Soupapes de sireté, ces pidees étant indvitablement sujettes i une
forte action coupante de la vapeur.

Ces Soupapes sont construites en ovifices de 40 mom. & 76 m, m.
Pour les diombtres de cette Soupape voir tablegu page suivante, Fig. 12,

Bride de pictement. —DHamitre 500 m 'm. 12 bowglons de 19 m m. sur cerele

de 2680 m /'m. Trous égilement répartia de chaque ooté de 'axe longitudinal de la
Choudigre,

Chegue Soupape est pourvu d'une tubulure de purgs, filetde & | pouce gus,

MNous ne considérons pas oqu'un Levier d'Essal est nécessaire pour cette

Svopape, mals {1 peat dtre fourn] sur demande.



SECTION 3

SOUPAPE DE SURETE “DUSED"
POUR VAPEUR

A DEGAGEMENT LATERAL ET CHARGE RENFERMEE,

MUNIES DE CLAPETS ET SIEGES EN METAL ~PLATNAM."

Partles sujrttes i ln Parties sujettes & la

preszion en Fonte, pression en Acier.

Code télégraphiigue Code télégraphique

“DUTENRE."” *Dums."”

FIGURE 12

Les caractéristiques de cette soupape sont :

Bystéme de chargement de Sireté en Equilibre stable ;
Echappement latéral et Progressif ;

Ouverture et fermeture exactes ;

Augmentation réguliére du débit ; pas de claquement ;
Pas d'entrainement d'eau.

Bride de piléetement. —Dizmitre, 300 m 'm. 12 boulors de 19 m /'m. sur cercle
ide 260 m/m. Trous également répartis de chagque edté de 'nxe longitudinnl de a
Chandiére.

Orifice de chaque soupape . . i 40 | 45 | 20 | 5 | BE | M 7D

Chagque Soupape est pourvoe d'une tubulure de purge, fletée 4 | pouee gaz,
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SECTION 3

SOUPAPE DE SURETE “ SPRISED"
POUR VAPEUR

MUNIES DE CLAPETS ET SIEGES EN METAL “PLATNAM.”

Parties sujettes

i Ia pression,

en Acier.

Coile t¥légraphique :
" SPRITENEE."

Parties sujettes

o o presion,

an Fonte,

Coale tiégraphigue
SIS

FIGURE 24

Cette combinaison consiste en :

(1) Une Soupupe de Siretd & Ressort Hopkinson, de 75 m /‘m. de diamittre,
(2 Une Soupape de Sireté * Ipsed " Hopkingon, de 50 m 'm. de diamétre.

Nous recommandons cette Boupape pour hautes pressions.
Elle est trés efficace, a un débit plus considérable et est plus siire qu’une
Soupape simple de grand diamétre. Bien qu'elle soit trés forte, sa
forme est élégante et d'un encombrement réduit.

Aucune des Soupapes la composant ne peut dtre déréglée pendant
1
la marche.

La Soupape 4 ressort est munie d'un levier spécial pour vérifier
le fonetionnement.

Bride de pigtement : Dinmitre : 300 millimétres. 12 boulons de 19 milli-
métres gur cercle de 260 millimétres,  Trous également répartiz de chague eité de
"axe lopgituding] de 1o Chaudiére.



SECTION 3

SOUPAPES DE SURETE A RESSORT
POUR VAPEUR

MUNIES DE SIEGES ET CLAPETS EN METAL * PLATNAM.™

FIQURE 50 FIGURE 5a
En Fonte, En Fonte,
Code télégraphique &' SPRINGET.” Code télégraphique ¢ ** SrRiNGy."”

En Agier, En Acier,
Code thlégraphique @ ** SpriINGETSTL,." Code téldgraphigue : ** SPRINGYSTL.”
Diamétre de la Soupape .. .. o wom/m. B | 85 76 80 100 | 115
f Dlam. de la bride d'enirée B . rrl.I 196 | 215 | 230 | 255 | 280 | 305
Diam. de la bride de sortle . ..m/m.| 152 165 | 185 200 215 230
E?up:g:e-s" Distance de l'axe & la bride de sortie mo'm.| 152 | 165 | 78 23 215 |- 240

imples ] s b

Distance de ane i la brids d'antréde m rn I3 1562 | 152 178 22 | 230

Huuteur Totale s + em/m ' 650 | 772 | B72 | 940 | 1054 | 1162
Diaméire de la bride de pigtement de I
ta Culotte | 305 | 305 | 305 | 305 | X5 | 305
Soupapes | = BF Culotte e e e A 1 § | M5 | 305 | X ._J.‘:_.
Peables | pagteur Towale .. .. .. ..om/m| 880 101511251220 1340 1485

Ces Spupapes =ont Munies de Leviers d'esssl, comme indiqué.
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SOUPAPES DE SURETE A RESSOR

MODELE A EOHAPPEMENT "PROGRESBSIF"

POUR VAPEUR

.-.:rxn::&y( %Eum ET CLAPETS

_',f

.--""II
" ;
T 7)
. .;" 3
FIGURE 51

En Fonte,

Code télérraphigiee : * INTESD."
En Acder,

Code télégraphlgque : ** INTENTION.

."-!.
L '\jl_

EN METAL “ PLATNAM."

v~
!_if#qunz 55

.
Eti Fo o~
Code tél ‘@qu{' 1 INTENTLY.

En Acier,

Code mlégmpﬂg:ub.; " INTENTIVE."

- -

Diamétre de la Soupape .. -t m. 50 65 75 | B0 100 | 1156
- Diam. de ln bride d'entrés . |."-":J_ 213 Z0 | 248 _3':-!.'-_ "'I-.':F-
' Diam. de la bride de sortia -«m;m 152_ "l-f:E" I-fi."- -f 2-1'\_ :I-‘u__?‘_:l_
"“";;“;’:n E'].i'..'-;b\‘_' d:aue & 14 brids r.;:.u r;E m rr|” _IE.? 1.1 |- E!I;}._ 215 | M0
Distance de ['axe i la bride d'antrée m/m.| 130 | 152 152 |17 20 | 20
Hauteur totale Lomim '-"-"_ E_'?:__:-?:'." "Eal-.’.‘_ |'1=|4.:Ii--.2.

]_'IJ.:JJ;.Tit ln bride de p].".'tm'.nm: d= i - |
. | la Culotte m;m. Jd5 305 | X5 | 305 305 | 305
L I H:I.LLI:L‘UL‘_EI;:_.. o - +HM m. *-u 1915 .'..J?_‘-.I I.'J_'-'I"- 1360 | | 465

Ces Soupapes sont munies de Leviers d'essa,

eomme indigud,



SECTION 3

SOUPAPES DE SURETE A RESSORT
TYPE “MARINE"”

POUR VAPEUR.
MUNIES DE SIEGES ET CLAPETS EN METAL " PLATNAM."

T
gE
13
£z
£
IE
1
=R
£

FIGQURE 80 FIGURE 64
Parties sujettes i la pression ; Parties sujettes & la pression :
En Fonte, En Fonte,
Code téldsgraphigoe ; * MarmNe™ Code télérraphigue : “ Navy.”
En Adcler, En Arier,
Code télégraphigue : * MARINSTEL." Code télégraphique @ ** NAVYSTEL"
Diamétre des Sou papes .. .- PRSI  TU L] 0 a0 | 100 115
i Diiam. d= la brid= 4 =ntrde A P I P 215 230 | 285 200 405
E‘-’Iurﬂph Diam. do Iz bride dasortie .. ..m/m. 152 | 145 | 185 206 215 230
Simples l - :: s 34—
Heuteur totale .. .. . -m'm. BES | TVS | 875 | 745 1866 160
[' Ciam. d= la bride d"entrés . mam., 215 N ) 255 | 2D | A0S 238
Dilat. de ln bride de sortie .. ..m/m. 185 205 | 215 | 280 | 280 308
Scupapes . _
Doubles Crificen d'antrée et demortle .. .om/mu 75 | 90 | 110 | 1Z5 | 1456 165
Hautsur totals .. P e g Lo AL 525 350 | 1930 | 11680 I2e0

es Soupapes sont munies de Leviers d'essal, comme indigué.
Ces 5 t de L 1" i
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SECTION

SOUPAPES DE SURETE A RESSORT
TYPE “MARINE”
A ECHAPPEMENT PROGRESSIF

e

e
MUNIES, DE-S1EGES

A

.

FIGURE 81

Parties sujettes i ln pression :
En Fonte,
Code tilégraphique :
En Arier,
Codle t&légraphigue ;

* MARTENSRE."

* MamiTEN."

POUR VAPEUR
ET CLAPETS EN METAL * PLATNAM."

FIGURE 63

Pulftigeljettes & 1a pression :
Ep<Fomtas,
Ciodets
En Xvige:

phigue :

H NaTense,!”

t'l1d{*ut:‘llrfqzrtphir|1.1|- 1 M NASTEL™

Diameétre des Soupapes . m.m. &0 (it 76 o0 | 100 | 115

-l Cilarmi, de Ia bride d'entrde m “HE- 215 “2'..'.", 254 _4 _-5:_".5

-Li|..lll d= i:; I:'.-.:e_.'..e- sorils m,/m.| 152 | |65 | 185 _-'J._ 215 _::._1 aj

| Hauteur totale .. o : fri "--'“-2?. 7 :: :--i.:“ 1055 116

B "/ Diam, de la bride d'antrée ev/m.) 215 | 200 | 255 | 280 | 308 | 38
B |:.:'I.1II| d= 1n ||rlu:|'l-: -:Jllrll_'z M m i 185 | 200 _,- I5 -.’ J:T_. 'l'._ _,jl'_‘,_'

Soupapes - e

Dieihles Orifices d'entrée &t de sortls mim. 75 | 90 | 108 | 1326 145 ) 165

[ Hauteur totale .. : ifi f_'-‘- -;:E- S60 | 00 _L.' 5 y )

Ces Soupapes sont munies de Leviers d'essal, comme indigué.




SECTION 3

SOUPAPE DE SURETE A RESSORT
POUR EAV OU AIR

CLATET ET SIREGE EN BRONZE.

FIG. 5280
Corpe et eouvercle en Fonte. Corpe et eouvercle en Aeier,
Code télégraphique : Code télégraphigue
*ANOLE" “ AngrLaet.”
Dinmetre de la Soupape .. .. . m/m. b&b 65 75 100 | 125 150
Giamétre des Brides .. .. . ; . mim.| 165 | 184 | 303 | 2239 | 280 306
Mombre da Boaglona .. .. .. .. .. . .. 4 8 B B 8 12
Diamétre des Boulons . m/m.| I6 16 16 & 19 1%
Mamétre dy Cerele de percage . m/'m,| 127 146 165 | 190 235 | 240
Distance de 'sxte a la Bride d'entrée fifm. | 115°] 125 | 150 | 195 | 230 | 240
Distance de I'axs i la Bride de= sortie m 'm,l 145 1656 175 | 200 | 235 | &556

Munies de Leviers d'essal sur demande—supplément de prix.

Pour Soupapes avec ressort renfermdé, pour Vapeur, voir Fig, 50, page 410,

A la Commande, pritre d'indiquer [ pression de décharge.

Lé Clapet ot le Sige sont fournis en métal * Plathom " moyennant un
supplément de pris.
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SOUPAPE DE SURETE A RESSO
POUR EAU OU AIR

CLAFET ET SIBGE EN BRONZE.

Corpa &t powverele en Fonte.

Code télégraphique ;
“ P,

FIG. BDOD

Corps #l couvercle en Acior,

Code télégraphigue ;
“ PopPsTEL."

Diameétre de la Soupape

Piamétire des Brides

Mombre de Boulons

Digmsatre dez Boulons .

Dlametre du Cerole de pergage ..

125 | 150
m/m. 165 | 184 | 208 | 229 | 200 | 305

E e8| &8 |8 |12
m -ﬂl _i'_- ._Ib __l.'_' ___l'b 19 . 19

165 | 190 25 | 240

Longueur do Bride a Bride. .

.m/m,| 255 | 280 | 305 | ass | 430 |'s10 |

Munies de Leviers d'essnl moyennant supplément de prix,

Pour les Soupapes aver ressort renfermé, pour Vapeor, voir Fig, 50, page 40,
A ln Commande, pritre d'indiguer la pression de décharge,

Le Clapot ot le Sibge sont [ournis en

supplément de prix

midtul * Platnom " moyvennant un
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SECTION 3

SOUPAPES DE SURETE A RESSORT
EN BRONZE.
MUNIES DE CLAPETS ET SIRGES EN METAL » PLATNAM "

t

FIGURE 620 FIGURE @22
Code téldgraphique ; " RELIER.” Code télégraphique @ * RELIEVER."
FIGURE &l14 FIGURE 626
Code télégraphigue : “ RELIEVARLE." Code télégraphigque. ; ** RELTEVG."
M urmden Diam#tre des Soupapes en mim. |
,_-,::,,_ TUBULURES: 7 |
13 14 25 32 40 50 |
Ao Diam, bride d'enpde .. .. - %5 02 123 143 140 55 |
Dilam, bride fatévals F ; 95 102 115 1) 131 150 i
g Digm, brida d'entrés 55 106 123 133 140 (05 |
Riaseard Union de LI T 1* | || 2
saq | Entrée Filstée mile . ol - Sl I S T = i ]
Sortle Filstds femells 'y o 1 1}" 1} & i
ool T NS St o == e DUlE iy X |
626 Entrée Flletée mils || e I 1 I- 14° i 27 21"
Raccord Unien de . $" 3 1* 13" - 2

Tous les filetages sont au pes de goe, en pouces.
A la eommande, pritre d'indlguer o prossion de décharge,
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SOUPAPES DE SURETE A RESSO
EN BRONZE.

“TYPE OUVERT.”

CORF3 ET CLAFPETE EN BRONZE POUR HAUTES PRESSIONS,
PONTR ET COLONNES EN ACIER.

SIEGER ET CLAPETS EN METAL * PLATNAM."

I

FIGURE 640
Code télégraphigue : * Pore.”

FIGURE &48
Code télérraphigue ¢ * RELmevizG,”

FIGURE 842
Code tilégraphique : * Porrer,”

FIGURE Baa FIGURE B46
Code télégraphigue = “ PUFFET." Code téérraphique : * PUPFING.”
Diameétre de la Soupape so o= IMLE 13 6] 25 a2 10 50

Figs, 640 et 844. Dism. des brides: ,.m/mi| %5 o2 120 13 140 | 1&5

Filg=. 642 w1 646. TFletoge fomalle A (I i i 15" 14 i

Fig. M8, Filstage mils T L] I 1" 1" 13" 2" 2§

[Fr

Tous les filetages sont su pas de guz, en pouces,
A la commande, pritre dindiguer la pression de décharge,

+i



SECTION 3.

SOUPAPES DE SURETE A RESSORT
EN BRONZE.
CONVENABLES POUR CHAUDIERES FIXES, SEMI-FIXES,
LOCOMOBILES, erc.
SIRGES ET CLAPETS EN METAL “PLATNAM."

E |
FIGURE 841 FIGURE 843
Code télagraphiqus : " Pip.” Code télégraphigqus ¢ Porey

"

FIGURE 645 FIGURE 847
Code télégraphique : ** Porrer."” Code télégraphique @ * Popis."”
Mo THam. d& la Suurl.a pe &n mom
'JF Tl 1
P} Tubulures,
e 1 25
B4 Diamétre 4e la bride d'entrde ., .. ..m/m, 12 120 |
Sortle— Rascord Unlon de ‘ 5 ' ¥ ™ |
B4 Diamétre de ls bride d'entrde .. ., .. m/m. 12 120 |
Diamétrs de la bride de sortie RN, < W« o o2 15
Entrée Filetde mble .. ., .. .. .. ., e 14°
625 Sorte Filetée famells =i Cawt TR EF g i I.+' ’
847 Entre= Flletds mils .. ' T | ml 1= 1}'
Sortie—Raceord Union de aw war 1 i il 1

Toue les filetapes sont au paz de gaz, en pouces,
A ln commande pricee d'indiquer la presson de décharge.
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SOUPAPES

DE SURETE A LEVIER

ET ECHAPPEMENT LIBRE, POUR AIR o

AVEC CORPS ET COUVERCLES EN FONTE OU EN ACIER COULE,
LEVIERS EN ACIEERE POLI, PARTIES DE TRAVAIL EN BRONZE.

AUNIES DE BIEGEE ET CLAPETS EN METAL “PLATNAM."

FIGURE 260—En Fonte.
Code télégruphique @ " LEVEY.”

FIGURE 265 En Acier.
Cotle télégraphique ; * SroLvey."

FIGURE 280—En Fonte.

Code télégruphique ; “* DULEVE."”

FIGURE 2B3—En Acier.

Code télégraphique : * STRIDUL."

FIGURE 287 —En Fonte.
Code télégraphique : * QuantmvEe,”

FIGURE 291—En Acier.

Codde télégraphique ; * (Juapgrn,”

Dism.

Diiam

Diam. de la Soupape Lumim, G0 B4 k] 80 100
-;'-e i bride d'entrds, Fig. 260.. .m |1.: | |-4- 215 _11 .2.5.5 _;'- ]

[-;am.__u-. la bride d'entrés, Flg. 280, m /f, = =0 | e
de la bride d'entrée, Fig. "JET_ L — -- 30 —_ _—_
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SECTION 3

SOUPAPES DE SURETE A LEVIER
ET DEGAGEMENT LATERAL

A ECHAPPEMENT PROGRESSIF.

CORPE EN FONTE, OU EN ACIER, LEVIERS EN ACIER POLI
PARTIES DE THAVAIL EN BRONZE.

MUNIES DE S1EGES ET FACES DE CLAPETS EN METAL “ PLATNAM."

e =B

FIGURE 252 En Fonte. FIGQURE 270 En Fonieo
Code télérraphigne @ * INTENSE."” Code télégraphigue : * INTENT.”
FIQURE 255 —En Acior. FIGURE 275 En Acier.
Code télégraphique 1 ** INTENSIFY." Code tlégraphique @ * Intensive."

Diam. de la Soupape., m/m 50 66 76 HIN‘

Diinmn, de la Soupape. . m m 80 68 76 B0 IJ

Dijein. = ia Beide fEntede, Fig o
BA3 =t 255 = imime 1ED 1 B | S Dfam, d= 1a biride d"Entres. m, 005 305 205 30505
Dham. de ia bride de Sortls, Fig Diam, d=ia bride d= Sortie m/m./ 152 T60] 185 205315
il =t E56 = =] 164200315 — e} NI 2o
— _ ——— - - Dhirpnaion A T e 0S4 S T
Dimenmion & o mm 126 T4 15T 1651 TE “— e | i
= = — e [ mf e 10 LB FaS: 7SS
Direnuion & ot 1D A2 565 1TE! 10 - e
e —— S e e e e !, HTE B00 B2 5 A5 96
Dimmnenm G = m, 6T B ERE IS 9S — f—io— |
= = — e — ' m, SE5 RISIETS 725 500

Drimarsin [ I B R L R PR

4]



e —

SECTION 3

SOUPAPES DE SURETE A LEVIER
ET DEGAGEMENT LATERAL

CORPS EN FONTE, OU EN ACIER, LEVIERS EN ACIER POLI
PARTIES DE TRAVAIL EN BRONZE.

MUNIES DE SIEGES EN METAL " PLATNAM."

FIGURE 25BE-En Fonto. FIGURE 278 —En Fonte.
Code télégraphigue : ' LEVETTE." Coude télégraphique = ** Levit.”
FIGURE 258 -En Acier. FIGURE 281—En Acier.
Code télégraphique : ** BTELEVET.” Code télégraphigue : * STELDEE"
Orifice f e i o oamym B0 £i5 Th
Dlgmétre de li Bride IEE_‘E._FJ'E. E-EI JE‘.’.-_D - -.mim. l; ] 215 Bii 20
Dipmétre nlérﬂrld.& de Sortie, Fig. 258 ou-259% .. ..m/m, ?ﬂ_ 200 E’Z'_
Clamétre de lo Bride de Pa-:t:rn':nt- i e m,m ,.'|1.‘$_ Ti_ I35
i'_n;rn-.-luc da ly Bride de Bortle .. .. .. _. m/m. 200 | ;‘u_| X0
Or |I'|_-_-5 ;.l{‘.* la E-r;i: de Sartle. . : _. Flg ™/m. ? T L] i |
Hauteur de Fidtement & 'axe des Leviers -2T9 m/m.| 435 &73 fHE
Ezartemant d'axe on axe des S:-u;ipns sn i ::I m/m _353!_ _Ec- ._"T-‘-Z‘-_
.:-'Z.-.=..:n-_1r du F"i;.!ﬂmen'. a ]':u: I.'I.':-S--_rl]h'.L:. de Sor rie. m /m, -ﬁT . 44_;__‘,:_:.\,
!'1-'-~:!rul'_fn1a|¢ de la Culotte _- -_.- | m/m.| £27 241 A5




SECTION 3

SOUPAPES DE SURETE
POUR SURCHAUFFEURS

CORPS EN ACIER,
MUNIES DE CLAPETS ET SIEGES EN METAL “PLATNAM.™

FIGURE 1

FIGURE 21
Coile 11"-|1_'*E|';L|r!~,5||ur-' “* DEAaDsUPE.

U'ne Boupape de Streté trés efficace,
i charge directe avee poids renfermes,
echappement libre,

Iiamétre de la Soupape, 38 m m.

Diamétre de la Bride d'entrée, 140 m m.

FIGURE 31
- -

FIGURE 31

Code télégraphigue ; “SpriNeaup.”

Urie Soupape de Sireté & ressort,
d'une construction robuste et élégante,
semblable 4 la Fig. 640, page 47.

Diamétre de la Soupape, 40 m m.

Diamétre de la Brided'entrée, 140 m m.

FIGURE & FIGURE 41

Code télégraphigue : ** DurLexce.”
Une combinaison des deux Soupapes
vi-dessus, montées sur culotte Y.
Diametre des Soupapes, 38 m m.
Digmétre de l'entrée de la culotte,
&3 m /m.

Diamétrede la bride d'entrée, 185 m m.




SECTION

SOUPAPES DE SURETE A LEVIER,
POUR EAU

CONVENABLES POUR LCONOMISEURS ET COLLECTEURS D'EAU.
CORPE EN FONTE OU EN ACIER.
MUNIES DE SIEGES ET CLAPETS EN HRUNZE.

FIGURE 300

Code !-f‘légl'il'lﬂ_liill-li* B
Fn Fopte—* EoCaPE.

FIGURE 305

Codi télérraphique :
En Ader—" ESCASTLE

e levier est place
d'égquerre  nver |n
Liryauterie.

Diamétre de la Soupape m/m &0 | 65 75 | 80 100 188 150
Ciamaire des Brides ., ‘ mime 168 | 184 | 213 216 229 . .'_“ a0s
Longueur Bride 4 Bride - Jmam, B85 [ 280 AE | O T J.,,-.T 430 310

FIGURE 320

Code télégruphigque
En Fonte—" EsCAPADE.""

FIGURE 325
Code talégraphigue :
En-Avier—** ES0APSTEL.”

T

Pour huutes pressions, ces
Soupapes gont fournies
E en aeier coufi,

Diamétre de la Soupape .. .. ..m'm. 50 | 85 75 00 | 100 | 125 150

Digmétre des Brides .. m m;m, 155 184

203 | e | 22| Wm0 35

EHatanes de ['axe 4 la Bride d'anirds Jome 145 eS| 18D | 190 200 | E5 | &85

Diatanes de 'axe 4 la Brid= de sortle ..m'm. 115 125 L5 180 @ 185 | 220 245

A ln Commande, priere d'indiquer | pression de décharge,
Le Clupet et Je Sidge sont fournis en métnl ** Platnam "’ moyennant un
supplément de prix,




SECTION 3

SOUPAPE DE SURETE “DULAM™”
POUR SUPPRESSION ET MANQUE OU TRUP D'EAU.
POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES.
MUNIES DE SIEGES ET CLAPETS EN METAL * PLATNAM,"

Pariles sujettes

B ln pression,

in Fonte,

Codle T{-Iég raphigque:
*DULAM.

Purties =ujettes

il la presmon,

i Aeder,

Code h’:]u:'-u::u.-!:ir_j i
“ DuLAMSTEEL.

FIGURE 28

Cette combinaision consiste en :
i1y Deux Soupapes de Sireté “ Ipsed " & dégapement latéral.
i2) Un sifflet d"Alarme pour mangue ou trop d'eaw
Diamétre de la Bride de piétement : 300 millimétres ; du
cercle de pergage ! 260 millimétres ; 12 boulons de 19 millimdtres.

Trous également répartis de chaque edté de 'axe longitudinal de la
Chaudiére.

Chague Soupape est pourvee d'une tubulure de purge, filstée | poucs gaz,

Pour deseription du Siflet d”Alwrme, voir page 5b.
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SECTION 3

SIFFLET D'ALARME
DE MANQUE ET TROP D’EAU
POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES

SIFFLET EN BRONZE.

= &5 1
aﬂmal .|-' FANIUETESYS

-

FLOTTELR" -}

FIGURE 3a0

Code télégraphique 1 “* Arapmste,"

(e sifflet est destiné 4 éviter les accidents par suite du manque
d'ean ; ainsi que les entrainements provenant du trop d'eau.

La simplicité du fonetionnement sera évidente & 'examen de la
gravure.

LUne Collerette en Acier Embouti, percée et munie de gonjons
pour recevoir l'alarme, mais non percée pour les rivets, peut &tre
fournie moyennant un supplément de prix.

Un Levier d'Ess=ai, pour lequel il faut percer le corps cylindrique

de la chaudiére, peut aussi &tre fourni en supplément.



SECTION 3

ACCESSOIRES DE SOUPAPES DE SURETE

COLLERETTE EN ACIER EMEOUTI

. POUR PIETEMENT
CHAUDIERES MULTITUBULAIRES FIGURE 282
FIGURE 278
EN ACIER

EMBOUTI OU COULE,

Code téldgraphigue :
Rivure simple 1 ** Basg.”

Code télégraphique : * SappLe.” Rivure double : ** Basan,”

p—

PIETEMENTS EN ACIER FIGURE 282

Dpoie | @B | . | SMm | seasdl b
T, Chaudissm, | TUpATEHE, Hivure simele Riwire deabkls
50 . 145 200 1 _J".hF- ] 240 <15

ES i 149 200 185 i 2;.»5_ . 30 |
o _T._ 150 200 20 == Eb:_"' = -;1;5 ==
i S0 (B-= F.d o) . 415 280 | 258

oo . (1.1 23(:'_. T 230 B 280 JB5-

= | 19 200 20 T x5 | 30

150 215 20 08 B0 | 405
- 180 1 240 200 i 15 Ja5 430
T o | 28 x0 | am % = a8

| =0 @ 20 405 05 | 480 |

Nous avons une frop grande variété de Collereties et Piétements pour
ftre entiloguis,




FLOTTEURS POUR SIFFLETS D'ALARME _

FLOTTEURS EN BRIQUE
VITRIFIEE.

DIMENSIONS

Dbt 397 m'm
Epatisseur 102 m/m
Dioméstre du trow central 280 m/m
Puoids approximotif 5l higs

FIGURE 294
pde télérraphigue @ ** VITRILAHAL"

("ertaines eaux et certains désincrustants attaquent les Flotteurs
vitrifiés causant une désagrégation graduelle mais compléte & la
longue. Dans de tels cas, nous recommandons 'adoption du Flotteur
Métalligue Tubulaire indigué ci-dessous, celui-ei n'étant pas affecté
oL étant aussi durable que les téles de la Chaodidére elle-méme.

FLOTTEURS METALLIQUES
TUBULAIRES

COMPLET AVEC TIGE E
CEINTURE D'ASSEMBLAGE

Dimengions d'encombréement ;
G105 685 178 m, m.

Poids approximatif :(—3a7 kg

FIGURE 282
Code: téldrraphique 1 ToBrLar."



SECTION 3

En Acier,
Code
tidégraphigue :
“ WyesTEsL."

CULOTTES “Y”

EN FONTE OU EN ACIER COULE,

|u

—_——

FIGURE 8063

En Fonte,
Code
télégraphigue :
WyrrieR."”

TABLEAU DE DIMENSIONS
Mo | alBle | plE|lE|le|H|T | & LM
1 | Fonte .. 190|150 75| 75| 120 | 120 | 305 |25 | 160 | 110 230 | 230
2  Fonte ..[275 |275| 90| 90140 140 | 305 | ME | 165 110 20| 230
3 Acier | 455 | 455 125 | 125 165 | 163 | 345 | 635 | 225 | [BO 280 2HO
4  Acler | 230 | 230 | IBO | 1O (215 | 215 | 390 | Y50 | 235 | 205 335 | 336
G  Agler .. 190|190 75| 75| 115 | 115|305 | 265 | 150 110 230 | 230
B Fante 220 | 220 | 75 75 | 115 115 | 345 | 285 | 225 B0 20 | 230
T Fontn 160 | 160 | &5 | 65 | 100 100 | 305 | 290 | 140 ‘95 430 | 230
B  Aser ._| 180|160 | BE| 65| 95 | 95| 305 | 290 | 135 55 230 | 230
9 Fonte .. 230|230 45| 65100 100|305 | 290 | 156 110 230 230
10 Ader .. 255 (285 75| 75 | 115 | W5 | 305 | 305 | 1500 10 20| 20
11 Agier 125 | 125 | &5 | 65 | 95 | 95| 205 |25 | 1080 75 183 | 185
12 Acier 40 | 140 | 90| S0 | 120 | 120 | 280 | XA | 165 125 215 215
15 Fonte 100 (455 | 65 | 60 | 100 | 100 (306 | 290 | 140 95 250 | 200
14  Fente fro (| o7s | 75 115 | 115 | 305 | 290 | 160/ | 115 230 | 230
15  Fonte 170 (170 75| ¥5 115|115 | 305 | 20| 140 95 230 | 230
16  Acler .. 170|170 | 75| 75| M0 | 110|305 (20 | 135 95 20 | 2
17 | Fonts ... 240 | 240 75| 75| 110 | 110 | 305 {292 | 180 118 20 | 230
18 | MAcler .. 340 240 | 75| 75 110 | 110|305 | 290 | 150 110 230 | 230
19 | Ader .. 170 17| 75| 75| 108 | 108 (305 | 290 | 150 115 230 | 230
o0 | Ader .. 240 280 | 75| 75| 110 | 110 | 305 | 290 | 150 110 230 23
9 | Fonte .. 140 140 75| 75| 1S lta A | ZE5 | 16D 110 230 | 230
g3 Acler ., 135 135 | 65| 65| 95 | 95 |305 MO | 135 95 0 | &30
2%  Fonte .. 135 135| &5 | &8 | 100 | 100 | 305 [ M0 | M40 S5 215 | 215




CULOTTES “Y”

EN FONTE OU EN ACIER COULE.

En Fonte, En 1.:"I.l.“il‘.‘r'1
Code tode
tllégruphicue : télégraphigue
Y WYRPIRER.” " WYRSTERL."

FICURE BOG3
TABLEAU DE DIMENSIONS (Suite),

Mo A B c D E F G H i) K L 4
24 Fonte .. 125 | 128 50 B0 85 B5 | 305 | 0| 117 75 | 188 | 185
25 Fante .. M5 3B &5 60 | 100 |00 | 305 | 265 | 152 | 110 | 230 | 2%
26 Acier .| 195 195 65 | 75| 100 | 110 305 | Za0 | 140 { 100 | 2w 20
L1 Fante .0 330 320 75 70| 120 | 120 308 | 20| 178 125 | 230 | I
28 Fante .. 195 198 65 | Ta | 188 | 115 305 | 280 | 145 | 100 | 230 | 20
29 Fonte .. 195 | 195 5 a0 110 110 | 305 280 | 150 0 10 | 230 | 230
0 | Fonte .. 240 | 240 | 75| 95 115 | 115|305 | 200 | 140 n1o | 20 | =g
i Acier .. |95 | 198 -] T 10 10 [ 305 280 | 145 | 110 | 230 230
au Fonte .., 255 | 265 75 J9 115 | 1157 305 | 305 | 155 | 110|230 | 30
33 Fomto .-| |65 | I65| 90| S0 130 | 130 | 395 | 280 16856 | [35 | 285 385
a4 Adier .. [45 | 168 90 ¥ 135 | 125 | 306 [ 2E0 | 175 135 | /S | 5
a5 Fonle .. 240 | 240 75 100 | 110 | M0 | 305 [ 308 | 170 125 | 230 | 280
an Fonte .. 265 | 265 | 100 | 100'| 150 | 150 | 338 | W5 197 | 140 | 280 | 280
AT | Acier ... 305 | 308 | (25 | 425 | 160 | 180 | 28D 373 | 160 | 125 | 280 | 280
38 Fopts .. 206 | 205 115 (118 | 150 | 150 | 385 | 305 | 206 | 140 | 255 255
a4 Agier .. L4 145 40 i) 4] 53 | 185 | 185 o2 65 140 | 140
Atk Acier .. LBO | 180 a0 ] BD B0 206 | 230 | 110 75 | IBS | 185
41 Acler .. Z2i5 | 215 205 | 205 250 | 230 J70 | 405 | 280 | 208 370 3T
43 Agier .. 265 265 80 115 120 | 145 306 (305 190 [ 150 20 | =5
13 Aplsy | M6 265 ES a5 a5 95 | 48D | 305 | 150 110 230 | ZW
14 Ader L. 190 19 759 125 | 108 | 165 | 305 | 290 | 190 | 152 [ 200 | 220
15 Acier L. 140 140 73 5 110 | 110 30s | 255 152" 110 |2a | 2
44 Apler ., 125 125 50 80 50 BO 33 | 230 110 75 | 185 | 185

59




SECTION 3

TABLEAU DES CAPACITES DE DEBIT
HORAIRE DES SOUPAPES DE SURETE
HOPKINSON A ECHAPPEMENT PROGRESSIF

Pression Diamdpre des soupapes enom m,
1 = — e
kgs.par® 0" 5D E5 75 90 100 115
T [ - 2250 ala0 “-:l}:ll:l 5200 &000 TA00
g _16'3'3 200 4450 5E00 B0 THOG
[ g -.2;-55'3- AS00 | 5000 B500 7500 G700
10 G160 4300 | 500 _?I.Sﬂ - H:!EU- ‘i‘l:.ﬂEl
i1 H00 - 4-.‘.;_ |_ B0 ?EEKJ_ e [l 10500 ;:
12 - _TJ?I:IE 5050 5500 i &:Dﬂ' _;.50_ _]!E %
i3 4000 54_5-&_ 000 G100 10500 _lz;ﬂﬂ_ 5
14 4350 5800 7300 SEO0 11300 13200 _ZE
T 15| 4500 | &i150 . 000 0450 | (2000 14000 2
16 4750 G800 400 11000 12600 14700 é
(= 17 5000 &850 £8400 11500 13200 154400 L;
18 il 52513_' '??.l?m_ _‘?ZCID_. ;.2{??!] .-_IJEUD T&IDE’ é
1% G500 OO0 600 12800 14400 I.H:IEH}_- E‘-
- 20 5750 E0O0 10000 13000 15000 17500 El':'
21 6000 | 8350 | 10450 | 13500 15650 | 18350 %
22 H250 aran 10900 141400 15300 15000
___2.'!-_ £500 050 11350 14£50 _I'J"CIDE- 15750
24 E750 ‘?-ﬁ':ll.'.' -I_I.I._T-"-EE; i I:':B:I_D i _I?-;W- ;Cliﬂ_
25 7000 F50 12200 15750 8250 21250

G
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SECTION 4

VALVES D’ARRET

FOUR

VAPEUR, EAU et AIR.

A HAUTES ET BASSES PRESSIONS.

SECTION 4.




SECTION 4

VALVE DE PRISE DE VAPEUR
“TRIAD"™

HE PKINS O

Co type est généralement emplové comme Valve d'Arrét pour Chaundifres ou
Surchauffeurs. Dans cette position, elle est gouvent sujette i des efforts méeanigues
gqu'll est impoesible d'évaluer ot enusés par les coups deau, les dilatations et vibras
tions de In tuyauterie, les mouvements de ln Chauditre et autres efforts excessifs qui
ne peuvent détre prévus et dis i la force mécanigue requise pour fermer fn Valve,

Considérant les ms;:unnauhjlué-s qui zont maintenant imposées aux Industriels en
eas d'necidemts parfois Tatals, nows conseillons d'adopter les corps en neer, pour
pressions de vapeur de 11 kilos par eme, et au-dessus et pour foute preasion guand la
vapeur est surchauilée,

G2



VALVE DE PRISE DE VAPEUR
“TRIAD"”

La tige de cette valve est munie de notre Manchon de dilatation
qui évite lex efforts destructifs mis en jeu lorsque des tiges en bronze
sont employées avee des corps ou des couvercles en fonte ou en acier.
Les risques de torsion et de rupture de la tige, de blocage de la valve,
de rupture du corps ou du couvercle dis aux dilatations inégales, sont
pingt complétement Geartés,

Le Clapet et le Siége sont en
METAL “PLATNAM" HOPKINSON

Alliage spéeial résistant parfaitement aux hautes pressions et
hautes surchaufles, convenant admirablement pour un travail pénible
ot des eaux ealeaires, ne wo corredant pas sous 'action des eaux alealines.

Les Siéges ne peuvent se gauchir, se déformer, ni se déplacer par
suite des dilatations inégales.

Lies Clapets sont fixés sur les tiges et sont parfaitement guidés,
Les ennuis provenant des claquements, du décentrement ou des
détachements des Clapets sont entiérement supprimés,

A partir de 100 millimétres d'orifice, ces Valves zont munies de
Manettes de Rotation permettant de roder le Clapet sur son Siége
:_:JL 1_1& lui trouver une nouvelle position (ce qui assure "étanchéité ot la

urée,

.Gas Valves sont munies du Prme-ﬁ'.tuupe i Garniture ** Com-
posite "' Hopkinson supprimant les fuites, et durant des années
zans Btre remplacé.

Suivant notre habitude, les Matériaux et la Main-d"Euvre
sont les meilleurs. Quand eces Valves sont employées comme Prise
de Vapeur, nous recommandons 'adoption des corps en Acier, car
dans cette position elles sont sujettes 4 de grands efforts mécaniques
en outre de la pression de vapeur.

., Lans tous les cas ou son montage est possible, nous recommandons
| V'emploi de la valve i siéges paralléles, de préférence 4 la valve “ TRIAD."

Aucune valve a clapet 4 un seul siége ne peut étre comparée 4 la
valve “ TRIAD " comme qualité, étanchéité, et durée.




SECTION 4

VALVE DE PRISE DE VAPEUR
“TRIAD"”

CORPS ET COUVERCLE EN FONTE
CLAPET ET SIEGE EN. METAL “ PLATNAM."

FIGURE 1000 FIGURE 1002

Code télégraphique : ** TRiADO."" Code télégraphique : *° TRIDMPEL"

Pour deseription, voir page 634,

Orifice de la Valve .. ..m/m | 50 65 |75 80 100|115 125 150 180 200 230

Laa Accesaslres sulvanis pruvant stre fournds moyennant un sopplément de prix.

Bye.pass externes ot rempla )
pablesa "SPS"pages .om/m) 13 |13 |13/ 13 (131 £33 |19 9 |35 25 25
BAEAtBY .. e Ter e -

Baossage de purge parcé et tarnuds
Cana toum &8 a8 ou son montage ot

Rabinet de purge A garniture possible, nous recommandons 'emplol
d'Amiante, aves clef .. . - L i
i ; . ds |a vabee & sidpes: parallédes. (Volr
Rebinst & alr mun| d'un chapeso pages 76 A 75}
pEYe-pOUSSiETE .. .. n

Suuf uvie contraire, les Valves gont lveées avee Brides non percdes.

oy




SECTION 4

VALVE DE PRISE DE VAPEUR
“TRIAD”

-—— +n--|-—.-.—

FIGURE 1000 FIGURE 1002

A partlr de 100 millimétres d'orifice, les Valves sont munies d'une manette
de rotation.

|
Orifice de la Valve .. ,.om/m. 60 &5 75 | 80 100 1156 1 2‘.'5']51] IBDE[WJ‘BSI]

Diamétre dez Brides D .. . .m/m. 165 ] 185 203 | EI.F- 229 | 255 | 280 | 305 33'? 70 | 406

Nombre de Boulons . aoa® e le|a] wle e e |e] ]z

Digmatre des Boglons-. .. ..m/m. 16| L& | 18 lE 619 | 19|19 19 19|22

m
Diametre du Cerole da Parcape m-'rn [27 -HJ- 165 [ 178 190 | 210 2.."15.2::1'1 2'5}.2 32-1. 3.:-."1
m

Epalsseur des Brdez T ;. -.m/m. 25 |25 | 28 |28 | 28 |32 |32 |35 |08 |41 | 44
CHmension é s ae we «emymm. B 185178 190 1203 222'23"3 :E."_l‘l 200 ' 306 | 330
Dimesalon B .. .. .. ..m'm 115|127 152 178|197 210 | 222 | 241 | 265 | 292 | 305

Dimension H (Valve ouverts) m-'m. &-ﬁB JB0 | 420 1432 585 (610 [£35 | 710 | 750 | 84D | 215

Dimenston W' .. v & «.mfm. 200 | 200 230|230 1330 (330 330 | 380 470 | 510 | 560
|

Saufl aviz contraire, les Valves sont livrées avee Brides non pergées.

fF




SECTION 4

VALVE DE PRISE DE VAPEUR
“TRIAD"

AVEC CORPE ET COUVERCLE EM ACIER.
CLAPET ET RIEGE EN METAL * PLATNAM."

FIGURE 1004 FIGURE 10086

Code télégraphique = * TRIADDSTEL,"" Code télégraphigue : ** THIANDRIA.'

FPour description détaillée, voir page 63.

Ovrifice de la Valve .. ..m/m. 50 &5 75 90 100115 125 160 /180 | 2048 23!]

Les Accessoires sulvants peuvent &tre foumnls moyennant un supplemsnt de prix.

Bye.pass externas ot rempls- |
gables “SUPERQ™ m/m 21313 @13 (13 |49 (19 |2 | BB
poges BS et &9 Tl

Bossage de purge peroe et tarsudsé

Dians tous le3 ¢as ou Son moniags est

RULI'.:-‘I-SE da purgs 4 garnlture Pﬂﬂﬂmﬂq nous Tecommandons :'=mp||_-|
i aaron B, e da ln wilye & =ifges peralléles. (Voir
Foblnet & alr mund d'un |.‘.1'|3F|¢:.||.| papes TE & TH)

pare-poussisng

Rauf avis contraire, les Valves gont liveées avee Brides non pereées.
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VALVE DE PRISE DE VAPEUR
“TRIAD"

FIGURE 1004 FIGURE 1008

A partie de 100 millimétres, lea Valves sont munies d'one monette de rotation.

Orifice de la Valve .. ..m/m. 60 | 656 | 75 | B0 100 115 lﬂ‘a?lﬁﬂ 180 200 .230
Gipmétre des Brides D .. . .m/m. 185 | 184 1205 | 218 229 | 2556 | 260 | 305 '.LS?:..':&.,‘I -+f.'1$.-
Nembre de Boulons MR [ B B | @ B B g 12 12 12 | 12

Dj.!m.*.;re das éﬂu]nn: oo em/m 16 | 16| 16| 16 .Lr_- | X9 TR I 1R . 9 | 22
Diamétre du Cercle de Pergage m/m.| 127 | 146 165 | 178 190 | 210 | 235 | 260 | 202|324 | 358
Epilssear das Brides 7" .. ..omym,| 22 | 22:( 25 25 | 25 28| 28| 32| 35 | 38 |41

Dimengion 8 .. we  «o o oom/m.) 148 | 165 178 150 200 282 25'254-259" 205 1330
Dimonslen B .. ... .. ..m/m, 1_15 127 | 152 I?F_.!Q'.-' ET:} EI;H 266 | 292 OB

Dimenslon H [vilve ouverta} m/m.| 368 | 380 420 [432 E\dﬁ?b]ﬂ' 835 [ ¥ | 750 | 840 918

LULm¢;;=inn W o e oom/mg200 | 200 2301230 JMEHJ'JQH]-JE'E'.-&?G.ELM 56l

Sauf ®via contraive, les Volves sont liveées avee Bridez non poreées:

by




SECTION 4 SE

ULTIMHEAT ©
VIRTUAL MUSEUM

VALVE D'ARRET “TRIAD"”

CORPS ET COUVERCLE

EN FONTE CLAPET ET SIEGE

EN METAL " PLATNAM.™

FIGURE 1050

p— N —— —

Code télégraphique : * TricoN,"

Chelfice de la valve rlm 50

Mombie d= trois de boilons

Crimmette den

immete do valahe mm

Lin Acrssscitea sulvunts

Robin, ds purge a garmin, ' amiane
My, cled

Diamétte des brides n/m. D :n'ul {=11 | 200 [ 2

| a6 | 8  s0 | 100 | 185 | 150 | 180 | w00

[ 2 a8 | 3a7 | s

syeffatil un spplemenl de i

VALVE

D’ARRET “TRIAD”

QORPS ET COUVERCLE EN ACIER COULE, CLAPET ET SIEGE
EN METAL “ PLATNAM."

FIGURE 1055

Code télérraphigue : * TrRiGRAPH.""

A partir de 100 m,/m. les valves sont munies de munetles de rotation.
Suul aviz contraire, les valves gont Hvrde avee beides non percées.

ni

Orlfice de la valve . mm

dng rrizles e .-l

Brizmétre du corcle da pergage  mime 178 | 120
. i
25 | 38 q AR
m i Iy 3 e
Ji0°| 355

; L] s =t pemnplagd es
| S & ¥ i 5 5 S .
'E.'_ne--;.;.u. L :: vtarmes ¢l Tompl = e ; X ; e - + pages B8 = BY mot “|,' |_,'_ |_,_ :-' i1 3 _|1 5 £ = -
“EPS ™ paps 8 et 57 13 )8 13|l iw ) e as ) s Ba -
Bassags Sa ot :__ R S— N |l

| | !EE: !rl-.-||.||.lll|1: |

LR ]

HS | B | ) e ) 239

B2 | 104 EM | as

408 ¢ A2

4 1 a a a4

508 | 558 | &i0

8i0 | 850 | 950 | oo 1w

350 .4..'"- .'-H: B0 | 5B

A partir de 100 m/m.,

Ies valves sont munies de manettes de rotation.

Suuf avig contruire, les valves sont livrées avee brides non percées.
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SECTION 4

VALVE DE PRISE DE VAPEUR “C.-P.”
A DEUX SIEGES

MODELE A BRIDES D'EQUERRE.
DISPOSEE COMME PRIEE DE VAFPEUR POUR CHAUDIERE
2IFCES BT CLAPETS EN METAL “ PLATNAM."

Les Figures 1072 et 1082, en seler, sont construites en trols modéiles de série:
Le moditle ordinaire pour pressions de marche jusqu'i 18 kilos par em®,
L& modile ranfored pour pressions de marche jusqu'd 25 kilog par em®.
Le modéle spéeialement renfored pour prossions de marehe jusqu'a 32 kilos par em”

70




TRAITS SPECIAUX

DE LA

VALVE D'ARRET “C.-P.”

(1) Lorsque la Valve est fermée, la pression exercée par
chacun des Clapets infernes est toujours vers le
centre du corps; ceei est obtenu par une combin-
aison spéciale de tiges et ponts mobiles.

(2) Les Clapets sont indépendants 'un de 'autre et sont
commandés séparément par les parties de la tige
principale filetée i des pas différents.

(41 Le Clapet supérieur s’ouvre avant et se referme
apres le Clapet inférieur, en sorte qu'il n'est,
ainsi que son Siége, jamais sujet & 'action
coupante produite dans les Valves ordinaires, par
le laminage de la vapeur au moment o le clapet
se décolle de son siége.

L'¢tanchéité du Clapet supérieur est done
toujours assurée,

4 Les Clapets étant guidés et commandés méeaniquement,
ne peuvent claquer ou battre sur leurs sidges,

o) Les Clapets et leurs Sieges sont en métal
“ PLATNAM."



SECTION 4

VALVE D’ARRET “C.-P.”

MODELE A BRIDES PARALLELES).

MUNIE DE SIEGES ET CLAFETS EN METAL * PLATNAM.”

En Fonte :
Code télégraphigue
" CENTREPRES."

En Agler ;
e Code télégraphioue : B
o “ CENTRPETAL.”
W
FIGURE 1070 FIGURE 1072
Corpa et Couvercle en Fonte, Corpe ot Couvercle en Acier,

Orifice de la valve .| 66 | Ta | 80 100 115|125 | 150 | 180 200 230 | | 450 M)
Dimenslon D o +e -.m/m. I.i:l‘l ..E'..d 216 | £ (2 | 280 | D | 337 | 68 4-'"- 4\.'«. 4']".':

Dimension T fonte. . . .m/m E 28 [ 2 ;W32 | 2235138 | 42 45| 45 50
Dimenston T soier M rr 2|8 |H |6 |22 |29 2|35 3842|4248
CHmengon L .. . «.m/m | 250 .'JD.E-;LJJIE 255 | 400 | 432 | 508 | 560 | 410 ‘:r:-Cr:'.-’-EE' BeS

Heuteur de= 'pxé 4 'ferow | |
du yolant {ouyertn) m/m.| 510 585|435 &85 |THO | 765 [B15 | 590 [ 990 (L115]1145(1300

Dlamstre du valant .omfm, | 200|230 | 3RO (380 | 3D | 380 |80 (430 | 510 580 | 560 | 560
Un Bye-pass exteme peut Etre- fourni en suppiément

Chrifioe des Hye-pass ..m/m, — | — (%1 | 19| 2| &5 &5 ¥ 25 3

Snof avis contraire, les valves sont liveées avee brides non pereées.

o
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SECTION 4

VALVE D’ARRET “C.-P.”
(MODELE A BRIDES D'EQUERRE).
MUNIE DE CLAPETS ET SIEGES EN METAL “PLATNAM."

i A

1

En Fonte @
Code téégraphigue
“ CENTRAL."

En Acier :
Code télégraphigue :
“ CHNTRALDSM.

FIGURE 1080 FIGURE 1082
Corps et Couvercle en Fonte, Corps et Couverele en Acier,
Orifice de la valve .. .. ..m m.| Té | 100 | 116 | 125 | 150 @ IR0 | 200
[Hrpansion D T ._ FRRE | 1 E -?:"_"SI 254 [ JHC} JO5 a7 AEE
Rimension T &n fonte ve s = 28 32 _ b 35 e 4z
Dimeonsion T en acler e oomim] 2 25 25 | 20 A2 35 38

Dimonsion S ve we eae. comgm) 172|203 | 215 235 | 260 | 285 318

Eimansion B iv oww w215 | 2 | 213 S04 123 | A’ 432

Hauteur de l'axe a |'smrou  du . |

volant [ooverts) .. . ~.moml 533 &35 650 685 TEC B15 gls

Dismétie du walant .. .. ..mém| 230 | 288 | 580 | 380 | 380 | 430 310

l..J.n Bye-pass extorne peut £tre fourn| en supplément,

Orifice deg Bye-pass .. -. .M M. — |4 19 19 25 & | &
|

Sauf avis conteaire, les valvis sont livedes avee brides non percées,

-1
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SECTION 4

VALVE D'ARRET “C.P.”




VALVE D’ARRET “C.P."

Sur la page précédente nous présentons la Valve
d’Arrit  “ C.-P.” avee dispositif de manceuvre
spéeialement convenable pour Prise de Vapeur pour
Turbines.

Prix et tous renszignements sur demande.

|

Rl



SECTION a4

FIGURE 2018




VALVE A PLEINE SECTION
A PASSAGE DIRECT ET A SIEGES PARALLELES

1. Pas de coincements exposant la Valve & des efforts inutiles
et dangereux qui en rendent 'ouverture et la fermeture difficiles.

2., Lorsque la Valve est fermiée, 'Obturatenr de fermeture est
mainienu sur 2on sidge par la pression méme du fluide, FEn se manceu-
vrant, les Obturateurs glissent sur les siéges avee une pression égale-
ment uniforme et souple. Les Obturateurs tournent librement sur
leurs axes, évitant ainsi les coupures et les rayures tout en assurant
une usure égale des faces et maintenant les surfaces en parfait état,

3. 1l ne s'exerce, entre le Siége et 'Obturateur, aucune pression
rigide, ¢e qui supprime aingi toute possibilité de les couper ou les
rayer.

4. Elle est exempte des efforts mécaniques considérables qui
s'exercent dans les Valves des typesa Clapet ou & Coin, les seuls efforts
qui s'exercent sur la Valve ci-dessus étant seulement ceux dus a la
pression du fluide.

5. L'inégalité des dilatations et contractions sous hautes tem-
pératures a &té prévue et la Valve reste étanche el facile & maneuvrer
aons les conditions les plus variables.

6. Les Siéges et Obturateurs sont munis de faces en métal
“ Platnam * Hopkinson, qui est an alliage ne se corrodant ni ne se
ramollissant pas sous les températures élevées de vapeur i hautes
pressions et surchauffes. Jusqu'd 125 m/m. d'orifice, les Sidges et
Ohturateurs sont entiérement en métal ** Platnam ™

7. lLe Guide-Butoir sert d'indicatenr d'ouverture de la Valve.

8. La Valve est munie du Presse-Etoupe 4 garniture * Com-
pogite " Hopkinson, supprimant entiérement les fuites et durant des
années,



SECTION 4

FAL‘H’Ek: PLEINE SECTION
A PASSAGE DIRECT ET A SIEGES PARALLELES

MUNIE DE SIEGES ET OBTURATEURS REMPLACATLES
EN METAL * PLATNAM."

o | .

b
= b

Y

1]
|
- L1l

e e e e [ —

FIGURE 2645 tlfa FIGURE 2018
Corps et Couvercle en Fonte, Corps et Couvercle en Acier,
Code télégraphique @ * PARALLELD," Code télégraphique ; “ ParargrsTL."

La Fig, 2017 convisnt pour vapeur saturée jusgu’d une pression de marche de
11 Kgu, par Cme®.
La Fig, 2018 esl construite en trots modiles de série :—
Le modithe ardinaire est convenable jusqu'a 18 Kgs, par Cm®,
renforge . i & 25 i W
" extra-renforgé il i 42 xi s

FPour l'eau froide, 'ean dalimentation et hoile, les valves suivant Fig, 2017
gt 2018 modile ordinaire conviennent pour les pressions de marche indigqueées pages
104 et 105 pour les valves 2028 et 2024,

Si la température de la vapeur doit attelndre ou dépasser 845" C., In valve devra
Etre munie d'un fourreau spécial en acler inoxydable, qui sera fourni sur spécifieation,
moyennant un supplément de prix.

{ Voir tablesu des dimensions page suivante, )
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VALVE A SIEGES PARALLELES.
Suufl wvis contraire, les valves sont liveées avee brides non percdes.

Lies Aecossoires suivants peuvent #tre fournis movennant un supplement,
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SECTION 4

VALVE A PLEINE SECTION
A PASSAGE DIRECT ET A SIEGES PARALLELES

POUR HAUTES PRESSIONS.
CORFS, COUVERCLE ET PARTIES DE TRAVAIL INTERNES EN BRONZE

MUNIE DE BIEGES ET OBTURATEURS REMPLACABLES
EN METAL “PLATNAM."

A PARTIR D¥ 4t <~ nORIFION

iy

Code télégraphigue
" PARALELOEM."

FIGURE 2027

Ces valves ont le méme but ot renferment tous les traits mécaniques de In Ggure
2017, page TA.

Orifice de la valve ..m/m. 25 82 38 | 50 6 75 9 | 100
Dismétre des brides D ..m/m. 120 | 133 | 140 | 165 | 184 203 | 216 | 25

_ e | SRR
Mombre de trous de boulons 4 4 4 4 | 8 B B g8
Diamétre des boulons ,.m/m. & 16 15 14 16 -3 16 16

DHam. du oerole d= pergage m/m.| 87 'TFE 105 127 148 165 178 190

Bimenglon T .. .. ..m/m.| 13 13 4.5 16 . 1‘?- 21 21 . 23
L . .. .om/m)| W6 | 165 | 178 | 200 | 228 | 24 | 267 | 20

H .. .. ..m/m/| 200 230 280 [ 80 430 480 515 a0

W .. .. .m/m 15 |12 | 140 | IS0 180 230 | 230 20

Baul avis contralre; les valves sont Hvrées avee brides non percées.

Bo




Valve d’Arret

"

‘"Hopkinson-Ferranti

Plus de 40,000 de ces Valves sont en service
dans le monde entier.

La Valve “Hopkinson-Ferranti” presentée sur les pages
suivantes est du type a siéges paralieies et renferme
tous les traits et avantages de la Valve a passage
direct décrite page 77, sauf que le passage dans la
Valve est constitué par deux cdnes - convergent et
divergent,

K1




SECTION 4

VALVE D’ARRET
HOPKINSON-FERRANTI

Cette valve n ét8 construite dans le but de réduire autant que possible toutes les
parties sensibles & 'action du fluide, ee but a &té atieint en riduisant orifice de
passage, tout en permettant un débit dgal & eelul de ln tuyauterie, gans perte de
charge appréciable,

A cet effet, les sifges et obturateurs 2ont lopés entre deux cfines convergents et
divergents ; en outre, loraque la valve est entlErement ouverte, un guide annolaire
remplace log obturateurs, raccordant les ¢dnes, ot présentant un passage direct dans:
une tubnlure Haze,

L'effot de cette construction est de convertir une partie de [@ presion de lo
vapeur pendant son passage dons o ebne convergent, & Uentrée, en énergie cingtique,
la wapeur augmentunt de vitesse et bajssunt de température ot de pressiom, A la
grande vitesse ainsd aequise elle passe 4 travers I Vidve proprement dite. Elle entre
ensgite dans le efne divergent & une grande vitesse et pendant son passage duns ce
cdne, reconvertit son dnorpio sinftique en pression et tempdrature pour revenir & son
régime nitinl,

8z




VALVE D'ARRET
HOPKINSON-FERRANTI

Les Avantages de ce principe, permettant la réduction du
passage et des parfies intérieures, sont trés nombreux et de toute
fvidenece.

1. Moing de risques de gauchissement des obturateurs et des
sidges.—Réduetion de la section d'éeoulement du fluide & travers la
valve, done moins de risques de fuites,

2, Une fraction de 'effort pour ouvrir ou fermer une Valve
ordinaire, est demandé pour la manceavre de eette Valve.

3. Ouverture graduée.—Pas de passage subit comme dans la
valve erdinaire.

4. Larsque la Valve est ouverte, les Sibges sont complétement
protépés de 'action du fluide par un guide annulaire qui raccorde les
denx ednes.

6. Ne néeéssite pas I'emploi d'un bye-pass pour les orifices in-
férieurs 4 260 m/m.

fi. Héduction considérable du poids,

FEn plus des avantapes ci-dessus, la Valve Hopkinson-Ferranti
renferme tous les avantages de la Valve 4 Sidges paralldles, comme
décrite page 77.

Nous recommandons 4 nos clients de nous eommuniquer les
conditions de travail qui doivent étre imposées & nes valves, afin de
nous permettre de leur conseiller les appareils les misux appropriés.

R




SECTION 4

BYE-PASS “SPS"”
POUR VALVES D'ARRET EN FONTE

CORPS ET COUVERCLE EN BRONZE
MUNI DE CLAPET ET SIEGE AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
EN METAL * PLATNAM."

FIGURE 2043 FIGURE 2045

Code télégraphique : * BpassyYE.' Code télégruphique : ** Srapas.”
MODELE DROIT. MODELE D’ANGLE.

Figurs 2045 peut Stre muni dé tige rallongée, avee support, pour commands &
distance, moyennant un supplement de prix.

Orifice do la valve principale m/m, &0 & 118 125 160 180 & 266 380 o 406 | A0 =: 510 600 o 610 .
19 | il e af 5 il

Orifice du Bye-pass ., .. + oL L 14

Les arifices des Yalves principales indiqués ci-dessus, s"appliquent aux Valves a.
pleine section, lesquelles, & partir de 180 m/m. d'orifies, sont pénéralement munies
de Bye-pass, '

La Valve Hopkinson-Ferranti, 4 passage ¢dnique, ayant des obturatears d'un |
dinmitre beaueoup plus réduit que ceux des Valves & pleine section, n'a pos hesain
de Bye-pass pour los orifices en dessous de 250 m/'m.

Pour let Bye-pass pour Valves d"Arr#t en acier, voir page 83 & B3,
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BYE-PASS “SPS"”
POUR VALVES D'ARRET EN

— N

FIGURE 2043

FIGURE 2045

Dril. de ba Valve | 50 | 85 | 75 | %0 | 100|115 flza. .5:[15!:- 200 | 230 (255 | 305 | 385 | 380 | (405 | 455151.: 560 | 610,
Dimension A | 162 | 175 180 | 167|194 206 237 | 257 | 298 311 | 227|343 | 271 | aco mnm 460|455 | 552 | 600
Diispogitifs de montage des Bye-pass sur Valves en Fonte.

Ly



SECTION 4

BYE-PASS “SUPERO”
POUR VALVES D'ARRET EN ACIER

BYE-PASS "“SUPERO”
POUR VALVES D'ARRET EN ACIER

AVEC CORPS ET COUVERCLE EN ACIER DOUX,
CLAPET ET SIEGE EN METAL “PLATNAM."

SPECIALEMENT CONVENABLE POUR LER PLUS HAUTES PRESSIONMS
ET TEMPERATURES,

il

FIGURE 2047

FIGURE 2047 FIGURE 2049

Code télégraphique : “ Suppye." Code télégraphigue @ ** Suprazs.’

Ce type de Bye-pass est spéeinlement prévu pour hautes pressions ot surchauffe,
Fig. 2049 peut Btre muni de tige rallongée, avee support, pour ecommuinde &
distance, moyennant un sopplement de prix.

Orifice de la valve principalem in 50 & 115 125« 150 | 160 & 355 280 vt 405 ' 455 «t 610 mﬂl
Cirifice did Bye-pase - .. .. ..mfimt 13 1% | 25 ik | i} '=|'I

Lest orifices des Valves principales indiqués ci-dessus, s'appliguent sux Valves
i pleine section, lesquelles, & partic de 180 m ‘'m. d'orifes ;| sont péndralement miunies:
do Bye-pass,

La Valve Hopkinson-Ferrantl, & passage cOnique, avant des obturateurs d'un
diamdtre bewueoup plud réduit gue ceux des Valves & pleine seetion, n'a pas besoln
de Hye-pras pour les orifices en dessous de 250 m/m.

FIGURE 2048

Orit.de lavalve 50| 66| 75 W 100 115 1550|189 200 30 255 | 005 | 055 | 340 | 405 | 435 510 | 550 |61
Dimemon A L1162 175 180 187 19 206 232 257|298 | 311 37 343 | 370 400 | 419 435 457 | 495 | 652 | bO6

T, . i T o -
N8 DR DA RRU S Sk DO T Rem. 0 80 0% Dispesitifs de montage des Bye-pass sur Valves en Acior.

8
R ?



SECTION 4

VALVE D'ARRET “sps”

MUNIE DE QLAPET ET SIEGE REMPLACABLES EN METAL
“PLATNAM."

0




VALVE D’ARRET “SPS”

DESCRIPTION.

Cette Valve est convenable pour des pressions de marche
jusqu’a 16 kilogs, et pour des températures de surchauffe
jusqu'a 325° C,

Elle est construite avee corps et couvercle entitrement
en bronze,

Le Clapet et son Siége sont en métal “ Platnam " et
peuvent étre remplaeds sans démonter le corps de la Valve
de la tuyauterie.

Les Siéges et Clapets de rechange conviennent pour
n'importe quel moddle de la Valve “SP8" de méme
orifice.

Le Clapet est maintenu en position & 'extrémité bombée
de la tige, par un émerillon, ce qui lui laisse assez de liberté
pour tourner autour de son axe, et assez de jeu pour bien
s'asseoir sur son siege malgré les effets de dilatations
inégales, ete.

Tous les joints se font métal contre métal, supprimant
ainsi les ennuis provenant de 'emploi de joints plastiques
ou autres.

QI




SECTION 4

VALVE D'ARRET “sSps"”

CORPS ET COUVERCLE EN BRONZE.

MUNIE DE SILGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
EN METAL “ PLATNAM."

FIGURE 8100 FIGURE BI1OS5

Code télégraphigue ; " Spagco,” Coude thlégraphique @ * SpPascapam.”

llTarnutie' gu-pas da goz de " L S il et O O ¢l
IOrifics | — e
FT.anLlf.E potr tuyaix |
en for oo v 8013016720 21 2T 2T 3433, /42 40,40 B0 6066 TE B0 B
Longueur totale .. .. ..n/m.) B0 (80 @ 95 110/ 135 | 120 | 180 | 200 | 255
Hatiterir de l'axe {Flg. B100., .. 120 | 120 135 | 150 | 170 | 180 | 216 | 230 | 320
(Guverte) e

(Fig. BIG.. .. — | — 45 165 | 195 | 215 245 265 338

Les Clupets et Sitges do rechange en ¥ PLATNAM ™ sont fournis movennant
un supphment,

Lise valves de 76 m 'm. d'oriflce sont construftes avee couverels boulonné,




VALVE D’ARRET “SPS”
CORPS ET COUVERCLE EN BRONZE.

MUNIE DE SIEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
EN METAL " PLATNAM."

FIGURE 8110 FIGURE 8115
Codde télégraphique : ** SpacoTio™ Code téépraphigqua ¢ " SPacaw.”

Orifice .. . : - mim 13 16 25 32 40 ] 65 6

Dimmétre des brides . e Jnfm, | 95 | 100 | 120 | 133 | MO | 165 | 184 | 203
MNombre dea trous d= boglana .. .. + 4 4 4 4 + & B
Diamétre des boulons .. . JmAm i3 13 & s ie Is 1% 16

Dismeétrs du cercle de percage .omfm. | &7 | 73 | 67 [ 98 | 05 | L& | 146 | 165

Eppisteur deg brides .. .. .imdm| 11 L I3 13 15 I 1% | 21
Longusur bride & bride mom: | 1o ] 15 e 140 | 132 | 180 230 | 267
o " Viz intérdeure ..mm 120 135 180 170 | 180 | 210 20 | 320
Hauteur de Fake | "™ 4 | | = ]
loaverta] | vy eckdrienrs . im/ms | o— | 135 | 18| 195 | 215 | 245 265 | 355

Les Clapets et Sieges de rechange en “ PLATNAM " sont {ourniz moyennant
un supplément.

Sanf avia contraire, les valves sont livedss svee brides non peroées,

Les walves de 76 m 'm, d'ordfice sont construites avee couvercle boulonné.



SECTION 4

VALVE D'ARRET “S P sg»

CORPS ET COUVERCLE EN BRONZZIE,

MUNIE DE SIEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INT)ERCHANGE
EN METAL “ PLATNAM."

FIGURE 8120

FIQURE =828

Code télégraphique ¢ * SPACULA" Code télégraphiquess ; “ Spacopis
|Tataudéaupmd:gud= «= | #5327 | ¥ 3T | e
Orifice | | Tarsudé pour tuyaux en . . | 1
far de .m/m, (1585 -".!‘FET#B-I 33 /42 O 48 mm- BT

Distance de 'axe de la valve 4 la .

douille latérale e == «-mfm. # 48 57 57 O - ] |
Dristance de 'axs de lo valve 4 la i

doullle inférioure .. ..m/m. 41 48 | 57 &7 =4 | 90
Hrautor de 'axe (Fig. 8126 .. _.m/m.; 120 | 125 | 150 | 170 | mueo | 210 | Z

pavert®)  lme 8185.. .am/m. — 145 165 | 198

EllSl.E'ﬁ :

Les Clapets et Sitges de rechange en “ PLATNAM * sontit fournis
un supplément,

Les valves de 55 m/'m. d'orifiee sont constrioftes avee cowussverels ho

§18

a4



VALVE D'ARRET “sSps”

CORPS ET COUVERCLE EN BRONEZE,

MUNIE DE 8IEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEAHLES
EN METAL “PLATRAM."

FIGURE 8130 FIGQURE mmas

Code télégraphique ¢ * Spacoss.” Code télégraphigue : * SpacoMET."
Orifice S T . Y . W . 19 25 32 40 Sl G5 T8
Dlamétre des brides .. .. ...mfm:| 95 | 109 | £20 | 133" 140 | 165 | 184 23
Mombre des trous de boulons .. .. 4 | 4 4 4 4 g =
Dizmétre des boplons .. .. ..m/m. [3 13 14 & 15 I& 16 l&
Dinmétre du cerals de percage i fme | &7 73 | B? 9 | I0& | 137 | 146 | 155
Epalsseur des brides .1 mms | 1l 1§ | i3 13 15 L# 19 at
Dintanee da I'axe de la valve 4 |a

bride verticals .. .. .. oomim| 65 &7  BO | B85 | 92 | 108 | 127 | 133
Digtance da I'exe de 1z valve 4 |a

bride hortsoniale o aamimy| 65 ar g5 | 92 108 | 127 &3
Lkiinics |]:|'u:e|:| TI."L". intArlsurs . om/ms | 120 125 (fa ran 160 210 230 "-*L

(ouverte) iz etérieurs ..m'm.| — 145 165 195 215 245 265 362

Lea Clapets ot Bibges de rechange en  PLATNAM "' sont {ourniz moyennant
un supplément.

Lez valves d¢ 75 m/m, d'orifice sont eonstruites nvee couverele boulonnég.

Sauf avis contraire, les valves sont livrées avee brides non perfetes,



SECTION 4

VALVE D'ARRET “MAC”

MUNIE DE SIEGE ET CLAPET REMPLACABLES
EN METAL “PLATNAM.™




VALVE D'ARRET “ MAC"

CETTE VALVE EST CONSTRUITE EN BRONZE
ELLE EST CONVENABLE POUR VAPEUR SATUREE
JUSQLI'A 16 KILOGS,

La cage est fondue avec le couvercle et est disposée de facon 4
agir comme un ressort pour tenir le Siége solidement fixé dans 'em-
boitement du eorps de la Valve, assurant ainsi un joint parfaitement
¢tanche entre le Corps et le Siége.

Toutes les parties sont interchangeables.

En dévissant le couvercle, le Siége et le Clapet s'enlévent, per-
mettant d'insérer en une minute de nouvelles piéees, le seul outil
nécessiire étant une clel ordinaire. Ce travail est fait en une seule
operation el sans gu'll scit nécessaire—comme dans lex Valves
ordinaires—de démonter le corps de la Valve de la tuyauterie.

Tous les joints sont établis métal contre métal, supprimant ainsi
I'emploi des joints plastiques ou autres.

Le Clapet et le SBidge amovibles sont en métal “ Platnam.”" Le
Sigee est reversible, permettant un usage éral 4 la durée de deux
sioes,

Cette Valve ne doit pas étre eonfondue avee les Valves bon marché
el de construction légére fournies par les intermédiaires. Nous attirons
"attention des Industriels qui deésirent une Valve rézistante et bien
proportionnée, avee edrps et couvercle en Bronze de qualivd supérieure
et aver Bidges et Clapets en un métal dur et résistant, soit notre
“Platnam.”

De notre grande expérience, nous savons que les Valves avee
Siége en Bronze ou en une composition gqueleonque, sont totalement
inutilisables aprés peu de service. Bien que leur prix d'achat soit
plus bas elles sont une source continue d'ennuis, de difficultés et de
dipenses d'entretien, ce qui fait qu'en réalité elles cofitent plus cher
qu'une bonne Valve comme la Valve * MACY Hopkinson.




SECTION 4

VALVE D’ARRET “MAC”

CORFS ET COUVERCLE EN BRONIE,

MUNIE DE SIEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
FN METAL “PLATNAM."

FIGURE 3200 FIGURE 8205
Code télégraphique : Cocle télégruphigue :
* Maco,” “ Macanam,”

IT:!.nud-.*.q.ﬂP:udﬂgH:rll: 1 1" ¥ s Bl 1 i = Sl B L - D Tl -

Orifice - —_ — el
lTam'r.u:lﬁ pour tuysux | I | |
en fer .. ..mim. 813 ilﬁ.-'zllﬂlm’ﬂ' /S A 2 A0 /48,60 /60,646, T6:80,/00
Longsur totile ., .. ..m/m.| B0 | 80 | 95 | 110 | 135 | 150 | 180 | 200 | 258

Hnnt:ur d".‘ L.Htc | Wi interlegi=  #/m 120 120 [ ]H 150 17 1ﬁl:| 21!’- _:‘_,!I'_] '.m
[otverts) -

| v entirionm mim, — — 145 | 185 | 195 2i5 | 245 2658 | 355

Les Clapotz et Bidges de rechange en * PLATNAM " sont fournis moyennant
un supplément.

Lies valves de 756 m/m. d'orifice gont construites avee couvercle boulonmé.



SECTION

VALVE D’ARRET “MAC”

CORPE ET COUVERCLE EN BRONZE,

MUNIE DE SIEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
EN METAL “PLATNAM.

FIGQURE sX0 FIGURE B2i5
Code télégraphigue = Code télégraphigue :
* Macomoro.” * Macaw."”
Cirifice e e 130 | 18 | 25 | 32 [ 40 | B0 | 65 | TE
Hamétre des brides: .. « M0 _"'n‘ﬁ 100 | 120 | 133 | 140 | 165 | 184 | 200
Nombre de {rous de bowlons ., .. 4 _-t_"_-t 4 ; _l- B T
L:III.-I'I;:EII'J'! des Lm;[um en Cew wemymul B3 [.‘.‘: ::_-I ;r._._T 1_ﬁ - T‘__]t-_
Blamétre di cercle dapergage .om/m, & | 73 | BF | 98 _tl'l.':'n_ LZ7 | 14 TF?
Epaizseir des brides .. .. ..m/m. _I.J !J_._].'_'n _1.’: 15 . 1£ 19 | 21
_'.'_.7:.g'ue::_|"h ;d.r!_:l z‘.IT:JI"_. 4 . _:-n; J:- Fh—. r"?—ﬁl_ 132 | 180 l:l;:- 267
_.":uu‘::ur da t'uxa | Vit intériewrs ..m 'm.: 120 | 125 150 | 170 E E E -:Eﬂl-
{ouverte) Uy axtariours ..m/m.| — | 145 | 165 | 195 | 25| 245 | 248 | D56

Les Clapets et Sitges de rechange en ' PLATNAM " sont fournis movennant
un supplément.

Sauf aviz contraire, les valves sont livetes aver brides non peredes.
Lea valves de 76 m/m. d'orifice sont construites avee econvercle boulonnd.

ey




SECTION 4

VALVE D'ARRET ‘“MAC"

CORP3 ET COUVERCLE EN BRONIZE,

MUNIE DE SIEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
EN METAL “PLATNAM."

-

R}

FIGURE 8220 FIGURE B225

Code tilégraphique @ * MaouLa."” Code télégraphingue : * Macnopos, ™

"Tur&u-is'au]:m:dggazd:_. Y [ i 1" | " 1 |08 | S| [-8f
Orifice —— —_

[Taraudé pour tuveux eno
(" de L. m/m, 152121727 21,04 3342 40/48/50/80 6678 50,90

Cletanes de 'axe de 3 valve & s
douvills lstérale .. .. . o.mym| 4l 45 57 &7 i L U o g b i

Distange de {'axe de lo valve a la
douills inférieums ST | T Tl | 48 .57 | &7 | T6. | W0 | 02 | 12T

Hnlucllrdcl'nuujwsintérj:um <10/ | 120 | 125 | 150 | 170 | 180 | 210 | 229 247

(ouverte)  (vig putbrieare . omjm.| — | 145 165 | 195 | 215 | 245 280 362

Loz Clapets et Sigges de rechange on " PLATNAM " sont fournis movennant
un supplément,

100




NN e

VALVE D'ARRET “MAC” —

CORPS ET COUVERCLE EN BHRONZE,
MUNIE DE SIEGE ET CLAPET AMOVIBLES ET INTERCHANGEABLES
EN METAL * PLATNAM."

FIGURE 8230 FIGQURE 8238
Code tilégraphique ¢ ** Macrocoss." Code té&légraphique : * MackROMETER,"
Orifice .. i i oee eemdm 190 [ 19 |25 | B8 | 4D | B0 BE | TE
Bizmétre dea b‘r|-|'_J."J _.. . Jodme 950 100 120 | 133 | 140 .l"'-':; _i“i_ 2008
Mombre de trous da bodlens .. .. 4 4 4 _4 :_ 4 B
Ciamétre des boulons .. ..__ :1 n;- Tj E’I - 15 14 _1;:-_ 16 16 -

Diamétre du carels ds pampage oML &7 T3 87 93 185 | 12¢ 146 1G5

Epaisseur des bLrides e ve  estm. 1 11 I3 13 15 16 | 2l

Distanes de 'axe da i wvalve 4 [a "
bride vertionls v ve eemfmu 85 | &F |BD | 85 | 9E | 108 137 | 133

Distance de l'axe de o valve & la _ =
bride hevlzontals e s eomdm B | &7 | 80 | 85 | 92 | 108 127 | 133

. 1 ig S F 0 25 50 Ft] 30 | 210 | 230 | 267
Fiau bl d-:lzu:'v" intdrfeure omfm: 120 | 125 | 1& 17 1a

ouvmrts CimziN] o 5 e F
LPUYErEY |y extérlevrs .mpm. — | 145 | 165 | 195 | 215 | 245 | 285 | 342

Lig Clapeis ot Sibges do rechange én ' PLATNAM " zont fournis moyennant
un supplément.

Saul pvis eontruire, les valves sont liveées avee brides nom percies.

1o




SECTION 4

VALVE D'ARRET “SUPERO™
POUR VAPEUR SURCHAUFFEE. l

AVEC CORPS ET COUVERCLE EN ACIER, SIEGE ET CLAPET I
EN METAL “PLATNAM."

FIGURE 8500
Code télégraphique : “ SurERo,"
Cotte valve peut ftre fournie avee connoxions fileties.

Orifice dola valve. ; m/m. 13 14 25 32 40

Longueur bride ; bride .. - |r|_r|L. | 125 i 152 _x._ 190 _u_.-__
?l:l.rlll:lrE dms "_'-:'i.d':'-E_ = 1 :|"|- |"_ 35 | _ = 120 = 13 . El}
Convennble pour pressions de vapeur jusqu'a 25 kilos par Cm® ; et les plus hautes |

températures de surchaufe.

102



i

VALVE D'ARRET “SUPERO”
POUR VAPEUR SURCHAUFFEE.

AVEC CORPS ET COUVERCLE EN ACIER, SINGE ET CLAPET

EN METAL * PLATNAM."

.

-‘1 —
H‘.= tij
i

1

FIGURE 85210

Code télégraphique : " SurERANG."
Cette valve peut &tre fournie avee connexions filetdes,

Cistance des axes aux [aces d=s

Orifice de la valve .m/m 13 18
Jmm &5 Fi-
dus brides | - SE a5 102

tempiraiures de surchaulle,

1o 3

Convenable pour pressions de vapeur jusqu's 26 kilos par Cm" ; et les plus huutes



SECTION 4

VALVE A SIEGES PARALLELES
{MDDELE EXTRA-FORT)

CORPS ET COUVERCLES EN ACIER COULE
SIEGES ET OBRTURATEURS EN METAL © PLATNAM .

—

FIGURE 2024

Code télégraphigue @ * PARALLAX."

Convennhie pour vau froide ; pression de murche jusqu’s 42 Kga.
43 & d'nlimentation | pression de marche jusgu’n 23 Kgs,

Cette valve ne peut &tre emplovée pour In vapeur, In tige filetée étant & 1'in-
térieur de la valve,

Orifice de la valve m/m.. — 50 (85 75 B0 (100 115 125 160 180 200 230 255

Digmetre des bridas m/m. D0 1658|184 200 206 (220 256 280 308 X37 363 404 422

Longueurbride a bridemm.| L. 255 275 290 315 330 355 380 395 430 | 445 455 455

Limension o wemim H 240275 | 300 (370 (4230 (450 495 5%5 TOO |VVE 675 415

e e

Dimansion se eomJim. W 1500180 (230 | 230 280 | 330 330 A0 380 430 510 510

Saul avis contraire, e valves sont Hvréee gvee brides non piredes,

10y




SE

VALVES A SIEGES PARALLELES
POUR EAU ET AIR.

MUNIES DE SIEGES BT OBTURATEURS ET METAL
*PLATMNAM."

oy i
FIGQURE 2026 FIGURE Tao
Corps et Couvercle en Fonte. Corpe ot Couvercle en Bronze,
Code télégraphique : "' ParaLacTIe.” Code télégruphique @ ' PARALMOUNT.”
Convenalile pour eau [roide ; pression de mareche jusgu'i 258 Kgs.
e " d'alimentation : pression de murche jusqu'd 16 Kis
Fig, 2140 de 26 m, m, & 76 m. m, Fig. 2026 de 65 m/m. 4 453 m, m.
Onifine de la valveri/m. — 26 {10 40 50 85 75 mmuusmmmumummmunm =0 E&i 480 405 | 155
Bzt D 139123 H"’ﬁ., 7
T
n | e e e e e e e] e 06 | 16 [ 20| W
T e 06 U [ 6| s | e ) 0] 1g] o) bad e e s o | g | as ] 58 | oe | 2
Dizmibte du oweche [ |
i poriEaEs mim 87 |98 105 127 46 118 178 150,210,295 200 252 105 056 81 407 438 470 | 435 530 | 553 610
.'-i_|:]p" msm, T I13513 14 25- :‘5‘ 'I_—: :‘n a4 !:. a5 25| I8 -l-j -H 44 |50 A0 5D [ B 50 | A 57

510 310 | 510 ;510

0, 1050 IH:- 1195 [3an 12| 1500

L H‘- 165 lEI'l"...EH\.J'-JGuIEqu"_,EuJE{ 95 L A4SAES 455 510

H [:I\., Dﬂ'.l"n'.’.‘..SS 280 J.'.'G .?E\"'MJ

Dimesslon, .. .mim. W LIE\":Z';.' Idl.ll‘.-.l VEDM 200 280 300 601 I80AND 5101510510 Bed :vdl % 5h] 5&0 710

Saufl avis controire, les valves sont livrées avee brides non peroées.



SECTION 4

VALVE A SIEGES PARALLELES
POUR VAPEUR SATUREE OU EAU.

SIEGHES ET OBTURATEURS EN METAL PLATNAM "
i partir de 65 m m. d'orifice,

TOQUT EN BRONZE SPECIAL,

Coide tdligraphigue :
* PARALOGIZE.”

FIGURE 2100

Convenable pour eau froide jusqu’n 25 Kge. de pression.

a pas de gazde | — | 47 | 4" 17 | 1T [ 13° | I3T ) &% (@t | 8
Taraads — . . .
en fer de mim.| — (127171521 2L'ﬂ|ﬂ’?’m.3¢;'ﬂ-'lﬂ,'-lﬂﬂi_a'ﬁﬂGE.-‘TF'H]I}'JU
Longueur totale .. ..m'm. L B& g8 | 108 | 120 | 133 | 150 1_?5 240 . 260
Hauteur de ['axe
(puverte) .. .. c.m/m H | 117 | 117 | 146 | 165 | 184 | 203 | 240 | 292 | 343
Diamdtre du yolant  ..m/m.| W B9 | 89 | 102 137 [ 127 | 152 (178 178 | 30

1oh



VALVES A SIEGES PARALLELES ___“"""""""'_

TOUT EN BRONZE SPECIAL.

POUR VAPEUR SATUREE, EAU ET SERVICE D'INCENDIE.

T

FIGURE 2102 FIGURE 2104

Code télépraphigue : * Pararooy.”  Code télégraphique ;1 ** PARALYS18."

FIGURE 2130 FIGURE 2132
Code télégruphigue: Code télégraphigue
Modéle i bride, " PARALYTIC,” Modile 4 bride, * Parkarsarra.”
Modile fileté, " Paranyre." Maodile filetd, " ParsaimeETER"
L = " I " I - I E"- J L -
Orifice {ann.ud.:& nu']:-_aa_lin gExde .. | i 1 3 1 1} ! il 21 3
ﬂ':ll:' |.Tarnud¢ pour fuyaux -en | :

| .
for de .. .. ..m_-'m._wmmmm,mmmmm;awm-mm!m;m

R A I
Fig. 2130 peut étre {ournle awves connexion filatés, sur demande.
Fig. 2132 peut étre fournie avec connexion & bride, sur demande.

Dinmétra de 1a bride. Figures2180et 2182 .. .. .. .. .. .. 1656 184 | 203

107




SECTION 4

VALVE A SIEGES PARALLELES
A MANEUVREE RAPIDE.

POTUR TUYAUTERIES IFALIMENTATION
MUNIE DE $IBGES ET GBTURATEURS EN METAL “ PLATNAM.Y

FIGURE 2070 FIGURE 2075
Corps et Comvercle en Fonte, Corps et Couvercle en Acler.
Code téldgraphique : ** PARALLFED." Code téldgraphinque @ * Panstel."”

Awec pignon * OPLOK ™ qui empéche les offorts sur les dents du pignon et de
i erémunillie,

Fournie soit avee volant d main soit avee levier, suivant demande.

Ln Valve de série est i munceuvre complite en un demi tour du plgnon, muis
elle peot Btre [ournie avee maneuvee en un quart de tour,

Orifice de la Valve m/m - | B0 683 T8 80 100 125 150
.EI'.'II'I-'I:‘.:I'E nu;- Ill._ﬂ.ﬂ ;rr. D 65 | 154 ;'LJ_ _ELT _j':. 5 306
-Er.hrr e !Eﬂ d= boulons . .- .- -4 . ..-'. "W g i F.- s 12
Diamétre des boulons m/m 14 15 I . {. 19 | l'}_
Diamatre du cerols da pargage oo m_ Kt 260 |

Epalsssir des brides. En fonte ..m m,

T
Epsssinirdos brides. Enssler ..m/m. T | 22 22 5 | B | B | A | 32
L

55 L5 X5 34 | 330 380 | IS

Longueur bride & bride m'm
Liimanaion . cesammfm) A |25 X2 |4l 45 50 | 57 | &
Dimension . o oaemime H | 230 CBER | 31001338 (380 445 | S50

Saufl avis contraire, les valves sont liveées avee brides non perobes,

168



VALVE A SIEGES PARALLELES

A MANEUVRE RAPIDE.

FOUR TUYAUTERIES D'ALIMENTATION

DE CF

SE

ULTIMHEAT @
VIRTUAL MUSEUM

[AUDIERES,

CORPS ET COUVERCLE EN BRONZE POUR HAUTES FRESSIONS.
SIEGES ET OBRTURATEURS EN METAL * PLATNAM."

FIGURE 2077

o e

e T n'-h-'-gr:np-r::||ull :

" PARALFEDER.”

Aver pignon * OPLOK ™ qui empéiche lea efforts sur les dents du pignon et de

I erdmaillire.

Fournie soit avee volant & main =oit nvee levier suivant demancde,
La Valve de série est @ maneuvre complite en an demd tour du pignon, mais
elle peut Btre lournie gves man@uvee o0 Wi quart di tour.

Orifice de la valve ..mim — 25 32 A1k B B 5 B
::iiirl'lf”"f des brides % rn—- _D 1.?i. _‘ T 140 | 165 184 j :E:--
lombre de trous de te:lnn;_ | —. _4 4 1 T g
Cigmeétre .'-s._l-l.-u|u:':: L =TT — l i -l;: Ir__ | | El'-_ ._r
Ciam#tra du corcle de T:""'E:ll-’.: < «I0m B od 105 | Id7 ?r_ _|-p_ I _1
= paisseur .']t:_:.':':!?J L 4« m _T _I‘ 13 _u T -"__!H'_ 24 2|
Lagrgue ."'_'.lll.'l: 4 brids P '!."-_L 145 :u l ?. 228 | 2 -;'f:'
s Lomim. A 1 _..'.2 2 _'l'_ %] 45
meneion + TS T \ H T: -"“ T _If 5 -: _.f'_ .-"5_ 340

195




SECTION 4

VALVE D'ARRET HOPKINSON-FERRANTI

A MAN@EUVEE RAPIDE.
AVEC OBTURATEURS ET 81HGES ENTIEREMENT EN METAL“ PLATNAM.

Avyee pignon < OPLOK " qui empbehe les efforts sur les dents do
pignon et de 1o erémaillice,

FIGURE 2001 FIGURE 2003
En Fonte En Acler
Code télégraphiqoe @ ' Ragat.” Code télégraphigue ; * RARON,"

Ces valves go font mauin droite ou main guuche.  Les figures reprézentent In valve
main droite.

Orifice de ln tuyauterie .. | v e mfmy| 100 1825 LG50
Diamétre _;!us birfdes . - . _ mim.| 29 | 260 5 i
T_ﬂngueu-r bride & beida .. . i Ewe i = m.m, 5 :L“.-\’.I_: El ;'i'&}._
Axe de ln tige & l'axe du pignon 1 /2 tour .o Mfmg| 28 3B ] 45
1/4 tour = MFM. 48 _t-ff- il T-'I'.l_
:}(E erz_]'-':-rzﬁne- i I'a-xe du T.H_gnl:m TE tour .. m/im., 160 B [:.-'r_l :'TI_
N I I. 4 tour .. m/m | 170 175 240
Maximiim de presston, en kiles piar Cm" sois laguells fa o | N
valve dalt &tre manmyvrés A S = I2 L, 3

Sur demande "extrémité des tiges est (aite ronde ou enrrée,
La Valve de Série est construite pour fonctionner complitement ouverte.

En dessous de 100 m/m. d'orifice, nous recommandons [a Valve & pussage direct,
peges 108 et 100,

e




SEC

VALVE A SIEGES PARALLELES
A MANEUVRE RAPIDE.
POUR VAPEUR SATUREE ET EAU
CORPS ET COUVERCLE EN BRONZE.
SIEGES ET OBTURATEURS EN METAL * PLATNAM."

Juggua 30 m‘m, d'orifice les Bliges sont fondus avee le Corpe et les Obturatenrs
gont en Bronme. Les Valves do 40 m) m, et au-dessus sont munies de Sitges ot Obtura-

teurs remplacables en métal * PLATNAM."”

FIGURE 2078 FIGURE 2078

Code télégraphigue : *° ParRaripsis.” Code télégraphique : “ PARALELISM,”

g

Lez Valves cl-dessuz sont des modifications de notre Fig. 2077 figurant page 104,

avet manoewvee compliéte en un demi tour du pignon.

Munies du pignon * OPLOK " qui empédehe les offorts sur les dents do plgnen

el de lon erémunilbre.

[y pus de gaz de Jd A 1 i 14 o aie
Tarauds - ==}
| paiir tuyaux &n farde m/m.| 2197 @ 27/34 42 4048 5080 6878




SECTION 4

DISPOSITIFS DE COMMANDE POUR VAL

| | Les Valves sont souvent
i placées dans des positions
| I; inaceessibles, ot il est
' 4 nécessaire de  préveir un
dispositil de commande 4
distance, Ci-upris, figurent
jquatre e nos dispositifs
die série.

Teous les engreénages sont
en fonte, aves dents taillées
i |5 maihine.

Nous pouvons livrer sur
comménde soit un manchon
préparé pour Gtre soudé &
ine tige, soit la tige rallonpie
entidre aver ou gans colonne
e hase.

La Colonne (915 m ‘m.
de hauteyr | peut étre placés
an-dessus; au deszous ou des
deux cOtés comme indiqué ;

wver o sans index d'ouver-
m
re,
9

Priere  d'indiquer In
position de ln valve, par
rapport au  plancher. |

N T

FIGURE 2039 FIGURE 2040

Code téégraphigue : * Acear.” Code télégrephigue : “ BEGEAR."
L Valves Hoplkinson fonctionnent
wver satisfaction dans cette position.



Tous leg engrenages sonten fonte,
avee dents teillées & ln machine.

= ==
A= =ah

Aver Volant i Chaine, FIGURE 2042
Code télégraphinue : * DEGEAR."
FIGURE 2041

Code télégraphigue @ * CBGBAR"™

Nous recommuandons I'ndoption d'un
Guide-Chafne avee ece dizspositif. 4 la
commande, indiquer la longueur develop-
pée et I chaine & fournir,
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SECTION 4

ACCESSOIRES POUR VALVES

FIGURE 2021
Code téégraphique ; * SPINDLER."

TIGES RALLONGEES
POUR FONCTIONNER DANS TOUTES LES POSITIONS
VERTICALES OU HORIZONTALES.

Ces tiges on acier sont complitement finiea ot polies. L'une des extrémités ast
muni2 d'un manchon de raccord s'adaptant & la tige de ln valve, 'autre extrémité
il munie d'un volant & main,

Orifics de lavalvw .. mim. 80 | 85 70 00 | 100125 150 | 180 200 | 225 | 255 | 300 | 555 400

e

Dl de la tips rallongsa mfem. 19 |21 [ 35| 35 | 25|29 | 32 | X2 | 35 | d8 | 2B | 41 | 4) 41

VOLANTS A MANETTES MULTIPLES

FINEMENT POLIS
Code télégraphique : * SPoKE."

POUR REMPLACER LE VOLANT A MAIN
ORDINAIRE OU
FOUR UTILISER SUR COLONNES-S0CLES
ET TIGES VERTICALES,

Orifics du la valve ™', af | =t (100 =k it ,m i Ld
85 | 80 257178 280 400
Aldssge du volant mim, 174 24 | 2427 [0 1 35| 38
L;p:q; dis moaved ..mome, 23 | X 38| 42 [ L] ";,'ﬂ el I kil
Disméir exwbme . m/m. 230|280 330 | 380 458 510 ses | 638

FIGURE 2031

I1y4



SEC

ACCESSOIRES POUR VALVES
INDICATEUR D'OUVERTURE

FIGURE 2020
Code télégraphique : ** InvExD:,™
Dans les valves sans arcade comme eelles de la Fig. 2024, 2026,
pte., il est néeéssaire de pouvoir d'un coup d'wil sg'assurer du degré
d'ouverture. ; - .
Dans ce but on peut y adapter le dispositif représenté ci-dessus et
pradué comme suit :—

Fermé. —1/4. — 1/2. — 3/4. — Quvert.

RACCORD UNIVERSEL
EN BRONZE
POUR TIGES RALLONGRES

Code télégraphigue: ** UNIVERSE.”

FIGQURE 2022

Orifice de s 131085 o | gy | 75-100 |150-175 | 230-850/ B00-330-255
comlm o ER-20 | | .3 ] i

walva HR0--400
Dizm . de la g | |

affongés ™ /m.| 13 | 19 | #| & | 3 | 3A it
Mo, du jint., ..| Mool | Hod Mo, 3 Pa. 4

CLEF POUR VALVE HOPKINSON

POLIR
FIGURES 2070, 2077, ete.

FIGURE 5200
Code télégraphique : " KERrgR.”
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SECTION 4

JOINTS METALLIQUES “KORU™”

FIGURE 2033

Code télégraphique : * Kore,"”

Le Joint ** Koru " est simple et convenable pour vapeur 4 haute
pression ; il donne d'excellents résultats lorsqu’il est employé avee le
ciment métallique Hopkinson.

I1 peut étre fourni en deux qualités :—

A pour toutes températures jusqu'a 345° C.
| R - - - au dessus de 345° C,

CIMENT METALLIQUE HOPKINSON

POUR JOINTS SOUS HAUTE FPHESSION.
Code télégraphique : * METALLIC,"

Ce ciment est fourni sous la forme d'une poudre et doit étre
mélangé avee de huile de lin cuite, pour former une pite ; il résiste
au feu et sa durée est de plusieurs années,

Dans le but d'éviter I'introduction de eciment 4 Uintérienr du
corps de Ia valve ou sur les faces des obturateurs, au serrage du joint,
il est conseillable de ne 'employer qu'en pelites quantités,

Lis




SE

I1 v a plus de 40 ans que nous avons introduit un dispositif
de Clapet de Retenue Automatique, pour Chauditres A
Vapeur en Batterie.

Depuis notre brevet de 1876, nous avons perfectionné
nos Clapets de Retenue Automatiques pour qu’ils répondent
aux exigences modernes des Installations 4 Vapeur.

Le principal ennui éprouvé avec les Clapets de Retenue,
est le battement du Clapet sur son Sigge. Ceei se produit par
les variations de pression dans la tuyauterie i vapeur i la
sortie du Clapet, lesquelles se synchronisent souvent avee
le mouvement de la machine. Egalement lorsqu'il est fermdé,
que la chaudifre monte en pression et que le premier flot de
vapeur ouvre brusquement le Clapet.

Les variations dans la consommation de vapeur dans |a
conduite, du eHité du Clapet,causent un changement de pression
qui est transmis derriére le Clapet ; cette variation de pression
fait battre et claquer le Clapet sur son Sidge, ce qui peut
produire la rupture de ce Clapet ou des autres parties in-
térieures.

De nombreuses recherches ont été¢ faites pour éviter cette
défectuositd, mais pas une d'entre elles n'a donné de bons
résultate jusqu'i l'introduetion du Clapet de Retenue
Automatique Hopkinson.
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VALVES ET CLAPETS
D’ALIMENTATION

CLAPETS DE RETENUE

SECTION 5.
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SECTION 5

COUFPE DE LA VALVE D'ALIMENTATION A
CLAPET “ ACCESSIBLE"




VALVE D’ALIMENTATION A CLAPE
“ACCESSIBLE”

Ce svstéme de Valve d'Alimentation combinée avee Clapet de
retenue Accessible, supprime les inconvénients et dangers inhérents 4
F'usage des Chaudidres 4 hautes pressions ; ses avantages sont
évidents pour tout praticien.

Les Clapets d"Alimentation ordinaires, sont sujets, pour beaucoup
de raisons, & perdre leur étanchéité, ce qui est la cause de beaucoup
d'ennuis et aussi une source de dangers.

11 est done indispensable que le Clapet de retenue puisse étre
examiné et au besoin réparé pendant que la chaudiére esl sous pression.

Notre clapet " Accessible " réalise ee désidératum important de la
fagon la plus simple.

Si le Clapet de retenue ** C" perdait son étanchéité ou cessait de
fonctionner par suite d'incrustations cu de toute autre cause, on
pourrait ¥ avoir aceés pendant que la chaudiére est en pression, simple-
ment en fermant la Valve V" et en enlevant le ecoude * E " qui
renferme le Clapet de retenue * C " ot gon Sigpe. 11 n'est pas nécessqire
de toucher 4 aucune autre partie de la Valve.

Le filetage de la tige eat 4 Pextérieur et, par conséquent, n'est pas
exposé 4 'action de I'eau sous pression.

La Valve est munie de notre garniture de presse étoupe * Com-
posite ™ et la tige sert d'indicateur d'ouverture.

La tubulure latérale permet le nettoyage du tube intérieur d’alimen-
tation, en démontant simplement le joint plein de eette tubulure.

Les Clapets et Siéges sont en métal *' Platnam.”

Nouz la recommandons eomme étant la meilleure Valve d"Alimen-
tation actuellement sur le marché,
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SECTION 5

Dispositif recommande pour le mont
d'alimentation & clapet *
d

age d'une valyea
Accessible" sur la F
'une chaudiére a foyers intérieurs,

acade




SE

ULTIMHEAT
La gravure de la page opposée montre un dispositif reco wusEun

pour le montage d'une

VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET “ACCESSIBLE"

sur la facade d'une Chauditre & Fovers intéricurs.

La Valve &4 Siépes Paralléles * B " (Fig, 2070), montée sur un
tuyau descendant “C" est destinde & fermer l'arrivée d'eau d'alimenta-
tion dans le eas ol 'on désirerait examiner ou réparer le Clapet de la
Valve d’Alimentation ““ A,” pendant que la chaudiére est en marche.

COUDES D'ALIMENTATION EN CUIVRE

Pour Pressions jusqu'a 16 kilos.

FIGURE 1386

Code télégraphique : * CoBEND."

En cuivre étire entiérement poli.

Orifice.. .. .. m/m. Al il 76

Dimenslons .. .. m/m. 305 % 190 305 = 190 28 w380

Les pages suivantes montrent quelques types de notre
VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET “ ACCESSIBELE"™
construite pour convenir aux différents types de Chaudiéres,

12s




SECTION &

VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET
“ACCESSIBLE"

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL “ PLATNAM.™

H
=
i 1
1 . ]
|
-
i o
i
FIGURE 1300. Corps et Couvercle en Bronge, Code télégruphique :
" ACESIBLENE."
FIGURE 1320. Corps et Cumn:le en Fante, Code télégrophique :
** ACESIRLIRN,'
FIGURE 1322, Corpe st Couvercls en Acler. Cods télégraphigue ;
* ACESIRISTL.
Oxifion =i s S oas ose W m,l 40 &0 B4 76
Dlamétre des brides. . . ., i m.! 140 165 1644 23
MNombre de bodlema.. .. .. .. .. 4 4 8 8
Digmétrs dey boulone .. .. ..m-m“._ 1!,’-.|_ if.:_ 1; 16
Diamétrs du cernle de pergage . #n/m,| 105 127 144 isd
Bimenslen B .. .1 .. .. omdm] 118 125 143 150
Rimension B .. .. . . omfm) 185 215 M0 255
Dimetdisn P vv oo vn . _..rﬂ-'m-!. 23 | M0 265 250

Le goude d'anl:rée ut, sur demande & moyennant un suppiément, 8tre Temploos
par wne tubulure en

En raizon des tﬂnrta miteanigues auxguels sont sujets les Valves ot Clapests
d'Alimentation, ils sont [réguemment et de préférence, adoptés en Bronme ou en
Ailer plutht gu'en Fonte,
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VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET

SEC

“ACCESSIBLE"

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL “PLATNAM.”

FIGURE 1340,

FIGURE 13680.

FIGURE 13868,

Corps et Convercle én Bronge. Code télégraphique :
" ACCESS."”

Corps ot Couvercle oy Fonte,  Code télégraphigue :
* ACCESORNHES.

Corps ¢t Couvercle en Acier, Code téégraphique :
A CCESRORY."

Orifice

Diamétre des brides

Mombre do boulens 4 4 4 8 g8
Diamétre des boulons Lmme 16 ia 14 33 18
CHamétre dy gergle de pargage Y . R 10s 127 I 45 185

Dimension B

<mim. 100 I15 125 135 145

Dimangion D

E B PR . 85 | 245 | 240 | 365

LHmension P

csmim. 95 100 115 125 140

Lo eoude d'entrée peut, sur demuande et moyennant un supplémoent, dtre remplaed

par une tubulure en " T."

En raison des efforts mécaniques ausguels sont sujets les Valves et Clapets
d'Alimentation, ils sont fréquemment et de préfErence, adoptés en Brongs ou en

Acler plutdt qu'en Fonte,




SECTION 5

VALVE D’ALIMENTATION A CLAPET
‘“ACCESSIBLE"

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL “PLATNAM.*

Pour arrivée d'eau par deux direclions.
Convenable pour tous types de chauditres multitubulrires.

FIGURE 1369, Corps et Couvercle en Bronze. Code télégraphique :

“ ACCESIONAL”
FIGURE 1370. Corps et Couvercle en Fonte, Code télégraphique :
FIGURE 1371. Corps et Couvercle en Acier, Code télégruphique :
* ACCESORIAL,"™ '
Orifice .. «v v 8 4s 44 em =i s/ al L] ! 75
Diamétre des brides .. .. .. .. .. ..m/m, 165 184 203
Nombra da boolons .. <. .. L. oo s -_.; 4 a3 a
Diamétre des boulons .. .. .. .. .m'm 16 | & | 16
Dismétre du cercle de pergage .. .. .m/m| 127 | 46 165
Dimension B .. .. .o .. .. .. om/mg 125 | 140 150
Dimension D .. .. .y . . .o om/m, 25 | 240 265
Dimension P .. .. .. .. .. .. ..n/m) 230 | 255 | 280

En ruison des efforts mécaniques auxguels sont sujets les Valves et Clape
d'Alimentation, s sont feégquemment et de préférence, adopiéa en Bronze ou
Acier plutfit gu'en Fonte,
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SE

ULTIMHEAT
VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET VINTUAL MussuM
‘““ACCESSIBLE” :

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL “ PLATNAM.”

Pour dispositil d'alimentation svee collecteur vértieal
arrivant sous Je clapet.

FRINE NE LA CHALIDHEHE

i

FIGURE 1372. Corps-et Couvercle en Fonte. Code télégraphigue :
HACCIDERCE.""

FIGURE 13T73. Corps et Couvercle en Bronze. Code télégraphigue :
* AccoRn,"

FIGURE 1375. Curpu}‘ e&trgg:mr:}f"en Acier. Code télégraphique :

OFtBEaE T L8 v e e e few W mm! 50 65 75
Diamétre des Brdes .. o <o o0 o0 vom m 145 __- 154 203
-ﬂumbm de boilons ., ... se a4, Wn Taw e 4 B B
Diuméice des boulims & = .. o mim| 16 1 | 1
Ciam#tre du cercla do pergage wes e oesAmL IET ! Hviv—_.:_ 1-5_5-_
Dimension B ., .. . .. o . omim) 13 | 135 [ 145
Dimepgdan B 00 oo Wl v sw de ce.mpm)  ZIB I 240 | 25

En rufson des efforts méennigues auxquels sont sujets les Valves et Clapets
d'Alimentation, ils sent [réguemment of de préférence, adoptés en Bronze ou en
Arier plutdt qu'sn Fonte,
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SECTION 5

VALVE D’ALIMENTATION A CLAPET

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL “ PLATNAM."

CORPS EN BRONZE POUH HAUTES PRESSIONS, TIGE FILETER
EXTERIEURE, PONT ET COLONNES EN ACIER.

CONVENABLE POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES,

FIGURE 1378

Code télégraphique @ ** Acoram."

DESCRIPTION.

La gravure ci-dessus montre un type de Clapet d'Alimentation
convenable pour Chaudiéres Multitubulaires. Le digpositil & vis:
extérieure avee colonne et pont empéche que le filet de la tige soit en
contact avee l'eau. La Valve est munie de Presse-Etoupe * Com-
posite "' Hopkinson. L'Accés au Clapet de retenue est possible en
fermant le Clapet principal et en dévissant le bouchon supérieur de la
boite & clapet ; on peut ainsi I'examiner pendant que la chaudidre est
SOUS pression.

POUR DIMENEBIONS VOIR PAGE CI-CONTRE.

T



VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET] VIRTUAL MUSEUM

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL * PLATNAM.”

CORP3 EN BRONZE POUR HAUTES PRESSIONS, AVEC
TIGE FILETEE INTERIEURE.

CONVENABLE POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES,

FIGURE 1379
Code télégraphique : ** ACLAMATION.”

Ce Clapet est d'une construction identique & celle décrite & la page
précidente ; mais Ia tige fletée est 4 U'intérieur de la Valve comme le

montre la gravure.

Orifice - ok . wa ws T a2 40 oH 85
"I.Zliumén: des brides x N _rﬁ 133 144 B I-".b 184
-E::nnnm ﬂi‘ bnu]_un:l_ e .._ : . _: ) + 4 B
-E'iam-.*tr': des boulans v oM m . _l-: I"*_ . & B _In |
Dimmdire do cercle de pergage .m,'mi. 98 [£5] _JE? i 144
fpnisseur des brides Lmm. 13 | 14 16 19
Dimension B .. .. . .m/ml 0 £ %0 100
Dimenston P I m /m. 45 50 B &5 i '-|||-J_
E'lm:n_:inns_ _ ; -~ ..rn_m 0 | 100 __Ii‘- __1-1'I

Fjgl. 1378 I

seulement.

Ces Valves ne sont pas construites en Fonte ni en Acier.
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SECTION 5

VALVE D'ALIMENTATION
A CLAPET “ACCESSIBLE”
POUR GROSSES CHAUDIERES

Cette gravure montre le Volant de maneeuvre romend i une huuteur commods
pour les eas ol Jn vaive ezt placke 4 une certaine distanes du sol.

BEIDE OF LA CRALIGIERE

Pour No. de Figure ot dimensions volr page a-contre,

Ce tvpe de commande peut #tre adapte i toute Valve d’Alimentation &
Clapet ** Accessible.”’

A LA COMMANDE, PRIERE DINDIQUER :
1 Orifice de ln Valve.
2" Numéro de Figure ou Code télégraphique.
% 8l la Valve doit étre montée & droite ou A gauche de la Chaodiiee,
4" 8l lus: Brides doivent &tre pergées,
Si le percage n'est pas mentionnd, les Valves sont liveées nvec Brides non perpbes,



[
VALVE D’ALIMENTATION A CLAPET m‘,‘t,.._'“"‘..},.

“ACCESSIBLE"

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL * PLATNAM."

MODELE A COMMANDE PAR PIGNONS.

FIGURE 1380 Code télégruphique : * AcLaMaToRy.”

Corps et Couvercle en Fonte, avec parties de travail en Tironze
pour Hautes Pressions.

FIGURE 1381, Code télégraphique : * Accomare."

Corps et Couvercle en Acier, avee parlies de travail en Pronze
pour Hautes Pressions,

FIGURE 1385. Code télégruphique @ " AccLivony.”

Corps et Couvercle en Bronze.

Orifice .. .. .. .. .. .. mfm 5O 65 75
Diamétre des brides e iem pas L DES i E 203
‘Nombre de boulons .. .. .. .. .. .. 4 8 .
Diamétre des boulons .. .. .. m/m. 16 16 16
.Diarnétre du cercle dé percage e _;111'1 i 12?_‘ H-E. ] 165
_Dim&n:fnn B o oan oww s e W RIS I 140 150
| Dimension I .. .. .. .. .. mfm 215 240 265 ]
_Ditnnns[nn B . __ o m,-'rn: 240 265 _290

En raison des efforts mécaniques auxquels sont sujets les Valves
et Clapets d'Alimentation, ils sont fréquemment et de préférence,
adoptés en Bronze ou en Acier plutdt qu'en Fonte,
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SECTION 5

CLAPET D'ALIMENTATION REGLABLE

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL * PLATNAM.”
SPECIALEMENT CONSTRUIT POUR ALIMENTATION ET
MANEUVRE DU DESSUS DE LA CHAUDIERE,

A o -
i |

A

LN I BN

e N

i

-
FIGURE 1400, Corps et Couvercle en Fonte,  Code télégraphique: * CHECRMATE"
FIGURE t1a01. Corps ot Couvercle en Acier.,  Code télégraphique = * CrECKED.
FIGURE 1402. Corps et Couvercle en Bronge. Code télégraphique : “ CHEQUER."™

DR oy 23 gy S ode BN N ..1'I'|n1i 5O 65 75
Diamétre des brifes .. .. .. .. .. ..m m' 166 | 184 20
MNombre de bouwlons .. .. .. .o oo ee ws | 4 . 8 g
malm daz boulans L 5 e o e I | _Je'n_ ] H
Dismétre du cercle de pur-:ﬂga_ e B A 165
Dimension H R Ny = T e 405 430 455
Dimersion B .. .. .. .. .. .. .m/m 120 | 140 150
.Ei;;nnnn P e [ T (P ey S ETs o 1 1 14 120 i _H{-' . 150




SE

ULTIMHEA
VALVE D'ALIMENTATION A CLAPET vmruaL mussun

‘“ACCESSIBLE"”
AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METAL “PLATNAM.”
POUR ALIMENTATION PAR LE DESSUS DE LA CHAUDIERE.

FIGQURE 1471. Corps et Couvercle en Fonte.
FIGURE 1472, Corpas et Couvercle en Adier,

Code tblégraphique: * CHETAH."
Cidle tébfgraphique : " CHELONE"

Orifice ., .. . v w2 o =v .. ..m/m. Bl 65 T3

DlnmdAtra -t_r.-: brldes _ i a ._ _ e smim _I '-.F__ . 164 - 213

Nombre do boulonz .. o 00 = ._ S L d |

Ciamétre des baulons _ _ . . Mmm L& L __JL-

i-.lI.'I;E'IHJ du |:.-a_'c'!!! da percage as a= =amfm. 127 B _|4': ] 165

Hauteur totale a partir de ['axe hIJFI:-.:-';Ul . 1 | _v-__ 00 | 405

L |n|.1n-.':;= la bride horiz. & 'aae hordzontsl . .m m. 114 127 152 B

Eq:::.:;d; Taxe voartical & la bride '-||:'.‘.‘I:r11'lt:'1; = | 1 ;
de ls vale R ¥y, ¥ 144 145 178

I.l:rl,‘{”e—urmlir' i bride de la b:lf‘.l!_:'z Ei.;im = .mm 254 i -2'."":' _\."t 5

En raizon dés eforts mécinlgues muxguels-sont sujets les Valves ot Clupeta

d" Alimentation, it sont Iréquemment et di préférenes, ndoptée en Acier plutdt gu'en
Fonte,
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SECTION 5

CLAPET D'ALIMENTATION REGLABLE
CLAPET ET HIEf}E EN METAL “ PLATNAM."

Ce Clapet, par la qualité du matériel et de la main-d'euvre, est
de beaucoup supérieur aux Clapetz ordinaires habituellement fournis
s'lls ne sont pas spécifiés de la Marque Hopkinson, mais il ne renferme
pas les avantages spéeiaux de la Valve d'Alimentation 4 Clapet * Acces-
gible " et ne peut &tre examiné sous pression.

FIGURE 1450. (Corps et Couvercle en Foniw, parties de traveil en
Bronze. Code téldgraphigue ; * Acomopation.'

FIGURE 1457 Tout en Bronze, pour Hautes pressions. Code
télégraphigue = ** AcoMoDaTIv.'

FIGURE 1458 Corps et Couvercle en Acier, parties de travail en
Bronge, Code télégraphigue :  * AccoMeasy.”

Orifice .. .. .. .. .. v +v .4 ..m'm. il BS 75
Digmddre dos brides 0. .. .. G. G um rrlI 165 1] 23
Nombre de beulons. .. .. o o e e oa - 4 B ] 6
Diambtre des boulons - mm| e | & 18
Dismdtre diu cercle de percuge TR m 127 144 165
Dimensien B m/m 125 140 155
Dimension P “ we, 4w we v ue ealtirfinl - 12.": _!I-I-J 158
E;e;ai-n.n D_ _ TR s Lom/m | 115 125 155




SE

CLAPET DE RETENUE REGLABLE] VIRTUAL Nussus

MODELE PERFECTIONNE.
FOUVANT SERVIR DE VALVE DARRET.

MUNI DE SIEGE ET CLAPET EN METAL “ PLATNAM."

FIGURE 1460, Cule télégraphigue @ *° Accra.”  Corps et Couverele en
Fonte, parties de travail en Bronee,

FIGURE 1287. (ode télégraphique : * AcTioxn.” Tout en Bronse, pour
Hautes pressions.

FIGURE 1868 (ode télégraphique : ** Accry.” Corps et Couvercle en
Acier, parties de travail en Broose.

Crifice ‘ N : “a -mm. 4 7L A5 75

Dismétre des bricdes e ee  ae  --m/m, 140 ! 165 184 203

T ——— Y e T _ -

Mombre: de baulons i as b . 4 ;z‘ 4 B B
=] 5 - LH

Clamétre des boulons .. I = m'm & g I& it L+

— — ﬁ ————————

Hamstre de cerele de pigEfe . - .m/m. 10& L' 1 77 |4& 1 &5

AN o SOV PRl - | IR RS

Dimsmion B = i e eemm] 95 ‘_’. ) 15 154

x

— = — & ———

Dimension 5§, Bropze .. i m/m, 1O ;L& 140 IS

Dimenslen 8, Fonte ot Aclss s i — 145 165 180




SECTION 5

CLAPET DE RETENUE REGLABLE

MODELE PERFECTIONNE,
FOUVANT SERVIR DE VALVE D'ARRET.

MUNI DE SIEGE ET CLAPET EN METAL *PLATNAM."

FIGURE 1470. Corpy et Cooverele én Fonte, purties de travail on
Bropee, Code télérraphigue @ CHioes,™

FIGURE 1477. Tout en Bropze. Code télégraphique @ * Cuesings™

FIGURE 1478. Corps et Couvercle en  Agier, parties de trovail en
Bronze. Cmde télégraphique : " Cuespox.”

Orifice .. - = ot T, .. A0 50 65 T5
Diamétre des brldes .. .- .. .. -« omdmg (40 1&5 184 203
Mombre de bouloms .. . ah ae ww om0 e 4 4 8 8

‘DIT.L:n.ﬂru:ﬂ.h-n:]mu RO e e » = JELTE, 15 -] [ h&_m I6
Diamétre di cercls de p?t;ﬁw.- g m':_llaﬁ_ |27 144 185
Lonpueur bride a bride, Fig. 1470 ot 1478 i . 266 280 305
Longueur bride & bride, Fig, 1477 .. « «imm/m 205 230 255




CLAPET DE RETENUE REGLABLE
CORPS ET COUVERCLE EN BRONZE,
CLAPET ET SIEGE REMPLACABLES EN BRONZE,

SEC

Fig. Ne

SR

flin k1

3636

3gaT

Ay

Lonj ueur

B2 ] 115 15 145
Code télédgraphique

Longiueur |bride 4 bride en

100 115 125 140 150

Code dlépraphique : " Congenw

Distancs dos axes kin

42 W] 05 63 73

Code rr|rgru.'|:|l1|q|_|t': i

Dirtamee deg axes aox brides

&5 &7 [T 85 %0

Code télégraphlque: * ConorLa.”

totale| ‘an  |m m.

50 65 | 75
. 215 | 255
. .
AW FER
m_Im.
180 | 230 | 265

tobu lurea, |mo m.

CALOTnaE 1T E
e fpplEsneti

_-' fv) 115

Le Clapet et le Siége sont fourmis en métal * Platnom " movennant un

supplément de prix.



SECTION 5

CLAPET DE RETENUE

MODELE FORT, EN BRONZE.
MUNI DE CLAPET ET SIEGE REMPLACABLES EN BRONZE.
CONVENABLE POUR HAUTES PRESSIONE.

13 14 25 | ag 40 ] 65 | 75

Lobg ueur to-tale, m /m.
82 o5 15 125 145 180 | 215 @ 258

Code télégraphigus: " Cuppes,”

up rupolement,

Distamos das dxes mux tulbulure s, m/m

40 &) ] 65 75 90 1o Hs

Code téltgraphique - " CorriTe.”

Digtanes des skes aux brild-!’:. m /m. |

6s o7 | 80 | 85 | %0 |10 | 125 | 140

Orifice
Leng ueur biride 4 hride. m m.
Jh2 W0 | 1S | 13 | M0 180 | 180 | 230 365
S SR ———
Code télégraphique : “ CuprEous™ b;f:;m‘ﬁ““ﬁf::‘“ﬂ

L " Livpé c courencsy
Code teldgraphique : ~ CuroLa, bn”u]'n'“m::"'m“;;“mt

un supplément.

Dans oo type de Clapet, le dispositif spécial, formant coupe, ohlige la pression du
retour i 5" appliquer sur le dessus du clupet, assurant pingi une fermeture prompte et
efficice.  Ceel empiehe qu'en cas de retour brusque, la pression s'applique sous 18
elapet gt le maintienne ouvert,

o Diens e Clupet, le pussage n'est pas obstrué par un guidage, il est égal i 1orifice
TR ATL T ]

Le Clapet et le Sigge gont fournls en Métal * Platnam " moyennant un-supplés

ment de prix.
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CLAPET DE RETENUE VERTICAL “m“f"'""'

MODELE FORT, EN BRONZE.

CONVENABLE POUR HAUTES PRESSIONS.

ﬂ

| Fig. Neo. Orifice 13 1% 26 a2 i Bl [

Hauteur tetale, m m

k] 5 5% 1L |25 145 215

60

Code télégraphique : ~ CHIBCOQUE.

Hawteur (o= m'm
il Fit] B 5 118 125 145

Code télegraphiqus CHEND
Hauteur totale. m/m
e | 73 ED 5 110 125 (45 222
Code t#ldgvaphlgus: ' CueniLe.
Hauielur totals, m,/'m
3624 35 100 127 140 150 L 255

Code talspraphique; " CHENIP

Lo Clupet est fourni en Métal * Pletnam * moyennant un supplément
de prrix.
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SECTION 5

CLAPET DE RETENUE A BATTANT

EN BRONZE, POUR HAUTES PRESSIONS.

Fig. No. |

19 5 | 3 40 | B0 | B8 VB 8O

Longueur |totals, m/m.
g | 115 | 135 | 160 | 190 | 235 | 305 30

Code télégmaphigue ; *° Swinoer,”

Lon|gueur 'totals, | m/m.

120 | 152 | 165 | 180 215 260 308 | 348

Code télégraphique @ * Bwinaginag."

|
Longuear totals,| m. 'm.|

[
115 | 140 | 150 | 4. | 20 | 255 305 | 330

Code télégraphique: * Swing."

Longusur (tetal, | m/m,

t0d: | 133 60 | 1Ry | 203 | 258 | 305 330

Cods télégraphique: ~ Swivee."
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CLAPET DE RETENUE
MODELE FORT.

CLAPET ET SIEGE EN BRONZE.

FIGURE 380. Corps ot Cotvercle pn Fonte. Code tilépraphiue &
* CHEVERIL."

FIGURE 362. Corps ot Couvercle #n Arier, Code téldrraphigue :
* CHEVROTAIN.'

Orifice .. .. . - m m.| 50 65 75 00 10 | 195 | 150 | 180 | 200
Diameates des ; brides iy _m: ? ? Z 216 ¥ _'_' '-: T I"-v" """" 2 .'\%',-' ?
Mombre de boulons .- 4 : -'1 K 12 | 12 I_
I.:i;.rn:'.-. -l :_. boulons fm m -] T T- T L& T _-.- _l 19

r-iJr|1"'!:-T|.|: parcle de -'g'.ll'_::l;.l_i:i" mm. | & -?4"\- T 178 I_"- -;'_ 260 ;'!5'2 _'-?'_*-
Longueur bride & brids voif M ;‘E-'_‘ [ 280 ¢+ 305 *T 355 _-1.‘-'- B 560 | &10

Danz ee type de Clapet, le dispositif epieial, (ormant coupe, oblige o pression
the retour i s'uppliquer sur le dissus du Clapet, assurant ginst uno lermeturs prompte
ot efficace.  Ceel empdehe go'en essg de retour brusgue, lo pression s applique soge le
Clupoet ot le mmintienne ouvert,

Lo Clapet et le Sidgs sont fourniz en mital “ Platnam " moyvennsnt wn aupplé-
| ment de prix.

i
N
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SECTION 5

CLAPET DE RETENUE
MODELE FORT.

CLAPET ET SIRGE EN BRONZE

1

FIGURE 380. Corpa et Couvercle en Fonte: Code télégraphique ;
¥ CHEVILLEY

FIGURE 3a12. Corpset Couverclesn Acier, Code téldrrnphigue :
*CHBEVET.Y

Orfice on we w0 i s ol EHD 65 TS 4] 100 | 125 @150
]:-hnu- ] .{L_L n.-jn.-_- .. _ ju : a5 1684 2 e ) 229 .,.:"H-.l 05
Nombre de boulons . e e 4 8 8 5 5_ B 8 12
Diamétre des boulons " JTm _]r- 16 T & i lr._ & 19

Digmgtre du cercle de parpage  ..m 'm. 127 | de (L] 178 190 | 235 260

Digtance de 'mxe vertical 4 la
bride verticals ie s= -imm. 45 165 180 150 200 235 255
Eljtu'n:r de 'uxe horizonisl & I.l-
bride horlzontels .. .. ..m/'m. 115 125 1580 10 195 220 250

Dians ce type de Clapet, lo dlﬁpomnl' gnéeinl, formuant coups, oblige la pression de
retour i s'nppliguer sur le dfssua du Clapet, sssurant ainsi une fermeture prompte
et efficace. Ceol empdehe qu'en cas de retour hrusgue, la pression s"applique sous le
Clnpet ¢t Te mointionne ouvert.

Le Clapet et lv Sidge sont fournis en métal * Platnam * moyennant un supplés
ment de prix.
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CLAPET DE RETENUE
MODELE FORT.
POUR TUYAUTERIES VERTICALES.

CLAPET ET SIEGE EN BRONZE.

F
‘b.

AOPRINEDOHN

FIGURE 3aesa, Corps ot Coovervle on Fonte. Code télégruphigue »
“VerTIRE."

FIGURE 386. Corps ot Couvercleen Acler, Code télégraphigue
* VerTEeEL.™

Orifice - ¢ «» ++ .m/m 850 | 65 | 76 | 80 [ 100 125 150 | 1850 | 200
MHemetre des bhrides oy «= 00T [ |#E : I B4 203 :; .22'; ..__',:-_ A05 23T | 358
Memtre de bouloms .. .. . 4 __' B 8 | 8 12 12 -;
-L“.i;mli:l_'ﬂ _den boulons .. mms 18 I 1% & 1€ 19 _I r__ 19 19
E-Iu.!H.r'-:ll'. dus cercle da pel-;:u{e- mfm. 137 l_-t- ._:-'.'-.é-- 178 | 190 | 235 _Z\'f| 232 [ :'25_
Bistance antre brides ..  ..m/m. :“E- E?-'I a05 | 33 | 358 | 430 .':li- : .‘.-'.-G- m_

Le Clapet et lé Siege sont fournis on méta] ** Plitnum " moyiennant un supplés
ment de prix.




SECTION &

VALVE D’ALIMENTATION A CLAPET
“ACCESSIBLE"”

AVEC CLAPETS ET SIEGES EN METATL “PLATNAM.”

MODELE CONVENABLE POUR TOUS LES TYPER DE
CHAUDIERES MULTITUBULAIRES,

Un *T* on un * U’ peat, moyennant supplément, dtre substitué au coude

maontrid par la gravure.
FIGURE 1376. Corpa et Couvercle en Fonte.  Code télégraphique :
" ACCTPITRAL." X
FIGURE 1377, Corps et Couvercle en Acier, Code téiégraphique s
* AcoiPrTany."”
Diamit Mombie Clamatre = TSI DIMENSIONS.
Ovrifice -, i ek e e T T
Brides, Bouloms. Baouline, Fricage. B | &) P
_mfme | mfEe | [ mfm. | mim | miE m./m __ mfm,
38 140 4 16 s | 100 20 | 10 P
50 165 4 16 2| s 255 115 u
a5 154 P 16 46 | 125 280 1 |
| { :
75 203 g8 | 16 18 | 150 als | 140

TS
En ruison des efforts mécaniques auxquels sont sujets les Valves et Clapets

d'Alimentation, ilz sont fréquemment et de préférence, adoptés en Acler plutht qu"ﬂl'

Fonte.
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VALVES DE VIDANGE

VALVES D’EXTRACTION D'ECUMES, etc.

SECTION 6.

147




SECTION 6

VALVE DE VIDANGE
A SIEGES PARALLELES

Actionnée par le Pignon “OPLOK ™ et une Crémaillére assurant
'ouverture et la fermeture compléte en § tour de clé.

I
' ’ HOPRINSON

MUNIE D'OBTURATEURS ET SIEGES EN
METAL * PLATNAM."
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VALVE DE VIDANGE
A SIEGES PARALLELES

MUNIE DU PIGNON “OPLOK."”

Est prévue pour les dilatations et contractions inégales provenant
d"un fonctionnement sous de brusgues variations de température.

Les Sigges et Disques en Métal “ Platnam " Hopkinson, con-
venable pour mauvaises eaux, sont démontables et remplacables,

Est munie du Pignon * Oplek " qui empéche les efforts sur les
dents de la Crémaillére et du Pignon.

Est facilement manceuvrée sous les plus hautes pressions et,
fermée, ne donne jamais de fuites,

Elle ne se colle pas et ne se fixe pas aprés étre restée quelgue
temps sans fonetionner (comme le fait le Robinet ordinaire).

Elle est munie de la Fermeture de Stireté ** Hopkinson "' qui
empéche |'enlévement de la Clef avant que la Valve soit fermée.

Les faces des Disques et des Siépes ne se raient ni ne se détériorent
par l'usage ; par conséquent, elle reste toujours étanche et
durable,

La Vidange des Chaudiéres & hautes pressions présente un danger
trés sérienx, quand elle se fait par le moyen des Robinets ordinaires
(tous les mécaniciens le savent), Par I'emploi de la Valve de
Vidange ** Hopkinson " ¢o danger est complétement évitéd et
supprimé,

Plus de 120,000 de ces Valves sont en usage aujourd’hui (dont

10,000 en France) ; c¢'est apparell de Vidange le plus efficace,
le plus durable et le plus satisfaisant qui existe.
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SECTION 6

VALVE DE VIDANGE
A SIEGES PARALLELES

MUNIE DE SIEGES ET OBTURATEURS EN METAL “TLATNAM.®

MODELE A BRIDES D'EQUERRE.

COTE DE LA CHAUDIERE-

FIGURE 2500 FIGURE 2520

Aver Corps et Couvercle en Bronee, Avee Corps et Couvercle en Fonte,
FIGURE 2625

Aver Corps et Couvercle en Acicr.

Plan de ia Valve Fixde &n posktion

NOTA.—Toutes ces Valves sont éprouvées sous pression de Vapesur,
avant de guitter nos Usines.

150




SE

VALVE DE VIDANGE A SIEGES PARAL
MUNIE DU PIGNON “OPLOK."
FIGURE 2500. Code télégraphigque " ANGLBLOWE,"
Corpe et Couvercle en Bronzge, Sitges ot (Obturateurs démontables en Métal * Platnam."

Diifien =, 2 les m5, vr we w -/, 40 50 [ 75
Diambtre des brides . .. .. .. .om/m)| 40 | 168 | 184 | 208
Epaisseur des. brides Vi b wa  wa TP ITR 15 1F 19 2]
I.'l!sr.:.m:e_d.e I'axe da ia t;!:-u.!ura d'entrée au
Chapeay de formeture oo o0 =0 wamfme 87 Bé ad &9

Distince :.Te Taxe de ln Crémaillére & Fexe du i I

" F"igm:-n.. R LT TR -mm.| 19 22 ar 32
Dannne de 13 bride d'entrée a 'axe du pignon m/'m. | 200 '_2343 | 2ga | agy
Dimension B .. -. .. _-_ W T i m.: E | 100 :_E_E_.'n" ] —I.ﬂ_
Cimensden B v a0 se s34 =s =s0 MM |46 165 | 120 | 210

Nous recommandons toujours "ndoption de Valves avee Corps en Bronze, pour
[ vidange, surtout duns les ens ou g3 position 'exposerait & la corrosion, mais dansg
certaing eas ou le Bronge ne convient pus, nous pouvens les [ournir avee Corps &t
{touverele en Acier Could,

FIGURE 2520. Code télégraphiqus:  ANGLEIRON.™
Corps ot Couverele en Fante, Sidges et Obturateurs en Métal * Platnam."

FIQURE 2525. Code télégraphique : ** ANcsTEL"
Corpa et Couvercle en Avier Coulé, Bigges ot Obtorateurs sn Métal ** Platnam,"

O —————

DeiBoe: oo o 0 wd e Sose enmyma E_ ) 50 6o 75
Ciamétre des brides .. .. .. .. ..m/mi a'E‘ 165 15e | 20
Epalmuur ded brides .. L. .. .. .omml] EE 24 o5 | 29
FE | = |
Dlﬂtﬁm‘_‘E de 'axa de l2 tubulure nie_nr.rﬁe By | E-g
Chapeau de fermeture ala Jmmi. ‘E‘ E Bl ar | a3
Cietanee de 'axe de la Grerm.l.IEr: " ] axe du T E'r; |
pignen .. .. R .7 ml ue 2 32 32
ﬂ e e
Diptance de la bride d'sntrée 4 Paxe du pignon m‘'m. ig 260 242 axr
= B
Dimenslon B .. .. .. .. .. .. ..m/m. 3%? 114 127 133
Dimension P .. .. .. .. .. .. oowim | 17@ | 197 | 28

La ** Valve de Vidange Hopkinson ' et munie d'une Fermeture de sireté
il empéche d'enlever la Clef avant gque la Valve eolt complitement fermie.

Priére d'indiquer 4 la commande, s une Clef de Manceuvre est i fournir, et d'en
indigquer le No, du modéle (voir page 166).




SECTION 6

VALVE DE VIDANGE
A SIEGES PARALLELES

MUNIE DE SIEGES ET OBTURATEURS EN METAL * PLATMAM"
MODELE D'EGQUERRE A BRIDES VERTICALES,

- [ -- II

"AATYA 30 NY A

L]
0
=]
A = |
-
sl £
m
HOPKINSON
r ;
' $
L=
b
me
o -
i
BRIDE AW Tu‘ri'u DE WIDANGE. B— 2
FIGURE 2510 FIGURE 2550
Aves Corps et Covuvercle en Bronse Aver Corps et Couvercle en Fonte,
FIGURE 2555
Avee Corps of Couverele én Acier,
— e
1
_||.l'u:.-'.'|.:l,'- A, it
Fidan o= 1 Valve e g

L FLE TRy a0 -

NOTA.—Toutes ces Valves sant l.'-prnuﬂ.'-zs- SO0US Pression de lIIrrilnrll.'.l.lr avanl
de gquitter nos Usines.



VALVE DE VIDANGE A SIEGES PARALLE
MUNIE DU PIGNON “OPLOK.”

FIGURE 2510, Code télégraphique : " SiDERLOW."
Corps et Couvercle en Bromze,  Siéges et Disques en Métal “ Platnam.”

Orifice S wel e avdTNEITH e} 5
Elam:trq_d.q_-. brldes .. _ PR (a4 EE . 145 B 1 B4 3l
_Epalt:uur des bridea .. .. .. ..mim. :ﬁ_. E 17 19
_].‘;Iimenaim B is lah: B o=w calproim EE 165 150 iy
| Dimension D .. .. .. .. ..mm. B8 124 141
E..':.in'r-:null:m a - __ e waTELH EE 138 : 165
Dimensicn P A% e ba o LTSN 102 L&r

Nous recommandons tonjours Madoption de Valves avee Corpe en Bronze, pour
In widange, surtout dons les cosol e position Pexposerait & ln earrosion, mais dons
certaing cas o |e Bronge ne convient pas, nows pouvons les fournir nvee Corps et
Couvercle en Acier Coulé.

FIQURE 2550. Code téldgruphique :  * BiDERLOFT.'
Corpe et Couversle en Fonte. Bitpes of Disgues en Métal © Platnam.”

FIGURE 2556. Coule télégraphique 1 SIDESTEL."
Corps et Couvercle en Acier Coulé.  Sigges et Obturateurs en Métal ¥ Platnam."

Ordfice.. .. 2 =2 2t 4s =2 =1 s.mim 50 55
Dimktrs: dex: Drides Fat e Telv F3 eI, 165 | 154 N
Epalsmeur dos brides .. . .. .. .. ..m/m| 24 ' F
Diinafilor: B .2 2o 21 a» sn a1 oML 178 ' 197
o 133 ' 145
m:nﬂun G _ . CwEt N eI . __. v« 005V TTY, |45 (K19 .
Cinmndlen: P .. - & ee = o h.m m| f1d = 127

Li ““Valve de Vidange Hopkinson'' est munie d'une Fermeture de slreté
qui empéche d'enlever ln Clef avent que ln Vialve soite complitement fermée,

Prigre d'indiguer & la commande, si une Clef de Manceuvre est i fournir, et d'en
indiguer le K%, du modile [voir page 166).

-
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SECTION 6

VALVE DE VIDANGE A SIEGES PARALLELES

MUNIE DE SIEGES ET ORTURATEURS EN METAL * PLATNANM.™
MODELE DROIT.

Birtée fixe i Pignon
“Oplok ™
(Chupeau dtant enlovéy,

Coupe du Presse-Etoupe et Bolte
du  Pignon monteunt le Pignon f

“ Oplok,” 1

FIGURE 2540

FIGURE 28580
Avee Corps et Couvercle en Bronze.

Aver Corps ot Couvercle en Fonte,
FIGURE 2582
Avee Corps ot Couverels en Acier.

e
Pian de ia Valve, i Fixén an Position,

NOTA. ~Toutes ces Valves sont éprouviées sous pression de vapeur
avant de quitter nos Usines,

5y



VALVE DE VIDANGE A SIEGES PARALL#I&E‘&-_“I

MUNIE DU PIGNON - OPLOK." e ————
FIGURE 2540, Code télégraphioue : " Buoworr."”
Corps ¢t Couvercle en Bronze, Sigges ot Obturateurs remplagables en

Métal “ Platonm.”
Orifice .. wu i mx cew we, el BD 2 A | Al L Th
Diamétee des brides .. .. .. ..m/m, 1200 | 133 | 140 | 185 i8¢ | 203
.Ep.a_lﬂ‘.tuur_;i.ﬂ birides i s samiml 13 13 -].4- _l_l.‘.l: : ]q_:. Et_
Longuetir bride a brids PRI - - MR LT T I ¢ I ! 20 225 | 254

Hiioteur de Faxe de la valve 84 chipeiis |

de & fermeture .. .. .. .. ..mSm AG3 | LIF | 138 149 |80 171
Distanées de 'ste du pignen & 'sxc de la
fermeturs N T T

mm 14 I& 19 22 a7 a2

Diistance de ['axe de I condults de la
walve i 'axes de s {=rmsatura .. ..m'm.| B9 o5 111 137 l&s 154

Nous recommundons toujours "'adoption de Valves en Bronze poar In Vidunge.

MNota,—MNous avons un modide de eette Valve apéeiglement modifié pour convenir
aix Chaudidres Niclausse @ Bonseipnements sur demande:

Nous avons des modbles spéelsux pour des pressions de murche de 26 kilos et
de 32 lrilos.
FIGURE 2560. En Fonte., Code télégraphigque : " Brow.”
FIGURE 2582, En Avier,  Code télégraphique @ * BLownows,"™

Caorps et Couvercles en Fonte ou en Acier Coulé, Siéges et Obturateurs
remplagables an Métal ** Platnam.”

Deifsew: <o & <2 =i @ s s N dTEIL &b G0 | 706
Digmétre dies heides . ., .. we s . MM 165 154 | 203
E;is.saur dea bridez en anT_e:. T A, _m; B s | 28
Epaisseur dea brides en acler .. .. .. omim =2 22 . = 5
Longueur bride & bride e P 1 Wy 20 205 . 254 1
Hauteur de axe de ka valve au chapsan de ]a_ T | :

fermeturs P LY 7y 1 1 149 &0 171
Dintanee de I'sxs du-pignon a1 axe de la fermetura m, 'm, i E 27 ; 32
Distance de I'axe de la valve d laxe de lafermeturem/m| 146 | 165 | l_']E

Lia Valve de Vidange en Acier Coulé n'est pus recommandés comme un altornatif
ou en remplacement de ja Valve en Bronze dans les conditions normales, mais seule-
memt dans les cas ol les eaux attoquent le Bronze:

7 Lat ** Valve de Vidange Hopkinson ™ est munie d'une Fermeture do sireté
gqui empéche d'enlever la Olef avant gue o Volve soit complistement lermée,

. Prikre d'indiquer & la commande, s une Clef de Maneuvre est & fournir, et d'en
indiquer ke N, du modile,



SECTION &6

VALVE DE VIDANGE A SIEGES PARALLELES
POUR LOCOMOTIVES '

TOUT EN BRONZE POUR HAUTES PRESSIONS

MUNIE DE SIEGES ET DISQUES REMPLACABLES EN METAL
* PLATNANL"

FIGURE 2584

Code télegraphigue @ " Lotobro,"

Orifice .. . i ; c. mfm. aa 40 50 G5
Diamétre de la bride . e Mg 13 |40 145 184
F,'['-a!ri:—'.r'ur des brides . v NS I3 14 L] 19

Cette Valve peat stre fournie avee brides triangulaires, ovales ou
de toute autre forme spéciale pour convenir 4 la disposition de la
Locomotive.



ROBINET
A GARNITURE D'AMIANTE

v PRESSE-FTOUPE DOUBLE OU COMPOUND, CLEF EQUILIBREE,

DE VIDANGE

SE

CONTRE-BRIDE A FERMETURE DE SURETE ET

CHAPEAU

PROTECTEUR.

TOUT EN BRONZE POUR HAUTES PRESSIONS.

ULTIMHEAT ©
VIRTUAL MUSEUM

Code telégraphigque @

FIGURE

G040

“ ASBESTBLOW."

Orifice

Diamétre des brides

Bl F 5
Epaisseur des brides

Longueur bride 4 hride

Mol 25 40 50

gl 12l 140 165

85

1684
. mim. 3 14 16

- mym. 152 190 203

19

240

i

203

20

255

(est le type de Robinet 4 Garniture d"Amiante Je plus recom-

mandé pour la Vidange des Chaudigéres.

MOTA.

Tous ces Rebineta sont &prouves a la Vapeur.



SECTION 6

REMARQUES DE HOPKINSON
SUR LES

INSTALLATIONS DE VIDANGE DE CHAUDIERES

Lorsque les tuyaux de vidange de deux ou plusieurs Chandiéres
batterie débouchent sur un collecteur de vidange commun, il saute
yveux qu'il ¥ a des éléments de danger qui ne devraienl pas exister et
qui pourraient étre facilement supprimés, s

DE NOMBREUX ACCIDENTS FATALS

uhn't résulté de la vidange d'une Chaudiére installée comme dit plus
aut.

(Généralement, quand une Chaudidre a été complétement vidée,
robinet de vidange est laissé ouvert. Dans ces conditions, si I'on ouvre
le robinet de vidange d'une Chaudiére communiquant avee la premiére,
par l'intermédiaire du collecteur de vidange, I'eau chaude de la purge
et la vapeur qui s'en dégage peuvent pénétrer dans la Chaudiére vide
et v causer de terribles accidents si des hommes v travaillent. j

DES ACCIDENTS GRAVES ET FATALS

de ce genre sont fréquemment arrivés, 1lz peuvent étre absolumes
évités par 'adoption du Clapet de retenue Automatigque Hoplimn:
pour vidange de Chaudiéres.
Un autre danger, non moins grave, peut également se présen
lorsque les Chaudiéres communiquent par la vidange, Aprés qu’
Chaudiére est complétement vidée, il s}' produit généralement un vide
et 'eau contenue dans la tuyauterie de vidange est refoulée dans la
Chaudiére par la pression atmosphérique. Les gaz qui se dégagent
alors sont, dans beaucoup de ecas, trés nuisibles 4 la santé et méme
dangereux pour la vie de ceux qui doiveni entrer dans la Chaudiére.
Les Clapets de Retenue Hopkinson pour Vidange empéchent les
Accidents de ce genre.
Pour les Chaudiéres Multitubulaires, 'adoption de ce Clapet est
particuliérement importante ; en effet, il n'est pas nécessaire qu'une
personne soit dans 'intérieur de la Chaudiére pour étre brilée, car, &
des tubes de cette Chaudiére sont débouchés et que I'on ouvre la Valve
de vidange d'une Chaudiire voisine, les personnes se tenant en face
des tubes débouchés peuvent étre britlées. ) .
L' Isolement des Chaudiéres 4 Vapeur, communiquant & la fois par
les tuyauteries de Vapeur et celles de Vidange, est une question de
gmnde importance et nous conseillons aux Ingénieurs-Conseils et aux
ndustriels de ne pas oublier ee point dans les Installations de nouvelles
Chaudiéres,

NOTA.—La Valve de Vidange =t le Clapet d'lsolement doivent étre deus
Apparcils séparés, simples et non susceptibles de se déranger.
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SECTION 6

CLAPET D'ISOLEMENT AUTOMATIQUE
POUR VYIDANGE DE CHAUDIERES

CET APPAREIL DE SURETE EST SPECIALEMENT RECOMMANDS
POUR CHAUDIERES EN COMMUNICATION PAR LA VIDANGE.

FIGURE 8020

Code télégraphique = ** [SGLATEDR,"

Tout en Bronze, pour pressions jusgqu'a 18 kilos par emug.

O#ifies.. -- . . .. . ., .m /m 40 50 fi& b
E“'lilm:lrr_rlﬁ brides _ ._ ; _.rn m ; :_ _I;:-S._ ¢ :Ti-i o 203
Ciemstre du cercle de peTCagE C S - 137 14 165 A
E\.’-:-m?-l-:e de beulans B e _ 4 | 4 ] A
_'__'l;n;".l;c .-::Ilj:ﬁ. -h|.1-L;||;:."..'|_ = i > _ B Jm 1T|- = i _E; f: & -3
Epaisseur des brides - _.11'. m. e i& 19 3 2
Longueur bride & bride _ ATy Gl e rn-. — 228 ) _3.!-].: 2:;._'_

Sauf avis contraire, les Clapets sont liveés gvee Brides non pereées.
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CLAPET D'ISOLEMENT AUTOMATIQ
POUR VIDANGE DE CHAUDIERES

FIGURE 8022. (Cude télégraphique : * IsonLow.”

Corpa et Couvercle en Fonte, Parties de travail en Bronze,

Pour Pressions fusqu'i 11 kilos par oni®,

Orifiga .. i si a1 we 8w fr s ..m.-"rn.l fil 65 5
_D:umﬁtm des bridee .. .. .. ' ‘._ omimaf 165 [84 23
Dlamétre du cercle d= porgage .. ., .. .om/m| 1Z | 14 | s
Mambre de bauloris .. .. -0 . ss -0 s 4 ] a
Cimmedtre des bodlons .. .. o0 oo oe TS 16 [ I& 16
| Epalseur des BOEEE o e o e e r|'|_r|1| = | = =
Lovguiur bride A bHde .. <y 1o .e oo mu 25 |_ 280 | 200
FIGURE 6025, Code télégraphigue @ ** TsopLop.” I

Carpe &t Couvercele en Acier.  Parties de truvail en Bronze.

TPour pressions jusgu'a 18 kilos par em?.

DFHADE. o0 e cwml maiifes Gewn ed e e iEEENG &l | i 75

Dimmitre dea bri-lil'ﬂ_—_. T Y T N T .m-"m.i les | 154__"_ 23

Blamstre du corgle de pergage .. .. .. m/m, 127 144 165 I
“Hnmbre de boulons Tl fE L E W o 4 B B

Diamédtre :{;;mu.]u.n: v e s ww w =0 e ] ] 16 o

Epaisseur des beldes .. .. .. .. . ..m rrl' 2 = 25

Longuwie Bds G Bridn o0 o 5o e Lomdm) 2 280 a0

Sauf avis eontraire, les Clapets sont liveds avee Brides non peredes,

Lorsque eaw attague le Bronge et que ln Fonte n'est pos nsseg résistante pour
In preszion, les Clapets en Aeier sont recommandés, mais, & cause de ln corrosion,
noug recommandons, dane tous les cas passibles, Madoption des corps en Bronge
(Flg, 6020},
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SECTION 6

VALVE D'EXTRACTION D'ECUMES

MNOTA.—Toutes ces Valves sont éprouvees & la Vapeur,

avant de quilll.-r nos Usines.



A LA SURFACE

FIGURE 2E600. Code télégraphigue @ ** ScuMweg.”

Tout en Bronge. Munie de Sitges et Obturateurs en Métal * Platnam

VALVE D'ECUMES POUR EXTRACTIOf

Ll
B

Chaudiére.

La gravure de la page ci-contre montre ls Valve main gauche,

13

(217 T — - ..m'm.! w | a0 65
Diamdtre dea-bedden: .. o0 oo ol a0 Cammu 144 :_rltn.ﬁ 154
_i':.'.pﬂ..tsuur des bridess .. .0 s 0 ae wamym 14 | 16 ]
Distance de |2 bride de la chaudidre & Paxe de lu '

T e I T O - 125
Cimengion P .. . 0 oo e v oo m/ml 180 | 170 150

| |
FIGURE 2620, Code télégruphigue : * ScuMMED.™

Corps en Fonte, Munie des Sidges ¢t Obturateurs en Métal “ Platnam.™
Orifice .. .. .. . v or tr we e ee ee ..mimL 50 B3
Dlamatre das brides .0 .- 0 o0 o8 Gy aa Lamidfmu 165 164
Fpalssur des befden (. o0 +0 o« ov 4+ me w0 auL 25 =
Diistance de la bride de |2 chaudidr= 5 1'sxe de'ls tdge flatde . .m/m, 148 ] 150
Bt B & o5 S0 @ e =i Tie a3 _:I'n-"; 205 230
A la commande priére d'indiquer : —

{1} Orifice

(27 Numero de Figure,

3y 81 ¢'est pour le efté main droite ou main gauche de la




SECTION 6 l

VALVE COMBINEE ET PERFECTIONNEE

POUR
VIDANGE ET REMPLISSAGE DE
SURCHAUFFEURS

T-:urg' DE LA CHAUDIERE

COTE DU SUREHAUFFELR

OBRSERVATION

[
b VIDANGE

Le verre d'chservat on st fournl sar demande setlement.

Iy



VALVE COMBINEE ET PERFECTION

POUR
VIDANGE ET REMPLISSAGE DE
SURCHAUFFEURS
FIGURE 26840. En Bronze. Cole télépraphique ¢ * Fuoober."
FIGURE 328a2. En Acier. Code télégraphique @ ¥ FLoonpisr,”

Cet Appareil est tout particuliérement recommandé pour les
Surchauffeurs des chaudiéres multitubulaires, 11 comprend trois
parties ;—

A, Une Valve & Sidges Paralltles; Figure 2510, en Bronze ou Figure
2500 en acier coulé, de 32 m/'m. d'erifice, munie du Pignon
“ Oplok,” SBitees ot Obturateurs renouvelablez en métal
“ Platnam,” avee connexion pour recevoir la Valve " B”

B. Une Valve & Siéges Paralléles, Figure 2540 en Bronze ou Figure
2562 en acier coulé, de 25 m 'm. d'orifice, connexions filetées
1" gaz, munie du Pignon “ Oplok,” Siégez el Obturateurs
renouvelables en métal ** Platnam.”

C. Un Appareil d'Observation avee corps en bronze ou acier coulé,
connexions filetées 17 gaz, muni de deux verres d'observation
pour permettre d'observer la composition du fluide évacué.

La manceuvre se fait comme suit :—
Pour Vidanger le Surchautfeur, ouvrir la Valve “B" et fermer la
Valve " ALY

Pour remplir le Surchauifeur, ouvrir Ja Valve “A" et fermer la
Valve " B.”
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SECTION 6

LES VALVES DE VIDANGE
A SIEGES PARALLELES

sont munies de Fermeture de Streté pour laguelle, moyennant

un supplément de prix, nous fournissons sur commande, des
(Clefs spéciales en Fer [orgé fort,

I'ne seule Clef étant suffisante pour plusieurs Valves.

Code télfgraphique
pour Clels de Vil ves
de Vidange 1—

Fig. 8223—" Boxguymn,"”
Fig. 62234—" ANCLEKEYED."
Fig. 6225-—" VICEKEY."

ﬁ .

FIGURE 8224

Code tékégraphique
pour Clefs de Robinets
i Garniture d"Amiante ;—

Fig. 6283—" CocHEY."
Fig. 6224—" AspESKEY,"
Fig. 6225—" PACKRY."™

FIGURE 6225

FIGURE 8223

Nous pouvons fournir la figure 6223 4 “ levier d'étau,’” semblable
a la figure 6225, sur demande.

L'usage de ces Clefs empéche que les Valves soient laissées
entr'ouvertes, elles ne peuvent &tre enlevées que lorsque les Valves
eont complétement fermées,

Lorsque les Industriels installent des nouvelles Chaudiéres, ils
ne devraient pas perdre de vue les avantages présentés par la ** Valve
de Vidange Hopkinson ' perfectionnée.
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ULTIMHEAT ©

INDICATEURS
DE NIVEAU D’EAU

ET

LEURS ACCESSOIRES

POUR

LOCOMOTIVES, CHAUDIERES

MARINES ET TERRESTRES.

SECTION 7.




SECTION 7

INDICATEUR DE
NIVEAU D’'EAU “ABSOLUTE"”

AUTOMATIQUE DANS LES DEUX ARMATURES.

Lorsque le verre de I'Indicateur éclate la pression dans I"Armature
inférieure chasse la bille A sur son sidge (comme l'indique le pointillé)
et ferme I'échappement de I'Eau.

Simultanément, la pression qui s'établit dans le tube métallique J,
agissant avee |'échappement de vapeur dans |"Armature supérieure
chasse la hille B sur son siége (comme l'indique le pointillé) fermant
ainsi "échappement de la vapeur,

L'échappement de la vapeur et de l'eau ayant été eflicacement
arrété, I'Indieateur peut alors étre approché avee une sécurité absolue
et les Robinets peuvent &tre fermés,

Lorsque les Robinets D et E ont été fermés, le Robinet de purge
est ouvert et pendant la purge, les billes A et B retomberont de leur
propre poids dans la pesition normale.

Un nouveau verre peut alors étre monté sur 'Indicateur, lequel
reprendra son fonctionnement aprés que les Robinets de vapeur et
d'eau auront été ouverts.

L'emploi d'une grosse bille A est une caractéristique trés impor-
tante, introduite par nous, pour assurer que la bille retombe auto-
matiquement & sa position de repog contre toute hauteur d'eau dans
la chaudiére. Antérieurement & son emploi, de [lausses indica-
tions de niveau étaient fréquentes.

1ol




COUPE DE L'INDICATEUR DE NIVEAU D'EAU “ ABSOLUTE."
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SECTION 7

INDICATEUR DE NIVEAU D'EAU
“ABSOLUTE "

Automatigue dans les deux armatures et muni des contrie-derous de =liretd.
TOUT EN BRONZE.
MNous recommandeons tout particulivrement cet Indieateur.

Lea elefz des robinetz de communieation peuvent &tre fournles en  métal
“ Platnam "' movennant un supplément de prix.
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SECTION 7

INDICATEUR DE NIVEAU D'EAU
“EQUILIBRIUM*

TOUT EN BRONZE.

Autgmatique dans Parmature inférmre senlernent
de sfireti,

ot muni des COTErE-Sornie

|
Les clefs des robinets de communication peuvent dtre fournies en métal
“ Platnam " moyennant un supplément do prix,

e
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SECTION 7 '

INDICATEUR DE NIVEAU D'EAU
“EQUILIBRIUM ”
EN ACIER COULE OU EN FONTE.

Muni des contre-eerous de asireté Hopkinson.




r SEC _‘

INDICATEUR DE NIVEAU D'EAU
“EQUILIBRIUM"
POUR EAUX ALCALINES, Etc.

AVEC CORPS EN FONTE OU EN ACIER, CLEFS ET BILLE EN
METAL “PLATNAM " HOPKINSON.

Bille Automatique dans |I'Armature inférieure seualement.

Les Alealis, les Ligueurs Ammoniaeales et les eaux econtenant
d'autres produits ehimiques tels que des sels qui sont concentrés par

P'ébullition, ont une action corrosive sur le bronze.

Les Indicateurs destinés 4 servir dans ces conditions devraient
étre en Acier coulé ou en Fonte, de préférence en Acier.

FIGURE 6570 FIGURE 6575
Fonta. Avier. !
Code télégraphique - Code télégraphigue &
“ EQUILFERRD." “ EquirsTeen.”

Cet Indicateur est 4 garniture d’amiante et muni de Clefs ot
Bille en Métal * PLATNAM," métal qui n'est pas attaqué par les
liqueurs corrosives.

(zénéralement cet Indicateur est fourni pour tube en Verre de
19 m/m. et toutes dimensiong eorrespondant 4 la Fig, 6540 en bronze,
mais sur demande nous pouvons le fournir, aux autres dimensions du
tableau page 173.



SECTION 7

CONTRE-ECROUS DE SURETE POUR
INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU

Un des inconvéments caractéristiques de tous les Robinets
d’Indicateurs ordinaires, est qu'un éerou unique sert pour maintenir la
Clé en position et pour le serrage du Presse-Etoupe. Lorsque les
filets de cet éerou sont usés, il est fortement & craindre que la clé soit
projetée hors de son beisseau, par la pression.

Il est évident que, dans ees conditions, le danger est plus grand
que eelui provenant de 'éclatement d'un verre d'Indicateur, car les
moyens de fermer I'échappement de la Chaudiére ont été enlevés lorsque
la Clé a été projetée dehors.

| 2 3 4
F i
./ / P4 /’/ DESCRIPTION DU
’ CONTRE-ECROU
DE SURETL.

1. [erou du Presse-Etoupe,

2. Eerou de fisstion de ln Clei.
4. Rondelle deserrage de la Clef,
4. Clef diu Robinet de Niveau.

TOUS NOS INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU
SONT MONTES AVEC CONTRE-ECROUS
DE SURETE

Notre systéme de contre-éerou de sireté, supprime complétement
la cause des fuites existant jusqu'i présent, en méme temps que les
difficultés d'ajustement rencontrées dans les anciens types.

Cette construetion eat simple et pratigue ; elle rend.
Absolument impossible la projection des Clés hors de leurs
hoisseaux.

Celtte caractéristique seule rend nos Indicateuwrs de beaucoup
supériears 4 eeux des anciens types, et dans beaucoup de cas la durée
de ces Robinets est si prande, qu'ils n'ont pas besoin d'étre regarnis
pendant ln durée de la Chandiére.
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ROBINET “FLEXIBLE”
POUR PURGE
D'INDICATEUR DE NIVEAU DEAV

FIGURE &680

Code télégraphique : Raceord ** Adapter "'
“* FLEXIRLE,' fixant un robinet Fig, 6690,
! Codetdérraphigue;  ADarTEn."”

FIGURE BG695

Géndralement pour fixer lo Robinet de porge, on le vise jusqu's son dpnulement,
dans le corps de Mindieateur, de fagon & ce quoe, lorsqu'il est sered 4 fond, 1o poignée
du Rohinet soit dana ln position demandés. ]

Lorsgue le Rohinet de purge o besoin dftre regarni ou remplacs, il est impossible
d'nssurer que 'ancien ou le nouveau Robinet, spris avolr &6 vissé complétement,
aménera ln poignée & la position demandée ; il est quelquelols nbeessaire d'enlever
I'Indieatenr de la Chauditre, pour bien Te fixer.

Avantages sur les autres Robinets de Purge.

17 Peut facilement &tro monté et démonté pendant qoe ls Chaudiére est sous
pression, sans dangor d'ablmer les filets ou de casser I'Indicateur, comme
avec |e dispositil ordinaire, FT .

2% Un Hobinet ** Flexible ' Hopkinzon peut étre monté sur les indieateurs existants
agns qu'll seit nécessaire de les démonter de ln Chaodiére, 11 n'est pis
nécezsaire de tourner |8 Robinet pour le monter, 1 n'y o qu'i serrer "derou
de raceord.

3" Les Robinets ** Flaxibles " Hopkinson gont interchangenhbles. Awves les anciens
ayetémes chague Robinet de purge devait étre fait spéeialement pour s'adapter
& gon propre Indicatear, nmenant une perte de temps et d'argent,

4" 1ls peuvent &tre montés, sans foint spéeial, suivant tout angle désird pour eonvenir
i toute position.

4°  En utilisant un rieeord portant le n® de Fig. 6696, comme montré par [n gravure
de droite, o Robinet de purge peut convenir & toul Indicateus.

6" Tous ces Rohinets sont munis de Clefs de sfireté Hopkinson.,
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SECTION 7

ROBINET DE PURGE “FLEXIBLE"
HOPKINSON A SIEGE PROTEGE

Avee Raccord spécial permettant le montage sur les Indicateurs de types

aneiena.
Ce Roceord spéeinl n'est pas néeessaire pour les Indicateurs Hopkineon.

RACODORDADASTELR

“——EGAROU DE AACCORD,
AUX FILETAGE DIFFERENTIELS

CLAPET l.'.ll{. RETENUEICR)
AVEC SIEGE EN METAL
FPRLATHAM® HOPKINSOMN

e CLAPET PRINCIPAL (CP)
AVED SIEGE EM MET
SBLATHNAM® HOFKINS

CAME (D) POUR
=SOULEVER (@
ACTIO

ET MEQANIQUE

PO EE—-
TUBULAMBE
SOUR  pRiEE
HEFROIDIE {7}

FIGURE 6G6as

Code télégraphique : * BHELTERED.”
Muni de Clapet ot Siege en Métal ** Platnam

Cole t¥légraphique ; * ADAPTEDR."

Supplément pour Raccord Fig., 6695,
Four permettre sen adaptation sux indicateurs d'autres constructions
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S

ROBINETS “ FLEXIBLE"” HOPKINS

A SIEGES PROTEGES
POUR PURGE D'INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU

Le¢ Robinet Hopkinson & sikpe protégh, présente de nombreux et importants
avuntages sur tout autre robinet, dont les prinelpauy sont 1 —

Siége Protége.— Lo r]upﬂt principal est ouvert et fermé & ln pression atmos-
phérique, ce gqui prévient Daction coupante do fuide sux points d’ouverturs
et de fermeture,  On évite ninsl Pusure excessive due au laminage ; ennui commun
nux robinets ordinnires.

Durée.—Les elupets ot sitges sont en méte]l ¥ Platnam "' Hopkinson, un

inge inpxyduble, non {:urrneihﬁ?et. dune duritbe exceptionnelle, Ces parties
vitnleg: sont ainsl pratiquement  indestructibles, s'ajustant d'elles-mémes et
restant toujours étanches.

Facilité de Mancuvre.—Le clupel principal est commandd méeanigue-
ment par n came. L manoeuvre ext facile sous toutes pressioms, of o
fenctionnement des clapots eat certain.

Nettoyage.—Un grand orifice est préve pour Uévacuation des dipots, et
la forme du robinet est tello que lé nettoyage so [wit automatiguement,

Facilité de Montage,—Son raccord " Flexible " pormet de le monter sur
des indicateurs existants, sang devoir démonter les garnitures, Ayant placd
le robimet avec g8 poignée dans ln position désirée, visser simplement éerou do
raccord.  Le robinet lui-méme n'ost pos vissé ; ecamme dans le cas dos types
ordinaires,

Accessibilitée.—FPeut fMre démontéE pour visite oo rechange pendant que
ln chaudidrs est en prossion, sans risque, comme avee les robinets ordinnise,
d'abimer les filetz ou de cnsser les tubes en verre,

Interchangeabilité.—Aves lea anciens systemes, chaque robinet de purge
mfetssdtait un Ajustape :EFéL‘iﬂ pouf convenir & son indicatour, entralnant ainsi
une perte de temps ef d'argent. Les robinets de purge ** Flexible ' sont inter-
changeables,

Adapiation.—Le roblnet peiil élire monte aver sa polgnde, sous n'imports
gquiel angle, sans ajustige ou jn?:r. specinl,

FONCTIONNEMENT.

L elupet de reterue (CR, ) est maintenu sur son gibge par la presjon de la
chuuditre, il est soulevd de son sldge par le elapel principal oo infériear (C.P.).

Le clupet principal est aetionnd par ln came (0.) commandées par 1a polgnés [P0,

.. En manmuvrant la poi (F.), le clapet principal (C.P.) est soulevé de son
gifge, of i son tour souldve e elapet de retenue (G, Tout sédiment qui surait
pu g déposer, ¢51 alors immédiatement Gvacud & travers les sibges,

Le clapet principal (C.P.) étant grand ocovert avant le commencement de
Pouverture du clapet de retenue (C.R.) : il ne se produit sucun laminage, et tout
dungee de coupurs on ravures dis faces do clapet principal et de son siége, est ainsi
complétement supprimé,



SECTION 7 1

POIGNEES A LEVIER POUR
INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU

Code télégraphinque : " ABSOHAND,"

Les pravures ci-dessus montrent un dispesitil pour commander
les robinets au moyen de tringles ou de cibles du dessus ou du dessous
du Niveau de I'Indicateur. . 4

Pour limiter leur course, des butées sont fixdes aux Clefs. Ce
modéle peut-ftre adapté soit aux Indicateurs ** Absolute ™ soit aux
Indicateurs " Equilibrium,” moyennant un supplément de prix.
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SECTION 7
DISPOSITIF DE COMMANDE

PAR TRINGLES POUR INDICATEUR DE
NIVEAU D’EAUV

POUR CHAUDIERES MULTITUBULAIRES.
Code tilégraphique ; " ARsoLUTROD."

FIGURE 6470

L&s Gravures ei-dessus montrent un dispositil pour manmuvrer du sol, o moyen
de tringles, les Robineta d'Indicateurs de Niveau d'Fau.

Ce i peart dtre adapté soit aux Indicatours * Absolute " soit aux Indics-
teurs * Equilibrium,” moyennant un supplément de priz
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SECTION 7

COLONNE D'INDICATEUR DE NIVEAU D’EAU

a.um avee Protecteurs de 455 m m. entre axes, un Manométre de 250 m 'm. monts.
ur Siphon avee Robinet ot Bride de contrdle, un Index de Niveau ; Je tout
iur une colonne robuste en Bronge poli.

Code télégraphique : * PlLARGAGE."

-

Diispogitif comprennnt deux Indicateurs de Niveau d'Eau “ahsullut.e“ l’ﬂ&

Encombrement total en largeur, 585 m/'m.

FIGURE &4T1

Colonne en Bronze
mvee Index de Niveau

ur  Indicuteur de

ivenu & Hrides,

Code télégraphigue
wh Pﬂm.&-“

FIGURE 6472

Colonne en Bronge
wver Index de Nivean,

ur  Indicateur da

iveau i Douilles.

Coide télégraphique
* PrLEATED,"

MODELE A.

Ce type de Colonme peut étre éguipé soit avee 'Tndicateur * Absolute,” sojt
aver |'Indicateur * Equilibrium.

Les Brides de la Chauditre sont de 133 m/m. de dinmitre.

h2




COLONNE D'INDICATEUR DE NIVEAU

Dispositil comprenant deux Indicateurs de Niveau d'Bau “ Absolute ™ (Fig.
G440 avee Protectours de 4656 m,/m. entre axes, un Manométre de 250 m; m. monté
=ur Siphon avee Hobinet et Bride de controle, un Index de Niveaw ; le tout monté
sur une colonne robiste o¢n Bropze poli

Code télégraphique : * STOKERGAGE,"

~, =
Y B
4 EENTTS
r = 1——;}_
_—
[ |
L8 (&)
| 1
!
e Sy T Y il
i -nl‘“ru :.. I‘é.. _—_4(: .__..: .x_
AT R -

s

FIGURE 6473 FIGURE 6472

Colonne en Bronze
aver Index de Niveau
pour  Indiestour de
Nivedau i Brides,

Code télégraphiue
* PrLuagen.'

Colonne on Bronm
aver Index de MNiveau,
pour  Indicateur de
Niveau & Douilles.

Code télégraphique ;
“* PrLLION"

FIGURE 6476

MODELE B.

Ce type de Colonne peut ftre équipé avee 'Indicsteur ** Absolute,” comme
ci-dessus; ou bien aver I'Indicateur ** Equilibrium."

Les Brides de lu Chaudibre sont de 133 m/m. de diamétne.

153



SECTION 7

COLONNES EN ACIER COULE
OU EN BRONZE —}
POUR INDICATEURS
DE NIVEAU D’EAU —

Toutes ces colonnes pouvent

éire muniex: de tubulures pour

I

Robinets de jaupe. Ll
FIGURE 6485 FIGURE 6486
Code télégraphique : Code télégraphigoe @
WPILLAG™ Pour lez colonnes de Galarit, s

lez distances d'axe en axe sont 457

m/m., maia les modiles peuvent

—
ftre modifife pour répondre aux
..-"

hesoins.

Ces colonnes sont  fnites des il
meilleurs Bronze oo Acier eould,
Les brides sont dressées et tournées.
Cez  colonnes présentept lo  fini
hubitue] Hophinson.

%’T | ? :]_l

| S iR | S
FIGURE Bag7 FIGURE B488
Code Lﬂémp]lﬂque 4 Code télégrap hique :
*PLag." “ PlLLORY."




COLONNES EN ACIER COULE

FIGURE BaBS

Code télégraphique :
“PiLoT.”

(=21

i

i

]

FIGURE 84

Code télégraphique ;
“ Pircer'

OU EN BRONZIE

POUR INDICATEURS

DE NIVEAU D’EAV

Toutes ces colonnes pouvent
ftre munies de tabulores  pour

Rohinets de jauge.

Pour les eolonnes de Gabarit
les distanees d'axe en nxe sont 457
m,;m., maig les modéles peuvent
Etre. modifiss pour répondre aux
besoins,

Cea colonnes sont faites des
meilleurs Bronze ou Acier coulé
Les Brides sont dressfes et tour-
nées.  Ces oolonnes présentent e
fini habituel Hoplinson.

SEC

FIGURE 8490

Code télégraphigue ;
“ PILOTAGE."

==
|_'L

iy

S S,
FIGURE 6492

Code télégraphioue
" Piror.”




SECTION 7

PROTECTEURS PERFECTIONNES

POUR INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU

Ces Protecteurs perfectionnés pour Indicateurs de Niveau
d'Eau, se posent et s'enlévent trés facilement, supprimant
I'objection venant de ce que les Protecteurs étaient fixés

aux ecrous des Garnitures.

Tous les Protecteurs fixés aux écrous des garnitures sont sujets 4
étre blogués par les fuites provenant des éerous, c¢'est pourgquoi
I'ajustage des écrous est rendu difficile et dangereux.

Avee les Protecteurs Hopkinson, les éerous de serrage peuvent
étre ajustés sans danger pendant le fonctionnement, et les tubes en
verre et les garnitures peuvent étre posés sans que l'on démonte les
Protecteurs, ear ilz s'ouvrent comme le montre les firures de notre.

catalogue,

Nos glaces sont d'une fabrication spéciale résistant aux choes
provenant de l'explosion des tubes d'Indicateurs, elles sont essayées
avee soin avant d'élre expédites.

La disposition de nos Protecteurs permet une ligne de vue

égale & la longueur totale du tube en verre.

Si désiré, nous pouvons fournir, pour fixer 4 'arritre de ces
Protecteurs, une plaque de tdle émaillée, et portant des stries, qui rend
le Niveau d'Eau beaueoup plus visible par U'effet optigue produit, et
qui, en méme temps, sert de protecteur derriére le tube en verre,

(A0




ENCADREMENT METAL FORT (BRONZE)

Code télégraphigue : * SHiELDNG."

FIGURE Ba80

Pour commandes de Protectears i poser sur des Indicateurs de Nivesu d’Ean
existants, priégre de donner les dimensions (D}, (N}, (F), (X
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SECTION 7

CLASSE “B."—-MODELE A DEUX GLACES
D'ANGLE ET ENCADREMENT
METAL FORT (BERONZE)

Code télégraphique : * Guagplan,”

FIGURE 8481

FPour les commandes de Protectones i gur des Indicateurs de Nivean d'Ean
existants, priére de donner les dimensions (D), (N3, (F, (X5,
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CLASSE "“C.”"—MODELE AVEGC UNE GLACE
SUR LE DEVANT ET DEUX GLAGCES
DE COTE.

Code télégraphique: " PROTECTING.”

A

e e

'.h...

] T o el e A -—-.-—.-N- ———— ]

]
g

FIGURE 6482

_ Pour les commandes de Protecteurs i Bmat sur des Indicateurs de Niveau d'Eau
existantes, priere de donner les dimensions (D), (N3, (Fi, (X},

Thy




SECTION 7

CONES “GG" EN CAOUTCHOUC

INSTRUCTIONS POUR LA POSE

Enlever les viellles garnitures, moufller Uintérieur des ednes avant de les glisser
gur le verre. Visser légérement I'éderou (M), & la main de préftrence, il suffit d'une
triég faible pression pour que le joint soit étanche.

§i la bague de serrage (R est trop dpaisse pour permettre i I'éeron de se visser
complétement, Uamineir jusqu'd eo que 'écrou attelgne sa position ordinaire. ]

(81



LES CONES “GG” EN CAOUTCHOUC
PRESENTENT
LES AVANTAGES SUIVANTS.

Ils peuvent étre poses en un vingtieme du temps
demandé pour la pose des garnitures ordinaires.

Ils se pretent a la dilatation et i la contraction du
tube, supprimant ainsi les éclatements provenant des effets
de dilatations inégales des armatures.

Ils ne peuvent boucher les extrémités des tubes
comme le font souvent les garnitures ordinaires.

Ils permettent un certain defaut dans I'alignement
des armatures et aussi des mouvements de fond de
Chaudiére. De plus, ils ne coincent pas les tubes en verre.

Les causes de rupture les plus fréquentes sont ainsi
supprimées.

Leur mise en place est d'une simplicite extrime et
ne demande aucun ajustement minutieux.

C'est la garniture la plus efficace et la meilleure
marché pour Indicateurs de Niveau d’Eau.



SECTION 7

LES CONES “GG” EN CAOUTCHOUC

sont marqués Hopkinson et de notre numdéro distinetif du modéle

i
i
i
i
Lo

tomme montré ci-dessos,

L tublean ci-dessous montre les Gones spéciaux pour les Indicateurs
div Niveau d'Eau de notre constraetion,

e ie ELT:;? mﬂr Ec“lfhﬁi:n Convenabies pour
Ho de I'deray & efoups Fig. He ‘_.l
A [ e " Absalam * Equiitbrium ™|
3 ;- & 20 T 6420 555
a 14 =33 = BE T eB¥ 535
I & 17 k= = e R
k] 19 ] b1 T RO 6540 4hAR |
B 18 30 = B4R | BSAD | GhhN |
13 I N N 8/ <. Iy asa:
2 40 aa i BED £550 )
" | B | 4@ 3| . N T
D 12 I} z i : . 55
= - az R VI
E 18 - S - i i N =E
o] 17 1 -4 = = s
A i % | = I
H 17 =% 28 - =
| S T nag || I T
B 15 35 27 e
=R - 3 e i
| K - Al T3 =
W I % - 1 S = —
i} 14 a2 2 g £
— 12 i - R el
=== 11 ] 15 -
R 12 4&3 _3: i - L
=g - | —l§ .73 = M = = PR
AT K 3 : — =
U L) 41 EN F e
Vv 9 o o ; =
_EI-FR T iﬁ -ﬁ 21 .-._ w4

A ln ecommande, pridre d'indiguer le N* du Modide ou les

az

dimersions A, C, D



TUBES EN VERRE "“HOPKINSON?”"
POUR INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU

MNos tubes sont d'un verre spéeial résultant de nombreuses années
de recherches scientifiques, et de notre grande pratique.

Ils résistent aux plus hautes pressions de vapeur et au maximum
e variations de température,

Ils resistent parfaitement & l'action corrosive et dissolvante du
fluide, pardant leur transparence méme aprés un long service, assurant
ainsi une parfaite visibilité du niveau.

L'action dissolvante et corrosive est souvenl causée par un exeds
d'zleali dans l'eau, pénéralement dio 4 'emplol de désinerustants
contentant de la soude caustique. Nos recherches nous ont permis
d'obtenir un verre résistant aussi bien 4 'aetion de la vapeur gqu'd
Vaction chimique de ['eau.

MNotre deuxiéme but étant d’obtenir un verre pouvant supporter
de prandes variations brusques et répétées de température ; ceci a
été atteint par la fabrication d'un verre ayant un co-efficient de dilata-
tion et de contraction beaucoup moindre que celui du  verre
ordinairernent emplové pour les tubes de niveau.

Si le prix initial de nos tubes est nécessairement plus élevé que
eelui des tubes de qualité ordinaire, par suite des matiéres dont le
verre est composé, il n'est pas moins vrai qu'ils sont de beaueoup
les plus économiques, en vertu de leur plus longue durée.
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SECTION 7

GLACES A REFLEXION
FABRIQUEES D’APRES UN PROCEDE SPECIAL

TABLEAUX DE DIMENSIONS

Type A— Largeur 30 m/m. | : Y
Type B—Largeur 34 m/m. | Epuisseur 16—17 m/m.

MNoméros .. ... 0 1 2 3 E) B i | e

Longuewr m/m.) 95 | 115 | 140 | 165 | 190 | 220 | 250 | 280 | 320 | 340
|

Type C-—Largeur 20 m/m. Epaiseur 12-—13 m 'm.

Mumdros .. .. .. .. OO 1] 1 a 3 4 B 4] T_
Longustr -. .. m/m) 85 | 95 | 118 140 | &5 | 190 | 20 | zs0 | 280

AMIANTE PREPAREE
POUR BOURRAGE DES ROBINETS ET INDICATEURS.
Code
Télégraphique :
Amiante A, pour Rainures des Robinets .. .. .. “ Suoralt

Amiante B, pour Boites & étoupe et toules parties

des Indicateurs et Robinets de Jauge .. * STUFFING.”

Cette amiante est fournie préte & employer, en boites en fer blanc
eontenant une livre anglaise,
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INDEX EN BRONZE
POUR INDICATEURS DE NIVEAU D’EAU

Les gravures ci-desspus représentent les Lypes de Gabarit d'Index
de Niveau d'Eau que nous fournissons généralement pour fixer aux
facades de Chaudidres, aux tubes arriéres des Indicateurs de Nivean
d'Ean ** ApSoLUTE " et aux Protecteurs.

Ces Articles sont supérieurs 4 ceux généralement fournis par les
Constructeurs de Chaudiéres,

FIGURE 6250
Codde télégraphigue @ * WarTERPOINT."

FIGURE 6251 FIGURE 8252
Code télégraphigue Code télégraphique
* WaTERY." S WarERLEVEL."

Nous avons une gquantité d'autres modéles d'Index pour fixer aux
Chaudidres, Colonnes d'Indieateurs, ete., ol les dispositifs ordinaires
ne peuvent convenir.

Renszeignementa sur demande,




SECTION 7

CARACTERISTIQUE IMPORTANTE DES
INDICATEURS DE NIVEAU D'EAU
HOPKINSON

L'Enlévement des Billes Automatiques est trés simple,
eomme le montre la gravure ci-dessus.

Les hilles peuvent étre enlevées pour étre examinées, nettoyées
ot replacies tandis gue la Chaudiére est sous pression,

Lo



MANOMETRES, SYPHONS

ET ROBINETS

DE MANOMETRES, &c.

SECTION 8.



SECTION 8

MANOMETRE ET SYPHON A ROTULE
“VULCANY"™

Co moovepn dispositil est idénl
potr Stations Electriques et grandes
instullations de Chaudilires & Vapeur.
Il permet dorienter les Manométres
dang la position convennble poar
gu'ils solent tous lsibles d'un point
déterminé de ln Chaufferie,

Figure 1 montre le Manomitre
el le syphon dane la position nor-
fmale.

FIGURE 1.

Figure 2 montre une vue de
eOté du Maonométre, 'nrriére &tant
muni d'one lampe électrigus pour
eclairer o cadran. Comme montré,
le eadrun est incliné légérement
pour permettre une lecture faells
du =ol.

Figure 3 donne une vue arriére
montrant comment e Manomitre
peut &tre tourné, ce gui permet de
plocer los Mapnométres d'une bat-
terte de Chauditre de fagon qu'ils
goient tous lsibles d'un  point
déterming de lu Chaulferie.

Figure 4 montre le dispositil
avec le syphon découplé du Mano-
mitre ; lu pompe d'eszal est montde
sur le Manométre, Ding  cette
position le syphon peut ftre soufthii
gans ditériorsr le Munomdtre, Ceel @
upe importonee carmetéristique,

FIGURE 4,



MANOMETRE ET SYPHON A ROTUL
“YULCAN?"

Muni de Robinet st Bride de Contrdle réglementaires.

FIGURE 4200
Code télégraphique : * VULCANGAGE.

DIMEKSIONS DE GABARIT.

AlB |slo|e|®|le|w| g |x]|e |w|xw|o

482 | 380 | 230 1‘."0'233 F 11 I?H..EHZI?G 120 | BT | 17 14

A la commande pritre d'indiquer :

(1) Pression de marche en kilos par em",

(21 5i "Appareil d'éelairnge Electrique est demundé,

(3) Sile percage de la Bride doit étre fait comme ei-tlessus.
L'appareil sera envoyé non pergé si fucun percage
n'est demandé,

Le Cadran est marqué en chiffres noirs ; la pression de marche
ezt marquée en chiffres et index rouges,
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SECTION 8

MANOMETRES HOPKINSON

Chague pitce du mécanisme est bien distinete des autres, ces
pigéces sont fixées sur un support robuste qui n'a pas de raccord rigide
avec le boitier du Manomeétre. Cette méthode de construction
assure un mécanisme sans [rottement, d'une trés grande sensibilité et
qui ne peut étre dérange par un effort quelconque de "extérieur.

Les Manométres ordinaires donnent souvent de fausses indiea-
tions par suite de ['usure des dents du septeur denté et du pignon.

Les Manométres HOPKINSON sont munis de secteurs deniés
et pignons d'un alliage spéeial, dur, assurant une exactitude parfajte
et une longue durée,

Les tubes sont étirés d'un Bronze phosphoreux, dur, soumis & un
traitement spécial pour en assurer le maximum d'élasticité et en
augmenter la resistance.

Les Manométres sont munis de glaces laminées et hiseaulées, ce
qui leur donne une apparence supérieure et empéche le bris des glaces
—e qui arrive fréquemment avee les glaces ordinaires.

Les boitiers sont en euivre fort et les plaques de visite sont en
tole d'acier émaillée noir.

Chague Manométre est éprouvé et pradué sous pression, sa con-
struction générale, son apparence el le fini du travail sent de tout
premier ordre,
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MANOMETRES
ET INDICATEURS DE VIDE

FIGURE 4000 FIGURE 4060

Code télégruphique @ ** Pressen ™ Code thlggraphigue ¢ * Vaopoa,"”
Dlamétre du Cadrean .. mm 1M1 125 150 176 250 BT
Raoeord filets au pas de o dpae | Qpazr | FpmE | Qg | § opur I } gaz

Le Cadran de I'Indicateur de vide est gradué en centimétres de
mercure,

Nous recommandons les Manométres munis d'un Robinet. Voir
les Figures 4240 4 4246, page 206.

A la commande priére d'indiquer :—
(1) Le numéro de la figure ou le code télégraphique ainsi que
le diamétre du Cadran.

(2} 8 un Robinet doit &tre fourni aves le Manométre,

(3) La pression maxima de la Vapeuar. Sauf avis contraire,
la graduation sera faite jusqu’au double de la pression
maxima de la Vapeur.

Les Manomeétres pour Vapeur doivent &tre montés
sur Syphons.

a1




SECTION 8

MANOMETRE COMPOSE
ET MANOMETRE DE CONTROLE

FIGURE 4080 FIGURE 4100

Code télégraphique ; * CoMPoUND.” Code télégraphique : * Test.”
Diamétre du Cadran .. mm| 125 | 150 175 250 300
Contiexion filetés au pas de ..| § paz i ga= | gaz 4 gas ipis

Dans Ia Figure 4080, le edté vide du Manométre est gradué en
centimétres de mercure.

Lorsqu'il faut une indication de plus de 1 kilo du c6té pression,
les graduations du edté vide sont réduites en proportion.

Dang la Figure 4100, deux Manométres indépendantzs 'un de
l'autre se trouvent combinés danz un seul beitier, chaque aipuille
indiguant séparément sa pression sur une échelle distinete et servant
ainsi de contréle 4 I'autre. '

Ce Manométre peut se livrer, sur commande, dans un étui en
euir avee raccords appropriés pour 'usage des Inspecteurs du Contréle.

A la ecommande prigre d'indiquer ;—

(1} Le numéro de la fizure ou le code télégraphique ainsi que
le diamétre du eadran.

(2) La pression maxima de vapeur.
(3) 51 un Robinet doit étre fourni avee le Manométre.
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SE

FIGURE 4120

Code Uelégraphioue ; * HypRavpi,"
TUBE EN ACIER.

Diamétre du Cadmn ., .. ,. ..mm 125 150 1756 250

o= -; ——

-—

Connexion filetde au pas de .. . .. §* éaz " gax 1% gz 1" =

=

Ajguille de maximum et cadenns en supplément,

Indiquer & la commande :—
(1) Figure, eode télégraphique et diamétre du cadran,
(2] Pression maximum.

Nos manométres de série conviennent pour pressions jusgu’d
00 Kgs. e/m'.

RACCORDS
A CLAPET DE RETENUE

Pour Manométres Hydrauliques.
Cade télégraphigue : * HypracHeck."
TOUT EN BRONZE.

Pour Manométres de 176 et 250 m,/'m.
Filetés au pas de 17 gz,

Nous recommendons gque tout Manométre

Hydrauligue soit muni d'un clapet de  retenuvs,
FIGURE a121 vomme  ci-dessus,
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SECTION 8

SYPHONS DE

MANOMETRES

FIGURE 4184

FIGURE a182

: Cridn Pogr Manombires de
Fagtre |y aeraphinun Preecription

It ITEmym| IS0 mim. | 300 mm
4152 SHYPE DHamdtre de la Bride 100 m . | 100 m /m. 106 mfm.
4154 Sy roan Raccord flets | 1" pax ' " gax 1" gaz

La bride de la fipure 4182 est munie d'une zaillie de 29 m/'m. de

jametre sur 10 m m. de hauteuor.

SYPHONS

POUR CHAUDIERES
MULTITUBULAIRES.

FIGURE 2196

Code Télégraphique @ ** Tupn,'”

Sur demande, et moyennant un supplément de prix, le Manométre
peut étre livré avec bras et lampe électrique pour éclairer le cadran.
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SYPHONS EN FER

" ¢

FIGURE 4220 FIGURE 4222 FIGURE 4228
Aven deux dorous Avweo étrous de serrage Avec deux dorous
de serTage en et de TRccerd en de serrage en

cuivre: culivre cuivre.

CES MODELES PEUVENT
ETRE FAITS EN TUBES
EN CUIVRE ETIRE
BUR
COMMANDE.

FIGURE 4230

FIGURE 4228

Aveo deux écrous

de =errage en Avap dlx-pana én
CLIV . culvre.
| Cacn Canrexicns | Coda Counaxiona
Fagurme. Telégrarhiqun. Ellwtéan. Figure. Tedbgraphigue. Histotes.
[ .
4200 SirHoNIC " paz | 1224 SreHNCULAR | A" gaz
4220 : SIFHONAGE e | 4225 SIFNCULATED i
82 Sire i | L] Sirrar 1"
————= = - d BT T

4229 | SiFMONIFER s 4530 SirpsET ¥ .
226 | SIFHUNECIE o J¥30 Sinus i

?ﬂ:-




SECTION 8

ROBINETS EN BRONZE
POUR

MANOMETRES

TyrEs A BOSSRAL.

Les Robinets de petites dimensions sont
faits avee poignées en Bois de Rose. .

Les dimensions moyennes et grandes ont
des poignées en Bronze,

FIGURE 4240

Colu Filn du ratoard Fllotags dé 1z Convenabiles pour
witegranhique dﬁrmmim. Connexson infer [ Manomiines de
Precoo 1" gaz {° paz ! 125. 150 175 mm.
F=EGA | T | o Z50 mm. i
PrEaun T | . 305 mm.
CONNEXIONE. ALTERMNATIVES,

FIGURE az2a42 FIGURE 4244
Coode bildgraphinue. |
FiG, #3472, FlG. 4244, | FiG. 4246, |y pun e Gaz.
PraLam | FPrEDAR | Prgoon |
FREMAN : FRETEND FPrREZUE
Prueen | Prerrx Pretone i ' '
_'Th;l_“_m h _P_;r.un | “P;:nrn | i 3

of



SE

RACCORDS rour MANOMETRES

TOUT EN BRONZE.
FIGURE 4250
| S | Bty
Nut i” gu= | 4" gaz
e | F o | . |

Murren ¥ ow o

FIGURE 4252

FiG, 3752,
Caoda Ratard da
wetigrankinus | Haut Fiies & | & iﬂﬂ“ﬁ?ﬁ et
MirTan I° gax Pour convenir
% ey aux syphons
iy MuTATION Ny Hophingon.
MuTris . i

CONNEXIONS DE MANOMETRES

Convenables pour tuyaux en Fer ou en Coivre.
FIGURE 4254

Cads Retoord du | Faccord du
o 1&legTunhigue Huut Filnt & Bax Fllsta &
Con §° g=z }* pax
Connec ¥ I
E— e e e e e T e
= ConnegcT | "
—— L}
e
Connn i ¥
FI0. #2154

RACCORDS AVEC TUBULURES FILETEES

Pour tupuux en Fer ot en Culvre ou connexions brasées,
FIGURE 4256

Cods r Ca i
1lég u:h.lq yg | e pour | du E:Esnrf'lx}rr:g:
Tam ¥ }-" gaz
————  Raobinets | ——
Tarir Fig. 4240 | Tl
—— Flg. #2482 }l——— ]
Tarecr i

La eonnexion inférieurs peut éure Infssée llse pour étre brasée.
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SECTION 8

MANOMETRE HOPKINSON \

COMPLET AVEC ROBINET ET SYPHON




DETENDEURS ET DEVERSEURS

“METACENTRE” ET
“SPRINGUS”

POUR

VAPEUR, EAU ET AIR.

SECTION 9.




SECTION 9
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NOTES SUR LES DETENDEURS

En commandant les Détendeurs, il est important d'in-
diquer la pression de vapeur avant et aprés le Détendeur,
I'usage auquel elle est destinde et le débit horaire.

Chaque nstallation de Détendeur devrait étre étudide
séparément et étant donné le grand nombre d'exigences
auxquelles ils sont soumis, il est préferable de nous con-
sulter, chaque fois, afin que le client profite de notre
expérience et obtienne un détendeur approprié i ses besoins.

On oublie souvent qu'un Détendeur est simplement une
Valve 4 Etranglement Automatique et ne peut servir de
Valve d'Arrét ; il est done nécessaire d’employer du edté
Haute Pression une Valve d’Arrét dé facon i isoler le Déten-
deur dis qu'il n'y a plus consommation de vapeur.

Il est toujours recommandé d'employer du coté Basse
Pression une Soupape de Sareté ; elle doit étre placée assez
loin du Détendeur (4 & 5 métres) pour 'empicher de danser
sur son siege.

Si 'on s'apercoit que la Soupape de Streté souffle long-
temps, il sera nécessaire d'examiner le Détendeur et la Soupape
de Sireté, car il est probable que ceci provient d'une inter-
position de tartre ou autres corps provenant des tuyaux et
nécessite un nettovage.
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SECTION 9

DETENDEUR “METACENTRE"

b,

11l

Wi

2.

Sl Tii ESTRER

[
i

AVANTAGES.

Ce Détendeur est destiné 4 laisser passer une grande quantité de
vapeur et peut &tre utilisé pour toutes les réductions de pressions.

[l ne comporte pas de colonne d'eau et par conséquent, est
parfaitement convenable pour la vapeur surchauffée.

Il est recommande pour Machines d'Extraction de Mines,
]..raml-'ﬂl?'lrﬁ et tout Huln’; SErVice Ol une ETE.T]['I'E" consommation de Vapeur
intermittente ou continue est demandée,

Convenable pour Vapeur, Eau, Air ou autres fluides.



SE

DETENDEUR ‘“METACENTRE™"

AVEC CLAPET ET S1EGE EN METAL “ PLATNAM."

L5 r : ’
FIGURE iﬂuﬂ Corpe en Fonte. Code télégraphigue 1 * META”
Canvenihle pour vapeur saturée jusgue 11 Kgs. de pression,
jLsL . .
FIGQURE 9003 Corpa en Agler. Code téldgraphigue 1 © METACENT.”
Convermble pour vapeur surchauffée jusqu'i 18 Kgs. de pression

Pour les pressions suplrieures 4 18 Kps. nous construisons des
mopliley renforeds,

Drifies mfm, 60 66 | W5 B0 | 100 [ IES IS0 180 200  E30 P55 N80 | 305
s B ! 165 | 18 ) | F ) '.--- K6 ) ::- WMy | 433 '.:.' ]

&t 2958 ) -1 i B 5 | ] ':N- Lis Bl | T 'i

Hauteur § parile do s i 455 i = i &IT AT i : B 3 WO | o

Sauf indicutions spéeigles lea Brides ne sont pas perobes,

By faa Al o VAR LA Lama .'L-‘ \';_'l ll'-"' rl""-

o vvelle # :;{u_.' q ¢ 3



SECTION 9

DEVERSEUR “METACENTRE"

AVEC CLAPET ET SIEGE EN METAL “PLATNAM.”

=
q2b ¢

FIGURE 9032, Corpsen Fonte. Code télrraphique @ = METASUR."”
Convenable pour vapeur saturde jusqu’s 11 Kps, de pression.

-

a16¢ 5
FIGURE 8648. Corpsen Acier. Code télégraphique ; ** METAPLUS
Convenable pour vapeur surchaufiée jusqu'a 15 Kgs. de presaion,

Pour les pressions supérieures & 18 Kgs, noug constriisons
un modile renforee,

Orificn i mimd B B T M | 100 | 126 | 160 150 200 | 230 | 255 | 5D | 200

29

280

Sl JeE | a2 | &5 | 490




DETENDEUR “SPRINGUS™"
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Clapet et Sidge en Métal * Platnam."




SECTION 9

DETENDEUR “SPRINGUS”

AVEC CLAPET ET SIEGE EN METAL *PLATNAM."
A PARTIR DE 50 m'm DORIFICE

L= L rn. 1_irf‘.

'.[ 1240 | I,;.'-'If.ﬁ .
FIGURE '9008. Carps-en Foante,

Code tdlégraphigue : ** REDUCE."
Convenable pour vupeur saturés jusgu'i 11 Kes. de pression.

R 2l% . " s S S
FIGURE 2ao+ Corpas en Acier. REnucrion.

Convenable pour vipent sufchaulfde jusgu's 18 Kga, de presalon,

Code télégraphigue :

mom. IR | 25 B2 4 B0 86 V5 | 100 | 125 150 180 200 230 =55 280  J04 | §90
i
Touten Breees., |1 | 200 | a0 | I
Diia x| Py
lae | 2 = 5 | &3] | 40T | 434
t =1 [ m = 11 L =l 3 |- 2
! i.'~ | % |t
L ‘B 5 A
s i A4 | 445 | B " & | B15
Ha : D i 3 | ¢ | | 1 '_\.-
b : K & ] 4T & A4 *;.=|'- -

NoTa.—31 les Détondeurs sont pour Vapeur Surchouffée 1o dimension [ oost
moelifice,

Baul instructions spéciales leg Brides ne sonl pus percios

214

waauidiie :,;.:}.L-u.l. "-1{‘.1:- o pe prsttion de |7 t’t'!r- e [,(}-H.(EQ,




DETENDEUR “SPRINGUS"

Avec Dashpot supprimant les vibrations. |
Ce Détendeur est recommuandé pour fournir la Vapeur a des Machines |
alternatives, ou lorsgue le déhit doit & intermittent. f
1
SIEGE ET CLAPET EN METAL “PLATNAM* in

FIGURE 8010. Corps en Fonte, Code télégraphique : * SPRINGDASH."
Coanvenable pour vapeur suturée fusqu'a 11 Kgs, de preslon.

FIGURE 2011, Corps en Acler.  Code télérraphigue @ ** STEELDASIL"
Convennble pour yupeur surchuufiée jusqu'n 18 Kgs, de pression. |

mm. M. 06 | Th IHmuﬁleﬂHWW|Wlmm
.| 165 | |BE | 90% 22 SN0 | o0m | 307 M6 | 40e | 4m | 457 | w000 | = | s

mome 137 | 1k | JeE 60 | 235 | B0 PeR | X% | 38k | 33| | 407 | 43
Disimice=-dow Beuinra

hambm ds © na

& g

_|.'".'.|"'.:|' Bride @ Bride A

Snufl indications spécinles les Prides ne sont pas perches,
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SECTION 9

DEVERSEUR ‘““SPRINGUS”
AVEC SIEGE ET CLAPET EN METAL “PLATNAM."

I 2RI AR TLA |

q I,-I‘.q'.?'
FICURE 8828 (Corpsen Fonte, Code télégraphique @ * SrRiNGprLus.”™
f.'urn'vr-.-.l.hlp pour vapeur satureée jusqua 11 Kgs. de pression.

LELC?
FIGURE 3a3. Carps en Acier. Code tilégraphique @ StEELPLUS. "

Conviéngble pour vapour surchanllée jusqu'a 18 Kgs. de pression.

Ce Déversear est desting a débiter la quantité de vapeur produite en excls par
une batterie, vers une autre batterie d'un timbre moinz e,

19 85 & 40 B0 &5 TR 100|125 150 1D 200 £30 255 280 208 440
Tewt o Bromes, | 1t =
125 . 146
| (4.1
4 i
e ) TAS Bl BES
¥ it ¥ 5 | B Foll e vl b

g |s|nlf [Bl: |2

Saufl indications spécinles les Brides ne sont pas percées.
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DETENDEUR “SPRINGUS”
INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE

(1) Avant le montage, faire passer dans les tuyaux un jet de Vapeur
4 Haute pression, de fagcon que le sable ou le fartre soit
enlevé, car la présence de ees matiéres pourrait abimer le
Détendeur et empécher son fonctionnement régulier,

2y En montant le Détendeur, &'aseurer gue la vapeur 4 Haoute Pression
entre par la bride marquée Entrée, ¢'est-d-dire que la vapeur
soulévera le Clapet comme le montrent les gravures

(31 Lorsque le Détendeur fournit de la Vapeur aux Tuvauteries,
Autoelaves, ou Machines qui ne peuvent supporter la Haute
Pression de la Chauditre, il est néeessaire de prévoir dans
l'installation une soupape de streté du cHté Basse Pression,
afin d’éviter la surpression qui pourrait se produire par suite
de l'interposition toujours possible de sédiments entre le
Clapet et le Siége,

(4} Lorsque les Détendeurs fournissent la vapeur aux Machines
alternatives, ils doivent &tre montés aussi loin que possible
de celles-vi afin de permettre 'interposition d'un certain
volume de vapeur ; s'il n'est pas possible d’avoir une longue
tuyauterie, un réservoir ou séparateur de vapeur devra étre
employé, sa capacité sera égale 4 celle des eylindres.

Ceci a pour effet déviter les claquements du elapet et
d'empéeher 'usure des piéees principales.

Pour les machines 4 longue course, nous recommandons
l'emplol d'un Détendeur muni dun Dashpot régulateur.

(5) =i le Détendeur étant réglé pour détendre & la pression indiquée,
une demande subite de vapeur se produit et qu'elle ne peut
&tre fournie, il est néeessaire de répler & nouveau le ten-
deur, en augmentant la tension du ressort.

Aprés ee nouveau réglage, s la demande de vapeur est
arrétée et que la pression augmente jusqu'a ee que la
soupape de sireté crache, ¢’est que le Détendeur est trop
faible pour le dehit.
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SECTION 9

DETENDEUR “SPRINGUS"

o o

e .u.El.';_
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Tige de Commande oy Clapet. Tige de rbplage.

. Rondells.

A. Plateau supdrienr, H. Diaphragmeo.

B. Clapuot, 4. Plateau Tnférietr,
C. Bikge, K. Piston.

. Hessort, L. Contre Feray,

E. Colonne d'Fau, M. Lewvier,

F M.

G



INSTRUCTIONS POUR
REMPLACER LE DIAPHRAGME DANS L
DETENDEUR “SPRINGUS”

Pour remplacer le Diaphragme “ H " en caoutchoue,
dévisser I'Eerou “ N, enlever le ressort “ D " et le Levier
“M,” retirer le Pigton " K " et le Plateau Inférieur **J " et
retirer le Diaphragme,

Le nouveau Diaphragme (qui devra avoir au centre un
trou d'environ 3 m/m. de moins que le diameétre de la Tige
de Commande du Clapet “F ") devra d'abord (tre vissé
soigneusement sur la Tige jusqu’d ce qu'il soit & plat contre
le Butoir * G."

Le Plateau Inférieur “J " et le Piston “ K" peuvent
maintenant étre mis en place et le Plateau serré 4 fond., Le
Contre-Ecron est alors vissé & fond, sans pour cela que le
Diaphragme zoit abimé par un serrage trop fort.

Avant de terminer le montage des autres pibces, vérifier
sl le Diaphragme permet le libre jeu du Clapet, sans frotte-
ment.

Pour régler le débit de vapeur, visser I'Ecrou “ N 7 de
facon que son action sur le Ressort régle la pression jusqu'au
point désiré, lequel sera indiqué par le Manométre,

Le caoutchoue employé pour le Diaphragme doit étre
de bonne qualité pour supporter la haute température, et
étre trés souple.
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SEPARATEURS DE VAPEUR,
PURGEURS,

VALVES AUTOMATIQUES D'ECHAPPEMENT

ETC.

SECTION 10.



SECTION 10

SEPARATEUR DE VAPEUR “LIPLESS"

Voir ponges 226 et 227 noe diférents modides do zérfe.

24



SEPARATEUR DE VAPEUR "“LIPLESS

La coupe de la page opposée montre le principe général
de notre Séparateur de Vapeur :—

La Vapeur entrant par la tubulure “ A" passe dans les
chicanes en spirale qui lui impriment un mouvement de
rotation.

La Foree Centrifuge ainsi obtenue, projette les Molécules
d'Eau, contre les parois, et |'Eau ainsi éliminée &'écoule vers la
Chambre & Eau “B" dans laquelle elle pénitre par le
tayau “ D’

La Vapeur maintenant presque Séche pénétre dans la
grande Chambre “ C ' ol la vitesse est considérablement
réduite.  Sous cette wvariation de régime, ["humidité
qu’elle contient encore, tombe sur la plaque perforée
et par suite dans la Chambre 4 Eau “ B.”

La Vapeur Séche continue sa course et passe par la
tubulure de sortie dans la tuyauterie.

Nota.—Jusqu'a 125 m/m. et pour pressions n'exeédant pas 9 kilos les
Séparateurs sont en Fonle ; & partir de 150 m ‘m. ils sont tout
en Acier.

Les Brides ne sont percéées que sur demande,

Suppléments facultatifs :—

Indicateur de Niveau d'Eau et Protecteur.
Enveloppe en tole d'Acier lustirée.

Valve de Purge.

Purgeur automatigue.
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SECHEUR DE VAPEUR “LIPLESS”

SEC

FIGURES 7000, TDO2, 7005, ot TOOT

DIMENSIONS DIE SERIE.

L | 70

Orificed’sntriée.. .. _. .m'm 78 B0 | 100 EB5 | 150 | 180 200 | E30 @S0 A00
Diamdts dex brides .. - mlme | 200 21 | 2339 2E0 | 05 b5 4 I a0 L6
Nc.n',L-r:u -1|-r!||| da booions | B ] a B | 12 12 2 12 7] I&
Diamitte dea boolons mfm. | i & 1 e I 9 F 4 n =
Dinmstre @i corcle do povcam  mdm | 165 | 178 | 190 | 235 | 260 | ow | A | aas | 381 | 42
_ —i | — S e S — I
Epuizseur dex Inldes .. imm (28 a8 a8 [ 15 W 36 41 44 4 o
Dirtarcs de Fasn vertical 4 la Bride )

wertiedls . mfim, | 340 | 255 | 380 | 317 | 380 | 405 @ 445 568 | H4b | BI0
Dietance di I'ams de la Sride denirée & |

in connection de purgd Jmifm, | TH0 | 8RS | A0 | 5040 | 1270 | 1420 | 1525 | 1600 | Fsd | 2010
Drimtanico da Paxe dio is Brids dentris & = | |

Tanmoai & |Evapn £ mim. | 135 (1] B | 3 | 330 | 35 | 20 |30 | 305 | X350
Dismatm sur Evvelogrs .. .omim. | 30 | 430 | 470 | 530 | 565 | ess | 7500 | m1s | @eE | w0
Orifica iy racsend depurge  Lomfm, | 25 | 25 | 28 |25 [ 28| 38 [ o8 | | m | s
Dium. du tube de sbesy deae mlm. | §a 13 | 13 13 | 1fs I It L} 1t L3
Diixtarce de 'ase ds la Bride d'snirée & | | i |

li face de 18 Bades de o soriis |

Fig. 706d. . Jmfm. | 197 150 | OESOe | 180 | 19 | S | 20 | EF | 266 | IM0
Diptanre de Tz vartical § Caxe ds [ [ l

Bride de sorti Fig. 7003 i &G 5 I 100 | 160 | 2 | te0 | IS0 | T8O

1

POUR TOUT AUTRE DISPOSITIF DE TUYAUTERIE

PROJETS SUR DEMANDE

FIGURE 7010

1)
L]
=1

Code télégraphique @ " LirrRa.’”




SECTION 10

PURGEUR AUTOMATIQUE DE VAPEUR
“DUPLUS”

SOHTIE

ENTREE

Corps en Fonte ou en Acier

Convenables pour Toutes Pressions

Pointeau et Sitge amovibles en Mdtal * Platnam "
Flotteur en Cuivre Spécial.
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VIRTUAL -

PURGEUR AUTOMATIQUE DE VAPEUR
“R.D.S.” ET “DUPLUS"

Convenable pour toutes Conditions
et Pressions.

TRAITS SPECIAUX,

Simplicité de Construetion.

Point d'égouttement.

Puissante Décharge intermittante d'eau.
Fermeture rapide et nette.

Agcés facile 4 toutes parties.

Pointeau et Siége de trés longue durde, en métal ** Platnam 7
et renouvelables.

Démontable par ¢lé ordinaire.
Muni d'un Robinet d’Air.
Muni d"un Bouchon de Nettoyage.

Puissant refoulement.




SECTION 10

PURGEURS AUTOMATIQUES DE VAPEUR
“R.D.S.” ET “DUPLUS"”

Corps en Fonte ou en Acier, Pointeaux et Siéges
en Meétal * Platnam."

DESCRIPTION,

Purgeur ** R.D.S."" Ce Purgeur se rattache au modéle 4 Flotteur

ouvert, et consiste en une Chambre 4 Eau “ A" un Flotteur avee

suide Central " B, un Clapet & Pointean * C,"" une Tubulure d'Arrivée
d'Eau, et une Tubulure de Décharge.

La (Galerie ou Poche 4 Eau " D™ en est un trait important.
I/Eau arrivant au Purgeur, tout en remplissant cette Galerie, s'écoule
par les grifices * E ' dans la Chambre * A" L'eau continue i s'amasser
dans le Purgeur et se déverse ensuite dans le Flotteur jusqu'd ce que
celui-ci soit noyvé el commence 4 descendre. Le Clapet reste sur son
sitre jusqu'd ee que le Flotteur vienne toucher son épaulement pour
le décoller du siége. La décharge eommence alors immédiatement,

Pendant chagque décharge, 'eau contenue dans la Galerie “ D"
s'éeoule dans la Chambre “ A" assurant ainsi une éévation rapide du
Flotteur, el appliqguant le Clapet sur son siére de fagon positive,
quelle que soit la quantité d'eau de condensation arrivant au Purgeur
4 ce moment 4.

_Bon action élévatoire sur le Flotteur est indiquée par la fermeture
rapide et nette 4 la fin de chaque décharge, ainsi que par 'absence de
décharge de vapeur.

_ Ce dispositil est important sous toutes les eonditions de marche,
maig pluz particuliérement lorsque le volume d’eau arrivant au Purgeur
eat assex faible.

Purgeur ‘*Duplus.” Ce .J)urgeur renferme tous les avan
du purgewr ¥ R.D.&." déerit ci-dessus, mais il est spéeialement préy
pour de grands débits,

Dans les purgeurs a flotteur, le ealibre du siége dépend du poids
total des parties mobiles submergées.

Dans ce purgeur, le clapet prineipal est équilibré au moyen d'une
valve pilote, afin de permettre une augmentation de débit pour tout
calibre de Aotteur donné,
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SECTION 10

PURGEUR AUTOMATIQUE DE VAPEUR
" R.D.S.”

- SORTIE

Coupe Verticale. ||

Fn Fonte ou en Acier pour Lous Usages et Pressions. .
Voir description page précédente.
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SECTION 10

PURGEUR AUTOMATIQUE DE VAPEUR
HFR.D'S.”

CORFPS EN FOXNTE.

Pour Vapeur jusqud 11 Kilos par em®.

Enfros

FIGURE 2037

Code télégraphique : * TRAPPETTE.”

Corps ot Couverele en Fonte, Pointean et Siége en Métal ** Plat-
nam " et Flotteur en Cuivre.

Ce Purgeur est d'un Modéle plus petit et plus léger que celui déerit
aux pages précédentes, il est construit pour pressions jusqu'a 11 kilos
par cms.

Notre Purgeur de série est construit avee connexions filetées au
pas de 1" paz.



SECT

PURGEUR AUTOMATIQUE DE VAPEU
“DUPLUS”

CORPS EN FONTE, |

Pour Vapeur jusqu'a 14 Kilos par em®. f

SORTIE

|
ENTREE ‘
|
|

FIQURE 822

Code tél&rraphique: " DuoprLus”’
Avec corps et couvercle en Fonte, Flotteur en cuivre spéeial,
Pointeau et Sigge renouvelables en métal * Platnam.”
Purgeur de série construit avee connexions & brides.
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SECTION 10

PURGEUR AUTOMATIQUE DE VAPEUR
“DUPLUS "

CORPS EN ACIER.

Pour Vapeur jusqu'd 22 Kilos par em-.

ENTREE

FIGURE 833

Code télégraphique : * DurLuser.”

~Avee corps et couvercle en Acier, Flotteur en ecuivre spéeial,
Pointeau et Sidge renouvelables en métal * Platnam."

Purgeur de série construit avee connexions & brides m/m diam.,

orifice 26 m /'m.



NOTE.

Lorsqu'on demande des prix ou qu'on passe

commande pour des purgeurs, il est essentiel

d’indiquer la pression de marche ainsi que le
débit horaire desiré, nos purgeurs étant fabri-
qués avec des sieges de diverses dimensions

pour convenir au service demandé.

233




SECTION 10

SOUPAPE AUTOMATIQUE D'ECHAPPEMENT
“leENT"

Pour service avec Turbines et Machines marchant avee
condenseurs indépendants.

En cas de perte de vide par manque d'eau ou avaries
aux Condenseurs, il est nécessaire de préveir un appareil
ouvrant automatiquement le tuyvau d'¢chappement i 'at-
mosphére, pour empécher les dégits aux Condenseurs par une
¢lévation de pression et de température.

Notre Soupape Automatique d'Echappement * Silent
a ¢té construite pour répondre aux conditions ci-dessus,

Elle s'ouvre librement et décharge la vapeur 4 l'at-
mosphére au moment ol la pression dans le Tuyau d'Echappe-
ment dépasse la pression atmosphérique et se referme auto- /
matiquement et rapidement aussitdt le vide revenu. I




SOUPAPE AUTOMATIQUE D'ECHAPPEM

USILENT"”
(A FERMETURE S0US EAU.)

AVEC LEVIER A CONTREFPOIDS ET DASHPOT COMBINES,

La Soupape Automatique d'Echappement ** Silent ' con-
siste en un corps, en fonte, bien proportionné, renfermant un Clapet
guidé et commandé. La eouronne du Clapet est d'une compozition
spéciale qui ne se détériore pas & 'usage. Le Sidge est en Bronze

La Soupape est munie d'une cuvette & eau avec tuyaux d’arrivée
et de trop plein. Le corps est muni d'une bride d'attache spéciale
permettant de maintenir le Clapet ouvert si la Soupape doit fone-
tionner sans condensation. Le I|.‘ra:.~'J'|1:m1. est disposé pour pérmettre
au Clapet de s'oavrir vivement 4 un point déterminé au préalable,
mais 4 la fermeture, la résistance est matériellement aupmentée et le
mouvement se trouve aingi considérablement ralenti, il ne peut claquer
ni déformer son Siére.

Dans le type horizontal, le Dashpot est rempli d'eau et est
muni d'un houchon de visite accessible de Uextérieur, Le Dashpot 4
eau est préférable & eelui 4 Vhuile, ear il est & remarquer que dans Ia
pratiqueil est néeligd 4 cause 