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CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE

Tuyauteries cuivre et acier — Appareils a vapeur — Pompes

Matériel pour Brasseries, Confiseries, Sucreries, Distilleries, Raffineries, elc...

MECANIQUE GENERALE

Travaux Publies & Industriels, Chemins de fer, Tramways, Marine, Mines, Laminoirs

MATERIEL TEXTILE POUR

Peignages el Lavages ' Tapis, Velours, Ameublement, Molletons
Blanchiment et Teinture Corderies, Ficelleries, Filteries

des Matiéres brutes, peignées ou lilées
Manutention des Tissus
. .

Filatures et Bonneteries

D vl ¥ ; A
Tissages Préparation des Appréts

Teintures et Appréts de Tissus Encollages

CATALOGUES SPECIAUX SUR DEMANDE

‘I()I)FI F‘I{Ilj‘ Un atelier moderne de modelage mécanigus ast monté dans mes Usines, afin de pouvoir
\ | W V! 4=, 1 : . . . : . .
exécuter rapidement, d'une fagon précise et économigque n'importe quals travaux de modéles.
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Forges et Chaudrunnerles des Poutrains - Hewny PLAYOUST, 29, Rue ges Champs, TOHRCJMN’
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CHAUDRONNERIE TINDUSTRIELLE

TUYAUTERIES f{aconndes en cuivre et en acier, pour vapeur, COLLECTEURS DE VAPEUR

EAUX sols pressions, alr comprimé, SPECIALITE D'INSTALLATIONS EN ACIER pour HAUTES
PIECES EN CUIVRE forgies, o coguille de toutes formes, PRESSIONS ¢t VAPEURS SURGCHAUFFEES,
CHAUFFAGESB en tous genres, haute et basse pression. SOUDURE AUTOGENE




SERPENTINS EN TOUS GENRES
en CUIVRE ou en ACIER DOUX, soudés a l'autogéne par un nouveau procédé
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CIRCULATION D'AIR TRES INTENSE VUE EN COUPE
Chaullage presgue Instantand et plus rapide
qu'avee n mporte quel autre systéme LONGUEUR FIXE 5 METRES

Figure 10

Ce syatéme offre pour ln haute pression, une supériorité ferasante sur les tuyaux A ailettes gqui se brisent facilement, gqul surchurgent
lea bitiments par leur polds, gol ne peuvent supporter gu'one fible pression, alors que mon chanffage fait en TUBES IVACIER ETIRES
SANS SOUDUKRE pent supporter une pression constante de 15 4 20 kiloga. Lo longuenr den faiscenux peut atteindre § métres, par consé-
quent NOMEBRE DE JOINTS RES RESTREINTS, et par lemploi de joints métalliques insensibles pux dilatations on  évite les nomhbreux
enmnuis et lea réparations continuelles causdes par les fuites.

Ce chanffage s'impose de plus en plus, v les hautes pressions employées actuellement.

I g2t d'anillevrs ndoptd maintenant dans presgque toutes lés usines.

TABELEAU COMPARATIF

Un faiscean composé de § tubes de 30 = 63 décimétres carrés de surface de chauffe au métre linéaire. Emmagasinage de vapeur = &
décimétres cohes = B kilogrs. de pression = 84 litres de vapeur.

U tube lisse die 00 = 63 décimétros carrés aoit la méme surfacé,

Maik...., emmagasinnge de vapeur 3 décimbtres cubes > B kilogs = 248 Hires. Done, avee mon syvatdme Il ¥ o nne différence de
750 d'emmagasinage de vapeur en moins, (Diftérence appréciable 6 1y mise en ronte, car on évite ln baisse subite de pression aux géné-
Tatenurs).

Le falscean plae 36 kilogs par 5 métres. Un tibe de 200 pése 145 kilogs solt presgue le double.

Done, A SURFACE DE CHAUFFE EGALE, avee mon systéme gui demande des supports plus légers, il ¥y a exactement la MOITIE
IE DIFFERENCE DE POIDS, PAR CONSEQUENT DE PRIX.
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RADIATEURS TUBULAIRES EN ACIER,

Essayés & 30 kilos de pression et permertunt 'amploi de [a

Toutes les pidces
AONt en acier
extra-donx
Siemens Martin
et sondées

i autogine

Pas de joints
Pas de fuites

Figure 1025
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sans aucun joint, pour hautes prespig

viapeur prise direclement sur géndrateur:
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Radiateur garnl d'une tdle de garniture
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RADIATEURS avee tubes a ailettes en@

pOUr [Iressions jllStil]B 10 l{ilngs

VIRTUAL
AL

Le tout soudé & 'autogine sans aucun i
Grande surface de chautle - Solidité - Légbretéd

Encombrement restreint.

TYPES DE SERIE

Py Nombre de tubes|Surface de cI::L||1Tr:‘| Prix

Largenr 1 i tubes & miz
dnilettes 2 # tuhbes fi me

S e 3 12 tubes 8 m=

Lurgenr % 6 tithes i m2
i ailettes i # tuben {f m=

Tilh e it 12 tubesn 12 ma2

Largeur Fi i Tuhes # me
oiletties B O tubes 12 ma |

I meétre L] 12 tubes 16 m=
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REFRIGERANT EN PLEIN AIR avee Tuyéres de Pulvérisation

LE PLUS PRATIQUE LIE MOINS COUTEUX

Fig. 3144
Toutes dispositions de Tuyautlorios pouvent é#tre adoplées sulvant les cas
Etudes et devis suir demamnde

i . FOHRE WL it ikl e MAMETRE X
I b w1l R en mitres i hbes das b=l s R T L es vidfrigérants .

X i Phemre oI IRLER R =oula

TUYERE de PULVERISATION
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ROBINETS DE VAPORISAGE

pour humidifier les salles

HUMECTEUR DAIR

v inlirigur  eme——
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Lappareil humecteur d'aie o pour but de produive une humidification et un deged de tempé-
rature convenables permettant un bon teavail des matidres et assurant sous le rapportde 'hygiéne
wne parfoite aeration des salles, 1o sor tous les autees appareils concurrents, 'énorme avantage
dune construction trés simple quoigue soignée, don fonctionoement remargoable, d'oun encoms-
hevment réduit, d'une cconomie incontestable, dun entretien nol et d’an prix tréas rdduit.

Clest nn injectenr & triple effet employant & la fois ou séparément Lo vapeuar, air et Uean,

Hopent done dtre cmployvdé comme humidiffeatenr, comme appareil de chanffage, comme
worntenr, et onfin avee Vemplol d'un petit ventbatenr 1] pent abaiszer la températore des salles de
plusicirs degréas en dessona de celle de Vair extérienr. On peut done varier & volonté le degré de
siituriation de Vade, s guontitéd en monvement et sn tempiératore por un simple réglage des
registres ef des robinets.

TUYAUX

e

Humidification, WVentilation, etc.

Vapeur

EN TOLE NOIRE OU GALVANISEE



VANNES A PASSAGE DIRECT EN FONTE ET BRONZE

Siéges en bronze - Montures « boulons - Brides

Seérie moyenne pour chauffages 4 wvapeur et pour

EPREUVE : 16 kilogs Jusqua 100 == — 10 Kilogs jusguee 900 ==
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Série renforcée pour vapeur. Epreuve hydraulique &5 kilogs jusque 100 = =

Prasgion de marcho ! 10 kilogs
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Figure 2497 Figure 208

Los Vannas aa fonl également en Bronze ordinaire ot Bronee phosphoreux sur demisnds

Vannes Spéeiales pour trés haules pressions

el vapeur surchauliée. (Figure 200

tirifices ik Ailk | Ll | tel] i | Tins 125 | A1 | 1 i | 1} 03 240 Lin Hoil]
lbwimdrire des eldes d Fil | 1560 | 1S | OS5 | ] ] Y] | MRS ! e H 1§ A G LAY 35 &M5
- | p— MR, (e S —
Lomgueur doe vonnes | 2s0 | 200 | A a1 | 1o s | G5 LIL]] ke | i ks Gt | i 1
mane hy R [ |
Prix [rm— | e B e h —— | - — f—_—
e s |
aved by-pass | | | | | | | | | |

- I —




PURGEURS AUTOMATIQUES DE VAPEUR CONDENSEE

Applicables aux chauflages, Lisreuses, Pareuses, Séchoirs, Apprits, Appareils de sucreries, Tambours séchears et Cylindre q& iE

Pour cas spéciaux, ces mémes appa-
refls pewnvent étre montés, moyennant
ps|.|p|11 ément, avee soupapes de d-}gagem@nt
spéciales permettant de plus grands

dibita.

Figure 336 bis

S e e Ll P
1l hi= B mm ._1 [ m m Ha2 m ' m T 35 m m [ 1M midtris cnreds |
1 bis _r];ﬂ ik 1240 i m B4l mjm Bl m/m 200 métres carres — ==
2 bin gl m/m 144} mm 973 mim ] SAh mim 300 métres carrés
3 his 0 moim 150} 1 /m 1 m. 150 R5 mm . A00 mitres carvés |

ANOTA, — L XN° O bis se (ait en acier pour hauntes pressions el Surchaafie

Cens purgeurs, busés anr le principe physique de tflottaigon, ne sont point sujets anx ecaprices d'une dilatation plus on moins aléatoire,
lis servent de réservoirs, alors gue ln plupart des purgenrs ne fonctionnent que lorsgue 'appareil a purger est rempli d'eau.

lls ne perdent pas de vapeur, lls &vacuent les eaux an for et 4 mesore de leur condensation et penvent refouler jusgue 4 et § métres,

Grande senaibilité. Marche atre et régulidre. Pas de réglage. Pas d'entretien, Pidces interchangeables,

Ces purgeurs sont indispensables pour les grandes surfaces & purger et tous les appareils gqui nécessitent une purge réguliére

el sérieuse.
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PURGEURS AUTOMATIQUES

a fotteur ouvert

Pour vapeur saturée jusque 12 kilogs

Figure 337 ter

Corps fonte — Garnitures en hronze

Pour vapeur surchauffée et hautes pressions

Corps en acier — Garnitures en nickel aciar

Numeros

L] 1] 1 1 4 4 i
Orifices 14 15 P an 5 4 1]
Brides. i 1K1 L] 15 125 145 1]
Entre-hrides s s fL Rl Wy | WA | A
Huoutenr dusol b l'nxeo des 1] |l I 1 A whii R
hridien
Diébie & 6 k. litres b L1 Rl i | 1900 | 300 | CHERE | GiHE
wiipenr snlirde
Prix = S
vapeur surchaof

= 1R —-—




Purgeur  Automatique  « LABYRINTI

Spéeial pour Chaulfiages

sans aveune picce mobile ni organe de diluiation

Pas de flotteurs - Pas de ressort/dilatable - Pas de clapels - Pas de leviers = inoone
pidce mobile.

La eondensation ae fall slmploment par cirealation o déentes sueceselves Sone un eannl jabyrinthe
trle oonlou i,

Lo purgedr convient pour vapewrs anturées A toutes pressions dapule 00 grommos II.III-||Irl' 14 b llogs.

NUMEROS 1} 2 3 L]
Diametre des orifices 15 0 5 il
Longueir toinle 1153 ] 2 Bk
Hauteur du Contre L] H 54 b
Dietits O 0 eps Al 1080 WHY L]
on ltres H = . i Al 19 1] VL]
par heors e b o= =% 100 il L]
a ln = 1 » 14 15 160 HiKl
pression F O 1% 1] 1m e
Surface de chonlTe correspondont en m2 pour l
tuviaus liasew o Pale Tihre Jumigae'ih f m2 q oy RdE LI R i 150
4 | |—
Prix sans contie-Deldes of hoolons (saul %4 |
gurh eat tarawdd) (hoase 1915) el 5 i\ ! i)

Par subte de Vabaencd de tonte plice moblle. le déréglags est impossible, car (| n'y 0 ol osure
ni coincoment.

Ce purgear relonle, et Fabe entraind n'a aocone influence sur son bon fonctionnemendt, 11 penl se plocer
dans toutes les positions. |1 n'est pas encombrant.

Une crépine playede dans in chambre e netioynge, tnppﬂchu le PHEsERAE des spletfp et ||.Tli wretén. Cot
appareil cal indérsgliahle,
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ROBINETTERIE BRONZE

SERIE FORTE DITE DU NORD, A CONGE

DEMENSIONS ET POLDS APPROXIMATIFS DES ROBINETS

Oritice. o .= ) 15 2 25 KT 1 S (1] i | an | ha M | 70 SOt | 0
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SERIE LEGERE SANS CONGE

DIMENSIONS ET POIDS APPROXIMATIFS DES ROBINETS
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J3k 45k

Poids approxim, |0k 812 Tk.wjlk 8 4 k.-ﬂk..'jiih.li Dl.5 kA 13RS I6kd 211620k

an Kilog suivant conrs,

Fig -3 ;
Brides piralléles

D95 (9,00 | 120016 50

Bride et douille & filater
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ROBINETS A RODAGE A BOISSEAU ORDINAIRE

Corps Fonte -- Clef Fonte ou Bronze

a2 brides O bride et douille i bride et hec a bride et raceord 4 tobulore cannelée & bride ot roccord ot tubulure & broser

DIMENSIONS ET PRIX (Fig. 43, 3%, 55, L6, 57)

Orifices . T m,m 2 | 25 dn b i hin | 15 B | B5 i i T Rl | T S T
Diamétre des beides . . . . i 0 115 115 125 14 1) (i 170 175 150§ 185 Wil 215 T
T » de la dounille fig. 5 » k] 2 I8 o i ] | — - - - - - — | NOTA i B
- - - . X = AN 3 g - o L TEUres
2 Longueur de la He.bd. . i el an 11K} 11ib 124) 145 1500 L1 1811 155 214 240 ) i e W 1 <t
2 Carré de Clef e . " 1 14 A | | o 2| ¥ b BT 0 k5] il i 4 alh et 57 se font seu-
E — = — —_— — | — — — — lementen fonteavee
= ( Corps fonte, clef fonte. a0 9 10,500 12.50 15 17 i1 & L H) ki 1 Al i clef bronze.
Prix : ) 5 7 ; !
E id, clef bronze g, |12 | a7 ol = @l 3 i )l 6| 72| s8] 110

ROBINETS A RODAGE A BOISSEAU ORDINAIRE PAPILLONS
CORPS FONTE - CLEF FONTE OU BRONZE - Modéle FORT pour vapeur ou eau sous pression

IMMENSIONS ET PRIN (Fig. 67)

Orifieex . . . . . . mim| 1 15 | 19 a9 b 4 14]] 15 Wi
Manchons taraudds p” tube ferde » [ 38 | 12 | dd 1 11 10178 184
Carré de la Clelr . AN 0 12 14 16 18 | 24 7 a7
P't-ix_ll Corpe fonte, clefl fonte . . o 5.50 g o H | T e S En Fonte
{ » clefbronze . . .| B Fi ] {1 12 15,25 17.50] 21,75
f manchons taraudés ou Fonte et Bronzs
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SOUPAPE EQUILIBREE A FL
pour Réservoirs

Corps en fonte, laiton ou bronze
Garniture euir ou caoutchoue

VIRTUAL MUSEUM

Orifices. . .| 1§ 0] 23] % i .an‘ S| 60 TOh S0 Sk {50

Oritlee 1 5| 20| 23 ) 30 ] Bride. _H-ll TR RETTRR S (IS TR BTN ) |1.r|:|,|. VUL L00 b 20 20
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. P PETT R [ fli hraonze .
Flotteareuiv | bt [Tad0 G50 | 16 18 | 4 MTRE,

EJECTEUR A VAPEUR
pour amorcage des pompss

Fig, 177

PAPILLON REGULATEUR A FLOTTEUR
pour pompes centrifuges

Nimeros i 2 i 1 3 i

T ‘ Wi 110 (1 M
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250 Ml

Jah

ROBINET D'AMORGAGE
pour pompe

At

Uritice
du robinet

3 2 Wil B 80| T

15| k| SO 400 S0 GH)

Crépines avee Clapet de pied, dit de Retenue

Figure 18

Figure 187
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INDICATEURS pe NIVEAU ~ Indiosteurds Nivow dEefinstpuion
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INJECTEURS RE STARTING

Pour une houteonr l:l'l'i"i.

A'nepiration de T met. |3 et 0ot | G mét.
Lo prwmmn dae Li
chaudibre doltdrede (1 k. 12 2 kil | 3 kil | 4 kil. | 5 kil
: _|. = WS it
Pomrune pressimde, . [2k3A3{3k345| 6k |[Th [ 8k | 0k | 10K
Laigmperaiiir ils 1enii l
Len gharge

skland p
en degids gentlgrides |
de DRANDe G M) I Ht [ e I-I.'u‘l. L R0 3RA A

| |

Pour une houtenr d'aspieation de 2 6 3 méires, n wemperanre de

Venu pourrs atteindres &0 0 85, pression de & o 0 kilsg.

Pour & & b métres daspirotion, 'von ne deven pas depanper A5 G Wi
egris.
E[ STy U a 1 d »
evaleurs a jel de vapeun
E
H
g
Humibras R 2 i | & b 9
“E:I'Idl.“'l.ﬂ ent en [itros par minuie 17 _ﬁ«ﬂ_ [F;.ﬁ:- ik : i
‘ Trimmdt int. | pour la vopeor. mim M 25 a5 1 all
DIMENSIONS ¢ fos tuyaux ¢ pour Veay » 05 411 alk LR b1
l iametre dee brides . 11M) 130 160 [ &0 2
. 40 294 75 375 125
I- n !r.mh! 1m e hronge I'r 2% " i_ il i s
PRIY Tout en bronze - I (i L0 1 T8
En plomb durel ... ... = I Al T8 122 172

CLES de ROBINETS tout en FER

umiros 2 i3 [ *
Rendement an I|- - -
Lres g minuie B 13 5 a8
Oirilices 15 || ard a5
inm. des bridis : i M T | 1w
Taraudage detrop| I
plein  pour e ’ F - -
i fer |1 a4 I |

| — PR

PREX :

Foante ot hronge i | 63 M} | LI
Taut hronee | | |

81 7 g | R
2l 5] BO | 100 | 1260
35 | 35 | an | 90 | 45
120 | 120 | 130 | 1340 | 150
P41 Ll |zl|2|| 121 121 S4)1 50
115 ||.':| 140 | 140 | @5 | 295 | 570 | 400
| |

Elévateur a Jet de vapeur
pour eaux chaudes
?-',pﬂ-;:iu] pour les Tetntureries
Ty pe unigue

Hamitre ntdrienr tuyon vapear 5 mjm
- # tuy d'van Ao m
DHamdéire des brides 140 mm
Lonjguour totole 7 mim
Corps fonte - Tuyire bronee Prix : 45 francs
Barbotteurs a Jet de vapeur

Spicial pour 1o

chanflage rapide st suns broit

des cuves de teinture

Numeros . . . i E

Diam. int. du toyau de vapeur

PRIX

i Tout vn bronee

il i, 20

| En fonte garniture bronge

M1

'.!lil."r"." Hlﬂ
‘-1!]

l'.l . i an

15
L&

96 I l &
85

Dimengions carrd mm ,

12 [ 1%

16 | 18 J 20
' I

PRIX & « , . =« M1

O.0) 0. 75 I.I.HJ|I 15 1.30(1.50] 1.3

]22 24 | 2%

4 ‘ 6 (28 | &0

2.00[2.30)2.6003.00 350|300 4.30]5.75/ 5.25




DETENDEURS

Corps fonte — Garniture bronze

Pour vapeurs, air, esnx 0§ tovtes prossions

Principes particuliers de ces appareils.  Le Huide rencoutre cons-
tnmment des surlaced Sgales #'éguilibrant tant go'il n'y o pas de
ditente. Lo scetion supérienre du piston est en communication avee
Uatmosphiére, et ln seetion infévieure, deale & Lo section superionre.
ext en contact diveet avee le flutds détendn.

Diana ces conditions, lea varfafions ow ffoide a houte pression
phond awenne inflience sue e pression e didtente.

ihritiecs 20 ] 14 .'-Ilil HO L T0 Hi Gl (N1 15
Iamitee dus brides 1| ke | 145 | 155 [ 175 | 185 | 200 | 235 | 240 | 200
Longuenr entry brldes 135 | 180 | 1856 [ T80 | 230 | 240 | 260 ! MG | 235 ) Uhh

Prix | = . . —
Flg, #l0 sane monomiire =il | 125 145 1S 15 LEMDN | 2100 [ 240 | H25
i mvee munometra | 0 DL | 169 | 1GH | LED | 206 | 221 | 247 |23 [ s
Prix . . .l N
Fig, 11 minw manonmi e 10 130 | 165 | 185 [ 215 | 925 | 250 | 270 | 3L | 965
ide ovee moepometre. | 10 | D54 | 1ED | 201G | 230 | 356 | 281 [ 301 [ 331 L
! 1 | | |

e R e T BSOEN




DE  VAPEUR

Fig. 313

Corps fonte

Garniture

bronza

Diam. de pussige . "0 95 | 30 0 | 50 | 63 | B0 | 40
Dinm. des brides. SURLEL S (VR i 10 15tk 1 5ib AL 215
Eienrt. des brides. O 155 1% 20 | 20 ol BT
Prix tout en bronze.. e 115 1530 1540 A » » "
Prix fonte ot bronge e © * 110 1501 1511 2iM) i
B — T
PFrix do monomeire avee M froncs 28 france
aiplion &t raccord.
] 5l mid G & )
SIFFLET TROWMPE
Corps bronze. — Trompe laiton poli
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Soupapes de Stureté pour Conduites d’eau,
Modéles a Contrepoids

Orifices | a0 R H (N i L] T |
IMamétre des brides . . _I 12y 130 151 all (HTH] 175 185 |
Prix des igures 3243528 .I | a3 | an 0y FLH i 1

Les contrepoids sont facturds en supplément

. ULTIMMEAT ®
W_ﬂlﬂ

MHf==r—2pr="T10

1460 i | 2

.

225

Diamdtre des brides . . . i L R O TR " S T i o i 1

MODELES A RESSORT

Chrifices T b 5 Al 5 ol (K1) il Kl i TN RN

B
=

Prix deds ligures 355 et B 1] b3 |72 | Rl ] IO | BI8 | Q0 | 1 | o2an | 2E3

L1 TR L LI I 1 I e |

oL S T T - s 1]

A35% | 330 L3R5 | 4TS

MODELES AVEC DEGAGEMENT LATEI

RAL

Orifices S0 85 | do | 4Ab | &0 | G

Diométre des brides .+ &« .« . TAF | g0 ) 1400 | 160 | 160 | 155
Longueur . . « & = 5 = = = yi o E I : ;" ; !;
Prix I|;'+' A2T suns e contrepoids | L li['l_ 7: h-:l_ |"||-
Prix figuee 34 . . . . o & & . . : T.'-:- ;ﬁ -?-t!b Illl_l IIT

70080 | G | 100

paG | Mk s | e
agi) | 260 | 9mh | S0
100 150 qan |

1200 | 170 | 210 | 245

|



(Ilulwlﬂ Automaliques d’Arrét de Vapeur (bicret du 9 Octobre 1043

Ces deux modéles, fig. 308 bis et 3C9 bis se font:

vosimiple effet sans indieateanr dovvertore,
" pved indicotednr d ativerture.

Adonhle effet sans indiecateur Couveriare,

» avee mdicntenr douy erture,
» avee levier d'éguilibre,
F e uvee levier éguilibre et indicntenr dooverinre.
1 - i‘
Frg Jod™ Foe 3p0%
£ - i Pl O
i Prix sur demands {3

Type vertical Type herizontal

SECHEURS DE  VAPEUR

Modaéles renforeés en fonte .~'|u'=1-i:1h- Modoles en ole d’acier pour hautes pressions

Oritices, . . . « . . Al Bl T 125 (K11 175 ik
Dipmétre ded brides o 20 160 ] A1 Ml ] | 20 dal
Longuwenr totule . . . o 245 | W i 3 L T | L L e 5

Diam. du tuvan de puege.| 21 27 | 20600 | 2604 | S A2 ) 8842 | G542 ) 11

Fig 553

Prix: franes . .« . « o 25 l 15 | T2 ] 20 | 150 | 180
|

Brides d'@éguarrae Brides paralléales

iy



Forges et Chaudromneries des Poutrains - Henry PLAYOUST, 29, Rue des Champs, TOU

TABLES DE MONTAGGHE

"o s FRIX
s Ldnshid e b Lot et | ottt d Feas cafi® —— = B
o ximmatil | Rt [Py Touler HLteea

= ———— dimensions

I S o ) = RGN i a3 k.
| — — sur
dabl} e nr aqeht) U B 130 k. demuanide

o Rty w | By e 3 = m™ k. |

ri‘- 1 ¥ I . i LR L
as ronds a cintre Tas & olaner
d= [I:l]lll
f ot Rt W e - o
Dismtre depuis GO0 s 3 om Se font ¢n tottes
Fpaisseur depuis 50 ™™ jusquee 240 ™™ dlnsensions

Prix sulvant cours

Prix suivant cours

Equerres de Montage Marhres en fonte, rabotés —
b 1 ) 3 f a i
Longueur _'u;-rb_ i i ] -_“_ i—
Largenr ikl T-u B30 :.an- 150 | 1750
" Poids | - T

?_.FE' S08 ||.|'l|-||'|$'r11'.||1||

Prix

bg 818 &n

Toutes avtees dimensions sur demande,



PALIERS GRAISSEURS A BAGUE, Coussinels Bronze

Série H. P, Modble des Forges et Chasdronneries des Poutrains

Construction

en série

MODELE FORT
TYPE INDUSTRIE

Pigéces

interchangeables

Aldnagen en i m 30 A5 &l 55 ol 55 (1] | s | (1] 75 i a0 104
i ] — | [ - |.- —
Povice du coussinet ol L] ] FHI] i L 110 I 1ik 130 130 150 150 180 200
Lomsuenr i) B0 P50 dyl I 272 310 310 155 d55 R RHH 392 352
Seimelle Largeur L T y i Fi 4 2 . 110 1 145 125 150 140
y Epaisseur 15 | i5 1] 17 17 H) i a3 A a4 4 30 30
| _ o (=
Hamtewr do centre tid 6l ti2 [ Fi il il i 40 i LI ¥ 105 110
; - Maximum HH) i 210 210 23 Bl 2tk i1 26 318 38 330 330
Ecartement longitudinal ) il _ I | | |
des trous de fixation f Minimiim o | 160 140 LE 2 24 24 | 20 | 20 | 48 Ly 310 310
b ——= [ [ { e [y
y e . A ks bty | depneayy | e g q Al 20 | S0
Trous ovalisds de “ et | 28010 | Il | 28R | R | 23S | B0k | dac2h | Shc2h | Gl 28 | 4028 50520 | 4020
Polds approximatil en kilogs . . . . . . .| 55158 | 3500 | 7%00 | H-M0 H jan 126500 | 17¢ 1 FEH00 24k 354800 amr
Prixdebase 1914 . . . . . . .+ . . . . | % | 13 | 1% | M 2% 28 33 31 | 44 5h | Ha | 42 | 112

WOTA. — Lia palicrs de W =)= gt (M) == gnt & trous de fixotion.




POULIES EN FONTE DOUCE | e

A bras droits en une ou dewy pisees

Poulies & gorges pour céables
Exdention snivoant dessin, modéle ou nu trousssan
Les mieux équilibrées de tontes poulics brates oo usinées jusgu'i ) tonnes

e 1 mltres de diamdme.

Ne se déformant pas
Prix saur dominde

Les plus solides

DIAMETRES COURANTS EN m m™

Wl 2 240 MUl — ) — Al - M Hiyh — K Rl
i — 121 R Jtiin I8l - il - Bl i — MH) EL
IHit — G20 CHILE - i 154 — i - T2 = T4 - T — TR
BiHl - K2 B — BB BEl) ST ] - B — 6B — 980

It
in toutes largeurs depuis 10 juscpme A0

Toutles aulres mesures ou dimespsions sur commande.




Chaise conaale

ORGANES DE  TRANSMISSIONS

Chaise en bout

ol

| Semelle

Chiisge de sol

ENGRENAGES EN TOUS GENRES — TAILLAGE DE PIGNONS

Manchon & freties

Bague d'arrdt

Chaise pendante & 1 jambe




Ces appareils sont composés
d'une ecolonne verlicale en fonie
avec ailettes circulaires détagées

sur lesquelles les ouvriers pesent

leurs gamelles.

lls sont frés emplovés i
cause de leur pen d'encombre-
ment, de leur grande sorfuce de

chauffe et de leur commaodité,

Ils tiennent les aliments &
la température de consom-

mation.
Ils ne font pas bouillir.

Ils ne peuvent provoquer

I’'explosion des gamelles.

_'_il_ﬁ.

CHAUFFE-GAMELLES

Figuri 365

Entrée de
Yipeur

Purge

: ] ®
Se construj=er twmg

jusque 7 ailettes,
3.000 applications
Diamétre des ailettes 420 ™/,

Hauteur entre ailettes 230 =/

[Emplacement pour 12 grandes

camelles sur chaque ailette
Pas de joints — Pas de [uites
PROPRETE
SECURITE
PPiRIX

3 oalletles

4 "
D "
& 0
7 0



PLAQUES ET TABLES

sans joints ni raccords — Tuyaux oun sgrpentins en acier, noyés dans la masse

TS BN Iy R4 & rR r : = " '
CHAUFFANTES OU A REFROIDIR & 1]

—

T

Dimensions cournntes 1 500 = 35() nm
o 2 m | B

S 2 m I560 = 310 =
Touwtes autres dimensions sar demande

Table 4 air chaud pour produils se travaillunt & hasse Lemperature, entre S5 el

i degeds. Spéciade pour suif, margarine, trempage de chocolat, stc.

T e T e W —

HRh AN R

‘ Be font avec ou sans rebords, en (outes dimensions

puuyant H.1.[E:ill|.l|'t'-j1]:ii|lh‘ i milres I m 750,

TR T VIR




Ioam, 180 N- 283 T, C.”To

Forges et Chaudronnerles des Poutrains -

APPAREIL A DEGRAISSER ET LAVER
LES DECHETS D'ESSUYAGE

Vue en Coupe




"iRIX

TYPE

D |

Figure 361 //’\\

Vue en Coupe

Ces apparsils sont en téle dtamés
Lraxtérieur ast dmalllé an fowr,




. i | AgVg ATy TRt : J-x“""
MONTE-CENDRES ~ PERFECTIONNE o
mr-ln‘
SUPPRESSION DES MANEUVRES | | s " —~
DE CAVES f ) _
‘ GROSSE ECONONIE DR MAIN-D'UVRE | o T T i
| AMORTISSEMENT RAPIDE — !
| “l‘! FRAIS DINSTALLATION s

N




Dénignation

Apparell & dégraisser et laver les déchets
Barbotieurs

Chaudiéres haute et basse pressaion
Chaudronnerie-Tuyauterics
Chauffages par falsceaux tubulaires
Chaunfle-Gamelles .

Clapets automatigues

Clapets de retenue

Clefs de robinets

Cripines

Détendeurs de vapeur

Ejecteurs de vapeur

Elévateurs

Egquerresdemontage .

Filtres & huile

Humecteurs dair

Indicateurs de nivean

Indicateurs de wide.. —

Injecteurs Re Starding

Manométres

Marbres -

Monte-Cendres-

Niveaux d'ean

Organes de tranamisaion

Paliera graissenrs

Foulier

TABLE DES

FPagos 1I

16 |
18

ks
-]



w, e g, R

MATIERES

]It-lg'n_-tlﬂln

Papillons

Papillons régulateurs
Purgeurs automatiques
Raccords en bronze
Radiateurs en acier
Réfrigérants & tuyéres
Reniflurds

Robinets bronze
Robinets d'amorcage
Robinets flotteurs —
Robinets en fonte
Hobinets purgeurs
Rohinete de vaporisage.
Sécheurs de vapeur
Serpentina

Sifflets

Soupapes de suretd
Tablea chauffantes et refroidissantes
Tables de montage
Tas & cintrer et & planer
Thermomitres

Timbres de chandidres
Tuyéresde pulvérisation
Valyes

Vannes

22
17

15

10




