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VIRTUAL MUSEUM

A FROID SAKS REMPLISSAGE
Système R E N O U -M 1 N G O R I — Brevetés France et Etranger

La S F i  [I F. travaillant en 3  pO S itîO n S
D E B O U T

couchée à D R O I T E
• couchée à G A U C H E  

et permettant ainsi d’exécuter

TOUS COUDES ET COURBES 
SUR N’IMPORTE QUEL PLAN

voilà In. principale cause «Je son 
grand SUCCÈS !...

pour

tubes fe r 
n o ir et

elle domine Se

o ,

Oc

7 et 8, rue Jules-Vallès
| Téléphone : Roquette 90-68

«É
1
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DIAMÈTRES MOYENS de. DÉPARTS de VAPEUR — ' î -

PRESSION 1 S8 >•
tS B

POIDS de VAPEUR ( e n  k g )

20 35 50 75 100 125 150| 176 200 250 300 350 400 500 600 700 800
20 grammes 10 40 60 66 72 90 102
50 » 25 33 50 60 66 80 80 90 90 102
80 » 40 33 40 50 60 66 80 80 90 90 102

100 » 50 83 40 50 60 66 72 80 80 90 102 102
150 )) 75 33 40 50 60 66 72 80 80 90 90 102
200 » 100 33 40 50 60 60 72 80 80 80 90 102 102
250 » » 20 40 50 50 60 66 72 80 80 90 90 102
300 » » 26 33 40 50 60 60 66 72 80 90 90 102 102
500 » » 26 33 40 50 50 60 60 66 72 80 80 90 90 102

1 Hpz )) 20 26 33 40 50 50 50 60 60 66 72 80 80 90 90 102
1 » 5 » 20 26 33 33 40 50 50 50 60 60 66 72 80 80 90 90 102
2 » » 20 26 26 33 40 40 50 50 50 60 60 66 72 80 80 90 90
3 )) » 15 20 20 26 26 26 33 33 40 40 50 50 50 60 60 66 72
4 » » 12 15 20 20 26 26 33 33 33 40 40 40 50 50 60 60 60
5 » » 12 15 20 20 26 26 26 33 33 33 40 40 50 50 50 60 60
6 » » 12 15 20 20 26 26 26 33 33 33 40 40 40 50 50 60 60
7 » » 12 15 15 20 20 26 26 26 33 33 33 40 40 50 50 50 60
8 » » 12 15 15 20 20 26 26 26 26 33 33 40 40 50 50 50 60
9 » )) 12 12 15 20 20 26 26 26 26 33 33 40 40 40 50 50 50

10 » )) 12 12 15 20 20 26 26 26 26 33 33 33 40 40 50 50 50
11 » » 12 12 15 20 20 26 26 26 26 33 33 33 40 40 50 50 50
12 » » 12 12 15 20 20 20 26 26 26 33 33 33 40 40 50 50 50

Ces diamètres varient suivant le parcours à effectuer.
NOTA - Certaines chaudières obligent à prévoir un départ plus important h  cause des entraînements d’eau

------ — — • • •— ....  .... -  — S



VIRiunu iv iu s c UM

TUBES ACIER
PO U R  TO U S  U S A G E S

tubes souciés par rapprochement pour chauffage central,

EtabP Auguste SOUDRE
J. SO UDRE H A  Y M  A N  & C *

PARIS - 5 3  et 5 6 ,  rue Riquel, 5 3  et 5 6  - PARIS 

Magasin de raccords : 1 7 4 ,  Faubg. Saint-Denis

Raccords, fonte malléable. Marque - f G . F . +

R ob ine tte rie
O u tilla g e , pour le travail et la pose des tubes acier.

conduites d ’eau et de gaz 
Tubes étirés sans soudure pour vapeur 

Tubes soudés par encoche, système Moitroux 
Tubes serrurerie

Rcg. du Corn. Seine 222.S63 B.

Adresse Télégraphique : 

AUGUSOUDSE-PARIS-76 T É L É P H O N E  : 

N o rd  10.30
Dépôts à

N

10.30
10.50
10 .51  
66.71  
8 3 .5 7  
91.54

D ijon  
A n g e r s  
L a  R o c h e lle

3



TABLE des Vitesses correspondantes à différentes hauteurs de chute
_______________________________________________V  =  i '  2 " g  f l

Hhu-leursdochute

V il «usecorrot-pon­dante

Hau­te ura dé­chu U-

Vitessecorres­pon­dante

Hau­teur»dochute

Vitessecorres­pon­dante

Hau­teursdochute

Vitessecorres­pon­dante
Hau­teursdechute

Vitessecorres­pon­dante

Hau­teursdechute

Vitessecorres­pon­dante

Hau­teursdechute

.Vitessecorres­ponddante

Hau­teursduchute

Vltesaucorres­pon­dante

Hau­teursduchute

Vitesse eorr ua- pon- danlo
ni m in in m m ni m m m m m m m m

0,0020,003
0.0010,0050,00k0,007
0.DO8
0.009
0,010,020,03
0,040,05
0,0130,07
0,080.09
0.10
0.110,)2
0,130,14
0,15
0.160*17
0,180,190.20
0,21
JS

0,140 
0.198 
0,243 
0,280 0,313 0,343 
0.3J0 0.305, 
O.Mft <W3 
0,6213 
.0.767 0,886 
0,990 1,085 
1,172 
1,253 1,329 
1,401 
1,468 
1,534 1,597 
1,657 1,715 1,772 
1.826 
1,879 1,931 1,981 
2,030 2,073 2,121

0,66
0,670,68
0,69
0,700,71
Q,720,73
0,740,75
0,760,77
0,78
0,790,80
0,81
0,82
0,830,84
0,850,86
0,870,88
0.890,90
0,91
0,920,93
0,94
.0,950,96
0,97

3,598
3,6253,652
3.679
3,7063,732
3.7583,781
3,8103,8363,861
3,8863,911
3,9363,961
3,986
4.0114,035
4,0594,083
4.1074,131
4,1554,1784,202
4,2251.2184.271
4,294
4,317
4,3404,362

1.40
1.41
1.42
1.431.44
1.451.46
1.47 1.18
1.491.501.51
1.52
1.53 1.51
1.55
1.561.571.58
1.59
1.60 1,61 
1,621.631.64
1.651.661.67
1.681.69
1.70
1.71

5,241
5,2595,278
5,2975,315
5,3335,351
5.3705,388
5,4065,425
5,4435,461
5,4795,196
5,514
5,5325,550
5,567
5,5855.603
5,6205,6375,6555,672
5,6905,7075,724
5,741
5,7585,775
5,792

2.142.152.16
2.17
2.182.19
2.20 2.21 
2.222.23
2.24
2.25 
2.2ü2.27
2.282.29
2.302.31
2.32
2.332.34
2.352.36
2.372.38
2.39
2.402.41
2.422.43 
2,4 4 2.4*

6,479
6,494
■6.5106,5256,540
è,555
6,5706,584
6,5906.614
6,6296,644
6,658
6,6730,688
6,7036,717
6,7326,746
6,761
6,775
0,7906,8016,819
6,833
6,8476,862
6,876
6,8906,904
6,9196,933

2,882.89
2.902.91
2.922.93
2.942.95
2.96
2.972.98
2.993.00
3.01
3.023.03
3.04
3.053.06
3.073.08
3.093.103.11
3.123.13
3.143.15
3.163.17
3.183.19

7,517
7,530
7.5437,556
7,5697,582
7.5947.607
7,620
7,6337,616
7,6597,672
7,0847,697
7.710
7.722
7.7357,748
7,7607.7737.780
7,7987,811
7,8237.836
7,8497,861
7,8737,886
7,8987.911

3.623.63
3.64
3.65
3.663.673.68
3.69
3.703.71
3.723.73
3.74
3.753.76
3.773.78
3.79
3.803.81
3.823.83
3.84
3.853.86
3.873.88
3.89
3.903.91
3.92
3.93

8,4278,43»
8,450
8,4628,4748,485
8,4978,508
8,520
8,5318,543
8,554
8,5668,577
8,588
8,6008,611
8,623
8,6348,645
8,6578,668
8,6798,691
8,702
8,7138,725
8,736
8.7478,758
8,709
8,780

4.364.37 4; 38
4.39
1.404.41
4.42
4.434.44
4.454.46 
4,17
1.484.49
4.504.51
4.52
4.534.54
4.55 4,50
4.57
4.584.59
4.604.61
4.62 
4.034.64
4.654.66
4.67

9,2489,259
9,270
9,2809,2919,301
9,3129,322
9.333
9,3439,354
9,364
9,3759,385
9,3909,406
9,417
9,4279,4379,448
9,458
9,4689,4799,489
9.500 9,510 
9,520 
9,530 9,541 
9,551
9.501 
9,572

7.50
7.75 8,00
8.258.50
8.75 9,00
9.25
9.509.75 
10 
11 1213
14
1516 
17 
16-19
20 21 
22
2324 23 
26
2728
29
30
31 1

12,130
12,330 12,528 
12,722 
12,913 13,102 13,288 13,471 
13,652 
13,830 
14,000 14,090 
15,343 
15,970 16,572 
17,154 17,717 
18,257 18,791 
19,306 
19,808 
20,297 20,775 
21,242 21,698 22,146 
22,584 23,015 
23,437 23,852 
24,260 24.661 |

74
7576
7778
79
80 
-ai 8283
84
85 8087
88
8990
91
9293
94
9596
9798
99
100 
105 110 
115 120 
125

38,101 38,358 
38,613 38,860 
39,117 
39,367 39,616 
39,863 10.108 
40,352 
40,594 40,835 
41,074 
41,313 41,549 j 
41,785 12,019 42,252 
42,483 42,713 
42,942 
43,170 13,397 43,622 
43,847 
44,070 44,292 
15,380 
46,454 47,498
48.519
49.520

: ..r i  ̂  . i

N— - " s * 1*

0,21 2,1711 0,98 1.38 1 l  ,72 5.809
0,25 2,215 0.99 4.107 l .73 5,826
0,20 2,259 1,00 4,129 1.71 5,842
f .27 2,301 1.01 4,451 1,75 5,859
0,28 2,344 1,02 4,473 1.76 5,876
0,29 2,385 1,03 4,495 1.77 5.893
0,30 2 ,  !26 1,04 1,517 1,78 5.909
Q.31 2.466 1,05 4,539 1,79 5,926
0,32 2,506 1,06 4,560 1,80 5,942
0,38 2,544 1,07 4,582 1,81 5,959
0,34 2,582 1,08 4.603 1.82 5,975
(1.35 2,620 1,09 4,624 1,83 5,992
0,38 2.658 1,10 4,645 1.81 6,008

! 0.37 2.694 1,11 4,666 1.85 6.024
0,38 2,730 1. J 2 4,687 1,86 6,041
0,39 2.766 1.13 4.708 1,87 6,057
0,40 2,801 1,14 4.729 1,88 6,073
0,41 2,836 1,15 4,750 1,89 6,089
0,42 2,870 1,16 4,770 1,90 6,105
0,43 2.904 1.17 4,790 1.91 6,122
0,44 2,938 1,18 1.811 1,92 6,138
0.45 2,971 1.19 4.831 1.93 6.154

j 0.46 3,004 1,20 1.852 1.94 6.170
; 0.47 3,037 1.21 4.872 1.95 6.180
0.48 3,069 1,22 4.892 1.96 6.202

10,49 3,100 1.23 4.913 1.97 6,217
10,50 3,132 1.24 4.933 1,98 6,232

. 0,51 3,103 1.25 4.9,53 1.99 6,218
! 0.52 3.194 1,26 1.972 2.00 6.26  i
10.53 3,224 1.27 l .9 9 | 2.01 6.279
: 0,54 3.253 1.28 5.011 2.0  V 6,295
0.55 3.285 1,29 5.031 2.03 6.311

i 0,56 3,314 1,30 5,050 2.01 6.326
il 0,57 3.311 1,31 J .069 2 05 6,311

0,58 3,373 1.32 5 089 2.00 0.357
! 0,59 3.402 1.33 5.108 2,07 6,372
0.60 3,431 1.34 5.127 2,08 6.388

! 0.6  J 3,459 1.35 5.1 16 2.09 6.403
1 0.62 3,488 1,36 5.165 2.10 6.418

0.63 3,516 1.37 5,181 2.11 6.134
| |  0.64 3.543 1.38 5.203 2.12 6,449
' 0,65 3.571 1.39 5,222 2* 13 6 , 11.1

2.16 0,917 1.20 7,92.3 3,94 8.792
2.17 6,961 3.21 7,936 3.95 8.803
2,48 6,975 3.22 7,948 3,96 8,814
2,49 6,980 3.23 7,960 3,97 8,825
2.50 7,003 3.24 7,973 3,98 8,836
2,51 7,017 3,25 7,985 3,99 8,817
2,52 7,031 3,26 7,997 4,00 8,858
2.53 7,045 3,27 8,009 4,01 8.869
2,54 7.059 3,28 8,022 4,02 8,880
2,55 7,073 3,29 8.0.34 4,0.3 8,892
2,56 7,087 3,30 8,046 4.01 8,003
2,57 7,101 3,31 8.058 1.05 8.914
2,58 7,114 3,32 8,070 1.06 8.925
2.59 7.128 3,33 8.082 1,07 8,936
2.60 7.142 3,34 8.095 1.08 8.946
2,61 7.156 3,35 8,107 1.09 8.957
2.62 7,169 3.30 8.119 1.10 8.968
2,63 7,183 3,37 8,1.31 1.11 8,979
2,61 7,197 3,38 8.14.3 1.12 8.990
2.05 7,210 .3.39 8.155 4.1.3 9.001
2.60 7.221 3,40 8.167 1.1 1 9.012
2.67 7.237 3,41 8.179 1,15 9.023
•2,68 7.151 3,42 8,191 4.16 9.0.34
2.09 7,265 .3.43 8.203 4.17 9,015
2.70 7,278 3.44 8,215 4.18 9.0.55
2.71 7,291 3,45 8,227 4,19 9.006
2,72 7,305 3.40 8,2.39 4.20 9.077
2.73 7.318 (.47 8.251 1.21 9.088
2.74 7.332 .1,48 8.26.3 1.22 9,099
2.75 7 .315 3.49 8.271 1.23 9.109
2.76 7,358 .3,50 8.281) t.2l 9.120
2.77 7,372 3.51 8.298 1.25 9 131
2.78 7,385 3.52 8.310 1.26 9,142
2.79 7,398 (.53 8.322 1.27 9.152
2.80 7,111 (.5 1 8,333 1.28 9,163
2.81 7,425 .(.55 8.315 1,29 9.174
2.82 7.137 3.56 H..357 1.30 9.185
2.83 7.151 3.57 8.369 1.31 9.195
2,81 7.161 .3.58 8.380 1.32 9,206
2.85 7.477 3.59 8.392 1.33 9,217
2.80 7,490 3.60 8.101 1.31 9,227
2.87 7.503 3,61 8.415 1.35 9,238

1,68 9,582 32 25.05.5 130 30.500
4.09 9,592 33 25,444 135 51.402
4,70 9.602 31 25.826 140 52,407
4,71 9.612 35 26,203 145 53,334
1,72 9,623 36 26,575 1.50 54,2 iG
1,73 9,633 37 26,942 155 55.143
4.74 9,643 38 27,303 160 56,025
4.75 9,653 39 27,660 165 56,894
4,76 9,663 40 28,013 170 57,749
4.77 9,673 41 28,361 17.5 58.592
4,78 9,681 4 2 28,701 180 59,424
1,79 9.694 13 29,044 185 60,243
1.8(1 9,704 44 29,380 190 61.052
1.81 9.71 « 45 29,712 195 61,850
1.82 9,721 4I> 30.040 200 62.638
1.83 9.731 17 30,36.5 205 63.416
1,81 9,744 18 30.686 210 64.185
1.85 9.754 19 31.001 215 64,944
1.86 9,761 50 31,329 220 65,695
1.87 9.771 51 31,631 225 66,438
1.88 9,784 52 31,939 230 67.171
i.89 9,794 5.3 32,245 235 67,898
1.90 9,804 51 32,548 240 68,616
1.91 9,814 55 32.848 245 69.328
1,92 9.824 56 33,145 250 70,031
1.93 9.834 57 33,140 255 70.728
1,91 9,811 58 33432 260 71,418
1,95 9,854 59 34.021 265 72 102
1.90 9,861 60 34,308 270 72,780
1.97 9.871 61 31.593 275 73,450
1.98 9.881 62 34,875 280
4,99 9,894 fit 15,155 285 74.773
5.00 9,901 fil (5.433 290 75,426
5.25 10.149 65 35,709 295 76.074
5,50 10,387 66 35,983 300 76,716
5,75 10,621 67 36.254 320 79,230
6.00 10.819 68 36.524 .310 81,670
6.25 11.073 69 .36,791 360 84,040
6,50 11,292 70 37,057 .380 86,340
6,75 11,507 71 .37,321 400 88,580
7,00 11,718 72 37,583 450 93,960
7,25 11.921 73 32,813 500 99,040



ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

T A B L E  DES PRINCIPAUX COEFFICIENTS DE TRANSMISSION K
admis dans la pratique, pour les parois des locaux habités.

coe ffic ien t» t'entendent par heure, moire carré e l degré d# d ifférence entre la température à l'intérieur 
et la température k  l'extérieur d e» locaux.

MURS EXTERIEURS

PARO IS  EN C A LC A IR E S

E fK t l» '» ' 0.30 0.401 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00

K ' 2.5 j 2.2 1 2.0 1 1.8 | 1.7 1 1.55 L iü S ï
PARO IS  EN BRIQUES, avec p litin gc  itilrrieur 

tic Iiiii030.-

KpilliSCUTN 0.12 j 0.25 1 0.38 0.41 I.

. . . . . |  3.2 | 1.3 I 1.2 I 1.0 j '

i:pai>s's<M M  1 
r - n * ^  *

0.25 0,33 0.51'0.64 0.77 0.90 1.03j

i K  e  * i 1.4 1 1.1 0.9 i 0.8 10.7 ! ü.6 i 0.5 j

I PARO IS  EN BÉTON comprime 

! Epaisseurs 0.05 O.lQl Q.15 0.20 0.25 0.30| 

3.4 ï 2.7 ! 2.3 I 2.0 I 1.7 ! 1.5

MURS INTÉRIEURS 

PAR O IS  EN BRIQUES

Epaiss'* n *  n n am |0.12 1 0.251 0,38.0.511 0.64! 0.77

j; K  =  .......................1_2j2 | 1.5 t 1.2 | 1.0 1 0.8 1 0.7 ij

2 PARO IS  EN BOIS sans revêtement

Hpaisseurs . . o.oio'o.ois 0.020 0.025

K  * ............................... 2.7 | 2.4 2.1 i.9  i
PARO IS  EN BOIS avec revêlcinelll des 2 tô les

f\|MIS\C»!rs . . .............. | 0.020} 0.025 0.030| 0.04oj

K _  =  . . . . . .  . . . . . .  ...1  1.3 1 1.2 U3| 1 j
PA R O IS  EH C A R R E A U X  DE P L A T R E

E pa is*- IO.CSlO.04 0,05| O.OSj 0.07 i 0,801 0.09: 0.1 G

K  =  ..13.2013.0! 2.9012.So|2.6!|2.33i 2.42 2.33|

PA R O IS  EN BRIQUES DE LIÈGE

Kpaisscurs............ .................. I 0.12 I 0.25 I 0.38 !

K  ^  ......  .......... ...................i 1.32 | 0,92 1 0.66 |!

PLANCHERS ET PLAFONDS
I lan ch rt en tlalle sur lerre-plem

(avec carrelage 
avec dallage en lii- 

tu in c ................
d e0m l2 d'épaisseur avec parquet chêne 

les reins garnis I posé sur hilume 
■ avec lambourdes et 
• simple plancher

K  -  
K  e

1.1
IS A

K 1.58

K  - l . l

Ü _ L 0.32

\|M >= n
— jf " —

TT1.0 l . l  1|
O.fi 0.24,1

1.9 1.9 il
1.55 1.63]
M 5

' ' I
0.75 0.40;

r ianrlier ordinaire i , , .
en bols sur solives s;" ” ' P £

ou sur poutres | avec P|a," n»  K 
H an ch es en l.étonl ,iP » ,s» '  0r:\°. £

I - Si3, k
Plafond a voùtelcttes en briques

avec parquet en bots K

TOITURES
Toiture en carton bitume sur lattes de

0.025 .. .... K
— en line sur voligcagc île 11.025 . .  K
— en ardoises ..............K
— entuilessur voligeage bien étanche K

—  sur liteaux, voligeage el 
revêtement ..............|<

— en tôle ondulée sur voligeage . . .  K
en béton de O111O8 avec carton bi­

tumé . .  K  .  2

FENÊTRES ET PLAFONDS VITRÉS
Fenêtre simple . . . .  K  -  5

— double . . . . .  . . .  K -  7
Plafond vitré simple (audessus l'a ir ex té r ') K

— — —  ( — le grenier) l<
— — double ( — l'a ir e s te r ') l<
— — — ( — le grenier) K

2 . 1.1 
2.17 
2 .10  
4.«5

I ,C0 
10.40

2.5
2.35
2.1

PORTES

[} l-.palsseur du b o is .......... 0,02 O M 0,04 0.05 Ü
Sapm ;

t Ch* " «  : I  e'xVcr.K =

2.1
2.2
2.3
3.0

1.7
1.8
2.5
2.5

a
H

1.3
1.3 
2.0 
2.0

u  !
1.8 

J  .8 '

VENTILATIO N
l  e renouvellement d 'air, pai heure, a compter pour 

le calcul des perte» de chaleur due» a la ventilation 
est d 'environ :

Pièces de moins de 100 m> le v.rTIime de la pièce
—  de 100 à 200 in ’ . 100 ir.'
—  de 200 à 300 m ’ 150 n;'

Le nombre rie calories a fournir pour l'cehauflc- 
incnt rie ret air est iloiiné par la formule .

('. =  0.307 V </— 0).

8



VIRTUAL MUSEUM

tous les types 

de

Réchauffeurs

Horizontaux
Verticaux
Tubulaires
Double*enve!oppe
Multitubulairea

Réckauffeur "Hermetic”

Générateurs d’Eau Chaude “ CALOXA’

G . UOÏS£«qU
Ingénieur Constructeur A .  et M .

8 et 10, rue de Joinville 
PARIS (XIXe)
T<1 NCRD 54-32

Patrie chaud onnerie 
Tôlerie industrielle 
Soudure autogène 
Réservoirs. Plonges 
(hem intes, Etuves 
Fouiilsura de 
fou neau
Tables chauffantes

R . C .  28 .080

Réservoir i  pression pour élévation des eau* Réchauffeur Veloxa
<><5t

■ . ------■■ i. — :-------- n — ------------------------;— 1



TRANSMISSION DE CHALEUR DE L’EAU ET LA VAPEUR A L’AÏÏ

Désignation
des surfaces de chauffage

Radiateurs à éléments serrés (4 tubes) 
« » espacés (4 « )
» * serrés (6. « )
* * espacés (6 * )

Tuyaux à ailettes circulaire» fonte • • •
* en fer ou en «c ie r .......
«  lisses en serpentin? • •

C a lor ies  par heure, m étra ca rré  et d eg r é  de d ifférence  de  tem pératu re entre la  tem pératu re de  l'eau  
ou la  tem pératu re m oyen ne de la vapeur e t la  tem pératu re de  l’ a ir  am biant

<  40

6. 3 6 . 6 
6 .  0 6 1 
4. 0 
9.. 0 
8- 0

40 4 5Q

Q U A N D  L ’E Ç A R T  F.ST D I! :

50 à 60

6 9
7. 2 6 - 6 
6 . 8 
4. 5 
9. 5
8. 5

1:1
l : \
4. 5 10. 0 
9. 0

6 0  à 70

7. 9
8 . 0
7. 3 
7. a 
5. 0 

10. 5
9. 5

70 à

8. 3
8. 4 
7. 6

I: I
10 . 5
9. 5

>  80

8 . 68 . 6
7. 9
8. 3 
5. 5

10. 5
9. 5

nr wr

TRANSMISSION DE CHALEUR DE L’EAU ET LA VAPEUR A L’EAU

Désignation des surfaces de chauffe

Serpentin en tube de fer ou d’acier
« « de cuivre . . . . . .

C a lor ies  cédées p »r  mètre carré et d egré  de d ifférence de tem pératu re eptrç  la 
tem p éra tu re  de l ’ eau ou  la  tem pératu re  m oyenne de la vapeur e t la tem pératu re de 

l ’ eau à chauffe f, dans une installa tion  çn usage.

Eau chaude

200
260

Vapeur

I kilo 
I kilo 200

QUELQUES POUVOIRS CALORIFIQUES
Bois de chauffage
Boi» étuvé .........
Charbon de bois •
Tourbe...............
Lignite .............
Anthracite...........
Houille maigre.. .

2.500 à 3 000
4.000

6.000 à 7.000
3.000 a 4.000

4.500
8.500

7.500 à 8.000

Houille grasse .............
Coke ...........................
Pétrole ........................
Gaz d'éclairage...........

(très variable 
suivant les villes) 

Acétylène ....................

8.000 à 8.500
7.000

11.000
5.500

environ par 
mètre cube

14.000

- r
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VIRTUAt^MttSEÜ

S O C IÉ T É  G É N É R A L E  
de F O N D E R IE

Société Anonyme au Capital de 30.000.000 ;

6, rue Cambacérès, 6 
P A R IS  (V1I1 «)

▼
Tel. Anjou 21-50

s e s  R A D IA T E U R S  stlasuite

“ C H A P P É E ”
sont les M E IL L E U R S  parce que :

Rendement supérieur.
Facilité d’entretien.
Aspect décoratif.

les 'M O IN ?  C H E R S  puisque :

à paissance égale moins d’éléments, 
à surface égale plus grande puissance.

SES C H A U D IÈ R E S

C H A P P É E ”
sont les S E U L E S  chaudières 
de cette puissance qui puissent 
être A G R A N D IE S .

leurs AVANTAG ES IM POSENT leur EM PLOI

Rendement très élevé. 
Sécurité de fonctionnement. 
Souplesse d’àllure. 
Etanchéité absolue.

rU



VlRTUAuSlüSELW &<*

PO ID S TH É O R IQ U E  DES TU Y A U X  EN PLOM B
DIA MÈTRE

intérieur
P O ID S  D ’ U N  M È T R E  C O U R A N T  D E  L ’ É P A IS S E U R  D E

en

Millimètres
l m/ n-. 
1 2

2 “ /m
2»/»

1/2
3™/en

3m/m
1/2

4m/n
1/2

5ra/ m 6-/mj 7"/m 8"'/  m

Millimétrés le. déc. k. déc. k. déc. k. déc. k. déc. k. déc. k. déc. k. déc. k. déc. j k déc. k déc.

6 0.40 )> » )) )) 1) )) »  » »  » »  )> )) »  »  » )> »
«* 8 0.50 )) » )) » )) » »  » »  )) »  » )) » »  >> >/ )) »  »

1 0 0.65-0.85 1.00 1.40 1.65j2.00l2.30 2.65 3.40' 4.25 .  »
E 13 0.85*1.00 1.40 1.80 2.05J2.5012.80 3.22 4.00 5.00 »  ))

O 16 1 .10 1 30 1.65 2 .0 0 2.40 3.00*3.25 3.70 4.70 5.70 »  »

V 18 1.30 1.50 1.80 2 .2 0 2.60,3.10 3.55 4.00 5.10 6.20 »  »
2 0 »  » 1.70 2 .0 0 2.45 3.00]3.40 4.00 4.45 5.50' 6.75 8 .0 0

O 2 5 »> )) •2.40 3.00 3.55 4.15 4.75 5.35 6.65; 8.00 9.40
c
O 27 »  » 2.75 3.15 3.80 4.40 5.10 5.65 /.00 8.40 10.00
3 30 »  ); »  » »  » 3.50 4,20 4.90 5.60 6.25 7.70 9.25 10.85
O 35 .» » » »  » i .O O 4.80 5.55 6.35 7.15 8.75 10.50 12.25
« 4 0 »  » »  »> »  » »  » 5.00 6.25 7.10 8 .0 0 9.85 11.75 13.70

4 5 »  » »  )) »  » 7.00 7.95 8.90 10.95 13.00 15.10
5 0 »> » .» » n ), »  » »  » 8.75 9.80 12.00 14.10 16.oo

V 5 5 »  » >) » ') )) ») )) »  » )) » 10.50 1 3 . 0 5 1 5 . 3 5 17.95
1 6 0 »  » »  » »  )) )) » »  » »  » 11.60 14.10,16.70 19.40

6 5 »  » »  » tt ») »  » »  » »  » 12.40 15.00.18.00 20.80
U 7 0 »  » •> » n » »  » »  « »  » 13.35 16.2519.20 22.25
5 8 0 »  » •> » »  » »  )> »  » )> » 15.15 18.00 21.70 25.10
= 95 »  » »  » »  )) »  » »  )) »  >, »  » 17.80 21.60,25.45 29.40
g | 1 0 0 »  » »  » ’> » «  » »  » »  )) »  » 18.73 22.70 26.72 30.82

1
1 1 0 »  » «  » »  » »  )) '■> » »  » »  » 20.50 24.50i29.20 33.65

CL ! 1 2 0  * »  » ') » «  » »  » «  » »  » »  » 2 2 .20 26.95 31.70 36.51
’  Cas tuyaux ne se fabriquent que sur commande.
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La Poülïe-Ponnpe
ÉLECTRIQUE

VIRTUAL MUSEUMMljSE

POUR TOUTES INSTALLATIONS S
d ’élévation et de distribution d ’eau 
à Commande à main et automatique

E X TR A IT  DE NOTRE TA R IF
pour COURANT-LUM IÈRE, l iO  Volts 
Groupe B .53, 1 .000 Iitre«-heure 0 0 0  

à 15 mètres...........  F r s .ü U U

p o u r  C O U R A N T -F O R C E .. 220 V o lt s  
Groupe C . 74, 1.200 litres-heure Q Q R  

à 20 mètres........... Frs. u U U

E t a b l i .  H  A M M
23, rue de Ponthieu —  P A R I S -8°  

T é lép h .
W a g r a m  26-81

II. C. Seine 83.826

Demandez Notice N° 20 et 
tous Rente-fsem snis
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Allongement, sous l’action de la chaleur, des tubes 

en millimètres par mètre

i-3 i  
e as 
h à i

Tubes 
en ac ier

Tubes 
en fer

Tuyaux 
en fonte

Tubes
cuivre a Ü

Z&Ô

Tubes 
en acier

Tubes 
en fer

Tuyaux 
eu fonte

Jubés
cuivre

10 0.1258 0.1235 0.1110 0.1596 210 2.6418 2.5935 2.3310 3 3516
20 0.25I6 0.2470 0-2220 0.3192 220 2-7676 2.7170 2 4420 3 5112
3C 0-3774 0.3705 0.3330 0.4733 230 2 8934 2.8405 2.5530 3-6708
40 0.5032 0.4940 0.4440 0.6384 240 3.0192 2 9640 2.6640 3 8304
50 0.6290 0.6175 0.5550 0.7980 250 3.-1450 3-0375 2-7750 3.9900
60 0.7548 0.7410 0.6660 0.9576 260 3-2703 3 2110 2 8860 4-1496
70 0.8806 0.8645 0.7770 1.1172 270 3 3966 ' 3-3345 2.9970 4.3092
80 1.0064 0-9880 0.8890 1.2768 280 3:5224 34580 3.1080 4.4688
90 1.1322 1.1115 0-9990 1.4364 290 3-64S2 3-5815 3.2190 4 6284

100 I..25S0 1.2350 1-1100 1.5960 300 3.7740 3.7C50 3.3300 4.7830
110 1.3838 1.3585 1.2210 1.7536 310 3.8998 3.8285 3.4410 4.9476
120 1.5096 1.4820 1.3320 1.9152 320 4.0256 3.9520 3.5520 5 1072
130 1-6354 1.6055 1.4430 2.0748 330 4.1514 4.0755 3 6630 5 2663
140 1.7612 1.7290 1.5540 2.2344 340 4.2772 4.1990 3.7740 5 4264
150 1.8570 1 -8525 1 6650 2 3940 350 4.4030 4.3225 3.8850 5 5860
160 2.0128 1.9760 I .7760 2.5536 360 4.5288 4.4460 3-9960 5-7456
170 2.1386 2 0995 ■1.8870 2.7132 370 4 6546 4.5695 4.1070 5.9052
180 2-2644 2 2230 1.9980 2.8728 380 4.7804 4 6930 4.2180 6.0643
190 2.3902 2.3465 21090 3.0324 390 4.9062 4.8165 4.3290 6 2244
200 2.5160 2.4700 2.2209 3.1920 400 5.0320 4.9400 4.4400 6 3840

a

Etudes, Projets 
C b a i i f f a £ e

, D ev is  
Central

Renseignements 
- Ventilation

Remé EU R! AT,
i29, rua Caidaincsari -  PAR1S-I5*

—  Ingénieur Conseil- —  
Expert prés les Tribunaux

Tél. i ?.îsrcsdG» 10 31
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A? F A IT E S  60 °A D’É C O N Q M I E ^ T
avec le

ROBUR
SCIENTIFIC

Breveté S.G.D.G., modèle 1930

UN SEUL ( bE eESUFFÆGE DU L0GI5 
FOYER ' hfl CU151HE

pour ( LE 5ER\7iCE D’EAU CEfîUDE

<r

Grâce à son nouveau procédé de

C O M B U S T IO N  C O N C E N T R É E  

C O M P L È T E  E T  F U M IV O R E ,

breveté S .G .D .G . à feu vif ou continu 

le S E U L  avec R É C U P É R A T E U R

ODEUN et N ATTEY
Constructeurs

120, rue du Chdieau-des-Renliers 
PARIS-Xlî!e

R. C. Seine 75.54g

— ■— ----------:------------- --------



Pour fileter 
vite et bien 
sans fatigue ■ 
servez-vous 
d ’une filière

Q a ë s g
Filière ordinaire

Filière «pe'ciale N °  25

en vente chez les, 
Quincailliers et 

Marchands 
d’Outillage

‘Vente en Gros :

“ La Filière ïirax "
149, rue de Rome, Paris

U fine à Villemonble
Filière à cliquet

16
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Conseils aux Monteurs
U L T IM rt fe jf r  

V I R T U A L  M lJ p E U M

sur l'empSoi des Filières et Outils à tubes
Pour assurer une longue conservation des peignes et éviter une fatigue 

inutile, il faut graisser abondamment.
L'huile de moteurs ou l ’huile de machines ne conviennent pas ; les 

employer est une dépense inutile. C e ne sont pas des huiles de coupe ; 
mieux vaut se servir d ’eau de savon qui coûtera moins cher, et donnera 
de meilleurs résultats.

Ce son! les huiles animales ou végétales, c ’est-à-dire des huiles de 
coupe qui conviennent : huile de colza, d ’arachide avariée et impropre 
à la consommation, huile de poisson, de lard ou façon lard.

A f f û t a g e  DES COUTEAUX. —  Les peignes doivent être affûtés avec 
beaucoup de soins. Il faut préserver leur angle de coupe et il est impor­
tant que l ’arête coupante soit de même hauteur dans les 4 couteaux, sans

3uoi en fait un filet brouté ou ondulé en même temps que la filière est 
ure à manier. Si l’on a plusieurs jeux de peignes en réserve, il vaut 

mieux charger le fabricant de les réaffuter; si c’est un fabricant fran­
çais, la chose est aisée, si c ’est un fabricant étranger c’ est presque 
impossible.

T enez vos FILIÈRES bien  propres. —  L a  propreté de la filière en 
assure le bon fonctionnement. Dans une filière sale, les peignes, lors­
qu’on veut les changer entrent difficilem ent et l’on perd plus de temps à 
chaque changement qu’à nettoyer la filière à fond, de temps à autre.

Si un srgane de la filière se coince ou se bloque, ne jamais y  remé­
dier à coups de marteau. La  filière est une pièce de mécanique qui 
n est pas destinée à être traitée au marteau. D e tels accidents sont dûs au 
mauvais état de propreté de l ’outil, soit à un copeau qui se place entre 
deux organes et les bloque, ou à de petites causes de ce genre. Avant de 
passer au marteau, se rendre compte.

Pour éviter l'emploi coûteux de fraises mâles et femelles pour enlever 
les bavures sur les tubes, utiliser le coupe-tubes à lames et non les scies 
à métaux qui cassent trop souvent.

..................  — ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

O

avec les Chaudières “ IN N O V A T IO N ” 
à circulation accélérée, R É D U IR E  le diamètre 
des tuyauteries D ’U N  T IE R S .

17
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de» carré», cubes, racines carrées et cubique», réciproques. 

'Circonférences -et «urîecea du cercie, logarithme» de la suite naturelle

des nombres de 1 à 100,

" n* n ' 4 « V n
l
n

1
,4 :tog. n  :

1.000000 3.14 0.7853 O.OQOO
M i l ‘1,260 0.500000 6.28 3.1415 U,3010

1,442 333333 9;42 7.0685 0,1771
1,587 250000 12.57 12.5662 0.6021 ,

25 •125 2,236 .1,710 .200000 15,71 .19,6347 0,6989

2,449 1,817 0,166667 48,85 28,2740 •0.7781
1.913 142857 21.99 38.4841 0.8451

2,828 2,000 125000 25.13 50.2649 0,9031
729 3,000 2.080 i l *  n i 28.27 63,6165 0.9542

10 100 1600 3,162 2,154 100000 , 3:1.42 78,5398 1,0000

n 2,224 0.090909 •34.56 95,0321 1 9464
g 12 1728 3.464 2,289 83333 37.70 113.0961 19792

169 2197 3,608 2,351 76923 10,84 132,7309
3.742 2,410 71429 -43,98 153.9364

«  15 225 3375 3,873 2/466 66667 47.1.2 176.7127 1,1761

256 -40S6 4,600 2.520 0.862500 50,27 201,0598 1,2041
Ü .17 2S9 4913 4,123 2,571 58S24 53,41 226.9777 1,2304

324 5832 4,243 2,621 55556 56,55 254.4666 1,2553
.361 6S59 4.359 2,668 52632 59,69 2S3.5257 1.2788

1 29 400 8600 4.472 2,714 50000 62,83 314.1592 1.3010i| 21 926! 4.583 2,759 0,017619 65,97 346.3569 1,3222 j
22 10648 4,690 2,802 45455 69,12 380.1287 1,3124

12167 4,796 2.844 43478 72,26 115,4713 1,3617
8 24 576 13824 4,899 2.8S4 41667 75,40 452,3846 1,3802

1 20 625 ■15625 5,000 2,924 40000 78.54 490,8687 1,3979

1 26 676 17.576 5,099 2,962 0,038462 81,68 530,9236 1,1149
Ü 27 729 49683 5.196 3.000 37037 84,82 572,5493 1,43 H
<1 2S -7S1 21952 5792 3,037 35714 87,96 615.7457 1,4472
| 29 841 24359 5.385 3.072 34483 91,11 000,51.29 1,4624
j  30 900 27000 5,477 3,107 .33333 94.25 706,8582 1,4771

1 31 961 29791 5,568 3,141 0,32258 97,39 754.7597 1,4914
I  32 ■4024 32768 5,057 31250 804.Z393 1)5051
H 33 1089 35937 5,745 3.208 30303 103,67 855,2897 1.5185
i! 34 r i‘56 39304 5,831 3)240 29412 106:81 907,9108 1,5315

35 1225 42875 5,916 3,271 2S571 109,90 962,1027 1,5-141

36 1296 46656 G.0Q0 3,302 0.027778 113,10 1017,8654 •1,5563
1369 50653 6.083 3,332 27027 116,24 1075,1989 1,5082 !
1444 54872 6,164 3.362 26316 119.38

39 1521 59319 6,245 3.391 25041 122.52 1194.5781
46 1600 64000 0,325 3,420 25000 125.06 1256,6240 1,6021 !

41 1681 6SS21 6,403 3.148 0.024390 128.S1
1764 74088 0,481 '.1.476 23810 131,95

« 1849 179507 0,557 3.503 23250 135.09 1452.1861
. ■<* 1936 85184 0,033 3,530 22727 138,23 1520,5150 1,6431

LL 2025 91125 G,708 3)557 22222 141,37 1590.4 W7 1,0 532

18
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n* n- V " 1 n
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f  46 2116 97336 6.782 3.583 0,021739
|F 11 6.855 3.608 21277

6,928 3,834- 20833
7,000 3,659 20408 153.91

L oO -.671 3,684 2WK10 157,08 1963,4750 1,6990
51 2601 132651 7.14! 3,708 0.019608 1G0..22 2042,7993

1 52 7.211 3,733 19231
| - 53 7,286 3.756 18868
j : 5-1 7.348 3,780 18519 160.65

7,416 3.803 18182 172.79 2375,8017 1.7404

P  56 3136 175616 7.183 3,820 0,017857 ! 75.93
7,556 3,849 1754 1 179,07

[ ü *>8 7,616 3,871 17241
205370 7,68! 3,893 16949 185,35

7.7«V 3.915 16667 188.50 2827.4040- 1,7781
! 61 3721 2269S1 7.810 3,936 0,016393 191.64

3344-. 7.874 3.958 16129 194,78 3019,0301
63 7.937 3,979 15873 197,92 3117,2129-

4096 S.000 4,000 15625 201,06
; 65 8.0G2. 4.021 15355 201i2ü 5318,3727 1,8129
; 66 4336 227496 8,124 4.041 0.015152 207,35

j, 6/ 8,185- 4,062 14925 210,49 3525,6157
8.246 4,082 14700 213.63
8.307 4,102 14493 216,77
8,367 4.121 14256 219,91 3848,4110 1.8451

71 5041 35791! 8,426 4.141 0.014085 223,05
8,185 1,100 13889

389017 8.5-1! 4,179 13699 229,34
405224 8,602 4,198 13514 232.48

j* 75 5625 421575 8.G60 4-.217 13333 235,62 4418,S1S7 1.8751

1 ZG 5773 438976. 8.718. 4,236 0,013158
559.0 456533 8,775 4,254 129S7 241.90

8.832 4.273 12821 245.04
7iî 054 ; 438033 S,8X8 4,291 12658 248,19

1 so 512000 8,944 4-,309 12500 251,33 5026,4960 1 0031

r s i 6561 531441 9.00» 4,327 0.012346 254,47 5152,0437
9,055 4.314 12)95 5280.0523
9,110 -1,362 12048 260,75

/T)56. 592784 9.165 4,380 15905 263.89
614125 9,220 4,337 15765 267.01' 5674,4427 1,9204 t

SG 73981 636056 9,274- -1.414 0.011628
658503 9,327 4,431 11494 273,32 5944,6169'

7741. 9,381 1,447 11364 276.46
704959 9.431 4,465 11236 279.69
729000 9,487 4,481 11111 282,74 6361,6590 1,9542 jj

il 91 8231 753571' 9,539! 4.198 0,010989
8-16! 778683 9.592 4.514 10870- 289,03

804357. 9,644 4,531 . 10753< 202,17
830584 9.695 4.547 10638:

[F SE 9025 8 ,>73/5 9,717 4,563 10526: 298,45 7088,1447 1,9777 "

f  96 9216 834736 9.798 +.579 0,010417: 301.59
9409 912573 9.849 4,595 10309'

941192 9,899 4,610 102041 307.88 7542,8855
970290 9,95!)'- 4,626 10101

100 10000 1000000 10,000 4,642 ioüoo: 314,16 7853,9816 2.0000 |
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J
S aturation  J e  l'a ir  J e -20 a + 99"

1 k. 285 d ’air sec lorsqu’ il est saturé contient 
les poids de vapeur d’eau suivants :

—20°
kg-

0.00098 1°
•g-

0.00522 21°
kg-

0.01995
—19° 0.00106 2° 0.00564 22° 0.02128
—18° 0.00116 3* 0.00607 23° 0.02261

—17° 0.00126 40 0.00650 24° 0.02407

— 16° 0.00137 5° 0.00694 25° 0.02553
—15° 0.00149 6o 0.00738 26° 0.02714

—14° 0.00160 7° 0.00792 27° 0.02890
—13° 0.00174 8° 0.00847 28° 0.03073
— 12° O.00188 9° 0.00914 29° 0.03261
— llo 0.00204 10° 0.00980 30° 0.03465

— 10° 0.00221 llo 0.01047 31° 0.03669
— 9° 0.00240 12° 0.01115 32° 0.03902

— 8° 0.00261 13» 0.01194 33° 0.04139
_  7° 0.00282 14° 0.01274 34° 0.04389
-  6° 0.00305 15o 0.01353 35° 0.04651
— 5° 0.00330 16° 0.01446 36° 0.04936

— 4° 0.00358 17° 0.01558 37° 0.05123

— 3° 0.00387 18° 0.01642 38° 0.05546
_ 2° 0.00419 19° 0.01759 39° 0.05881

— 1° 0.00453 20° 0.01866 40° 0.06228

0° 0.00489

" a20



ROBINETTERIE GÉNÉRALE
A N C I E N S  É T A B L I S S E M E N T S  REBUCINI F R È R E S

A. R E B U C IIÏI , 5 u cc r
C O N S T R U C T E U R

234, boulévard de la Villette, PARIS=19e
T É L . N O R D  5 7 -0 9  R . C .  S E I N E  0 6 9 .2 2 1

RACCORDS
sans taraudage pour tube fer et tube cuivre

THERMOMÈTRES —  RÉGULATEURS 
INDICATEURS DE HAUTEUR D’EAU 

MANOMÈTRES— PURGEURS AUTOMATIQUES 
NIVEAUX D’EAU

ET TOUT L’OUTILLAGE A TUBES



ULTIH
VIRTUAL Saturation de l’air de - 2 0 °  à + 9 9 °

(suite)
] k. 285 d ’air sec lorsqu’ il est saturé contient 

les poids de vapeur d eau suivants :

41°
kg-

0.08598 61°
kg

0.20621 81°
kg-

0.75611

42° 0.06987 62° 0.21862 82° 0.81863
43° 0.07393 63° 0.23174 83° 0.88^93
44° 0.07831 64° 0.24577 84° 0.96820

45° 0.08280 65° 0.26075 85° 1.05860
46° 0.08777 66° 0.27694 86° 1.16388

47° 0.09286 67° 0.30647 87° 1.28363

48° 0.09831 68° 0.31244 88° 1.42620

49° 0.10409 69° 0.33272 89° 1.59048
50° 0.11015 70° 0.35378 90° 1.79043

51° 0.11659 71° 0.37683 91° 2.03810

52° 0.12330 72’ 0.40194 92° 2.35181

53° 0.13057 73° 0.42826 93° 2.74942

54° 0.13813 74° 0.45733 94° 3.28085
55° 0.14617 75° 0.48920 95° 3.89408
56° 0.15482 78° 0.52453 96° 5.16570

57° 0.16384

0.17353

77° 0.57175 97° 7.05155

58° 78° 0.60303 98° 10.71800

59° 0.18367 79° 0.64923 99° 22.16840
60° 0.19467 80° 0.69939

■ r
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POIDS DU CUIVRE ROUGE EN FE U ILLE S



LE FER PUR

“ARMCO”
n’est autre chose que 
du fer très pur fabri­
qué industriellement.

L e  total des impuretés, telles que : carbone, silicium, manganèse, phosphore, 
soufre et cuivre, est garanti inférieur à 0,16 c/o- I l présente, de ce fait, les 
qualités suivantes :

Résistance à la corrosion,
Résistance à la chaleur,
Malléabilité,
Conductibilité thermique,
Grande saudabilité,
Aptitude à la peinture et à l’émaillage,

Il a remplacé le fer puddlé d’autrefois, et est couramment employé pour tous 
travaux de chaudronnerie et de fumisterie. —  C ’est le métal d ’apport rôvé 
pour la s o u d u r e  a u t o g è n e  et électrique, car étant pur et dêgazé, il donne 
des soudures saines, qui ne risquent pas de casser ni au retrait, ni à l ’usage. 
—  Il est fourni sous ferme de tôles, profilés, rivets, fils et baguettes pour sou­
dure. Le fer pur A R M C O  est fabriqué en France par la C o m p a g n i e  

d e s  F o r g e s  d e  G l ià t i l io n  C o m m e n t r y  e t  
F & e U V e S * ! ï £ c î iS 0 Xî£S pour le compte de :

The Armco International Corporation,
127, avenue de V illie rs  - P A R IS  (17e)

$
. »
£

Téléphone; CARNOT 33-n et 33-52 

-----------  24 = = = = = =
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à eau chaude avec EMOLSEUR
grande souplesse de fonctionnement

Nos Chaudières à double cloison 
d'eau et à magasin de combustible sont 

les plus économiques et les plus 
modernes, elles sont en avance 
de 5  années sur le progrès.

Nos chaudières sont 
garanties incassables

ÉCONOMIE DE C O M B U S T IB L E  
F EU  C O N TIN U  

C IR C U LA TIO N  A C C É L É R É E  
ECONOM IE SUR L E  M O N TA G E

G . BASTIDE
5 0 , r u e  d e s  C o u tu re s ,  5 0

REIMS
T é ! ,  : 126 R C. 9.873 (Voir Couvarlura intérieure)

s e c *
25
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VIRTUAL MUSEUM

Foyers e! Conduits do Fumée
E X T R A I T S  D E  L 'O R D O N N A N C E  D E  P O L IC E

du T l juillet 1917

A rt. 2. —  I l est interdit d'adosser des foyers quelconques, fixes ou 
mobiles, cheminées, poêles, fourneaux, ainsi que des fours ou autres foyers 
industriels à des pans de io is  ou à des cloisons contenant du bois.

Les foyers -quels qu'ils soient, cheminées, poêles fixes ou mobiles, les 
fours, les fourneaux et les foyers industriels devront avoir des isolements 
proportionnés à la chaleur produite et suffisants pour éviter tout danger 
d'incendie.

A rt. 3. —  Les fourneaux, les foyers industriels, les foyers de chemi­
née et tous les appareils de chaufiage non mobiles, sur plancher en 
charpente de bois, devront toujours être établis sur des trémies en maté­
riaux incombustibles.

Les dimensions de ces trémies devront être proportionnées à l'importance 
du foyer, du fourneau et de l'appareil de chauffage.

A rt. 5. —  Dans 'es pièces dont le sol est constitué en matériaux com­
bustibles, les poêles, les fourneaux mobiles et les autres appareils de chauf­
fage également mobiles devront être posés sur une plate-forme d’une épais­
seur suffisante en matériaux incombustibles, mauvais conducteurs de la 
chaleur, et dépassant la face des ouvertures verticales du foyer d'au moins 
0,30 cm. Ils devront, de plus, être élevés sur pieds, de telle sorte qu’au- 
dessus de la plate-forme il y  ait un vide de 0,08 cm au moins.

A rt. 6. —  Tout conduit de fumée devra ne desservir qu’un seul 
foyer, à moins qu'il ne soit exclusivement affecté à un groupe de foyers 
industriels. En tout cas, il s’élèvera dans toute la hauteur du bâtiment 
et ne déviera jamais de la verticale de plus de trente degrés (3 0 ° ).

I l est formellement interdit de pratiquer des ouvertures dans un conduit 
de fumée traversant un étage ppur y  fa ire arriver de la fumée, .des 
vapeurs ou des gaz, ou même de l'air.

L a  section transversale .du conduit de fumée devra être proportionnée 
à l ’importance du foyer qu’il dessert -et être égale et régulière dans toute 
la hauteur.

Les épaisseurs des parois des conduits de fumée devront toujours être 
proportionnées à l'importance du foyer et suffisantes pour que la chaleur 
produite ne puisse les détériorer ou être la cause soit d ’un incendie, soit 
d ’une incommodité grave et de nature à altérer la santé .des habitants.

Toute face intérieure des conduits de fumée devra "être à une distance 
suffisante des bois de charp nie et de menuiserie, et de toute autre matière 
combustible, pour éviter les dangers du feu.

A r t . 10. —  Toute face intérieure des conduits de fumée en maçonnerie 
devra être à 0,16 cm, au moins des bois de charpente, et à 0,07 cm. au 
moins des légers bois de menuiserie.

26



_----------------- ------ ------------------------------------- ------------------

QDIÏRERIE, TOLERIE, CH.iUHROKNERIE « Æ » .
GUÉNET & ABBAT

13 et 15, rue du Pont-aux-Choux - P A R IS -3 0
TéV. :  Turb igo 83-25  R .C . Seine 122.940

V O U S  F O U R N IR O N T
Bouches de chaleur et de Ventilation (système breotié S . G . D  . G • )
Enveloppas de radiateurs métalliques simples et de style. - i  ablette* 
de radiateu s empêchant les traînées noires sur le? murs- - Enveloppe» 
système <'B O U R D O N »  ■ Gache-tuyaur à ailettes perforés ou gril­
lagés. * Métaux perforés en feuille ou découpés à la demande. —
Gtillages ondulés fer et cuivre. - Conduits de chaleur et- de fumée.

Tous Tiarux sur Picns &i Mcilèiss
Filtre métallique à air : L E  S U P E R - F IL T R E ,  entretien facile 

demander notice spéciale



' A s n  \r T. 16. —  Les conduits de fumée desservant des foyers industriels 
autres que des foyers ordinaires : fours, forges, moufles, générateurs de 

- “ "  vapeur, calorifères, fourneaux de restaurateurs ou analogues, de rôtisseurs,
VIRTUAL M U S E g trc^arculiers< etc., f ours de boulangers ou de pâtissiers, établissements de 

Dams, etc., devront être autant que possible à l’extérieur ; mais, s ils tra­
versent des locaux habités, ils ne devront être construits qu'en briques 
ou matière réfractaire ainsi qu'il est dit à l ’article 7, d'au moins 0,10 cm. 
( dix centimètres) d’épaisseur, et jamais en poterie.

Ils devront être établis conformément aux articles 6, 7 et 8 de la présente 
Ordonnance et les parois, enduits compris, devront avoir au moins 0,13 cm. 
(treize centimètres) d'épaisseur.

A rt. 17. —  Les conduits de fumée de ces foyers peuvent avoir des 
parcours inclinés ou horizontaux se raccordant avec le conduit principal, 
à la condition de ne pas traverser des locaux habités.

A  chaque changement de direction, il sera établi des trappes de ramo­
nage, facilement accessibles, lutées avec le plus grand soin, et permettant 
un ramonage efficace de toutes leurs parties depuis le foyer jusqu’à la 
partie supérieure de la cheminée.

A rt. 18. —  Toute face intérieure de ces conduits devra être au moins 
de 0,13 cm. des bois de menuiserie et à 0,20 cm. des bois de charpente.

L e  conduit en métal, qui raccorderait le foyer avec le conduit de fumée 
en maçonnerie, ne doit, dans aucun cas, sortir du local où est le foyer. 
I l doit être à 0,25 cm. au moins de tout bois de charpente et de menuiserie 
ou de toute autre matière combustible.

Ces conduits de fumée devront être toujours élevés à une hauteur suffi­
sante, ou disposés de telle sorte qu’ il n'en résulte aucune incommodité ni 
aucun danger d'incendie pour le voisinage.

A r t . 20. —  Ces cheminées ou conduits lorsqu'ils seront installés à 
demeure et pour une durée de plus de trois mois et lorsqu’ ils correspon­
dront à une consommation de plus de 25 kilogrammes de combustible par 
heure, devront être, sauf autorisation spéciale, élevés à une hauteur d'au 
moins 5 mètres au-dessus des souches de cheminées des habitations avoisi­
nantes dans un rayon, de 50 mètres.

La  partie inférieure de ces conduits ou cheminées devra être pourvue 
de chicanes ou de toute autre disposition telle que la fumée, les flammè­
ches ou les escarbilles ne puissent être un danger d ’incendie ou d ’incom­
modité grave pour le voisinage.

A rt. 22. —  I l  est enjoint aux propriétaires et locataires de faire net­
toyer ou ramoner les cheminées et tous foyers quelconques, ainsi que leurs 
conduits de fumée, assez fréquemment pour prévenir les dangers du feu.

Les foyers ordinaires dans lesquels on fait habituellement du feu, et 
leurs conduits de fumée devront être nettoyés et ramones deux fois au 
moins pendant l ’hiver.

Les grands fourneaux de restaurateurs, charcutiers et rôtisseurs, les fours 
de boulangers, pâtissiers ou autres foyers d'industries analogues, ainsi que 
leurs conduits de fumée, doivent être nettoyés et ramonés tous les mois au 
moins.
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Société» responsabilité limitée au Capital Je 340.0001rs. 

Siège Social et Usine à Suresncs (Seir-i )

40, rue fmelet, 40 
PARIS [XI ]
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Téléphone : ROQUETTE 67-45 
67-46 
67-47

Télégram m es : 
ROBISCHCO PARIS-112 
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. R. C . Seine 115.745
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[e«ëX2) j f " }  (£X5©a) A rt. 24. —  Dans la traversée du rez-de-chaussée et des étages, les 
■îduih J . chaleur des calorifères à air chaud et à feu direct devront

VIRTUAL MUSEUiétre établis dans le, mèmeS_ conditions d'isolement queJc j
Les conduits pourront etre en métal», a la condition d c tie  recouverts 

d ’un enduit en plâtre d'au mon*. W  cm. ou de toute autre matière 
incombustible non conductrice de la va leu r, et. dune épaisseur suffisante 
pour éviten tout danger d incendier. .. ,

Les bouches de chaleur encastrées dans les parquets» .es niuunes. ou 
les bois de menuiserie auront un encadrement incombustible d au moins 
0 04 cm de largeur, scellé sur un massif en plâtre ou en toute autre 
matière incombustible; se raccordant avec les parois intérieures et extérieures 
du conduit de chaleur qui iss dessert.

2e A N N E X E  A  L ’O R D O N N A N C E  D E  P O L IC E , 
du 27 Mars 1906

A rt. 25. —  Il est interdit de se servir de poêles à feu nu, de poêles.ou 
de cheminées mobiles*.

A  RT. 27. —  Les chaudières et les calorifères seront piacés dans oes 
locaux bien ventilés, loin des escaliers et dégagements.

A rt. 2<3. — - L a  réserva de eonabustibie sera toujours suffisamment 
éloignée du foyer pour que le feu ne puisse s y communiquer.

L E S  C O N D U IT S  D E  F U M E E . F O U R  P E T IT E S  C H A U D IE R E S  
D E  C H A U F F A G E  C E N T R A L  D ’A P P A R T E M E N T

Des lettres de Monsieur le Préfet de Po lice en date des 12 mars et 
19 novembre 1923, il résulte que les constructeurs peuvent brancher les 
petites chaudières de chauffage central pour appartements sur les conduits 
de fumée existants^ en anciennes poteries de 0,18X0,22 où de 0.20X0.20 
el de 0 m. 03 d ’épaisseur,, avec enduit et renformis en plâtre de 0 m. 04 au 
moins d épaisseur, et traversant des étages destinés à l ’habitation, étant 
expressément entendu que ces chauckèree n’auront pas plus de dix déci­
mètres carrés de surface de grille.

Pour les bâtiments de construction récente ayant des conduits de fumée 
en poteries réglementaires de 0,20X ® j2G en 0,05 d’épa:sseur on pourra 
brancher des petites chaudières ayant, au maximum quinze décimètres carrés 
de surface de grille.

I l est expressément entendu que dans l ’un et l’ autre cas les chaudières 
seront établies conformément aux prescriptions des articles 2, 5, 6, 10 et 11 
de l ’ordonnance de Po lice  du 27 mars 1906, modifiée par celle en date 
du 26 juillet 1917.

O R D O N N A N C E  D E  P O L IC E  
en date du 1er août 1928, interdisant la production 

des fumées industrielles
A rticle  premier. —  I l  est interdit de produire dans les établissements 

industriels, commerciaux ou administratifs du département de la Seine, soit 
des fumées, soit des gaz toxiques ou corrosifs susceptibles, par des émis­
sions répétées ou prolongées, de polluer l ’atmosphère et de nuire à l ’hygiène 
ou à la santé publique.

A  H T .  2. Cette interdiction est i tendue aux immeubles pourvus du- 
cheuffase central.
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DÉCHET DU 2 AVRIL 1926
PfiRTANT RÈGLEMENT bUR LES APPAREILS A VAPEURf f A f

ULTIMHEAT®
Ï! VIRTUAL m u s é u m  ^ r t . 9. —  Chaque chaudière est munie d ’au moins deux soupapes de 

sûreté, chargées de manière à laisser la vapeur s'écouler dès que la 
pression effective atteint la limite indiqué.! par le timbre réglementaire.

L'ensemble de ces soupapes, abstraction faite de 1 une quelconque d entre 
elles, s’ il y  en a moins de quatre, ou de deux s’il y  en a quatre ou 
plus, doit suffire à empêcher automatiquement en toutes 'circonstances la 
pression effective de la vapeur de dépasser de plus d'un dixième la limite 
ci-dessus. _ .

Chaque soupape de sûreté doit être chargée, soit par un poras unique, 
soit par un ressort ayant sa tension matériellement limitée à la valeur 
convenable au moyen d ’une bague d'arrêt, soit par un dispositif équivalent.

Les mesures nécessaires doivent être prises pour que l'échappement de 
la vapeur ou de l’ eau chaude ne puisse pas occasionner d accident.

A rt. 12. —  Chaque conduite d'alimentation d'une chaudière est munie 
d'un appareil de retenue, soupape ou clapet, fonctionnant automatiquement 
et placé aussi près que possible du point d ’insertion de la conduite sur 
la chaudière.

Des dispositions doivent être prises pour que, en cas de défaut d ’ étan­
chéité du clapet, la chaudière ne se vide pas par la conduite d ’alimen- 
tation.

A r t . 16. —  Lorsque deux ou plusieurs chaudières sont disposées de 
manière à pouvoir desservir une même canalisation de vapeur, toute prise 
de vapeur correspondant à une conduite de plus de 50 centimètres carrés 
de section intérieure et par laquelle, en cas d ’avarie à l'un des appareils, 
la vapeur provenant des autres pourrait refluer vers l ’appareil avarié, est 
pourvue d'un clapet ou soupape de retenue, disposé de manière à se 
fermer automatiquement dans le cas où le sens normal du courant de 
vapeur viendrait à se renverser.

Toutefois, lorsque toutes les chaudières sont munies, sur leurs prises 
de vapeur de plus de 50 centimètres carrés de section, de clapets 
d ’arrêt disposés de manière à se fermer automatiquement dans le cas d ’une 
augmentation brusque et importante de la vitesse d ’écoulement de la 
vapeur, les clapets de retenue visés au premier alinéa ci-dessus du pré­
sent article ne sant obligatoires que pour les chaudières aquatubulaires.

A r t . 19. —  La  chambre de chauffe et les autres locaux de service 
doivent être de dimensions suffisantes pour que toutes les opérations de 
la chauffe et de l ’entretien courant s’effectuent sans danger. Chacun 
d'eux doit offrir au personnel des moyens de retraite faciles dans deux 
directions au moins. Ils doivent être bien éclairés.

L a  ventilation des chaufferies et autres focaux de service doit être 
assurée de telle manière que la température n’ y soit jamais exagérée.

L ’accès des plates-formes des massifs doit être interdit à toute personne- 
étrangère au service des chaudières.

Ces pbtes-formes doivent posséder des moyens d ’accès aisément prati­
cables; elles sent, en tant que besoin, munies de garde-corps et les passage* 
de service y  ont une hauteur libre d ’au moins I m. 80.
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ROSER, CONSTRUCTEUR
38> rue de la Briche à ST-DENIS

Téléphone : LA PLAINE 02-Î3

M tjÉAT

L N USE

Cinquante 
années 

d’expérience 
dans !a 

construction 
des

chaudières

#c

C H A U D IÈ R E S  T O U S  S Y S T È M E S
tous les Perfectionnements suggérés par l’usage 

sont appliqués à ces chaudières

POUS* les grandes vaporisations.
la circulation rationnelle, 
la libre dilatation, 
les visites intérieures, 
le contrôle des nettoyages.

contre les entraînements d’eau et
les accumulations de dépôts calcaires*
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A rt. 21. —  U n générateur destiné à être employé à demeure ne peut 
u l t im h e a t ®r t ** mis en service qu'après une déclaration adressée par celui qui en fait 

VIRTUAL MUSEUM -ge au préfet du département. Cette déclaration est enregistrée à sa 
d e. I l en est donné acte. E lle  est communiquée sans délai à l'ingénieur 
en chef des mines.

A r t . 22 , —  L a  déclaration reproduit les indications qui figurent sur 
la plaque d'identité prevue à l'article 7 et fait connaître avec précision :

1° L e  nom et le  domicile du vendeur de l ’appareil et l'origine de 
celui-ci;

2° L e  nom et le domicile de celui qui se propose d ’en faire usage;
3° L a  commune et le lieu où il est établi;
4° L a  forme, la capacité et la surface de chauffe;
5° L e  numéro du timbre réglementaire et la catégorie définie à 1 art. 23 

ci-après;
6° U n numéro distinctif de la chaudière, si l ’établissement en possède 

plusieurs ;
7° Enfin, le genre d'industrie et l ’usage auquel le générateur est destiné.

Tout changement dans l'un des éléments déclarés entraîne i obligation 
d'une déclaration nouvelle ou d ’une déclaration complémentaire.

A rt. 23. —  Les chaudières se classent, sous le rapport des conditions 
d'emplacement, en trois catégories.

Cette classification a pour base le produit V  (f-lG O ) où t représente, en 
degrés centigrades, la température de vapeur saturée correspondant au tim­
bre de la chaudière, conformément à la table annexée au présent décret, 
et où V  désigne, en mètres cubes, la capacité de la ekaudière. y  compris 
ses réchauffeurs d ’eau et ses surchauffettrs de vapeur, mais abstraction faite 

.des parties de cette capacité qui seraient constituées par des tubes ne 
mesurant pas plus de 10 centimètres de diamètre intérieur» ainsi que par 
les pièces de jonction entre ces tubes n’ayant pas plus d'un décimètre 
carré de section intérieure.-.

U ne chaudière est de première catégorie quand le  produit caractéris­
tique ainsi obtenu excède 200; de deuxième quand il n'excède pas 200 
mais excède 50; de trois’ème quand il est égal ou inférieur à 50.

Lorsque deux ou plusieurs chaudières sont disposées dans un même 
massif de maçonnerie, la catégorie du groupe générateur ainsi formé est 
fixée d ’après la somme des produits caractéristiques de ces chaudières, 
mais en ne comptant qu’une fois les réchauffeurs" ou surchauffeurs communs.

A rt. 24. —  U ne chaudière ou- un groupe générateur de première 
catégorie doit être en dehors et à 10 mètres au moins de toute maison 
d'habitation et de tout Bâtiment fréquenté paT le public.

L e  local où sont établis ces appareils ne peu! cire surmonté d’étages. 
Il doit être séparé par un mur d e  fout atelier" voisin occupant à  poste fixe 
un personnel autre que celui des- chauffeurs, des conducteurs de machines 
et de leurs aides, sauf dans le cas cù la nature de l ’industrie rendrait 
nécessaire la communauté de local. S 'il est situé au-dessus d’un semblable 
atelier, il doit en être séparé par une voûte épaisse.
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A r t . 26 —  U ne chaudière ou un groupe générateur appartenant ; .1 
deuxième catégorie doit être en dehors de toute maison habitée et -Je. <~A, .'A', 
tout bâtiment î-réquerrté par le public, à  -moins qu'il ne s'agisse de p e r ­
sonnes venant effectuer un travail nécessitant l ’emploi de la vapeur. v 1 rtu v̂m us*eum 

T outefois, c. tte chaudière ou ce groupe peut .être dans une construc­
tion contenant des locaux habités par l'industriel, ses employés, ouvriers, 
serviteurs et par leurs familles, à la condition que ces locaux soient sépa­
rés des .appareils-, dans toute la section du bâtiment, par un mut en -solide 
maçonnerie de 45 .centimètres au .moins d'épaisseur, ou que leur distança 
horizontale .soit de 10 .mètres au moins de la chaudière ou du groupe.

T A

donnant en  degrés centigrades la  température de vapeur saturée 
correspondant à une pression effective donnée.

B .«j§  o->:s 
«a -3 *S 
£ 2  S

Z  «  
13 * S
&'u T-
-S :-»5î-Z~-- ~
ü ù

e ju S ,-0 -> .2 •

l i t
Q- U f j

O

J
« '6  5s, ht •-
S — â 
3 £

= P i
•- Z.
X O g-
Cu .O 3

-t- m
■B

2

«  8

te
S «  NS —-V
I c a .
? £ 2
f r "  «

U %
3 .. «
■5*2 ••§

w O

0.5 H B 8 .0 175 16 204 31 237
1 .0 120 . 8 .0 473 : 17 207 82 ! 239
1 .5 128 s . o 180 18 210 33 244
2 .0 .134 9.5 .132 19 212 34 243
-2.5 139 iO.'C 3 3  4 , 20 2î5 35 244
3.0 144 10.5 183 21 217 38 246
3.5 443 , il.G 188 22 .220 37 247
4.9 .452 14,5 190 : 23 222 38 249
4.5 158 i 12.0 132 24 224 39 250
5-0 459 12.5 194 25 226 40 252
5.-5 162 13.0 495 26 228 45 259
6 .0 Î 60 13.5 497 27 230 « 0 265
G.5 168 14.0 193 1 28 232 55 271
7.0 170 14.5 2 Gfl 29 234 60 277
7.5 173 15.0 201 1 30 233

NOTA. - ri <*=!». rappelé .que I" l ’.iiwîàze, unité rde pression est -sensiblement 
égale à îk^-. iZ\

m 0  f|yp Jlytz F amabilité de
Eût * e Si* xi • consulter la page 2 de la

wrrrr « a  uhm uss Couverture, p r i s . . ,

reportez-vous ri la page 29 du texte. .. 'MEIr&Ci
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ARRÊTÉ du P R É ftT  da la  8EIHE du 17 SEPTEM BRE 1928
D ispositions communes a toutes les installations  de gaz

A r t . 8. —  Tuyauterie et fourreaux. —  A  l'intérieur des bâtiments, 
les conduites de gaz deviont, autant que possible, rester apparentes sur tout 
leurs parcours.

Si un tuyau traverse, en quelque sens que ce soit, un mur, un pan 
de bois, une cloison, un placard, un plancher, un vide intérieur quelconque, 
il sera placé dans un fourreau continu à parois étanches et ouvert à ses 
deux extrémités. Ce fourreau dépassera d'au moins 5 millimètres le pare­
ment du mur, cloison, plancher, etc... dans lequel il sera encastré. Son 
diamètre intérieur aura au moins un centimètre de plus que le diamètre 
extérieur du tuyau auquel il livre passage. Dans la traversée des fourreaux, 
les tuyauteries ne devront comporter ni soudure, ni joint de raccordement.

Dans les installations intérieures, les tuyaux en fer pourront ne pas être 
munis de fourreaux dans les murs d ’une épaisseur inférieure à 25 m illi­
mètres.

Aucune canalisation étrangère ne devra emprunter !• fourreau d’une 
conduite de gaz.

Les tuyauteries et les fourreaux seront, sur toute leur longueur, en métal 
de la meilleure qualité, parfaitement ajusté, et deviont offrir une résistance 
suffisante aux 6hocs, corrosions et autres dégradations.

Dans les fournils de boulangers, les tuyauteries seront obligatoirement 
établies en fer.

Pour les canalisations générales, les conduites montantes et les branche­
ments, les tuyaux devront être, avant leur mise en place, poinçonnés par 
la Société du Gaz.

A rt. 9. —  Ventilation. —  Tous les locaux ou espaces fermés qui 
contiennent des tuyauteries ou appareils à gaz devront être parfaitement 
ventilés.

A  ce! effet, il sera pratiqué dans chaque local des ouvertares en com­
munication directe et constante avec l'extérieur du bâtiment. L e  nombre 
et les dimensions de ces ouvertures seront en rapport avec l ’ importance de 
l'installation.

S ’il s'agit d’une conduite montante, la section libre du dispositif de 
ventilation devra mesurer au moins 50 centimètres carrés.

A rt. IC. —  Pentes et siphons. —  Les tuyauteries devront avoir une 
pente suffisante pour assurer l ’écoulement des condensations et être munies 
aux points bas d ’un dispositif de purge ou siphon.

S 'il s’ agit d ’une conduite montante, la pente devra être d’au moins 
un centimètre par mètre, cl les siphons seront du type adopté par l’E xp lo i­
tation du Gaz.

A r t . 11. —  Eloignement des conduites de eaz des canalisations étran­
gères et ouvrages divers. —  I l  sera laissé entre les canalisations de vapeur, 
d’eau chaude, d’eau froide, etc... et les conduites de gaz, une distance 
d au moins trois centimètres pour éviter les effets de la chaleur ou de 
la condensation d ’eau. Les conduites de gaz devront, autant que possible, 
être placées au-dessus de ces canalisations.

----------- ------- ....  3 6  ■
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ULTIMHEAT Dans les croisements ou au voisinage des conduites de gaz avec tous 
VIRTUAL MusÊbffciucteurs d'électricité, sonneries, téléphone, etc..., il sera laissé entre ces 

derniers et les tuyaux de gaz un espace d'air d'au moins un centimètre. 
En outre, il sera ajouté un supplément d'isolement et, s'il y  a lieu, de 
protection mécanique non conductrice. .

Dans le cas où les tuyaux de gaz seraient exposes à être parcourus 
accidentellement par des courants électriques, ia Société -du G az .pourra 

-exiger que lesdits tuyaux soient munis de dispositifs de nature à s'opposer 
au passage des courants.

I l est formellement interdit d'utiliser les canalisations de gaz comme 
prises de terre d'installations électriques.

A rt. 18. —  Eloignement des conduits de fumées ou de calorifères. —  
Lorsqu’une partie -.de conduite montante ou des branchements fixés par 
des supports à scellement ne pourront être placés ailleurs que dans le 
voisinage des conduits de fumée, de-ventilation,-de calorifères à air chaud, 
-ils devront être -séparés de la paroi externe de ces conduits par une 
épaisseur de maçonnerie ayant au mo ns 0 m. 15, afin que le conduit 
me puisse iêtre endommagés lors de inexécution -des scellements.

A rt. 21. —  Accessibilité. —  Las canalisations générales, les conduites 
montantes, les branchements d'abonnés et les siphons qui les desservent 
devront être accessibles aux agents de la  Société du Gaz sur tout leur 
parcours, de jour ou de nuit. .11 -est -interdit de les poser ou de les 
enfermer dans les locaux prives dont l’ accès pourrait être refusé aux 
agents de la Société <d« G a z; dans les parties du bâtiment contenant 

'le  calorifère, le transformateur ou . tout : autre appareil électrique, les machi­
neries d'ascenseur ou de monte-charge ; dans les cages de rces derniers: 
-et, d'une façon générale, dans tous les locaux du ils seraient susceptibles 
d’être détérrocés, comme dans ceuxetUun accès dangereux eu difficile.

A rt. 26. —  'CmÆuits d’évacuation des produits de la combustion. —  
T o u t conduit d'évacuation des produits de la combustion ne desservira 
-qu’un seul foyer, .?à moins qu’ il ne soit affecté à un groupe d’appareils 
de même nature, placés dans une même pièce.

Il ne devra donner lieu à aucun dégagement à travers les parois. Les 
conduits d'évacuation ne devront avoir communication entre eux.

A vant d’utiliser un conduit déjà existant dans un immeuble, l ’installa­
teur devra s'assurer que ce conduit remplit les conditions ci-dessus indiquées.

L'évacuadcn des appareils à fort débit (supérieur à 3 mètres cubes à 
3‘heure) et à régime continu (fonctionnement pendant plusieurs heures 
consécutives) ne devra pas être assurée par les condui s en poterie ou en 
briques existant dans les murs des immeubles et traversant les locaux 
habités,-sauf si cas appareils -sont rmunïs :âe dispositifs ^capables de retenir 
la vapeur d'e.—i contenue dans les produits de la combustion, ou si ces 
conduits ne sent pas poreux ni attaquables par les eaux de condensation.

La  section transversale du condu't devra correspondre au débit maxi-

'  33



raum de l’ appareil qu’il dessert et être égale et régulière dans toute s<£) 
Hautey/. Celle-ci devra être suffisante pour assurer le tirage néccss i e.

La  hauteur des conduits, la distance de leur orifice aux fenqtresUUTjM H EAT 

aux parties combustibles de la construction, l'épaisseur ou la n a î t MUSEUM 

parois, leur éloignement de toute matière combustible devront ctie tel. 
que les produits de la combustion ne puissent, devenir la cause, soit d'un 
incendie, soit d’une incommodité grave- susceptible d'altérer la santé de» 
habitants.

Les  conduits métalliques- ne devront pas pénétrer dans un local dépeni- 
dant d'une location autre qxe celle où es! établi le foyer q-u'ils desservent:

Les conduits d’évacuation devront être établis de manière à pouvoir 
être visités et nettoyés facilement; ils seront entretenus en bon état: 
visités périodiquement et ramonés s’il y  a lieu.

Tous les appareils d ’un débit horaire supérieur à 3 mètres cubes et à 
régime continu qui ne comporteront pas des dispositions susceptibles d 'évi­
ter la condensation de la vapeur d ’eau dàns les conduits de fuméec, devront" 
être pourvus d ’une évsxustion permanente- de l'eau condensée.

Fumisterie, Chauffage, Chaudronnerie, Marbrerie
Peuis sur Place Mémoires particuliers
et sur Plans et ^Administrations

Métreur Spécial
28 ans de pratique

io b , rue de JVIbontreuil -  J?aris~iie

Téléphone : 
Diderot Si 77

M étro - 

A vron -N a tio »
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DIAMÈTRE E p a i s s e u r s

----"
t --------- r  .'•j

£* MILLIMETRES i •/• I V  1.4 I V  1,2 i v  a* Ï V 3*/*l,2 4 V 5 V  i

IC m:lliiDèJri'S..
ht!

0 305 0 300
h.|

0 479
h II

0 571 0 607
kH

0 SOS
kil

1 034
lui

1 313
kil

1 55T» 2 0R5 '
! Il - 0 333 0 425 0 521 0 620 0  722 0 938 1 107 I 411 1 cos 2 224 1
; 12 - 0 361 0 460 0 503 0 6C9 0 773 1 007 1 25! 1 508 1 779 2 302
■ >3 0 389 0 405 0 604 0 717 0 834 1 077 1 334 1 605 1 890 2 502

14 0 417 0 520 0 616 0 766 0 889 1 146 1 417 1 702 2 001 2 641

1 15 — 0 444 0 5C4 0 688 0 814 0 945 1 216 1 501 1 800 2 113 2 7801
10 - 0 472 0 599 0 729 0 803 1 000 1 £S5 1 584 1 897 2 224 2 919
1? 0 500 0 634 0 774 0 012 1 056 1 355 1 608 1 bül 2 335 3 058
18 0 528 0 669 0 813 0 960 1 112 1 424 1 751 2 092 2 446 3 197 II
19 - 0 550 0 703 0 854 1 003 1 167 1 494 1 835 2 189 2 557 3 3361
20 _ 0 583 0 738 0 896 1 058 1 223 1 503 1 918 2 286' •2 669 3 4751
25 — 0 722 0 912 1 105 1 301 1 501 1 un 2 335 . 2 713 3 225 4 170
30 0 861 1 086 1 313 1 544 1 779 2 259 2 752 3 199 3 781 4 805

35 1 000 1 259 1 522 1 783 2 057 2 GOô 3 169 3 686 4 337 5 560
40 — . . . 1 139 1 433 ! 730 2 031 *2 335 2 054 3 586 4 173 4 893 '6 255
4D - 1 278 1 .607 1 939 2 274 2 613 3 301 4 003 4 65» 5 449 G 950
50 — 1 417 1 781 2 147 2 517 2 891 3 C49 4 420 5 146 6 005 7 635

. 55 - 1 556 1 954 2 356 2 701 3 109 3 996 4 837 5 632 6 561 8 340

‘ 00 — 1 695 2 128 2 564 3 001 3 447 4 344 5 254 6 119 7 117 9 035

! 05 —  . . 1 835 2 302 2 773 3 247 3 725 4 091 5 671 6 605 7 673 9 731

10 - 1 974 2 470 2 1)81 3 491 4 003 •5 039 6 088 7 092 8 229 10 420

75 — 2 113 2 040 3 190 3 734 4 281 5 386 6 505 7 578 8 785 11 121

• 80 — 2 252 2 823 3 398 3 977 4 559 5 734 C 922 8 065 U 341 11 810

85 — 2 391 2 937 3 607 4 £20 4 837 6 081 7 340 8 552 9 897 12 511

00 2 530 3 171 3 815 4 464 5 115 6 42U 7 757 9 038 10 453 13 206

05 2 6ü9 3 345 4 024 4 707 5 393 0 777 8 174 0 525 I l  010 i3 o o ! ;
100 —  . . . 2 80S 3 518 4 233 4 950 5 671 7 124 8 591 10 011 11 506 14 non
105 — 2 047 3 692 4 441 5 193 5 049 7 472 9 008. 10 498 12 122 15 291

110 — 3 080 3 866 4 65tT 5 437 6.Ç27 7 819 9 425 10 984 12 078 15 9801

115 — 3 225 4 040 4 858 5 680 6 505 8 1G7 9 842 11 471 13 234 10 081

120 - 3 364 4 213 5 067 5 923 0 783 8 514 10 259 11 957 13 790 17 370



COMOMMATIO»

8E COSBUSTHU

C alorie» 
produ ite»  par '*  

CUaudti™

C O N S O M M A TIO N
DURÉE DU CHAUFFAGE

La consom- 
matiou de com­
bustible in d i ­
quée sur le  ta­
bleau ci-contre 
correspond :

1 ° 1 heure : à 
la  consomma­
tion horaire en 
marchemaxioia 

2° 3 et r, heu­
res : à la  con­

sommation 
pour cette du­
rée de chauffage 
plus la  durée de 
mise en route 

dans les chauf­
fages intermit­
tents

3» Dans les 
autres cas, la  
consommation 

est ce lle  d’un 
chau ffage de 8. 
10,11.12, 15 heu­

res d’occupa­
tion, plus la 

m ise en route 
et la  consom­

mai iou dans les 
heures de non- 

occupation 
pour les chauf­
fages continus ; 

4* Celle d’un 
chauffage à 
occupation 
constante.

D a n s  les a ', 3*et 
4e c a s , i l  est tenu 
c o m p te  d 'un  
chauffage fonc-

2 0 0 0 
3000 
400  0
5000 
6000 
7  0 0 0  

8000
9 000 z.3 13

1 0 000 2.5 15
l  2 000 3. 1g 
1 4  000 3.5 21 

1 6000 *  24
1 8000 Z? 
20000 
25000 
30000 
35000 
40000 
45000 
50000 
55000 
60000 
65000
7000Q \ r? s \ tO 6

\zo
\Z8
32

138
4 3

1 -

,72 
l*7

'  9 3 1 
11Û8 113 11g
i i z z  m  m

\i36 14Z 148 
150 1SS 163 
164- 169 177 
175 183 190 
189 196 204-

de C O M B U S TIB L E
D U R É E  D U  C H A U F F A G E

Calorie» 
produites par la

Chaudière i K 3 * 5h& î t f l f 12f U

75000 19 . 117 130 183 202 Zto Ztç 226 Z 73
80000 ZG 124 139 195 2/5 223 234 242 282
85000 21.3 130 148 208 22g 239 24Q 257 310
90000 225 138 156 2/ç 244 252 2 63 Z/2 328
95000 2321146 165 230 Z 55 266 2 77 Z8& 34%

100Q0Q 25. 154 176 Z 43 zeg 279 293 302 365
105000 2â5 161 t82 254 292 £94 307 318 384
110000 2,75 164 19O26? 29/ 308 321 333 400
115000 288 170 ZOO 278 3/0 32 2 337 348 420
120000 30. 184- 210 291 3 23 33 7 352 3 64 440
125000 3/.3 193 Z! 8 303 33/ 350 367 3 80 45/
130000 325 200 22 7 3/5 3 50 365 382 3Ç5 4/5
135000 33.8208 235 32 4 362 370 394 4/2 404
140000 35. 216 245 340 379 395 412 425 5/2
14500Q 3 6.3224- 253 352 3gz 400 425 440 530
1 50 000 375 230 262 363 405 423 440 455 550
155000 388 23g 2/0 375 4/8 43/ 454 470 568
160000 40. 248 2 90 38g 4-32 450 4/0 48 5 Sqo
165Q00 4/.S 254- 28/ 400 444 464 4 M - 500 6O5
170000 4 2 5 282 295 413 458 4/8 500 516 625
175000 438 270 3 OS 424 471 493 5/5 550 640
180GOO 45. 278 315 435 485 S07 528 548 660
190000 4-7-5 293 334 460 s/o 535 558 573 JOO
2QOO0Q 50 310 150\434 538 562 587 SOS 730

f A f f i
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tionnant par hi­
ver moyen, 

alors que les ca ­
lories sont celles 

du régime 
maxima (E x .

à Paris, on 
compte généra­

lement —5» 
comme tempé­
rature, tandis 

que l ’hiver 
moyen de 180 

jou rs est d e+ 4 “ 
Les chaudiè­

res étant admi. 
ses à une puis­
sance normale, 

qui n’est pas 
toujours celle 

indiquée sur les 
catalogues et 
l ’installation 

conduite nor­
malement avec 
un tirage don­

nant une 
dépression de 4 

à 5 m|rn. La 
température de 
sortie des gaz 
de combustion 
inférieure à 150» 
Le combustible 
ayant un pou­
vo ir calorifique 
de 7.500 à 8.000

calories. 
Augmenter de 
15 à 20 o jo  les 
poids indiqués 
pour l’usage du 
coke de gaz bien 
sec.

Avec les chau­
dières en tôle, 
la consomma­
tion indiquée 
peutètre réduite 
de l> / « environ
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Diamètres moyens des Tuyauteries eau chaude

C A L O R I E S

S <2 o . o
S

o ' g g g É g g g g g

g g g S
o
O

àO o o S I O o © ©’ © ©" © © ©
CO -r no i D r l Y-H Y-H *-n CM lQ Y-H

Niveau 12 15 15 20 20 20 26 33 33 40 50 60 60 72 80 90 102
0 .5 0 12 12 12 15 15 20 20 26 33 33 40 50 50 60 72 80 90 102

1 . » 12 12 12 12 15 15 20 20 26 26 33 40 40 50 60 66 80 90 90 102 102

1 .50 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 33 33 40 50 60 66 72 80 90 90 102 102

2 . » 12 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 33 33 40 50 60 66 80 80 90 90 102 102

2 .5 0 12 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 33 33 40 50 60 66 72 80 80 90 90 102

3. » 12 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 33 33 40 50 60 60 72 80 80 80 90 90

4. » 12 12 12 12 12 12 15 15 20 20 26 26 33 40 40 50 60 66 72 80 80 80 90
5 . » 12 12 12 12 12 12 15 15 20 20 26 26 33 33 40 50 60 60 66 72 80 80 80

6 . » 12 12 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 26 33 40 50 50 60 66 66 72 80 80

9 . » 12 12 12 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 33 33 40 50 50 50 60 66 72 72

12. » 12 12 12 12 12 12 12 12 15 15 20 20 26 26 33 40 50 50 50 60 60 66 66

15. » 12 12 12 12 12 12 12 12 12 15 20 20 26 26 33 40 40 50 60 60 60 60 60

18 12 12 12 12 12 12 12 1 2 12 15 20 20 20 26 26 33 40 40 60 50 50 60 60

2 1 . » 12 12 12 12 12 12 1 2 1 2 12 12 20 20 20 2fi 33 40 4 0 0 0 6 0 50 60 60

Diamètre» intérieur» de» tuyaux correspondant» à une longueur de tuyauterie 

de 30 mètre» (aller plu» retour, plu» perte» de charge)

Pour les petits diamètre» tenir compte de* longueur» maxima de branchement»
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ultimheat® ' DISPOSITIFS DE SURETE POUR LES CHAUDIÈRES A EAU CHAUDE
VIRTUAL MUSEUM -----------------

i .  —  Les générateurs d ’eau chaude doivent être mis en communica­
tion directe avec l ’atmosphère sans intervention de vannes de fermeture 
d’aucune sorte.

I I . —  La  section de cette communication doit être telle que dans le 
cas d ’échappement de vapeur, lorsque la chaudière donne sa puissance 
totale de calories, l ’élévation de pression ne devra pas être supérieure de 
plus de 1/10 de la pression statique. Cette condition doit être remplie 
même si le circuit de chauffage ne contribue pas au refroidissement de 
l ’eau de la chaudière.

A  titre d'indication, les diamètres suivants peuvent être employés pour 
les tubes de sûreté dont la longueur ne dépassera pas la distance verticale 
entre le niveau de îa chaudière et le vase d'expansion.

Chaudière ou groupe de chaudières dont la surface de chauffe totalt 
ne dépasse pas :

6 m2 .............................................  diam. 25 mm.
10 m2 ..............................................  —  35 mm.
20 ni2 ..............................................  —  40 mm.
30 ni" ..............................................  —  50 mm.
60 m.*   —  ÉO mm.
90 m ' ..............................................  —  70 mm.

120 ni2 ..............................................  —  80 mm.
Ces diamètres doivent être considérés comme des minima.
Ï1I. —  La section du tube de sûreté devra être augmentée de 5 9b 

pour chaque changement de direction et pour 5 m. de longueur de tube 
en plus de la distance verticale entre la chaudière et le vase d ’ expension.

IV .  —  L e  dégagement d ’eau et de vapeur devra être visible. L ’orifice 
du tube de sûreté devra être disposé de telle manière qu’il ne puisse être 
obstrué.

V .  —  En cas d’accouplement des chaudières sans vannes d ’arrêt, les 
dispositifs ci-dessus sont applicables pour l ’ensemble des chaudières 
réunies.

V I .  —  Dans le cas de v,innés de sectionnement placées sur les départs 
et retours des chaudières, les précautions ci-dessus doivent être appliquées 
pour chacune des chaudières prises séparément.

V I I .  —  Chaque chaudière doit être munie :
1° D ’un indicateur de hauteur d ’eau efficace pour connaître le niveau 

de l ’eau dans le tube de sûreté;
2 ° D ’un ou deux robinets de jauge établis à la partie haute de la chau­

dière pour permettre au personnel de constater si elle renferme ou non 
de l ’eau avant d ’allumer le foyer.

V I I I .  —  En cas d ’emploi de vannes d ’accouplement, celles-ci devront 
porter très apparemment un dispositif indicateur d ’ouverture. C e dispositif 
devra toujours être visible pour le chauffeur.

I X .  —  Les tubes de sûreté devront être aménagés de telle manière 
qu’ ils ne puissent en aucun cas être soumis à la gelée.

-----------------------------------------  46 = ............-  -



SOCIÉTÉ GÉNÉRALE de FONDERIE
Société Anonyme au Capital de 30.000.0C0

P A R IS  —  6, tue Cambacérès, 6 —  P A R IS

seule organisation en France dans l'Industrie du Chauffage 
Central contrôlant la fabrication depuis l’extraction du minerai 
de fer et du charbon jusqu’à la finition de la pièce usinée, prê­
te à être livrée au public.

Les qualités de ces appareils, officiellement CONTRÔLÉES  
par le CONSERVATOIRE N AT IO N A L  des ARTS ET MÉ­
TIERS permettent d’affirmer leur supériorité su r les appareils 

J. .. concurrents.
O -------  ^ ........ .....^ ■ -■■■■- — r &

» __________________________________________________________________________ - _____ ______________________________________
----------------------------------------------------: # < k

I PROPRIETES PRINCIPALES DES METAUX
M ÉTAU X Densité T em p é ra tu re  

de  fusion

C O E F F IC IE N T
de  d ila ta tion  lin éa ire  en 

m im  par m ètre

C on du ctib ilité  calorifique 
re la tive  com parée 
à celle  d e  l'a rgen t

Fer................... 7.79 i .500 0.012 119
A cier............... 7-88 1.400 0.012 116
Fonte ............. 7.21 1 250 0.011 122
Cuivre............. 8.79 1.054 0.017 736
F lom b............. 11.35 325 0.028 85
Eta in ............... 7.24 228 0.023 145
Z inc................. 6.86 415 0.029 190
Areent ........... 10.44 954 0 021 1.000
N icU d ............. 8.80 1.500 0.013
Aluminium - • • ■ 2.56 625 0.023
Mercure . . . . . . 13-60 - 3 9



ULTIMt&A T -
VIRTUAVMOSEUM

Renseignements Personnels

o r

Tous les renseignements, bien qu’établis avec soins, ne peuvent 
engager notre responsabilité.
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VIRTUAL MUSEUM

■ v ^ û l A T E U R S

CONFORT

F O N D E R IE S  de B R O O S S E V H L
11, rue Eugène-Varlin - P A R IS  

Téléphone : N O R D  55-13 et 55-14

L . C L E R C X , IMPR, 
* « IS , RUE NOBEL 

PARIS XVIII*


