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POSSIBILITES

DE FABRICATION COURANTE
CONCERNANT LES ALLIAGES
DE LA METALLURGIE DE PRECISION

Les dimensions ci-dessous ne sont indiquées que pour fixer le cadre de
nos fabrications courantes, et n'ont absclument aucun caractére limitatif.
Nos usines sont a la disposition de notre clientéle pour étudier suivant spéci-
fications précises, tout probléeme nécessitant une fabrication spéciale en
dehors du cadre de nos dimensions courantes.

Pour de plus amples détails sur nos possibilités de livraison, nous deman-
dons & notre clientéle de se reporter aux notices particuliéres a chaque alliage.

ALLIAGES

POUR RESISTANCES ELECTRIQUES
RNC et RCA

Bandes laminées a froid :
Epaisseurs 0,5 a 2,5 mm,
Largeurs 5 a 50 mm.

Rubans laminés & freid (champs arrondis) :
Epaisseurs 0,10 2 1 mm,
Largeurs 0,3 a 4 mm.

Fils tréfilés (oxydés ou non oxydés) :
diamétres 0,17 & 6,7 mm.

Le RNC SUPERIMPHY et le RCA 33 sont livrables en fils fins jusqu’a
0,05 mm.

Le RNC 3 n'est livré qu'en fils de diamétre supérieur ou égal a 2 mm,

Le diamétre des fils RCA ne dépasse pas 5,3 mm.

Pour des sections plus fortes, ces alliages peuvent é&tre livrés en laminé
a chaud.

FIXAMPER

Fils tréfilés seulement :
Diamétres 0,10 & 5 mm.

ALLIAGES POUR COUPLES THERMOELECTRIQUES

En fil tréfilé seulement : IW 4
Diamétres : 0,5 4 6 mm. pour les assemblages BTE/ATE. S ULTIMHEAT®
2 0,1 & 3 mm. pour les assemblages BTE/CTE et BTE/ NTEuyyersity museum
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ALLIAGES A PROPRIETES MAGNETIQUES

Métal n'ayant pas subi le recuit final
Piéces forgées,
Plats et ronds laminés a chaud,
Plats et ronds étirés,
Fils depuis 5/100 mm,
Bandes laminées & froid :
Epaisseurs 0,056 mm a 2,5 mm, (a partir de 0,02 mm. pour ceria
nuances),
Largeurs jusqu'a 150 et 300 mm. suivant les nuances.

Meétal traité, prét a 'emploi

Tores : @ extérieur max. 320 mm,

Bandes coupées a longueur,

Blindages magnétiques,

Téles découpées vernies ou non vernies.

En particulier, I'Imphysil est livré sous forme de circuits coupés normal
a fenétre rectangulaire. Pour réaliser des transformateurs étanc
;!es boitiers normalisés correspondants peuvent é&tre égaler
ournis.

ALLIAGES A DILATATION DETERMINEE

Piéces forgées, (galets, anneaux).
Barres laminées a chaud ou forgeées.

Bandes laminées a froid :
Epaisseurs 0,125 a 2,5 mm,
Largeurs jusqu’a 150 et 300 mm. suivant nuances.

Tiges ou barres écrouies rectifiées :
Diameétres 1,27 a 25 mm.

Fils tréfilés :
Diameétres 0,25 a 1,25 mm.

BILAMES

Bandes laminées & froid (en rouleaux ou en bandes droites planées, ¢
pées a longueur) :
Epaisseurs 0,1 a 2 mm,
Largeurs 2 a 150 mm.

Bilames faconnées en hélices, spirales, etc... suivant plans particulie

DIVERS

JOULPHY : bandes laminées a froid, épaisseurs 0,2-0,5 -1 et 2 1
VILPHY : tores spiralés en bandes de 2/100 et 7/100 mm d'épaiss
ELINVAR : barreaux forgés, bandes laminées a froid, épaisseurs 0
2,5 mm. largeur max. 60 mm., fils tréfilés, diamétres 0,2 & 4 mm. .
PHYNOX - ARC 4120 - ARC 2140 : bandes laminées & froid, épaiszeis () e
min. 0,05 mm, largeur min. 2 mm. NN mim

NI. CATHODES : bandes minces et ébauches de tubes de 4 X 6 | ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM




ALLIAGES DE LA METALLURGIE DE PRECISION
1956 - 1957

ACIERIES D’'IMPHY

ALLIAGES POUR RESISTANCES ELECTRIQUES

CARACTERISTIQUES
i PRINCIPAUX EMPLOIS
o Quaits Rl B |onC 6 Wilemp. | e 'omto
RCA 33 et RCA M Fe - Cr- Al 140 0,05 40,06 %102 | 1100 & 1200°C
RNC SUPERIMPHY ;  Ni-Cr 108 0,015 103 > 1100oC |  Jous problémes do ch Roctifisia Fotis
RNC 3 ( type 80 - 20 108 0,015 %108 1050 & 1100°C Fours de traitement & atmosphéres réductrices
RNC CARBIMPHY E 109 012 X 108 1050 & 1100°C et carburantes (Spéclalement RNC-CARBIMPHY).
RNC 30 { 100 0,12 x10-3 1000 & 10500C parrage hpouzer{b:aursﬂéé? gacuun.df:hauﬂxngéi
RNC 1 ( Fe- Ni-Cr 100 0,35 X109 6500C basse températura sistances de mesures.
RNC 0 74 08 x103 6000C
I ~ S L
FIXAMPER ' Fe - Ni 24 5103 600°C Régulateurs d'Intensité.

ALLIAGES A PROPRIETES THERMO ELECTRIQUES DETERMINEES

CARACTERISTIQUES

MARQUES Force thermoélactrique en millivolts entre 0°C et : Température
500°C TO0C 800°C limite d'emplol

PRINCIPAUX EMPLOIS

BTE - ATE [ 20,64 | 29,14 37,36 1000°C ) :
BTE - CTE 36,65 51,97 700C | indlcaieurs o S i e
BTE - NTE 21,05 29,52 38,10 900°C

ALLIAGES A PROPRIETES MAGNETIQUES DETERMINEES

Alliages pour champs faibles

CARACTERISTIQUES
MARQUES ua « max Induction en gauss | Pertes totales & 50 Hz (3) PRINCIPAUX EMPLOIS
(1) @ pour » max. en watts/ kg _
MUMETAL au Mo | 20.000 240.000 | 60.000 &120.000 | 1.600 H=0020e)| 012 (Bm= 50006) | , Transformaiours BF & large bande passante.
MUMETAL 12.000 320,000 | 70.000 & 130.000 | 2.000 H=0020¢ | 012 (Bm— so0g | 'nces non lindalres.
P Blindages. Téte de lscture’de magnétophone.
ANHYSTER D 2,000 3 3.000 18.000 & 40.000 | 6.000 (4=020e)| 0, 7 (Bm=10.0006G) T
Transformateur de blocking, Transformateur
ANHYSTER B 2,500 80002 10.000 | 5.000 H=050s| 1,1 (Bm=1o000G | Vimeuislon.
Amplifical St o d e
RECTIMPHY 700 | 80.0004140.0004)| 11,000 (H = 0,1 0s)| 0.8 (Bm=150006) | moire pour machines & calculer. Magnétostrichs
Alliages pour champs moyens ou forts
CARACTERISTIQUES )
MARQUES ias () Induction pour ; max | Induction & saturation | Perles totales 4 50 Hz PRINCIPAUX EMPLOIS
wihaz en gauss en gauss en watts/kg @)
FERIMPHY 10.000 10.000 (H =1 og) 20.000 g (Bm=10000€) |  Pleques d'écouteurs _télé_nrhnntgues. Armnldu;.s
d! t. Relals. "ali=
HPM 5500 8.000 (H=1,50¢) 19.000 2 (5 (Bm—toooog) | mentalion. Q
Transformateurs d'alimentation & faible encom-
IMPHYSIL 40,000 & 50.000 | 11.000 (H=0,208¢) 19.000 2,2(5) (Bm=17.000G) | brement et pour redressour, Inductances.
AFK 3.500 9.000 (=25 0g) 24.000 B Emetn006) | e e e pur Pty machirias
Alliages a faible champ coercitif
CARACTERISTIQUES
MARQUES Induction rémanente aprés |Champ coercitif aprés & PRINCIPAUX EMPLOIS
saturation, en gauss en orsteds en gauss
Ll
ACIER 850 et 850 S 5.000 & 7.000 08 20.000 : Bibrarstes biockis-niagniliauas
FERIMPHY 15.000 1 20,000 {1
ANHYSTER D 6.000 & 7.000 02 16.000 { pichosinn et ralsa:
MUMETAL 4.000 & 5.000 0,03 9.000 (
RECTIMPHY 15.000 0,1 16.000 3 Amplificateurs magnétiques.
Alliages amagnétiques
MARQUES CARACTERISTIQUES ~ | PRINCIPAUX EMPLOIS
|
AMANIMPHY Pour H = 500 cersteds B est inférieur & 600 gauss }  Frettage des induits de machines tournantes.
TELPHY A saturation B—H est Inférieur & 10 gauss 3 m‘";%%ﬁm'gffﬂ”lﬂ"ﬂs devant étre ftotalement
Alliages a Point de Curie variable
MARQUE [ CARACTERISTIQUES ] PRINCIPAUX EMPLOIS
NMHG Point de Curie variable suivant les nuances de —5°C & + 200°C o étiques_pour on ther-
ique des et

(1) Mesurd & 50 Hz au pont d'lmnédanﬁs sur fors en bande da 3011007 — (2) Masurs en courant continu au fluxmétre. — (3) Mesuré sur fore en banda de 30100* d'épaisseur.
{4) Mesuré sur tore en bande de 7/100¢ d'épaiSathr, — (5) Masuré sur bande de 35/100¢ d'épaisseur.

ALLIAGES A DILATATION DETERMINEE

= CARACTERISTIQUES m
MARQUES . Cosfficient de d\ramiun moyen = en 10-% entre PRINCIPAUX EMPLOIS
Qualté 0 ot 1000C | ot 300°C ® et 500C ULTIMHEAT ®
INVAR Alliages a faible 1.2 ‘ 4.8 I UNIVERSITY MUSEUM




ANMOAYDIER D 2,000 s0U0 a v 20U (4= 0,5 Oe) Iy 1 (Bm= 10,000 &) ﬂ
Amplificateurs atiques. O de mé-
RECTIMPHY 700 &) 80.000 & 14000014 11.000 (4 =0, Ox) | 08 @m=15.00€) | molre, potic machings & caloqtar. Magnatostiction.
Alliages pour champs moyens ou forts
CARACTERISTIQUES
MARQUES N ) Induction pour x max | Induction & saturation | Pertes totales & 50 Hz PRINCIPAUX EMPLOIS
» max (2 an Qauss an gauss en wattsikg (3)
FERIMPHY 10.000 10.000 (H =1 Oe) 20.000 2 (Bm=10.000 G) Plagues ‘d‘écgutenur;i;dlé%honlguss. Armialres
. & . all=
HPM 5.500 8.000 (H = 1,50s) 19,000 2 (5 @m=10.006) mentation.
Transformateurs d'alimentation & faible encom-
IMPHYSIL 40,000 & 50.000 | 11.000 (H ~020¢) 19.000 2,25 (Bm=17.000G) | brement el pour redresseur, Inductances,
AFK 2500 9.000 (=25 0) 24,000 8 mm-mang) | gfiadiesdecoduratibies urpestes machioes
Alliages a faible champ coercitif
CARACTERISTIQUES
MARQUES Induction rémanente aprés  |Champ coercitil aprés ion & PRINCIPAUX EMPLOIS
saturation, en gauss en cersteds en gauss
ACIER 850 et 850 S 5,000 & 7.000 0,8 20,000 : Embrayages électro-magnétiques.
‘ FERIMPHY 15.000 1 20.000 E
Electro-ai a
ANHYSETER D 6.000 & 7.000 0,2 16,000 } Rt A
MUMETAL 4.000 & 5.000 0,03 5.000 (
RECTIMPHY 15.000 01 16.000 J Ampificateurs magnétaues.
Alliages amagnétiques
MARQUES CARACTERISTIQUES | PRINCIPAUX EMPLOIS
|
AMANIMPHY Pour H = 500 cersteds B est inférieur & 600 gauss ! Frettage des indults de machines tournantes.
TELPHY A saturation  B—H est inférieur & 10 gauss 2 a"':‘;gﬁeés“mgtaﬁluues devant &tre totalement
Alliages a Point de Curie variable
MARQUE CARACTERISTIQUES PRINCIPAUX EMPLOVIS
= Shunts her-
NMHG Point de Curie variable suivant les nuances de —5°C & 4 200°C T g thaual ey Hour compansstion, thar
(1) Mesuré & 50 Hz au pont d'impédance sur tore en bande de 30/100% — {2) Masurd an cauran! continy au fluxmétra. — (3) Mesuré sur tore en banda de 30100 d'épaissaeur,
(4) Mesuré sur fore en bande de 7/100* d'épaisseur. — (5) Mesuré sur bande de 35/100* d'épaisseur.
ALLIAGES A DILATATION DETERMINEE
CARACTERISTIQUES
MARQUES i Coefficient de dilatation moyen = en 10-% entre PRINCIPAUX EMPLOIS
il ® et 100C 0 et 300°C ot s00°C E g
INVAR Alliages & aibls 12 48 Pidces ne devant pas se dilater. Thermostals.
ADR dilatation 33 4.2 85 Régulateurs. Capsules de barographes.
g i y
DILPHY Allaps . 1oite 26 a0 31 Thermostats.
INVAR T2 4,8 svi;!g;:aers Ps’cédxéf[;supau Réqles étalons. (Invar
Alliages pour ' .
N 42 métrologie 53 51 8 Balanciers de pendula,
N 58 10-5 12-3 12,5 Régles graduges de machines & pointer.
DILVER P 5,6 4,8 (]
d -métal
DILVER O Alliages soudables 8,9 9,8 10,7 S?T'?u'z {a'ﬁ:ﬁ?{f‘ﬂéajjﬁm‘i‘é} ”;::Ss N
lactroniques et de boitiers elanches.
DILVER T Svars 9,3 10,4 1
PLATINITE 8,7 8,8 9,2
BILAMES
CARACTERISTIQUES |
MARQUES Déflexion spécifique (*)| D Module d PRINCIPAUX EMPLOIS
Qualités entre 0° et 175°C entre 0° et 400°C moyan kg/mm3
BILAME A 0,150 17.000 s
BILAME AS Bllgmds 0,170 17.000 Thumguslats Apparells de protection, détec-
a résistivité ERd el loment a
BILAME BC 0,12 15.500 s dlecirique; di s de direc-
SP 175 non 0215 12,600 :'Es':: (f?ux clignotants). Starters de lampes fiao-
dé '
SP 400 i 0,185 11.200
CARACTERISTIQUES
MARQUES 5] * 4 20:C Mn-dulud‘tlasﬂcim PRINCIPAUX EMPLOIS
o Qualités entre 0° et 175°C en microhms/cm/cm® moyen kg/mi
R 15 0,085 15 17.500
R 25 Bilames 0,132 25 17.000
R 40 a 0,145 40 17.000 Mémes emplois que ci-dessus,
t 3 dil
R 60 résistivité 0,147 50 17.000 ‘Eﬁ: bilames peuvent &tre chaufiées par effel
R 80 déterminée 0,150 80 17.000
R 108 0,215 108 12.600
(*) Déflexion d'une lame de 1 mm d'épalsseur e! 100 mm de longueur pour une varfation de température de 1°C.
ALLIAGES DIVERS
MARQUES CARACTERISTIQUES PRINCIPAUX EMPLOIS |
JOULPHY Bimétal & hautes propriétés magnétostrictives. | Filtres & lames vibrantes. : O -
VILPHY Alliage & effet Villari margué. G o sudraluiey mécaniq Jd" 27 -
Module d'élasticité indépendant de la température, Coefficient thermo- Ressorts de ualvanométm da & I |
ELINVAR '5.
élastique de I'ordre 4 50 x10-6 entre — 100 et + 100°C. L (‘. Il

5 i { régulateurs,
Inoxydables, amagnétiques, indéformables, incassables. Hautes caracléris

tiques mécaniques. Ressorts inoxydables. ULTIMHEAT ®
Nickels de composition bien déterminée (norme SITEL). | Cathades pour tubes électrnnlques.u N'VEF\:S’TY MUSEUM

POUR CHACUN DE CES ALLIAGES, DEMANDER NOS NOTICES PARTICULIERES.

PHYNOX - ARC 4120
ARC 2140

NI CATHODE




CIERIES D’'IMPHY

(Niévre)

ercu des principales fabrications

ACIERS FINS. — ACIERS ET ALLIAGES
SPECIAUX DE TOUTES NUANCES

la Métallurgie et la Construction mécanique :

Aciers au carbone de qualité, aciers et alliages spéciaux en laminés,
forgés, moulés, — Aciers & Roulements. — Aciers a outils, — Aciers
d’outillages. — Alliages inoxydables. — Alliages résistant a I'oxydation
a chaud,

la Construction automobile et I'Aviation :

Aciers de cémentation. — Aciers de traitement au nickel et au nickel-
chrome. — Ressorts. — Aciers a soupapes. — Alliages super-réfrac-
taires pour moteurs & réaction et turbines a gaz.

'la Construction électrique :
Alliages & haute perméabilité magnétique. — Alliages amagnétiques.
Alliages a dilatabilité déterminée. — Alliages soudables au verre. —
Bilames. — Fils de résistance. — Couples thermo-électriques.

‘I'industrie chimique :
Aciers, alliages spéciaux résistant aux acides et aux divers corrosifs.
Alliages réfractaires pour I'industrie du pétrole.

' les Chemins de fer :
Piéces moulées en acier. — Essieux. — Ressorts.

' I"Artillerie et la Marine :

Eléments de canons. — Obus. — Blindages minces. — Alliages spé-
ciaux résistant a I'eau de mer, a la vapeur surchauffée, a I'oxydation
a haute température.

il

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM



