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• MODELES A AUTOMATISME INTEGRAL 

a) AUTOMATIC 

NORMALE, ( n o n chauf fante) 

1 - IMPLANTATION DES MACHINES 

.— Insta l la t ion préalable 
— Machine « Au tomat i c » à au tomat isme 

i emplacement 
- f i xa t ion par scel lement 
- mise en place des goujons . . . , 
- f i xa t ion s imple par collage d 'un 
- décollage éventuel dy plateau . . 
- f i xa t ion sur p lancher 

— Machine Gyramat ic : 

- emplacement 

2 - ALIMENTATION EN EAU 
— Machines à automat isme c o n t r ô l é . . . . 
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— Cas par t i cu l ie r pour a l imenta t ipn en eau f 
m Seulement . . • - i ..{» , 1 ? j i ï' 

3 4 V I D A N G E 
ci. I « # • ' « 1 * r 
— Machines tous types sauf L 
— Machines à usage indust r ie l , type L 

4 - L'ELECTRICITE , 
*> î -V I J ' » ' . 
— Machines chauffantes à l 'é lect r ic i té 
.-4- Machines non chauffantes et chauffant au g 

: 
— Machines type Laverie 
— Protect ion électr ique . . I 

5. - A L I M E N T A T I O N E N G A Z . « . , , . , , . , 



I M P L A N T A T I O N D M M A C H I f M t f i ^ 
VIRTUAL MUSEUM 

Installation préalable 

L'Usager soucieux du bon fonc t ionnement de son matér ie l et de sa propre sécuri té 
fera appel à une Entrepr ise qual i f iée pour réaliser l'installation préalable ( f i xa t i on , 
arr ivée d'eau, de gaz, d 'é lect r ic i té , v idange, etc.. .) sur laquel le le technicien BENDIX 
effectuera la mise en service p roprement d i te. 
L ' ins ta l la t ion des apparei ls Electro-ménagers doi t répondre en tous points aux condi-
t ions prévues par les Normes f rançaises d ' ins ta l la t ion et d 'ent re t ien concernant l 'eau, 
le gaz, l 'é lectr ic i té. 

[ BENDIX | 
Automatic 

Automat isme Contrôle 

Emplacement de la machine 

i l devra être choisi aussi proche que possible de la source d'eau èt de la v idange; le 
local devra avoir des d imensions et une aérat ion suff isantes (no rmes of f ic ie l les) si la 
machine chauffe au gaz. 
— Les machines à au tomat isme intégrai autres que celles du Type « Gyramat ic » 
doivent être fixées au sol. 
— Les machines à au tomat isme cont rô lé peuvent être : soit fixées au sol, soit 
montées sur socle à roulet tes. 
Pour permet t re la f ixa t ion, 2 t rous sont prat iqués d 'o r ig ine sur les barres latérales du 

I châssis, t rous dans lesquels v iennent s'encastrer 2 goujons de fixation. 
A pieds (v is calantes) sont disposés à chacun des angles du châssis; ces pieds per^ 

^ "-ent la mise à l ' ap lomb de la machine après fixation. 
jDieds ne doivent pas être scellés. 

tés sur un plateau spécial qu i peut 
être col lé sur le so l ) qu i v iennent s'en-
castrer dans les 2 t rous prévus à cet 
effet dans |e châssis (bar res la téra les) , 

Mise en place des goujons 

La place des goujons do i t être déter-, 
rpinée avec soin, car. de l 'emplacement 
de ces derniers dépend la pos i t ion dé-
finitive de la machine. 
L 'écartement ar r iè re de la machine se-
ra peut-être rédui t dans le cas des ma-
chines à au tomat isme cont rô lé ( 5 à 6. 
c m . ) . 

Important : 

Lorsqu 'une machine, fixée par goujons 
est encastrée dans un bloc de cuisine, 
il est nécessaire de prévo i r un espace, 
m i n i m u m de 1,5 cm de part et d 'au-
t re de la carrosser ie (cotes hors t o u t ) . 



Celle-ci do i t être suf f isamment 
écartée du m u r , pour évi ter des 
coudes brusques aux tuyaux 
4'eau e t . d e gaz, et pour per-
met t re la pos i t ion de la chemi- ï 
née des « Au tomat i c Gaz ». 

M 
L'écart peut être rédui t à 70 m m •! 

e / iv i ron par l 'adaptat ion de rac- ' 

cords cpudés que nos d is t r ibu- . ! 

teurs ou agents peuvent f o u r n i r 

j s u r demande ( v o i r Fig. 1 ) . 

f i g . n- I 

Vous pourrez u t i l i ser : 
— soit des goujons ord ina i res (Fig. 2 ) dépas-

sant le sol de 60 m m envi ron. 
longueur tota le : 140 m m 
d iamèt re : 12 m m au pas S.l. 

— soit des goujons tubula i res (Fig. 3 ) ; le tube 
crenelé long de 9 cm est scellé au ras du ^ 
sol, fac i l i t an t la mise en place de la ma-
chine et son déplacement pour les vérif ica-
t ions de fonc t ionnement . 
d iamèt re du bou lon . ; 12 m m au pas S.l. 

Nos d is t r i bu teu rs et agents vous donneront tous 
les conseils négessaire§, mais vot re insta l la teur ® 
devra respecter les cotes des dessins ci-dessous ; 
et sceller so l idement les deux goujons de fixa^ 
t ion au c iment (a t tend re au moins 48 heures 
avan t .d 'u t i l i se r la m a c h i n e ) . o u au p l o m b fondu t 
si le .sol. est lu i -même en c iment (u t i l i sa t i on * ; 
imméd ia te de la mach ine ) . 

| » . » • . • • 
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CORNIÈRE Dt 
Il flXATION D« 

_U_. IA MACHINI 

«g . n* 2 

/y\ise en place, des gou jons , ; 

Scellement dans un sol carrelé ou, 
p imenté ( Fig. 4 ) 

Scellement dans un socle en b é t o n j | 
dans le cas d 'un sol de qua l i té dou- fc 
teyse ( F i g . 5 ) . 

Hg. n 4 



Fixation souple et insonore par collage 
au sol d'un plateau bois et caoutchouc 

# — Vér i f ie r que le revêtement du s o l ^ p a r q u e t par fa i tement plan - ca 
c iment té razo l i t he j / fo t t re une bonne résistance?^ 

9 — Déterminer l 'emplacement exact de la machine et de son plateau suT le soT En" 
1 fa i re le tracé, en prévoyant , a la par t ie supérieure de la machine un espace l ibre de 

3 cm env i ron de chaque côté. 

<9 — Bien nettoyer le sol préalablement sec, afin d 'év i ter toutes poussières ou graisses, 
Un décapage au t r i ch lo ré thy lène est recommandé, en prenant toutes les précaut ions 
d'usage. 

# — En ce qu i concerne les parquets, avant décapage, enlever soigneusement la c i re 
par : pai l le de fer , carde, ou g ra t to i r . 

• • • # > j I » !y ; • 
0 — En ce qu i concerne le c iment : laver celui-ci avec une sp lu t ion de sul fate de zinc 

à 5 % af in d'enlever toutes traces de mat ières alcalines. 

V — Avant pose du plateau : Faire une bande de 0 m 10 de largeur au tour du tapis do 
caoutchouc avec la colle BOSTICK 1500. 

(y —- Laisser sécher 10 à 12 heures. 

O -— Au moment de la pose déf in i t ive, endui re complètement la par t ie du sol, ainsi que 
le. caoutchçuc. : a t tendre 15 à 30 minutes suivant la tempéra ture ambiante, avant 
de met t re les 2 surfaces encollées en contact . H-v 

© ,— Met t re en place et appuyer fo r tement pou r provoquer l 'adhérence et é l im iner les 
poches d 'a i r . 

© Faire en sorte que le plateau se t rouve en place en une seule opéra t ion , toute 
rect i f icat ion nui t ' cons idérablement , et compromet même le résultat final (ce qu i 
expl ique la nécessité du tracé préa lab le) , 

Nota : 

Bien aérer le local dans lequel a lieu l 'opéra t ion , éte indre feux et veil leuse. 

T '-M * 'i çf. i. i t " **** 

La colle Bost ick 1500 est d is t r ibuée par tous les déta i l lants de fou rn i tu res pour 
carrosseries, droguistes et art ic les indust r ie ls . 
Les plateaux, et colle en boîte de 1 l i t re (pe rme t tan t f ixat ion de 3 à 4 p la teaux) sont 
fourn is par les Ets. CHAUMIEN, 3, rue Baudot , PARIS XV I I e - Tél. GALvani : 51-00. 
— Fixer la machine sur les deux boulons de fixation, sans toutefo is serrer ceux-ci 
exagérément. A t tendre 24 heures ou, mieux, 48 heures avant de l 'u t i l i ser no rma lement . 

Instructions pour 
le décollage éventuel 
du plateau 

» « „ ; ~ - f ; i \ , ç . t « 
Dans le cas où vous avez à changer l 'emplacement de la machine,; Il y â lieu de procéder 
de la façon suivante : 
— verser un peu d'acétone sur le.sol à l 'a r r iè re du, p la teau; 
— t i re r la machine vers l 'avant pour fa i re pénétrer l 'acétone entre sol et caoutchouc; 
— provoquer pet i t à pet i t le décollage, 
Agir rapidement , , » j \ j 
Un demi- l i t re d'acétone est suf f isant . Le plateau convenablement nettoyé peut ê t re 
ut i l isé à nouveau. 
La pro tec t ion du plateau col lé sous une machine chauffant au gaz peut être réalisée 
à l 'aide d 'un bac en tôle f ou rn i sur demande par nos d i s t r i bu teu rs et agents.^ Cet 
accessoire adaptable à. toutes nos machines permet également de recuei l l i r la légers 
condensat ion provoquée par le fonc t ionnement de la machifte" dans un local f ro id . 

h l • ? " C 3 I » ' H M l I , i î t ^ • ï 1 1 1 s t H 
.1. I . * y L L i i l i - i î i i l J J - L i x l 



fixation sur un plancher d'un socle vissé à l'aide de tire-fonds 

La f ixa t ion s'effectuera à l 'aide d 'un socle de bois du r por tan t 2 boulons de socle lui-

même vissé dans les solives par 6 t i re- fonds au moins, con fo rmément à la Fig. 6. 

Cas de la machine à automatisme contrôlé 
munie du procédé « Roll-matic » < f . > 

...- v. -m » - 1 1 * i i r " * ^ " " ^ ! "I 
Prévoir un « débat tement » de 5 cm entre les côtés de la machine et les meublçs 

• ) • i 
placés à p rox im i té . 

L'emplacement de la machine 
j ( ... ... ^ _ 

Devra être choisi aussi proche que possible de la source d'eau et de la vidange (appa-
rei l sani ta i re, évier, vidange d i rec te ) . 

Le local devra occuper un vo lume suff isant et posséder une aérat ion con fo rme aux 

prescr ip t ions légales si la machine chauffe au gaz. 

Evi ter de couder les tuyaux de caoutchouc raccordant la machine aux rob ine ts ; 

laisser un espace de 10 cm env i ron entre la machine et le mur auquel el le do i t être 

adossée. 

L : 



A L I M B N T A T I O N E N M l 
VIRTUAL MUSEUM 

— -les machines à automatisme 
contrôlé peuvent être indi f -
féremment raccordées à une 
canal isat ion d eau sous pres-
sion, ou alimentées à l 'aide 
d 'un récipient quelconque, 
par la porte à savon. 

— Les machines à automatisme 
intégral « AUTOMATIC» et 
« GYRAMATIC » ne peuvent 
fonct ionner qu'avec une ali-
mentat ion d'eau sous pres-
sion. 

— pression normale 1500 grs. 
à 5 kg. 

— pression m i n i m u m 600 grs. 
-—- canalisations en cuivre .: 

d iamètre m i n i m u m 1 2 X 1 4 
;— canalisations en fer galvani-

sé : d iamètre m i n i m u m 
1 5 X 2 1 

— robinet d'eau, nez f i leté 
2 0 X 2 7 (pas du gaz) 

Les tuyaux de caoutchouc livrés avec -les machines à automat isme intégral (Auto-
matic et Gyramat ic ) sont nécessaires pour assurer un .raccordement souple aux 
robinets d'eau. Leurs embouts filetés possèdent : 
— un pas français (pas du gaz"21 >£27) côté robinet ( l ' e m b o u t fi leté comporte 

un « molletage » un ique) . 
:—• un pas américain, côté machine (-l 'embout fi leté comporte 2 « molletages ») 
—• la mei l leure place dés robinets se trouve au-dessus du panneau supérieur de la 

machine (900 m m ) . Ceux-ci peuvent néanmoins et sans inconvénient être dépla-
cés, l ' impéra t i f demeurant l 'accessibil i té d'une part , ta longueur des tubes caout-

chouc (1 mètre) d 'autre part . 

Le tube de raccordement 
non fourni avec la ma-
chine, peut être réalisé 
par un tuyau caoutchouc 
ou nylon d 'un d iamètre 
de 12 mm, rel iant l 'em; 
bout disposé sur la cuve 
à la canal isat ion d'eay 
sbus pression. 



a) non chauffantes 

— double a l imenta t ion d'eau ( chaude et f ro ide \ 
est nécessaire 

— les 2 tubes de racçordément sont l ivrés avec, 
la machine 

~r— l'eau chau.de peut être fou rn ie par un, 
chauffe-eau à accumula t ion du type « ULTRA 
RAPIDE », a l imenté au gaz ( 5 0 l i t res au mi-
n i m u m ) par . un chauffe-eau à accumulat ion 
ç lec t r iquc (125 l i t res m i n i m u m ) ou par 
toute aut re source .d'eau, chaude à 85° G 
sous pression équivalante à celle de l'aau, 
f ro ide . 

b ) chauffantes gai 
*1 * . 

— a l imenta t ion un ique en eau f ro ide 
:— le tube de raccordement est f ou rn i avec la 

machine 

c) chauffantes à l'électricité 

A l i m e n t a t i o n ident ique à celle des machines non 
chauf fantes ( v o i r c i-dessus). 

Cas particulier : y 

'Les machines chauffant à l 'é lectr ic i té E et JE 
sont const ru i tes pour fonc t ionner normalement , 

;avec une a l imenta t ion eau chaude et f ro ide. 

Il ar r ive néanmoins que seule une a l imenta t ion 
en eau f ro ide soit possible. Il y a lieu dans ce 
.cas : 

.— soit de div iser l 'arr ivée d'eau f ro ide en deux 
branches munies chacune d 'un robinet ( le 
2e pouvant être ut i l isé u l tér ieurement pour 
l ' a l imenta t ion eau chaude) 

— soit de visser sur le robinet unique, un «Té» 
por tan t 2 sorties filetées au pas du 
gaz 21 X 27 

Dans les deux cas les deux tuyaux caoutchouc fourn is avec la machine seront montés 
sur les 2 entrées de la vanne Electro-Magnét ique CÇôté Eau Froide et Côté Eau Chaude) . 

. - / i ; • i i 

Recommandation concernant les eaux calcaires 

Les machines à laver, comme tous les apparei ls domest iques ut i l i sant de l 'eau à haute 
température voient leur ent ret ien fac i l i té par l ' u t i l i sa t ion d 'apparei ls ou de p rodu i t s 
S j f f l a a i t r g ^ ' . _ t f ? " - j 



a usa 

Laverie 

Machine! 

tous types; 

Sauf L 

Machines 

! industriel 

ULTIMHEAT 

Tous les- modèles de machines à usage do-
mestique sont équipés d'une pompe et d 'un 
tuyau à crosse permettant l 'évacuatjon des 
eaux souillées. 

Le tuyau à crosse monté d 'or ig ine sur la ma-
chine sort de celle-ci à la base du panneau 
arr ière et à dro i te (quand la machine mise 
en posit ion d 'u t i l i sa t ion, l ' instal lateur se 
place face au panneau avan t ) . 

D'une longueur de 1 m 60 ce tuyau permet 
l 'évacuation jusqu'à 1 mètre de hauteur, 
dans tout appareil sanitaire ( lavabo, évier, 
etc) relié à une vidange ou directement sur 
un siphon. 

On aura donc intérêt à choisir l 'emplacement 
de la machine de façon à ce que l 'apparei l 
sanitaire soit situé à sa dro i te de préférence. 

Les machines type L sont démunies de pom-
pe. L'évacuation s'effectue par vidange direc-
te dans un collecteur préalablement instal lé 
(se renseigner près des dépositaires de la 
marque ). 

M a c h i n * vue 
face avant 

O I N 

INTcRIEUIt 40 
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1° Installation préalable 

L'électr ic ien chargé par l ' u t i l i sa teur d 'a l imenter la machine à laver en courant 
é lectr ique, avant que le technicien BENDIX effectue la mise en service, se confor-
mera strictement au règlement prévu par la Norme NF C 15 100, éditée par 
l 'Un ion technique de l 'E lect r ic i té , 54, avenue Marceau, PARIS 86. 
Le socle de pr ise de courant devra être choisi pour s 'adapter à la prise du cor-
don d 'a l imen ta t ion (celui -c i ne devant en aucun cas être changé) . 
Le déposi ta i re BENDIX t ient ces socles à sa d ispos i t ion éventuel lement. 

Le socle comprend systématiquement : 
5 p lots pour les machhines chauffant à l 'E lect r ic i té 
3 p lots pour les machines non chauffantes, chauffantes gaz et type Laverie. 

Monophasé 220 vol ts 
2 bornes sont uti l isées plus la borne de mise à la 

terre 
2 bornes restent inut i l isées 

Tr iphasé sans neutre 1 2 7 / 2 2 0 vol ts ( 3 fils) 
3 bornes sont uti l isées, plus la borne de mise à la 

terre 
1 borne (cent ra le-Neut re) reste inut i l isée 

Tr iphasé avec Neutre 2 2 0 / 3 8 0 vol ts ( 4 fils) 
Toutes les bornes sont uti l isées 
3 bornes pour les phases 
1 borne pour le Neutre 
1 borne pour la mise à la terre 

A l imentée en nionophasé exclusivement 
—-. 2 bornes reliées à la l igne 
— 1 borne reliée è la terre 



c) Machine 

Type 

Laverie 

Iï p h a i r a t f E ^ 
r n m p r » m n l i 

Machine el le-même al imentée ër) 
Résistance réchauffante 1500 W al 
en monophasé, par un c i rcu i t par t i ' 
—• 1 i n te r rup teu r 
— 1 lampe témoin 
—t 1 fus ib le , 8 ampère§ 

Le socle sera placé le plus près possible de la machine, 
le cordon ayant une longueur d 'un mètre. Il sera 
fac i lement accessible. 

Protection 
Les machines chauffantes gaz et non chauffantes seront protégées par des 
fusibles cal ibrés à : 

8 ampères sous 110-127 vol ts 
5 ampères sous 220 vol ts 

Les machines chauffantes électr iques tous types seront protégées par des 
fusib lbes cal ibrés à : 

15 ampères en monophasé 220 vo l ts 
12 ampères en t r iphasé 1 2 7 / 2 2 0 vol ts (sans neut re ) 

8 ampères en t r iphasé 2 2 0 / 3 8 0 vol ts (avec neut re ) 
Ces di f férents branchements possibles expl iquent la raison pour laquelle une 
pr ise 5 broches est prévue systémat iquement . 
Les machines chauffantes électr iques sont prévues pour fonc t ionner exclusi-
vement sous une tension de 200 vol ts . 
Ligna électrique 
Les canal isat ions ent re compteur et sodé de prise de courant auron t uq 
d iamèt re m i n i m u m de : 

1 6 / 1 0 pour les machines non chauffantes et c h a u f f a n t ^ ' g a z 
2 0 / 1 0 pour les machines chauffant à l 'é lect r ic i té . 

L ' ins ta l la t ion do i t être réalisée conformément à la Norme NF - P 45201 qu i 
p révo i t no tamment que : 

« ?—- te dia/nètre in té r ieur des tuyaux rigides de jonc t ion doi t être de 15 m m 
m i n i m u m 

:—^ un rob ine t . mura l fac i lement accessible placé en amont de la machine 
permet d ' isoler celj.e-ci de l 'ensemble de l ' i ns ta l la t ion . 

Les gaz brûlés seront évacués normalement de la machine. Pour le modèle G, 
on pour ra également ut i l iser une cheminée d 'évacuat ion à l 'ex tér ieur (d ia-
mèt re du tuyau»67 m m ) . 
L 'ar r ivée du gaz à la machine est située à l 'angle in fér ieur du panneau 
arr ière : 
— à d ro i te dans le cas des machines G et P 
—- à gauche dans le cas des machines H - X - R - T 
-— au centre et en bas dans le cas des « Gyramat ic » JG - JP - JGN. 
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