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trois maillons

de la chaine qualité

CHAUFFE-EAU ELECTRIQUES
le “COMPACT" de conception trés moderne
joint un rendement amélioré a une forme gain
de place

le “CLASSIQUE"'' bénéficie d'une longue
expérience dans cette série solide et bien au
point

I"*INOX " a été spécialement réalisé pour les
régions de France ou les eaux agressives atta-
quent rapidement le métal des cuves (garantie
12 ans)

HERAUD Fréres, SORGUES (Vaucluse) - ERO,7, Bd Richard-Lenoir, Paris11®
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speécialement congus pour I'’équipement
de chaudieres et de générateurs
de faible puissance

BRULEURS A MAZOUT

Modéles 45 et 45 W

Automatic Burner Corporation
La plus importante production moadiale de brdlours & mazoot.

- S'adaptent a tous les types de générateurs de
chauffage.

weee Construits en trés grande série avec une techni-
que éprouvée.

== Répondent a toutes les exigences du chauffage

automatique moderne.

Fonctionnement souple et sir.

Fuel-0il domestique
De 17.000 & 75.000 cal./b. et 60.000 & 160.000 eal./h,

Distributeur en Europe : s n c n m n

Autres productions :
~ Braleurs & mazout automatiques, fusqu'a 1,500,000 cak/h. (Fuel-
oil domestique et léger. Fuel-oil Tourd),

SACAMANORMANDIE

Gérant libre des Départements “BRULEURS" et “ABAIR" de la Sté SACAMA

& mazout central et produc
tion d'eau chaude simultanés) 20,000 40,000 et §5.000 cal./h.

101, rue Saint-Pierre - CAEN (Calvados) Tél. : 81-59-86 = Aérothermes et générateurs d'air chaud ABAIR, tous goz.
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NOTRE EDITORIAL TRAITE DE LA RECHERCHE,
FACTEUR IMPORTANT DE NOTRE PROGRESSION
DANS L'AVENIR... <EN SE FATIGANT UN PEU».

LES ENTREPRISES SUBISSENT UNE DOUBLE EVO-
LUTION: VERS UNE PLUS GRANDE SPECIA-
LISATION ET VERS UNE POLYVALENCE ACCRUE.

PROBLEMES DE MAIN-D'GEUVRE: EXISTE-T-IL
DES RECETTES POUR RENDRE LA MAIN-D'GEUVRE
PLUS STABLE ET PLUS ATTACHEE A L'ENTREPRISE.

TOUT SAVOIR SUR LE CONTROLE DES INSTALLA-
TIONS THERMIQUES: UNE ASSOCIATION PRES-
QUE CENTENAIRE NOUS A OUVERT SES PORTES.

LES CREDITS ALLOUES POUR LA CONSTRUCTION
DE PISCINES NE CESSENT D'AUGMENTER. UN
REPORTAGE SUR LE CENTRE NAUTIQUE DE LYON.

UN PROCEDE INTERESSANT POUR LE CHAUFFAGE
DE L'EAU DES PISCINES PERMET D'OBTENIR
UN RENDEMENT ELEVE ET MEME EXCEPTIONNEL.

LA CONSOMMATION D'ENERGIE, THERMOMETRE DE
L'EXPANSION INDUSTRIELLE D'UN PAYS. DONNEES
SUR L'EVOLUTION ECONOMIQUE DE TOUS LES PAYS.

NOS FICHES TECHNIQUES SONT CONSACREES CE
MOIS-CI A LA REVUE DES CHAUDIERES FONC-
TIONNANT TANT AU CHARBON QU'AU MAZOUT.

EN «TUBANT- UN CONDUIT DE FUMEE AVEC UN
TUYAU SOUPLE, LES INCONVENIENTS DE LA
CONDENSATION SONT RADICALEMENT ELIMINES.

TOUT SAVOIR SUR DE NOUVEAUX MODES DE CHAUF-
FAGE. QUELLES SONT LES PERSPECTIVES OFFER-
TES, NOTAMMENT PAR LES PRODUITS CHIMIQUES ?

L'EXTENSION DE LA T.V.A. METTRAIT EN JEU
L'EXISTENCE DES PETITES ET MOYENNES ENTRE-
PRISES. UN «BILLET » DE M. DE BONNAFOS...

NOS LECTEURS TROUVERONT L'ESSENTIEL DE CE
QUI DOIT LES INTERESSER DANS NOS PAGES FIS-
CALES ET DANS LA REVUE DES QUESTIONS SOCIALES.

ON ASSISTE DE PLUS EN PLUS A DES CONCENTRA-
TIONS ET A DES FUSIONS. LA «VIE DES SOCIE-
TES» REFLETE CETTE MUTATION DE LINDUSTRIE.

NOS INFORMATIONS PROFESSIONNELLES SERONT
DESORMAIS CLASSEES PAR PAYS: L'APPORT
ETRANGER EST LOIN D'ETRE NEGLIGEABLE.

DIRECTEUR : HENRI LETESSIER
106, BOULEVARD MALESHERBES

NOTRE COUVERTURE :
Les Etablissements PANGAUD et COL-
LON offrent désormais deux grandes

Mt ot Gaulner s e tiaaiallations
sanitaires de salles de bains, douches,
vlm de grand standing.

VILLEUHBANNE (Rhéne).

ULTIMHEAT
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sommaire

ABONNEMENT ANNUEL
FRANCE : 27,00 F
ETRANGER : 37,00 F

LE NUMERO: 300 F

REVUES ASSOCIEES

QUINCAILLERIE MODERNE
DROGUERIE - COULEURS
USINES D'AUJOURD'HUI

BUREAUX D'AUJOURD'HUI

L'OUEST INDUSTRIEL
LE CENTRE INDUSTRIEL

TEL.: WAG. 00.60 +
C.C.P. 569742 PARIS

:, EURO-LUX (page 1 do couver-
ECO-LUX, gammo trés

7, rue Anatole-France,




HARBONNE

FRANKLIN “CONVERSION"

breveté S.6.D.G. & vaporisa-
tion & réglage progressif ou
manuel, puissance de 5.000 &
30.000 kcal/h & flamme verti-
cale, de montage simple ne
écassitant pas de briquetag
pour utilisation sur chaudiéres
de chauffage central & eau
chaude, générateurs & air
chaud, autoclaves, etc.

10000 broleurs en service

ULTIMHEAT ©
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BRULEURS AUTOMATIQUES

10 MODELES de 10000 a
1 500 000 kcal/h, briileur mode-
le BB 40000 kcal/h pour mon-
tage par flasques sur la chau-
diére d'un encombrement de
280 mm.

Renommé pour son silence, sa
réserve de puissance, sa simpli-
cité, régulation par "tout ou
rien" (et "tout ou peu" pour les
grosses  puissances). Appareil
entiérement cablé et équipé
d'un contrdle & photorésistance
de flamme et & circuit imprimé.

5 et 7, Avenuve Ferdinand-Buisson, PARIS (16°) Tél: VAL 37-20

47——
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ADDUCTION | IRRIGATION

DIVISION MATERIEL DE SERIE

JEUMONT)

ARNAGE / SARTHE / LE MANS 28.33.80 A 83

CENTRIBLOC

de surface

330U

immergée

(JEUMONT)]

a toujours le modéle
adapté a votre probléme
avec moteur électrique
thermique ou sur tracteur
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ADDUCTION | IRRIGATION

DIVISION MATERIEL DE SERIE

WJEUMONT)

ARNAGE / SARTHE / LE MANS 28.33.80 A 83

CENTRIBLOC

de surface

330

immergée

(JEUMONT)

a toujours le modéle
adapté a votre probléme
avec moteur électrique
thermique ou sur tracteur

1067°DO/C | grunt
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THOMY

est a la disposition
de CHAUFFAGE
85 dépots,chez nos

livraison immédiate

85 AGENTS : une distribution

- -
—
e




des installateurs
CENTRAL dans
concessionnaires
sur STOCK

européenne

leger
estheétique

grande facilité de pose

c'est une TECHNIQUE THOMSON

SELLE

FRANCE

AGEN
AMIENS
BEGLES

BESANCON
BEZIERS
BIARRITZ
BORDEAUX
BOURGES
BRIVE

COURBEVOIE
DECAZEVILLE
DLJON

DINAN
DUNKERQUE
GRENOBLE

LE HAVRE
LILLE
LORIENT
LYON-VAISE
LE MANS
MARSEILLE
MONTPELLIER
NANCY
NANTES

NICE
ORLEANS
PARIS 11°
PARIS 11°
PAU
PERIGUEUX
PERPIGNAN
POITIERS

LE PUY
QUIMPER
RENNES
ROUEN
SAINTES
SAINT-BRIEUC
SAINT-QUENTIN
STRASBOURG
TOULOUSE
TOURS
TROYES
VERSAILLES

ADELEBSEN
AACHEN

BADEN

BAS -HOMBOURG
BISINGEN
BOBLINGEN

DARMSTADT
DUSSELDORF
EMSDETTEN
ENSDORF
ESSEN
FLENSBURG

SOCIETE THOM 4 SELLE a JARVILLE - TEL. NANCY 53.60.93

BELFORT (VALDOIE)

CHALON -s-/SAONE
CLERMONT -FERRAND

Distributeurs : Téléph.
Ets DE LATOUR 66-08-81
Ets BOULOGNE 91-34-20
Ets DE LATOUR 21-98-91
C.O.M.A.F.RAN.C. 28-32.92
LE SANITAIRE COMTOIS 83-67-58
Sté RICHARDSON Fréres 28.57-13
Cr CERAM COTE D'ARGENT 241121
Ets MAYDIEU 92-80-00
Ets DUCROS 28-61
Ets ESCANDE & BROSSARD 24-19.73
Ets DELAROCHE 7-48
S.M.E.T. 91-30-03
Sté DUPONT & Cie Déf. 10-60
Ets SEGUY 9-60
Ets SIMONOT 32-62-44
S.ES.C.0. 5-18
Ets NICODEME 66-61-00
Ets DENIMAL 87-38-61
S.0.HAM. 42.98-38
Ets NICODEME 53-24-01
Sté LORIENTAISE de MATERIAUX 641115
S.G.F. D'ASBESTIC 83-61-36
Ets LEPELLETIER DROUARD 28-34-38
Sté DUPONT & Cie 20-96-30
Sté RICHARDSON Fréres 72-59-11
Sté CHAULOR 24-35-05
S.A.P.R.OM.O. 74-11-95
Sté DUPONT & Cie 85-03-86
LE TUBE ORLEANAIS 87-10-60
Sté DUPONT & Cie Volt. 79-00
Sté DUPONT Volt. 23-58
PYRENEES COMBUSTIBLES 52-36
Ets FAUCHER 53.28-61
Sté RICHARDSON Fréres 34-52-19
Ets DELETANG 41-32-41
Ets FAUGIER 8-34
Sté QUIMPEROISE de MATERIAUX 1369
S.ES.C.0. 40-75-21
Ets VERPILLOT 70-29-55
Cpt. ELECTRO-SANITAIRE SAINTAIS  11-10
S.E.S.C.0. 21.76
Ets NICODEME 62-42-97
Ets POMPAC 32-26-31
Ets DECHAUMONT 22-82-11
COMPTOIR du PLOMBIER 53-91-97

COMPTOIR GENERAL du BATIMENT 43-32-32

Sté DUPONT & Cie

FRANKFURT
FURTH
GIESSEN
HAMBURG
HANNOVER
HERSFELD
KASSEL
KIRN
KREFFELD
LUBECK
LUTTEN
MANNHEIM
OEYNHAUSEN

950-75-60

ALLEMAGNE : Résidences des Concessionnaires

REGENSBURG
RENDSBURG
SINDELFLINGEN
SINSHEIM
STUTTGART
ULM
VIERNHEIM
WARRENDORF
WARRENS CHEID
WESEL
WIESBADEN
WORMS

A
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1° POUR SON RENDEMENT

de
Adaptation facile sur tous circuits sans modification & I'installation
Encombrement réduit
Rendement élevé.

2° POUR SA SECURITE

Parfaitement étanche, c'est le seul accélérateur frangais sans chemise entre stator et rotor
Fonctionnel, contrdle du sens de rotation, sans démontage

Entretien nul

Vérification toujours possible du fonctionnement

Nettoyage éventuel du rotor sans interruption du chauffage

Absolument silencieux.

3° POUR SA GARANTIE

Fonctionnement parfait garanti deux ans pour toutes munies d'un
protégeant le moteur contre les variations de tension et ruptures de phases.

Catalogue fechnique complet grofuil adressé sur simple demande

ACCELERATEURS

DE CHAUFFAGE CENTRAL

38, Rue de Fouilleuse - SAINT-CLOUD (Seine et Oise) Tél: MOLITOR 48-00

> Les tous de DOMESTIQUES ET AGCRICOLES
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avec vous dans le bain...

LES CLAPETS T.J. améliorent sans cesse, adaptent ou congoivent pour des nouveaux usages, ‘‘ eau
ou mazout” les clapets que vous souhaitez trouver sur le marché. Les problémes se multiplient, sont
parfois complexes, et seul le SPECIALISTE peut constamment s’adapter. Nos techniciens toujours
“sur le tas ”, connaissant & fond vos difficultés, vous apportent: DEUX NOUVEAUX PROGRES qui

vont encore simplifier vos installations.

LE JET FILTRE (breveté)

Sous la forme d'un manchon de céne évasé et
fileté & sa base, cet accessoire monté sur les
clapets crépines T.J. Fuel, figure 193, garantit
le clapet contre I'introduction de corps étran-
gers au moment du montage (filasse, joint-
pate, barbe de filetage), assure une étanchéité
parfaite puisqu'’il débarrasse la chambre du
clapet de toutes les impuretés qui peuvent y
arriver ou y séjourner. Avec le JET-FILTRE,
installations propres, rapides, plus de cala-
mine, plus de maladresses possibles.

NOS AUTRES FABRICATIONS

Clapets crépines jusqu'd @ 1000 mm,

Clapets de non-retour,

contacteurs manométriques,

Injecteurs régulateurs d'air pour réservoirs & pression.

10

renseignements & doc. a

STEDES CLAPETSTJ

1,AUE PAUL SABATIER
CHALON SUR SAONE
TEL. 29-60 / 29-61

R.vioy

LE CLAPET
DE NON RETOUR,
Fig. 290

Fonctionne en toutes posi-
tions :

- horizontale ou verticale,
Avantageusement monté
en position horizontale a la
sortie de la cuve.

Sécurité supplémentaire
au démarrage du braleur

JBGivoiset
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chaudieéres acier a tres haut rendement
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Photo Moutette, 4 chaudiéres YGNIS de 1.250.000 Kcal/h

Ces 4 chaudiéres YGNIS ont été choisies par la Régie Immobiliére de la ville de Paris
pour équiper un de leurs groupes d'habitations a la Porte de Bagnolet. Les chaudiéres
monobloc en acier YGNIS sont connues dans le monde entier (plus de 2000 actuellement
en service) pour leurs qualités et leurs finitions impeccables :

rendement supérieur a 85 %
encombrement réduit
cheminée restreinte
fumivorité excellente

: plus de capte-suie CHAUDIERES
silence de fonctionnement
pas d’extracteur m N I E
pas de briquetage licence suisse

SOCIETE GENERALE D'APPLICATIONS ELECTRO-THERMIQUES - 24, RUE DE MEUDON - BOULOGNE-SUR-SEINE - TEL : 408.09-90 (10 LIGNES GROUPEES)
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THERMOSTATS D'AMBIANCE
5 MODELES A POSSIBILITES MULTIPLES

DE NUIT

e REGIME REDUIT
o ACCELERATION DE CYCLES

e 2 COMMUTATEURS MANUELS :
— ARRET - REGULATION - FORCE
- JOUR - NUIT

. 2 VOYANTS LUMINEUX

DOCUMENTATION SUR DEMANDE




Ce qu'il faut savoir
sur le »GROHMI X«

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM |

Une forme moderne, le dernier cri de
la technique, voici le GROHMIX. Ne
citons que cette sécurité fixée au sélec-
teur de température qui empéche I'eau
de dépasser 40° afin d'éviter tout risque
de bralure.

Mais avez-vous besoin d'eau plus chau-
de ? Alors il vous suffit d'appuyer sur le
bouton, vous débloquez ainsi le sélec-
teur de température.

Etes-vous tenté ? Rien de plus facile,

62/50 FR
le GROHMIX peut remplacer n'importe
quel ancien mélangeur et il est extréme-
ment simple & monter.

En outre, il est équipé de soupapes
anti-retour et de filtres incorporés.
GROHMIX, c’est la perfection GROHE
que vous vanteront les grossistes et les
installateurs.

Renseignez-vous auprés d'eux ou écri-
vez nous.

GROHE S.a.r.l. - 40, Rue des Mathurins

Paris-8eéme - Tel : ANJou 27-43
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20 millions de m?

de plaques ondulées Eternit
fabriquées annuellement

constituent

la meilleure des garanties de qualité.
TRADITIONNELLE :

la plaque ondulée Eternit

est conforme

aux normes dimensionnelles

et qualitatives officielles frangaises.
De son emploi

dépend votre garantie d'assurance,
INALTERABLE :

matériau de sécurité,

elle est faite pour durer

sans nécessiter d'entretien.
ECONOMIQUE :

elle peut se poser sur faible pente,
sur charpente légére,

avec une main-d'ceuvre rapidement formée.
ESTHETIQUE :

par sa forme harmonieuse

et la variété de ses coloris,

elle convient pour la maison,

le collectif et les constructions rurales
et industrielles.

SERVICE COMPLET :

Eternit met a votre service :

® un bureau d'études et d'applications
o des délégués technico-commerciaux
® 4 usines de production

® un réseau dense

de distributeurs sélectionnés

* des demonstrateurs

et un service aprés-vente assurant

la satisfaction de la clientele

© une documentation technique précise.

Erernit

SA au capital de 64320000F
PROUVY

(Nord)

Phone 6 a Thiant

Télex

81069
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INSTALLATEURS...

POURQUOI CHOISIR EMERJY 7?7

Vous étes en

CONTACT DIRECT AVEC LE CONSTRUCTEUR
lequel vend son matériel

EXCLUSIVEMENT aux INSTALLATEURS

en chauffage central.

Un réseau complet d’Agents et de Dépositaires est
EN PERMANENCE A VOTRE SERVICE.

Chez EMERJY une SEULE PREOCCUPATION
le chauffage accéléré.

Un seul souci BIEN VOUS SERVIR.

La puissance des moyens de production mis

au service de la QUALITE et

un SERVICE APRES-VENTE rapide et efficace
vous donnent la certitude

en choisissant EMERJIY

de donner COMPLETE SATISFACTION

a votre client.

EMERJY

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 1500 000 F
SIEGE SOCIAL : VILLEURBANNE (RHONE) 37, RUE COLIN - TEL. 84-84.76 (2 LIGNES) - 84-74-57 (2 LIGNES)
BUREAUX DE PARIS : 14, RUE LANTIEZ (174) - TEL. : MARCADET 29-25 & 29-26
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est la qualité essentielle d'un robinet

a égalite

® de calibre,
@ d'aspect,

® de poids,
2 robinets
peuvent avoir
des débits

- tres difféerents.
nouvelle série

HUOT,

le promoteur

en France

du joint torique.
Plus de 10 millions
de robinets

en service.

LE MEILLEUR DEBIT AU MEILLEUR PRIX

£ HUOT

[ 59, rue de la Roquette
5 Paris XI'- Roq. 86-12 -+
3 Usine & Saint-Mihiel (Meuse) tél. 48
16




250 cm (maxi.)

FILTRE
OBLIGATOIRE

TROP PLEIN

Le foumeau a mazout « MOLTENI »
offre les avantages suwants

AUTOMATISME
Il fonctionne avec tous les avantages de ['automati ite — le seul
réglage est assuré T !aquastat

SILENCE

En marche accéléree, c'est-adire ventilateur en fonctionnement, le
bruit est a peine perceptible.

LE BRULEUR A MAZOUT posséde un pot en inox.
Il fonctionne par gazéification pulsée par ventilateur commandé
par un aquastat placé:
— sur le départ pour les fourneaux de chauffage
— sur le retour pour les fourneaux a production d'eau chaude.
Chaque appareil est livré avec:
® ] aquastat
® 1 robinet d'arrét a pointeau fixé sur le four-
neau, avec raccord-mécanique pour l'arrivée
du mazout en tube cuivre 10/12,
® 1 filtre spécial a placer obligatoirement a
la sortie du réservoir.

FILTRE
/oausrrom: PUISSANCE DES BRULEURS
Jusqu'a 35.000 calories

250 cm (maxi.)

ROBINETS
D'ARRET

/\

Rl .. i [
ATELIERS DE CONSTRUCTIONS DE ST-UZE

anonyme au capital de 360.000 F - Usine et Bureaux: Tél. 22 St-Uze - Fonderie: Tél. 35 St-Uze (Dréme)



Tous les appareils électriques

de controle et de commandes d'allumage

sont tableau
La partie électrique est alimentée

en courant monophasé 220 V 50 Hz.

L'ensemble de I'appareil «KINGSAF»
assure la seécurité totale sur le
materiel de cuisine fonctionnant

montes sur

au gaz.

Les appareils actuellement utilisés
possédent soit des veilleuses, soit
des thermo-couples.

La veilleuse n'est pas en soi une
sécurité car elle peut s'éteindre ou
s'obstruer facilement.

Quand au thermo-couple il agit sur
un temps plus ou moins long et
il est relativement fragile.

Or, le groupe « KINGSAF » a suppri-
mé tous ces inconvénients :

— par la suppression des veilleu-

ses, car l'allumage se fait par
bougies, directement sur les
braleurs.

L'allumage s'effectue par un bou-
ton-poussoir, avec lampe-témoin qui
indique que l'allumage est établi;
on ouvre les robinets des brileurs
suivant utilisation et I'allumage est
instantané

Dans le cas ou pour une raison
quelconque, une des bougies d'al-
lumage viendrait a s'éteindre, I'arri-
vée de gaz est instantanément
coupée.

La bougie détériorée est détectée
au tableau par un voyant lumineux;
son remplacement est des plus
simples.

En cas de manque de courant élec-
trique, il est possible de fonction-
ner avec allumage manuel, l'appa-
reil fonctionne alors hors sécurité.

Le courant utilisé par les bougies
d'allumage est de 6 V.

™~ 220V

-l
2

MHEAT

Voyants témoins de bougies d'allumage

2 s d'allumage.
3
4. Vanne e¢lectro-magnétique.
- 8- t
TALD)
Bk
Y T Y —~/)—4

Usine et Bureau

Tél. 22 —

10/ TAR SIMPLE "MANGEUVRE

ATELIERS DE CONSTRUCTIONS DE ST-UZE

Société anonyme au capital de 360.000 Francs

Fonderie: Tél. 35 St-Uze (Dréme)

RIPAL MUSEUM



PAUL-MARTIAL 70

LORSQUE

VOUS
PARLEZ

le moins encombrant
le plus esthétique
le plus propre des radiateurs

o faible contenance : 1,9 litre au m?

o gain de place 40 ¥

e 35 modéles de 250 mm a 1,20 m
o radiateurs a 8 kg de pression sur demande.

10Vel

e encombrement trés faible
épaisseur 15 mm

e 30 modeles standard
5 longueurs, 6 hauteurs

o 30 modeles verticaux
6 largeurs, 5 hauteurs

o faible contenance
moyenne 1,5 litre au m*

plinthe chauffante 150 mm

A AA G
|

la calorie parfaite

panneau en acier hreveté

o esthétique fonctionnelle parfaite

FINIMETAL

O

| uLTIMHEAT

IVIRTUAL MUSEUM |
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CONTROLE

ROBINET
PURGEUR
pour pompe
a mazout

TROUSSE

DE CONTROLE
DE
COMBUSTION

ODEST

contenant :

1 INDICATEUR
de CO?

1 INDICATEUR
de tirage
hydraulique

1 INDICATEUR
de suie

1 THERMOMETRE
de fumée

CONSULTEZ-NOUS AUSSI POUR NOS :
THERMOMETRES DE CHAUDIERE
MANOME TRES, INDICATEURS DE VIDE, ETC...

St ok v

INDICATEUR DE VIDE

Pour vérification de I'étanchéité et
du pouvoir d'aspiration des pompes 20-22, RUE DES PETITS-HOTELS - PARIS 10
a mazout. TEL. : 824-71-00 - TELEX PARIS 22741 STOKPAR

DEPARTEMENT TZ : APPAREILLAGE POUR CHAUFFAGE AUTOMATIQUE

nomas




PUBL.S.0.P.

S
PERCE\ISE -

PPORTS- ADAP‘ ATIO!

« ME\J\EUS&S
st REUSEES :

D!
ILAT EURS

L PONCE\)SES

USES
;m\“:"SE CISAILLES
SO SES
TRONGONNEVSEC DOCUMENTATION GRATUITE

ORGE

LES,
fueCTRO-MEV SUR DEMANDE

|GER0 /,O B3
i

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

L’OUTILLAGE i
ELECTRIQUE

assure également

B EXECUTION PARFAITE
B SECURITE D’EMPLOI
B USAGE CONTINU

OUTILLAGE ELECTRIQUE SILEX - 170 RUE SADI-CARNOT - BAGNOLET (SEINE) -TEL : AVRON 19-40
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CHAUFFE-EAU PAR ACCUMULATION

— A chauffe normale : 30 et 75 I.

— A chauffe rapide : 50, 100 et 200 I.

— A chauffe ultra-rapide : de 75 & 500 I.

Il existe un STYX-GAZ pour satisfaire pleinement chacun de vos clients.

— Partout : dans les appartements ou villas, les restaurants, les laveries
automatiques, les bains-douches et autres collectivités... STYX-GAZ
assurera l‘eau chaude, toute l‘equ chaude, 24 h sur 24, & tous les
postes, & tous les étages, & la température désirée (jusqu’a 90°).

AUTRES PRODUCTIONS “STYX"

— Chauffe-eau électrique par accumulation de 50 & 200 litres — Blocs
de chauffe CALORITANK : TMT et SOM pour production d’eau chaude et
chauffage central, fonctionnant au mozout de 14000 & 150 000 cal/h et
au gaz de 10000 & 28 000 cal/h — Chauffe-eau au mazout DYNAMIC
de 24000 & 150000 cal/h (200 & 1200 litres) — Brdleurs & mazout
SUPER-STYX de 14000 & 184000 cal/h.

CHAUFFAGE & GAZ S.A. 80, avenue du Président-Wilson — LA PLAINE SAINT-DENIS (Seine) Tél. : COMbat 87-00 (6 lig. gr.)
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type F
nouveau filtre nylon,

FLUIDOMATIC type F, filtre spécial
mazout, évite les pannes d'alimentation
dues aux impuretés ou particules d'eau
Icontenues dans les fuels domestique et
éger.

Avec FLUIDOMATIC type F, I'ensemble
pompe - distributeur - brileur fonctionne
dansles meilleures conditions, sansa-coup
ni encrassement.

FLUIDOMATIC type F se compose d'une
téte fixe, d'une cuve transparente et d'un
Elément Plastique Filtrant (EPF) breveté
France et Etranger, qui décante les impu-
retés et les précipite dans le fond de la
cuve. Le démontage de celle-ci est instan-~
tané, sans outils, pour permettre le net-
toyage du filtre, réutilisable indéfiniment.

FLUIDOMATIC type F, le bouclier de toute
installation de chauffage central au mazout,
est une fabrication

A.M.F.G.

Tél. 333.12.34

FLUIDOMATIC
type F se place
entre la citerne et
la pompe, sur

toute installation

ancienne ou
nouvelle.

Le profil
hélicoidal
del'élément
filtrant
accélore la
décantation

s
impuretés.
Dimensions :
H 136 mm

2 76 mm
Poids 420 gr.

100% nylon, FLUIDOMATIC type F est
particuliérement robuste et de montage facile.
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Série “M" adaptables tous gaz
de 7.000 a 18.000 cal./h.
Estampillés NF-GAZ :

M7, M10, M12

(gaz de ville et gaz naturel)
M15, M18 (gaz de ville)

adaptables tous gaz
a 2 circuits séparés
pour chauffage central
et production d'eau chaude
accélérateur incorporé
de 10.000 a 17.000 cal,

Estampillées NF-GAZ
10.000 cal./h.
(gaz de ville et gaz naturel)
14.000 cal./h. (gaz de ville)
Certificat

de qualité eau chaude:
14.000 cal./h.

g

vend désormais sous sa propre marque les
matériels a gaz fabriqués dans ses usines.

vous fait alnsu bénéficier de Ia collaboration
efficace, et compré de ses
servlces techniques et commerciaux.

Les prodvctlons Acn CTA.SARL. au Capital de 1.380.000 F. - 9, rue d'Artols - VERSAILLES (S-8-0)
de 5000 & 3.000.000 de cal./h, | Téléphone : 95051.23 - TELEX : ACTI N 25891
générateurs d' al( chﬁud Usine & AUBIN (Aveyron)
chautfage do fous locaux | Succursale : MARSEILLE - ACM - 313, rue Saint-Pierre - Tél. 42-61-04
- pour sages Indusiriels Jes plus divers | Diractions Réglonales
(hautes températures et hautes pressions) | ROUEN - M. GILBERT, Agence Normandie - 10, rue des Canadiens -
= pour tous combustibles : BONSECOURS (Seine-Maritime) Tél. 70-49-01

gaz, charbon, mazout. | GRENOBLE (Isére) - M. Puget - 16, rue Marcel Peretto - Tél. 44-84-39
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de possibilités

5d’instullation

45

de contenance en
eau: 1,10 I. au m?

mise en régime rapide.
..de poids:2
8 kgs au m

H. 1000

H. 800

H. 600

H. 400

H. 200

5,15

4,25

3,30

2,20

1,15

H. 1000

H. 800

H. 600

H. 400

H. 200

40

30

23,500

15

7,500
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lames de scies a métaux
de haute quallte—

PERFORMANCES INEGALABLES

LAMES

VANALION

ACIER RAPIDE SUPERIEUR

pour machines alternatives

LPEETS

FRERES
DE L'OUTILLAGE A LAUTOMOBILE.. IPIEEWGIEOT LA QUALITE QU'ON NE DISCUTE PAS.

- 4
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ECONOMIQUE
COMPACT

ESTHETIQUE

“Premier”’ des briileurs a mazout de petite puissance...

Le STYX C. 632 peut étre posé
a volonté sur charnigre ou sur
pieds.

C'est le brlleur de
cette catégorie le
moins encombrant
du marché.

Style :

Présentation entierement nouvelle, sobre et luxueuse, compacte
et fonctionnelle, permettant un acces facile aux divers éléments
a entretenir, entre autres le gicleur.

Installation :

Fourni entierement cablé et réglé en usine, une simple prise de
courant suffit a son raccordement électrique.
Consommation :

La téte de combustion SHELL dont il est doté assure une éco-
nomie de combustible de l'ordre de 25 %, et la suppression
des suies et fumerons.

Bloc de contréle :

Tout|’ensemble de régulation est inclus dans un coffret a broches
dont le changement peut s’opérer en quelques secondes.
Puissance utile :

de 14.000 a 50.000 kcal/h.

S'Y 80, Avenue du Président Wilson
LA PLAINE SAINT-DENIS (Seine)

CHAUFFAGE & GAZ S.A. Tél. : COMbat 87-00 (6 lig. gr.)
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uL T
échelles de sécurité

EN ALLIAGE
D°ALUMINIUM
TRAITE

LEGERES
INALTERABLES

85, RUE EUGENE CARON
courz%svom 4 SEINE
4 e EF. 02-1

sertissage hydrauvlique des eéchelons (licence

Alflo) assurant une rigidité maximum
B 72 modeéles d'échelles pour tous les corps de métiers
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une grande
marque
une grande
usine

une grande
réputation

PUBLICITE LUBRINA 638

Parfaitement équipé

pour vous servir parfaitement

ACTI met a votre disposition

les techniques les plus modernes,
les techniciens les plus réputés.

¢ Produire plus

meilleur

moins cher

pour votre plus grande satisfaction 2
telle est la politique “ACTI”

GENEBATEIIRS D'AIR CHAUD

Les producllons ACTI CTA. SARL au Capllnl de 1.380.000 F. - 9, rue d'Artois - VERSAILLES (§.-8-0.)
de 5.000 & 3.000.000 cal./h. | Téléphone : 950.51.23 - TELEX : ACTI N° 25891
qenéuleurs d' alr chaud | Usine & AUBIN (Avayror2
auffage de tous locaux | Succursale : MARSEILLE - ACM - 313 rue Saint-Pierre - Tél, 42-61-94
~ pour usaga: |ndus"|als les plus divers Dlrscllons Réglonales 4 : ROUEN - M. GILBERT, Agence Normandie - 10, rue des Canadiéns «
(hautes températures et hautes presslons) ISECOURS (Seine-Maritime) Tel 70-49-01
= pour tous combustibles : GRENOBLE (Isére) « M. Puget - 16, rue Marce) Peretto -
mazout, gaz, charbon, 44-84-39
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EN SE FATIGANT

UNE comédie musicale remporte actuelle-
ment un vif succés, sans doute grace &
un titre qui par lui-méme est tout un pro-
gramme : ""Comment réussir dans les affaires
sans se fatiguer 2 "'.

Mais ce qui peut faire le théme d'une
piéce amusante n'est pas toujours valable au
niveau des individus, |'est beaucoup moins &
celui des entreprises et devient inapplicable
lorsqu'il s'agit des pays.

En effet, les grandes nations industrielles
sont, d'une part, celles qui investissent et
d'autre part, celles qui savent investir. Nous
avons dans le monde moderne un exemple
frappant : le Japon. Pourquoi, se demande-t-
on, ce pays si lointain obtient le taux le plus
élevé d'expansion ?

La réponse est toute simple: le Japon
depuis une décennie consacre une large part
de son revenu national aux investissements et
sacrifie beaucoup de son confort immédiat,
pour assurer |'avenir, en portant ses efforts
sur la recherche.

L'Europe tout entiere — ['O.E.C.E. en
téte — prend exemple sur le Japon pour
expliquer comment, dans un monde qui est
une jungle, méme au niveau des pays, «on
peut réussir dans les affaires, mais en se fati-
gant un peu ».

De méme aux Etats-Unis, |'administration
démocrate a prévu tout une série de dégre-
vements fiscaux pour amorcer la continuité de
la prospérité, & partir du principe bien sim-
ple que, moins forte est la pression fiscale,
plus importante est la part réservée aux inves-
tissements par les entreprises.

La réduction d'impdts est considérée com-
me une condition de la reprise des investisse-
ments et de la "relance" des affaires. L'expé-
rience prouve en effet que moins I'Etat est
gourmand, plus les investissements sont im-
portants.
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EDITORIAL

Que I'on nous entende bien : si nous nous
référons & des expériences étrangéres, ce n'est
pas pour proner un quelconque démarquage
de telle ou telle politique que I'on appliquerait
a notre pays, mais bien pour nous placer au
coeur du probléme.

Au premier rang des investissements ren-
tables, on peut citer la recherche et le déve-
loppement. En gens pratiques, les anglo-
saxons utilisent les deux mots conjointement
car ils ont pour eux une seule et méme signi-
fication, & savoir que la recherche conduit
forcément & I'expansion et par conséquent a
une plus grande perspective de rentabilité et
de prospérité.

Dans le poste de radio frangais que vous
écoutez, dans le téléviseur frangais que vous
regardez, les composants électroniques ont
été fabriqués sous licence américaine. Dans
la Caravelle que vous empruntez, le systéme
de pressuration est américain. C'est d'ailleurs
pourquoi la France n'a pas pu vendre la Cara-
velle & la Chine qui vient d'annuler le contrat.
Le nylon des bas, le tergal de votre imper-
méable et de votre pantalon : licences améri-
caines. Certains ferrites utilisés dans les mé-
moires électroniques ont été mis au point par
un frangais de Grenoble : le Pr Neel, mais les
Etats-Unis ont été plus rapides dans leur em-
ploi commerecial, ils reviennent en France sous
licence américaine. Dans le domaine du chauf-
fage et du conditionnement d'air les exemples
sont nombreux de matériel fabriqué sous li-
cence.

Pour une licence frangaise vendue aux
Etats-Unis, cinq licences américaines sont ache-
tées par la France. Est-ce grave ? Sans aucun
doute. Est-ce le seul fait de la France ? Non.
L'Allemagne aussi achéte plus de licences et
de brevets qu'elle n'en vend. Mais, pour elle,
ce déficit imputable pour une grande part aux
confiscations de 1945 tend & diminuer. En
France, au contraire, le déficit (380 000 000

de francs 1963) s'accroit & une allure inquié-
tante et les licences que nous vendons aux
finlandais, aux portugais ou aux brésiliens ne
compensent pas — et de loin — celles que
nous achetons aux Etats-Unis et & la Suisse,
nos principaux fournisseurs.

Les frangais dépensent pour leur recherche
(recherche pure et recherche appliquée) 76 F
par téte alors que les américains en dépensent
390 F et ils sont quatre fois plus nombreux.
Quant aux russes, si les chiffres sont incer-
tains, on sait que la recherche y est tellement
poussée dans les secteurs qui seront en pointe
dans vingt ans, que les américains dépensent
des sommes importantes pour faire en U.R.S.S.
de l'espionnage industriel. lls veulent & tout
prix savoir comment ils risquent d'étre dépas-
sés dans |'avenir.

Dorénavant, les entreprises industrielles
dans le monde se divisent en deux catégories :
les pionniéres et les suiveuses, celles qui inven-
tent et celles qui appliquent les découvertes
des autres. Certaines branches industrielles
frangaises ont des centres de recherche com-
mune & la profession, financés par les adhé-
rents du Syndicat Professionnel, mais il n'en
demeure pas moins que le bilan net en no-
vembre 1964 est plus qu'inquiétant. L'industrie
privée frangaise dispose en tout de 16000
chercheurs. La Bell Telephon, & elle seule, en
compte 8000 et les Etats-Unis, 387 000.

Pour les centres de recherche frangais, il
ne s'agit pas de chercher & rattraper seuls
un continent, c'est impossible. Faire |'Europe
des chercheurs c'est tout le probléme et dans
cette perspective, sans délai, en toute prio-
rité, former le plus grand nombre possible de
jeunes frangais & la recherche et donner aux
chercheurs les moyens qui multiplient leur
efficacité.

L'enjeu est important, il se nomme "indé-
pendance économique", c'est-a-dire indépen-
dance tout court.
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LES CHAUFFE-EAD ULTIMHEAT

MIMRIC st la formule Ta plus rationnelle et fa plus économigue
BHUSSES EAPAEITES de TOUS les problémes de la distribution de I'eau chaude
¢ 400 2 6000 lirs

AVANTAGES, FACILITE
ET ECONOMIE D'INSTALLATION

Suppression des chaudiires, réchouffeurs, voses
d'expansion, cuves & mozoul, caves @ charbon.
Plus do stockage de combustibles.
Entretien nul
Pas de surveillance

rete

e
Faible encombrement (en position horizontale
ou verlicale).

DANS L'INDUSTRIE

Fourniture de I'eau chaude pour tous usages.

* Chautfage a2 ou 3 allures de marche selon les besoins
© Débit constant 3 température constante, etc...

SUPPRESSION DES FUMEES

Douches et lavabos  usage du personnel, réfectoires et SECURITE

cantines, infirmeries de premiers secours, salles de loisirs.

QUELOUES REFERENCES : Centrale EOF de Vaires s|Marne - A portir de 4 Kwotls, les chouffe-eav ne sont

Centre atomique de Saclay - Société générale cinématographique plus coupés directement par thermostats mais

3 Joinville - Biscuiterie Rougeron ~ Aciéries o irson - efc... par mn'odms disjoncteurs en relation ovec
leur puissancs

Unthermestol pour chague st éledrique +
un thermostat coupant le circuil principal en
cos de danger.

Groupes de sécurité montis en parolléle pour
éviler la surpression en cos de defaillance d'on
roupe.

in thermométre précs indique la température
dxacte do I'eau confenve dans I'opporeil,

DANS LES COLLECTIVITES
Installations sanitaires : douches, bidets, lavabos, dans
salles ou pavillons.

Eau chaude dans cuisines, salles de préparation et de
plonge, buanderies.

QUELOUES REFERENCES : Centre psychistrique de ls Verriéres
& Mesoil-St-Deais - Wépital psychiatrique de Ville-Evrard &
Maisoas-Blanches - Hpital de Ia ville de Mantes. e

DANS L'URBANISME

*® Distribution collective sans compteur

© Distribution avec compteur individuel par appartement.
Alimentation en eau chaude des laveries collectives, COUESA DOPT INTTAULATION DS 1 o
salles de loisirs ou de jeux, stades et salles de sports. COLLECTIVE SANS LIMITATION DE ‘%)

QUELOUES REFERENCES : Cité Jeonne-d'Arc § Angers - HLM.
de la SNCF & BrouChantereine - Ecole de la ville de Charenton.

o~
3
§ ROUTE DE MANTES A BUCHELAY (Seine-et-Oise)
< TELEPHONE : MANTES 18-80 (4 lignes groupées)
S
3 OEPOT A PARIS 32, BD DE LA BASTILLE
; PARIS 12" - TELEPHONE : DORion 22-80
®

NOTICES SUR DEMANDE Chauff: électriques d de 15 a 300 litres

Chavffe-eau électriques industriels de 400 & 6000 litres
Chavuffe-eau mixtes (Electricité + chauffage central)
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LES POMPES MOINEAU

a amorgage automatique alimentent en fuel domestique,
léger, lourd 1 et 2 et gas-oil,

les installations de chauffage collectives ou privées.

Elles sont également utilisées pour le transfert

des produits pétroliers.

D'entretien nul (pas de presse-étoupe - pas de graissage)
le montage des pompes ou le changement de toutes les piéces
peuvent se faire sur place par I'utilisateur lui-méme.

Le débit non pulsatoire est constant :

60 a 6 000 I/heure pour le chauffage et jusqu'a

50 000 I/h pour le dépotage

Arma Publicité 4421

MOINEAU

TOUT CE QUI PEUT CIRCULER DANS UN TUYAU C'EST L'AFFAIRE DES POMPES “MOINEAU"

17, RUE ERNEST-LAVAL
VANVES - SEINE
TEL. 642-37-18 §

Documentation gratuite N°19
sur demande.
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L’orientation des entreprises de la profession :

ENTREPRISES SPECIALISEES ET ENTRI

36

A trilogie — chauffage-couverture-sanitaire —
constitue le fondement traditionnel de la struc-
ture des entreprises de la Profession.

Or, on assiste, depuis une décade, a une évolution
qui s'effectue dans deux sens opposés: une spécia-
lisation d'un grand nombre d'entreprises et, parallé-
lement, une diversification des activités d'autres en-
treprises.

Dans quelle branche d'activité les entreprises se
spécialisent-elles de préférence? Incontestablement,
le chauffage, ot I'évolution de la technique impose
une technicité de plus en plus poussée. Mais, par pru-
dence (« pour ne pas mettre les ceufs dans le méme
panier »), certains installateurs ajoutent & cette acti-
vité de base, une seconde, mais annexe: sanitaire-
plomberie ou couverture. D'ailleurs, l'activité fonda-
mentale peut étre, soit la couverture, soit le sani-
taire-plomberie, voire méme, mais trés rarement, la
fumisterie, de felle sorte qu'il existe une infinité de
formules de structures d'entreprises spécialisées dans
une ou deux branches d'activités.

En revanche, dans d'autres entreprises, on observe
un autre phénoméne : une diversification accrue des
activités. L'installateur devient marchand d'appareils
de chauffage de tous types et de toutes sortes, pour
déborder trés vite sur les appareils ménagers, et
parfois méme, sur la "Télévision" et I'Electricité.
Ainsi, de section en section, I'entreprise qui, au dé-
part, se consacrait & deux activités, finit par englo-
ber tout ce que l'on peut désigner par "Equipement
et Confort de la Maison".

Il ne s'agit pas ici de porter un jugement sur
I'orientation des structures de I'entreprise, soit vers
une plus grande spécialisation, soit vers une diversi-
fication accrue des activités. L'observateur impartial
doit enregistrer les faits et s'efforcer de les analyser
objectivement. Car les deux formules, du fait méme
qu'elles existent, sont également viables et I'on ne
peut pas prédire le succds de |'une par rapport &
l'autre. Toutefois, l'on pourra noter que dans un
monde qui évolue vite, la tendance a la spécialisa-
tion va s'accélérant. D'autre part, on pourra observer
que la diversification impose un développement et
une progression plus rapides que la spécialisation.
Autrement dit, une entreprise qui embrasse un grand
nombre d'activités doit progresser plus vite que I'en-
treprise qui se spécialise.

Cette loi du genre découle de la formule & la-
quelle I'entreprise appartient. L'entreprise spécialisée,
en effet, présente les avantages suivants:

— plus grande concentration de moyens ;

— investissements mieux ordonnés ;

— rentabilité mieux assurée ;

— organisation plus rationnelle ;

— gestion plus facile ;

— souplesse d'intervention.

Quant & l'entreprise & activités trés diversifiées,
elle présente, elle aussi, maints avantages :

— éventail plus large des chances commerciales ;

— rentabilité accrue par unité client;

— investissements cumulatifs et polyvalents ;

— exploitation plus rationnelle des chantiers.

Les tenants de la spécialisation, comme les adep-
tes de la diversification, pourraient allonger & I'in-
fini la lature des tages — et celle non
moins longue des inconvénients.

Aussi, avons-nous préféré interroger les profes-
sionnels qui ont adopté une formule et qui s'y tien-
nent. Nous leur avons demandé d'exposer leurs pro-
blémes et de faire profiter leurs confréres de leur
expérience.

Qu'ils soient ici remerciés de la collaboration
qu'ils ont bien voulu nous apporter.

LE CADRE GENERAL

Quels enseignements apporte-t-il ?

Si I'on procéde & une analyse trés poussée de
la structure professionnelle dans les secteurs de la
couverture, de la plomberie, du chauffage, on est
amené & faire un certain nombre de constatations
qui traduisent le dynamisme et la vitalité de ces
entreprises du second ceuvre.

La proportion des petites entreprises occupant
moins de 5 salariés est plus forte dans la couverture-
plomberie (889, du total) que dans le secteur du
chauffage (78 %, du total).

En revanche, on constate un léger avantage du
chauffage sur la couverture-plomberie, pour les en-
treprises comptant de 5 & 10 salariés (7,6 %, contre
56 %).

La tration est plus pour les entre-
prises occupant plus de dix salariés dans le secteur
du chauffage (14,4 %) que dans celles qui se consa-
crent & la couverture-plomberie (6,4 %).

AN

D'autre part, la structure de la profession — on




RISES POLYVALENTES
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Lo tableau du haut indique lo nombre d‘établissements d‘aprés lour activité ot leur importonce. Le
tableau du bas indique le nombre de salariés d'oprés leur activité et Iimportance des établissoments qui
les emploient. Le statisticien a retenu I'activité principale pour classer I‘entreprise dans la nomenclature.

compte au total 33 105 entreprises de couverture-
plomberie et 3456 entreprises de chauffage répar-
ties sur l'ensemble du territoire — lui permet de
jouer le réle de régulateur du marché du travail.

Les résultats des statistiques de |'Institut National
des Statistiques et des Etudes Economiques s'en tien-
nent donc & la nomenclature traditionnelle, celle qui
consiste & ventiler grosso modo, les entreprises de
couverture-plomberie et celles se consacrant au
chauffage.

Il s'agit |a d'une ventilation commode pour le
statisticien, ventilation qui correspond, dans une cer-
taine mesure, & la réalité. Néanmoins, une analyse
plus poussée permet d'affirmer que cette séparation
en deux grandes unités d'entreprises ne tient pas

compte suffisamment de la structure réelle des entre-
prises de la profession.

LES TEMOIGNAGES

Un professionnel de I’Eure :
« Mieux vaut faire une chose et bien. »

L. J..., de I'Eure, nous explique pourquoi il s'est
limité & une activité et & une seule:

«Pour ma part, dit-il, je suis chauffagiste et je
ne suis que chauffagiste. C'est une technique qui a
évolué considérablement au cours des dix derniéres
années et qui se suffit & elle-méme. Certes, lorsque
j'obtiens un marché ou une commande importante,
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il m'arrive parfois de regretter de ne pas avoir sou-
missionné pour la plomberie et le sanitaire, pour la
couverture aussi. Mais bien vite, ce réflexe qui me
fait dire: c'est du manque & gagner facilement,
éveille une autre réaction, celle-ci de prudence: je
gagne bien plus avec une seule technique, qu'avec
une série de travaux a trainer, de chantiers & finir,
avec une main-d'ceuvre dispersée et j'en arriverai au
bricolage.

Et puis, il faut bien admettre que le monde mo-
derne requiert une spécialisation de plus en plus
poussée et, en adoptant ce que vous appelez la for-
mule de 'entreprise spécialisée, je suis dans le vent.»

Un i ! des Ard 3
« Je suis devenu ménagiste
pour laisser quelque chose a mes enfants. »

« Bien siir, nous a dit un installateur des Arden-
nes, je suis avant tout, un homme du second-ceuvre.
Néanmoins, j'ai ajouté & mon entreprise d'installa-
tion que je laisse provisoirement en sommeil, une
seconde activité dont s'occupe plus spécialement ma
femme : appareils ménagers et télévision. Je suis
parti du calcul suivant aprés un accident, d'ailleurs :
si je viens & mourir, ou méme, si je suis immobilisé
4 la suite d'un nouvel accident, que restera-t-il &
ma femme pour élever nos trois gosses ? Rien, stric-
tement rien, car nos entreprises, & moins d'avoir une
taille importante, ne constituent pas, & proprement
parler, un bien. Nous avons donc acquis un local et
maintenant, nous comptons parmi les premiers ména-
gistes du département. Entre-temps, j'ai laissé s'en-
dormir un peu I'entreprise d'installation. Je la garde,
si j'ose dire, comme une poire pour la soif. Je ne
me fais aucune illusion, d'ailleurs, au sujet de |'équi-
pement ménager, lorsque le marché frangais sera sa-
turé, sur le plan des réfrigérateurs, des télévisions
ou des grille-pain.

A ce moment de saturation du marché, je ne veux
pas me retrouver dans la situation d'un commergant
en mal d'affaires, mais d'un homme ayant une acti-
vité.

Vous voyez, ma conclusion est la suivante : ne pas
mettre les ceufs dans le méme panier, mais répartir
ses chances le mieux possible, en tenant compte de
ses possibilités, des conditions familiales et aussi,
de la conjoncture financiére. »

La couverture-plomberie :
« L'une et l'autre marchent de pair. »
Clest dans le 12° arrondissement que nous rencon-

trons M. H. C... qui a une entreprise de couverture-
plomberie.

« Voici comment nous sommes organisés: nous
avons deux équipes de couvreurs, I'une pour la région
Nord de Paris et l'autre, pour la région Sud de la
capitale, sous la conduite de chefs d'équipe qui agis-
sent d'une maniére autonome, selon un planning
“chantiers" trés strict.

D'autre part, notre équipe de "plombiers" assure
I'entretien de plus de huit cents immeubles de la
région parisienne, avec inspections & date fixe.

Il n'y a pas contradiction entre ces deux branches
d'activités. Au contraire, nous pouvons ainsi mieux
utiliser certains compagnons bivalents, qui se trouvent
3 l'aise dans une branche comme dans l'autre.

Sur le plan strictement de I'entreprise, cette orga-
nisation permet d'obtenir une rentabilité mieux assu-
rée, avec un élément & rendement stable (l'entretien
sur abonnements) et un autre qui est malheureuse-
ment sujet & de plus grandes fluctuations (la cou-
verture).»

« Le chauffage et I'électricité,
deux volets d’un méme dyptique. »

C'est & un chauffagiste & qui maintenant nous
laissons la parole. « Je suis, nous écrit-il, avant tout
et surtout un chauffagiste. On pourrait s'étonner de
voir sur ma raison sociale la mention "Electricité".
En réalité, le chauffage a fait d'immenses progrés
dans les derniéres décades, grace a I'apport de
I'électricité et de I'électronique. Dans cinq ans, au
mieux, mais en tout cas, dans dix ans au plus tard,
les bons chauffagistes seront ceux qui auront des no-
tions extrémement poussées en électricité et en élec-
tronique. C'est pourquoi, j'ai imposé & mes deux fils
des études paralldles, I'un, je I'espére, deviendra un
chauffagiste et l'autre, un électronicien.

Personnellement, je pense que les entreprises se
diversifieront de la maniére suivante : il y aura d'une
part les installateurs qui auront une grande techni-
cité et, d'autre part, des entreprises qui feront "des
services" (pose d'appareils sanitaires, couverture,
plomberie, fumisterie, etc.).

C'est de la prospective personnelle, mais je re-
mercie votre revue de me permettre de m'expliquer
sur une orientation qui me semble inéluctable. »

Un ménagiste qui a une section “sanitaire” :

4 Kl

« Confort et hygiéne sont insép . »

Dans le 8° arondissement de Paris, un magasin
élégant, qui présente les derniéres nouveautés en ma-
tiere de confort et de sanitaire. L'accessoire sanitaire
voisine avec |'appareil ménager. Au-dessus de la vi-
trine, un bandeau attire |'attention. Sous la raison

" E—




Population active employée

dans les entreprises
de chauffage, couverture, plomberie

Aprés la magonnerie, la couverture-plomberic
seconde place des in-
Sattiss dd btiat par le nombre de por-
sonnos qu'elle emplole (chefs d'entreprise ot
artisans compris : 15,2

auffage occupe la

sociale "Confort du foyer", on peut lire "Installations
sanitaires -Travaux de plomberie - Exécution sérieuse
sur devis fermes".

Nous interrogeons le propriétaire du magasin sur
cette dualité d'activités: « A mon sens, nous expli-
que-t-il, il y a deux éléments, I'un que j'appellerai
“'conditions de viabilité d'un logement", dont dépend
le chauffage, et l'autre que je désignerai par "les
conditions de confort et d'hygiéne", dans lesquelles
le sanitaire et I'appareil ménager ont leur place.
J'ai donc choisi la formule qui consiste & proposer,
4 une clientéle, non seulement les appareils sanitaires
et le service représenté par leur pose, mais aussi les
appareils ménagers.

Des raisons é m'ont é t conduit
& cette solution. Lexplonfahon d'un 1 magasin est trés
lourde, surtout dans ce quartier. Amortir les frais
sur deux activités apparait comme une nécessité.

Sur le plan de I'organisation, les deux branches
sont autonomes. Pour mener la section “plomberie-
installations", je dispose de cinqg compagnons qui
sont conduits par un chef qui, avec le temps, est
devenu un véritable associé.

Le démarrage de cette section a été lent. Notre
clientéle est constituée par des propriétaires de
logements anciens, qui étalent la rénovation de leur
logement sur une assez longue période, mais il n'est
pas rare de voir une cliente qui nous a appelés pour
une petite réparation, nous commander ensuite une
nouvelle salle de bain et, au moment du choix de
la machine & laver, elle s'adresse & nous.

Je dois dire qu'en matiére d'hygiéne et de con-
fort, il y a une assez grande continuité et que notre
organisation correspond & un besoin de la clientéle. »

LES FAITS ET LES HOMMES
Le cas particulier des entreprises polyvalentes.

Les entreprises polyvalentes occupent une place
particuliére dans la hiérarchie de la profession. Elles
couvrent un ensemble d'activités congues sous la
forme de services "& la demande". Généralement,
a l'origine de la polyvalence de I'entreprise, il y a
le souci bien compréhensible de couvrir le maximum
de ce que peut offrir le marché. Il y a également
I'emploi de la main-d'ceuvre polyvalente et les préoc-
cupations qu'elle suscite.

L'échantillonnage des entreprises polyvalentes est
variable & l'infini. Les énumérer toutes serait un jeu
difficile et complexe. A titre d'exemple, on citera :
"plombier - carreleur”, "fumisterie - magonnerie",
chauffage - électricité", ou méme comme nous

I'avons vu quelques fois "chauffage - plomberie - cou-
verture - fumisterie - sanitaire - ménager - électri-
cité - télévision".

« Qui trop embrasse, mal étreint" dit avec juste
raison le proverbe. Et, il est bien certain que des
entreprises qui diversifient & l'infini des activités,
aboutissent le plus souvent, soit & rendre imparfaite-
ment leurs services, soit & une dispersion qui exclut
toute possibilité de saine gestion.

L’EQUATION PERSONNELLE

Au cours du sondage que nous avons effectué
dans quelques régions de France, nous avons pu noter
que l'équation personnelle du chef d'entreprise était
essentielle dans I'orientation des activités de l'en-
treprise.

Ceux qui pronent la spécialisation, expliquent les
raisons de leur choix de la maniére suivante :

— manque de main-d'ceuvre spécialisée ;

— évolution technique qui supp péciali
sation efficace dans un seul domaine ;

— facilité de gestion de I'entreprise et de ce
fait, rentabilité accrue.

une

D'autre part, les installateurs qui ont adjoint de
nombreuses autres activités & celle de base, se réfé-
rent & des conditions pratiques :

— le local ;

— le travail de I'épouse (au bureau ou au ma-
gasin) ;

— l'utilisation d'une main-d'ceuvre polyvalente ;

— l'interférence des techniques ;

— la possibilité de couvrir un ensemble des be-
soins de la clientéle, etc...

Sans vouloir se livrer & un travail prospectif sur
I'avenir des entreprises, il est permis de conclure que
la spécialisation marque des points depuis un certain
nombre d'années et que cette tendance ira en
s'accélérant.

En revanche, il nous a été donné de voir des
entreprises polyvalentes admirablement organisées,
ob la qualité de la main-d'ceuvre était au premier
rang des préocupations du chef d'entreprise. Mais,
rares sont les possibilités d'arriver & un point d'or-
qgue, ol I'on peut disposer simultanément et de bons
chauffagistes, de couvreurs qualifiés, de plombiers
sérieux et d'électriciens avertis. L'entreprise polyva-
lente suppose donc un niveau technique d'ensemble
et de chaque élément, qui échappe, dans une large
mesure, aux doigts malhabiles de la volonté face &
une situation née du marché de I'emploi.
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Probléemes de main-d’ceuvre

COMMENT LUTTER CONTRE L'INSTABILI

Figuro ci-contre, Faux :
Ne pas appuyer les plaques de téle
contre une caisse, un Gtabli, etc. Plu-
sieurs plaques disposées de cette ma-
nidre peuvent glissor et provoquer
des accidents.

Figure ci-dessous. Juste :

Mais les déposer sur une table ou un
chariot de transport ofin de ne cou-
rir aucun risque.

Ci-dessous & gaucho.
Faux :

Ne pas jeter les dé-
chots do tole sur lo
sol. Los arétes vives
do ces déchets pou-
vent, notamment si
V'on porte des souliers
légers, causer des cou-
pures aux pieds ot aux
jambes.

A droite. Juste :
Mais les jeter directe-
ment dans lo caisse &
déchets.

40

Les tendances inflationnistes ont de curieux effets.
L'inflation des salalres, |nﬂuence d une fegcm per-
te, non | mais aussi le
comportement des |nd|vndus aux- postes de travail.
Il s'avére que les classes productives sont celles
qui bénéficient le plus de l'inflation. La pénurie de
main-d'ceuvre qualifiée entraine de continuelles aug-
mentations des salaires et des réductions de la durée
du travail, les heures supplémentaires devenant alors
plus nombreuses.

Sur le plan psychologique, on assiste & une évolu-
tion de I'état d'esprit du salarié qui, lorsqu'il atteint
un certain standing de vie, prend plus d'assurance et
se croit lui-méme & l'origine de sa propre prospérité.

Les nouvelles places, la promesse d'avantages, un
systéme de prestations sociales amélioré, attirent le
personnel qui se sent sollicité et n'hésite pas & quitter
une place pour des avantages qui s'avérent générale-
ment momentanés.

CE MAL DU SIECLE : L'INSTABILITE

h 1

En période de haute conjoncture les g
de places sont trés fréquents. On assiste par consé-
quent & un va-et-vient de la main-d'ceuvre qui devient
dans la vie de l'entreprise un élément de plus en
plus fluide.

Il est bien certain que les entreprises font de
plus en plus appel & la main-d'ceuvre étrangére et
dans les entreprises du second ceuvre, les italiens, les
portugais, les nord-africains, les espagnols entrent
dans une proportion toujours croissante au sein de
I'effectif salarial. Cette main-d'ceuvre est moins sta-
ble que la main-d'ceuvre frangaise.

Parmi les salariés nationaux, ce sont les ouvriers
semi-qualifiés et les manceuvres qui changent le plus
souvent de place, les ouvriers qualifiés s'avérent, en
général, bien plus fortement attachés a |'entreprise.

On estime & environ 28 %, la proportion de chan-
gement chez les ouvriers qualifiés de la profession.
La proportion est notamment moins forte pour les
employés, alors que les mutations atteignent prés
de 409, pour les ouvriers semi-qualifiés ou les
manceuvres.

A l'origine de cette stabilité, on peut donner
pour raison la connaissance approfondie du métier,
le sens des responsabilités, et peut-étre aussi, une
plus vaste information touchant aux problémes éco-
nomiques.

En revanche, les hausses des salaires supérieurs &
la moyenne, éveillent chez les ouvriers semi-qualifiés
et les manceuvres, un sentiment latent d'insécurité
qu'ils cherchent & tromper dans la recherche d'une
plus grande prospérité matérielle.

Cette attitude d'une masse salariale qui réagit
& la maniére d'un produit dans une conjoncture de
marchés, pose aux chefs d'entreprises de sérieux pro-
blémes. Par ailleurs, on estime qu'elle est préjudi-
ciable au bien-8tre matériel des salariés, dans leur
masse.
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Une part importante de la population active
cofite ainsi & |'Economie Nationale un nombre respec-
table de milliards entrainant une poussée inflation-
niste des prix. La fréq des ch ts de
places constitue une charge importante, non seule-
ment pour |'Economie Nationale, mais aussi pour les
entreprises.

Les frais engendrés par le recrutement, la mise
au courant et |'adaptation des nouveaux ouvriers,
ne sont pas totalement perceptibles. Il n'empéche
qu'ils représentent en général, selon la qualification,
de un & trois mois de salaire mensuel.

L'EMBAUCHE EST UN INVESTISSEMENT

L'embauche de nouveaux ouvriers représente donc
un investissement qui freine la modernisation des en-
treprises, qui sacrifient & leur personnel ce qu'elles
pourraient consacrer & |'amélioration des moyens de
travail.

Ce va-et-vient continuel de la main-d'ceuvre
s'accompagne d'une baisse de la qualité du travail
que le Chef d'entreprise doit pallier, seul, toutes
les fois qu'il ne lui est pas possible de créer de
nouveaux postes de controle qu'exige I'engagement
d'une main-d'ceuvre supplémentaire.

Le nombre d'erreurs augmente, ce qui suppose
un ensemble d'opérations, soit de rectification, soit
de contréle, qui excluent le principe méme d'un tra-
vail organisé et d'un planning respecté.

L'incapable trouve plus facilement de I'embauche
dans un contexte ob la fluidité de la main-d'ceuvre
semble une des caractéristiques du monde moderne.

La capacité de production s'en ressent puisqu'elle

A gauche. Faux:
Ne pas laisser la bande de téle droite lorsqu’on la coupe avec une
cisaille @ main : on peut se faire de profondes bessures aux mains.

A droite. Juste :
Mais la recourber et, si nécessaire, la couper.

baisse et la rotation du personnel conduit rapide-
ment & une diminution du niveau de la qualité et
de ce fait, & une dépréciation du travail de qualité,
plutdt grave pour notre pays.

EXISTE-T-IL DES RECETTES
POUR RETENIR LA MAIN-D'GUVRE ?

Il est évident que la paye, surtout si elle s'accom-
pagne d'heures supplémentaires et de primes de ren-
dement, est un facteur important de la stabilité de
la main-d'ceuvre.

Mais ce n'est pas suffisant, car de plus en plus,
il s'avére que la main-d'ceuvre resfe en plar.e lors-
qu'elle bénéficie de I'avant u

Les Chefs d'entreprises ont depuls une perlode
récente la possibilité d'affecter les | %, de la contri-
bution patronale & des opérations tendant au loge-
ment de leur personnel. Les salariés sont intéressés
au plus haut point par la destination qui sera donnée
par I'employ & l'investi t | t, parce
que de celle-cl dépendra la poss:buhfe qui leur sera
offerte de trouver un logement en location ou de
leur offrir un accés & la propriété de leur appar-
tement.

On sait que tous les employeurs occupant dix
salariés et assujettis au versement forfaitaire de 5 %,
doivent investir | %, des salaires dans la construction,

L'année 1964 est la premiére année d'assujettis-
sement des employeurs de tous les secteurs autres
que l'industrie et le commerce. Les moyens légaux
de se libérer de cette contribution sont nombreux.
Certains auteurs en ont dénombré 14 dont certains
consistent en la construction du logement par |'em-
ployeur, en investissements, en achats de terrains,
en préts aux salariés ou encore en subventions au
personnel.

A ce sujet, rappelons que pour les entreprises
distribuant moins d'un million de salaires par an,
l'octroi de subventions est un moyen commode de
se libérer du | %, et de retenir en place les salariés.

UN CAS TRES SPECIAL :
LA MAIN-D‘GUVRE POLYVALENTE

Le Chef d'entreprise au sein de la profession a
besoin de main-d'ceuvre polyvalente, au méme titre
que la main-d'ceuvre qualifiée, ou encore de person-
nel hautement spécialisé, car elle permet de couvrir
un éventail de besoins de la clientéle et d'organiser
les chantiers d'une maniére trés rationnelle.

Or, le plus souvent, la main-d'ceuvre réellement
qualifiée répugne & s'engager dans des travaux qui
ressortent d'une autre qualification; a fortiori, la
main-d'ceuvre hautement spécialisée refuse, par prin-
cipe, de sortir de son cadre de travail.

Dans ces conditions, le chef d'entreprise recourt
le plus souvent & un personnel tout-venant pour de
multiples opérations jugées mineures, mais qui sup-
posent tout de méme une formation polyvalente. Cet
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appel & un personnel tout-venant dont on espére qu'il
s'améliorera & I'occasion de réalisations pratiques,
entraine deux séries de conséquences.

D'une part, elle éveille chez le salarié une impres-
sion plus ou moins dégradante, ob il est assimilé &
une bonne & tout faire, sans sahsfachon réelle du
travail effectué et sans tion
D'autre part, chez le chef denfrepnse. elle donne
I'impression de la sécurité illusoire de pouvoir mener
& bien des travaux trés divers et la qualité du travail
se ressent 16t ou tard de cette double ambiguité.

Il n'empéche que les entreprises ont besoin d'une
maniére vitale de main-d'ceuvre polyvalente et on
n'est jamais sir, dans le meilleur des cas, que le
compagnon réalisera un travail donné aussi bien qu'un
travail en tous points similaires, qu'il a trés bien
exécuté dans le passé.

Polyvalence ne signifie pas adaptabilité de la
main-d'ceuvre & une succession d'opérations toujours
nouvelles. La polyvalence a des limites et celles-ci
sont trés rapidement atteintes.

Il faut que ces opérations se rattachent toutes
au méme principe d'exécution. Un excellent monteur
pourra faire aussi bien du montage en qualité de
chauffagiste qu'en qualité de couvreur ou d'appareils
sanitaires. En revanche, il n'est pas du tout sr qu'il
pourra réaliser des opérations d'une discipline trés
voisine. C'est pourquoi il semble nécessaire que la
main-d'ceuvre polyvalente soit d'abord une main-
d'ceuvre qualifiée, traitée comme telle.

EXISTE-T-IL DES CRITERES
POUR JUGER DE LA QUALIFICATION
DE LA MAIN-D'GUVRE?

Dans notre numéro d'aoGt 1964, n° 143, notre
collaborateur René Mur a proposé une méthode sim-
ple et compléte permettant d'évaluer les capacités
du personnel & baucher, ou & pr ir, tant
sur le plan des connaissances techniques, que sur celui
des aptitudes et de la personnalité.

Le premier objectif de cette méthode est de pré-
voir |'examen périodique des techniciens de I'entre-
prise. Le procédé permet de vérifier ou de constater
des progrés et de les sanctionner par une promotion
préventive.

Parmi les points de jugement énumérés par notre
collaborateur, on retrouve I'esprit de synthése, la sta-
bilité, la ponctualité, le caractére, la personnalité,
|'adaptation aux contacts intérieurs et extérieurs et
en quatre niveaux, les connaissances techniques.

Il est évident que cette méthode s'applique aux
techniciens de |'entreprise qui en forment la clé de
voite.

Dans le cas des compagnons, nous avons rappelé
dans un autre numéro (144, septembre 1964), les
aptitudes requises pour les qualifications des compa-
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Ci-dossus & gauche. Faux :
Ne pas travailler sans so protéger les yeux lors des travaux de
soudure par points; c'est s'exposer inutilement of, de plus, étre
géner dans son ftravail.

A droite. Juste :

Mais porter des lunettes ou une visiere de protection pour los tra-
vaux de soudure par points.

gnons de l'entreprise de couverture, chauffage-plom-
berie.

Ces aptitudes trouvent leur plein épanouissement
lors de l'exécution de travaux dans le cadre d'un
atelier ou encore sur le chantier. A titre d'exemple,
nous avons émaillé le présent article d'illustrations
photographiques prises en atelier, montrant I'exécu-
tion de différentes opérations, lorsque le compagnon
réalise cette exécution en respectant les principes
de sécurité.

En particulier, on notera que les plaques de téle
pour le pliage presse doivent étre maintenues le dos
des mains tourné vers le sol. Une autre photo qu:
intéresse b p plus le stockage montre
s'effectue la depose sur une table ou un chariot de
transport, afin de ne courir aucun risque. Une troi-
siéme illustration montre ce qu'il faut faire des dé-
chets de tdle.

Ainsi, peu & peu, & |'occasion d'une analyse du
poste de travail et du comportement de son titulaire,
au chef d'entreprise de se faire une idée des éléments
qui concourent & une qualification qui mérite un juste
salaire.

Certes, il existe d'autres critéres objectifs de la
qualification.

La relative indépend. dont jouissent les com-
pagnons sur un chantier, ne doit entrainer de leur
part aucun excés découlant de cette liberté et il est
aisé de retracer, grace & la feuille de chantier ou
a la feuille d'atelier (voir nos articles sur I'organi-
sation de l'atelier et du chantier), la durée précise
des différentes opérations et le respect du temps
qu'elles demandent.

L'absentéisme est une des causes pour lesquelles
I'organisation rationnelle des chantiers n'est pas tou-
jours possible et le vide laissé par un compagnon ne
peut pas le plus souvent étre immédiatement com-
pensé. Mais cela ne veut pas dire pour autant que
le didat & I'absentéi: soit un is ouvrier.
Cependant la perspective d'absence pour cause de
maladie ou pour toute autre cause, impose une pré-
vision du travail extrémement sévére mais fondée sur
une spécialisation trés poussée des opérations .

Il n'est pas toujours facile de concevoir sur un
chantier supposant un effectif donné, que le travail
sera effectué avec quelques éléments présents. Il est
bien certain qu'une équipe incompléte porte en défi-
nitive préjudice & la rentabilité du travail & fournir,
c'est pourquoi I'intérét d'une main-d'ceuvre polyva-
lente, & la condition qu'elle soit qualifiée ou semi-
qualifiée, est important.
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TOUT SAVOIR SUR LE CONTROLE
DES INSTALLATIONS THERMIQUES

M. Georges ROUASSE,

Présidont des Associations do Proprié-
taires d'Appareils & Vapeur et Elec-
triques.

77 g JYGIENISTE du ciel”... c'est ce que fout instal-

lateur est appelé & devenir. En effet, combien
actuelle est la question de la pollution de I'atmo-
sphére ! « Moins de poussiére et plus de rend t»,
tel est I'impératif du monde moderne.

Déja certaines servitudes sont imposées aux indus-
triels dans le choix de leur approvisionnement en fuel,
et certaines réglementations, mises en application au-
jourd'hui dans la régions parisienne, pour éviter cette
pollution, ne risquent-elles pas de s'étendre demain &
toute la France ? Il faudra donc alors que I'installa-
teur soif certain que le matériel qu'il emploie est
conforme & ces réglementations. Qui le lui certifiera ?
D'autre part, les industriels, au méme ftitre que les
installateurs, ont le souc: déhe en rég/e et d'obtenir
le meilleur rend: t de I'impl

Les A.P.A.V.E. (Associations de Propnéfalres d'ap-
pareils & vapeur et électriques) sont susceptibles de
faire toutes les vérifications de construction, d'instal-
lation et de fonctionnement des appareils thermiques
et électriques. Dés 1887, une circulaire ministérielle
indique le rdle des A.P.A.V.E. pour procéder aux
épreuves réglementaires des appareils & vapeur. En
1919, les A.P.A.V.E. sont autorisées & effectuer, elles-
mémes, sous le contréle du service des mines, les
épreuves des appareils & vapeur de leurs adhérents,
autorisation étendue en 1926 aux appareils neufs.
Depuis lors, I'agrément du Ministére de I'Industrie a
toujours été maintenu aux A.P.A.V.E. pour |'exécution
des épreuves des apparells fhenmques et des visites

plétes précéd: ces ép.

Les s de ces Associations participent
d'ailleurs & de nombreuses commissions Oachmques
d'organismes nationaux et internationaux s'occupant
des problémes touchant & la sécurité et & |'économie

d'exploitation, au sein lles les

d
A.P.AVE. tiennent leur rdle de represenhnf des
intéréts des utilisateurs.

Mieux vaut prévoir dés maintenant. Faisons donc
plus ample avec le Group t des
A.P.AV.E., dont les deux objectifs principaux: Sécu-
rité - Economie, figurent dans les statuts de chacune
des Associations.

PRESQUE CENTENAIRE,
MAIS TOUJOURS JEUNE...

1867, les industriels de la région de Mulhouse
constatent deux choses: le charbon, alors unique
source d'énergie, revient cher pour un rendement des
installations médiocres, et, d'autre part, les accidents
sont fréquents et graves. Qui en fait les frais ? Le
propriétaire qui, alors, est en méme temps utilisa-
teur ! Seul, comment étudier ce probléme et y re-
médier ?

Plusieurs d'entre eux se rencontrent, discutent et
enfin décident de se grouper en Association pour dis-
poser en commun d'un corps de spécialistes de la
Sécurité et des Economies d'énergie.

La premiére A.P.A.V.E. est née.

18 ans plus tard, la derniére Association, celle
du Sud-Est et de I'Afrique du Nord, est mise sur
pieds, et les dix A.P.A.V.E. couvrent toute la France.
Pourquoi une croissance si rapide ? Tout simplement
parce que cette formule d'Association répondait
exactement & un besoin précis et actuel.

Mais ce probléme initial a évolué et les membres
de ces Associations se sont trouvés aux prises avec
d'autres difficultés. La technique progresse, les pro-
blémes changent. Evitant la sclérose, et pour rester
effectivement au service de leurs adhérents, les
A.P.A.V.E. ont évolué et ont étendu leur champ d'ac-
tion successivement:

— & la vérification des installations électriques,
dés la fin du XIX* siécle ;

— & la vérification des installations de chauffage
central, dés 1930 ;

— au contrdle des appareils de levage (grues,
téléphériques, etc.) ;

— aux études concernant la Sécurité du Travail
et la prévention des accidents et des incendies ;

— enfin, récemment, aux mesures de protection
contre les radiations ionisantes.

Jeunes ainsi par les problémes abordés, mais a
|'avant-garde aussi par les techniques utilisées pour
la vérification des appareils & vapeur et & gaz com-
primés, tels que les ultra-sons, la radiographie, la
gammagraphie, etc.

Malgré I'élargissement de leur champ d'action,
les A.P.A.V.E. restent fidéles & leur vocation initiale :
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Controle grammaphique
de canalisation,

préférence, principes ensuite appliqués par les Asso-
ciations régionales.

Enfin, le groupement des Associations permet une
unification administrative, en particulier en ce qui
concerne la structure des tarifs, lesquels ne sont ce-
pendant pas unifiés en valeur absolue, car les salaires
qui constituent la charge principale des A.P.A.V.E.,
varienf avec IeS zones.

UN SERVICE SANS BUT LUCRATIF

Les A.P.A.V.E. sont des Associations sans but lu-
cratif. Leurs frais de gestion sont couverts par les
cotisations des industriels adhérents, chaque Associa-
tion étant responsable de sa gestion financiére sous
le contréle des industriels qui composent son Conseil
d'Administration, c'est ce dernier qui fixe la valeur
des cotisations nécessaires & |'équilibre budgétaire.

Les Associations sont officiellement agréées par
les opérations de surveillance prescrites par les di-
verses réglementations, en particulier, elles peuvent
lors de I'épreuve poingonner les appareils sous
pression.

Par ailleurs, les A.P.A.V.E. groupent actuellement
environ | 100 ingénieurs, inspecteurs, technici et
agents administratifs implantés dans 48 villes de
France.

Les Associations contrdlent entre autres :
— 27000 établissements adhérents aux Services
"Vapeur et Gaz";

— 30000 établissements adhérents aux Services
"“Electricité".

et ces contréles s’exercent sur :

— 42000 générateurs de vapeur;
— 130000 récipients de vapeur et de gaz;
— 30000 installations électriques.

ULTIMHEAT
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Enfin les Services de prévention des accidents du
travail organisent la sécurité dans des établissements
représentant un effectif de plus de 100000 tra-
vailleurs.

DE L’INSTALLATION
A L'UTILISATION RATIONNELLE

Envisagez-vous |'achat d'un matériel d'occasion ?
Pensez-vous que la réception de machines neuves que
vous attendez exigerait un contrdle fait par des spé-
cialistes 7 Avez-vous entrevu que le rendement de
votre industrie serait plus grand et votre installation
plus économique si vous le divisiez en plusieurs sec-
teurs ? Estimez-vous que votre installation de chauf-
fage ne donne pas satisfaction ? A toutes ces ques-
tions et & toutes les autres qui peuvent se poser &
vous, les A.P.A.V.E. vous répondront et enverront un
spécialiste étudier la question sur place.

Il examinera le matériel d'occasion et vous saurez
ainsi si cette occasion n'est pas de ces occasions qui
reviennent plus cher que le neuf.. Il contrélera les
conditions de marche de vos chaudiéres de chauffage
et vous indiquera les points faibles du réseau de
distribution.

Sous la surveillance d'un ingénieur d'une A.P.A.V.E.
votre machine neuve sera contrdlée, réceptionnée et
installée dans les meilleures conditions d'utilisation,
de rendement et de sécurité...

Un matériel en bon état rend tous les services
qu'on attend de lui et garantit la sécurité de la
main-d'ceuvre.

— «Mieux vaut prévoir, nous dit Monsieur Chas-
sang, malheureusement il arrive que certains de nos
adhérents s'adressent & nous trop tard, alors qu'il
serait préférable de nous consulter avant l'instal-
lation... »

Ainsi pour répondre & la double vocation qu'elles
se sont fixée vis-a-vis de leurs adhérents, les
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Vue du laboratoire de chimie.

APAVE ont organisé une équipe de techniciens

lisés dans la réception des matériaux, la sur-
veillance des constructions et la réception des maté-
riels neufs, |'examen prealable et la réception de ma-
tériels d'occasion et méme I'examen préalable des
plans et la réception d'installations neuves. Et cela

— des analyses et des études sur les eaux pol-
luées ;

— des micrographies, analyses spectrographiques,
essais de traction, de compression, de cisaillement,
de fluage des métaux et tous essais de soudure ;

— des essais de réfractaires et de calorifuge ;

— des étalonnages d' apparells électriques.

Pour les investi habituell t
entreprises par leurs mspecfeurs dans deux de leurs
activités qui nous intéressent tout particuliérement :

— les visites des chaudiéres en marche et & l'arrét,
et l'examen des réseaux de dlsfrlbuhon. des camion-
nettes-laboratoires spécial t é ées permettent
|'exécution, sur chantier, des con'roles non destructifs,
tels que radiographie, gammagraphie, examens aux
ultra-sons, magnétoscopie, prélévement d'empreintes
micrographiques, etc., ainsi que tous les travaux d'ex-
tensemétrie & chaud ou & froid. Ces laboratoires rou-
lant permettent la réception sur place, dans les meil-
leures conditions, des installations neuves.

A remarquer, car c'est trés intéressant, que cer-
tains moyens de contréle non destructifs, notamment
les ultra-sons, peuvent permettre d'exécuter les con-
tréles sans stopper la marche des appareils, d'od
résultent de sérieuses économies dans les préparatifs
de |'examen.

Une gamme trés étendue d'appareils enregistreurs,

14+

dans leurs différents domaines d'activité : app.
a pression, électricité, chauffage, levage.

Mais attention ! les A.P.A.V.E. sont uniquement les
conseillers techniques de leurs adhérents et ne passent
jamais de marché. Elles agissent comme un service
spécialisé apportant aux industriels |'aide technique
qu'ils ne trouvent pas dans leurs propres services.

D'ailleurs les Associations sont & méme, dans cha-
que branche de leur activité, d'établir pour leurs adhé-
rents des cahiers des charges types et des plans de
principe permettant de consulter utilement les four-
nisseurs,

« Enfin, remarquez que I'Organisation Internatio-
nale de Normalisation (I.5.0.) a consacré la compé-
tence des A.P.A.V.E. en confiant & |'un de nos techni-
ciens ‘la Présid de la C ission "Calcul des
Chaudiéres". »

LABORATOIRES ET CAMIONNETTES

Pour procéder aux contrdles et visites techniques
périodiques de sécurité prévus par des décrets minis-
tériels, le groupement des A.P.A.V.E. met a la dis-
position de ses adhérents des laboratoires répartis
dans les diverses Associations.

Ces laboratoires peuvent effectuer, en parti-
culier

daptés aux d thermique et électrique, permet
danalysor sur place les divers problémes techniques
qui peuvent intervenir.

Tous les travaux de mesure de bruits, de vibrations,
peuvent étre effectués par des spécialistes disposant
d'un matériel extrémement moderne.

Enfin & la pointe du progrés, ne vivons-nous pas
en plein siécle atomique, les A.P.A.V.E. disposent de
débitmetres, de dosimétres, etc., permettant le con-
trole des radiations ionisantes et les mesures de con-
tamination radioactive.

Gréce & son personnel qualifié et spécialisé dans
les techniques les plus variées, les A.P.A.V.E. peuvent
discuter votre choix et vous conseiller :

— pour |'achat et |'utilisation des appareils ;

— pour l'efficacité de l|'entretien ;

— pour la mesure des puissances absorbées et du
rendement effectif...

Aussi bien que pour :

— I'examen et I'étude de I'éclairage des locaux ;

— et la diminution des risques d'incendies et de
brilures...

AU SEIN D'ORGANISMES NATIONAUX
ET INTERNATIONAUX

Gréce & leur passé, aux services qu 'ils ont rendus,
la pét de leurs teck et & leurs labo-
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ratoires & la pointe du progrés, les Associations et
le Groupement furent depuis longtemps invités & par-
ticiper & de nombreuses commissions techniques, tou-
chant & la sécurité et & |'économie d'exploitation :

— Commission Centrale des Appareils & Pression
de Vapeur et de Gaz;

— Commissions du Ministére du Travail ;

— Comité consultatif de I'Utilisation de I'Energie ;

— Conseil Supérieur de I'Electricité ;

— Association Frangaise de Normalisation ;

— Union technique de I'Electricité ;

— Comité de Normalisation de la Mécanique ;

— International Standard Organisation (I.5.0.);

— Commission Technique du Syndicat National de
la Chaudronnerie ;

— Commission Technique du Syndicat des Cons-
tructeurs de grosses chaudiéres ;

C i dos efficaces tant

dons les zones urbaines que dans les zones rurales.

— Comité Scientifique et Technique des Industries
du Batiment ;

— Association pour la Pr de la Pollution
Atmosphérique et Centre Interprofessionnel Techni-
que pour |'Etude de la Pollution Atmosphérique, etc.

Pizvanty

Enfin remarquons, et c'est important, que c'est &
I'initiative du G.A.P.AV.E. que nous devons, depuis
trois ans, I'établissement d'une collaboration entre les
organismes européens de contrdle technique, dans le
but de faciliter les échanges internationaux en norma-
lisant les ptions et les méthodes de ces divers
organismes et en permettant de mettre en commun
I'expérience que chacun a acquise.

CONTACTS AVEC LES CONSTRUCTEURS
ET LES INSTALLATEURS

« Nos contacts avec les installateurs jadis étaient
rares et peu importants », nous dit Monsieur Chassang
qui poursuit : « Mais actuellement des contacts plus
fréquents s'établissent avec eux, surtout avec le dé-
veloppement des grandes installations de chauffage et
en ce qui concerne le probléme tellement actuel de
la pollution de |'atmosphére... Sur ce plan, nous fai-
sons tous nos efforts pour créer un climat de colla-
ration entre le promoteur, l'architecte, l'installateur
et les A.P.AV.E.

Pour l'installateur, une liaison avec les A.P.A.V.E.
avant d'entreprendre le travail plutét que d'étre de
ceux qui sont critiqués aprés que |'accident, ou méme
simplement le "pépin", est arrivé...

Quant & nos rapports avec les constructeurs, ils
se développent en trois temps ;

1) - En ion technil du Gr t
mise sur pieds d'une ébauche “do spemf‘uhon con-
cernant, par exemple, la construction des chaudiéres,
les grandes lignes directrices, si vous voulez...

2) - Réunion de di avec les représent
des constructeurs et mise au point de la spécification
a appliquer.

3) - L'utilisateur peut alors commander un maté-
riel conforme & la spécification établie, ce qui lui
donne une garantie sur la quallfe de ce maferlel qul
pourra étre refusé catég
s'il ne correspond pas aux rég|es de quallies définies
par ladite spécification. »

On peut donc dire que les A.P.A.V.E. guident I'ins-
tallateur et le rassurent sur la qualité réelle du ma-
tériel employé.

Enfin, remarquons que vis-3-vis des constructeurs,
ces Associations sont loin d'avoir une attitude aveu-
lément bative ; bien au contraire, leurs rapports
sont faits d'échanges réciproques et leur collaboration
se révéle toujours fructueuse.
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suffit

pour le nouveau Monobloc

CHRYSLER

airtemp

de production d'eau glacée i
\

Voicl résolu le probléme de la mise en-
place et de l'installation des refroidis-
seurs d'eau de grande puissance pour
conditionnement d'air.

Les nouvelles unitéts CHRYSLER
Airtemp sont si compactes que méme
un modeéle de 100 ch. passe par |'ou-
verture d'une porte standard.

Modéles de 60.500 a 302500 fg/h
tous équipés de compresseurs semi-
hermétiques :

. Gralssage SOus pression par pompes
jumelées

. Echangeurs a haut rendement

. Démanage a vide 6

lres silencieux
* Grande accesslblllté des commandes
et controle:

*’ ¥ CHRYSLER

monobloc de producti T =Bon a découper=== R =

nobloc r ion 5 £ =

d'eau glacée de 100 ch 1 Veuillez m'adresser votre documen- § 9
| tation compléte T| (] 5
: NON. L e s}

Si vous voulez en savoir sur D gratuite & ¢ apprege P A g

lagamme trés étendue des appareils de O.L. 30 rue Eugene -Flachat 1 S

conditionnement d'air Chrysler Airtemp PARIS (i7") ETO. 64- 1 VILL E g
- -
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INFORMER ET DOCUMENTER

Par l'intermédiaire d'une Société autonome d'édi-
tion (la "S.A.D.AV.E.", 5, rue Blanche, Paris-9"), le
groupement des A.P.A.V.E. publie :

— un bulletin technique trimestriel ;

— un agenda de Sécurité annuel dans lequel les
conseils de prudence sont illustrés d'une maniére trés
humoristique, par exemple: un chariot surchargé
transportant... un éléphant...

Il édite, en outre, les documents se rapportant &
ses diverses activités, entre autres:

— les recueils de réglementation (avec service de
mises & jour successives) concernant les appareils a
vapeur d'une part, les appareils & pression de gaz
d'autre part;

— des spécifications pour la réception des maté-
riaux ou des matériels terminés ;

— des recommandations concernant la Sécurité et
I'Economie ;

— des affiches, etc...

Enfin, dans le cadre de la prévention générale
des accidents du travail et des maladies profession-
nelles, le G.A.P.A.V.E. procéde & des études, prodi-
gue des conseils sur les mesures personnelles et col-
lectives & prendre et organise des sessions d'informa-

Visite on période de marche : contrdle de fonctionnement écono-

mique d’une - réglage de

tion pour la Direction et les Cadres, et des conféren-
ces de formation pour la Maitrise.

Car la Prévention Générale des accidents :

— permet d'importantes économies ;

— améliore le climat social de I'entreprise ;
— accroit la productivité.

TOURNES VERS L‘AVENIR...

Fortes d'une longue tradition presque centenaire,
les A.P.A.V.E. peuvent faire bénéficier leurs adhérents
d'une expérience confirmée, dans tous les domaines
se rattachant & la Sécurité et & l'utilisation de
I'Energie.

Loin de ralentir leurs efforts, les A.P.A.V.E. restent
fidéles & leur mission qui est de metre constamment
a la disposition de chacun une réserve en personnel
spécialisé et en matériel de mesure perfectionné.

Elles améliorent continuell t leur potentiel par
l'acquisition de nouveaux appareils fort cofiteux, dont
la plupart des adhérents, pris isolément, ne pourraient
envisager ni l'achat, ni |'amortissement.

Le groupement relaie lui-méme sur le plan natio-
nal les A.P.A\V.E. dans cette tache, en ce qui con-
cerne les matériels tout & fait spéciaux.

A notre époque od les nécessités techniques obli-
gent & des contrdles de plus en plus poussés et précis,
les A.P.A.V.E. restent les auxiliaires précieux auxquels
un industriel, ou tout autre utilisateur de matériel
technique peut s'adresser pour étudier et résoudre
ses problémes personnels et particuliers.

CONDITIONS D’INSCRIPTION

— souscrire un ou plusieurs abonnements aux Ser-
vices & caractére périodique des AP.AV.E.;

— utiliser un ou plusieurs des Services & caractére
occasionnel des A.P.A.V.E. pendant l'année de l'ins-
cription ;

— les membres des A.P.A.V.E. versent tous des
cotisations corespondant aux différents Services &
caractére périodique ou occasionnel auxquels ils font
ﬂPPeI.

Dans notre prochain numéro :

“’Ces inspecteurs auxquels rien n’échappe”...
un reportage sur l'intervention dinspecteurs du
Service ‘‘Sécurité’’, chargés d’effectuer les visites
iodi des i hermi
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denillclss
.documentaires |
du tube d'acier

chambre syndicale des fabricants de tubes d'acier, 37 avenue george-v, paris 8°

u 'dlstnbutlon et
gation™ :

la chambre syndicale des
fabricants de tubes d'acier

tient ce feuillet documentaire a votre

disposition sur simple demande :

37, avenue George V - Paris 8°

SOMMAIRE

calcul des installations d’eau.
canalisations d’évacuation.
conduites sous pression.

diametres des conduites
sous pression.

détermination du diameétre
d’une tuyauterie sous pression.

données essentielles de toute
installation : pression a
I'origine, débit a assurer.

pertes de charges locales,
charges résiduelles nécessaires
sur les robinets et appareils.

calcul de l'installation d’eau
d’une maison d’habitation.

indications complémentaires
et conclusion générale.
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Vue des bassins :

a) Bassin d’enfant.

b) Bassin baignade.
70 m m.

Batiment d’exploitation au centre.
4 pylones pour éclairage de nuit.
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Puits avec crépine Arrivée eau de ville (1 vanne) 1 vanne
Préfiltre du puits Arrivée cau du puits VL9
Aspiration ecau brute Arrivée eau initiale 1 »
Bac de coupure avec compteur Retour du bassin de compétition 1 »
Préfiltres Retour du bassin baignade 1 »
Pompe de transvasement deau de Javel Entrées préfiltros (suiv. préfiltre en fonct.) 2 »
Bacs @ réactifs Sorties préfiltres » » > 2 »
Pompes doscuses Purges d’air des préfiltres 3 »
Cannes d'injection Vidanges des préfiltres 4 »
Groupe électro-pompes de circulation Purge point cau du puits | I
Filtres horizontaux Rofoul. des pomp. (sulv. pomp. en marche) 4  »
Caniveaux de purge By-pass du réch. (ouv. & la demande) 1 »
Alimentation ecau filtrée des bassins Refoulement au bassin de compétition 1 »
Surpresseur dair Refouloment ou bassin baignade 1 =
Préfiltre des pompes balai Refoulement & la potaugeoire 1 »

Pompes balai

Vidange des caniveoux au Rhéne Entrées cau brute 6 vannes.
Vidange du bassin de compétition au Rhéne Sorties cau de lavage 6 »
Vidange du bassin baignade Sorties cou traitée T »
Pompes verticales do relevage Purge ot ossais 6 »
R Purge des filtres (plus. fois par jour) 6 »
Prélavement 1 »
Air_comprimé 6 »
Pompe balai cdté bassin 2 »
Pompe balai pompes de 1 =
Purge d’air_du_surpresseur 1 -
Entrée du réchauffeur (suivont marche) 1 »
Sortie du (suivant marche) 1 =
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LE CENTRE

NAUTIQUE DE LYON

E NTRE le pont de |'Université et le pont de la Guillotiére, la Ville de Lyon vient de construire
un centre nautique d'une importance qui s'imposait pour les besoins de la ville.

Cet ouvrage doté d'un équipement moderne a été dirigé par Monsieur Audouze-Tabourin,
architecte D.P.L.G. et maitre d'ceuvre, en collaboration avec son Conseil Technique, Messieurs Selit
pour le béton armé, Cabel pour tous les fluides (eau, gaz, air) et pour la réalisation du chauffage,
Soubrier pour le génie civil.

Le 14 juillet, les bassins d'enfants et le bassin baignade, de 70 m de longueur, ont été ouverts
au public. Les travaux n'étaient pas terminés et se poursuivent encore actuellement. D'aprés le
planning, tout sera achevé & fin décembre et une inauguration exceptionnelle, spectaculaire, pourra
étre faite sous la neige, puisque I'eau des bassins pourra étre amenée & la température de 23-25°.

Le centre nautique est resté ouvert jusqu'a fin septembre et cette piscine, au centre de
Lyon, a eu déjd un succés considérable puisque le nombre d'entrées a été compris entre 5000 et
6000 personnes par jour. L'établissement a été ouvert la nuit grace & un éclairage réalisé par des
pylones métalliques de 30 métres de hauteur.

Nous nous sommes attachés & décrire le plus complétement possible le Centre Nautique de
Lyon, parce qu'il s'agit d'une création originale et aussi, parce que les crédits publics affectés aux
piscines sont en augmentation constante. De plus en plus, aussi, maisons individuelles et logements
résidentiels comportent des piscines.

Incontestablement, il s'agit 1a d'une évolution irréversible et |'existence de ce marché poten-
tiel doit rendre attentifs les professionnels.

PATAUGEOIRE

3,5» CENTRE NAUTIQUE DE LYON

REGENERATION DES EAUX
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Yue des chaudiéres : deux chaudiéres Ygnis & eau
surchauffée de 240 000 cal/h, pour le chauffage
de l'eau itaire et égal deux chaudiéres de
800 000 cal/h de puissance unitaire, pour le chauf-
fage de I'eau des bassins.

CARACTERISTIQUES DE L'‘OUVRAGE

Prévu pour recevoir 5000 personnes, long de
500 metres, le bassin nautique s’entoure d’une esta-
cade, d’'un jardin d’enfants et de vastes parkings.

Il comporte quatre bassins dont le volume d’eau
atteint 4032 m® :

— un bassin olympique de 50 m sur 21 m, de
profondeur 1,80 m a 2,20 m et de 2100 m® de vo-
lume d’eau ;

— un bassin baignade de 70 m sur 27 m, de
profondeur 0,60 m a 1,40 m et de 1890 m? de volume
d’eau ;

— deux bassins-pataugeoires : 'un pour enfants,
de 26 m sur 8 m, et 'autre pour tout-petits, de 14 m
sur 5 m. Leur profondeur va de 0,10 m a 0,30 m et
leur volume d’eau atteint 42 m®.

La plage et les solaria couvrent une surface de
9000 m? ; les plans d’eau, une surface de 3 500 m?
Le batiment d’exploitation (deux étages) représente
au niveau du quai 975 m* et au niveau de la plage
2450 m?. L’abri des enfants a une surface de 100 m* ;
le local de presse, les dépéts, le groupe de lavabos
pour public des manifestations sportives couvrent
250 m*.

L’estacade a une longueur de 550 m et une lar-
geur de 3,50 m.

Des parkings s'étendront sur les bas-ports, entre
le pont de I'Université et le pont Gallieni, et en aval
du pont de la Guillotiére ainsi que sur le quai, sur
toute la longueur de I'ouvrage.

LTIMHEAT
UAL MUSEUM
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le centre

Le batiment d’exploitation

Le batiment comporte les installations suivantes :

— au niveaw du quai: un grand hall d’entrée
avec escaliers aux deux extrémités, permettant l'accés
a I'étage inférieur (plage) ; un snack-bar avec cuisine
et chambres froides ; un quai d’arrivage ; des ves-
tiaires pour le personnel ; des groupes W.-C., lava-
bos : des cabines téléphoniques ; des kiosques tabac,
livres, etc. ; une conciergerie ; une salle de réunions ;
des cabines de i ;oun t lades ; un
grand dégagement et un escalier de service conduisant
a Détage inférieur ; une grande terrasse-bar, avec
partie centrale couverte par un auvent ; enfin, deux
grands escaliers descendant a la plage ;

— au niveaw intermédiaire : un escalier d’accés
a la plage avec guichets des manifestations sportives
(partie sud) ;

— au niveaw de la plage : un grand hall d’entrée
avec guichets d’entrée.

Du coté « messieurs », sont prévus des cabines
particuliéres ; des cabines change-rapide ; des ca-
siers ; des dépots porte-habits ; des 'W.-C.-urinoirs ;
des douches ; deux halls de toilette ; de grands déga-
gements ; des dépots de cintres ; des locaux de per-
sonnel ; une sortie escalier de secours.

Du coté « dames», on releve une salle des sé-
choirs ; un dépét de cintres ; une infirmerie avec
monte-malades ; des cabines particuliéres ; des cabi-
nes change-rapide ; des casiers ; des dépots porte-
habits : des W.-C. ; des douches ; deux halls de toi-
lette ; de grands dégagements ; une sortie escalier de
secours et des locaux haute et basse tension.

— sous le quai: une galerie technique pour le
traitement de Peau, ventilée sur cours anglaises et
une chaufferie.

DESCRIPTION SOMMAIRE

Le centre nautique comprend des solaria, des
abris, trois bassins, un batiment d’exploitation, les
plages.

Au point de vue technique, tout a été conditionné
par le fait que le niveau de la plage est a 164 m
alors que celui des plus hautes eaux connues est a
166,36 m. Toutes les installations extérieures seront
donc submergées lors des crues. De plus, le barrage
de Pierre-Bénite relévera I'étiage moyen du fleuve,
mais sera pratiquement sans influence sur les plus
hautes eaux connues.

Nous évoquerons succinctement les différents ou-
vrages.

Tout d’abord, les résultats de I'étude du sol ont
indiqué que les terrains étaient :

— des remblais souyent trés perméables ;

— des alluvions du Rhéne trés hétérogénes ;

— des sables molassiques moyennement per-
méables ;

— des conglomérats a ciment argileux pratique-
ment étanches .

nautique de lyon

Tableau électrique. Chaufferie

L’essai en charge indique un enfoncement de 4 mm
environ sous une pression de 5 kg/cm?® La perméa-
bilité est moyenne dans le sens horizontal et trés
faible dans le sens vertical.

Un seul puits d’alimentation en eau pourra fournir
trés facilement les 200 m®/h recherchés pour Iali-
mentation en eau des bassins.

Murs de souténement des quais

Pour obtenir une surface de plage plus impor-
tante et créer des solaria et des gradins, le péret exis-
tant a été supprimé et remplacé par un mur de sou-
tenement en béton armé. Ce mur repose sur le rem-
blai, avec un taux de travail de I'ordre de 500 g/em?.
I est constitué par une base en gros béton formant
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Vue des échangeurs et pompes de circulation. La station gradins, munie d’une bréche antigel a sa partie avant
de pompage prévoit des groupes motopompes pouvant assu-
rer des débits de 600-650 m*/h.

dans laquelle est encastré le mur de souténement pro-
prement dit.

Abris nord et sud

Ces deux ouvrages se situent aux deux extrémités
de I'ensemble.

L’un constitue (au nord) un abri pour les enfants
et un dépot pour le matériel de plage.

L’autre (au sud), voisin du bassin olympique,
rvgml le matériel de compétition et de water-polo.
ainsi que les cabines téléphoniques pour la presse.

Ce sont deux ouvrages en bhéton armé, fondés sur
radier avec un taux de travail semblable a celui des
murs.

Estacade |
L'estacade a été exécutée avec le concours du ser-
vice de la navigation sur le Rhéne et comporte une
dalle capable de supporter un véhicule des sapeurs- (
pompiers de Lyon, pour permettre I'accées du fleuve
sur la Iungucur de I'ouvrage. Cette dalle porte sur
des piles qui sont fondées au niveau du gravier par i
des pieux en béton préfabriqués battus, car on se !
trouve. dans la partie concave du fleuve, de profon- I
|

deur et d’érosion maximum.

Le service de la navigation a d’ailleurs pris, apres
un examen sérieux, la précaution de faire nourrir
les enrochements,

L’estacade est d’une conception traditionnelle, seul

- le. coffrage a été rendu délicat par la présence du !
fleuve.
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le centre

Cabines des douches.

Yue des gaines
de ventilation.

L’estacade étant au niveau 163,21 et la plage au
niveau 164, il existe un mur dénommé mur de sou-
ténement de la plage qui retient les eaux sur une
différence de niveau de 0,79 m, et qui sert également
de mur de cloture au centre nautique. Ce mur est
en surplomb par rapport aux caniveaux qui longent
Iestacade afin de rendre plus difficile son franchis-
sement.

Les piles de l'estacade sont utilisées pour fonder
ce mur partout oli celui-ci la suit. Les piles étant dis-
tantes de 6 m, il a été prévu un joint de retrait tous
les 12 m. Pour des raisons architecturales, ce joint
est décalé de 0,44 m par rapport a 'axe de la pile.
Ces armatures sont de type traditionnel. Etant donné
la grande longueur de l'ouvrage, I'étude du ferrail-
lage a été établie de fagon a n’avoir que des éléments
préfabriqués. Ces éléments ont été soudés en atelier
et s’emboitent les uns dans les autres sans qu’aucun
montage ne soit a faire sur place.

Les bassins

; Les bassins sont au nombre de quatre :
~— des pataugeoires pour enfants et tout-petits ;
— un bassin de baignade: de profondeur variable
(0,60 a 1,40 m) de 70 m de long par 25 m de large ;
— un bassin de compétition aux dimensions ré-
glementaires de 50 m par 21 m et de profondeur
variable (1,80 m a 2,20 m).
Pataugeoires :-ces bassins sont posés sur le rem-
blai en place, ¢é qui a nécessité une surépaisseur’ de

nautique de lyon

béton maigre. Etant donné la faible profondeur, le
radier n’atteignait pas le remblai ancien.

Bassin baignade : il est fondé sur un radier
d’épaisseur variable. Ce radier a 15 cm au milieu et
est renforcé prés des parois ot il atteindra une épais-
seur de 30 em.

Il a été posé sur une forme en gros béton. Ce
gros béton a été exécuté sur le remblai en place au
fur et a mesure de I’ des terr
pour éviter qu'une brusque crue du Rhéone ne vienne
bouleverser la surface supérieure du remblai.

Ce bassin a été traité sans joint de dilatation. Il
a été décidé que, a P'exception des courts laps de temps
nécessaires pour le nettoyage, ces bassins seraient tou-
jours en eau.

Ce bassin n’a également pas été lesté. En.cas de
vidange, une séourité interdit de fermer la vanne qui
met le bassin en communication avec le Rhone.

Bassin olympique : ses di ions sont régl
taires. Une tolérance en moins est admise sur la lon-
gueur, elle est de 10 mm maximum. La tolérance
en plus admise est de 3 cm.

11 est de méme conception que le bassin baignade.
Il a donc été traité de fagon identique. Une seule
particularité est & noter : 'le fond de ce bassin se trou-
vant a un niveau inférieur a I'étiage moyen du Rhéne
apreés exécution du- barrage de Pierre-Bénite, le radier
a été épaissi pour permettre la vidange lorsque le
Rhone atteindra- cet étiage: ,

Il comports - les - mémes - dispositions d’éclairage
que’le ‘bassin baignade. ‘Les ‘projecteurs sont’ disposés
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sur les faces longitudinales. Etant donné sa plus
grande profondeur, il a été prévu des alvéoles en par-
tie inférieure, tous les 2 metres, destinées a rece-
voir un projecteur d’appoint. Les cables électriques
atteignent la rainure longitudinale ou les niches par
des tuyaux éternit débouchant a I'extérieur au-dessus
du plan d’eau.

La plage

La plage est constituée par un dallage de 15 cm.
La surface est traitée de fagon a recevoir le carrelage.
Elle est posée sur une couche de gravier compactée
de 20 cm.

Dans certaine zone, pour permettre la circulation
des véhicules transportant les carreaux, les pylones
d’éclairage et tout le matériel nécessaire aux diverses
entreprises, les dallages ont été portés a une épaisseur
de 30 em.

Ce dallage est armé d’un treillis soudé. 11 est di-
visé en surfaces inférieures a 60 m® par des joints
de retrait, disposés suivant un dessin de l'architecte.

Ce dallage est a I'abri des sous-pressions. En
effet, les eaux de pluies, de ruissellement, de lavage
sont collectées par un réseau de canalisations. Ces
canalisations se jettent dans quatre cheminées situées
a l'arriére du mur de souténement de la plage et sont
en communication permanente avec le Rhone.

Le batiment

Le batiment se présente au niveau plage sous
la forme d’un rectangle de 109,68 m par 25,74 m
avec des parties arrondies aux deux extrémités nord
et sud.

A ce niveau, il se compose : d’une partie vestiaire,
douche sanitaire située en avant de l'alignement du
mur de souténement cété Rhone, et d’une galerie tech-
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Cabines de déshabillage.
Vue des gaines de ventilation.
nique comportant le local transformateur, le local

traitement des eaux, la chaufferie, le poste livraison
du gaz de Lacq. Cette partie, située coté terre par
rapport au mur de souténement, est donc sous la pro-
menade actuelle.

Au niveau quai, il se réduit a une superficie de
64,78 m par 15,65 m comportant : un logement pour
le gardien, des locaux pour les moniteurs et un res-
taurant. Le reste constitue une terrasse dont une par-
tie comportant le bar est abritée par une dalle en
béton armé, munie de lanterneaux, qui prend appui,
d'une part, sur le batiment et, d’autre part, sur six
points en béton armé. Ils recoivent aussi en leur par-
tie inférieure une dalle prolongeant le batiment au-
dessus de la plage. Cette terrasse est en communica-
tion avec la plage par deux importants escaliers.

Le batiment étant étanche jusqu’au niveau 166.36
(le niveau des plus hautes eaux). il était nécessaire
de le lester.

Le gravier est a une profondeur moyenne de 8 m.
Le remblai qui constitue le bas-port date d’une cen-
taine d’années et a été soumis a de nombreuses inon-
dations qui I'ont compacté. Les essais du bureau de
contrdle. qui a autorisé un taux de travail de l'ordre
de 800 g sur ce remblai, ont amené a fonder le bati-
ment sur un radier général.

Ce radier est d’une hauteur de 1.50 m. Il est cons-
titué d’un quadrillage de poutres de 1,50 m de haut
formant l'ossature du radier. La dalle réunissant ces
poutres a 50 cm d'épaisseur. La partie supérieure de
1 m est remplie en béton de méme dosage que la
dalle mais sans aucune armature. Dans cette zone est
aménagé un réseau de caniveaux qui regoit les cana-
lisations d’évacuation des eaux.

Les canalisations d’alimentation des bassins et de
toutes les installations extérieures passent de la gale-




le centre

rie technique a la plage par une galerie sous le ra-
dier. Toutes ses parois latérales, inférieures et supé-
rieures ont été traitées de fagon a assurer une conti-
nuité dans les poutres principales.

Sous la galerie technique et au centre se situe la
fosse pour le relevage des eaux usées. En effet, aprés
exécution du barrage, aucun égout ne se déversera
dans le Rhéne. dans la traversée de Lyon, a I'excep-
tion des surverses d’orage. Il faut donc remonter les
ux dans I'égout situé sur le quai. Pour limiter au
maximum le volume de cette fosse, les eaux de pluie,
qui ne risquent pas de polluer le fleuve, ont été rac-
cordées directement a celui-ci, ce qui évite, I'eau étant
distribuée dans le batiment a laide de surpresseurs,
tous risques de débordement de la fosse en cas de
coupure de courant.

L'éclairage

I’éclairage se subdivise en deux parties :

- une partie traditionnelle, I'éclairage du ba-
timent :

- les éclairages extérieurs qui, comme nous
I'avons indiqué précédemment, sont tributaires du
niveau des plus hautes eaux connues.

Le courant arrive par un poste de transformation
souterrain situé en bout de la galerie technique (au
nord).

L’E.D.F. a installé avec le poste de livraison et
comptage un transformateur d’ilot. Il livre le courant
sous 10000 volts.

Dans le local Ville de Lyon, il a été prévu deux
transformateurs. L'un est de 100 kva, réservé au bati-
ment ;: Pautre de 620 kva.

Il fallait obtenir un éclairage moyen au niveau
plage de l'ordre de 500 lux et mettre les appareils
a labri des plus hautes eaux. Or il était impossible
de prévoir des luminaires entre les gradins et les bas-
sins et les ba mur d’estacade.

Le probleme a été résolu en prévoyant quatre py-
lones de 30 m de haut comportant chacun, pour les
plages : 18 projecteurs de 1500 W, 8 circuits ballons
fluorescents. 16 projecteurs de 1000 W et, pour le
mur de souténement du quai, 8 projecteurs de
1000 W.

Du fait de I'absence de galeries de service autour
des bassins, les appareils sont situés dans les niches
décrites précédemment avec les bassins. Ces niches
sont fermées par une glace placée dans un cadre en
laiton.

Il a été préva d'allumer en deux fois le bassin
baignade et en trois fois le bassin olympique, ce qui
permettra un réglage de I'intensité lumineuse.

Par mesure de sécurité, il a été prévu dans les
bassins un éclairage de panique. Cet éclairage est
alimenté par une batterie au cadmium nickel.

INSTALLATIONS TECHNIQUES DE BASE

Ces installations concernent principalement : I'ali-
mentation des bassins en eau filtrée et stérilisée, les
problé de | de r 11 d’évacua-

tion des eaux usées et de nettoyage, le nettoyage des

nautique de lyon

bassins et les sécurités concernant la proximité du
fleuve et les crues du Rhone, la lutte contre I'inonda-
tion éventuelle des plages, la chaufferie qui assure le
chauffage de I'eau sanitaire et le chauffage de I'eau
des bassins, les ventilations des locaux et les évacua-
tions d'air vicié, le chauffage des locaux.

Rappelons que le centre nautique comprend trois
bassins ayant les volumes suivants : bassin de com-
pétition : 2100 m®, bassin baignade : 1890 m®, bas-
sin pour enfants: 43 m® soit un volume total de
4033 m®.

Il était entendu que bassins étaient indépen-
dants les uns des autres et qu'ils doivent pouvoir
fonctionner séparément.

Le centre nautique de Lyon étant construit sur les
anciennes alluvions du Rhone et a proximité de celui-
ci, des précautions indispensables ont dii étre prises :
ées de I'eau sur le fond

— pour annihiler les pou
des bassins et des ouvrages ;

— pour loger les équipements dans des salles si-
tuées en sous-sol et parfaitement étanches en cas de
hautes eaux.

L’alimentation des bassins en eau filtrée
et stérilisée

Une arrivée d’eau de ville a été prévue, de dia-
métre 150 mm, a un bac de disconnexion de facon
a éviter toute communication avec les eaux des bas-
sins. Débit possible : 125 m®/heure sous pression
3 kg/em?,

Il a été prévu également, par esprit d’économie,
un puits tubé dans les alluvions du Rhéne avec aspi-
ration par les pompes de circulation, dont le débit
est de 150 m*/h. On disposera ainsi d’eau du Rhéne
en quantité illimitée et a hon compte, sans gaspiller
I'eau destinée a la population.

Le temps de remplissage des bassins atteint 25 a
30 heures environ.

L’eau des bassins sera filtrée et stérilisée en re-
cyclage, au débit total de 600 a 650 m*/h (renouvel-
lement complet en 6 heures), pendant les périodes
d’affluence. Des appareils de contréle des débits per-
mettront la réduction de ceux-ci, a volonté, suivant
le nombre de personnes se trouvant dans les bassins
(réduction des frais d’exploitation).

Le traitement comprend le matériel suivant : filtres
a cheveux ; filtres proprement dits, sous pression avec
lits filtrants de quartz pur et vitesse de filtrage infé-,
rieure a 12 m*/h par m* de surface filtrante ; coagu-
lant pour le feutrage des lits filtrants (sulfate d’alu-
mine) dosé par pompes doseuses : agent de releve-
ment du PH (carbonate de soude pH < 7.6) ; stér
lisation (hypochlorite de soude aux doses imposées
par les services d’hygiéne).

Une salle d’exploitation a été réalisée dans les
sous-sols du batiment principal, dont la largeur est
de 5 m et la longueur de 95 m, avec hauteur de 4 m.

Cette salle est entierement étanche et les crues du
Rhone ne peuvent ainsi étre inquiétantes.
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VYue des cabines de déshabillage et des douches.

L’équipement de traitement des eaux réalisé par
la Compagnie Générale de Filtrage est décrit comme
suit par cette firme. « Il comprend essentiellement :

Repére n® 4. — Un bac de disconnexion de 1 500
litres de capacité, qui a pour objet d’assurer les
appoints d’eau de ville né ires a une installation

fonctionnant en circuit fermé, mais en empéchant
strictement toute introduction de l'eau traitée dans la
canalisation eau de ville.

Repére n® 5. — Deux préfiltres de 800 mm de
diamétre, avec couvercle a démontage rapide, paniers
amovibles, purge d’air et vannes, retenant les matieres
solides telles que épingles, boutons, tissus, cheveux,
etc...

Repéres n° 7 et 8. — Dispositif de traitement phy-
sico chimique comportant les bacs de préparation et
de distribution dans le circuit, par I'intermédiaire de
pompes doseuses poste n® 7 des solutions de :

— sulfate d’alumine :

— carbonate de soude :

— sulfate de cuivre.

Qui ont pour objet :

Sulfate d’alumine, de rompre I'état colloidal des
matiéres organiques contenues dans I'eau reprise a la
sortie basse du bassin, de maniére a obtenir sur la
face supérieure de la matiére filtrante contenue dans
les filtres, un précipité volumineux d’hydrate d’alu-
mine retenant ces matiéres.

Carbonate de soude, de maintenir le pH de I'eau

dans les limites imp par.la réglementation, c'est- .

a-dire 7.4 et 8.
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Sulfate de cuivre, de prévenir toute sorte de déve-
loppements alguaires.

Repéres n° 6 et 7. — Stérilisation. - Ce dispositif
utilise I’hypochlorite de soude. Nous ne sommes abso-
lument pas partisans du chlore gazeux, nécessitant des
installations particuliéres (réglementées) et ayant pro-
voqué un certain nombre d’accidents. Notre dispositif
comporte un bac de préparation et un bac de pui-
sage, Rep. 7, alimentant la pompe doseuse, Rep. 8,
qui injecte I’hypochlorite dans le circuit, avant les
filtres, qui ne regoivent ainsi que de l'eau stérilisée.

Repére n° 10. — Groupes de puisage. - Reprise de
I'eau des bassins comportant :

— deux groupes de 650 m*/h ;

— deux groupes de 325 m®/h,
dont les capacités horaires ont été choisies de ma-
niére a avoir une marche de cette station de pom-
page, aussi souple et économique que possible, sui-
vant les saisons et 'affluence des nageurs, dans 'un
et Pautre des bassins, tout en respectant largement
les cadences de régénération réglementaires.

Repére n° 11. — Filtres.

Ce sont six appareils de notre type horizontal
fonctionnant sous pression. Leur diamétre est de 2 m,
leur longueur de 4,90 m. Tls sont garnis de notre
matiére filtrante spécial par hes de gra-
nulométrie décroissante de bas en haut, qui permet
d’obtenir une eau bleutée trés agréable. La vitesse
de filtration est de 13 m® d’eau a I’heure par métre
carré de surface filtrante. Le nettoyage de la matiére
filtrante étant fait a « contre courant » avec un léger
appoint d’air comprimé.

L'installation se compléte de deux groupes électro-
pompes fixes, et des canalisations nécessaires permet-
tant le nettoyage des bassins avec un aspirateur de
dépéts en bronze, mobile. »

Le pompage
La station de pompage prévoit des groupes moto-

pompc< pouvanl assurer les dclnls de 600/650 m?/h
La des groupes

F
Nl dc 65 CV.

Les renouvellements des eaux des bassins peuvent
se faire séparément pour chacun d’eux, les tuyaute-
ries d’aller et de retour étant séparées.

L’eau des bassins sera conforme aux normes im-
sées par les Services d’hygiéne : eau limpide, potable
et méme bactéricide par I'excés de chlore qu'elle doit
contenir encore aprés son circuit normal dans les
bassins.

Toutes les commandes des pompes, compresseurs,
pompes doseuses, sont groupées sur un tableau géneé-
ral assurant un contréle facile de toute la station.

Le nettoyage des bassins

Des balais spéciaux sont étudiés pour le nettoyage
des grands bassins et un balai de petit modele pour
le bassin d’enfants.

Ces balais fonctionnent exactement comme des as-
pirateurs et ils permettent de brosser le fond et les
parois et d’évacuér instantanément les’ impuretés. Ces




le centre

balais trouvent de nombreuses prl«e~ sur les abords
des bassins, prises qui sont reliées a un circuit de
tuyauteries mis en dépression (aspiration) par des
pompes spéciales.

Le nettoyage des plages

De nombreuses prises en attente permettent de
brancher des lances de nettoyage. On disposera d’un
réseau d'eau sous pression 3 kg/ecm? par groupe sur-
presseur placé dans la station.

L'eau utilisée est prélevée sur I'eau d’alimentation.

Le dispositif d’inondation des plages

Cette idée nouvelle recucillera V'approbation des
baigneurs pendant les périodes trés chaudes. En effet,
toutes les plages étant en carrelage, la température
des sols s'éléve sous les rayons ardents du soleil et
il devient impossible de poser les pieds sur des sur-
faces chauffées a plus de 60 degrés centigrades.

Un réseau de tuyauteries perforées en matiére
plastique a donc été étudié spécialement. Ce réseau
couvre la totalité des plages ; il comprend des ali-
mentalions séparées par zone, exactement comme un
réseau de grilles de chauffage par les sols. Chaque

Gaines de

nautique de lyon

zone peut élre commandée au moyen de vannes, mais
il existera toujours une vanne de réglage permettant
de limiter les débits de chaque grille qui, évidemment,
comportent & leur partie supérieure des petits orifices
qui déboucheront -dans les interstices des carrelages.

Avec ce systéme d’un genre nouveau, il sera pos-
sible d’humidifier toutes les plages et de les refroidir
méme au moment ol les baigneurs seront allongés
sur les plages. Des pentes sont prévues sur les plages
pour que Ieau s’évacue naturellement.

Cette disposition nécessite un volume d’eau tres
important, étant donné les dimensions du centre nau-
tique. Pour pratiquer I'inondation des plages, il fau-
dra disposer d’environ 100 m® d’eau.

LE CHAUFFAGE

Deux problémes se posaient :

— le chauffage de l'eau sanitaire pour les dou-
ches ;

— le chauffage de I'eau des bassins.

Pour résoudre ces 2 problémes, une chaufferie a
é1é construite par les soins de la Société J.F. Boccard,
158, avenue Roger-Salengro, suivant une technique
nouvelle en utilisant des chaudiéres pressurisées, et
chauffées au gaz de Lacq, ce qui réduisait I'encom-
brement de Dinstallation, supprimait le stockage de
carburant et diminuait les cotes d’une cheminée qui
n'aurait pas été agréable en ce lieu.

De plus, le centre nautique se trouvant en plein
centre d’une grande ville, il était nécessaire d’obte-
nir une fumivorité totale grace au gaz de Lacq.

Ainsi, il n’y a pas de cheminée monstrueuse d’éva-
cuation des gaz brilés.

Les gaz briillés sont évacués sous pression dans
une cheminée qui débouchera sur le toit de I'établis-
sement et les promeneurs, lc= habllanh des immeubles
voisins seront absol de le
fonctionnement d’une chaufferie de plus de deux mil-
lions de calories/heure.

LE CHAUFFAGE DE L'EAU SANITAIRE

Les caractéristiques de ce poste de chauffage sont :

— un débit possible de 10 000 litres/heure d’eau
chaude a 75°, ce qui donne 20000 a 25000 litres/
heure d’eau conditionnée pour les douches ;

— deux chaudiéres de 240 000 calories/heure sont
prévues :

— des brileurs a gaz automatiques avec pression
1 bar ;

— le fonctionnement de ces chaudiéres est entie-
rementl automatique et pratiquement sans aucune sur-
veillance.

Deux chaudiéres Ygnis a eau surchauffée 130°-100°
ont été prévues pour ce service étant d’une puissance
unitaire de 250 000 cal/h.

Ces chaudiéres sont équipées de brileurs a gaz de
Lacq a 400 G. SICMA et sont entiérement automa-
tiques.
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Sectionnement
économique
de tubes avec
les nouvelles

tronconneuses

+GF+
RA2 et RA4

découpage rapide
d’équerre
sans bavures

Tubes a gaz, tubes bouilleurs, tubes
en laiton — cuivre et — plastique
pour diamétres ¥-2", 17-60 mm,
jusqu'a une épaisseur de paroi de
Smm,resp.1-4”,30-115mm, jusqu’a
une épaisseur de paroi de 6 mm.

{ D

Demandez a notre Service Technique
la documentation sur nos appareils.

PRODUITS SUISSES GEORGES FISCHER S.A.
14, Rue Froment — Paris Xle, Tél. Roq. 37-42-44
HR 614/2P Télégrammes: Raccords Paris 112
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L'évier en acier inoxydable
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SUEDE

controste-paris

Fabrication suédoise en acier inox 18/10
Présentation poli satiné mat insonorisé.
Montage facile.

Stock disponible en dimensions standards et

tous accessoires

o™ qas

Société Nouvelle des Produits
Métallurgiques de Suede
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479, QUAI DE VALMY -~ PARIS X' - COM. 75-85 et 86
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Ces 2 chaudiéres produisent de I'eau surchauffée
4 un circuit primaire de 2 échangeurs tubulaires en
cuivre a contre courant qui fournissent 10000 1/h
d’eau chaude a 75° environ en circuit secondaire.

L'eau chaude produite par ces échangeurs est en-
voyée a un mitigeur général fournissant les 20 000
a 25000 1/h d’eau mitigée nécessaires aux douches
de I'établissement.

En inter-saison, une partie de l'eau chaude des
2 échangeurs est envoyée dans un deuxiéme échangeur
pour fournir 'eau chaude a 90° nécessaire aux aéro-
thermes.

LE CHAUFFAGE DE L’EAU DES BASSINS

Il est a noter que le centre nautique comprend
3 bassins découverts puisqu’il s’agit d’une piscine
d’été.

— 1 bassin pataugeoire pour les tout-petits, capa-
cité 100 m® ;

~— 1 bassin baignade, capacité 1400 m® ;

— 1 bassin olympique, capacité 2400 m?,
soit une capacité totale a réchauffer de 3 900 m?.

Le probléme était de réchauffer cette eau en inter-
saison quand la température extérieure n'est que de
15 a 16°.

A cet effet, deux chaudiéres Ygnis a eau surchauf-
fée 140°-100° ont été prévues de puissance unitaire
800000 cal/h et équipées également de brileurs a
gaz de Lacq SICMA et enti¢rement automatiques.

Ces deux chaudiéres produisent l'eau surchauffée
pour le circuit primaire de 2 échangeurs tubulaires a
contre courant, qui fournissent 80 m* d’eau chaude
a 40° sur circuit secondaire.

Ces 80 m® d’eau chaude sont puisés a la sortie
des filtres de régénération qui, aprés avoir passé dans
les échangeurs sont réinjectés dans le circuit de re-
nouvellement d’eau de piscine pour élever la tempé-
rature des eaux des bassins entre 22 et 24°.

Le temps nécessaire a I'élévation de température
des eaux des bassins est de 'ordre de 25 a 30 heures.

Une vanne de mélange a 3 voies régle la tempé-
rature désirée aux bassins en fonction de la tempé-
rature des eaux de retour.

Il est a noter que les vases d’expansion se trou-
vant en sous-sol et au méme plan que les chaudiéres,
ceux-ci ont été prévus sous pression d’air équilibrant
la pression de marche des chaudiéres. Une régulation
permet de compenser les variations de pression en
fonction de la température.

Chaque chaudiére est équipée d’une pompe de re-
cyclage pour éviter le point de rosée et est pourvue
de toutes les sécurités exigées par la réglementation
des appareils a vapeur.

L’évacuation des gaz brillés est assurée par 2 ex-
tracteurs situés au pied de la cheminée et suffisam-
ment éloignés des chaudiéres pour ne pas les mettre
en dépression.

nautique de lyon

L’ensemble des commandes électriques des mo-
teurs et de régulation a été réuni dans un tableau
électrique unique disposé en chaufferie et qui permet
de se rendre compte d’une facon constante de la mar-
che des divers appareils.

L’INSTALLATION DE VENTILATION
ET LE CHAUFFAGE DES LOCAUX

Le centre nautique devant recevoir une affluence
de clients trés importante, il était indispensable d’étu-
dier un renouvellement d’air dans les locaux de désha-
billage, des douches et des circulations.

Le volume total des locaux est de 5000 m® et
I’air doit étre renouvelé a raison de 10 volumes par
heure, soit 50 000 m®/h.

Il a donc été décidé d’extraire Iair vicié au moyen
de 2 ventilateurs hélicoides, Woods, d’un débit uni
taire de 25000 m®h/h. A chaque ventilateur, il a été
adjoint un silencieux.

Ces appareils sont placés au plafond des locaux.
L’aspiration de chaque ventilateur est raccordée a un
réseau de gaines, exécuté en tole galvanisée, égale-
ment placé au plafond des locaux.

Sur ces gaines sont disposées des bouches a débit
réglable.

Le refoulement de chaque ventilateur est raccordé
a une cheminée verticale construite en magonnerie,
aboutissant sur le toit de I'établissement.

L’air frais est admis par les fenétres, ouvrants,
portes, couloirs.

Le chauffage des douches est nécessaire dans les
inter-saisons, quand la température extérieure n’est
que de 17 a 18°. 11 est assuré par quatre aérothermes
d’une puissance unitaire de 15000 cal/h. La batterie
de chauffe de chaque aérotherme est alimentée en eau
chaude, produite par un échangeur placé en chauffe-
rie. La circulation de I'eau est assurée par deux grou-
pes électro-pompes dont 1 est prévu comme secours.
Chacun de ces groupes peut étre isolé au moyen d’un
jeu de vannes.

Le débit d’air soufflé par les aérothermes corres-
pond a deux fois 1/2 le volume des locaux, et per-
met d’obtenir une température ambiante de 28°. Ces
aérothermes fonctionnent enticrement en prise d’air
extérieur.

La température des locaux est maintenue constante
au moyen d’un thermostat placé dans la gaine d’ex-
traction. Ce thermostat agit sur une vanne motorisée
placée sur le retour de la batterie de chauffe de I'aéro-
therme. Un second thermostat, placé sur le soufflage
de chaque aérotherme, ouvre impérativement la vanne
lorsque la température de soufflage s’abaisse en des-
sous de 35°.

Tous les appareils de régulation, ainsi que les
appareils de commande et de protection des différents
moteurs de Dinstallation sont groupés dans une ar-
moire de trés belle présentation.

Cette armoire a été placée en chaufferie.
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Le chauffage de |'eau des piscines

-

LE CENERATEUR D'EAU CHAUDE
PAR COMBUSTION SUBMERGEE
!

Le chauffage de l'eau dans les piscines de plein air est
indispensable si on désire une exploitation rationnelle.
En effet, I'expérience montre que |'exploitation est pratique- }

ment doublée quand on maintient 'eau @ une température
minimum de 21° C, pendant la période normale d'ouverture,
c'est-a-dire, du 15 mai au 15 septembre. Des piscines
qui étaient difficilement rentables par suite d'un taux de
fréquentation insuffisant, le deviennent largement aprés
montage d'un générateur d'eau chaude. l
Enfin, le chauffage permet éventuellement d’allonger la

période d’ouverture de un ou méme deux mois. '
Le générateur d’eau chaude par combustion submergée |
constitue une des solutions du probléme de chauffage |
des piscines q

SCHEMA DE PRINCIPE
D'UNE PISCINE AVEC
TRAITEMENT DE L'EAU
PAR FILTRE SOUS PRESSION
ET CHAUFFAGE

PAR GENERATEUR !
SUBCOMBO-HANREZ

1. - Retour d'eau & régénérer des |
bassins.

2. - Alimentation en eau de ville.
3. - Préfiltre & tamis cylindrique. !

4. - Dosage des réactifs d'alcalini-
sation et désalguage.

5. - Groupe moto-pompe de circu- !
lation.

6. - Filtre sous pression & sable
ou a perlite.

7. - Générateur Subcombo-Hanrez. :
8. - Dosage du chlore. !

9. - Départ d'eau régénérée vers
les bassins. |

10. - Vidange vers égout. l

“ P
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DESCRIPTION

Un générateur d'eau chaude, par combustion
submergée de gaz, se présente sous forme d'un mo-
nobloc trés compact qui se monte dans la salle des
machines et s'intercale dans la tuyauterie générale
de retour d'eau filtrée vers les bassins.

Il comporte :

— Des groupes et lignes d'alimentation en air
comburant et gaz combustible.

— Un brilleur avec chambre de combustion sub-
mergée, qui injecte des gaz brillés & haute tempé-
rature, sous forme de fines bulles réguliérement ré-
parties dans un circuit intérieur d'eau primaire.

— Un échangeur de chaleur en alliage inoxyda-
ble, dans lequel I'eau secondaire, qui est ici I'eau
de la piscine, est réchauffée par I'eau primaire.

— Un tableau frontal portant les appareils de
commande et de contrdle.

Ce principe révolutionnaire permet de réaliser
la combustion dans un volume trés réduit et d'éva-
cuer les gaz briilés & environ 30°C en condensant
quelque 80 %, de leur vapeur d'eau.

Le rendement thermique, sur pouvoir calorifique
supérieur du gaz combustible, est de 97 %.

LES AVANTAGES

Ce générateur ne comportant aucune surface &
haute température susceptible de se corroder ou de
s'incruster, le rendement reste constant au cours de
la vie de l'appareil, alors qu'il tombe rapidement
vers 60 %, pour les chaudidres classiques.

Enfin, il élimine les inconvénients du chauffage
direct par brileur monté dans la piscine, & savoir :
dégagement de gaz brilés & la surface de l'eau od
les nageurs respirent, acidification et déchloration
de l'eau, corrosion des parties métalliques, danger
d'explosion, etc...

A titre d'exemple, le procédé Subcombo-Hanrez,
aux dires de son constructeur, est le seul & combus-
tion submergée sous le niveau du liquide et I'échange
de chaleur & contre-courant. Son principe et ses dé-
tails de construction sont couverts par des brevets
déposés dans tous les pays industriels.

Les générateurs fabriqués par les Ateliers Hanrez
peuvent fonctionner aussi bien en eau douce qu'en
eau de mer naturelle ou artificielle, additionnée de

divers produits chimiques. L'utilisation exclusive d'al-
liages spéciaux nous permet d'obtenir une résistance
& la corrosion vraiment exceptionnelle.

Au régime nominal, la différence de température
entre la sortie et l'entrée du générateur n'est que
de 2,5°C, ce qui assure une distribution réguliére
et un chauffage absolument uniforme des bassins.

Enfin, la perte de charge est trés faible par
rapport & la hauteur manométrique des pompes de
circulation.

Tous les types de gaz combustibles peuvent étre
utilisés : gaz de fours & coke, gaz naturel, propane,
butane, etc..., pourvu qu'ils soient propres et dé-
gazolinés .

Ils peuvent étre fournis, soit par canalisation sous
forme gazeuse, soit par citerne sous forme liquéfiée,
pour le propane et le butane.

Si la pression de distribution est égale ou supé-
rieure & 0,2 kg/cm? eff., soit 2 m d'eau, |'alimentation
du générateur s'opére par un détendeur incorporé.

Si la pression est inférieure & 0,2 kg/cm?® eff.,
un surpresseur de gaz incorporé ou extérieur au mo-
nobloc est prévu.

Comme il s'agit d'une utilisation d'été au moment
ol la vente est réduite, les compagnies distributrices
pratiquent des tarifs intéressants.

Enfin, le ¢ ge d'un gaz tible & un autre
peut s'effectuer trés facilement par simple modifi-
cation des réglages.

Les gaz briilés sont constitués essentiellement
d'azote, d'anhydride carbonique, de vapeur d'eau et
d'une trés faible proportion d'oxygéne.

Les traces de composés sulfurés qui se forment
si le gaz contient du soufre, sont absorbées par I'eau
primaire et évacuées avec |'eau condensée.

Les gaz briilés sont donc propres et ne contien-
nent aucune substance nocive ou malodorante.

Ils sont évacués & quelque 30°C et sous pression
par une tuyauterie horizontale ou verticale de faible
section en éternit ou plastique. Celle-ci se dissimule
trés facil t dans un pl ir, un poteau d'éclai-
rage, un mat porte-drapeau, ou une autre structure.
Le montage est trés simple et peut étre effectué
par votre personnel, par un installateur local.

Les travaux & effectuer sont :

1) Mise en place et scellement du monobloc au
sol ou mieux, sur un socle en béton de 10 cm de
hauteur.
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Solution nouvelle aux probléemes
d'extraction d'air vicié
et de tirage mécanique

Les tourelles a I'arrét n'empéchent
pas le tirage naturel de la gaine,

et, en marche, la mettent

en dépression sur toute sa longueur
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Le générateur d’eau chaude

|

e

ULTIMHEAT

VIRTUAL MUSEUM

par combustion submergée de gaz

2) Placement de: la tuyauterie de raccordement
au réseau de gaz combustible avec vanne d'isole-
ment ; le cable électrique de raccordement au ré-
seau alternatif triphasé ; la tuyauterie de raccorde-
ment au réseau d'eau de ville avec vanne d'isole-
ment ; la tuyauterie de raccordement au circuit de
filiration d'eau; la tuyauterie d'évacuation des gaz
briilés ; la tuyauterie d'évacuation de |'eau condensée.

Le schéma de principe montre la disposition de
I'ensemble avec filtre sous pression.

On peut déterminer le type de générateur né-
cessaire en fonction du volume total d'eau de la
piscine en m* et de la vitesse de chauffage en ‘C/h.

Le choix de cette vitesse est une question d'ex-

périence ; on la choisit normalement dans les gam-
mes suivantes :
— piscines publiques: 0,1 & 04°C/h;
— piscines-écoles ou privées: 0,4 &
tenant compte des facteurs ci-dessous :
— profondeurs moyennes des bassins ;
— débits d'eau de circulation et d'eau d'ap-
point ;

— température désirée pour l'eau;

— températures moyennes journaliéres de |'air;

— protection contre le vent;

— nature du sous-sol ;

— taux de fréquentation.

1,6°C/h,
el

>

PRINCIPES DE FONCTIONNEMENT

La mise en service s'effectue par simple rotation
d'un commutateur ; un programmateur réalise auto-
matiquement les opérations suivantes :

— Alimentation du surpresseur d'air comburant,
qui chasse |'eau primaire du brileur et de la cham-
bre de combustion submergée.

— Alimentation du surpresseur de gaz combus-
tible, s'il est nécessaire.

— Alimentation de la vanne électromagnétique
de gaz pilote et de la bougie d'allumage ; la flamme
pilote s'établit et est détectée par une cellule photo-
électrique.

— Alimentation du contréle de flamme.

— Alimentation de la vanne électromagnétique
de gaz principal : la flamme principale s'établit et
est détectée par la cellule photoélectrique.

— Coupure de la vanne électromagnétique de
gaz pilote et de la bougie d'allumage: la flamme
pilote s'éteint.

Le brileur est alors en service normal.

L'air et le gaz sont amenés et injectés séparément
dans la chambre de combustion qui se trouve tou-
jours sous le niveau de l'eau. Les gaz briilés & haute
température ainsi produits sont injectés dans I'eau
primaire sous forme de fines bulles réguliérement
réparties. La forte turbulence et !'énorme surface
d'échange ainsi créées, assurent une bonne transmis-
sion de la chaleur de I'eau primaire & I'eau secon-
daire, & travers la paroi de I'échangeur. Un réqgula-
teur "tout ou rien" maintient automatiquement la
température de l'eau de la piscine dans la gamme
choisie. Par exemple, il enclenche I'appareil dés que
la température descend & 21°C et le déclenche dés
qu'elle atteint 23°C.

Les sécurités suivantes sont prévues:

— Extinction de flamme.

— Température d'eau primaire trop élevée.

— Pression de gaz trop faible.

— Niveau d'eau primaire insuffisant.

— Débit d'eau secondaire insuffisant.

En cas d'incident, les alimentations sont coupées
et un avertisseur prévient le personnel de l'arrét
du générateur.

La mise hors service s'effectue par rotation du
commutateur en sens inverse ; le programmateur réa-
lise les opérations suivantes :

— Coupure de la vanne électromagnétique de
gaz principal.

— Coupure du surpresseur de gaz combustible.

— Coupure du surpresseur d'air comburant.

Le fonctionnement est donc entiérement automa-
tique et ne nécessite pas de personnel de surveil-
lance.

L'entretien périodique se limite aux points sui-
vants :

— Nettoyage des filtres d'air et de gaz; net-
toyage des regards d'observation de flamme ; grais-
sage des paliers; nettoyage des contacts électriques.

Tous les cinq ans environ, il est prévu le rempla-
cement de la bougie d'allumage, de la cellule photo-
électrique de controle de flamme, des deux tubes
électroniques du contrdle de flamme.

Tous ces organes sont d'ailleurs simples et faci-
lement accessibles. Si I'appareil est bien entretenu,
sa durée de vie dépassera vingt années.
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En se référant a la courbe tracée sur ces
deux pages, on peut établir le niveau des acti-
vités industrielles, |'état de développement et,
dans une certaine mesure, la croissance ou
I'expansion de n'importe quel pays. Cette
courbe a été établie par M. Frémont Félix a
partir des statistiques établies par I'Organisa-
tion des Nations Unies, relativement-a la con-
sommation d'énergie dans tous les pays du
monde.

La courbe et le tableau qui I'accompagne
sont fondés sur la consommation totale d'éner-
gie en ajoutant I'un & l'autre, la consommation
de charbon, de pétrole et de gaz naturel, plus

permet de dégager une régle : tous pays qui
consomment une méme quantité d'énergie par
habitant auront le méme pouvoir d'achat in-
dustriel par habitant. Le tableau permet d'ob-
tenir une base commode pour le calcul du
niveau industriel d'un pays par rapport & un
autre avec la méme consommation d'énergie
par habitant, en se référant & sa population.
On peut avoir une indication approximative
de l'augmentation de I'énergie (et de ce fait
de I'expansion) & laquelle on peut s'attendre
sur un nombre d'années déterminées, en ajou-
tant ce nombre d'années & l'année de réfé-
rence portée pour le pays en question.

On a ainsi une nouvelle année référence ot

la quantité de charbon qui aurait été néces-
saire pour produire, dans une centrale mo-
derne, de I'électricité hydraulique ou nu-
cléaire. La courbe permet de placer les diffé-
rents pays dans l'ordre de consommation par

I'on peut lire quelle sera la consommation
d'énergie par habitant, pour I'année considé-
rée. Mais on prendra garde que les pourcen-
tages d'expansion en fléchissement ne signifie
pas, pour autant — & |'extrémité de la cour-

habitant d'énergie-équivalent charbon, qui si- i Tt e P
v be — que |'expansion ira en diminuant. Méme
tue les niveaux propres & chaque pays sur le : Zeot
lan de I'industrialisafi la croissance peut se représenter par un pour-
plan de l'industrialisation. W
centage en diminution, quand elle est rappor-
La courbe définie par M. Félix Frémont tée a la croissance d'un des géants industriels.
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d’expérience suédoise
au service du confort

msos |

J

qualité - élégance - service - courts délais - ponctualité

En Suéde, pays polaire, 98 9, des radiateurs de chauffage central
sont en acier. Les avantages du radiateur en acier sont donc certains
et indéniables. S O C O R A D, usine suédoise, installée en France,
bénéficie de 30 ans d’expérience dans cette fabrication, donc, toute sécu-
rité de qualité. La réputation de I’élégance des lignes suédoises n’est
plus a faire ; les lignes fonctionnelles des radiateurs SOCORAD
a éléments et panneaux s’harmonisent avec tous les styles, conviennent
a tous les décors. La Suéde, pays d’avant-garde en organisation, apporte
a SOCORAD une politique commerciale rigoureuse : livraisons

immeédiates, ponctualité.

Pour recevoir le catalogue complet de fabrications
SOCORAD, il vous suffit d’envoyer le bon
ci-dessous a

S O COR A D, rue Copernic,

Tél. 2968 ARRAS (P.-de-C.) |
B R AR DR e T e B T |
} Firme { [
: Rue } \
| |
I Ville Dépt I
R e SR |
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MELANGEURS ET MITIGEURS
MANUELS OU THERMOSTATIQUES

CHAFFOTEAUX
ET MAURY

Notre étude sur les mitigeurs et mélangeurs n'aurait pas été compléte si nous n'avions
pu citer les marques pour lesquelles nous publions ici des fiches techniques identiques &
celles parues dans nos précédents numéros.

Les dates tardives de réception des documentations relatives & ces trois marques ne
nous avaient pas permis de les inclure dans les précédents chapitres de cette étude, alors
que leur notoriété aurait légitimé une place de meilleur choix dans notre rédaction.

Que nos lecteurs ne voient donc dans la répartition des fiches, telle que nous I'avons
faite, aucun esprit de sélection de notre part, mais la simple conséquence de I'arrivée de
la documentation qui nous est envoyée par les fabricants, en rapport avec les impératifs

de nos dates de parution.

Batteries mélangeuses de for-
mes nouvelles ; traitées en bar-
reau de laiton chromé, elles ré-
sistent @ un usage intensif; peu-
vent étre livrées avec écrous et
douilles & souder (type A, plom-
berie apparente - type E, plom-
berie encastrée) o Bras coudés,
type fort, de différentes lon-
gueurs (0,15 m; 0,25 m; 0,35
m) e Douchette shampooing,
avec flexible de 1,30 m et sup-
port téléphone adaptable sur
tous les modéles de batterie de
la marque ® Colonne de douche
avec pomme orientable, a hau-
teur réglable jusqu’a 1,10 m.

SIDER

Type : mitigeur pour douche,
bain, évier e Fonctionnement :
recherche de la température dé-
sirée par un croisillon ; robinet
d’arrét incorporé permettant l'ar-
rét ou lo réglage du débit sans

dification de la é
® Mise en couvre : avec canali-
sations apparentes ou canalisa-
tions noyées e Utilisations : pour
douches, bains, éviers ® Particu-
larités essentielles : réglage du

Mhigeur & privipiase & commands uniave
Dox

piston
4 Criitan do Naloge 1 8
oucds von chevd.

MINGORI

Modéle : mitigeur thermosta-
tique ® Type: a commande di-
recte et a fermeture de sireté
en cos de manque d'eou froide

® Présentation : sous capuchon
cache-téte ® Description-compo-
sition : 2 modéles, I'un & pans
et cylindrique, avec thermométre,
vanne d'arrivée formant clapets
de retenue et vanne de départ
a volant, pouvant se placer in-
différemment & droite ou & gau-
che ® Autres modéles : mitigeurs
“’Etoile” pour douches individuel-
les, type 56, pouvant étre mon-
tés avec raccords apparents,
avec raccords alsaciens pour ali
mentation derriére cloisons, ou

débit par une seule main; ré-
glage micrométrique de la tem-

par un seul 1
grande solidité, gréce notam-
ment, & ses deux tétes construi-
tes en série forte, et a sa gran-
de simplicité ; aucune perturba-
tion des installations collectives,
les deux eaux entrant en mou-
vement simultanément ; simplici-
té égale & celle d'un robine
normal,

avec raccords a bague pour ali-
mentation cachée dans le mur. -
Mitigeurs a main pour douches
collectives. - Mitigeurs pour
bains et douches. - Robinets de
douches. - Patéres et crosses,
pommes et accessoires divers,
parmi lesquels nous citerons le
bras orientable a double rotule
sur patére murale avec arrivée
20/27, qui autorise des orienta
tions multiples de la pomme
avec grande douceur de manau-
vre et parfaite stabilité. - Pom-
me & shampooing moderne, a

grille démontable, poignée incas-
sable blanche ou noire. - Support
pour pomme shampooing a ver-
rouillage 6 pans. - Thermometre
colonne & immersion intégrale,
tube Pyrex, lecture te de la
température dans la veine d'eau,
double femelle 20/27 o lllustra-
tions : Mitigeur “Etoile” pour
douches individuelles. - Mitigeur
"Etoile” pour douches collecti-
ves. - Mitigeur thermostatique
pour douches collectives.
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La chaudiere a vapeur

haute pression

Bloctherm est livrée
de marche.

oS

YPES 5B et 7B TYPE 3V

RENDEMENT 80% ENTIEREMENT AUTOMATIQUE. ’

IV 5B 7B

100 ko. 175 k. 275 k.
65.000 cal. 113.000 cal. 178.000 cal.
8 ko. 14 ko. 22 k.

8 HPZ 8 ou 10 HPZ 8ou 10 HPZ

Vaporisation horaire
Puissance calorifique ...
Consommation hora
Timbre .. !

E™ O.GOEMINNE

47 BIS BOULEVARD FELIX-FAURE - ST-DENIS (SEINE) - TEL: PLAINE 20-34 (+)

SUB. LUBRINA .BL 465
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L'EFFORT de construction entrepris il y a quelques
années, a donné naissance & de grands ensembles
d'habitation qu'il est slirement pratique de chauffer
& partir d'une chaufferie centrale. Ces grands ensem-
bles s'apparentent en cela aux grands établissements
scolaires, facultés, bases militaires, immeubles com-
merciaux, etc., qui comportent également des chauf-
feries uniques fort importantes.

Pour chauffer ces locaux de dimensions considé-
rables, les générateurs d'eau chaude sont particulie-
rement intéressants, car ils permettent des économies
de chauffage de l'ordre de 10 & 20 %, par rapport
au chauffage & la vapeur. On sait en effet depuis
longtemps que I'eau est un excellent agent de trans-
mission de chaleur, mais le développement des appli-
cations modernes de l'eau surchauffée est di a la
mise au point de systéme permettant d'utiliser la
capacité calorifique de |'eau & des pressions effec-
tives de l'ordre de 20 kg/cm® Les systémes de chauf-
fage & eau surchauffée de grands ensembles ne cons-
tituent d'ailleurs qu'une réalisation sur une plus
grande échelle des principes appliqués dans d'innom-
brables systé de chauffage de | ts et de
petits immeubles. Mais, en vue de faire des écono-
mies sur les appareils d'échange de chaleur et sur
le matériel de distribution d'eau chaude, on a aug-
menté les températures et, de ce fait, les pressions.
Les installations actuelles de chauffage & eau chaude
sont prévues pour fonctionner en circuit fermé avec
des températures d'eau comprises entre 121°C et
213°C (soit jusqu'a une pression effective de 19,25
kg/ecm?). Cependant les températures dépassant
193°C sont rarement nécessaires, sauf pour les fa-
brications industrielles, et on choisit généralement
des valeurs plus pratiques comprises entre 177 et
188°C, car les températures excédant 205° se sont
avérées peu économiques pour le chauffage urbain.

La vapeur et |'eau chaude ont évidemment |'une
et l'autre leurs applications, et ce sont les besoins
et les caractéristiques de l'installation & chauffer qui
doivent déterminer lequel des deux fluides convient
le mieux & chaque cas particulier. Il est bon cepen-
dant de rappeler ici les avantages que comporte
l'emploi de l'eau chaude pour le chauffage des
grands ensembles.

Pour le chauffage des locaux avec des corps de

chauffe alimentés & la vapeur, il est pratiquement
impossible de régler la température des surfaces
d'échange, surtout si elle doit étre maintenue & une
valeur sensiblement inférieure & celle de la vapeur.
Il est en effet impossible de régler avec précision
un débit de vapeur au moyen du robinet d'admission

4 la surface d'échange. D'autre part, on ne peut faire
varier la température de la vapeur qu'en agissant
sur la pression. Le réseau de distribution étant cal-
culé pour une pression déterminée, une modification
de celle-ci conduit & un déséquilibre entre les corps
de chauffe, certains étant trop alimentés et les au-
tres pas assez. En particulier, on ne peut faire des-
cendre la pression, donc la température de la vapeur,
en-dessous d'une certaine limite, sans risquer de ne
plus alimenter les appareils les plus éloignés. On
est donc conduit soit & surchauffer les locaux les
plus rapprochés de la chaufferie, soit & alimenter
le réseau de distribution par "trains de vapeur", ce
qui est d'une application délicate.

Dans le cas de I'eau surchauffée, au contraire,
I'énergie nécessaire au transport du fluide chauffant
est fournie par la pompe de circulation, donc cons-
tante et indépendante de la pression de marche ou
de la température du foyer.

Il est alors possible de. régler avec précision, en
fonction de la température extérieure, la température
de l'eau surchauffée au départ, soit en agissant sur
la pression de marche de I'installation, soit par mé-
lange & I'aspiration de la pompe de circulation entre
eau de départ du générateur d'eau surchauffée et
eau de retour. Dans ces deux cas, la distribution aux
éléments chauffants reste toujours homogéne.

L'économie de combustible réalisée grace & ce
réglage central est difficilement chiffrable, mais elle
est considérable et se fait surtout sentir dans les
périodes de demi. durant lesquelles on cons-
tate souvent que les locaux chauffés & la vapeur le
sont en général trop.

L'eau surchauffée se préte particulierement au
transport des calories en raison, d'une part, des fai-
bles pertes dues au transport et, d'autre part, de la
grande facilité de passage des tuyauteries. Il est donc
possible d'assurer par ce moyen, dans les meilleures
conditions, des chauffages urbains (chauffage de I'en-
semble des immeubles d'une ville ou d'un quartier)
et des chauffages d'installations de grande étendue,
telles que : hépitaux, installations industrielles, aéro-
ports, bases militaires, etc.

Dans ces grandes installations, la centralisation
de la production de la chaleur permet d'éviter son
gaspillage et donne, en outre, la possibilité d'utiliser
des chaudiéres de type industriel capables, notam-
ment, de: briiler des combustibles économiques qui ne
pourraient étre facilement brilés dans des chaudiéres
de petite pui En outre, la tion du com-
bustible peut étre étudiée et conduite ainsi & une
exploitation économique, gréce a I'emploi d'un per-
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tous vos problémes thermiques résolus avec

CHAUDIERES A VAPEUR
toutes puissances et toutes pressions & partir
de 2 t/h et 8 bars
MONOBLOC |, 2 et 4 corps (transp.)
\ CB et CBS (sectionnelles)
) © d Z (pour fortes puissances)
Spéciaux de "RECUPERATION"

Types

Toutes caractéristiques pour tous

GENERATEURS DIRECTS
D'EAU SURCHAUFFEE
sous licence |.B.W. U.S.A.

toutes puissances & partir de 500 th/h

TRANSFORMATEURS
ECHANGEURS, etc...

combustibles et toutes ufilisations

les

La gamme trés étendue de nos modeéles perfectionnés, permet

de vous proposer le type exactement approprié a vos besoins

Documentation détaillée et études sur simple demande aux

Ateliers HENRI LARDET

SIEGE SOCIAL et USINE : rue du Fort, GOLBEY (Vosges) - Tél.: 82.30.01 et +
BUREAUX a PARIS: 12, rue Friant (XIV‘) - Téléphone : LEC 90.17 - LEC 20.40

ULTIMHEAT'
VIRTUAL MUSEUM

chaudieére

RB2

A HAUT RENDEMENT
B.S.G.D.G.

De 150 kg V/H a 1500 kg V/H
Toutes pressions

s.a. des chaudiéres

75, avenue de la Division-Leclerc —

3 ou 5 circuits des gaz

Dilatation libre du foyer
Augmentation du volume d'eau
Epurateur thermique naturel
Extraction rationnelle des boues
Suppression du sillon

Aucun réfractaire

Tubes démontables

Tirage naturel ou mécanique
Tubes de circulation intensive
Indicateur régulateur d'eau
Clapet d'expansion des gaz
Braleur pivotant

Trou d'homme & la base

Suppression de |'humidité a la base

VILLETANEUSE (Seine)

Tél. : 752-49-70
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Les chaudiéres

a eau surchauffée

sonnel trés restreint par rapport & la puissance to-
tale de l'installation.

Voici, rapidement énumérés, les principaux avan-
tages et économies que procure le chauffage par eau
surchauffée :

Economie de combustible grace au fonctionne-
ment en cycle fermé, au rendement supérieur du ré-
seau de distribution, & la possibilité d'utiliser de
fagon plus rationnelle les appareils d'émission de
chaleur.

Grande capacité calorifique de I'eau, plusieurs
fois supérieure & celle de la vapeur & la méme
pression.

Réglage plus précis des températures dans tout
le circuit.

Faible perte de chaleur dans le circuit fermé a
eau surchauffée (pas de perte d'eau condensée, toute
la chaleur non utilisée retourne & la chaudiére.

Un traitement poussé de |'eau d'alimentation ne
s'impose pas car les besoins en eau d'appoint sont
faibles.

ATELIERS
HENRI LARDET

Type : "Thmmo]nl e Mo-
déle : 160" e Combustible :
liquide ou gaxeux ® Puissance
moximale continue 109 cal/h:
4000 e Surface de chauffe en
m?: 188 e Contenance eou en
litres : 1200 o Sortie fumées :
verticale ® Dimensions du foyer:

Pas de perte par les purges, pas de perte aux
soupapes de siireté, pas de tuyauteries de retour
d'eau condensée.

Un autre avantage de |'eau surchauffée est cons-
titué par le volant thermique qui résulte du fait que
tout le réseau de tuyauteries toujours plein d'eau sur-
chauffée constitue une importante réserve de cha-
leur. Cette réserve correspond en effet & environ
209, de la production de la chaudiére. On peut,
en conséquence, prévoir ces générateurs pour la
charge moyenne journaliére plutdt que pour les char-
ges de pointes.

Souplesse d'installation des tuyauteries dont le
tracé n'a pas besoin de tenir compte des change-
ments de pentes du terrain.

Enfin, I'eau surchauffée de préte particuliérement
bien & I'accumulation de la chaleur dans des réser-
voirs de grand volume. Cette accumulation permet
de couvrir les pointes de la demande de chaleur et
de réduire ainsi la puissance instantanée des géné-
rateurs.

> GOEMINNE
/ (Bloctherm)

Modéle : “7B" e Combusti-
ble : mazout e Puissance calo-
rifique en kecal/h: 178000 e
Contenance ecau en litres : 650
® Pression dutilisation : de 2 &
10 kg ® Température maximale:
de 134°C a 184°C suivant
prcmon d’utilisation e Catégo-

H 186 cm; L 196 cm; P 328
c¢cm e Dimensions de la chau-
digre: H 362 cm; L 248 cm;
P 383 cm e Poids en tonnes :
14 environ e Obseryations : 20
modéles, d’une puissance de
400000 a 10 millions de cal/h;
éné prévus éci

b

goz ; chicane sopcvohve des par-

pour I’ aux
tibles liquides ou gazeux; casing
calculé pour permettre la marche
en foyer pressurisé, éliminant
I'emploi des ventilateurs do ti-

cours  disp de maniére a
permettre un ramonage complet
et efficace; puissance de
500 000 a 10 millions de cal/h.
Types “LFW', concus pour les

rage ; faisceau
oménagé pour permettre les

et la plus grande facilité de ra-
monage ; caractéristiques de la
baribre 7d

o et du

grosses
aussi bien aux combustibles i
quides ou gazeux qu’au :hovbon
sur gnllc mncomquo, “‘open
pass”’ duposé a la sortie de la
h de i rabat-

faisceau @ convection favorisant
au mieux le développement des
flammes ot permettant une cir-
culation des gox a grande vi-
tesse. - Autres types: “TIJWF”,
étudiés pour l'installation de
fayar: a charbon, et plus spé-

tant Io; gox vers le bas; fais-
ceau tubulaire traversé a contre-
courant par les gaz; puissance
de 7 a 20 millions de calories/
heure; ce type se préfabrique
en atelier pour montage sur pla-
ce. - Ces différents types de gé-

é sont its sous

de grilles

dernier parcours du faisceau tra-
versé & contre-courant par les

licence de la ““International Boi-
ler Works C*’.

rie: 3° a 8 bars; 2° a 10 bars
. Consommo'wn: 22 kg/h e
Poids sans eau: 1700 kg e
Observations :  modéle "5 B",
mémes caractéristiques, pour
113 000 keal/h, 3° catégorie en
8 ou 10 bars, consommation
14 kg/h, mémes pressions d’uti-
lisation et températures moxi-
males.
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Puissance de 600 a 6.000 Kk
soit de 400.000 a 4.000.00

o

Vapeur saturée ou surchauffée
Eau chaude ou surchauffée
Thermo fluides

Utilise tous les combustibles
liguides ou gazeux

Classement aisé en catégories
Stahilité de pression
Accessibilité totale




ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

GOEMINNE

(Bloctherm)

Modéle : “3V" e Combusti-
ble : mazout e Puissance calori-
fique en kcal/h: 65000 e
Contenance eau en litres : 247
® Pression d'utilisation : de 2 &
10 kg e Température maximale:
de 134°C a 184°C suivant
pression d’utilisation e Catégo-
rie: & 8 bars, 3° e Consomma-
tion : 8 kg/h e Poids sans eau :
700 kg.

CHAUDIERES BROSSE

Type : /55" e Position : ver-
ticale ® Combustible : mazout
ou gazx ® Volume d'cau en li-
tres: 1565 o Catégorie a 8 et
a 9 bars: 2 e Vaporisation en
kg/h: 550 e Nombre de bri-
leurs: 1 ® Sortie fumées: ver-
ticale ® & 35 ¢cm ® Dimensions
de la chaudiére : H 320 cm; L
130 em ; P 228 cm (dimensions
hors tout, brileur compris) e
Poids vide, en tonnes: 2 e Ob-
servations : systéme de double
fond, I'un assemblé a la calan-
dre, l'autre au foyer, permet-
tant une libre dilatation de I'en-
semble. - Mise en ceuvre sans
travail de soubassement, par per-
sonnel spécialisé du constructeur.
Modéle “RB 4", mémes caracté-
ristiques que modéle “‘RB 2",
mais remplacement du faisceau
tubulaire par des bouilleurs dis-
posés en spirale, traversant hori-
zontalement la lame deou et le
foyer du générateur; ce modé-
le, vertical, est également congu
pour étre utilisé en circulation
d’huile sous pression; la chau-

diére “RB 4" a été étudiée pour
les industries utilisant des eaux
d’alimentation trés chargées, soit
en boues, soit en calcaire, com-
me il est fréquent d'en trouver,
particulierement dans I'Est de la
France .

CAROSSO
(Cittic)

Type : CA-ESCB e Modéle :
110, série C.5. @ Combustible :
charbon e Puissance maximale
continue en 10% cal/h: 2000
® Surface de chaouffe en
110 e Contenance cau en lltros
1230 e Perte de charge coté
eau : pour écart de 30°C .en
métres d'eau, 3,2; pour écart de
50°C en métres d'eau, 1,15 o
® Pertes de charge : coté fu-
mées en mm d'cau, 52 e Sortie
fumées : @ 20 em; position ar-
riére ; hauteur du sol, 276,5 cm
® Tubulures d'eau: & 12,5 em;
saillie 10 e¢m e Dimensions
chambre de combustion : H 290
cm ; l. 137,6 cm; P 215 cm o

de la ch 3
H 3175 em; L 175 em; P
434 cm o Poids en tonnes: 8,8
© Observations : le nombre de
parcours de fumées dans le fais-
ceau de convection est variable
suivant la ténn - Type de chau-
-digre par

rer une longue durée d'exploita-
tion aux conditions les plus éco-
nomiques. - Parois de la cham-

bre de combustion et des car-
neaux comportant des tubes deau
jointifs assurant une bonne étan-

un socle métallique:
gnlln passant au niveau de: 2
de rives pp
ainsi toute fumisterie latérale. -
Socles permettant la pose de
voltes réfractaires avant et ar-
riére pouvanf étre imposées par
le bustible. prévu. .- Gamme

des tubes d’eau, pouvant résister
a des pressions élevées et assu-

des pumanees unitaire allant de
500 000 & 50 millions de cal/h.

Les chaudiéres
a eau surchauffée

SOCIETE GENERALE

THERMIQUE
(GT Brola )
Modéle : “Super Néotubulai-
" e Combustible : fuel o
Nembre de brileurs : 1 o Bri-
leur-marque : S.G.F. (licence GT

Brola) e Sortic fumées: verti-
cale o Obseryations : chaudiére
dont I'équilibre et I'échange ther-
mique sont fonction des carac-
téristiques de la flamme du bri-
leur obtenue avec le combusti-
ble; échange maximal par rayon-
nement; amélioration de I’échan-
ge par convection grace a l'élé-
vation du réglmo do :nculuhon

peinture ; chambre de combus-

des gaz de
sion totale des -mbn’llés wns
forme de suie, fumée ou fume-
rons ; corps de chauffe du type
horizontal & tubes de fumée,
constitué d‘une virole cylindri-
que en Acier Martin A42C, et
de 2 plaques tubulaires assem-
blées par soudure & cordon mul-
tiple ; calorifugeage par un ma-
telas de laine de roche mainte-
nu par une joquette en téle re-
vétue de plusieurs couches de

tion en air et en com-
bustible par un groupe d‘alimen-
tation comprenant un ventilateur
centrifuge, une pompe & engre-
nages entrainés par des moteurs
électriques différents ; armoire
de régulation contrélant la mar-
che automatique de la chaudié-
re, comprenant comme éléments
essentiels : 1 programmateur, 1
détecteur de flamme, 1 détec-
teur de niveau d'eau, systémes
de sécurité.

CAROSSO
(Cittic)

Type: CA-ESPB e Modéle: 25,
séric B @ Combustible : mazout
® Puissance moaximale continue
en 103 cal/h: 500 e Surface
de chauffe en m?: 25 e Con-
tenance eau en litres: 305 e
Pression dans le foyer en mm
CE: 60 e Perte de charge:
écart 30" en métres d'eau, 2,5 ;
écart 50° en métres d'eau, 1 ©
Sortie fumée : arriére, & 10 cm,
hauteur du sol, 100 ¢cm ® Tubu-
lures d'eau: @ 5 em; saillie,
10 e¢m e Dimensions chambre
de combustion: H 125 em; L
97,75 ¢cm; P 93,5 cm © Dimen-
sions de la chaudiére : H 149,6
em; L 119 em; P 203,8 cm o
Poids en tonnes: 2,800 e Ob-
servations : Le nombre de par-
cours de fumée dans le faisceau
de convection est variable sui-
vant la série. - Les chaudiéres
pour chauffage au mazout ou au
goz sont pressurisées par les ven-
tilateurs d‘air de combustion, ce
qui permet d’évacuer directement
a la cheminée, les gax brilés,
sans nécessité de tirage mécani-
que, - Gamme de puissance

s’étalant de 500 000 & 20 mil-

lions de cal/h. - Type de chau-
diére constitué enticrement par
des tubes d’eau, pouvant résister
a des pressions élevées et assu-
rer une longue durée d'exploita-
tion aux conditions les plus éco-
nomiques. - Parois de lo cham-
bre de combustion et des car-
neaux comportant des tubes
d’‘eau jointifs assurant une bon-
ne étanchéité et un bon isole-
ment thermique.
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CHAUFFAGE CENTRAL
-+ EAU CHAUDE
INSTANTANEE

aliex

CHAUDIERE AUTOMATIQUE AU MAZOUT

AXEL Edition-Pub.

78

L'ensemble-mazout CALREX-GEYSER forme un
bloc rationnel entiérement automatique : une
prise de courant suffit pour une mise en marche
immédiate. Raccordement rapide aux installations
de chauffage central et de distribution d'eau
chaude sanitaire.

CALREX-GEYSER assure tous les besoins domes-
tiques: toilette, cuisine, lavage, etc.

Elle fournit a volonté l'eau chaude nécessaire
a plusieurs bains successifs.

La série GEYSER est congue pour la production
instantanée d'eau chaude — a haute tempé-
rature — simultanément avec ou sans le chauf-
fage. De 800 a 1.200 I/h a 50°.

3

ECONOMIE A L'’ACHAT
ECONOMIE A LA POSE
ECONOMIE A L'USAGE

DEUX SERIES
Type Standard
Type Geyser
SIX MODELES

Production de [I'Union Mari-
time, spécialistes rompus aux
exigences et techniques de la
Marine. Agents dépositaires
dans toute la France. Livraison
rapide.

UL TIMH|

VIRTUAL M|

ma PISCINE

Groupe TORNAPUR
12 m3/h - 1/3 CV

EST EQUIPEE PAR LA MAISON SPECIALISEE
EN ACCESSOIRES ET PRODUITS D'ENTRETIEN

16, rue Villon, LYON-8"
Tél.: (78) 72-84-62

Pour la Céte d'Awur :
ETS TRECCO, av. F.-Roosevelt
ROCHEVILLE (Alpes-Maritimes)

Agent exclusif de : ACCESSOIRES DE PISCINES S.A,
ZOLLIKON - ZURICH (Suisse)

AT
SEUM




