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Licenciés exclusifs pour la Fiance rie 
B U R G E S S  PROGUCTS C L ld

F a b r ic a n ts  d e s

A p p a re ils  d e  h a u te  s e n s ib ilité

La M IC RO SW lTC H  BURGESS est un 
in te rru p te u r  à ru p tu re  brusqua dam  
lu  p r i n c i p e  d e  f o n c t i o n n e m e n t  e s t  h a s e  
su r fa c t io n  d 'un  systèm e da rassort En 
é q u ilib re  La ru p tu re  de ce t é qu ilib re  
p rovoque  l 'o u v a r lu re  ou la fe rm e tu re  
du c irc u it sur leque l l'trp p a ra il ast 
b r a n c h é .
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MÉCANIQUES

FONCTIONNEMENT

En l'obsefice d'acnon sur le boulon-poussoir, la résultante 
des forces du trident maintient ênLi r9>ciuomenl lerivel d'argent 
sur In plaquaile de contact supérieure . position repos
Lcnsqu'une force perpendHCulanc su ffisan t egn exialumeni 
sur le bouton-poussoir. la résutlanie des forças change de 
sErrs ar le rive! d'argent, brusquement déclenché, vient 
Rappliquer franchement sur 1s plequelle de c.oniaut infénaura : 
posnion 1 rava il
La force supprimée, le Iridcnt revient a sa positon de repos

VITESSE DE COUPURE

La vitesse de coupure dépend de plusieurs facteurs, en parti
culier de la tension du reîsort- 
Ella ne dépose jamais 5,' 1000" de seconde.

COUDEE DU BOUTON POUSSOIR 
ET EFFORTS NECESSAIRES AU FONCTIONNEMENT
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Course tolale (a. de □ À 2 ). A  cette course correspond I effort 
maximum autorisé.
Course de commande (b, de □ A1 ), qui corrospnnd au passage 
du poussoir de la position "  rupios "  t  la position "  tra v a il " ,  
A cette course correspond la force de commande 3. 
Course ”  rés idue lle  "  (c. du 1 à 2), qui est fa coursa de 
sécurité. A cette course correspond l'uffort résiduel.
Course "  d if fé re n t ie lle  ”  [ f ,  da 1 à 3}- qui correspond au 
passage dy trident, de la position ,J tra v a il "  à fa position 
”  repos " ,
Course de “  dégagem ent "  (e, du 3 à OJ, qui est la course 
de sécurité. A cotto coursa correspond l'effort de "  dégage
m en t ”  E.
Course de "  rePôchum oni "  |d , de Z à 3 J, qui comprend 
la coûtés da sécurité (c ), el la coursa de retour du iridonl à 
la position "  repos " ,  A cette course correspond l'effort de 
"  re lâchem ent
Ces diffère nies coursas on! des va leur dépéri dard du type 
de M  IC ROSW lTC H employé. On les nouv-era dans les pages 
suivantes de ce caialogue-
II est cependant bon do noter dès à présem que la coursa 
■ 1 rés idu o llo  "d 'u n  uppaierl normal ne d o it  ja m a is  excéder
0,1 & m m
Si une course "  rés idue lle  "p lu s  importa ma était nécessaire, 
il y aurait lieu d'employer les types à bouton téteseo pique 
ou à levier auxiliaire.

EFFORT NECESSAIRE DE FONCTIONNEMENT

L'eflnri total qu'il est necessaire d'appliquer axialument sur 
le poussou pour manœuvrer M IC RO SW ITCH  est Surtout 
fonction rie ■ intiment de:; pEaquetlflB fi:-IOS de Cûniart e| 
de l'épaisseur du trident
les M iC flûS W tT C M E S  normaux pojvem une réglé* pour 
des lo-rces de manoeuvre s'éiagumnl cuire 3l10 et ôüO grammes, 
avec une tolérance de rég'ogc de -+ 25 grammes.
Pour des forces inférieur as à 3ÛQ grammes nous proposons 
demplovei non rifipareils à leviei. lype E.S. (exlra-sorsiblej.
fJQTA. Lu M lC R Q S W ITC H  ne pôut supporter sans dûte- 
noration un efton axial supérieur à lû  kg.

CADENCES DE MANŒUVRE

En pleine charge, sous une lonsion alternative à 50 périodes 
par seconde, le cadence normale de manœuvrer est du 
60 rupiur&s par minute.
CeTle cadence perd être portée â un maximum de 300 i uptures 
pgr minuie. Au dulà, on lisuuu u r t  détérioration importante 
des contacts

TEMPERATURE

Il esi recommandé de ne pas enliser les M ICRO SW ITCHES 
dons uni: [UtTtpBfülLirg iimbrante supérieure h 1 20' .
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COURANT ALTERNATIF
Tensions nominales d e l îJ  ^ 600 volts. 
Fréquences Je 50 0 400 périodes par 
seconde
Puissance maximum du circuit

1 250 watts
Intensités nominales 10 am p. sous 
125 volts e t 5 ém p. sous 250 volts.

S U R C H A R G E S

En service, le M IC R O S W lTC H  peut supporter des surcharges 
passagères ne dépassant pas 2 0 %  de l'intensité nominale.
Ces surcharges doivent cependant être évitées à la rupture et 
à ('enclenchement, car elles provoqueraient l'usure anormale 
et même le soudure des contacts.
Pour employât nos M lC R Q S W jT C H  ES dans des conditions 
n pii ma, i| Faudra donc tenir compte des surcharges systéma
tiques provoquées par la nature même du circuit.

RESISTANCES CHAUFFANTES

Puissance admissible ; 1 250 watts.

LAMPES A INCANDESCENCE

La variation importante da l'in (a nsi té avec le température du 
filament limite In puissance des circuits pouvant eue comman
dés directement par le M IC R O S W lTC H ,
Le tcbleâu Ci-dessous donne les valeurs nom ; n a les a dm iss iules.

MOTEURS

Le M IC R O S W lTC H  peut commander directement des
moteurs de puissance inférieure é 1 /6  CV.
Pour des moteurs de 1 .5 CV et plus, il est nécessaire d 'ad jo in
dre un relais au montage.

ULTIMHEAT®
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COURANT CONTINU

CIRCUITS NON INDUCTIFS

Les remarques concernant les circuits non inductifs en alternatif sont encore valables.

PftDH £ tf  Cff 3 J MjC P O -ÏW IIÏh  
£N «UfUfiT Comm

ç iF c u m 1 15' — 2 3 0 -

/ P M T * * \ c R n
1 -
\ 1 r r

J T . r _ T l  ;

O  i  OC1 O 0 0 ■0

fl r m t fi 1 * i
ilo i * a a o T i

U  i i  s o a i A
A . i t

JC1 S 7 i o î t i 1

t a \  i i o c w 3 T s 2

RESISTANCES CHAUFFANTES
Puissante admissible du circuit : 
300 watts.
Tension ; 30 volts. (Pour des puis
sances et des t e n s i o n s  supérieures, 
voir le tableau ci-dessous}.
Si le circuit doit être coupé an 
charge, les contacts des M IÛ R Q S- 
W ITCHES doivent Être protégés per 
un condensateur et une résistance 
(voir schéma ci-contre),
Dans le cas contraire, aucune pré
caution particulière n'est à prendre.

PUISSANCE
[*n witti]

TENSION CtnCUIT COMMANDE PAH
CONTINUE 1 MICHOSWPTCH

do NORMALEMENT NORMALEMENT

115ê Î3C
FERME OWEflT

volt»
m 350

MICROSWTCK FONCTtÜNNANT 
anus 3bO un

LAMPES A INCANDESCENCE
Le tableau ci contre donne les puis
sances nominales admissibles.
Comme précédemment, il la  u t  pro
téger les contacts du M IC R O S- 
W ITCH si le circuit est coupé en 
charge.

c é ï^ c ir i  du 1"! IC ttO - f tU  PT E11 R, 1500 {N O  
C O U R A N T  t O N T t N Ü

i.'.> cl*rire pure
l4l StifiCII irtdilÇÇri-tr (irtduciencc D,1

W F Î
«iMrmrr» ne m 'itig

ln^Hs Bff1, 'jta, =f •~|fl S-I-I
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INSTRUCTIONS TRES IMPORTANTES
qui vous aideront à libeller vos commandes d'une manière précise

REPÈRES SPECIAUX

Lhs M ICHO SW ITCHES sont livrés en inverseur suivant schéma ci-dessous.

NOTA - Lorsque les contacts sont spéciaux {p la tin e , or ou a rg e n t), rindicairon en est 
portée sur la base par les symboles : P t, Au ou Ag.

CONNEXIONS

Les M ICRO SW ITCH ES sont normalement équipés dé cosse* à souder: tis pouvant Sire 
cependant livrés avec les diflùrents modèles oe connexions que nous présentons ci-dessous:

COSSES AMP CCÎSE A SOUDE B

tfh - ^
AO P Ut I-TaNOaIO BORNES LATERALES

MICROSWIÎCHES SUBMINIATURES

5 amp 125 volts ALTERNATIF 

10 amp 26,5 volls CONTINU (circuit ohmique)

N  1 1 2 1 .0  rp.tMJ
*H. N IM  1 JJ î  ©g V 4 L I 

û lav ivr

m
k  tm -» fjo a

■ < n -  IM  U i  V  i
I L ^ ifu a u r ' 1^,1 L u t i p r  4.JS ■ rlü-Hour I j  VI i

û

N  1 I 22.020.DD1
N' I fS S DU! V A LR 1 
T r'- ■ ti f-qviar i  rc^jItLte
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MICROSWITCHES BURCESS

ex N  1500 
Type normdt

u» N 1600 

type  d bouton lolcscupiquo

DE HAUTE SENSIBILITE
i Autorisation de Montage N 40 936 du S T 
Aè Ministère do l'An)

10 Amp 125 Volts ALTERNATIF
10 Amp. 28,5 Volls CONTINU  
(Circuit ohmique)

TRES IM PO R TA NT

Ne pas réaléser les trous de fixa 
tion.

Une boite parallélépipédique de pro
tection des connexions en bakélite 
P 12 peut être fournie.

Dimensions huis tout longue jr 53.5 . 
largeui 27.8 . hauteut 20.5

Nous avons prévu un plan détaille 
indiquant les côtes et caractéristiques 
de chaque type de MICROSWITCH.

SUR DEM ANDE

ce plan vous sera adressé

N 1102.010.00
es N 1600 H 

Type 4 boulon télescopique étanclia

ex N" 1650
Type à boulon télescopique 

et cheminée en matière moulée

8

Tous les problèmes nous 
intéressent.

CONSULTEZ NOUS



LES M ICROSW ITCHES peuvent 
être équipés de bornes pour 
connexions à vis.

(Voit page 6)

ox N 3700 Z 
Type télescopique 4 touletto

N 1102.060.00

ex N' 2750 H 

T . 1 1 U le v . '. ;  que 3 poussoir étanche

N 1102.070.00

ex N" 2780 Z
Type 4 bou to n  té lescop ique 4 b ille 

et fixa tio n  hom ale

N 1106.010.00
e> N ' 1600 AC 1 

Type télescopique 4 levier auxiliaire

Les M ICROSW ITCHES sontéqui- 
pés de contacts en argent.

SUR DEM ANDE

ils peuvent être montes avec des 
contacts en argent auré ou en 
platine.

SUR DEM ANDE

les M ICROSW ITCHES peuvent 
être livrés tropicalisés.

*1
N 1102.001.16

ex N" 2550 

Type télescopique double permanent

N 1103.020.00
ex N 1900

Type 4 levier souple

8
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N" 1103.001.00
ex N" 1800 

Type à levier souple à palet

N 1105.030.00
ex N° 2100 

Type & levier rigide

Nos appareils sont livrés avec 
boîtiers en bakélite P. I2 f ou, 
sur demande, en autre matière.

Pour les appareils destinés à sup
porter un travail intense, nous 
recommandons les microswitches 
à poussoir décalé sur la droite 

de 2 mm 
(Référence Z)

ex N 2200 
Type à levier rigide à galet Type 5 levier û roulette 

à grande course do garde

N° 1104.010.00
ex N" 3300 

Type extra-sensible Type à levior à roulette réglable

10

Le trou ovalisé est normalement 
du côté du bouton - poussoir. Il 
peut être fourni du côté opposé.



MICROSWITCHES BLINDES

N" 1110.030.00
ex N« 7500 C

Sortie par presse-étoupe 
Galet onentBblo on acier traité 
avec coussinet autograisseui

1110.020.00
ex N* 5600

Equipé de la prise aviation (Norme Air 140-34)
Poussoir à hauteur réglable

Appareils 
très robustes 
et légers.
spécialement é .-d iés  
pour l'industrie 
et l'aviation, 
machines-outils, 
trains d'atterrissage, 
etc.

Type télescopique S fixa tion  par 
trous latéraux a  4,1

N° 1113.001.00
ex N<* 12000

Ce même appareil existe avec une fixation 
par semelle. Il porte le

N° 1113.010.00
ex N° 12050

lO
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MICROSWITCH ETANCHE

N ■ 1112.100.00
«K N ' HÔEB 

Â .po inw r ^wL>Hèflduch«.^

1112.110.00
as N' SBSC- 

♦ ■nripr lio-t'P ifljycNpJ
N" 1112.070.00

al N- S7Ü0
A jiû ii lic iir  I fcûllin I

M 1112.ÛSO.OO
*■  N "  « 7 5 0  

A 14 fc-.pi i.iœr1»p ■ d ro ia l

TYPE MINIATURE MICROSWITCHETTE

5 anrp 125 valts A LT EU WA T l F 
1 0 m d  2B.5 voMs C O N T IN U

(C .rcuii chimique)

CES APPAREILS NE SE FONT  
OLf EN INVERSEURS U N IP O 

LAIRES

Trfr' laLuîms ei pieu cntüpi..
Lu çpJl'.'MI hfl L’ i'll flQLI II!’, n 11 -
p ! it^ , .( jn î . fc ls m ir t i  mm ns do 

p fé t^ q n  dans k s  anuries.

O ' u u k k !, n . n d . ' l ü O  i k  l e v i e r *  p i u j .

veni flii-s rJl.iln.frt. iu t dAm-nndu

N 1120 001 00
*. N" IW

Tïpn -nViT'ii
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MICROSWITCHETTES 
POUR APPLICATIONS SPECIALES

NON PROTEGE

MODELE SIMPLIFIÉ
l ' in c trp a iim ! 1 H-cilf-mi! ni d im i un 
srvsamblB Canuenjini ROU' <bh jpplr- 
C O lra n i ÙLI |j ijra h d e  H n n ib llltL ' n 'o sr 
pas i îu Jü .i iu n s l .L.Il' i.|ifu^ üleElncfUBE
DIP.)

Nos n r  p a re ils  s o n t . ig r ij i j ; ;  p Lir  

I '41 v in eii>n pa* Ibs le t t r e s  d ,h o m (f<  

log allait

1)0530 57AE ol 41 0K  STAE

W  1 , L' "...... J,2 1 ji dtimjinda

N 112<L110.00 - b.ri- s»

N  1 1 ÏO .ftE O .O O  -  et r t ’  b ip  

TtDe .JM JlilMiljiru )  loulrir*

N 1tî0,0J!0.M
E l  F,- J JL

T -, rii: :l. V'i.-l HLd J hW»U i^n pOU' H tn ||||. .......  NI t a l l m l  - -I J_npF N ;.Il >■ il

MICROSWITCHETTE BLINDE BIPOLAIRE

13

6ù lypu da blindé k i  muni d'urva 

presse-4ioup® de calibio slondsrd 

pour Luba OlBclHqug apior. (Je 1 &, 

N- 7121 ■■001,00 - qï H- «CO

Col jpp.uiFii p irui être équipé du 

dlSpo!.ilil à reu-ier n ij.jlo i o rienrib ltt,

N T!2Tr01Q.CH) - ra îj- 6ÎÜ,

■ComuLrrn un capuchuo ( [  un Joint d HiFi-
e M wIjA.
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N“ ÇQC-i 1 1.0 .Qfl sir.. 1500 pi*GG.DC 1 1.01 0Q1.Ü1 5*r« 15»

G RA ND ECARTEMENTSTANDARD
DE CONTACT

Ira  y dV Fufct-onIrr... >dk fifitinn ë 4.1 î- -

Eth IfïEch- 12

Ç A R A C T Ë H IS T ia iitS  N O R M A LE SSCHEMASCHEMA CAR  A C T L H IS T IU U E & N O D  M »■ J F :■
COUftSE DrFFEftENTIELLE 0.1 iCOURSE DIFFERENTIELLE O.M «r*-
r- OO ns f totaleCOURSE TOTALE
COL-HSE DE COMMANDE P.ZQCOURSE OE COMMANDE

ëa-Th ;| i-ijli FDHL.E DE C O M M A N D E HOD fl m*!CIFORCE □lCO¥MAN C ■“  Cô41fMtftCommun

FORCE DE QÏGAQEMENT 2QD n fnm-F Q R C E  DE DE G A G E  M l  Ti r T —  CoMOCt 1 rjtV.ilCnnuci i ■•■ ! ■ poids tt.5 03,5 flI '• ■ I .•
R —  CDnlocl rûpaaN V Irl . ii!(J.raL>oni a^nncoa u n i  onfl-ioüifciqiiuI i-nd --t irliona. dan ne a i u n i  f-nnnam iM iO

N- CODE 1.1 CM O&G.OO £ t r l«  1S50 N* CODE 1 1.02.001 00 5*?-* t fW

EFFORTS REDUITS TELESCOPIQUE STANDARD
chemmee métallique

■ -
I. j

i  k-*.i
lr«U d« Tiiiii'IlA p 4C ' c.. J f  r. ■ wi i^n 9 i  1 T ?‘

El  i « V Ecn 1/ 7

SCHEMA EAHACl lristîûuls normales ■I.HI MA C A  R A Ç T E  R fS T IQ U  ES N  O  R M  A l  ES

COURSE DI IF r ai Nil ELI L -i COURSE D IF f ERE NOËLLE

COUliSC. I ü Ta l L COURSE TOTALE 0 12COU HSE DF C IÎP.1 MA U □ f. C D ' JH 5 t  DE l Q M U  A N D *! IIIIM

r on rf "if 1 om mande r OR IT DT COM MAN n F H Q  n iiUMiL  -  Cmuriiull

" . i i - i  i L 'i 0  EGA 0 F MT NT FOPCt IJL DLl j a ü EM l N " \?r.- ,, « ..<T 3= Çsirtl.KI |riiy.iilniü'i ■M.ü .| FUIP5 .VI L- |
R — Cnill.1 I Ir-fiffii lui I i iilii ul-fi ilim ita' E-i *..111 ■. i r l iM i,im lir iiO Il h lll .Il Mil! ! I ■ 111 11 -1 f i lm  |-r|||.J|| •III I il
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COUHÏtLH>FfflE,‘JT.Ê Lf

€t5 DEMOLY FRERE

N  C O o t  ï . 1 . 0 2 . 0 ® 0 . t î ï )  l i WN C O D E  1 . 1 . g  J .  P 1 0  0 0  K # r r ( f  ï « W  H

TELESCOPIQUET É L E S C O P I Q U E  È T A N C H

Es*. ! ;2Eeh 1 .2

V e n r

ta 1" - 5 tffcp  lu » )t • HJ IfliA
ï  ■ S I i ï i l

t rb u  d« T .■ * ï> jn  f  4,1

1QÀ l£ 5  V1D A ï£3V ^
10 A Z 6,5 V ̂ 10A ï iS V r r -

S C H tM A SIA R A  C T E R I S T lQ U C  S N O R M A L E SOAMACTEBÏST1QUES NORMALESS C H E M A
CüOFLSE Ü IFFE R E N T-E l LE ü .Û l m * -

CÜURSE T O IA L fCO URSE T (j TÀLE 2 mini
Û.ÎG miiu CO U HSC Û E C Ü M M A W  □ E g. ï S m in iCOURSE PE COMMANDE

füftCEDECOPil.ViAWDE 65Ü g  rrumC ■* cenvnwiiL  — C o m m u n FORCE 0 1  C O M M A N D E - i n ta u

Cantal tiivin FORCE DE DEGAG LM EiNT 12-1 a  PniP»̂C'D.'ithtl Ènvai F D H C E D E D E O A O E M E N T
M O lD S 24. b nPO ÎD S C a n la c l r â p a iCOüüei 1*00» ■ lhv1ita(iLJhB données tons tnfpgaffH ffl |i n c ' i i l io r u  dannéftt usu-i rnup rjcn i--.l i

C O D E  1 1 . 0 2 . 0 4 0 . 0 0  B é r t t  2 7 0 0H  ' C O U L  1 1 0 2  0 3 0 . 0 0  S « i i n  1 6 7 5

TÉLESCOPIQUE BASTELESCOPIQUE
cheminée métalliquç

EFFO R TS R É D U IT S

i  t*v lcr-«.
a ■ v

«
E

EcJl. I 2Ech. 1.2

C A H a c t t H I S T I Q U E S  N O R M A L E SS C H É M AS C H É M A CARACfEAimUEE NORMALES
COURBEDJrfÉRfHnELtÊ n .& BCOURSE DIFFERENTIELLE 0 ,0  B n u n m asi

COURSE TOTALECOURSE TOTALE
COURSÉ DE COM MANDECOURSE O E CO M MANDÉ g .:®  jHini -ih‘m

F O R C E  D E C O M M A N D E Ëiütl ri l'n.i ■Doram ufi FOflCt. OECO M M  ANDF C w iu n tinH C l g  * n * j i i

FÛÎïCÈ □ £  DE □ A fi EMENT 1 2 0  g  fim fl'Curttal rjVJiii -O PC£Û EtlLG AC iEM LN T 1ÏU *  m in CçHl(#Bk lü v f l i i : -P O ID S 76.5 rj* * *  B R Coflûcl *epoiR rx C onC itl ropa i ■îip-didit-QQ» dgiCTim ïn fil nnatgeuiaAl}Li'ifl̂ piiorti dnnri'&i inra c-nnfcgpfflqnl t
F o u i

m & m
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c m n  t  t  O Z .ü iO  17 ü * m .  1700

TÊLESCOPfQLfE BAS 
A.NTI -VI QRA.TI QN

Eli ■ I i

S C H E M A t I . H J t l t H I M - u U L S  N O R M A LE S

*T CQ U D Si O rrfE n C tiT iE L L t O.&S m u !

r v
egUfcSE TOTALE 
CÜUftSË LIÉ CÜM.MA14UL

U
&.1Ù

m i ' i
miPr

FCRC* OECÛMMAM&Ë « f l  fl m i H*

ContJCl Ira.dil FORCE DE DEGADEMîËMT 
TEUOS

500 u 
3D q

m ini

■ C n rrljc t inou ï llnd icd ïina i d o n ry» ! u n s ü-->fl-j*3ainnni i
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TH ERMOSTATS
ELECTRIQUES

a d i l a t a t i o n  d i f f é r e n t i e l l e

d e  d e u x  m é t a u x

vis de rég lage

Gaine tronche de dildralioft
«O IflkiJ'n f t ir i

Fi s de connexion

S u p p o r t  in d ü a la b le

aciar spécial

'so anr

C ontac ts

afi*r>f fi*

Réglage du point de fonctionnem ent par vis
m icrom étrique d iffé ren tie lle

Régulation assurée à ?_ 0 ,1°C  près

Stab ilité  du point de réglage -L 0.1° C.

Puissance de coupure des contacts 5 A 220 V
et 10 A 110 V ou 25 A 110 V  — suivant modèle.

Borne d ancrage
Echelles : de —  100 à +  800° C suivant modèle.

Plage couverte par tour de vis de réglage de :VI.
40° C à 555° C suivant modèle.
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Lea ihermoatats eieclnques "Fenwal" sorti utilises dans l'industrie pour la régulation de la Tem
pérature d'enceintes. !e plus souvent chauffées électriquement Le champ d'application de ces 
appareils cal très étendu el Sa liste gi-dessous. n'est nullement limitative.

Appareils de conditionnement d 'a ir et de chauffage, Etuves et fours industriels, Détection 
d'incendie. Produits Chimiques, Cuisine industrielle. Industrie chirurgicale. Etuves de pré
cision. Machines À mouler tes chaussures. Equipement nucléaire.

r  Principe ete Fonctionnement

Le thermostat à tube et à supports de contacts apporte une amélioration au principe d'expan
sion différentielle Cet appareil est constitué par deux parties essentielles de base.

a) Le tube enveloppa, en métal à coefficient da dilatation élevé [laiton ou acier inox).
b) Les supports de contacts, en métal à coefficient de dilatation presque nu! [alliage à 

haute teneur on nickel).

Les supports de contacts sont montés à l'Intérieur du tube sensible. Ils amplifiant : dilatations 
et contractions de celui-ci dans la proportion de l à 20. En outre ce montage peut être fait en 
tension pu en compression suivant que le thermostat doit supporter des surchauffes ou des 
refroidi sa ornents de plus de 100' C au-delà ou en-deçà de son point de réglage. Le réglage de 
L'appareil se fait pas vis micrométriqué différentielle.
Cette adaptation du principe d'expansion différentielle donne plusieurs avantages Importants

a) Le tube extérieur àrpnt la partie active et aensible a la température, la réponse aux 
changements da température est presque instantanée.

b) L'ensemble fonctionne Suivant le principe de la rupture tente, ce qui donne une excel
lente sensibilité au thermostat (± 0 .1  C). amai qu'une très bonne tenue en courant 
alternatif.

c) Il reste précis et fidèle dans le tempe.

il. Schémas des différents principes de montage

S c h é m a s  des  
4  ty p e s  de  m o n ta g e

T yp e
d 'a& sem -

h lage

F o n c tio n 
nant e n  :

P o u r  une te m p é ra tu re  
C ro issante

P o u r u ne  te m p é ra tu re  
d é c ro is s a n te

tlrcun far m i

Normal Tendon

Le point A frf déplace vers 
la point B La tension écarté 
inn contact» '[eurne ta cbttiR), 
Une trop gronda atirchnuHo 
détériore l'appareil

Le P4mt A ca déplaça dnno 
la sans appose au parfit B, 
Lee contacta «tr -upproch^nl 
(lorment la elreutt). Un flrflrd
r-élrûidi |r n gmonl Jir. détiftafC
pas l'apparall,

C 3 3 Û -
circuit ouvert,

Nom»! C-CrhprfcS

Le point G te  déplaça dans 
le nOn1; Oppüfl* au ppmL □. 
Le comprossian ûc-orto tas 
contacts (ouvre le drcu ii). Une 
aurciiouffa ne détériore p j ■ 
l'appareil,

La peumt C sa- déplaça vorp le 
point U. Las contacts sa rap
prochent (Ferment lo circuit). 
Un mop grand rolrol-di&îemirnl 
ditartara l'apparall.

tlr-dull ouvsrt

In v i ' in tension

Le point E déplacé vers 
ta pain! F, in  tanÿipn rap- 
pïCChr tau contacta (Ferme le 
circuit), Unir ncp grande nur- 
chaulfe détériora J'kpporeir,

Le po ni E se dép’aco danj la 
sens opposé eu point F, Lac 
contacte s'écartant (ouvrant le 
circuit). Un grand reFroldissn- 
manï -no détérioré pas l'jppa . 
>gl|,

__ ^

{ Ih v 1| tara it

(nv-ers.fr Comproj

Le pomt G se déplaça dang 
rç eens oppose PU ponl H. 
Lot contâtLs se rippfpehenl 
(fefrr.an! ta circuit). Ur.o 
chauffa no déténpra pa i l’ap- 
i u i i L

Le Pü-m G ne depJ*ÇQ v e ü  ta 
point H. Les contacta n'ocar-
lent (ouvrent lo circuit) |Jr 
trop grand refiô'd.i .e r  er i dé-

,erlore r ,|,M ,8 g e )  j Q  @

i ™ ---------------nrfu ir
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Comment obtenir les meieleurs résultats
"FENWAL”

Les résultats que vous obtiendrez avec un therm ostat ” Fenwal" 
les conditions dans lesquelles vous l'emploierez seront bonnes.

avec un thermostat

seront d'autant meilleurs que

La position relative du thermostat, de la source chaude et de la charge a une importance 
considérable.
Voici, ci-dessous les courbes de régulation type.

T R

TR

T H

RT

Température de la cKarje.
E(Xculf*m t*c m atériaux T«inp am biant* plu* 

\  E tat fro id  a jou t* «« ra fro id lt i* .
\  « o b i*  *  ls  c h a tf*  ®l f . »Im

grand

T
\T

V ~

A. • Localisation dans un espace réduit de la résistance, du thermostat et de la
charge Lorsquo cette disposition est réalisable, elle permet, dans la 
majorité des cas. un excellent contrôle. Elle est recommandée lorsque la 
charge thermique varie fréquemment. Le transfert calorifique, de la charge, 
é la résistance et au thermostat, étant réduit, l'Inertie est minime

B. - La résistance est éloignée de la charge ot prés du thermostat Cet arran
gement peut produire une amplitude de variations de température réduite, 
dans un système statique, car le thermostat réagira rapidement dans la 
cas d'uno grande fréquence de cycles. Cet arrangement n'est pas recom
mandé. avec un système dynamique, car la longue distance de transfert 
de la chaleur entre la Charge et le thermostat réduit le sensibilité de celui-ci.

C. • Le thermostat est placé entre la résistanco ot la charge. Ceci est un
compromis entre les arrangements B et D. pour les installations où la 
demande do chaleur peut être alternativement stablo ou variable. Le ther
mostat étant à égale distance de la résistance et de la charge peut 
répondre eux changements de température sans Inertio excessive.

O. • Le thermostat est près do la charge et éloigné de la résistance Cet ar
rangement n'est pas recommandé pour les systèmes statiques, ô cause 
de l’inertie due è la longue distance entre la source de chaleur ot le 
thermostat. Cependant pour un système dynamique, la température peut 
être maintenue assez constante

E. • Le thermostat est éloigne de la charge ot de la résistance. Cet arrangement 
donne un mauvais contrôle. L'élément sensible est trop loin de la résis
tance et de la charge pour pouvoir répondre aux changements do tempé
rature sans une grande inertie. Cet exemple n'est donné que pour 
mémoire.

R =  résistance chauffante T =  thermostat =  =  charge dont on veut contrô ler la température 

Remarques Importantes.

La sensibilité même du therm ostat peut dans certains cas, amener une hésitation des contacts 
susceptible de provoquer des perturbations dans le fonctionnement du circu it de charge, sur
tout si celu i-ci est selfique (contacteurs. moteurs, électrovannes...). Il est nécessaire, alors, 
d 'utiliser, en parallèle aux bornes de la charge un système à c ircu it de protection

Lorsque l'on désire une grande précision de fonctionnement, ou si l'on veut prolonger la 
durée d'un thermostat, il est avantageux d 'in terposer un relais entre celui-ci et la charge à 
réguler pour ne laisser passer à travers l'é lém ent sensible qu'un courant pilote.

Nos services techniques sont à votre d isposition pour vous conseiller utilement sur ces d iffé 
rents points.

Les thermostats montés en compressions peuvent être exposés è une température de 55° C au- 
dessous du point de réglage et à des surchauffes de 200° C au-dessus du point de réglage, 
pour de courtes périodes Le quatrième chiffre de la référence de tous les thermostats montés en 
compression est 2 ou 7.

26
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plage de t° : de-ioo â +  3 15  »e
Nota : n fri l possible d utiliser ces modelés pour des réglages a — 1B0° C. Nous consulter pou r ces  p ro b lè m e s

i ■P our une  e le vA lm n  
d o p  le s  c a i it A c it

Pouvoir
de coupure

Plage de i* Ref e matière 4*P*
tibifr

de —  100* C 
j  * 205' C

l 7 IX>Q(J 
Laiton

6 ûuvi i-ni 
iT ypu  norm al 1

4 2 "  C p a r 
Sam d û  v is

17Oui 0 
Laiton

Se (e im o flt 
|T y p ü  in v e rs e  1

10 A 
115 V 

5A 
230 V 

2 A 
78 V !

17G02.0 
Etpi aciur inox 

Eëie laiton
de — io o -C
a +  3 IS A C

S'Ouvrent 
(Type normal)Lrù|.|un

u  A  i  ■,
1 7 0 0 3 0  

Etui ac ier mes 
Eële laiEon

Sd" C par 
tour de vis

a c  fe rm e n t 

(Type inverse)

Mséll Pour une é léva tion 
de t°  lû t  contact»

PouvoirPlage do t® Réf- et mallireB CS
dî:nh.r coupure

»  jl.îOfc. —f» l.l.iag
de —  100°  C 17 100.0 

Laiton
S ouvrent 

(Type norm al)
N l i l l l  D J |-dUÏ« N f .

+  2 0 5 -c JM
42® C par 17 101.0 

Laiton
5 û fe rm ent 

[Type inverse)
10 A

tour de vis : i l. V
5 A17 102-0 

Etui a c ie r ire s  
tête ta Itou

230 Vde — 100® C S ouvrent 
{Type normal)à + 315® C

28 V * r ■îà l17103.0 
Elui acier inox 

tête laiton
60° C par Se ferm ent 

(Type Inverse)tour do vis

Pour unir é lévation 
de i s tes contacts

Pouvoir 
do coupurePlage de  t® Ftél. o t matièree * io« t« cC'l

■1- hn.* L -.1 I rl ml»
1. ̂ de — 100® C 

a + 206® C
17 300,0 
Laiton,

S ouvrent 
(Type norm al]

J. I JS!s'sn.“  •

421' C per
:CUr dû VIÊ

be fermern 
[Type inverse)

17 301,0 
La iton

10 A
115 V —

SA
230 V 

!  A
sa v - .

17 302,0 
Eiur nciei mox 

tète laiton
de —  100® C
à -r 315® C

S 'ouvren t
(Type normal)

17 303,0  
Etui acier inox 

télé t&rton

50® C par 
Cour de vis

Se ferment
(Type Inverse)

ivn c ■ ■'
J s r.s L , ' i

NOTA. — Les appareils ci-dessus peuvent être réalisés en 25 Amp. 115 V — . Le quatrième chiffre de leur réfé
rence es t 5
Im portant : certa ines cotes changent ( du tube . - du file tage) nous consulter.

M»d.r Pour une élévation 
du 1° las contacts

P o u v o ir ■»V
Plage do t® Put. e t matièrepn(

de coupureplple
S 'ouvren t 

(Type norm el)
l(» ® C 17 300 0 

Laiton
de

Se ferm ent 
(Type Inverse)

! 0 A69® C  par 1 7.321.0 
La il ontOur du v iS

■ /w U > U —  Mu-ayi J S - q r r e

17 902.0 
Etui ocrer fnox 

tête la iton

230 V  —S 'ouvrent 
(Type normal)

de —  100° C
oa.«j0

2S V — 14 Msn «v peu» MM J J, J w< riah
17 023.0 

Etui acier inox 
té tc  la iton

89® C  par Se ferm ent 
[Type Inverse)tour d s  v  b *>n,ï ^

MéditPour une é léva tion 
de t 1 Iss contacts

P ouvo ir0O,è4O‘  M  ÎO J >  « a  l l l« » J I  . f f s t « M * t  <U Plage de tu Ref, et maiitire poidsU Met t a% p*vr* NPI. J y* »•* P*»*» coupure Vthr

S'ouvrefil 
i type normal)

de —  1<KN C  
à I- 205® C

1B0Ü0Q
Laaona i t . t u  - ■

So formant 
(Type invnrse)

J2“ C  par 
tou t de v is

10 021 0 
Lanon

Ï A
1 1 5 V

10 002.0 
E tu i a c ie r  In o x  

lé te  la iton

d u  —  1005 C  
A —|— 315 - C

S 'o u v r e n t  
( T y p e  n o rm a l)

230 V

20 V ■d - ± "
10 023.6 

Etui sc ie r Inox 
tête laiton

50® C par 
tour de vis

£& I arment 
(Typa inverse)ut.) 1 ' ' r. u j n

ULTIMHEAT
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Série haute t° : de lOO à 800 C

I/* 20 N» } 1MO 
V»M* tuD

Modif
pos
sible

Plage de i° Réf. et matière Pour une élévation 
de t° les contacts

Pouvoir 
do coupure

15 050 0 S'ouvrent a l te r n a t if

3 de 150°C non inductif
à 600 °C Etui acier inox 25 A  115V

tète laiton (Type normal) 12,5 A
5 230 V
6

B 15 051 0 Se ferment Continu
90° C par n o n  In d u c t if
tour de vis Etui acier inox 2 A  • 28 - V

tête laiton (Type inverse) 1 A - MSV

Plage de t° Réf et matière Pour une élévation 
do t° les contacte

Pouvoir 
do coupuro

M odil
PO»
îiblc

de 100“ C 
a 800-C

13 121 1 Se ferment 10 A 
115 V -  

5 A
230V - 2

3
555° C par Etui et tète 0.1 A 4

tour de vis en acier 
inox

(Type inverse) 28 V r r

.37,94

HtiOfOM 4 »
Î0.6 »«* pW» 4j7 

g  30, S t  M» |

Û9>

“V

r lMOfa>l« !?•
y w *  tw*

i— fl . .--- -
IA/, A

bl,

LU 1

Plage de t® Réf. et matière Pour une élévation 
de 1° les contacts

Pouvoir 
de coupure

Modil
pos
sible

lû -

c J
16 050 0 S'ouvrent alternatif 

non inductif
de 150“ C Etui et tète 25 A 115V 

12.5 A 
230 V

2
L M a 600“ C inox 3

é* 7 1
90“ C par 
tour de vis 16 051 0 Se ferment Continu 

non inductif 
2 A - 23 - V 
1 A - 115 V

14

Etui et tète 
en acier (Type inverse)

mox

résistant à la corrosion de - lOO à + 315 ° C
Modil
PO»-
siblv Plage de t® Réf. ot matière

de — 100®C 
à +  315° C

17 502 0

3

42® C per 
tour de vis

Etui et lète 
en acier 
Inox 316

de — 100® C 
à + 315® C

17 503-0

50°C par 
tour de vis

Etui et tète 
en acier 
inox 316

Pour une élévation 
do t® les contacts

S'ouvrent 

(Type normal)

Se ferment 

(Type inverse)

Pouvoir 
de coupure

10 A 
115V -  

5 A
230 V ~  

2 A
23 V —

%

m *±oj h

-------------------il— *1rM —*-]
j|

ita.»
JIOJfcM 2 OM po»ni

H* rejujo*

0,**D" ♦* 2034 mm K t'n q e  

( cxk^w U  M au Au p tv i»  N P I .

H.sitgone d®
/  i i . é  w i  f i ’a lt

Plage de t® Réf. et matière Pour une élévation 
de t° les contacts

18 002 21 S'ouvrent

de — 100“ C 
â + 315® C

Etui et léte 
en acier 
inox 316

(Type normal)

55® C par 
tour de vis 18003 7 Se ferment

Elut et tête 
en acier 
inox 316

(Type inverse)

Pouvoir 
de coupuro

IOA 
115 V — 

SA
230 V — 

2 A
28 V —■

Mtd.l
pOl-
iiVIr

—  5 —

28
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M O D I F I C A T I O N S

Longueur de fils, spèciale :
(Spécifier la longueur "L '1)

Pnui une régulation très précise, nous 
pouvons livrer des thermostats stabilises 
et réglés à 0,5 C prés. Dans ce cas, ces
t h e r m o s t a t ?  a u r o n t  o b l i g a t o i r e m e n t  Ici 

m o d if ic a t io n  4 ,

Prèréglage
{ê ± . 2° C prés) 

à la température demandée.

Ecrou de blocage
Bloque la vis mlcrométrique "A '1 après 
réglage. Lorsque l'appareil est soumis à 
des vibrations, l'écrou de blocage évite 
tout dérèglage.

-  f'Is d« bc<l|<rri*nt

1 /  — Eivc -jl, j ' o ’iu iti'. n i j m

_ V - i *

Capot de protection
Protège le dispositif "4“', L'appareil ne 
pourra être déréglé qu'ert détériorant le 
sceau d'aluminium.

Cadran gradué de 1 à 7 avec bouton de 
réglage 6 A cadran 0 S0.8 et 6 B cadran 
0  31,75.

d 5«r8

6 A

Gaine métalloplasïique souple
Résistant aux agents chimiques, non 
propagateur de la flamme, étanche,
7 A avec presse-étoupe et raccord, 7 B
avec raccord.

Scellement étanche à l’humidité
{Lb médificatlün 13 <ss1 obligatoirement ajoulee} 
fl A Praleti" l'inliiriç-j' du Iher moslîit des vapeurs

ot do rtumrdnA
fl B Qufltro tfous supplémentaires permettant la 

fixation d'un cadran et d'une manelle.

8

Presse-étoupe
Protège la sortie des fils et l'intérieur 
du thermostat, de l'humidité.

13

Prolongateur de la vis de réglage
(Spécifier la longueur "L".)

14

Exemple de d é f in i t io n  d V n  oppare 11 avec  
les modifications choisies.

Un Ihe im û î lat 17 100 avec une longueur  
de fils de 300mm, monté avec un presse 
^ taupe et un sce llem ent étanche aura  
la d é f in i t io n  ;
17 100 M o d ,  2 (L = 300 mm) -  B -  13.

Tobleou indiquant les 
m odifications ne pouvant 
posêtre moniêes ensemble.

—  6 —



É T U I S P R O T E C T E U R S

joudu»» M h o re

P our c o n trô le s  de te m p é ra tu re s  dans des a m b ia n ce s  c o rro s iv e s , ou a hau tes  p re ss io n s .

N o ta  1*ie  t l  « n p *  toheidl p a r v a ilo g c . ç « i« p l< t N6 1 1 2 0 2 -0
N o ta  î< 1 t e» « y  9% satine t  p«r i s b io j r .  f* IH o y »  N' 1 1 2 0 2 -2

N ota  Î I U  «I to r p i  pe r ««Mage R letagci « a tc p N i
H* 1 1 2 0 4 -7

tp e p i e* »ite 
aoce i*o« J»6

]< ç  I• , é¥t

SUPPORT Nc 1 1 1 0 0 -2  

Pour thermostat, série 17 0 0 0  

w  (aluminium fondu)

référence " f e r n r t l ' '  ln< A iW und 
H ast to n ! r ro r^ u é t é 'u M  
rro m *rc  SU» k l
p k» t de H k ' o j o m .

Rondelle de retenue
fc rr-d r lv  d e ta n c M it*  |P la th qee  n ta H K l 
k H d l t  rcleawe ftu rlo n l. .
Rondelle de *er«uij.Uc«je ( lo to n  n itfce 'e)

re fe rm e * Tend ra i'' tac A iM o n d  
N e w  to n i m arqués t f w  
»n«n.«»e in d e le k k  lu» te» 
pl«*v d< rHk*«çor«<

Rondelle e 'efen<h#«tt 
Rondelle de retenue 
Rondelle de v c ir o g . l lM t  (ta.Ion

N o ta  : T * tt  » i s o rp i tonne* per sob log r. f iffiege»  « « c e p k i
N* 1 1 2 0 4 -0

PRESSIONS 

7 Kg cm5 à 120*C 
4,2 Kg cm’ c 316 * C

3 4-14 N .P 7 . N o ta  ’ T f ie  c» <o»p» in»<nrj pa r ra b lo jç .  f l t io g e v  i  » « p k i

.  Le * •  de cotologue el la  référence "F e n w o l'' tac. A iM o n d  M o u  tom  
n a » ^ u h  d"une m anière indé léb ile  tu» le» p la t! de n w ia ja n e .

Le r r  de cotoloçoe e* ta  ré lè r er*c« “ fem u o r* tac. A iM o n d  H o u  tan t 
m arqué» 4 une m on dre indéléb ile  tw r k i  p lots de l ‘ be«»gone.

N8 1 1 2 0 1 -0

O o w 'ta  d t  m otniten

N o ta  Tèle et c o rp i lo ’ n ts  po* tub loge . filetages e «rép its

PRESSIONS
140 Kg cm’ à 370*C 
210 Kg cm’ à 316*C

Corp» e l fdie « te »  »no«.
OOv'Re de »n<.M.en f  délogé conique 

4 .U  N  f  T.

Corps et « e r  »r*o«

N" 1 1 2 0 1 -1 7

D aw tlc  de nw |ii« ie " 
l lm ‘ o « l



Therm ostats avec capot anticfêftagrant
G ro u p e  UE, c la s s e  A r pour zone  1. ( F o n c tio n n e m e n t p e rm a n e n t, )

Appareils agréés sous N°AE 60 /68  arreté du ?A/^f 1963 du Ministère de I Industrie  ef 

du Commerce, ci sous iMa M5 131/GS du M m isiere  de f  Industrie  D irection des Mmes.

I T * ï i ----------------------------------—*■,
So"irfji aniîdéflagram  pouvant 
être équipe de l'un des modèles 
de (hermostar (FenwSE» ligu ran t 
dons le iat>iQOU c i-d e s s o u s

préciser 3e numéro de symbole 
de fensemtjEe à la commande

P i- f t b *  t to -o p *  'W-cfj H  15 ' ^ y i

6 çpI.b-i « ï AS l3 lp rirn rt!i€ ! hjflrtW 
o u  bi'P -nzi' n -o rins- D O  10

i h P »

vols

EE [ ■.

fclui p1' ■■■1 HL ! n'U I _ 
K* U ï O  ̂- U 
i t i » r  i i k j i  J  l e

I l  M M

« MtÆ sMfemfft
M U! B" s * » *  ! f j i  

1 ÛW(

f ix.41 ûn en .icitn xc is 
[ n * f ! 1 l 5  N f  ti3 ll#  t f u  1 ,1 ,  * 4 . )

jaS:-7E3îi3fl ï. 
g!BflHQE

..

■ î_____

\
_lix

VU d* f.-rjljiüt du (h#r*nMHl

0
H de Symbole
dt< i&ngeiribre 

■

ITCalalQfluV
Ju ïîwrmiiür 
éguipan1 
S'o'tSimble

Plage
u^flptrarufft

Pour ujld 
içjTipér j  ( u r (* 
croissante 
rts ctuit aeii:

T* e x irfliflfi 
d éxtjrjsuion

Pouvoir ! 
do

Coupure-

y  ad .1
pci
iiblo

10.5299 OOO >7 OQO Û dft
- Ï & V

f'o jv rq n l
3 Erpr roiflltil ■=■ ?'S*C fl.rk p*fm#ii*flc* 

*-ïi*i*£ d-u dt&iui du: pr-ni 
si h ir j l l i jn  #n fUi i P.1 rTD.5299 050 17 ÛOl 0 -ip rertnem TflA

10,5299 100 17 021 0 + 2 0 ? C llvpp ifliiflFï*.' -- 1 s’ e *0 f. tr m I A4 M *
+ JÔS-C pO1 *1T

m,v ^
1

10.5ÎS9 < 5-0 17 002 0 de
-76*C

js 'ou v r eut
1 î ViP* n-ornijsl 1 -  1 b--t

fliS*C du 60* 1*1 ou jhhEi I 
dp ■■ poini-p

5 A 4

10.5709 200 17 003 . Û so- lurmonl

10.5709 259 17023,0 +  315°C '! t'Vttv liilvtii-iï *ri peu rsiir.ancu 
+ 3 « C  rft peint*

*N °de  symbole des ensembles équipés d u n  boîtiâ  en AS13 et cJ un presse étoupe ^/a Briggs. 
Pour outres variantes Portier en bronze m arine, presse étoupe V$ ijr jg g s , nous consu lie i 
NOTA _ 1 _ Pression m ax im a le  d 'u t ih s a iio n  (3.9 bars à l2 0 aC -  4,1 bars à 3 15 °C .

2 _  Tolérances déialorrnage: Pour les appareils 17 0 0 0 . 1 7  0 0 1 .  17 0 02  ,17  0 0 3
2 V c  ae 75 À 40*C f l i  l.7 *C  do 40 a 3 l5 “c  I ou 7% de ra vo leu r d*

Pour les appareils 17 021 „ 17 023 . 2.8*C ( ou 3 *  (J* la valeur
3 ... Fabrication conform e aux arrêtes du 30 octobre 1961 et di 

concernant le m a té rie l é lec tr iq ue  u tilisa b le  dans le m ines



série so.ooo - Plage de t° : de 10 à S15 13 c

tii ém rla'n#t 
b r o iz f i  J 'a lw

ï K n  1

pcri*t ds fii-Dir.fl 
ahmUnh

| —l12,J »

Q -(©^EJ

Plftgî
de

tunptretpre
flfléience

Pouvoir
d*

teneur*

Peur un* 
«lokrjiiJQn 
rif- Eempèr 

ntiirv

Nhie de 4C 
pat leur du 

vit de 
rtu lm

de 10" 
a lé fr 'C
S 0,5° C

30.000-0 IDA TîüV
138ù C

3Ü-0OO.4O 5A 340 V -v

do 30* 
 ̂ 1ÎCPC 

±  0,5° C
30.000 -IP 10A 1 Ï 0V

les
contact a 
S'ouvrent

9 6 ^

de 10e 
à 31 S° C 
±  o.ss C

3 0 .0 0 2 .0 I0A 130 V -~j

3 2 0 *0
30 002-30 S A 240

Série miniature - Plage de t° : de - 30 à 135*C

Pi n ii;fr 
d tf te m 
p é ra tu re

d#
~33»t:

a
+ I3 Ï"  C

i  3 "  C

regtab t

ia * c
p a r Ifju r

d *  ï ‘ î

Hr1< :■ nai 
Üt

de acrinlpfrri

3n»-Q
f lx p ï lB n  

par Ciipl

(u v r i*  en. 
p a r t r r i ' - a r !

£1#>-1
Fi r>4EkD.n 

par
ç re illa i

(vpir
d-tjixin-J

r t u 11 ̂ r i ie a d 's i fn i -  
s i l  Ion  p 1 u n *  H n ti l-  

I ire du ppLraE de 
rfil'a-ac A i 3 "

de -  54- □, +1SÎ" C
: u' , ■ i.::ii|- Lri-L

HHrFl (plü̂ u 4*
“  30 A H 83t] er.
roqirr-e par manant

4e — 4 P  « *  1W" C
fnur an HOU:, [ r i t

ccuri (d Iûgd- d? 
«  t  1 0 r> C )  Itn 
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q u ïd e  à g ra n d e  d i la t a t io n  e t d 'u n  s o u f f le t .  Ce s o u f f le t  se d é fo rm e  sous f a c t i o n  
du c h a n g e m e n t de v o lu m e  du l iq u id e  q u a n d  la  te m p é ra tu re  v a r ie .

Le rég fa g e  de la te m p é ra tu re  à c o n t rô le r  se Fait 
p o s it io n s  re la t iv e s  du  m îc ro tu p te u r  e t du s o u f f le t .

33

THERM OSTATS ELECTRIQUES
a rupture brusque 20000

L é lé m e n t se n s ib le  se com pose d ’ un é tu i m é ta ll iq u e  c o n te n a n t un I r -

Son m o u ve m e n t est transm is  à un ou d e u x  m ic ro ru p te u rs  in ve rse u rs

AxO tfo pivo1tm4rt1

r i i  dî  j-GqLag*

Flejj-orl de rappel du microrupISur "  Q-urûutf

RciîOrt (Je rappel de L a i t  de prestipn

MlCrorupteur

flurge-n
Siefic fnobite du reisori

Souffler

A x* d-n prenian
r a r l i t  ieniib-le

Liquide dilulabLe

Goine d gi-cnde conducllbJlne ihemifque

Réglage par vis ou par manette.

Plage de réglage, de 10 à 15° C par tour de vis.

Sensibilité 1° C,

Pouvoir de coupure 3 A 300 V -  ou 10 A 28 V —
10 A Î15 v  -  ou 20 A 115 V -  ou 1 /2A  125V —

Echelle de réglage de — 60° à +  150e C.

n ^ t ?
ULTIMHEAT
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Numéro
Catalogue

Plage de 
reqlaqe

D iffé 
ren tie lle

Fixation
par

Réglage
par

Type du 
m icrorupteur

Numéro
Catalogue

Plaqe de 
réglage

D iffé -
re n tic lle

F ixation
par

Rcqlagc
par

Type des 
m icrorupteurs

20 100 * 1 de 25 è 150 C 
10 a 15"C par 

tour de vis

dou ille v is 22 100 • 1 de 25 4 150°C 
10 4 15*0 par 

tour do vis

d ou ille Vis

20 303-1 pattes v is inverseur 22 300 - 1 fron ta le VpJ inverseur

20 303 • ï de 5 à 68 C pattes manette 22 300 -2 d« 5 4 68-C frontale manette

7 0  150 • 1 de 25 4 150*0 
10 4 15*0 pot
tour de vis

d ou ille vis
20 A 115 V  — 
normalement 

ouvert

22 150 - 1 do 25 à 150=0 
10 a 15"C par 

tou r de vis
±  1=C

d ou ille v is
20 A  115 V  ~~

20 350-1
±  1«C pattes * VIS 22 350 - 1 fronta le v is normalement

ouvert
20 3 5 0 -2 de 5 4 68 C pattes manette 22 350 -2 de S 4 68aC fronta le manette

20 150- 3 de 25 a 150°C 
10 à 15^C par 
tou r de vis

dou ille VIS 22 150 -3 de 25 4 150*0 
10 4 l& ’ C  par

d ou ille V is

20 350 -3 pattes VIS normalement 22 350 - 3 tour de vis fron ta le VIS normalement
fermé

70 350 - •* de 5 4 68°C pattes manette 22 350 - 4 de 5 4 68=C fronta le manette
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S ort ie  p a r  p resse  e toupe  de 11 (ou  sur

POUVOIR
DE

COUPURE

35

015 ,75+°.

Therm osw itches type 18 0 0 0  montés sous boît ie r  étanche aux p ro je c t io n s  de l iqu ide
demande par presse é toupe  m ar ine .)

C a r a c té r is t iq u e s  v o ir  c a ta lo g u e  N 4 page 4 .
Pour des consu I t e r .m il ieux  env ironnan ts  s p é c ia u x . nous

JCATALOGUE 
duTHERMOSTAT 

ÉOUIPANT 
L' ENSEMBLE

POUR UNE 
É LÉ V A TIO N  
DE T °  LES 
C 0 N 1A C T S

N DE SYM BOLE 
DE L 'E N SE M B LE

PLAGE DE 
TEMPERATURE

souvrent 
liype  norm all18 000.01 0 .5 2  9 9 5  0 7 d e -10 0  C 

a + 205°C 10A 
11 5 

5 A
2 3 0 V ^  

2 A  
2 8 V -

se ferment
( typ e  inverse)18 021.01 0 .5 2  9 9 5  0 8

s ouvrent 
Itype normal)1 0 .52  9 9 5  0 0 18 002.0 d e -1 0 0  C 

a +316°C se ferment 
(type  inverse)1 0 .5 2  9 9 5  01 8 023.0

AM O D IF IC A TIO N  3 ET 4 P O S SIB LE S  POUR TOUS LES TYPES

Ifi m
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM

THER M O STATS SERIE 18 OOO
AVEC BOITIER DE C O N N E X IO N S  ETANCHE

2 trous



THERMOSTATS SERIE 20 OOO
AVEC C A PO T DE PROTECTION

Therm ostat à rupture brusque u n ip o la ire .

R é g la g e  par ma ne tte  sur le capo t e ntre 0 e t 1 50 ÛC (pou r p log  es spéc raies nous consu I ter} 

M îc ro ru p te u r en d ia11y lph ta la te  10 A -  115V -  inverseur.

F ix a tio n  de l'ensem ble  par d o u il le .

C ab le  de raccorde ment sous g a in e  in o x id a b le  -  lo n g u e u r standard 2 ,0 0  m ,

N 9 de symbole de l'ensem ble = 1 3 .2 0 .2 0 6 ,0 0  .

Ce n4 correspond à une lo n g u e u r de sonde de 67, 5 mm.

Su r de monde ce tte I ong ueu r peu t ê tre  de 1 00 -  1 50 « 200 -  250 e t 300 mm.

015,75

3 2 l f r *

I
'r  — s

C ° P ° ‘
êhanche

r x c  a rre  
de 22,2 

de côté

Filetage 
conique 
14 NPT
b» pouce 

0  S40" 
21,3 35 "■
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QUELQUES FABRICATIONS

RÉGULATEUR 
INDICATEUR 
de température à 
thermistances.

Modèle "561”
Contrôle en touL ou rien ou 
en proportionnel [à là de
manda) Régulation au 1/10 
de D C près. Plage de temp 
de — 50 à 3WF C

t f e n i & a i

RÉGULATEUR 
de température à 
thermistances.

Modèle " 5 3 5 "
Contrôle par tout ou rien 
Régulation a 0.6ÜC près. 
Consomme 1 watt. Plage 
du temp. de —  50 è 300“ C 

Catalogue N1 5

Régulateur de tempé
rature non indicateur. 

M odè le  "5 3 6 "
Contrôle en tout ou rien ou 
en proportionnel (a la de
mande], Peut être employé 
seul ou avec l'indicateur 
"OSCT Plage de temp de
— 50 à + 300 C

INDICATEURS 
de température

Modèle "5B 2"
Indique les températures 
de 2 à 10 points grâce à 
Lin sélecteur placé en fa
çade. Plage de temp. de
— 50 a + 300- C

M o d è le  ,15B0"
Util isé  un iquem ent avec les 
régu la teu rs  "5 36 "  (pour 
conti ô ler les tempéra tures 
de 2 h 10 points), Indiqua 
les tem péra tures de ré g u 
lation cho is ies et les temp 
rée lles  de fonct ionnement.

Catalogue Nf 5

THERMISTANCES 
A haute stabilité. 
Appairées. 
Interchangeables.
Constante de temps 
de 0,5 s.
Nues ou enrobées de 
cristal.
Catalogue N3 S bis.

REGULATEUR 
INDICATEUR de 
température à dilata
tion de liquide ;

Modèle ’'400"
Présentation m o d e r n e  
Simplicité du mécanisme 
intérieur a s s u r a n t  une 
grande précision et une
sécurité absolue Peut être 
prévu pour contrôler un ou 
deux circuits. Echelle de 
— 100 à 550^C.
Catalogue N" 4 bia

Voue pouvez voua procurer ces catalogués et documentations 
sur simple demande .
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E .s  D E M Y  F R E R E S

CATALOGUE N° 5 
REGULATEURS deT°

U S I N E S  E T  S U R E A U X  » 0 Ë A U V A I S  *  B , P .  3 0 1  * T s l .

38



REGULATEUR ELECTRONIQUE 
DE TEMPERATURE

embrochable avec amplificateur 
S.C.R. , sonde à thermistance

enwa
France

Type: F.19.2

C A R A C T E R IS T IQ U E S

+ A p p a re il em brochab le

■+ Installation facile
+ C o n trô le  b d i s ta nç e d C la ta m pé ra KJ te 

de fo n c t io n n e m e n t

■* *  H aute  p réc is ion  -  C o n trô le  f id è le  

■# Q u a tre  gommes de tem péra tu re  

■* Pr ix  a v a n ta g e u x

A P P L IC A T IO N S

9 M ach ines  â em paquete r
•  Soudure b chaud du p las t ique
•  Fours e t  étuves
•  Procédés p h o tog rap h iq ue s
•  f techa ppa ge  des pneumatiques
•  Transfert  de c h a le u r  par f lu id e
•  C u is in iè res  com m erc ia les

39

S P E C IF IC A T IO N S

Ca roc fé rrstiq ues é le c t r iq u e s  des
c o n ta c ts  ;
5 A  1 Ï 5 V ^ ou 2,5  A  220V 

Tension d 'u t  i l  isatîan e t  f réquence :
-  24  V ou 43 V  ou 110 V  ou 220  V -  50 H i

D r f fé re n t ie f  le :
-  bande moyenne i n f .  b l , 2 “ C 

Consommation ; 2, 0 W mu xi
Gomme de tem péra ture  am b ian te  : 
L 'a p p a re i l  fon c t ionn a  con ven ab le 
ment de 0 °C  à 5 0 eC

Gammes de tem péra ture  :

de -  45 "C b +  40°C
de Û*C b + m ' C
de 65*C b + 230oc
de T50"C b t  3Q0eC



Ils u t i l i s e n t  les thermistances comme é lém e n t  sensible

•uissance,

40

Les nouveaux con trô leurs  de température FE N W A L ont SONDES A THERMISTANCES SERIES 28-1
un seul p o in t  de c o n t rô le ,  e t  ne sont pas ind ica teu rs pour CONTROLEUR 19-2

PLAGE DE 
TEMPERATURE

REFERENCE DE LA SONDE A THERMISTANCE
et sont étudiés spéc ia lem e n t  pour assurer un c o n t rô le Type

Cartouche ©
Tête

6 flasque ®
ô Tête 

hexagonale
Têt*
race ord fï)f id è le  à un p r ix  c o m p é t i t i f ,  4 gammes de température

28110105100(vo i r  tab leau  c i - c o n t r e ) . 23I 10205100 281 0305100 28 : 1040:: I OC

Un cadran e t  une manette p e rm e t te n tu n  rég lage fa c i le 281 10105101 2811020510 281 1030510 281 040510

de la température de fo n c t io n n e m e n t .  L 'a m p l i f i c a te u r  du
65" û + 230 c 2 8 ! I 0 1 0 5 102 23' 0205102 28i 0305102 28 1 40! 1 nc o n t rô le u r  est s ta t ique  e t  équ ipé  d 'un  thy r îs to r  (SCR) e t
ISO* b * 300*C 28110105103 28 0209 03 28110305103 28110405103

Ces con trô leu rs  sont compac ts, sol ides e t  légers.comme
ils sont du type e m b ro c h a b le , ils peuven t ê tre  rap idem ent CONTROLEURS SERIES 19-2 et ACCESSOIRES
insta l lés e t  mis en s e rv ic e .  Ce tte  ca ra c té r is t iq u e  les
rend é g a le m e n t  fac i les  à in s ta l le r  dans un ensemble
m onob toc ,  en plusieurs exe m p la ire s ,  quand i l  est

Contrôleur 19-2 seul 220 Vo n J. 19.2000X 2.001
nécessaire de c o n t rô le r  p lusieurs poin ts s im u ltaném en t.
pour une a p p l ic a t io n  dé te rm in é e . Socle à broches,sorties por eotset 6 toude 57 -0 03

La sonde à therm is tance est une p e t i te  résistance de Socle avec sorties 6 bornes à vi 67-025
tem pé ra tu re ,  sens ib le ,  ex trêm em ent s tab le ,  d 'un e  haute
s e n s ib i l i té .  Une très p e t i te  v a r ia t io n  de température Potentiomètre nu 67-021

en gend re  une g rande  v a r ia t io n  de la résistance pour
M aneHe el cadra 67-023
Controleur 19-2 complet ovec socle à 
cosses 6 souder, potentiomètre ovec fils 
de 100 cm, codran et manette

220 Vo t» . 19.21 D0) : . 002

Contrôleur 19-2 complet ovec socle à 
bornes à vis. potentiomètre ovec fils de 
100 cm, end ion et manette

220 Volt* J. 19.2000X 2,003

9

Section A — A '
ÎU . *  t

Code couleur 
de» fils de
• accorde ment

ftioch
Long u*u* de fils ifandard . ( mètr
Autres lo-gucurs 10 demande ,

Noir
Rouge

iLMPElâllItlt COIlROLLEt 
mrraaru fa *

-Œ Q  ®— - 
— G>_ _ CD :*»" -  

(Tl #:««!•«-
----r . im . i u » trvi

ULTIMHEAT ‘
UNIVERSITY MUSEUM



Régulateur de température 19.500
C et a p p a re il,d e  présentation iden tique  au régu la teu r 19 -2 , comporte en plus un d is 
p o s it if  de sécurité  in co rpo ré , pour le c ir c u it  the rm is tance .

Le g isp os itîf de sécurité  é tu d ié , provoque le re tour ou le m ain tien  du re la is  en posi
tio n  repos lorsque la therm is tance , ou son c ir c u i t  entre le ré g u la te u re t  la sonde, se 
coupe ou se met en co u rt c ir c u i t .

Instructruction pour le branchement 
du Régulateur de température F.19.2

Deux schémas de branchem ent sont réa lisab les :

1.R égu la teu r e t re la is  de puissance a lim entés par la même lig n e

N OTA : Les p o in t il lé s  raccordés aux plots 1 - 9 - 1 0  représentent le schéma du re la is  
qu i se trouve dans le ré g u la te u r :

10 -  R = C on tac t Repos 
I -  T = C o n ta c t T rava il 
9 -  C = Commun

LEGENDE :

= A l im enta fion  du ré g u la te u r (110 ou 220 V -  50 Hz)

= Potentiom ètre 

= C ha uffa g e

= Sonde à therm istance (à p lace r dans l'e n c e in te  à co n trô le r)

= P ro tection  é le c tr iq u e

L )
L 2

P

RC

ST , 
ST 2

F

41
Il II III
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no i re

42

2.R égu la teu r e t re la is  a lim entés séparément

► ST

► ST

Mêmes N O T A  e t LEGENDE que pour le schéma n° I ,  avec :

I = A lim e n ta tio n  du c ir c u i t  de ch a u ffa g e  24 -  48 -  I 10 -  220 ou 380 V
50 Hz

N O TA  a p p lic a b le  aux deux schémas : la borne 10 peut être u tilis é e  comme s ig n a lis a tio n  ou
pour a lim e n te r un c ir c u it  de refro id issem ent

- Quand le ré g u la te u r n 'est pas sous tension le c ir c u i t  9 -  1 n 'est pas re lié

-  Quand le ré g u la te u r est sous tens ion , i l  est nécessaire de tourner l ’axe du poten tiom ètre
pour o b ten ir la ferm eture du c ir c u i t  9 -  1

Code C ou leur des f i ls  des Sondes

65 C à 230*C  : rouge
150° C a 30Qq C : jaune

D iffé ren ts  modèles de sondes à therm istance c o u v ra n t, d iffé re n te s  p lages de températures
peuvent ê tre fourn is avec ce type de ré g u la te u r (vo ir no tice  de sc rip tive )

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



RÉGULATEUR
UC TEMPERATURE m o d è l e  "535" 

à THERMISTANCES

Z

c

J
:

I

Echelles en C

— 50 à + 50" C

— 10 à + 130" C

+ 40 ■ia + 200" C

+ 50 à + 250 ' C

+ 100 à0 + 30Q" C

P ,  C o n trô le u r  de te m p é ra tu re  très co m p ac t ,  vendu c un p r ix  
très compétitif.

I I .  Contrôle pdr tûu t au nen Ig régulation est assurée □ 0,6" C 
près.

III. C on so m m e T wot t

I V .  Pouvoir de coupure 5 ompéres 1 15 volts a lte rna tif 

Groncl choix de sondes à therm istances

43



Le régulateur de t.çftipé rature modèle 53S > est utii.se çtons l'industrie  pour lo régulation 
de la tem pérature d'enceintes. le plus souvent chauffées électriquem ent

Le champ d'apphcation de cet appareil1 est très étendu et la liste ci-déssous n est nullem ent 
11 rnrtQl rve

Fabricants de moteur* - Appareils de conditionnement d 'a ir et de chauffage - Etu

ves et fours industriels - Machines automatiques - Produits chimiques - Cuisines 

industrielles - Industries dentaires et chirurgicales - Machines à fabriquer les glaces - 

Etuves d essais - Machines à mouler - Equipements nucléaires - Machines à papier - 

Equipements photographiques - Plastiques et caoutchouc - Machines pour Iç textile,

I. - Principe de fonctionnement.

'-e four étant froid, le relais sur Jo position travail, le courant traversent la résistance chauf
fante, la température du four augmente tondis que la résistance de la thermr stance diminue 
Par l'intermédiaire de l'am plificateur 6 transistors la tension au* bornes de la bobine du refais 
décroît jusqu'au moment où la tension n est plus assez farte pour que le relais reste a fa 
position rrovail II re v in t donc à lo position repos

C'est au moment où le courant ne traverse plus la résistance chauffante que la température 
diminue La résistance de la thermistance augmentant, enclenchera le relais qui reviendra o la 
position travail La variation de la température en fonction du temps aura Jo forme survante

Fi*. 1
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I .  -  B r a n c h e m e n t

Placer '□ sonde dans il enceinte dent an veuf contrôler la température Relier les fils de la sonde
aux 2 cosses ■ T de l'appareil

Brancher en série, la résistance chauffante du four, entre le pôle P, * de la source et la cosse
NO.

Relier le pôle P-.- 3? de la source au commun C Le système de refroidissement du fgur (circu-
loHon a eau, ventilateur, etc.) doit être branché entre lo cosse NC et le pôle * Pt » de la
source

alim entation  115 V ou 220 V

S on d L-

Circulation
d üilir

s  r f f i

R éïistance
c h n i j f i a r  î e

Fs P i U cilluciort 5 A 115 v

III. - Spécifications

Contacts 5 A 11 5 V ou 2,5 A 220 V

Différentielle ou fourchette : Régulation ossuree a 0 ,6 ’ C prés

Stobil ite : 0,5" C maximum pour une température ambiante variant entre —  20 et 50" C
Pour une température ambiante de 25 C lo stabilité esl de 0,5" C peur une variation du réseau
compnse entre l 05 el 125 volts

Consommation : I nciii maximum

n ^ t ?
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM
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Référencés des appareils standard

DescriptionN  « m e r s Alimentation

53550-4
53550-5

1 15 V 
230 V

53550-7
53550-8

1 15 V 
230 V

Avec commande o distance 
de la température de réglage

Le plage de température est déterminée seulement par la sonde utilisée.
Consulte! notre catalogue des sondes

Celles-ci peuvent avoir drverses termes
al PerFc isolée sous cristal
b) Cartouche cylindrique simple ou à flasque
c) Cartouche cylindrique à raccord fileté

Modifications.
Modif. N" 90 : bouton de réglage de la température de fonctionnement à I extérieur du Gou
verne
Fils de connexion fournis a la longueur demandes sons lim itation de longueur (long, standard
200 m ml

Encombrement

2 iroui ds flxmlon o 5,1 *

129.3

— h *

,? L , si,s — St-26

Pastilles de protection détachables
p o u r  tu b e  é le c t r iq u e  d j/ j  p-ou

1 sur la lice supérieure, 1 sur la face inf'

m & m
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a

REGULATEUR 
INDICATEUR 

de TEMPERATURE 
à THERMISTANCES

Echelles en C

—  50 à +  50" C

—  10 a +  130" C 

4- 40 à +  200 C 

4- 100 à +  300" C

MODÈLE

f l . Contrôle en tout ou nen ou en proportionne a la .temonde'

II. Indique let températures de rcguïotron :hois es 
ratures réelles de fonctionnement

el les tempe

III. ftépuJation assurée ou 1/10" C lh-ç^

IV. Pouvoir de coupures 5 A ■ 230 V ou 10 A / 1 15 V

V. Consommation 12 watts.

VL Peut être encastré dons un orif ce rectangulaire 
/  136 mm

de 178 mm
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Le régulateur de température modèle « 536 » est utilisé dans l'industrie pour la régulation 
Je la température d'enceintes le plus souvent chauffées électriquement Le champ d'apphca 
tion de cet appareil est très étendu et la liste ci-dessous n'est nullement lim itative

Fabricants de moteurs - Appareils de conditionnement d'air et de chauffage - Etu

ves et fours industriels - Machines automatiques - Produits chimiques - Cuisines 

industrielles • Industries dentaires et chirurgicales - Machines à fabriquer les glaces - 

Etuves d'essais - Machines è mouler - Equipements nucléaires - Machines à papier - 

Equipements photographiques - Plastiques et caoutchouc • Machines pour le textile.

I. - Principe de fonctionnement.
L'élément sensible, la sonde est une thermistance dont la résistance électrique diminue lorsque 
sa température augmente Cette thermistance est en contact avec l'élément à chauffer et 
contrôle l'élément chauffant par l'intermédioire d'un am plificateur à transistors et d'un relais

APPAREIL FONCTIONNANT EN REGULATEUR PAR TOUT OU RIEN :

Ce type d'appareil est utilisé si la masse à chauffer a une gronde inertie thermique (par exem 
pie une masse métallique). Dons ce cas la variation de la température en fonction du temps 
sera représentée par la courbe (fig. 1).

APPAREIL FONCTIONNANT EN REGULATEUR PROPORTIONNEL:

Si la température de l'enceinte est susceptible de varier brusquement en fonction de la tem 
pérature ombiante, ou si la masse à chauffer varie dans le temps, on o intérêt à choisir un

48
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5n Ton dispose d 'une source de 115 V on branche cette source entre L et L

49

IL - Branchement.
Placer la sonde dans l'enceinte dont on veut contrô ler In tem pérature
Relier les 2 fils  de la sonde aux 2 cosses ■ T de l'appare il
Broncher to résistance chau ffan te  du tour, en série entre  ie pôle P,r de In source et la cosse

NO * Relier le pôle P* de la source ou commun ■■ C
La chorge de refroidissem ent du fou r (c irculotron d'eau, ventila teur) doit être branchée entre
lo cosse * NC * ei le pôle cfe la source.

en court-c ircu it ainsi que L, et î_.
51 ; on dispose d 'une source de 230 V  on branche toujours cette source entre L i et L j, m ais L-_
et L . sont en cou rt-c ircu it

iltmen cmort

115 V 12 W

0  0  &  0

Sonde

Cirx u lation  d'-tau

—v
iUintance çhiuflame

[tv.

Pampt

IJii iiiLion 10 A 1 1 S V ou 5 A 220 V

M ettre  l'appare il sous tension après l'a vo ir branché comme l'm drque les fig u re  A et 5.
L a igu ille  mdique la tem pérature réelle du four
Pour cho is ir la tem pérature de régula tion, exercer une pression sur le bouton et par ro ta tion

l ' ^ i ^ . U I I -  J , .  _ ~ r _____ _______________ _______‘ J  I  .  I . __________________ - ____________  ,  . . .  , ,  .  ,omener r a igu ille  du gaivanenietre  en regard de la tem péra ture  dE régulation désirée.
Le bouton relâché, l'a ig u ille  indique û nouveau la tem pérature réelle du four
Le voyant vert est a llum é lorsque l'é lém ent contrôlé est sous tension.
Lis voyant rouge a llum e indique que ect élément est hors tension.

M O  V
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Ml. - Désignation des appareils standard.

Le tableau ci-dessous indique le numéro de l'appareil en fonction de son échelle et de son fane 
bonnement

Numéro (a l PIooo 4e icmp
C Fonction Numéro Î01

Plage de reiïip.
-C Fonction

56100-1 ï -  50 à S O C

Contrôle
en

tout ou rien

5610 i -1 ! -  50 a 50” C

Contrôle
propor
tionnel

56100-13 -  10 à 130" C 56101 12 -  10 à 130” C

56100-14 100 a 300” C 56101-14 100 à 3 0 0 'C

56100-20 40 à 200" C 56101-20 40 à 2QQr' C

Consulter notre cata logue des Sondes.

M o d i f ic a t io n s  o !o d e m a n d e  : ces régulateurs indicateurs sont également livrables avec l'échelle 
graduée en "F
Ces appareils sont livrables avec une échelle réduite au dilatée 
M o d if ic a t io n  N  99 : boîtier arrière monté sur charnière.
M o d if ic a t io n  H 1 1 0 0 :  cadran éclairé

IV. -  Encombrement.

N '  d e  SE R IE



REGULATEUR
TEMPERATURE modèle

THERMISTANCES

Echelles en "C :

contrôle en tou( ou rien ou en proportionnel (à lo demande)

ËL- Affichage des températures de réggtjfûtion por manette gra
duée o l'intérieur ou à l'extérieur du capot nu encore a
tance

III RéguJotion assurée au 1/10 de degré C près.

I V . Consommation 6 watts

V. Peut être employé seul ou avec l'indicateur 580.

Pouvoir de coupure : 5 A - 230 V au 10 A - ] 15 V Courant
a lte rna tif résistance ohmique.



Chauffage

Chauffage
ouvert
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Le régulateur de température modèle « 536 » est utilisé dans I industrie pour la régulation
le !a température d'enceintes le plus souvent chauffées électriquement Le champ d appuca

tion de cet appareil est très étendu et !o liste ci-dessous n'est nullement lim itative

Fabricants de moteurs - Appareils de conditionnement d'air et de chauffage - Etu-

Cuisînesves et fours industriels - Machines automatiques Produits chimiques

industrielles • Industries dentaires et chirurgicales - Machines à fabriquer les glaces -

Efuves d essais - Machines à mouler - Equipements nucléaires - Machines a papier -

Equipements photographiques - Plastiques et caoutchouc - Machines pour le textile.

I. - Principe de fonctionnement.
L élément sensible, la sonde est une thermistonce dont lo résistance électrique diminue lorsque
so température augmente Cette thermistance est en contact avec I element o chauffer et
contrôle l'élément chauffant par l'intermédioire d'un am plificateur à transistors et d'un relais

APPAREIL FONCTIONNANT EN REGULATEUR PAR TOUT OU RIEN :

Ce type d'appareil est utilisé si la masse à chauffer a une grande inertie thermique (par exem
pie une masse métallique). Dons ce cas la variation de la température en fonction du temps
sera représentée par la courbe (fig. I)

ChaüP
fermé l«M

Chüu-

im  m- cl'J-J J j-ï ]« } ’ C 100 1Ï1

APPAREIL FONCTIONNANT EN REGULATEUR PROPORTIONNEL

Si la température de l'enceinte est susceptible de varier brusquement en fonction de la te I i ■
pérature ombiante, ou si lo mosse o chauffer varie dans le temps, on o interet a choisir un

m & m
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appareil fonctionnant en proportionnel. Dans ce cas le temps pendant lequel le four chauffe 
ou se refroidit, sera proportionnel à l'écart entre la température instantanée du four et la 
température désirée. La variation de la température en fonction du temps sera représentée par 
lo courbe (fig. 2).

Le contrôle proportionnel est plus précis et permet la réduction des écarts de température entre 
enclenchement et déclenchement.

La bande de proportionnalité est définie en usine et n'est pos réglable pour ce type d'appareil.

II. - Différents régulateurs.
a) Régulateurs 536 ne pouvant pas être utilisés avec un indicateur de température :

53600- 0 - contrôleur aveugle fonctionnant en tout ou rien.
53601- 0 - contrôleur aveugle fonctionnant en proportionnel.

53602- 0 - contrôleur aveugle fonctionnant en tout ou rien avec réglage à distance du
point de fonctionnement.

53603- 0 - contrôleur aveugle fonctionnant en proportionnel ovec réglage ô distance du
point de fonctionnement.

b) Régulateurs 536 pouvant être utilisés avec l'indicateur de température « 580 ».

x 53600-1 - contrôleur aveugle fonctionnant en tout ou rien,
x 53601-1 - contrôleur aveugle fonctionnant en proportionnel.
xx 53602-1 - contrôleur aveugle fonctionnant en tout ou rien avec réglage à distance
xx 53603-1 - contrôleur aveugle fonctionnant en proportionnel avec réglage à distance

Pour les contrôleurs devant être utilisés avec un indicateur de température « 580 » spécifier (a 
plage de température sur Ig commande.

La plage de température est déterminée seulement par la sonde utilisée.
Consulter notre catalogue des sondes.

x — modification N" 98 : bouton et cadran hors du couvercle.
xx modification N" 101 : réglage à distance par fils (spécifier la longueur des fils sur Ig

commande.

11). - Applications.
Avec deux ou plusieurs régulateurs « 536 » en service, ensemble, il est possible d'utiliser un 
indicateur de température « 580 >. Ce montage permet la régulation et le contrôle de la tem
pérature de plusieurs canaux avec un seul appareil de lecture Si une seule température doit 
être réglée et contrôlée, il est avantageux d 'u tiliser le modèle « 561 ».

IV. - Réglage des températures de fonctionnement.
Ce réglage peut être effectué soit de l'extérieur du couvercle avec une manette et un bouton, 
soit à l'intérieur du couvercle. Il peut être également effectué à distance grâce à un potentio
mètre séparé avec cadran et manette.
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V. - Spécifications.

a) Puissance de coupure des contacts : 5 A  - 230 V  et 10 A  - 115 V

b) Différentielle (fo u rch e tte ): 0 ,1"C.

c) Stabilité du point de réglage (fidélité) : la va ria tion  m axim um  du po in t de réglage est de 
0,2" C pour une va ria tion  de la tem péra ture  am biante  de —  20 à -| 55" C. Dans un local 
où la tem pérature am biante est de 25" C, la va ria tion  m axim um  est de 0,3" C peur t  1 0 °o 
de la tension d 'a lim en ta tion .

d) Voltage et fréquence de la tension d'olimentotion : I 1 5 /2 3 0  V. 5 0 /6 0  périodes.

e) Puissance consommée : (6 W  m axim um ).

f) Echelles spéciales : nous consu lter pour une échelle spéciale d iffé ren te  des échelles standard

V I. - Encombrement.



Branchem en t.

Placer la sonde dans l'enceinte dont on veut contrôler la température. Relier les fils de la sonde 
aux 2 cosses T * de l'appareil.

Brancher en série, la résistance chauffante du four, entre le pôle « P, » de la source et la
cosse NO

Relier le pôle « P2 s de la source au commun C Le système de refroidissement du four (circu
lation d'eau, ventilateur etc.) doit être branché entre la cosse NC et le pôle « P, » de la
source.

Les cosses M ,( M j, M 3, T,, T„ du contrôleur « 536 » doivent être reliées aux cosses correspon
dantes de l'indicateur « 580 >> (voir figure ci-dessous).
(Les cosses P,, P2, P- sont reliées au potentiomètre de contrôle de température (dans le cos 
d'un contrôle à distance).

Les cosses L,( des régulateurs « 536 » et lo cosse L, de l'indicateur « 580 » doivent être reliées 
à la même phase.


